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1. Sécurité

Reglement général du manuel

& Donne des indications supplémentaires

> Exige un manuel

Cette partie de ce manuel

vous déclare la signification et I'application des avertissements et préventions,
détermine le champ d’application du tour

vous montre les symboles danger qui seront utilisés dans ce manuel

vous informe des dangers qui peuvent se présenter.

Vous pouvez trouver également dans ce manuel ;

e Les lois en cours et prescriptions

e Les dispositions légales pour la prévention des accidents
e Les avertissements, commandements, ...

Lors de linstallation, commande, entretien et réparation, les normes européennes doivent étre
respectées.

Pour les lois nationales qui n'ont pas encore été transformées en normes européennes, on doit
appliquer les réglements locaux spécifiques.

Si celles-ci sont exigées, les réglements en vigueur doivent étre appliquées en mateiere
d’installation et de sécurité avant d’inaugurer la machine.

Conservez toujours la documentation aux alentours du tour.

INFORMATION

Si vous souhaitez un renseignement sur le manuel, contactez :

OPTIMUM Maschinen GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26
D- 96103 Hallstadt



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Manuel D460x1000-1500-2000
Version 18.03.2008

1.1 Consignes de sécurité (Préventions)
1.1.1 Classification des dangers

Vous trouverez ci-dessous les symboles a respecter pour les consignes de sécurité. Ceux ci
vous avertiront d’'un danger, une prudence, un acte de prévention, ...

Pictogramme Mot le décrivant Définition / Conséquence

DANGER ! Danger imminent, risque de blessure grave ou de

mort.
AVERTISSEMENT ! | Risque : Peut mener a des blessures graves ou mort.
PRUDENCE !

Situation pouvant causer des petits dégats.

il% ATTENTION ! Situation, qui peut mener a 'endommagement de la
- L

machine, des produits ou de son environnement.

Informations sur les conseils d’application et les

indications sur les informations importantes.
INFORMATION

Pas de conséquences dangereuses ou nuisibles pour

les personnes ou les choses.

Nous utilisons lors de dangers concrets, les pictogrammes suivants :

A A A A

Danger Danger pour Danger Pieces
général les mains électrique rotatives
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1.1.1. Autres pictogrammes

—>
® ®

Démarrage Tirer la prise Porter des Porter un Porter des
Interdit lunettes de casque de gants de
sécurité protection protection

contre le bruit

Porter des Porter des Respecter
chaussures vétements de I'environnement
de sécurité protection

1.2 Champ d’application

it AVERTISSEMENT !
Lors d’'une mauvaise utilisation du tour,

e un risque de danger est présent pour le personnel,
¢ les fonctionnalités de la machine peuvent diminuer.

Le tour est construit pour une utilisation dans un environnement non explosif.
Le tour est construit pour les piéces longues ou réguliéres de 3, 6 ou 12 cotés fait de métal,
fonte, pvc, ou de substances similaires non nuisibles a la santé comme par exemple le bois. Le

tour doit étre uniquement installé dans un environnement sec et bien aéré.

Quand le tour est utilisé autrement que ci-dessus et sans l'autorisation écrite de la firme
optimum Maschinen GmbH, alors nous ne prenons pas de responsabilité.

Une partie du champ d’application concerne également
e le respect des frontiéres du tour

e la lecture attentive du manuel
e les inspections et les régles d’entretien.

¥~ Voir les données techniques plus loin.

ﬁ AVERTISSEMENT
Risque de lourdes Iésions lors d’'usage incorrect.
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Les transformations et les changements opérés sur la machine sont strictement
interdits. Cela met en danger la sécurité des gens et peut causer de lours dégats a la
machine.

1.3 Danger pouvant étre occasionnés par la machine

A\

Le tour a été controlé sur la sécurité du travail. La construction et I'exécution, basée sur cette
analyse, répondent a I'état de la technique de celui-ci.

Malgré tout, il reste un risque, étant donné que la machine travaille avec :
e haut régime

e piéces rotatives

e courants et tensions électriques.

Le risque pour la santé des personnes est présent lors de ces divers situations.

Veillez donc a toujours faire attention.

AVERTISSEMENT !

Le tour ne peut étre uniquement utilisé avec une bonne connaissance des consignes de
sécurité.

Arrétez immédiatement la machine, lorsque vous constatez qu’'une des mesures de sécurité est
défectueuses ou est démontées !

Si vous étes utilisateur, VOUS étes responsable !

1.4 Qualification du personnel

1.4.1 Personne ciblée

®

Ce manuel est congu pour :
e le propriétaire

e [opérateur

e |e personnel d’entretien

Toutes ces préventions sont aussi bien valables pour I'utilisateur que pour le personnel d’entretien.

Définissez de maniére claire et précise quelles sont les responsabilités sur la tour (le service,
I'entretien, la réparation).

L’'incompétence est un risque de sécurité !

Tirez la prise de courant pour éviter la mise en route volontaire ou involontaire de la machine
par des personnes étrangeéres a celles-ci.
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1.4.2 Personnes autorisées

AVERTISSEMENT !
Les personnes uniquement autorisées peuvent s'occuper du tour !
1.4.3 Devoirs du propriétaire

Le propriétaire doit instruire au moins une fois le personnel par an de :
»  Toutes directives de sécurité concernant le tour,

* lacommande,

* les régles reconnues de la technique.

Le propriétaire doit :

e Contréler les connaissances de son personnel

e Se documenter

e Laisser confirmer par une signature sa participation aux apprentissages/instructions
e Contrdler les moyens de sécurité du personnel et conserver le manuel.

1.4.4 Devoirs de I'opérateur

L’opérateur doit :

e Lire le manuel et bien le comprendre

e Avoir connaissance des normes de sécurité
e Pouvoir commander le tour correctement.

1.4.5 Exigence complémentaire a la qualification

Les exigences complémentaires valent pour les activités avec application électrique :
Seul I'électro-monteur peut s’occuper de ses applications.

Pour tout ce qui est de la réparation, il faut qu’il veille a ce que la machine soit bien débranchée
/ mis hors tension.
1.5 Positions de l'utilisateur

L’utilisateur doit étre devant la machine.

1.6 Les dispositifs de sécurité
Le tour posséde divers dispositifs de sécurité :

Un interrupteur principal

Un bouton d’arrét d’'urgence

Une protection du mandrin avec microswitch
Carter de protection avec microswitch

La protection de vis mére

Vis de sécurité des boulons Camlock au mandrin.
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1.6.1 Interrupteur principal

A\

1.6.2 Bouton d'arrét d'urgence

1.6.3 Carter de protection de la poupée fixe

£\
®

L'interrupteur principal peut dans la position
« O » étre fermé par une cadenas contre
des personnes qui a l'improviste voudrait
mettre la machine en route.

Interrupteur
principal

Fig. 1-1: Interrupteur principal

AVERTISSEMENT !
Méme si vous avez éteint la machine, une tension pourrait toujours étre présente.

Aux endroits avec le pictogramme ci-contre, encore la tension peut étre présente méme
si I'interrupteur principal est arrété.

Le bouton d’arrét d’'urgence éteint . C @ \
complétement la machine. Bouton ' ]

arrét

Tournez le bouton vers la droite afin d’'urgence
de remettre la machine en route.
Fig. 1-2: Bouton arrét d’'urgence

La poupée fixe du tour est équipée d’un carter
de protection muni d’une vis et d’'un boulon moleté.

La machine ne démarre que quand le carter de  Microswitc
Protection est monté.

AVERTISSEMENT :

Fig. 1-3: Protection microswitch

Ne retirez le carter de protection que si le tour
est hors tension et la prise retirée du secteur et
sécurisée par un cadenas.
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1.6.4 Protection du mandrin avec microswitch

Le tour est équipé d’'une protection du
mandrin avec microswitch. Le tour ne se
laisse démarrer, que quand la protection ~ Carter de

est fermée. protection
du

mandrin

1.6.5 Protection, raccord d’axe alimentation

Fig. 1-5 : Protection

1.6.6 Les panneaux d’interdiction, d’ordre et d’avertissement

Tous les panneaux de signalisation doivent étre lisibles. Contrélez ceux-ci érgulierement.

quantum

MASCHINEN - GEEMANY

Drehmaschine
D 320 x 920 SG Vario

B = =

QP
<

Sgingeidrahanhl
1 2 )

na»

@0
@

Fig. 1-6: Panneaux de signalisation
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1.7 Contrble de sécurité

Contrbler le tour au moins une fois par utilisation. Informer immédiatement la personne
responsable des dommages, défauts ou changements dans son fonctionnement.

Controler toutes les installations de sécurité

e au début de chaque utilisation (avec la machine arrété),

e une fois par semaine (lorsque la machine est en fonctionnement continu),
e aprées chaque opération de maintenance et de réparation.

Contréler que les signalisations de sécurité, d’avertissement et d’information du tour sont

e visibles (sinon les nettoyer),
e complétes.

0 INFORMATION

Utiliser le tableau suivant afin d’'organiser vos contréles.

Contréle général

Equipement Contréle OK

Carter de sécurité Monter, fermement fixer et non-endommage

Enseignes, marquages Présents et lisibles

Date: Contrélé par (signature):

Test de fonctionnement

Equipement Contréle OK
Bouton d'arrét Lorsque le bouton d’arrét d'urgence est active, le tour doit
d’'urgence s'arréter.

Microswitch de la pro- | Le tour ne peut démarrer quand la protection dur mandrin
tection du mandrin est fermée.

Microswitch du carter Le tour ne peut démarrer quand le carter de la protection
de la protection de la de la poupeée fixe est fermée

poupée fixe

Microswitch du frein Le tour doit s’arréter, au moment que le frein mécanique
est touché.

Date: Contrélé par (signature):

11
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1.8 Protection corporelle

Pour certains travaux une protection corporelle individuelle est recommandée.

Protéger votre visage et vos yeux: pendant les travaux, et spécialement pour les travaux pour
lesquels vos yeux et votre visage sont exposés a des dangers, un casque avec une protection
de visage.

Utiliser des gants de protection, si vous manipulez manuellement des piéces a arétes vives.
Portez des chaussures de sécurité, si vous manipulez ou transportez des piéces lourdes.

Utiliser un casque de protection si le niveau sonore sur le lieu de travail dépasse 80 dB (A).

Avant de commencer vos travaux, assurez-vous que les mesures de sécurité et les protections
corporelles préscrites sont effectives sur votre lieu de travail.

PRUDENCE!

Sales, ou contaminées les protections corporelles peuvent transmettre des maladies.
Nettoyez les protections aprés chaque utilisation ou une fois par semaine.

> @@JDEC

1.9 Seécurité durant les opérations

Dans la description du travail avec ou sur la machine nous attirons I'attention sur les dangers
spécifiques des travaux.

AVERTISSEMENT !

Assurez-vous avant chaque utilisation qu’aucun membre du personnel n’encours un
guelconque danger et qu'aucun matériel ne risque d’étre endommagé.

Ne négligez jamais la sécurité:

Assurez-vous que votre travail ne mette personne en péril.

Fixez la piéce a usiner solidement avant que vous allumiez le tour.

Pour fixer la piéce, serrez uniquement avec la clef de mandrin prévue a cet effet.
Respectez I'ouverture maximale des mors du mandrin.

Portez des lunettes de protection.

N’enlevez jamais les copeaux du tour avec la main.

Fixez les outils de tour de maniére correcte.

Eteignez le tour avant de mesurer la piéce usinée.

Lors de vos manipulations, maintenance et réparations, veillez a respecter les consignes
de sécurite.

e Ne jamais travailler sur le tour lorsque vos facultés de concentration sont altérées ou
lorsque vous étes sous traitement médical pouvant altérer celle-ci.

12
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e Respectez les instructions de sécurité émises par vos supérieurs ou par le service de
prévention de sécurité de votre site de production.

e Annoncez a votre responsable tous les risques encourus par le personnel ou les erreurs de
manipulations possibles.

e Restez prés du tour jusqu’a son arrét complet, et jusqu’a immobilisation compléte des
parties en mouvement.

e Utilisez des habits de protection adéquats. Ne jamais utiliser la machine avec des habits
flottants.

1.10 La sécurité pendant la maintenance

Informez le personnel sur tous les travaux de maintenance et de réparations effectués sur
I'ensemble de la machine.

Annoncez toutes les modifications des systémes de sécurité du tour ou de sa manipulation.

Déclarez toutes les modifications et actualisez-les auprés de votre direction ou de votre
responsable d’atelier.

1.10.1 Débranchement et mise hors tension

> P @

Mettre la machine hors tension et retirer la prise d’alimentation électrique avant tout travaux de
maintenance et/ou de réparation. Tous les éléments de machine ainsi que les parties rotatives
doivent étre a I'arrét complet.

Tous les piéces de la machine, ainsi les tensions dangereuses sont déconnectées.

Les places marquées avec les pictogrammes a coté sont execptés. Méme avec un interrupteur
déconnecté peuvent ces places étre sous tension.

Placez un panneau sur la machine signalant 'intervention.

AVERTISSEMENT !

Les piéces sous tension et des pieces rotatives peuvent blesser vous-méme ou autres
personnes ! Travaillez extremement prudent, quand vous ne débranchez pas le tour a
I'interrupteur principale a cause des travaux exceptionnels (pe contréle de
fonctionnement).

1.10.2 Utilisation des engins de levage

[>

AVERTISSEMENT !

Les engins de levage ont une capacité de poids maximum. Si vous dépassez celle-ci il y a
risque

de blessures. Vérifiez si votre engin de levage est adapté a la charge et s'il n’est pas
endommageé.

Veillez aux instructions de prévention du service de sécurité de votre entreprise ou du
service responsable de votre secteur.

Fixez les charges avec précaution. !

NE JAMAIS PASSER OU STATIONNER SOUS LES CHARGES!

13



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Manuel D460x1000-1500-2000
Version 18.03.2008

1.10.3 Travaux de maintenance mécanique

Retirez toutes les protections et systéemes de sécurité avant d’entreprendre tout travail de
maintenance sur le tour et assurez-vous de tout remettre en place une fois lintervention
effectuée.

Cela comprend:

e Les carters de protection,
e Les pictogrammes d’information et de sécurité,
e Les connections électriques a la terre.

Si vous retirez les installations de protection ou installations de sécurité, il est impératif de
controler leur remise en service avant tout travail sur la machine.
Contréler leurs fonctions!

1.11 Rapport d’accident

Informez immédiatement vos supérieurs et I'entreprise Optimum Maschinen GmbH des
accidents, sources de dangers et/ou incidents constatés.

Au plus vites votre rapport, au plus vite nous pouvons agir.
INFORMATION

Nous attirons l'attention sur les dangers concrets lors de I'exécution des travaux avec la
machine.

1.12 Systéme électrique

14

La machine et ses équipements électriques doivent faire I'objet de contrbles réguliers, au
minimum tous les six mois. Idéalement un carnet d’entretien doit étre créé et doit étre disponible
prés de la présente notice. Eliminez immédiatement tout défaut qui pourrait étre constaté
comme cables détériorés, connexions mal assurées, etc.

Une seconde personne doit étre présente lors de travaux portant sur les parties électriques afin
de pouvoir débrancher le tour lors des essais a lissue des réparations ou travaux de
maintenance électrique. Coupez immédiatement la machine si vous constatez le moindre
défaut en alimentation

électrique!



OPTIMUM

Manuel D460x1000-1500-2000
Version 18.03.2008

2. Données techniques

MASCHINEN - GERMANY

Les données suivantes sont les indications de mesure et indications de poids ainsi que les
données macine données par le fabricant.

2.1 Eléments électriques

D460x1000 D460x1500 D460x2000
Voltage - Puissance 3x400V/1,5KW~50Hz
Puissance moteur 5,5 KW
Pompe d’arrosage 3x400V /0,1 KW ~ 50 Hz
Eclairage 0,1 KW
Tension 24V /160 VA
2.2 Données machine
D460x1000 D460x1500 D460x2000
Hauteur de pointes (mm) 210
Entrepointes 1000 1500 2000
Diam usinable max. au-dessous
. 460
du lit (mm)
Diam. Usinable max. au- 240
dessous du support (mm)
Diam. Usinable sous le rompu 650
Régime broche 25-2000
Cone morse de la broche MK 6
Vitesse 12
Nez de broche Camlock ASAD 1 -6
Alésage de broche (mm) 58
Course du chariot sup (mm) 102
Onglet chariot supérieur +/- 90°

15
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D460x1000 D460x1500 D460x2000
Course du fourregu de poupée MK 4
mobile
Cbne Morse de poupée mobile
120
(mm)
Course transversal poupée
mobile (mm) *-15
Poupée mobile — Diam. Du
60
fourreau (mm)
Vitesses d’avances (mm/U) 0,032 - 0,898
Filetage vis mére 6mm
Avance transversale (mm/U) 0,016 — 0,449
Filetages — Métriques (mm/U) 04-14
Filetages — Filets au pouce 56 - 2
Filetages — Filets modulaires 0,1-7
Filetages — Filets trapézoidaux 4-112
Dimensions d’outils max. (mm) 40x22
2.3 Dimensions
D460x1000 D460x1500 D460x2000
Hauteur (mm) 1640 1640 1640
Longueur (mm) 2180 2680 3180
Profondeur (mm) 910 980 980
Poids (kg) 1700 1950 2400
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2.4 Espace nécessaire (idéal)
D460x1000 D460x1500 D460x2000
Hauteur (mm) 2000 2000 2000
Longueur (mm) 2800 3200 3600
Profondeur (mm) 2400 2600 2600
2.5 Conditions d’environnement
Température 5-35°C
Degrés d’humidité 25-80 %
2.6 Entretien
Poupée fixe Mobilgear 627 ou une huile identique. Quantité 20 .
Boite Mobilgear 629 ou une huile identique. Quantité 2,3 1.
Avance Mobilgear 629 ou une huile identique. Quantité 7,6 I.

Groupe d’arrosage

Liquide de refroidissement standard 15 I.

2.7 Emissions sonores

Le niveau de bruit émis par le tour est inférieur a 79 dB(A).

INFORMATION

Il est important de prendre en considération la durée d’exposition au bruit, ainsi que

I'environnement

proche de travail auquel peut étre soumis I'opérateur (bruits générés par d’autres
machines dans I'atelier par exemple).

@ Dans ce cas, nous vous conseillons vivement le port d’'un casque anti-bruit.
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3. Montage
INFORMATION

La machine est livrée pré-assemblée.

3.1 Colisage

Lors de la livraison par transporteur, contrdlez immédiatement que la machine n’a pas souffert
durant le transport et que tous les éléments sont inclus. Vérifiez également la présence de toute
la visserie.

3.2 Transport

ﬁ AVERTISSEMENT!

Lorsque vous manipulez la machine avec des engins de levage, soyez trés prudent. Une
manoeuvre imprudente pourrait avoir des conséquences sérieuses voir mortelles. Soyez
attentifs aux instructions et indications figurant sur la caisse de transport :

* Centre de gravité (déporté pour un tour)

* Points d’ancrage

* Poids

» Moyens de levage a utiliser

* Position de levage et de transport

A‘ AVERTISSEMENT !

Utilisez des moyens de levage (chariots, palans, chévres, etc.) appropriés. Des moyens
insuffisants, se déchirant sous la charge, pourraient causer des dégats matériels et
engendrer des blessures corporelles pouvant étre mortelles.

Examinez les moyens de levage et contrbler les plaques signalétiques de charge figurant
sur ces derniers. Respectez les régles de levage.

Suivez les régles en matiére de prévention des accidents.

Fixez les charges avec précaution.

Ne marchez jamais sous les charges soulevées !

3.3 Stockage

[ ATTENTION!

" De mauvaises conditions de stockage peuvent entrainer de sérieux dégats.
Stockez les parties emballées ou déja déballées uniquement dans les conditions
d'environnement prévues (température et humidité).

Consultez la société Optimum GmbH ou votre revendeur au cas ou le tour et les accessoires

soit auraient été stockés durant une période supérieure a trois mois ou dans des conditions
d’environnement autres que celles prescrites.

18
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3.4

34.1

Installation et montage

conditions d’installation

Respectez les conditions d’espace nécéssaire en matiére de sécurité.

L’espace doit étre suffisant pour assurer de bonnes conditions a 'opérateur mais également
aux techniciens lors des opérations de maintenance ou de réparation..

0 INFORMATION

3.4.2

3.4.3

3.4.4

C

La prise de courant générale du tour doit toujours étre accessible. Tenez-en compte lors du
positionnement initial du tour.

Engins de levage

ATTENTION !
Endommagements, torsion du vis mére ou autres axes par les sangles de levages.

Veillez a ce que la sangle de levage n’endommage aucune partie de la machine et qu’elle ne
frotte pas contre les parties peintes (au besoin protéger).

- Mettez une piéce d’acier fonde avec un diameétre d’ environ 40 mm Durchmesser, longueur
ca. 700 mm dans les perforations du banc.

- Mettez les sangles de levage a chaque c6té du banc au bout de la piéce en acier.

- Controlez si la poupée mobile est bien fixée.

-> Faites attention a un levage équilibré. Changez -si nécessaire- la position du trainard pour
obtenir un lIévage équilibré.

- Levez et transportez la machine avec un élément de levage adéquat (grue, etc.)

Montage sans ancrage

Y

Montage avec ancrage

)

Y

- Mettez les rondelles Silent Blocs (6 pieces) qui sont livrées avec la machine sous le socle.
- Calibrez le tour avec un niveau a bulle.

- Controlez aprés quelques jours d’'usage la calibration.

- Utilisez les vis de Silent Blocs pour calibrer le tour.

ATTENTION!

Une rigidité insuffisante peut entrainer en effet de résonnance entre la machine et son
support (effet de résonnance naturel). De méme, une rigidité insuffisante peut engendrer
de nombreuses vibrations (notamment a haut régime) ce qui risque d’altérer la qualité
des travaux entrepris sur le tour.

Utilisez le montage avec ancrage
pour obtenir un assemblage rigide
avec le sol. Un montage avec
ancrage n’est judicieux quand vous
devez fabricer des grands pieces
jugu’au maximum capacité de la &
machine. Imagn 33: Sehimado tancage
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3.5 Plan de montage D460x1000
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3.6 Plan de montage D460x1500
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3.7 Plan de montage D460x2000
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3.8 Mise en service

-4

ATTENTION!

Le personnel et le matériel peuvent subir des dommages si le tour est mis en service par
une personne inexpérimentée.

Nous déclinons toute responsabilité en cas d’accident lors d'une mise en service
incorrectement exécutée.

3.8.1 Nettoyage et graissage

- Lors de la mise en service de la machine, il est impératif de retirer la graisse épaisse qui a
été appliquée pour des raisons de transport et de stockage. Nous vous recommandons un
dégraissant mécanique puissant (nous consulter).

- Lors du nettoyage, n’utilisez aucun solvant ou autres produits de nettoyage qui pourraient
attaquer la peinture de la machine. Respectez les indications et instructions du fabricant de
produit de nettoyage..

- Lubrifiez tous les éléments métalliques de la machine (banc, chariots,etc.) avec une huile
lubrifiante non-corrosive..

- Graissez la machine selon le plan d ’entretien.

3.8.2 Inspection visuelle

Inspectez visuellement la jauge de la boite d’avance qui se situe en fagade, boite d’avance et
trainard.

3.8.3 Test de fonctionnement

- Faites tourner le mandrin de tour manuellement

3.84 Electricité

Connectez la machine avec un interrupteur CEE-400V-32A.

- Assurez-vous que les caractéristiques de votre tableau électrique (fusible) soient
compatibles avec la puissance de la machine.

ATTENTION!

Faites surtout attention, que les 3 Phases (L1, L2, L3) sont bien connectées.

La plupart des defauts au moteur sont a cause d'une mauvaise connexion, p.e si le
neutre

est connecté (N) a une phase.

Les conséquence peuvent étre :

e Le motor devient trés vite chaud.

e Bruit du moteur élevé.

e Le moteur n'a pas de puissance.

Par une mauvaise connexion la garantie supprime.
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- Faites un contréle de sécurite. v
-> Contrdlez la direction de tournage du tour. La mandrin doit tourner , quand la manivelle du
trainard est poussé en bas.

O INFORMATION

Pour une haute longue durée de la vie nous vous recommandons de ne pas depasser,
- les trois premieres heures une vitesse maximale de 400 min-1,

- les deux heures suivantes une vitesse maximale de 910 min-1,

- I" heure suivante une vitesse maximale de 1330 min-1,

3.8.6 Groupe d’'arrosage

Remplir avec liquide de refroidissement. Utilisez pour le liquide de refroidissement une
émulsion non-nuisible a I'environnement.
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4. Utilisation

4.1 Sécurité

N’utilisez le tour que sous les conditions suivantes:
- L’état technique du tour soit irréprochable.

- Le tour soit installé dans un atelier adéquat

- Le manuel est lu.

- Toutes les installations de sécurité soient actives

Eliminer ou faire éliminer les défaillances de la machine dés leurs apparitions. Mettre le tour
défaillant hors activitér et sécurer contre démarrage imprévu.
Annoncer chaque réparation ou modification au responsable d’atelier.

4.2 Eléments et pictogrammes

Barre de chariotage

Levier vitesse de rotation Mandrin / Eclairage

Contre
poupée

Cloche de
filetage

Frein
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Interrupteur principal Choix de la plage des vitesses de rotation
|©)] ‘
d
Boutons
schine
120 S
A ub
)
)

\

Mandrin Tourelle porte-outils Poupée mobile
quatre positions
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4.2.2 Apercu des niveaux et indicateurs

trainard fixe

MASCHINEN - GERMANY

Niveau d’huile du Niveau d’huile poupée Niveau d’huile de boite

d’avance

4.2.3 Symboles de commande

H
Plage haute

L

Flage basse

AN

Avance longitudinale

AV

avance fransversal

Filetage au pouce

mm

Filztags meirique

mm/(

mim par tour

=\ 2

Filetages modulaires i frapezoidaux (878)

._
Sens des avances

vers la poupée fixe (Filetage & gauche)

#
Sens des avances

vers la poupee mobile (Filetage & drofte)
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0

4

ATTENTION!

Ne modifier la vitesse de rotation que lorsque la
machine est a I'arrét.

Si le levier X /'Y se trouve dans la position X, la partie
basse du tableau des vitesses de rotation est
celle correspondante.

Si le levier X /'Y se trouve dans la position Y , a partie
haute du tableau des vitesses de rotation est celle
correspondante.

4.4 Avance

Avec les leviers dsélection de vitesse, vous pouvez
régler la vitesse d’avance et le pas du filetage

ATTENTION !

hanger uniquement lorsque la machine est arrétée.
Faites tourner la broche a I'aide de I'interrupteur "T" afin
de vérifier I'enclenchement des vitesses de rotation.

4.4.1 Vitesse d’avancet

Manuel D460x1000-1500-2000
Version 18.03.2008

La plage des vitesses d’avance est de 0,032 a 0,898 mm/tr Utiliser le tableau de vitesses afin

de les régler.

4.4.2 Direction avancet

Le levier devient le commutateur du sens

des avances.

- Mettre le levier dans la position corespondante
au schéma en haut ou en bas, si I'avance
longitudinale est vers la poupée fixe ou si

c’est un filetage a droite.

45 Porte-outils

28

Positionner 'outil dans le porte-outil.

L’outil doit étre solidement fixer dans le porteoutil
afin que la force de coupe ne le fasse pas
bouger.

Positionner
I'outil

w
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Mettre I'outil a hauteur de pointe. utiliser la poupée mobile équipée d’une pointe fixe afin de la
contrbler. Mettre, au besoin, des cales en acier sous I'outil pour régler la hauteur.

La hauteur d’outil

L’aréte tranchante de I'outil doit étre positionnée, en dressage, exactement a la hauteur de
pointe afin qu’il n’y ait pas de tenon sur la surface. Pour obtenir une surface plane réguliére lors
d'un dressage de face, il faut que I'outil soit perpendiculaire a I'axe de rotation de la piece a
usiner.

On distingue le dressage et le chariotage

Coulil régke Eu dessUs Qutl regle 3u dessous
k2 centre BUF & sanine,

Ol rég e sur e centre

Angle d’outil

ATTENTION!

L’outil doit étre fixé perpendiculairement
alapiéce. S'il est oblique, I'outil

peut s’abimer et endommager la piece

a usiner.

KMauwvals

Outil fixé perpendicu- Outil fixé de travers
lairement & laxe de
rotation.

Formes d’outils

L] R R L il
Al long de - et Lenghudinalemsant Al long de - et Al long de - et Le foumalement ded
tournolement transversal toumnclement transversal {fournolemant transvarsal

Le tournolement
e fanme

Lenghudinalement Au lang ge - el 51 pique Le tournolement de fllet  Prodl, plguant
tourngfement transversal
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46 Mise en marche de la machine

4.6.1 Sélectionneur principal

- Allumer le sélectionneur principal

- Le voyant de contrdle doit s’allumer

- Vérifier si le bouton d’arrét d’'urgence n’est pas enclenché, ou dévérouillez-le. Tourner,

' I si nécessaire, le bouton d’arrét d’urgence vers la droite afin de le dévérouiller.

4.7 Attachement du mandrin

L’attachement du mandrin est le systéeme Camlock
ASAD 1-6"

ATTENTION!

Verifier réguliérement le serrage des vis
arriéres.

0 INFORMATION

Marquer chaque porte-piéce par rapport a la
fixation, afin d’étre le plus précis possible lors
de son installation.

Fixation du porte-piéce
-> Fixer le porte-piéce en tournant les vis arriéres dans le sens horaire.

La position du mandrin est correcte, si la marque au vis se trouve entre les deux marquages du

support.
" Marguage ] Marquage
"Position QUVERT" "Pasition FERMEE"
= =
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Réglage des écrous Camlock du mandrin

- Desserrer les vis de protection..

- Régler les écrous Camlock convenablement
un tour complet a droite ou a gauche boulens

- Serrer les vis de protection

o INFORMATION vis de sécurité ———

Le marquage de chaque vis Camlock sert
comme orientation pour le réglage correct.

4.7.1 Mandrin

Les pieces a usiner doivent étre fixer solidement sur le tour. L’élasticité de la piéce a usiner doit
étre mesurée afin qu’il n’y ait aucune déformation.

ATTENTION !
Ne fixer aucune piece dont le diamétre est a la limite des possibilités de la machine. Les
mors pourraient se détacher.

4.7.2 Montage des porte-pieces

Pointes

- Nettoyer le cylindre de fixation.

- Nettoyer le cone morse de la pointe.

—>Mettre le cdbne morse de lapointe dans le cylindre
d’attachement.

Plateau

- Examinez les surfaces de la broche et la porte-piéce sur la propreté et des surfaces non
endommagées.

- Contrdlez si, tous les boulons dans la broche se trouvent dans position ouverte.

- Mettez le plateau sur la broche.

- Reserrer les boulons.

Mandrin a 4 mors

- Examinez les surfaces de la broche et le flange pour le mandrin a 4 mors sur la propreté et
des surfaces non endommageées.

- Controlez si, tous les boulons dans la broche se trouvent dans position ouverte.

- Mettez le flange sur la broche.

- Reserrer les boulons.
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INFORMATION

Le talon pour le centrage du mandrin sur le flange n’ a pas été travaillé pour raison de
précision du déroulement Le flange doit étre adapté au mandrin.

- Adaptez le talon de centrage au flange en tournant

4.8 Réglage des avances

Tourner longitudinal et transversal

Ertorderiche
— Wechssradanorineng:
I R ———
II"M ,'_ - -cazamne Steigung Leitspind=sl = 8mm
,.f:;‘.' ,_Hlll____-—-':_ - Steigung Zugspindel = 4mm
I"lltw-t____.rf. H-.I . ———EEZEhne
lx_q_,:"l
Rlnmum[c_:"h’:‘_r‘ﬁ Wahlhebel 1 2 4 5 T 8 0
NCFT 0,031 | 0,034 | 0,032 | 0,047 | 0,045 | 0,045 | D053
Léngsvorschub Il CET 0,052 | 0,058 | 0072 | 0,082 | 0,020 | 0088 | 010G
AANANN Il coT 0,124 | 0,138 | 0,152 | 0184 | 0,180 | 0,188 | D212
I1CFT 0,248 | 0,272 | 0,304 | 0,328 | 0,360 | 0,282 | D424
meni | CET 0485 | 0542 | 0602 | 0855 | 0,720 | 0784 | 0844
| CDT 0,922 | 1,088 | 1,216 | 1,312 | 1,440 | 1,588 | 1,700
Plarmvorschub N CFT 0,074 | 0,018 | 0,017 | 0,018 | 0,021 | 0,023 | 0,024
- Il CET 0,025 | 0,031 | 0,035 | 0,032 | 0,042 | 0045 | D040
“"‘ IcoT 0,055 | 0,052 | 0,070 | D077 | 0,024 | 0,081 | 0082
q.: I1CFT 0,112 | 0,125 | 0,140 | 0,154 | 0,168 | 0,182 | 0,156
el e | CET 0,224 | 0,250 | 0,280 | 0,308 | 0,338 | 0,364 | D352
| CDT 0448 | 0,500 | 0,580 | D616 | 0,872 | 0,728 | 0784
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4.8.1 Régler les avances

Exemple : Avance 0,056 mm/tour.

Sur ce shéma, les deux petites roues sontde N = Position zéro
60 dents, la grande 120 dents.

@ ATTENTION !

Le changement de roues doit se faire selon la
présentation du tableau d’avance.

Le tour est équipé d’une butée permettant d’arréter 'avance automatique longitudinale.
->Positionner la butée excentrique a la cote désirée.

-> Vérifier, avant la mise en marche de la machine, que la position de la butée ne

soit pas au dela de la piéce a usiner ou du mandrin du tour.

49 Table des avances

4.9.1 Filetage métrique

Ertordsriichs
l,/- ‘\' - _::;:::Lndanumnunq:
| —_—
e Steigung Leitspindal = Bmm
,f,/;’ "l\\:l;": :  aszaree Steigung Zugspindsl = £mm
I"E-____j/- ‘\"u_ . ——EEZamne
'\\ __/-"
comgenmmE®  Wahhebel | 1 [ 2 | 3 | a |5 | & | 7|8 |2 |1w
I CF5 0.1 - - - - - 0.15
I CES 02 - - 0,25 - 0.3 0.35
w ncos 04 | 045 - 0.5 | 0.55 - 0.6 | D&5 - a7
" WCEU - - - - - - 0,75 - - -
| CFS 0z | 08 - - - - - - - -
ncou 1 - - 125 - - 1.5 - - 1.75
1 CFU 2 225 - 25 | 275 - 3 325 - a5
| CEU 4 4.5 - 5 55 - 8 8,5 - T
1 cou g d - 10 1 - 12 13 - 14
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49.1 Indicateur du filtrage

L'appareil a retomber dans le pas est installé sur le coté droit du frainard. Momalement lindicateur de
filetage est déconnectd pour les travaux de tournages courants!

Lindicateur de filetage peut toulefois Sire ufilisé, afin aprés une opération de filetage, lors de filetages
parficuliers, d'ouvrir la vis méra, da reculer rapidemant & la main |2 trainard et d'engager |2 trainard & la
bonne position avec la vis mére, pour le prochain filstage.

Avec cette machine, Pindicateur de filetage ne peut étre utilisé que pour des pas métriques de
filetage! Pour des augmentations Pentrainement du trainard doit rester fermé durant toute
Iopération de filetage.

Uns table wous indiqus pour les diffiérentes
augmentations de pas les pignons & ufiliser et a
quelle graduation de lindicateur de filetage wvous
pouvez fermer Menfrainement du trainard.

La table se trouve sur le cdté gauche du trainard.
Lindicateur de filetage dispose de 2 engrenages (28,
30 et 32 dents), qui par lintermédiaire de 3 pergages
peuvent étre enclenchés avec le levier basculant
[voir aussi page suivants).

Pour cela on dévisse la vis et on améns le levier
basculant dans la bonne position. Basculez la rous
dentée dans la vis mére et serrez la vis. & la margue
de la 12 partie de 'echelle gradues, il faut observer
4 guel frait vous pouvez fermer lenfrainement sur la
vis mére.

Lorsque |2 filetage est compléiement terming, re-
basculer en dehors de lNindicateur de filetage.

Exemple pour M'utilisation de lindicateur :
Le pas de filetage souhaite est de 1,.5mm.

Pour ce pas de filetage, enclenchez sur la vis mére la
roue dentée 30T {1). En basculant lindicateur de
filetage autour du percage meadian (2) , la graduation
tourne. La table a gauche sur le frainard indique &
quelle graduation on peut basculer pour ce pas de
filetage. La vis mére sera fermeée {pour un pas de
1.5mm) pour l'opération de filetage quand le marquage
{3} sur lindicateur de filetage comespondra & un frait
(4) des chiffres 1,3, 5, 7, B ou 11.

Sur ce schéma les T exprimés sont des exemples pouvant ne pas correspondre au modéle que vous possédez
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4.10 Poupée mobile

La poupés maobile sert de contre-palier pour le
tournage enfre-pointes, ainsi gue powr la fixation
d'outils pour le pergage, et le filetage. En désaxant la
poupée mobile on peut tourner des cdnes longs et
minces.

La poupes mobile peut étre déplaces et bloguae avec
le levier de blocage (1).

Le foursau de la poupée mobile présente un cdne
interieur CM32 pour receveoir des mandrins de pergage
=i des pointes montées sur roulements A billes. Le
fourreau peut se déplacer de 100mm. Sur le fourrsau
s& trouve une graduation en mm. Sur le velant (2) il y a
une graduation pour un positionnement précis du
fourrsau. Le blocage du fourrsau est réalisé par le
levier (3.

Déplacement de la poupée mobile en dehors du
centre pour le tournage conigue:

Debloguez la poupée mobile immobilisée au moyen du
levier de blocage {1). Dévissez d'environ ¥ four la vis
de blocage (5) sur la partie armiére. Ensuite déplacez la
poupée maobile de la position médiane par un vissage
et dévissage alternatif des deux vis de déplacement
{4). Le déplacement framsversal souhaitdé peut étre lu
sur la graduation (§). Ensuite resserrer d'abord la vis
de blocage arriére puis les deux vis de fication. Re-
blaguez la poupée mobile avec |z levier de blocage.

Pour eviter la sortie involentaire de la poupée mobile
en dehors de |a plagus de bass du tour, une buiée de
sécurité (7) est vissée & l'extrémité de la plague de
base de tour.

Avertissement:
Vérifiez lors du travail entre-pointes, le blocage de la poupée mobile et du fourreaw!

4.11 Instruction de travaux généraux
4.11.1 Chariotage

Lors de chariotage, I'outil se déplace parrallélement
a I'axe de rotation

4.11.2 Dressage

Lors de dressage, I'outil se déplace perpendiculairement
a I'axe de rotation.

4.11.3 Fixation du trainard

- La force de coupe peut déplacer le trainard,
serrer-le.
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4.11.4 Tournage entre-pointes Erensur
Poirte fixe 600 Plese
Certaines piéces exigent un I
tournage ente-pointes, pour . Fainte tour-
! il | e N, nanie 60
cela percer les sommets afin e - jLE
de pouvoir mettre les pointest. Flange LI | | Eg .
—l b}
—LL £) -——
Boulans T == Avance

Le preneur est fixé sur la piece. Le boulon du preneur fixé sur le plateau, transmet le moment
sur le preneur. La pointe fixe se trouve dans le forage dans la piéce a la c6té du poupée fixe. La
pointe tournante dans la c6té du poupée mobile.

- Desserez devant et derriére les deux vis

4.11.5 Tournage entre-pointes —_
Certaines piéces exigent un tournage ente-pointes, [H\ T |
pour cela percer les sommets afin de pouvoir |
mettre les pointes. I s -
?E B "-'r';pl-
BoHET T 8 .

de pression au trainard supérieur.
- Tourner le chariot d’outil. & 1
- Fixer le chariot d’outil. § ey

4.11.6 Filetages

36

Le filetage demande de bonnes connaissances en tournage.
INSTRUCTIONS!

Exemple de filetage extérieur:

- Le diamétre de la piéce doit étre adapté au filetage voulu.

- La piéce a usiner doit étre préparée, elle doit avoir un chanfrein a I'extrémité de la piéce
- L’outil de filetage doit correspondre au filetage voulu et étre bien fixé.

- L’avance automatique doit étre enclenchée pendant tout le processus

- Un filetage se fait en plusieurs passages, vérifier le serrage de I'outil réguliérement.

-> Le retour doit se faire par la vis mére.

- Eteignez le tour et régler la profondeur de passe a chaque passage.

- Placez le chariot d’outil & chaque tour ca 0,2 bis 0,3 mm a gauche et a droite, pour obtenir le
picquer du fil. L "outil coupe chaque tour sur chaque c6té du fil. Ne en mettez plus des coupes
en oeuvre seulement peu avant la réalisation de la profondeur de fil pleine.
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4.11.7 Refroidissement

Lors de l'usinage, I'aréte tranchante de I'outil chauffe.
Pendant I'usinage, il est recommandé d’utiliser un liquide de lubrification afin d’avoir un meilleur
résultat et d’avoir une durée de vie des outils plus longues.

o INFORMATION

Utiliser une émulsion soluble qui respecte les contraintes écologiques.
Récupérer le réfrigérant usagés afin de respecter 'environnement, selon les instructions du
fabricant.
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5. Les vitesses de coupe

5.1 Lechoix delavitesse de coupe

La vitesse de coupe est variable en fonction des dimensions de la piéce a usiner. Il faut donc
adapter sa vitesse de coupe, afin qu’elle soit correcte.

Les tableaux des vitesses de coupe sont donnés a titre indicatif, ils sont a analyser de maniére
partielle et avec un certain recul. lls sont établis dans des conditions bien déterminées. Les
vitesses de coupe recommandées sont évaluées sans systéme de refroidissement. Les
tableaux d’indication du fabricant d’outillages de coupe sont a prendre en compte. lls peuvent
s’avérer complémentaires au tableau fourni avec la machine.

Vc60 est la vitesse de coupe calculée pour un temps d’'usinage de 60 min., Vc240 est donc la
vitesse calculée pour un temps d’'usinage de 240 min. On choisit Vc60 pour les opérations
d’ébauche et de faible précision; Vc240 pour les demi-finition; Vc480 pour des usinages de
haute précision ou pour les opérations de finition.

Ces temps sont valables pour le changement des outils.

Une vitesse de coupe plus importante procure un temps d’usinage plus long, une vitesse plus
basse procure une section de copeaux plus convenable.

5.2 Les paramétres liés a la vitesse de coupe

38

V¢ = Vitesse de coupe [ m/min]
T = Temps [min]

Le temps T est le temps en minute, le temps de coupe de I'outil, jusqu’au changement d’outil.
Cela a une grande signification au point de vue économique. Le temps T peut étre plus petit
avec la méme matiére pour une vitesse de coupe Vc choisie. Par exemple un usinage de
quelques minutes pour une vitesse de coupe Vc = 2000 m/min. Des matiéres différentes
peuvent exiger une vitesse de coupe Vc différente pour un méme temps d’usinage 7 . Plusieurs
autres parametres sont a prendre en compte (conditions de coupe, outils et réglages). Si 'une
des conditions de coupe change, Vc doit étre également changée pour avoir un temps
d’'usinage T égal.

Ainsi tous les tableaux de vitesses de coupe ne sont valables que lorsque les conditions de
coupe sont réspectées.
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5.3 Tableau des vitesses de coupe
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Dans ce chapitre, vous trouverez les informations relatives aux
- Soins

- Entretien

-> Inspection

Réparation.

Dans le schéma ci-dessous vous voyez les travaux concernant la maintenance.

| ENTRETIEN

|

[ Wessen |
Conserver

ATTENTION !

La maintenance réguliére et effectuée selon les regles énnoncées est une condition
impérative pour la garantie de

sécurité durant les travaux,
travaux de qualité,

bon fonctionnement,

et longévité de la machine.

Les accessoires ou appareils des autres fabricants doivent également se trouver en état
irréprochables.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Assurez-vous que les liquides de refroidissement et les huiles n’arrivent pas dans le sol.

e Nettoyez tous les liquides de refroidissement et les huiles avec des exipients
e d’absorption et cela conformement a la loi concernant I'environnement.



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Manuel D460x1000-1500-2000
Version 18.03.2008

Traitement des rejets

Ne versez pas les liquides dans les canalisations mais versez -les dans un récipient spécial
réservé a cet effet.

L’huile utilisée doit étre portée ensuite a un centre de tri sélectif. Consultez le responsable
d’atelier
(ou votre mairie) si vous ne savez pas ou se situe ce centre

6.1 Seécurité

AVERTISSEMENT !

Les conséquences d’'une intervention effectuée sur la machine par une personne non
gualifiée peuvent conduire aux conséquences suivantes:

e Blessures graves pour I'opérateur et I'entourage,
e Dégats sur la machine.

Seul un opérateur qualifié et compétent peut intervenir pour effectuer des réparations
sur
la machine.

6.2 Soins et entretien

Le niveau d’entretien et de soins dépend en grande partie de la fréquence d’utilisation et des
conditions d’exploitation de la machine. Les données qui suivent sont donc communiquées a
titre indicatif.
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Intervalle | Ou ? Quoi ? Qui ?
Au fil du temps, un léger jeu peut apparaitre au niveau des glissieres
des chariots. Ce jeu peut étre rattraper de la fagon suivantes.
- Tournez les vis 6 pans dans le sens horaire
puis resserrez a nouveau les contre-écrous.
Par cela les glissiéres seront mis en arriére le
c 2 jeu diminuera.
3 5 ko)
(0] 7 (@]
Ro) a Q
- 2 4
< o Vis de réglage
- Examinez visuellement le niveau d'huile de la boite
d’avance
e boite d’avance,
o tablier,
e poupée avant.
- Le niveau d'huile doit atteindre au moins le milieu de la jauge.
c
kel
©
S
‘O — Jauge trainard
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- ©
C
kS ©
“—
(0]
£ Q
5 3 2
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Jauge de la boite d’avance
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Intervalle Ou ? Quoi ? Qui ?
- Utilisez durant le changement d'huile un récipient approprié ayant
une capacité suffisante.

= - Dévissez la vis d’évacuation.
@ - Dévissez ensuite la vis de remplissage.
% - Remettre la vis d’évacuation et la serrer, lorsqu'’il N’y a plus d’évacuation
T d’huile
>
C
c :
5 \
> ¢ ¥ par
. -
8 w \
© Q Vis de remplissage
2 o 5 ‘
3 ¢ | £
- ©
© g “—
» ® 5
g © £
3 o) @

= (@]
= 3 5
o e
N O
[0}
Fo)
—
Q.
©
R
'49 .
) Evacuation de 'huile
0
IS
o
o
(]
-
c
9
®
—
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c
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o
"qc: L) Vis de remplissage

= .

@ 2 trainard
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Vis de vidange trainard
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Intervalle ou ? Quoi ?
2 Vis de remplissa
5 p ge
e poupée avant
C
kel
©
L
._._:
=]
© ()
%) =
¢ 2
30 o]
< € <
S 2 )
RZ £
[}
3 2
Q.
© 5
@ Vis d’évacuation —
L poupée avant ee
I \
—_ -
© -
€ &
9 i
o
« c
— ®©
>
> l
©
©
s
S Tirez les courroies si néccessaire.
- Remplacez les courroies complétement si nécessaire
- Utilisez les vis de réglage pour tirer les courroies.
» - Tirez les vis de réglage ainsi, jusque les courroies se laisse pousser +- 5
.0 mm en arriére avec les pouces.
2
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Q
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o
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Attention !

Remplacez les courroies toujours par jeu, jamais une par une.
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Intervalle ou ? Quoi ? Qui ?
Injecter de I'huile dans tous les graisseurs a I'aide d’'une pompe a
pousser (en option, nous consulter).

Q2 Graisseur de la vis meére et
= .
3 5 barre de chariotage
o s | 8
(e} 2 ‘®
38 ¢}
[}
T
Graisseur de poupée
mobile
o
QL 2 Graissage du
3 o) ° trainard et volants
2 | §
3 g |5
o =
o) 2
T @
o
(@)

6.3 Réparation
Les réparations doivent étre faites par du personnel qualifié et conscient des remarques de ce manuel.

La firme Optimum Maschinen GmbH ne peut étre tenue responsable dans le cas de manquement fait par
le réparateur.

Utilisez pour toutes les réparations, uniquement :

e des outils adaptés et en parfait état
e seulement les pieces originales de marque Optimum Maschinen
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7. Plan divers
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Welle/Shaft A
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MASCHINEN -
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o ] ] ] Grosse | Zeichnung Wr, | Artkelnummer | Menge
o | Bezeichnung Designation - - - -
a Size Drawing na Article no. Cluantity
1 Spinosistockpehuse Headsiock Casiing 0240210211 1
Z Ansiandstick Epacer RUMNBZ4E~-104 008 J3£03403132 1
3 Hug=lager Ball E=aring BOE0s C3a0zi0a13 4
4 Wele Sinaft RUMNEBZ4E-104 005 A380290014 1
£ Fassieder Key Q38010018 1
E Zahnrad GEar 20TEMR2.5 RUMNB24E-104 007 d3&0210016 1
7 Zahnrad GEar A0TxMZ.5 RUME24s-104008 2380210017 1
g Hup=lager Eall 2=aring [l 080210018 E
& Ansinndstick Hesdsiock Casiing RUMNBZ4E~-104 008 J3£0340318 1
10 O-Ring Z-Ring 22402103110 1
11 Lagerabdeckung Se=aring Coreer RUMEI4e-104040 03402100411 1
DM 37ED - A
12 Welencichiring Ol Zea ~&I WSS K E - 23402103112 1
NER
= . - hexagon socket head cap GB TO-85 - .
13 Zylincerschrauks —— MEx iz 22402100113 11
_— i D BEEE - & R N
14 Fassieder Key ST R4S d340Z100114 z
13 :""'ff_l:‘lf_"“"' Epindie Fulley RUMEZ4E-T01011 02402100115 1
OIM =51 -
1€ Sicherungsblsch Lock Washer 22402103118 1
MBS
< -
17 HNubmarier Snoaie Mut Lo '5: e DM 98T - KM E d340Z100117 1
18 Wele sha% RUMEBEI4E-104013 22402100113 1
1S Zahnrad GCzar A0THM2.5 RUMNBZ4E-101014 d340Z103113 1
0 Zahnrad GCzar JATEMR.5 RUMNBZ4E-101015 Ci340z400120 1
Fal Zahnrad GCzar ATTEM2.5 RUMNBZ4E-101015 o34 0400121 1
X Hupslager Ball E=aring [Feie OE2 034001221 1
3 Zahnrad Gzar £ETEZ.5 RUMNBZ4E-104047 [ZEET PRTee] k] 1
4 Zahnrad C=ar 23Te2.5 RUMNB24E-104012 C340zI001 24 1
= Hupslager Eall 2=aring - 0402100125 2
= Stopden Fleg RUME24E-121015-1 0402100126 1
T O-Ring 3-Ring (=2 e ) e z
= Sewindesti® Srub Screw oE4021001281 1
= Stopden Fleg 0402900129 1
200 Wele= Einaft RUMNBIdE~-104038 Ciz40Z4001 20 1
e Wele Sinaft RUMNE24E-104 032 Q34029001 31 1
32 Zahnrad G=ar JETE2.5 RUMEZ4E-1010Z3 CI340Z9001 32 1
33 Absd=ckung [=-1T4 04021001 33 1
24 Zahnrad oEar LETHM2.5 C340ZI001 38
35 SlcheEnrgaring Relaining ring B H:E“_' e Q340900135 z
&z
S Hupslager Eall 2=aring 8004 04029001 36 E
£ Zahnrad S=ar 24Te2.5 RUMNBIdE~-104 027 O34 024001 37 1
k- Sassisder ey S 5.,555.'."‘ 03402900138 1
(= r -

35 Zahnrad GEar JETEM2.5 RUMBZ4E-104028 Q3402900139 1
40 Zahnrad Key TS RUMEZ4E-1010Z3 CE40Z00140 1
"] ] [=
41 Silche=nrgaring Retalining ring D :!' st CA0zI00141 1

<
) 'I' T
42 Silche=nrgaring Retalining ring - H:_ 1: = Cz40zI00142 1
43 Zahnrad Comar FTxZE RUMEI4s-10403E0 0402900143 1
.
44 Fassleder Key D.H E.,BE'..A DE20Zi00144 1
SXTEZS
4z Zahnrad Comar E1TaMZ S RUMNESI4E-101031 0402700145 1
4 Absd=ckung [=-1T4 RUMEBE2de-10403E2 0402100148 1
47 Epinine Soinedis Ciz40ZA00147 1




OPTIMUM

Manuel D460x1000-1500-2000
Version 18.03.2008

MASCHINEN -

GERMANY

P Grosse | Zeichnung Hr. | Arfikelnummer | Menge
& | Bezeichnun Designation - - - -
o g 9 Size Drawing no Article no. Cluantity
43 e ro leniager Tapar Roler C20OT118E A3L02100148 1
43 Laperabdeckung Searng Caver Q3202100145 1
i Zylimderschirashe Socket Head Cap Screw EE.'T ..-5' 03402100150 8
WSEIS
= R ) DM GEEE - A P
| g hede; Key 2xT s d340213018 1
s2 Zahrrad Gear TITEMI.E 3402100152 1
53 Zahrrad Gear 42T .c 03202102153 1
=4 Mutter Seat Nut 03202100154 1
= = = = &8 TT-85 - = = -
=5 Genindesti Grub: Bcrew 03402100155 5
CER -]

s e ro leniager Tapar Roler C2OOT17E A3L0210015E 1
Erd Mutter et Mut A3L0210015Y 1
E] Zahrrad Key E2TEM2.0 A3402100158 1
=3 Dikiring 2 Rirg A340Z2100155 1
ea Fasgeliager Sall Eearing 15 A3202100160 1
&1 Dizhiring Cycke 2 Ring 3402100161 1
B2 Andeckung S=aring Cover 03402100162 1
E3 MAutter Seat Nut 03402100163 1
=4 MAusgleichsilck Salance Fhece 23402100164 1
E5 Geninde st Grub B Ealiens) 03202100165 -

5 Gemindestt Grub Bcrew . 2 5 4
= Wk Shatt A3L0210016E 1

EEIRE.TE
&7 o-Ring o-Ring e 02202100167 ]

S ER |

] Abstandsidck Somoer 03402100168 2
e3 Zahrrad SHear 43TEMI. I 03402100165 1
70 Slcherungering Retaining ring :"“:':15_' = 03402100170 1
71 Schzske WA 03402100 1
72 L] Shatt A3202102172 1
EE] Abstandsidck Somoer 03402100173 1
. e ) DM EEEE - A P
T4 wa e Key SwEuwln AFE0Z00174 1
75 Zahrrad SHear H4Te.0 03402100175 1
75 Zahrrad SHear Z3Tu2.0 03402100178 1
s Fassfader Key Q3802100177 1
78 Zahrrad Eear S2TEM2.0 A340Z100178 1
] Andeckung Cover J3402100175 1
h] (L] Shaft J3202100180 1
- Zahrrad SHear 34TEMI. I 03402100181 1
— e - DM BEEE - A R
&2 Farngfin i Key SxEwis 03202102182 1
&3 Zahrrad SHear 4ETEMI. I 03402100183 1
. OIM 471 - 20 .
=4 Slcherungsring Retalning ring 1 a3202100184 1
&5 Lagerflansch Bearing flange 03402100185 1
&5 Fisgelager Ball Bearing Ei105 d3402100188 1
&7 Well=pdichiring ol B=al TCATw2Exs d3402100187 1
_ s - DM BEEE - A — _
== Fangfiode: Key SwEwIE 3202100188 3
&3 Zyindersts Eammignt pin 38 1z0-e 02802107188 1
= LY 1 taightp 1EKES o 5

GE TORES - P N
=a dchraube acrew e 032021021590 3
=1 Hebelsuinahme Level Head 03402100191 3

- . ) CIH EEEE - & P ,
a2 assiedes Eey SxEwil 03202133182 4

F I . DM EEEE - A —

&3 assiedes Eey SxEwil 032021331593 1
2l Sohebe Warsher A3202100154 4
S5 O-Fing C-Ring 34029001551 1
] Genindesti Grub: Bcrew 234029001561 =]
SF Sciehe Washer A3L02100197 3
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P Grosse Zeichnung Hr. | Arikelnummer | Menge
Z | Bezeichnung Designation X - . -
a Size Drawing no Article no. Cluantity
SE Aufrafme Fix Black 03402900198 H
= Weliz anaft Q3402900193 P
; - _ - G TE-EE - R -
o0 Gewinde s Erub Scraw ME x5 Q32021001102 3
pleg] Zahnrad Sear 25T2.0 QIS0 111 P
2 S=nel Leyer Q3802001102 E
103 Ciichbang Sezal Q380290011031 3
fild Zahnrad Sear 25Txid2.0 J32029001104 2
o . - GEIIIETE T -
[ O-Ring O-Ring Tiya J32029001108 =
e H=bel Fuork 032029001105 1
B — = 20 8T -4 - — -
o7 Epannsist Spring Fin « 5 A O340210014907 2
il H=bel Lzl 032029001108 1
10s Wellz anaht Q38029001103 1
140 Welle 2naft 03402104140 2
bl Abdeckung Hemdshook Cower 24021009111 1
a0 BT52 - 5
112 Epannsiit Zpring Fin =T 034021001142 E
13 o-Ring 5-Ring :’B‘."" 034021004193 &
114 Aufrafme Hande 034010041144 1
L E Frelersilck Flx Bracket 034021004115 1
11E Schraubs Rownd Hesd Somew 03402100111 s
= a = a0 752 - 4 I
1 Epannsift Spring Fin © 20 A 03401001147 1
118 ==pel Leser 034021004115 1
15 Anschilees Tube Fliting 034021001113 1
130 Hebeauinahme Lever Head Q32021001122 1
F3] Wellz anaht Q3802001121 1
i3z Zahnrad Sear 1ETsR2.0 ak Hlveg (] k] 1
133 Zahnrad Sear £4Tald 2.0 J32029001123 1
= e = B0 5752 -5 I
4 Spannsiek Spring Fin © 30 A 034029001124 1
135 =24 Fin a340290011251 1
126 Slcherergiring Setainig ring LR ‘1"11 gt 038024001125 3
127 H=bel Lewer Q3802001izT 3
122 Gabe Fork J32029001128 1
135 Gabe Fork J32029001123 2
iza He=bel Lever Q32021001132 1
] =24 Fin 032029001134 Z
__ — N - EETS-EES R N
32 Gewinde s Grub Screw MAaxID 038021001132 z
Ansiandstick Bpacer J380Z1001133 2
Fassieder Key Q38021001134 z
] Rlessingstick EBmass 034021001138 1
- e ] DI GEES - & I
25 assfeder Key ExETAE 032029001135 1
iy Abstandhafer Bpacer 034029001157 1
=5 Zahnrad Gear 4ETald2.0 032029001138 Z
35 Abstanchaher Epacer 0340210011323 =
140 GlzEager Flaln baaring =12 Q32021001142 4
141 Aufmarimie Blzeve T &4 AIL0T00 1144 1
142 Fesle Sphze Flxed cenber [sT=E] 038021001142 1
4= Zam Lock Zam Lock 034021001143 E
fdd Seder Epring O34029001144 E
T4z Schraube Sorew AIL0Z1001145 s
45 Camlockbolzen Cam lock bolt 032021001145 B
147 Flafm= Flais 032029001147 1
4 Flam= ] 034021001148 1
142 . @8 T0-B5/ T N
4= Schraune Somew M5EEE 34029001143 3
- - B0 5752 - 3 - - -
120 Epaninsie Spring Fin 12 A d3&02100112M s
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P Grosse | Zeichnung Hr. | Artikelnummer | Menge
& | Bezeichnung Designation X - - X
o Size Drawing no Article no. Quantity
_ N - - EOETE2-% R -
15 Spannsih Bpring Fin w3 A 0340210041511 2
182 Coschauglas A Sight Glass RE1-E4210 034021004182 1
153 Fane Flaie O340Z1001153 1
152 Fane Flaie O340z 10011528 4
155 Ficherungsing Rstalning ring SRR 034021004155 3
16 Esopten Flug 033021001156 1
157 Zchraube Sicrew Sl ) 034021004157 1
] =
158 Slcherungssing Retalning ring DIW 471-52x2 03401001158 1
DN 2717
158 Slcherungssing Retalning ring .EE-:I = 0340210011551 2
3 TT-ES I
180 Gewindesth Goub Bcrew ErDs 034021001150 1
151 EELE ErEE ar 034021001151 5
182 Feder Soaing 0340z 1001182 H
_ B0 106232 - T
153 Zchraube Screw i 034021004153 10
WSy 16
152 Gegengewich Ealance O3anzio01162 1
155 Blcherungsring Remining ring R "r": il 034021004155 2
156 Tlachraube Tl Fig 034021001186 1
187 Wels Shat 0340z 1001187 1
_ 8 TO-E5) o -
158 Zchraube Screw ot 034021004158 4
153 MIESENgSHocE Brazs 0340210011531 1
170 MESSNgSHicK Brazs 0340Z10011852 1
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o ] ] ] Grosse | Zeichnung Hr. | Artikelnummer Menge
& | Bezeichnun Designation - - - -
o g g Size Drawing no Article no. Cuantity
Worschubperiebege- S TS o
1 hAuse Gear Box 034021003
z Abd=cEung Front Cower 0340210032
3 Zannrad Seve Gear 0340210033
GE 115
. & = 3402 3 [
4 Zylindersift Seralght pin SEEENiE 0340210024 E
OH &1-8&7
= Soint Eplit Pin "B:;;EBE 034021003 5
B Sohalklaus Claw-Shiner 0340210038
7 Sonalklaus Claw-Shiner 0340210037
& Sohalklaus Claw-Shiner 0340210038
E Schalklaue Claw-Shifter 0340210035
10 Schalklaue Claw-Shifter 0340100310
11 Epaninse 2pring Fin 0402100211
1z Hockenwele Cam Bhifer 03402400312
13 Suchse Eushing 03402100313
14 Sewindesti Socket Bet Bomew 03402100314
15 2-Ring T-Ring 03402100315 2
16 Weliz Ehaft 0240E100314e
17 Epannsik Spring Fin 03402100347 2
18 Sewindesti Socket Dl Sonew 03402100318 2
15 Kupplungssiick Caolar-Linkage D34oz10034s 2
20 Zy linderschmaukbe Sockei Head Cap 3crew &8 TO-8& 0340100320 E
H Abd=chung Cap-Right 03401003
X2 Dichiung o0 Sex Itx_:l’:l‘" 03402100322
3 Fupelager Ball E=anng 180204 03402100323
4 Zahnrad SearBox 03402100324
[ g, -
= 2ichenangering Enap Rrg SEES4. 02402100325
BEZESx12
s Zahnrad Gear 03402100325
T Zahnrad SEar 03402100327
= Zahnrad SEar 0340210032%
= Zahnrad SEar 03402100325
3 Zahnrad SEar 03402100320
E] Fpelager Sall E=arng 1E004 03402100321 4
- mam e _ GEESS.1- B -
32 SchEnangsring Snap Eirg BEIONZ 03402100332 4
33 Zahnrad Gear 03402100333
. e - EEREEER S -
24 assleder Key —— 03402100334 2
35 Wele Enafn 034010033
3% Fupelager Ball E=aring 180403 0340210033k 1
e Abdecbang Cap 03402100337
. - - 3B TO-EE( - -
3= Zylinderschrmebs Bocket Head Cap Screw MEX 2 03402100332 E
35 3-Ring Z-Ring 53.1 03402100335 2
40 Weli= Ehaft 0340100340
41 Zahnrad SEar 03402100341
42 Fpelager Sall E=arng 180203 03402100342 2
43 Wele Ena 03402100343 1
3B 108s-
44 Fassfeder Key - 03402100344
ExExidE
4z Zahnrad SEar 03402100345
45 Zahnrad SEar 03402100345
7 Zahnrad SEar 03402100347
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4 Zahrrad Gear 03402100342 1
45 Zahrrad Gear 03402100345 1
50 Zahrrad Gear 03402100320 1
51 Zahrrad Gear 03402100351 1
52 Zahrrad Gear 034021003 1
53 Zahrrad Gear 03402100353 1
=S Zahrrad Gear 03402100354 1
&5 Zahrrad Gear 03402100355 1
= Zahrrad Gear 0340210035 1
57 Zahrrad Gear 034021003 1
58 [T Zhaft 03402100355
. 8 E54.1- N -
53 Slcherungsring 2nap Ring 2515w1.2 03402100355 -
&0 Kugelhager Thnzst Bearing 104 03402100380
&1 Andeckung Cap 03402100381
&2 Kuop=lager Bal Bearng EODL 034021003621 3
23 Well= Ehaft 03402100353
B Zahrrad Sear 03402100354 1
= Heba Arm 0340210035 i
1] Passfedar Key .I,C:E!::i:f; 0340210035 -
&7 Kusge Rager Sal Bearing 80105 0340210037 2
=] Wl Shaft 0340210032
53 Zahrrad Gear 03402100365 1
T Zahrrad Gear 03402100370 1
71 Zahrrad Gear 03402100371 1
T2 Well= Ehaft 03402100372 i
LE] Huzplung Clukzh 03402100373 2
T4 Andeckung Cap 03402100374
TS 3ake Fork 03402100375 3
TE Sake Fork 03402100378
T Anstandsilck Spaper 03402100377 1
T8 Spannst Epring Pin EE_.BF.E‘- 03402100378 1
TESEEED
T8 Zahrrad Gear 03402100375 1
Eh] Aufnahme Epeed Chanpe Handle 03402100320 f:
=1 Well= Ehaft 03402100351
F] Abstandshick Soacer 03402100352 1
EX] HaorilaeE e Ehafl Blmeve 03402100383 1
5s Z-Ring Z-Ring hELes 03402100354 z
TEMEx2.4
EH] Sake Fork 03402100325
BE Wahlschelbe Selecting Dia 03402100355 1
7 Fassfedar Key '.‘E'EEE-::;:E; 03402100387 3
EL] Heba Arm 034021003838 1
L] Gemindest Socket Set Bcrew 03402100385 E
ER] Wakirad Whea 03402100320
GB 23-ET/
a1 Jprengring Snap Ring e 034021003314 z
F Sidiciung ol E=al 034021003521 1
a3 Sidiciung ol E=al 034021003531 1
] Fassfedar Key 03402100354 1
35 Zylimd=rschraube Socket Head Cap Screw 03402100355 -
35 Kegeisiit Taper Fin 0340210035 -
ar dchraube El= ) 03402100357 4
38 PosRiorspiafhe Cezt=nt Plalz 03402100351 1
EL] PosRiorspiafe Cezt=nt Plalz 03402100353 3
130 Hebe Arm 034021003400 i
1 Well= Ehaft 0340210034904
a2 Gake Fark 034021003402
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o - EEEEEE] N - ~
Zylincerschmaukbe Zocke: Head Cap Screw MExED 034021003403 7
Bchelbe Washer 034021003104 4
Feder Epring 034021002105 E
GB 1235 -
=Rl Z-Rl 2 034021002108 4
. - 7EAEIT 4 -
B 1235 -
=Rl Z-Rl 2 034021002107 4
" " 7EION -
N - GH TOES( N .
Zylincerschmaukbe Zocke: Head Cap Screw MEx30 034021003103 3
Flafe Flaiz 034021003105
FosEonspiathe Detent Flate 0340210031101
Flafe Plaiz 4024003111 3
112 Flaks Flaiz 034021002112
13 Cischauglas Ol Bl Glass 034021003113
114 Flaks Flaiz 034021002114
115 Siidichiunp Ol Beal 0340210034154
. 3 - as 3B TE-BE/ 2407 14464 El
TE Gewindestt Sockst Bet Screw . 024021003416 3
117 Dichiang Qi-E=al owdInE 034021002117
15 Wele Shaft 0340210031415 3
120 SlanEupe Biex| Ball 18" 0320210231301 E
121 Hebel Lever 034021003421 3
122 Schraube Somew 034021003122 3
G 80-BE/
123 Gewindesih Sockst Sel Screw JM-'xF 034021003123 4
124 Apsiandsilck Spacer 034021002124
125 Bpannsit Spring Fin 034021003425 2
128 Cischraube Ol Borew 034021003125
127 =1E=2- L 2 Flug 034021003127
125 Abd=chang Top Cover 0340210034122
123 Aufranme Spzed Change Handls 03402100312%
130 ‘vorschubgetriebe kpl. Feed gear cpl. 0340210031 CFL
131 Sidichiung Ol E=al 0340210031
32 Sidichhang Ol Be=al 0340210034
133 Glemager Plain Bzaring 0340210031 2
134 Gl=Eiager Plain E=aring 0340210034 3
135 Glmager Plain Bzaring 034021003135 2
gk Gi=kiager Flain E=aring 034021003138 2
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2 ] . ] Grosse Zeichnung Hr. | Arfikelnummer Menge
= | Bezeichnung Designation - - - "
o Size Drawing mo Article no. Quantity
Bed sliz= 932403103051 1
2 Spindeimuler (metrc) Spindl= nut {mietric) 0320210082 1
2 Spindeimuieninch} pindiz nut {Inch} 1
3 Sohraubs Sonew 0340210073 1
4 nnensechskantschraube Socket Head Cap Screw 3
5 Kelzlsis el 2340210085 1
B Schmube Somw GE TT-E5MBxS 1
T Gartit Handiz Q340210077 1
5 Halizrung Sracket 0340210058 1
5 Kugellager Treust Bearing 3101 J3402100539 1
0 Pdufier Nut Q320210010 1
1 Somdel {inch) Cross Feed Zcrew {Inch) 02402100811 1
1 Enince| (Mefric) Cross Feed Borew (Metric) 1
12 Verschubspinge: Crozs Feed Finole Qz£02100512 1
3 nmensechskantschraube Bocket Head Cap Screw “':_531';* 1
74 Halizrung Sracket Dz203100=14 1
5 = Handiz 03802100715 1
1[5 Sohravbe Sonew GE B0-25/MMBxE 1
17 Kuppiurg Clutch-Dial Q380310017 1
TE 115575
18 Zchmizripoe| Greage nipoie — 03402100518 1
1 E i Scal= ring (metric) D3402100=13 1
E Scalenring (nch} Scale ring {Inch) 1
20 dchajba Waye Type \Washer 0380310020 1
F3] Mdurfier Mut Q3803100521 1
e Kurzel Crank 03203100522 1
3 rnnensechskanischraube Bocke: Head Cap Screw 1
24 Calft Handlz 03203100524 1
= Eellelsiz Sk 03203100525 1
25 nnensechskantschraube Socket Head Cap Screw 2
a7 Halder Gik Q3802100527 1
& el Q3802100528 1
29 Sonew 1
ElE Kl=mmring Clarp-Camags 03202100530 1
kol =01 Spring Fin Q3802100731 1
3z Flanschilfizn Cross slide 03802100532 1
33 Schrasbe Zocket Head Cap 3crew 1
24 Achmiemipp=l Grease nipole 3202100534 g
35 Adurfier Mut 03202100535 3
R E141-102041
38 Drehidsch Switwel Table Q3402900736 1
3E Drehisch Ewleel Table RUMN €286H-103041 03202100536 1
ar nnensechskantschraube Socket Head Cap Screw RLME1E1 2
kY nnensechskanischraube Bocket Head Cap Screw RUMEZdEH 2
UMNE141-102050

3z Cherschiifen Top slide 03202100738 1
38 Coerschimen compadnd Rest (T Type} RUME141-103090-2 23202100538 1
35 2lahlhaker Faur Wiay Tool Post (Flat Type) RUME141-103058 23802100733 1
35 2lahlhaker Four Way Tool Post (T-Type) RUME141-103058-3 23802100533 1
35 Slahlhaker Block-Tes [T Typel RUMNES141-103055-4 03202100533 1
40 Sohranbes Sonew 23802100840 12
41 2cheibe Washer Q3802100741 1
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o ] ] ] Grosse Zeichnung Hr. | Artikelnummer Menge
a Bezeichnung Designation Size Drawing no Article no. Cuantity
42 Aufrarimie Clamping Handlz 03402100742 1
43 Hebel Lewer 03402100743
44 Absirefar Wipzr 03402100544
43 Absirear Case-Wiper 23402100545 2
45 Absirear Wipsr 2340210054
47 nnensechskanischraube Sockst Head Cap Scr=w GE!E-)I::EE 2
4% Schraubs Screw o TE'_;E'- 1€
Maxi2
=
45 Schraube Screw GE‘::‘? 2
=0 Etankuge T 147 034031006E0 2
=1 Keiliziziz 2] 03402100651
=2 Abstredar Wipzar 03403100552
£3 Sokzen Boil 03403100553
=4 Schraube Soren 03403100654 4
S Abstredar Case-Wiper 03403100BE:
S Absiretar Wip=r 034031006EE
ES Mutter Nut 034031007E8
=5 Kugeiager Thinsst Bearing B102 03403100655 2
ED achraube acnew &E BO0-35 i
[ Mutter Nut 02402100761
EZ Bchelbe Washer 03402100762
3 Scalenring ‘Scale ring {mewric] 03402100763
3 Scalenring 3cale rrg {Inch)
=] Aufrarimie Collar 034021007E4
= Lagerback Eearing Dlock 034021007ES
[=5 Muier (metrisch) Mut [metric) RUMEZ4S- 1030431 034021007EE
EE Mumer (metrisch) Mt [metric) RUMEZ4EH-103043-1 034021006EE
[ Mufar i Mt irechi] RUMEZ4S-103 034021006EE
[ Mufear (inchi} Mt irechi] RUNEZ4EH-103043- 034021006EE
T Epingel Spindiz 23402100767
T Spindel frck] Epincle {Inch) 03402100667
B wWele Tool Fost 2hatt (Tl Type) 03402100762
B wWele Tl Fost 3hatt T Typel 03402100862
[== Eellizisie Gib 034021007ES
T = FRound Pin 03402100770
T Suchss Sleeve 03303900774
72 Fadar Saning =2 i:is;u 03402100772
74 Schraube o GE BO-25/MSxE
= Schraube Screw
TE Flame Flalz 0340Z10057E
v Sopfen Flug 03402100577
]
TE Schraube Screw G:‘ I:I::-e:E- 4
7= o= Taper Fin BB 113-25/8w50 2
0 Slzchraube Flug-Cil Inl=t 03403100580
&1 Schraube Screw GE!E-:E:iE 5
22 Schraube Screw ':’E‘E_f:is
[E Keiliziziz 2] 03403100583
4 Schraubs Screw Ei‘a;xB‘-EBE
(== Absirefar Case-Wiper 0340210078
[=3 Absirefar Wipzr 0340210078E
&7 Suchss Slzeve (Flat Type) 03402100787
=3 Schraube Adjust Screw {Fiat Type| 03402100788 3
=0 Absirear Case-Wiper 23402100550 F]
Ell Absirear Wiper 03402100554 1
2 e Fin G 1S 93402100752 E!
CExsd
TT-EE[
53 Schraube Fin GE’lEx‘i- 3
=4 Kugeiager Thinsst Bearing 8104 03402100654
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c Bezeichnung Designation Size Drawing no Article mo. Quantity
S Echiraube Sonew GEsE-2eMcx10 F
BE Fad=r Epring 03202100556 1
En Flathe Sofiom Board J3202100557 1
EE Verschmaubung Tube Fliting J3203100538 1
EE Relurfimr Mut J3202100558 1
100 Buchse Sleewe 038021005100 1
101 Vet Ore Way Valve Ass OE8021005101 1
10z Rokr Srazs Tube 8170 oiE402i0@5102 1
103 Werschaubung Tube Fliting 2 1/8% 038021005103 F
104 Zsanikuge sl Bal H Oz2021005104 2
105 Feder Bpring 029005108 1
10& Slopfer Ol Flug OE2021005106 1
107 O-Fing C-Ring DiE4029005107 1
10& Fumpergshiuse Body Pump o3&02H005108 1
102 o-Rirg C-Ring G83452.1-82 Oz021005108 1
1o Koibenstange Plztan Rog 034021005110 1
12 Werschrmaubung Tube Fliting 2 1/8° 03402100542 3
13 Robr Srazs Tube 4150 032021005113 1
114 Rofr Srazs Tube 4150 Q32021005114 1
1iE Yerhaler b aar i 034021005115 1
1E Buchse Sleeve and Fiing 034021005116 2
17 Rofr Srazs Tube 4380 Q32021005117 1
1ie Rokr Srazs Tube 4401 J34021005118 1
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o | Bezeichnung Designation - - - -
o Size Drawing no Article no. Quantity
Echiosskasieng=hiuse - Sandi I
[Rechisdreher) Apran (Right Hand JZ4029004 1
Gchipssiasizngehduse Apron {Left Hang) 03402190411 1
[Linksdreher]
2 Eellelsiz Glb J340390042 1
GiE TO-&5
k| la - C '3 4
3 Bohraube Sorew WExl D 1
4 FOhrung (Rechisdreher) Lead Mut Aszy {Right Hand] 0340390042 1
4 Fifinang [Linksdreh=r] L=ad Kut Assy (L=t Hand) 03202900424 1
5 Achiazsmatier Haaft Mut {Metric) 234021045 1
GiE TO-&5/
E Schrasbe Sorew 18
MEX1E
7 Cichturg a1 Bal 03802100471 1
g Clzcnraune 2N Flug GE 38-382 38 J=40290048 1
5 B Ph J=40290048 2
i Welie |Rechtsdreher} Shaft (Right Hand) 034029100410 1
0 Welle (Linksdreher} Sha® {Le® Hand) 03acz1204410 1
1 O-Ring O-Ring 03202100414 2
iz Bohraune Sorew ]
- Aufnabme n il " " 3402 'E) 1
E (Rechizdrare) Enaft si=eve (Right Hand) 03802100413
12 Aufnarme Shat sieave (Left Hand) 0340210048113 1
74 Etahikuge] (Linksdrener] Bl Ball Z 1= Jz202900414 2
is Feder Bpring 03202100418 3
i€ Srohrasne Sorew 2
i7 [=] Leer 03202100417 2
& Flatte Plaje 03202100418 1
is Cichiurg a1 Beal C22029004151 1
a0 [=FEE 20 2ight 03202100420 1
F3] B Pln 3202100421 1
e Abgeckung Sofiom Cover 03202100422 1
FE Cichiurg Ol Beal TC 1523827 03402100423 1
24 Halizrung Srackel J3802100424 1
. . GE 115-25/ ‘
= =t | Ph Er—
25 Bohrauks Sorew 55 50-25MBxE 1
7 =] Lever J3402900427 1
25 Ansiandssbihck Epacer 03202100428 1
5 Bohraune Sorew 1
3o ufier Nut 1
3 Wechselrad Chanpe Gear 03802100421 1
iz =ilse Charge Slesye 03202100432 1
- GE TO-&5
a1z i a - a
33 Schrasoe Sorew By
4 Cichturg N Baal TC 32wdxed 3802100434 2
35 Halse Bushing 03202100435 2
3e Halse Blewve-feed Rod 03202100436 1
iy Slopfen Flug 03202100437 1
N - - &8 1096-750 I
3g Passieder Key Py 03802100438 1
38 Zahinrad Smar 03202100433 1
40 Schreckenradsiz Eexl-fiorm 03202100420 1
41 Welle Znaht 03802100421 1
4z Kug=ilager Theust Bearing E510< 0340290042 2
43 Schnecksnrad \Slerm Gear DzE02100443 1
44 Schalbe Washer-Lock 3B 5582812 3402900422 1
= GE 812-88 E
4% Mutier Mut M20x1 .5
N . . GE TI-=0
48 Srhrasne Sorew END 3
47 Esahikuge: el Bail 03202100457 1
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a Bezeichnung Designation Size Drawing no Article no. Cluantity
43 I::;::::::z_lb:" Sate device block {Right Hang) 03402100448
43 'f ::’:r':::: Bale device Dlock (Left Hand) 034031004143
4% Echeibe Warner 034021008435 2
e B Fin "B!EE::‘ =
= Wele {Rechisdreher) Ehaft (Right Hand) 03402100454
Bl Wele [Linkzarsher) ‘BrRaft |Le® Hand] 034021008151
2 ElGscrebe Eafer J240Z100253
= a-Ring 2-Ring EE;::IE:EI;TE" 03402100453 2
E Allz= Tleeve T340z 100254
£ I:E:é',':";j"r’::m Hub (Right Hand) 03402100455
= Aufrafme (Linksdreher} Hub {Le=fi Hapd} J340Z10041EE
S Rirg Enap Ring GEEE4.1-25/10 03402 10045
B —=nel Lewer T340Z 100257
B Schraube Screw GE!E-xEéE
B Echraube Bcrew T340 100258
ED Schraube Screw &8 TI-55M45x8
B Teder Eoving 0340210041
B2 ADCECRURG Cower J240Z 100862
3 Fugsiager B2l Bearrg 180105 03402100463
E Tchneckenrad Viorm G ear T340z 100264
B Zannrad Gear D402 10026
S Fasslzder Key R e 03402100466
BxBuil
G Wele Ehamt T340Z 100267
B 13 Fin D402 100268
EE Holz= Tleeve 03402100865
70 =andle Lever T3402100870
™ Schraube Screw G:‘ ;::-:EE'
Tz Fugsiager B2l Bearrg 204 0340z100872
T3 ADCECRURG Cower 0340Z100873
T4 Rrg Enap Ring E B54.1-66 03402100874 F
Tz Zannrad Gear T340Z 100878
TE Wele Ehaft T340Z10057E
kL MEmEnmer Finon 03402100877
TE Fagsisder Ky o ‘]EE'TB; 0340100478
ExEn20
= Schraube Screw GEB0-=5/MEx12
0 Abstandssilck Soacer 03402100460
Bl Schraube Berew BE BO0-55MEXE
iz Zannrad Gear 03402100462
23 Kugsiager Bal Bearrg 103 02402100483
B AECETRURG Cover J340Z100284
S Wele Ehaft 03402 100888
S Fassieder Key e 03402100486
ExEN2E
El BRz Teat 03402100487
GE 7055
== Schraube Sorew MER2S 4
B Tadelager Meac = Seanng 5E2503 J240Z 100288 ]
e Laper E=aring 2010 03402100450 2
El TRalEnrieg Tcale Fing T340z 100851
El TRalenrig Bak Ring (incn) D380z100815
52 Hangrad Hard Whee 23402100452 1
EE A Hano= J240Z 100253
S Schedbe Washer 03402100454
S Schraube Screw 03402100858 1
B ArmEge Trecator Dlal (et J240Z 10025
B A Indicator Cial (nch) 034021004156
El Wele Dl Indicator Ghat (MEetrc) 038021008157
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¢ | Bezeichnung Designation - - - .
o Size Drawing no Article no, Cuantity
El Ceall ingicabor Shaf (inch) 03202100457 1
B Thread Cial Body J3402100458 1
55 ESchrausbe Sorew 1
100 Schelbe Washer 1
101 Mutier Nut 1
102 BEf Fin 1
103 Zahnrad Gear (Meirc) C3E021004103 1
103 Zaninrad Gmar (Metric) 032021031403 i
103 Zahnrad Gear (Meirc) C40210042103 1
103 Zaninrad Sear (inch} Q40210044103 i
103 ZAhnrad Gear (Meiric) C40210045103 1
103 Zanhnrad Gear (M) O340210045103 1
104 Apsiandsss Epacer O3£021004104 1
105 SChrawbs Sorew 1
108 Fiate Flais 032021004106 1
107 Flame |Rackizzrehar) Flame [Sight Hard ] O34024004107 L]
107 Flathe [LInkscreher) Flatbe (Left Hand) O3E021004107 1
108 Hllz= Cleeve 340210041081 H
105 Schraube Sorew <
10 Flame {Rechiscreher) Flate [Right Hard) 03402100910 1
(] Flathe [LInkscreher) Flabe (Left Hand) 0340210041170 1
111 Absiandssbick [ 034021004114 2
12 Feder Epring 034021002112 1
13 Feder Bpring 034021004113 1
114 Mutier Nut 2
11E Brhrawbe Gorew -
E Bchmiernigne] Grease nppke 034021002116 1
nr Schrawks Sorew 2
8 Scheibe Washar 034021004118 1
(TE] Flats Fla= 034021004715 1
120 Cichiurg Ol E=al O3£021004120 1
4 EEEE Thread dial col. 402100455 CPL 1
[4 ‘Schiosskasten KplL Apeon cpl. 03402 10041CPL 1
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o Bezeichnung Designation -
o Gity. Drawing no Item no.
Pinol= Pinaolz 1 0320240081
2 Relsiockpensuse Tallstock Body D3804 0082
3 Dichiung 0N E=al 0380210033
4 Schmil=mipped Grease nippke 2 O340 0054
Spindel Spindl= 1 C340210085
Zchraube Screw 3
Epindemuti=r Eplndie nut 1 020310087
Lager Thrust Bearing a 0340210038
5 Bchraube Screw 3 EETIEY
- - 4 ]
0 Musinahme Cap Body End [etric) 1 4024900510
11 Scalenring Scale ring 1 d3402100511
iz Fazziscer Key 1 Sl 034024005132
SwENIS
12 ari Handle 1 CEA02400513
’ = = GEas0-8s
4 Bchraube Screw MERDE
1= Echeloe Lock Mut 1 Cz202100215
iE Handrad Harizwhae 1 021900516
B - - EEESE
7 kufes Hut a0
BERaT 185
12 Scheloe Wazher 1 e
m
E Absireter Caze-iViper ] Cza02400=19
30 Absireier Wipser ] 340290020
Fal Schraube Cross Recsssed Head Screw ] ":":11 3'2-:
Ml
. - N - FEEOES
2z Bchraube Sockel Head St Screw ——
3 =110 Pln 1 ozaO2400=23
- GEETEI-EE
4 Bolz= Eaolt 2
- = § A1 2530
a5 Urierizl Relslock Bofiom Talisiock [EERT FR
i Echelne Washar a Cz402100226
i) Halening Bracket 1 O3402 100527
2E Excenter Ecoemiric Blcsck [EERS PR
is Elnsiziung Black-adjusting Cze02100229
ag Zchraube Screw 1 03402100538
] Lelshe ik 1 CEaO2400531
- Hiise dnaft Lock Bleeve 02100532
33 Belz=n Lock Balt 1 ox202400533
24 ari Handls Sj== 1 CE202400=38
Heba Laver 1 Q402100235
[T Handlz Slzeve 1 0302400536
Hebe Liyer 1 [EEEH BRI
Exzenter Ecceniric 1 Q02100228
Begrenzer Screw-Srake F OE402400%59
Bchraube Socket Head Set Screw 2
ol Pln 2 =k Rl
Klemmbaick Clamp 1 o3402400e42
Scheloe Washesr 1 0340240043
Belz=n Balt 1
Blzzn Ealt 1
atitt Bpring Fin 1
Bohmilemippe Grease nipple 1
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o Bezeichnun Designation X -
a g g ity Size Drawing no Item no.
s - . EE B0-85/
4z Echraube Jcrew ]
4% Platte Flatte J3802100584%
= TemE
0 Filete First 4 == 335 = 3202100950
= Platte Plate 1 Q38021005851
SZ Ansireifer Wiper 2 Q3802100352
=3 Ansireifer Cage-Winer 2 Q3802100353
R - . 38 T3-350
=4 Echraube acrew w1 dud 2
— == . BB T7-BEJ
== Echmube Screw w1 OnE
1] Reisiock Ko Tallstock cpl. 0340214002 CPL
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& ] ] ] Menge Grosse | Zeichnung . | Artikelnummer
= Bezeichnung Designation - -
o iy, Size Drrawing no Item no.
Bchabergehluse Seat-Swilch 1 0340z 100531
2 LeHspinge Lead 3crew (inch) 1000 Q34010092002
2 LeHspdnide Lead Screw (Metric) 1200 0340210093903
2 LeHspinge Lead 3crew (inch) 1 1500 Q340T10092 1502
2 LeHspinge) Lead 3crew (Metric) 1500 0340210092
2 LeHspinge Lead 3crew (inch) 1 2000 Q3402100922002
2 LeHspinge Lead 3crew (Metric) 20300 0340210093302
3 Zannslangs Rack 1 03402100523
3 Zannslangs Rack 1 034021009213
3 Zannslange Fack (keft Hana) 0340210093203
4 Frdersan Zaring Fin 1 Ef;:f’ 03402130324
5 Bchraube Borew i0 wi;::: 0340210053=
E Mazchinenbet T 1200 024021008
E Maschinenbet! hachine 1&00 03402105088
E Mazchinenbet achine 2300 024021008
T Kepe st Taper Stift a GE.'I‘:E-;E 03402100537
8 Bchraubs: Bcrew 2 EN.E"TJ];:-:-:I: 03402 10053%
5 Sillze Bracksi 03402100535
i I ufer Fut 1 034021039240
" Axlalager Thrust E=aring a g10s 034021005211
1 Stoplen Flug 1 034021009342
LE: Buchse Barshi 1 Q34021009213
74 Staplen Flug 1 034021003214
E Buchse Barshi 1 Q34021079215
1= didze Sracksl 1 034021009215
17 Mufier Pdurt a GE&1-TIVM10
1= Smring Feder 1 1E5K2s 034021009215
1= Stahikugel Shead Ball 1 B 034021003215
20 Cwehkstern Efar Type Ring 1 0340210093220
Fal Schmaube Bcrew a GEB-E5MEBxE 034021033221
2z Hocke cam El 034021009322
23 Zugspinde Feed Rod 1 1000 0340Z103921023
23 Zugspinde Feed Rod 1 1500 0340Z100921523
23 Zugspinde Feed Rod 1 20300 034021039220
24 FCRrungsstange Stared Rod 1200 03402100921
24 FoRrungssange Stared Rod 1500 034021039215,
24 FCRrungsstange Stared Rod 2300 0340Z100922024
= Cwekstarn Efar Type Ring 1 034021009335
2E dilkze Brackal 1 03402100933
kL Bchrmaube Bcrew a EEE;EEB: 034021033230
H Apnstandsring Spacer 1 034021009331
¥
3z Schmaube Bcrew £ GEBI-EEMERE 034021009233
4 Seueraels Aufo Ebopoing Ehafl 1 1000 03402100921
4 Seueraels Aufo Ebopoing Ehafl 1 1500 0340210392
4 Seueraels Aufo Ebopoing Ehafl 1 20300 0340Z100922034
3= Kelri=men W-Belt 3 Eeni i Q32021008351
EODEZ
22 Kelrizmen Bt E] E'EE:'_TP' 02402100835
3E Electric Cover 1 Abdeckurg 03402100838
ay Brhraube Borew 16 "f;i ]3’
4r Abdeckung Cower Motor Seat 1 0340100840
41 E-Mobor E-tdctar 1 5,5KW 0340100841
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& Bezeichnung Designation iy Size Drawing no ltem no.
4z dcheibe Washer 1 0E40z100842
4z Schrausbs Sonew 2 0E40Z10084=
44 Murtter mut 5 B sah;':'g-as-'
4E Hchajbe Washer 4 GE97.1-3510
47 Sozen Bakt 4 = i:_ I:ix‘E:E
4= kotorsier Moo Seat 1 0E402100842
4= Welle Bhait 02402100845
E Fader Epring 3xfExfiE 02402100850
gl Wele omaf 0340100851
=2 Sremsarm Aam Brake 040100
=4 Wele Enaft 1000 03402100
B Wele Enaft 1800 034021508%
B Wele Enaft 2000 03402200
ES Halter Moborsitz Sracket-fokot Seat 0340Z1008s
T Achwinglull Slock Leveing & 0E40Z100
EE Mutier Mut g & E:;::;“'
- Scizen EaR & 0E4az100853
24 Fcheibe Soring Washer 4 GEEY3I-ETAD
5= Bremss Eei-Braks 03401 008Es
EE Modomiemenschebe Mokor pulley 1 EdHz 034021008eE-1
EE Modomiemenschebe Mokor pulley 1 SOHZ 0E4021008e5
&Y Unberbau Efand iooo 03402100887
&7 Unberbau Etand 1500 03402150857
&7 Unberbau Etand 2000 03402200857
5= Abdeckurg Corwer Motor Seat 1 0E40z100852
T Boizen EBalt 1 0E402100872
FE Zannrad Sear (detric) 1 SETAMZ O OE40Z10087=
7= Baoizen Balt 1 0E402100875
TE Haiber Sracket 0E4aZ100872
7S Scizen EaR 1 0E4aZ100873
[ Kugeilager Ball Exaring z 180204 034021005320
[l Zannrad Sear (detric) 43TaMZ 0 OE40Z1008E1
=X Zannrad Sear (detric) SETHMZ O OE40Z100882
[EE Haiter Sracket 2 0E40210085=
4 Arm Arm 2 0E40Z100884
S Halkar Bremspedal Pedal-Srackei L 034021008285
== Haler Bramzpsdal Pedal-Srackst 0340100521585
== Ha®er Bramsozdal Pedal-Sracket 032402 100523085
=3 Aelurtier Sut 0E40Z1 00858
En Rizmenandeckung Pulley Cowver 1 0E4021 00257
&= Eprimaand Zplash Guard 1 02402100825
&= Eprimaand Zplash Guard 1 02402150825
== Spritowand Spdash Guard 1 0E40Z200858
E Abdeckurg cower 1 0E402100850
5z Zannrad Sear fdetric) 1 SETaMZ O 0E40z100852
EE Zannrad Gear (o} 45TaMZ 0 0E40Z10085=
E Absiandssbick Bpacer 0E402100854
BB 70-357
== Echrauhe Sorew MEx2D
=2 Zaninrad Gear elric) S4ATaMZID 03402100858
TE-2E
a7 Schrausbe Sorew k| G:‘E;:?
E= Abstandss Bpacer 1 0E402100852
=] Absiandrshlc Bpacer 1 02402100855
100 [—— Key s D24024002400
ExEx1d
104 Wele Ehaft 034021008404
103 Schraube Sonew 34021008902
104
108 Zannrad Sear (detric) E4ATHMZ O 0340210081 05~1
108 Skherungsring Enap Rirg 1 GEF33.1-BE/4T 034021008105
107 Zaninrad Sear etric) 1 40T Z 0 034021008407
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a City. Size Drrawing no Item no.
102 Zahnrad Gear (rch) 1 EETHMID T240Z 1008108
0% Zahnrad Gear (rch) 1 ETTEMZ D T340Z 1008109
0 Zahnrad Gear (rchl 1 AZTEMZ D D3402100&110
111 Absfandsshick Zpacer 1 [EEFH R R R
112 Zabnrad Gear (inch] 1 034021005112
13 Zaknrad Gear [rch) 1 034021008113
114 Sikcherungsring Enap Ring 1 034021008114
18 Bchraube Borew 2 0340210082118
ME

= = em N GEE15-55 A
1 Berrauke Berew 2 e 0340210082147
19g | Maschinentenzin- Jaddle 1 0340210052148

13- 1

18 Bchraube Borew '] 0340210082118
120 atmn Er 2 0340210052420
123 Bchmaube Borew 5
124 Eonasethaller TwRCh Bracket T340z 1008124
125 Haller Brackst 0340210059312
. - P S EETE-EE I

5 Berrauke Berew 2 e 0340210082425
127 Muier Toal F] FEEITO-EEME J3402100521
125 Hiise Eleeye 1 034021005921
130 Cischraube Flug Gl Iniet 1 O3402100521
133 ABgecEnUng Caver 1 0340210082133
133 Echraube Borew 1 0240210082133
135 Bchraube Borew '] 0340210082135
135 Habe L 1 024021008135
137 ET Fr 1 T340Z 1008137
132 Teheloe Viasher 1 D340210052138
138 Feder Bpring 3 = 0340210082135
140 Fise Eha® Dleeve 1 0340210052140
181 Bchraube Borew '] 0340210052141
143 Berrauke Borew 10 0340210092145
1E0 Bchraube Borew i0 0340210052150
153 Bchraube Borew 2
124
T8 Tieile Ehat 1 T340Z 100855
T8 Echelbe Viasher E] T340Z 100858
e - P EETOES

E7 Bchraube Brew 3 W4 0x=0
(S Echraube Borew E]
155 Federsift Soring Fin 3
162 Bachraube Screw 1
. Lefspindelabdet- . . . -

74 aung g, Lead Screw Cover col. 03402100874
175 Exgemier Ecceriric T340Z 100675
178 Andeckung Caver 03402100676
177 Mukier Toutl 1 [EEIRERTEH O34CZ100877
178 Schelbe Viasher 1 [T T3A0Z100878
[EE Echraube Borew ] EETO-EEMINE 03402100879
TED Echasergenduse Twich Frame T340Z 100880
TE Bl=nde Faw 1 T330Z 100681
gz | Mem """_;f"”‘:"“" Zwitch 1 03402100882
TE3 Nol-Auz Schaiter Emergency Siop Eolian 1 0340210010961
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" _ ] ] Menge Grosse | Zeichnung Hr. | Artikelnummer
i Bezeichnung Designation City. Size Drawing no ltem no.

124 Et=usrungrschaler Zantral On 1 024021 001CEA1
185 Lo ':;L";:'"" Dperation Sontral Lamp 024024004 0HLA
188 B:rah;:::]::lm"l!F Bwlich Coclant Pump OniciT 1 034021 001OEAZ
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F, _ _ ] Menge | Grosse | Arfikelnummer
= Bezeichnun Designation -
o g d Qity. Size Item no.

1 Absdeckong Caover 1 40240001

2 Hilz= Sl=Eve 1 0340210002

3 Wl Snaft 1 40210003
4 Absdeckong Caover 1 0340210004

GE BO-8E - o
=] Schraube Screw 1 s w10 0340210005
& Sonraune Sorew 3 LT 0340210005
SR genl

T T Hanile 1 03402140007

Y Innensechskanizchraube Screw ] {'E ;E__?f " Oi3402 10038
al Crebdsfi=rschulbz Kpl. Zhuck guard oo 034021 000=CFL
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¥ ) ) ) Menge | Grosse | Artikelnummer
o Bezeichnung Designation -

o Gy, Size ltem no.
1 Trager Buppar 1 03402100251
] WelE Enan 1 DE202100552
] Euchse Eush i DE202100855
4 Schutzschid Shizid 1 DE4021 00554

_ B TO-EE - . .
5 Innensechskanischraube Scnew 3 ME 12 024021 00255
_ GE BC-EE - _ .
: Schraube Screw 1 e 03402100855
7 Bchelbe Was e 2 L _:'_135 A DE4021 00257
] Bihelbe Washer i Schelbe DE202100885
3 siutter Nut 1 =EasE- 03402100853
(Y
10 Scnraune Serew 3 e 03402100850
Zx 15
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= Zeichnung Hr. 7 :
. Menge Grosse Norm 9 Artikelnummer
w . . -
o Bezeichnung Designation
= at Size Drawing nof Item no
¥ standard '
Elemmesinck Clamping Bracke? oELO29001M
- &8 SFed-&67
2 Bolzen Sl 1 \i2nxan
- GB s170-387
Mufis Mt 1 ]
4 dchelbe ‘Wiasher 1 GB 7.1-8520
5 Uirrierizl Loretie Cownside of Seady Rest 1 043210091
E Echraube Borew 3 040210011 E
T Halter Bracket 1 040210011 7
BB 113-28)
B atm Firs 1 JaesD
5 Hidise Sheawe E] [ ER L[]
1] SChrasbEmaeles Screw Shatt 3 [CER R RR ]
11 Ciberizl Lonette Upeslde of Eteady Rest 1 23402100 1111
- &8 B75-381
z atn Sporing Fin 3 Ewiz
3 Hise Saush 3 O34021001113
4 Grift Rotale Handls E] CE4024009114
_ — - EE TEES
= Bchraube Borew 3 wENE
16 Grtt Handiz 1 E4021001116
17 Kiammschraube Clamping 3crew 1 0402001117
= GE119-86
L] atm Fir: 1 1owsd
Fasishshende - -
[ Bteady ool 0340Z100915CFL
Lanettz kgl, i =
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¥ _ _ ] Menge Grosse Artikelnummer
o Bezeichnung Dezignation -
o Qty. Size Item no.
Fu 1 Schulzsicherung Fuse 1 SOA SD0Y. 2710 x 38 034021 0010F01
- Schulzzcherung, _ B 3A 500V, &7 10 x 38 o o
Fu 2 “azchinenbesssrang Fuse machine lghting 034021 0090FU2
- 2 SA SO0V, &7 10 x 38
Fug | 3chuskcherung, Stece Contral fuse 1 =' 034021 0040FU3
rung
KM 4 Schalschiltz Confachor 1 Slemers 3TBE2 0340210010KM 1
KM 2 Schalsonilz Conmachor 1 Slemens 3TEBL2 D30210010KM2
FR 1 Malarschulzreias Pl b 1 Zermens, TUAST 034021 0010FR1
FA 2 Malarschulzreias Molnr prodectiue redy coalat 1 Zermens, TUAST 024021 0010FRZ
paumip
JEECE-1EDVA
TS Steusrungsirafo Zaoninod - transdormes 1 OEL021 00TS
24 W {180 WA
M1 Antrisbsmober Crivieg mokar 1 S5 KW 034021 0101
2 Fumoemobor Kotr coolant pume 1 0,1 KW 0240210010812
Schalschillz
KR Confachar 1 El=mens ITHED 0340210010KM2
Echaltlschitz
El4 Confacher 1 El=mens ITHED 2340210010KM4
=D M atchinerbeieuchiung Machine ighirg 1 0340Z10090HD
HL1 EBelrietakontrollzuchbz CipEration conined lamp: 1 C340290010HLA
2 Hauptschaller Lizckakie man swikch 1 Dzagzio0ios
2B POt -Aurs - B halber EMERGEMCY-STOF bution 1 0E4021 0010881
2BE2 Sohnaker Rapid break 1 024021 0010882
241 Eteusnungsschaler Zontral on 1 0340210010841
A2 Pumpaschalzr Swikch coodant pump On ¢ OfF 1 0340310010842
Sl =i =ad-
202 | Engschaterapindeisock | T 1 02402100108G3
04 Sonaker AwRkchi spindle break 1 0340210010524
A4E Emdschalber Fufierschubz Swkch lathe chuck probectan i 0340210010238
. Umschallungsschaker- Crhange-over saibch i=f-hand B e yma R
B Linksdreher rofation SN RN
a3 Urric_hallurgi::r BRer- Change-over swibch right- B 1340210040303
Secnizoreher harad notation
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8. Dysfonctionnements

Causes/

Probléme . Solution
Effets possibles
Mauvais affltage des oulils - Afflier les outls
- = . Mauvais bridage de lNoutils {effet - Brider l'outil plus court, vérifier [a
Rugosites sur la pigce usi- . . L
. de ressort) fixation de I'outil
Llss = Avance frop rapide = Readuire l'avance
«  Angle de coupe inadapts = Augmenter Fangle de coups

La pigce a usiner devient | - Mauvais alignemant des chariats -  Remise 3 zéro des chariots

conigque
Le tour vibre «  Les roulements ont pris du jeu = Regler les roulemenis
Vitesse mal adapide & |a coupe - Adapier la vitesse A l'usinage
La pointe de I'oufil chauffe | - Dilatation de la piéce & usiner - Dégager réguliérement Ioudil
anormalement »  Refroidissement insuffisant = Refroidir davantage (spray)
Usure prématurée de - Witesse trop Elevée - Ajuster la vitesse de coups
I'outil de coupe = Amas de copeaux = Reatirer les copeauw:
»  Refroidissement insuffisant = Refroidir davantage (spray)
La pointe de I'outll ou les = L'angle de coupe est frop fermé = Augmenter langle da coups de
plaquettes eclatent (farmation de chaleur) "ol
»  ODscillations au niveau de l'outil de | = Brder l'outil plus court
COoupe

Le filetage tourne est inex- | = Mauvaise fixation de 'outil de file- = Weérifier la fixation de Ioufil (ser-
act tage dans le porte-cutil rage et porfée)

«  Mauvaise combinaison de pignons | = Veérifier la combinaison (woir
tableau des avances =t filstages)

: Causes! .

Probleme . Solution
Effets possibles
«  Mauvais afflitage des oufils = Affuter les outls

Rugosités sur la pidce usi- Mauvais brldage de l'outils {effzt . Elru:lf-_r I-::-ut! |:|Iu.5 court, verfier la

. de ressort) fization de loutil

Lz Avance trop rapide - Réduire l'avance

«  Angle de coupe inadapta = Augmenter Fangle de coups

La pigce a usiner devient »  Mauvais alignemant des chariots =  Remise 3 zéro des chariots

conique

Le tour vibre = Les roulements ont pris du jeu = Régler les roulemenis
Vitesse mal adapide & |a coupe - Adapier la vitesse A l'usinage

La pointe de 'outll chauffz | «  Dilatation de la pigéce 4 usiner - Dégager réguliérement Ioufil

anormalement »  Refroidissement insuffisant = Refroidir davantage (spray)
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Probléme

Causes/
Effets possibles

Solution

Usure prématurée de
I'outil de coupe

Vitesse frop élevée
Amas de copeaux
Refroidissement insuffisant

Ajuster la vitesse de coups
Refirer les copeaux
Refroidir davantage {spray)

La pointe de l'outil ou les
plaguettes éclatent

L'angle da coupe est trop ferme
{formation de chalsur)
Oscillaficns au niveau de Moutil de
coups

Augmenter I'angle de coupe de
"ol
Brider Noudil plus couwrt
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9. Annexe

9.1 Droit d'auteur

Copyright 2007

Cette documentation est protegée par un copyright. Tous les droits, en particulier ceux de la
traduction, de 'emphase, du prélévement des illustrations ou schémas, des émission de radio
ou de télévision, de la reproduction sous forme de reportages photos ou similaires, les
stockages dans les ordinateurs moyens et gros sytemes, restent propriété de I'entreprise et
nécessitent a toute fin d’utilisation, autorisation écrite de notre part.

Des modifications techniques peuvent intervenir a tout moment sans préavis.

9.2 Terminologie/Glossaire

Terme

Glossaire

Poupée fixe

Vis mére

Mandrin trois mors
Mandrin

Trainard

Chariot transversal

Porte-outils

Arbre
Contre-poupée
Lunette

Cloche

Boite pour 'engrenage des avances et poulies.

Axe fileté permettant, moyennant embrayage, I'avance du trainard.
Outil de serrage permettant le bridage de la piéce a usiner

Outil de serrage permettant le bridage des outils de pergcage.

Chariot se déplagant longitudinalement, paralléle a I'axe de la broche.

Chariot se déplagant transversalement, perpendiculaire a I'axe de la
broche.

Tourelle pivotante permettant la fixation des outils de coupe sur le chariot
supérieur.

Piéce servant a fixer le mandrin de pergcage dans la poupée mobile.
Egalement appelée poupée mobile.
Support mobile ou fixe permettant de tourner des piéces longues.

Aide au filetage
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9.3 Garantie

100

La société Optimum garantie une qualité parfaite de vos produits et intervient dans les meilleurs
délais afin de remplacer les piéces défectueuses durant la période de garantie .
Les conditions ouvrant droit a la garantie sont :

* La preuve d’achat et manuel d'utilisation.

Une preuve d'achat originale doit toujours étre présentée. Elle doit contenir 'adresse compléte,
la date d'achat et la désignation du type du produit . Le respect des indications du

mode d'emploi et toutes les indications de sécurité doivent avoir été respectées. Des
dommages sur la base des erreurs d'exploitation ne peuvent pas étre reconnus comme
exigence

de garantie..

* Une utilisation correcte de I’ appareil.

Les produits Optimum ont été développés et construits dans certains buts d'application.

Ceux-ci sont énumérés dans le manuel. Le non-respect des consignes du manuel, une
utilisation non-appropriée ou I'utilisation d’ accessoires inadéquats annulent tout recours de
garantie.

* Un entretien et une maintenance réguliers.

Un entretien régulier et un nettoyage fréquent de la machine selon les consignes indiquées
dans le manuel sont indispensables . Les travaux de nettoyage et d'entretien ne peuvent étre
exigés en prise sous garantiee.

* Une utilisation des piéces détachées d’origine.

Assurez-vous d ‘utiliser des piéces détachées et accessoires d’origine du fabricant. Elles
sont disponibles chez votre revendeur Optimum. L'utilisation de piéce hors origine peut
engendrer des endommages et augmenter les ris-ques d'accident. Toute modification de la
machine avec des piéces hors fabricant annule la garantie de la machine.

* Piéces d’'usures.

Certains éléments sont soumis a une usure normale du fait méme de l'usage de la machine.
Parmi ces éléments on citera les courroies, roulements, interrupteurs, cables, joints etc.. Ces
piéces d'usure ne sont pas prises en compte par la garantie.
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Déclaration de conformité CE

Le fabricant : Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

déclare par ce certificat que le produit suivant,
Modele : D460x1000 / D460x1500 / D460x2000
Description : Tour a métaux

Numéro de série :

Année de 20__
construction :

répond aux normes générales en vigueur de la directive machines (2006/42/EG), directive
basse tension (2006/95/EG) et directives EMV (2004/108/EG).

Pour garantir la conformité, les normes harmonisées ci-dessous sont applicables :

DIN EN 12100-1:2003/ Sécurité des machines - Notions fondamentales, principes généraux de
A1:2009 conception - Partie 1 : terminologie de base, méthodologie

DIN EN 12100-2:2003/ Sécurité des machines - Notions fondamentales, principes généraux de
A1:2009 conception - Partie 2 : principes techniques

DIN EN 60204-1 Sécurité des machines - Equipement électrique des machines -
Régles générales

Les normes techniques suivantes sont aussi appliquées :

DIN EN 12840 Sécurité des machines-outils - Machines de tournage a commande
06/2001 manuelle avec ou sans commande automatique

Responsables : Kilian Stirmer, Thomas Collrep, Tel.: +49 (0) 951 96822-0

Adresse : Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

ﬁ - &ZAL /Z(

Thomas Collrep Kilian Stirmer
T (Gérant)” (Gérant)

Hallstadt, 15/09/2010
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