Jand- u. Juss-
Schwungrdder,
Vorgelege, elc.

PREISE:
Rein nelto, ohne Sconto,
Ware ab hier.
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Drehstuhl ,Lorch“

Spitzenhohe 40 mm, Wangenlange 200, 250, 300 und 400 mm,
Spindelbohrung 6 mm.

Dauernd gultes Zenirieren! Technisch korrekte'Konstruktion!

No. 2 links

Runde Fiihrungsstange mil abgeflachter Gleitflache, auf welcher
Reitstodk, Spindelstock, Support etc. angenehm schleppend
verschiebbar sind. Exzenfrisch gegen den Arbeitenden
vorgebaute Spikenlager sind die Kennzeichen der Dreh-
stuhlkonstruktion , Lorch®.

Der Arbeitsgebrauch, der ein Arbeiten mit der linken und ein
solches mit der rechten Hand herausgebildet hat, verlangt
die Aushihrung von ,linken* und ,rechien” Drehstiihlen.

Unter , links* wird verstanden, wenn der Drehstuhl rechts vom Arbeitenden ein-
gespannt, also mit der linken Hand auf dem Drehstuhl gearbeitet wird.

Linter ,,rechits* wird verstanden, wenn der Drehstubl links vom Arbeitenden ein-
gespannt, also mit der rechten Hand auldem Drehstuhl gearbeitet wird.

(Siehe umstehende Abbildungen).
Bei Bestellungen ist hieraul Riicksicht #zu nehmen und
stets anzugeben, ob der gewiinschie Drehstuhl oder die
verlangten Einzelteile ,links* oder ,rechis* sein sollen.

Montiert wird der Drehstuhl in zwei Grundzusammenstellungen, als:
Drehstuhl ,,einfach* (mit 2 Reifstocken) und als
Drehstuhl ,,kombiniert* (mit nur 1 Reiistock).

Die GuRteile etc. sind slets vernickell.

Original ~-Werkzeuge iragen slets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L S & Co*.
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DREHSTUHL
Drehstuhl

Der Drehstuhl ,einfach” besteht aus Stange (No. 55, 56, 57), Aullage (No. 59) und 2 Reit-

Drehstuhl ,einfach” links
(No. 2, 2a, 2b)

Drehstuhl

Der Drehstuhl , kombiniert* besteht aus Stange (No. 55, 56, 57), Aullage (No. 59) einem
zweile (leste) Reitstock No. 58 kommt hier in Weglall, wodurch einesteils geringere An-
(Preise s. Seite 5), Die Mitnehmerrollen werden in den Spindelstock eingesteckd

(LT, -

Drehstuhl ,kombiniert” links mit Spindelstock No. 19 mit 39 (kombiniert I und 1]

Original ~-Werkzeuge tragen siets eine der Fabrikmarken
F. Lorch®, , Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L.S & Co*.
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JLORCH®“
JEinfach“

stocken (No, 58 und 58a), wovon No. 56 mil Ansal zum Befestigen des Drehstuhles,
(Preise s. Seite 4).

Drehstuhl , einfach” rechis

E v (No. 2, 2a, 2b)

SKombiniert“

Reitstodk [(No. 58al und einem Spindelstock mit Index (No. 19/39 bezw. 19b/39). Der
schalfungskosten und anderenteils Zeitersparnis und leichteres Handhaben erreicht werden.
und durch den Zangenschliissel lestgehalten (siehe No. 51, 52 dieser Listel.

Drehstuhl ,,kombiniert” rechis mit Spindelstock No. 19b mit 39 (kombiniert la und Il a).

Originaﬁerlizeuge fragen stets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L S & Co".

3
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Drehstuhl-Zusammenstellungen
. Lorch®

a) mit Drehstuhl ,einfach” als Grundlage

No. 2. Drehstuhl, einfach, bestehend aus Stange 200 mm, 2 Reit-
stocken mit Spiken, Auflage mit -verstellbarer Hiilse und

2 Vorlagen - (Sattel) c i & soms 5 mud s ¥ 0w o o MG TTES
» 2a. Drehstuhl, einfach, wie vorstehend mit Stange 250 mm . . , 18.50
w 2D, - 5 - v - o . . . , 1915

Zusammenstellung , B"

Original -Werkzeuge tragen stels eine -der Fabrikmarken
»I. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.” oder ,1.S & Co*“.

4
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Al NoG2 A0S 78 D0 I3 R e e aet g L o aMle39—
| b e (T Rt Bk T 0 Fel P [t e T 1 o S G R L 1)
. s 2070089 10,42, 1317, 192172319, 50,34 . . . . 5 9025
L% mit drehbarem Spindelstock 19B,390 . . . . . mehr , 235
D. No.2 7,89 10, 12, 13,17, 19, 21, 227 23, 27, 28, 20, 34 49, 50 . 191.—
D¢ mit drehbarem Snimlclsluch 9B, 39 . . 5 .. mehr,, 235
F: No. 2 7.8, 9 10, 11; 12,1317, 19, 21, 22, 25 24. 25 27 28,
29, 31 32, 34, 19, 'iDSli T e e Sl L = P T )
S it drchlml{'m Spindelstock 195, 39 e e meElin e 3h
H. No. 2 7,8 9 10, 11, 12, 13, 17, 19, 21, 21a, 22, 235, 24, 25,
26, 27, 26, 29, 30, 31a, 32, 34, 35, 35a, 36a, 37, 38, 39, 40, 41,
44, 45, 454a, 46, 47, 48, 49, 50, 53, 54, 56, 57, 59, . . . . . , 34760
LH* mit drehbarem Spindelstock 19B,39 . . . . . mehr , 235
J. Ne. 2,7 89 10, 11, 12, 121, 12a, 13, 17, 19b, 19¢, 39, 21,
2la, 21B, 21, 22, 22a, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31a, 32,
34, 35, 35a, 36a, 37, 38, 38a, 40, 41, 44, 44D, 45, 45a, 45D,
46, 47, 48, 49, 50, 53, 54, 56, 57, 57a, 59, 63, 64, 65, 67, 67a,
07D, T e OB GBI R i ST e i Lo T4l
b) mit Drehstuhl ,kombiniert” als Grundlage
Spindelstock No. 19/39, Reit-
stock No. 58a, Aullage No. 59
und Stange 200 mm No. 55 Mk, 37.50
la, Zusammenstellung | jedoch mit
drehbarem Spindelstock No.
3 19b/39. . . . . . . Mk 3990
I1. 5DII!dL|5lUd{ No. 19/39, Reitstock No. 58a, Aufllage No. 59
und Stange 2?50 mm No. 56 . . . . i oo o o <Mk 3B
lla. Zusammensiellung Il jedoch mit drehb. Splndn:lstuck MNo. 19b/39 , 4050

Original ~-Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken

»F. Lorch®, ,Lorch Schmidi & Co.“ oder ,L. S & Co*,
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L.

ila.

b,
Iv.

IVa.

V1.

Vla.
VIL

Zusammenstellung I, lerner No. 13, 23, 42 mit 1 Zange 50/10 mm,
45, 51 in Hartholz-Etui No. 33a

. Mk. 56.30

A T ..:..'...;.}tﬁ"l_'.r..!.;uﬁ'ﬁj.-..'—;-_.n.u-,--- T sy S

Drehsiuhl kombiniert llla ,links"

Zusammenstellung 1l mit No. 13, 45, 51, 5 amerik. Zangen, in
Hartholz -Etui No. 33B mit Schlof

Zusammenstellung llla jedoch mit drehb. Spmdt.l-ah;d-. No. 19B/39
Zusammenstellung 1, lerner No. 7, 10, 12, 21, 23, 34, 45,
46, 47 (10 Shick), 51 .

Zusammenstellung IV jedoch mit du h h "}plndt]biudi T\u W'If: 39
Zusammenstellung lla mit No. 7, 10, 11, 12, 13, 21, 21a, 22, 23,
32, 34, 37 (10 Stuck), 36, 40, 45, 47 (10 Stiick), 51, 52
Zusammenstellung 1, ferner No. 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 21, 21a,
22, 23, 24, 25, 26, 21, 28, 29, 32, 34, 35, 35a, 36; 40, 42, 45,
4[’! 47 (10 Shick), 48, 51, 52, 54

Zusammenstellung V1 jedoch mit drehb. Snmdtlﬁhu]\ Nu IUIB 39
Zusemmenstellung 1l, ferner No. 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 21, 214,
22, 23, 24, 25, 26, 21, 28, 29, 314, 32, 34, 35, 354, 364, 37, 38,
40, 41, 44, 45, 45a, 46, 47, 48, 51, 52, 53, 54, 57 .

Vil a. Zusammenstellung VIl jedoch mit drehb. Spindelstock No. 1913 ’:-EJ

. Mk. 60.40
. 0285

» 10045
. 102.85

» 152,75

» 24710
. 24945

, 335.45
, 33175

Original ~Werkzeuge iragen stels eine der Fabrikmarken
. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L S & Co".

6



=—DREHSTUHL ,LORCH¢“

& ‘_"""""‘"-—-—._._1_-_
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Drehstuhl kombiniert IX ,rechis® mit 72 Bohrern

IX. Zusammenstellung Il mit nur 1 Veorlage, lerner No. 7, 8, 10, 12,
15 (6 Einsake), 2 Mitnehmerrollen, in den Spindelstock passend,

17, 21, 22, 25, 25, 32, 36, 40, 41, 45, Etui mit Einrichlung fiir

72 Bohrer (die Bohrer selbst werden von uns nichl geliefetd ., . . Mk 115.—
IX b. Wie Zusammenstellung IX mit No. 27, 28, 20, 55 in Ftui VI . , 108.60

Original -Werkzeuge tragen sltefs eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.”“ oder ,,LLS & Co"“.

i
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X. No.19b, 19¢, 39, 56, 58a, 59,7, 8,9, 10, 11, 12, 12, 12a, 13, 21,
213, 21B, 21c, 22, 22a, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 20, 3la, 32, 34,
35, 35a, 36a, 37, 38, 38a, 40, 41, 44, 44b, 45, 45a, 45b, 46,
47, 48, 51, 52, 53, 54, 57, 57a, 63, 64, 65, 67, 67a, 67b, 67c,
T R e e R e i s e v T LY )

Drehstuhl kombiniert IXb ,rechts” mit 72 Bohrern

Varslehende Zusammenslellungen enthallen je nach der Preislage die fir den Gebrauch vorleil-
hafleslen Zubeharleile und sind slels innerhalb kurzer Zeil lieferbar. Andere Zusammenslellungen
werden oul Wunsch ebenfalls geliclerl.  Das ,Selbsl*zusammenmonlicren von Drehslihlen und
Zulehdrlcilen soll wenn irgend moglich unlerbleiben, die verlangle Zusammenstellung vielmehr der
Fabrik zur Monlage aulgegeben werden, Was von der Repassage einer Taschenuhr gill, isl auch
in Belrachl zu zichen bei der Monlage eines Drehsluhls.

Origiﬁl—f‘ﬁﬂ'erkzeuge fragen siets eine der Fabrikmarken
»I. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L.S & Co*,

2]
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Drehstuhl-Zubehorteile ,F. Lorch

Spiken und Milnehmerrollen, in den Reilstock passend.

No. 3 mit 17 No. 4 MNo. 5

No. 3. Spike mit Mitnehmerrolle 8 mm Durchmesser . . . . . Mk 130

w4 " " " 4 ¥ Sl e b
=, i = % 22 . ot iy
6

mil 2 Sadenlaufen 36 mm und

" 50 'mm Durchmesser . 225

Diese Mitnehmerrollen
No. 3, 4, 5, 6 laulen aul
Stahlzapfen, welche mit
der Spike aus einem
Stiick gearbeifet sind.
In das konische Loch
des Stahlzaplens ist die
eigentliche Spike einge-
steckt. Die Mitnehmer-
stifle lassen sich in dem
hinten aulgesaglen Rohre
verschicben.

Bei No. 6 hat dieser verschiebbare Milnehmerstifi einen verstellbaren
Arm, der fiir alle Lagen zu verwenden isi.
MNB. Siche auch No. 49, 50, 51, 52 (Seile 25 und 26,

No. 9 No. 7 Mo, 8

No. 7. Spike, hat an der einen Seite eine groke Versenkung lur dickere
Gegenstande, um z. B. auch viereckig geleilte Aulziehzapien ete. aul-
nehmen zu konnnen; die andere Seile dient zum Anrollen von
AT g [ S o B A e L L B, / [FEad

NB. Bei gleichzeiligem Bezug von Spike 13 wird Spike 7 in Form von 2 Einsdken in
No. 13 passend gelielerd,

Original -Werkzeuge tragen siets eine der Fabrikmarken
,.F. Lorch®, , Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L. S & Co*.
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No. 8. Spike, hat 2 Zaplenschoner fir Zylinderradzapfen usw. . Mk.—95
oL 1] - . 2 kleine Spigkorner . . . . . . . . . —.70
NB. No. & und 9 sind auch in den Einsdken von No. 135 enthallen.
No. 10. Universalspike mit Zeniriershifi, Bohrshfi, 2 kl. Bohrer-
haltern, 1 kl. Bohrplatte, 1 Scheibe mit 15 verschiedenen
versenkten Lochern und & verschied. Kornern, zusammen Mk. 8.55

Bohrerhalter %o oder 1 mm allein @ Stick . . . . . , —45
Scheibe mit 15 Lochern und & Kornern allein . . . . , 395
Diese Universal-

spilke No.10 vereinigl

in sich eine ganze
Anzahl einzelner
Broschen. Manniglal-
tigkeit ist der die Kan-
struktion dieser Bro-
sche beherrschende
Gedanke. Alles einzelne ist aus der vorsiehenden Abbildung ersichilich.
Erwahnt sei nur, dag in das exzenitrisch angeordnete Loch des vorderen
Winkelarmes auker der Scheibe mit 15 Lochern und & Kornern auch die
Einrichtungen No. 11, 12, 12a und 63 passen. Beim Gebrauch wird die zur
vorliegenden Arbeil passende konische Versenkung oder das Loch der be-
ireflfenden Scheibe etc. ete. durch den von hinten durch die Spike geschobenen
Zentriershifl in die richtige Stellung gebracht und hieraul die Scheibe mit der
Hebelschraube festgeklemmt. In welche Lage oder Stellung man nunmehr
auch die Spike im Reitstock bringt, immer wird die eingestellte Senkung usw.
genau der Gegenspike gegeniiber stehen. Die Vorleile dieser Anordnung
fiir ein rasches und genaues Arbeiten sind ohne weileres klar ersichilich.
Nach Enllernung der Scheibe dient

die Einrichtung auch zum [reien Bohren
kleiner Locher. Es werden dann nur
die zwel kleinen am Schafl aufgesekten
Bohrerhalter mit %10 und 1 mm Bohrung
mit vorher eingestecktem Bohrer in den
Bohrstifl gesteckt und hier lestgeklemmt.
Bohrstift samt Bohrerhalterund Bohrer
werden dann durch die Spike geschoben, No. 11

: X i 0.
worauf die Arbeit beginnen kann.
No. 11. FEinrichiung zum Zenirieren und Einbohren von Zapfen

usw., paBt in die Universalspike No. 10 und besleht aus

ciner geharteten Stahlscheibe mit 15 kleinen Lochern sowie

einer zweilen Scheibe mit 5 grofen Lochern . . . . . Mk. 655
Scheibe mit 15 Loch allein . . . . . . . . « « « .365
5 = W 3.—

Original - Werkzeuge iragen stets eine der Fabrikmarken
F. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,LL.S & Co".

10
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Beim Bohren von harten Wellen bedarl es eines bedeutenden Druckes; des-
halb ist, besonders bei kleinen Lochern, jeder Bohrer geneigl, nach der Seile
auszubiegen. Um dieses zu verhindern, ist es notig, dal der Bohrer unmittelbar
vor der Flache des zu bohrenden Gegenstandes eine Fiihrung hat, die das
Ausweichen unmoglich machl. Es sind daher diese Scheiben so angeordnet,
dak an die konische Versenkung der verschiedenen Locher sich ein zylindrischer
Teil anschliekt, der dem Bohrer als Fiihrung dient.

Bei den kleineren Lochern sind die Verhilinisse des zylindrischen Teils und
Trichfers so gewahlt, daf die Bohrer in ihrer Breite passend in das zylindrische
Loch gehen konnen, sich selbst die Mitte suchen und das Loch genau bohren.

Die bekannten Zentrierbrillen sind damit in prakhischerWeise ginzlich ersekt.

Scheiben mit Zapfenlagern

werden in die Universalspike No. 10 gesteckt. ‘Mittelst des

Zentrierstifies wird das zu benukende Lager eingestell.
[/ 7u diesem Zwedke sind an der hinteren Flache der Scheibe
fur den Zentriershift kleine Korner angebracht, welche mit
den Lagern iibereinstimmen. Beim Schieben oder Drehen

No. 12 der Spike andert das Lager nie seinen Mittelpunkt.
i
No.12. Scheibe aus Stahl mit 14 Zaplenlagern von 21{; bis :3 mm Mk. 5.25
, 124, = ;i PBranze, sonst wie Mo. 12 . . . . . « . 5 525
» 12a. 3 o Stahl mit 24 Zaplenlagern lur Taschenuhren
von Yfieo—*%iee mm. Die kleinsten Lager sind fir Se-
Hifdernrad-ZaplentEasas S il T S e Rt s D

No. 13. Durchbohrie Spike, vereinigt in Form von leicht auswechselbaren
Einsaken eine ganze Reihe von Spiken und dient auferdem noch
zur Aulnahme anderer Einsiabe, z. B, der Senker No. 37, Fraisen
No. 47, Steinfakstichel No. 64 eic. etc., ist also ein aukerst prak-
lisches Hillswerkzeug., — Das Auswechseln der Einsake, welche in
das vorn konische Loch der Spike eingesteckt werden, geschiehi
mittelst eines leichten Druckes durch den hinten in die Spike einge-
steckien Aussiof-Still. Das Arbeiten mit diesen eingesteckten Spilen-
einsaken ist das gleich gute und zuverldssige wie mit vollslandigen

Original ~-Werkzeuge tragen stels eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L.S & Co“.
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Spiken. Als Zubehor gehoren zu dieser Spile 6 sorlierte Einsake
mit Hohlkornern, von den [einsten an, 4 verschiedene Einsidke mit
Zapfenschoner und 2 Einséke mit verschiedenen kleinen Spiken,
ferner 1 Bohrerhalter aus Stahl, einmal aulgeschnitten mit Spann-
hilse [ur Bohrer mit 2 mm starkem Schaft, sowie 1 Bohrplatie

aus - MesSg = o e v e e e R v MG 8B5S
Einzelne Einsake [ur Spie No. 15 kosten:
Korner oder Hohlkorner & Sfiidke . . . . . . Mk —55
Zaplenschoner e o i P S e
Bohrerhalter. T ]
Durchbohrie Spike mit Ehlt allfzm {:-imc alle |'II'ISCIB€ a0
No. 13a. Einsak zur Aulnahme der kleinen Einsike aus No. 49, fur
ganz [eine Arbeiten geeignet . .. . . . . . . o . . ,, —55

No. 14. Kleine Bohreinrich-
tung in vorsteh. durch-
bohrte Spike No. 13
passend mit einer klein.
Bohrplatte, 2 DBohrer- g
halter ur Bohrer von No. 14

Chound 1 mm . . S = o o S el | P =
NB., No. 14 18l ber Bezug von \0 10 iberllussig.

No, 15

No. 15. Nicht durchbohrie Spike mit Knopl in Hartgummi zum
Bohren usw., mit 1 groferen Bohrplatte und 1 groken
Enhrerha]ter AL et s el e e e MEZ—

MNE. Moo 15 isl bei Bezug von No, 1': uhrr!luwu
No. 16. Eingepakte nicht fertige Spike aus Stahl . . . . . ,, —40
» l6a. i 5 5 » Messing, . . . . , —d0
Auch diese nichl ferfigen ":-mlﬂ_n werden wie unsere samilichen Spitzen genau gedreht ge-
hefert, da nur so Gewahr fir das nolige genaue Passen beew, die Auswechselbarkeil der Spitzen
gebolen werden kann,

No. 17. Friklionsrolle (Enflastungsrolle) mit ver-
stellbarem Arm, aul die Miinehmer-
rolle passend, tragt beim Drehen ganz
feiner Gegenstdnde die Spannung der
Saite und lagt der Mitnehmerrolle nur

so viel Reibung zukommmen, als zur
Arbeil erwiinscht 15t .

Ol‘igilg ~Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken
»l . Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , .S & Co*“.
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Spindelstocke

Die Lagerung der Spindelstocke ,,Lorch® hat sich auf Grund langjahriger Er-
fahrung als die [iir den prakfischen Gebrauch ,,.beste* erwiesen. Die ganz durch-
bohrte Spindel, sowohl wie diec Lager sind aus bestem Gufstahl angefertigt,
an den Lagerstellen gehartet und sorglaltig eingeschliffen. Die Spindeleinsake,
Zangen efc. werden von hinten mittelst durchbohrtem Schlussel angezogen.

Im Innern der Spindel befindet sich eine Nase, welche in die ent-
sprechende Nute der Spindeleinsibke pakt und so ein unbeabsichligtes Drehen
derselben verhindert. Beim Einstecken der Einsake ist zu beachten, daf Nase
und Nulte in einandergreifen, andernfalls werden entweder die Nase oder die
Einsake beschadigt.

Zum Schmieren ist diinnfliissiges Oel (sogen. weikes Nahmaschinendsl) zu
gebrauchen; zum Reinigen der Lager verwendet man von Zeit zu Zeil ein
klein wenig Petroleum.

Fester Spindelstock Drehbarer Spindelstock
(No. 19) (No. 19b)

Mo, 19/39 | rechis® No. 19b/39  links*

No. 19 besteht aus einem Shick. Der Schnurlaul ist hier zwischen den
Lagern angeordnet.

Mo, 19b besteht aus 2 Teilen, von denen das Oberfeil aul dem Unterteil
um seine Achse in wagerechter Richtung drehbar ist.  Das Feststellen des Ober-
teils erfolgt durch Sechskantmutier mit enisprechendem kleinem Schliissel.
Gradeinteilung zum beliebigen Einstellen ist angebracht. Durch diese Dreh-
barkeit ist ein bedeutend vergrokeries Arbeitsleld geschaffen und hierdurch

Original -Werkzeuge tragen stels eine der Fabrikmarken
»E. Lorch®, ,,Lﬂ_r(:h Schmidt & Co.“ oder ,,L. S & Co*“.
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wesentliche Arbeitsvorteile geboten, besonders beim Gebrauch der groken
Teilscheibe No. 19¢ und des Fraisapparates No. 65.

Die Anordnung des Schnurlaufes am hinteren Ende der Spindel ermoglicht
ein leichtes Aul--und Abnehmen der Saite.

No. 19. Spindelstock, Zubehor: 1 FEinsak mit 5 Lackiutter und
1 Schliissel zum Anziehen der Zangen efc.. . . . . .Mk 23.60

. 19/39. Derselbe Spindelstock, jedoch mit Indexhebel und
1 Teilkreis von 60 Lochern am Schnurlaul o 2010

19h. Drehbarer Spindelstock, Zubehor wie No. 19 ., . . . ,, 2505

., 105/39. Derselbe Spindelstock wie vorstehend, jedoch mit Index-

hebel und 1 Teilkreis von 60 Lochern am Schnurlauf . 2B8.45
Stahleinsal mit 5 Lacklutter allein . o 2.95
[Lackfutter konnen nur fedig gedreht werden in dem zugehongen Lade-
futter-Einsatz),
Durchbohrter Schliissel zum Anziehen der Zangen efc.
AleEIE ORI o it v b el Tt ot el e e Y
dio. micNo-19b" - = . . s 185

NP, Werden Zangenschlissel einzeln nachbezogen, so liclern wir dieselben am hinleren Ende
etwas vollig im Durchmesser, um evenil. eingetrelenen kleinen Abnulzungen Rechnung
fragen zu konnen, DBeim Einpassen ist also evenll. ein klein wenig nachzuhelfen.

No. 19¢c. Groke abnehmbare Teilscheibe

: o 60 204 192 7B

mit 10 Teilkreisen (35 o8 ‘o6 75 54
zum Aulstecken aul den Spindelstock
19b, mit Schnurlaul und Indexhebel

Mk. 15.70

No. 19d. Dieselbe Teilscheibe etc. mit
Toilbenican (360 300 204 132 98 o4
20 Teilkreisen (:-:m M0 168 09 06 BY

8 N 54 42

75 62 52 %8 & . = & ") Mk. 2].25
Abweidhende Teilzahlen konnen aul Wunsch
gebohrl werden.

Wird die groke Teilscheibe No.19¢ oder 19d
gleichzeilig mil dem Spindelstock 19b he-
zogen, so wird der Preis um Mk, 2,50 billiger,
da dann ein besonderer Schnurlaul nicht er-
forderlich ist.

No. 19c¢
No.19b./19¢c. Drehbarer Spindelstock ,Lorch” mit grofer ab-
nehmbarer Teilscheibe mit 10 Teilkreisen, mit Indexhebel ;
Zubehor: 5 Lackiutter mit Stahleinsal und Schlussel . . Mk. 39.55

Original -Werkzeuge iragen stets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L S & Co*“.
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No. 19b./19¢./39. Drehbarer Spindelstock ,Lorch® mit groker
Teilscheibe, mit 10 Teilkreisen, augerdem mit 1 Teilkreis
von 60 Punkten aul dem Schnurlauf und einfachem Index-

hebel; Zubehor wie 19b . . . . . . . . . . . .Mk 4190
., 10b/19d. Derselbe Spindelstock wie No.19b/19¢ jedoch mit
X TR TR i hra T oM o L e oht .l e 40210

Spindeleinsake, Amerikan. Zangen eic.

Amerikaner Zangen
m sind dreimal auflgeschnittene, ganz durchbohrie Spann-
fulter aus Stahl oder Messing und zweilellos eines der
No. 20 u. 21 wirksamsten Hillswerkzeuge des Drehstuhles. Wird die
Zange mittelst des Schliissels im Spindelstock festgezogen, so wird der konische
Kopf in die enisprechende Oeffnung der Spindel geprebt und hierdurch ein
festes Zusammenschliegen desselben veranlafl, wodurch das eingesteckie Ar-

beitsstiick immer genau zenfrierend festgeklemmt wird. Lange Arbeitsshicke
konnen durch die Zange und Spindel bezw. Schliissel durchgesteckt werden.

Amerikaner Zangen aus Messing ohne Stufen:
No. 20. 1 Sak — 10 Stiick von ¥/1s, %16, %10 elc. bis 2'/1c mm Bohrung Mk. 9.85
20a. 1 Sak— 10 St. v. 2%10, 2%10, 2)10 efc. bis 4'/10 mm Bohrung ,, 0.85
Einzelne Zangen aus Messing a Stick . . . . . ., l.—

Amerikaner Zangen aus gehirtetem Stahl, (die graden Bohrungen
4/,0—5 mm werden ohne Stufen, die ungraden Bohrungen *10—4%10 mm mit Stufen
und in kompletten Séaken vorratig gehalten). Abweichende Bohrungen konnen
nur unter Bewilligung langerer Lieferzeiten geliefert werden. Ebenso erfordern
einzelne Zangen unter Umstanden etwas langere Lielerlrist.

a)l ohne Stulen:

No. 21. 1 Sak — 10 Stiick von */is, %o elc. bis 2*/» mm Bohrung Mk.12.25
21a, 1 Sak — 10 Stiick von 2415, 2°/1s efc. bis 4*/1o mm Bohrung ,, 12.25
21b. 1 Sak — 4 Stiick von 4%/i0, 4%/10 elc. bis 5 mm Bohrung . ,, 35—
Einzelne Zangen ohne Stufe . . . . . . . . . . , 125

bl mit Slulen:
No. 21. 1 Sak — 10 Stiick von %1, %ho efc. bis 2'/ie mm Bohrung Mk.12.95
21a. 1 Sak — 10 Stiick von 2%/1s, 21 etc. bis 4'fie mm Bohrung ,, 12.95
, 21b. 1 Sak 4 Stiick von 4*10, 4%h0 elc, bis 410 mm Bohrung ,, 535
Finzelne Zangen mit Stufe . . . . . . . . . . . , 135

NB. Bohrungen bis 3 mm gonz durchgehend.

Original -Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken
JF. Lorch*, ,Lorch Schmidit & Co.“ oder ,L.S & Co“.
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No. 21e¢. Kronen-Zangen
mit je einer gro-
ken Eindrehung
z. Einspannen v.
Bligelkronenetc.
1 Sak=105hick
in Nugbaum-Efui

Mk. 18.80
Durchmesser u.
Tiele der Ein-
drehungen: 5Ys,
6, 7,89 10, 11,
12, 13, 14 mm.

No. 22. Stufenfutter zum Finspannen von runden
Scheiben, Federhausern etc. Die Aul-
einanderiolge der Stulen ist so gefroffen,
daf in einem Sak von 5 Shicdk alle Groken
zwischen 5—22': mm Durchmesser ein-
gespannt werden konnen.

1 Sal = 5 Stidk Stufenlutter .

No. 22a. Ringfutter ,Lorch.” Beim Festspannen mittelsi des Schliissels wird
das innen konisch versenkte Koplstiick des’ Futters aul den ent-
sprechend konisch abgeflachlen Spindel-
bund geprektund so auseinander gefrieben,
die vorher aufgesekten Arbeitsshiicke [est-
spannend. Ringe, Scheiben ete., die an
ihrem duferen Umlange zu bearbeiten sind,
werden mittelst dieser Fuiter einfach und
sicher festgehallen. 1 Sak = 5 Stiick Ring-
futter mit Stufen von %10 - 23 mm Durch- No. 22a
messer . . . . . + . . « Mk 1570

NB. Fiir besondere Zwecke konnen ouch Slufenfutter mif Stulen in groferem  Durchmesser

angefertigt werden. Als grofiter den Dimensionen des Drehsluhls entsprechender Stufen-
durchmesser 15l ca. 3 mm anzunchmen.

Original ~-Werkzeuge tragen sE*iﬁ eine der Fabrikmarken
JE. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L S & Co*,
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Mo, 23, Klemmfultter mit & harten Stahlschrauben
zum Einspannen grokerer Gegenstinde
bis 10 mm Durchmesser . . . Mk, 1.60

No. 23 No. 25
Mo, 23a. Schiiissel lir d. Schrauben mit O Kopld, Klemmiutters No.23 Mk, 1.—
24. F[Cinsak zum Aufsiecken von Kreissdgen, Fraisen usw. , 1.60
NE. Aul Wunsch wird die zum Fesihallen der Sagen ele. dienende Schraube von No. 24
auch mil entgegengeseltem Gewinde gelieler.
No. 24a. Einsak No.24jedoch m. unfertigem Kopl z. Selbstiertigstellen Mk. 0.80
25. Einsalk mit Naxosschmirgelscheibe, 50 mm Durchmesser
zum Schleifen von harfen Stahlteilen, Werkzeugen, Ziffer-

blattern, Glasern usw.. FAEL G S e R e, s
Schmirgelscheibe 50 mm Durchmesser alleimn . . . . . ,, —.50
" 80 ’" : » 105

No. 26. Polierscheiben, 1 Sak 5 Stick aus Eisen, Bronze und
Buxholz, zum Aulschrauben aul den Gewindeeinsak aus No. 45 Mk. 4.75

NB., Wird No. 26 einzeln beslelll, so lielern wir stels cinen passenden Gewindeeinsak
(Mo, 44 al mil.

Planscheiben mil Zenlrierspike.

No. 27. Planscheibe mit Extra-
Spindelstock bildet ein Ganzes und
bietet in dieser Ausfubrung jede er-
forderliche Sicherheit und Genauigkeit.
Die Anordnung der 3 Schlike in der
Scheibe in Verbindung mit der Form
der Klammern erlaubt eine Platine eic.
exzentrisch so einzuspannen, dai die
ganze Spikenhohe des Drehstubles
ausgenupt wird, wahrend umgekehrl
auch die kleinsten Sticke gelakt werden >
konnen . . . . . . . . Mk 3285

B
No. 27 ,links*

Original=Werkzeuge tragen siels eine der Fabrikmarken
»I. Lorch*, ,Lorch Schmidt & Co.” oder ,L S & Co“.
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No. 27a.
mit 3 Klammern,
Zenirierspike und
Anziehschlifssel,
zum Einstecken
in den Spindel-
stock No. 19 od.
198, (was bei Be-
stellung gefl. zu
erwahnen istl.

Mk. 23.60
NB.

No. 28.

Planscheibe

Gewahr fir genoues Passen kann hier nur gebolen werden, wenn der Spindelsioc
rum Einpassen der Scheibe eingesandl wird ; No, 27 isl slels vorzuziehen,

Kreuzsupport.
Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konischdrehen mit enisprechend
verstellbarem oberen Schliten mit Gradeinteilung und Zeiger. Beide
Spindeln haben Hiilsen mit Gradeintellung, sind vollstandig ver-
deckt angebracht und somit gegen Schmul und Spahne geschukt.
Das Stichelhaus, lir o und O Slichel gerichiet, ist in einer T-lormigen
Nute des Supportoberleils verstell- und drehbar. Zuor Aulnahme
der runden Stichel dient eine 3mal aulgeschnibtene Stichelzange
mit exzentrischer Bohrung. Durch entsprechendes Drehen dieser
Zange wird das Hoher- und Tielersiellen des eingespannten
Stichels bewirkl. Das Hoch- und Niederstellen des Vierkantstichels
bewirkt ein entsprechendes Umdrehen einer abgedachten Unter-

lagplafle | ciita v Ay R S i s cMC 940

Nao. 28 ,rechts”

Original ~-Werkzeuge tragen slets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L.S & Co*“.
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MNo. 28a. Hebelbewegung am oberen Schliften des Supporis
No.28 . . = . & + = = % = = « » » Mehrpreis Mk.14.40

. 28Bb. 1 Anschlag hierzu R e AT e e o . 250
1 Sak Anschlage = 2 Shick hir beide Schlitten kosten . ,, 5.—

Abbildung von No. 28a und 28b siehe Seile 41.

Die neue Hebelbewegung No. 28a kann rasch und bequem abgenommen
und durch die iibliche Gewindespindel erselst werden. Eventuell kann auch
die Gewindespindel wegbleiben und der Support nur mit Hebelbewegung
gelielert werden.

Der Preis eines solchen Supporls ist dann . . Mk, 49—

NB.  Fras-Apparal aul den Kreuzsuppor passend siehe No. 65 Seile 28,

No. 29,
Stichel I. Gebrauch
mit dem Kreuzsup-
port, 1 Sals ferfige
(40u.20) Mk.3.95

No. 30. Unfertige
Stichel (1 Sak 6 5t)
Mk. —.80

No. 31. Einrichtung zum Schleifen und Polieren von zylindrischen und
konischen Wellen und Facetter efc,, wird aul das lUnterteil der
Auflage No. 59 geschoben und hat als Zubehor je eine Polierscheibe
aus Eisen und Bronze, sowie eine Polierglocke aus Bronze Mk. 13.10

Original-i‘ﬂerl{zeuge_ tfragen slets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, , Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L S & Co“.
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No. 3la. Finrichtung zum Schleifen und Polieren ,,neues Modell*, aul den

NI,

No. 33.

Kreuzsupport passend. Dieselbe hat gehirtele, ganz durchbohrie
Spindel, inwelche Zangenetc., wie beiden SpindelstockenNo.19und 19b
eingestecki werden konnen. Zubehor: 1 Anziehschliisselund 3 Scheiben
aus Fisen, Bronze und Schmirgel (diese 3 Scheiben passen in amerik.
Zange*°)10. Diese Zange *°io mm istim Preis nicht eingeschl.) Mk. 18.40
Unter Benubung der amerikan. Zange kann Nr. 3la auch zum Bohren vorleillhalt be-
nupl werden.

No. 32,
Fuf fiir den Drehsiuhl,
Mk. 6.30
Etuis

Kastchen in Hartholz
fir den einfachen Drehstuhl No. 2: 200 mm . . . . .Mk 1—
S = - 2 2B W i 155
" " " e ¥ 'r'!h: 'm L1} ‘ 2 * * L ] Im

Original - Werkzeuge ifragen slets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, , Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L. S & Co*.
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No. 33a. Kastchen in Hartholz, hir den einfachen Drehstuhl mit
verschiedenen Zubehorleilen:

Fiir Kombination A und B mit Stange 200 mm passend Mk.
Drehstuhl , kombiniert” Ill passend . . . . . . . ,
. 33b. ,, Drehstuhl A und B mit Stange 250 mm passend . . .,
. 33b. mit Schlok, fiir Drehstuhl , kombiniert” llla - iy
. 33c. Fur Drehstuhl A und B mit Stange 300 mm .
.. 34. Ftuis in Nugbaum mit SchloE, fiir vollstandigere Drehstuhle:
Cl. Ftuim. Einricht. fiir die Zubehorteile des Drehstubls C. . . . . . ,,
INZ s = oY - i G e
Gl e L 5 o - C. mit No.22 ele. ,
WA s . v - i T 1 N T O o
Bl ol b ] = - DAt o o
NL P " R 5 = d I
|5 ol e, L e . - ,. T 6 R
FIS iimne comdoai s o 5 3 HERSVILL 55
| e S p | T e

Von Groke D ab sind die Ftuis mit Schlofschild und massiven Messinghaken, von F
Palentschlof und 2 Schliisseln versehen

No. 35. Einsak mil konischer
Schraube, fur Holz-
lutter usw. . . . . Mk.

35a. 1 Sak Holzfutter (5Stck.)

No. 36. Einfache Feilrolle, dient der
Feile als Auflage statt der Vor-
lage i nou e oMk 130

36a. Doppelte Feilrolle, auf das Auf-
lageunterteil No. 59 passend, zum
leichteren genauen Bearbeiten
von Wellen, Zaplen oder Ansdlsen
und namentlich bei Beniikung des
Spindelstocks mit Index zum ge-
nauen Anfeilen von Vierecken,

3.20
3.20

3.70
4.10

4.10

13—
18.25
19.50
26.50

ab mif

2,60
1.30

Fiinfecken usw. . . .Mk. 9.90 No. 36a

E}riginal-\‘ﬁ’erkzeuge fragen stets eine der Fabrikmarken

oF. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L S & Co*“
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Lidddibidi

No. 37

No. 37. Flachsenker in No. 13, 15, 45 elc. passend, sind vorteil-
hal. zu verwenden zum Bohren und Nachdrehen ven
Lochern, lachen Einsenkungen fir Steine efe. ; Sak 20 Shick,
sorliert von %4 mm bis */;,; mm Messerbreite . . . .Mk 920

AT No. 38.

= el e

1 Gewindeschneideisen u.
1 Gewindebohrer [ur Lack-
fulter aus No. 19 und 19b . , 350
38a. 1 Gewindeschneideisen u.
1 Gewindebohrer hir Ge-
winde der Zangen u. Spindel-
emsARe L T S s e 3N

(e e ., 38b. 1 Schneideisenhalter

{nichl unser Fabrikal, wird aulWunsch

No. 38 und 384 gelieferl) . w 2065
No. 39, Index und Teilkreis mit 60 Lochern am Spindelstock . ,, 2.50

Indexhebel allein = o e vh ceots e v s 210

Mo. 40. 1 Sal Drehherze = 8 Sfiick No. 1—8. . . . . . .Mk 410
Drehherze No. 1 . . . . . . . « . = .pecShick , —5b5

= . e e e L A e e

2 R e el S S e L e R R R

& e T [ v O I e WL e = o —.10

U a0 e e L N T s s

Original -Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,.L. S & Co“.
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No. 41. Einrichlung zum Schraubenpolieren, besiehend aus
ciner Stahlzange 5 mm mit 10 Einsaken aus Messing,
3 Stahl- und 3 grofen Rolgullaternen mit Gewindeeinsal
zum Einstecken in die Zange Smm . . . . . . . .Mk 735

» 42. Zangeneinsike aus Messing, 10 Stick . . . . . . ,, —9

NB., Zum Einspannen dieser il'.an[:cll.p.msh;c 15t eine amenkaner Zange von 5 mm Bohrung nolig.

MNo. 4. Universalfutter mil 4 verstellbaren, geharteten Backen und
dazu passendem Schlissel, ohne Gewindeeinsaly, . . . Mk.21.65

Die Backen sind einzeln verstellbar, sodak auch exzentrisch eingespannt
werden kann.

In die Stulen der Backen konnen Gegenstande bis zu 56 mm eingespannt
werden. Ebenso konnen Sticke von imnen nach auken von 28—63 mm Innen-
weite eingespannt werden.

NDB. Wird No. 44 einzeln verlangt, dann liefern wir immer No. 44a mik.

MNo. 44 a. Gewindeeinsal; in den Spindelstods passend, wie in No. 45

enthalten, mit Aukengewinde zum Aulschrauben von No. 26,
VB L R e e e L s <=l s et e ¥ | ol b1

No. 44b. Selbstzenirierendes Univer=
sal-Spannfutter mit 6 Badken
[. Uhrgehausedeckel, Glasringe ,
efe.; Spannend innen von 5 bis
49 mm, aufen von 22 bis 60 mm
Mk. 21.—

NB, Ober secine fweckbeslimmung hinaus=-
gehenden Anforderungen kann dieses
Fuller nafiirlich micht enlsprechen.

No. 44b

Original -Werkzeuge fragen sleis eine der Fahrikmarke;
oF. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L. S & Co“.
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No, 45. Einsal mil konischem Loch
und Aufengewinde mit 1
Mitnehmerscheibe und 2 Ein-
saken (1 Spike und 1 Hohl-
korner) . . . . . Mk 3.15

No. 45

NB. Das Aulengewinde des Einsakes dient auch zur Aulnahme von No. 26 und 44; in das
konische Loch passen Einshke Moo 13, 537, 47,

VAR SRR TR VR PR R

Mo, 45a

No. 45a. Zwei dem Aulengewinde von No. 45 enisprechende
Gewindebohrer (bei linken Drehshihlen sind dies linke
Bohrer, bei rechten Drehstiithlen rechte) . . . . . . . Mk 2.60

No. 45b. 1 Rundes Schneideisen dem Gewinde No. 454
entsprechend: & . .« . won eow e st Ml 5i—

No. 45¢. 1 Schneideisenhalter fur No. 45b,

(nich! unser Fabrkal, wird aul Wunsch gehelerth .« . Mk. 2.65

No. 46. Hebelbohrvorrichiung in den
Reitstock passend . . Mk 4.60

Die vorn konische Bohrung dient zur Aulnahme
der Einsake ous No, 13, 37, 47 elc.

Frisen zum Anfrasen von Zapfen, Schrauben usw. in No. 13, 15 45
oder 46 passend:

- [ [ e I’ =

No. 47
No. 47. 1 Sak von 20 Stick, % bis **fio mm Bohrung . . . . Mk 10.50
S e e IS e L e 3 o o L)
Einzelne Frasen a Stick . . . . . . i e e A= R

Original - Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch, ,,Lorch Schmidt & Co.” oder ,,I. S & Co*.
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No. 48. KreissagenaulNo.24 passend
p.Shide o . 50 v v ow o« o ME—.T5

No. 48a. 1 Sak - 4 Shick [Durchmesser
25mm,Dicke¥10,%10,* 10, 1omm) ,  2.80

Spezinl-Sagenlisie slehl aul Wunsch zu Diensten.

No. 48

Kombinierte Rollenspiken

LORCH SCHMIDT.CO.

‘ No. 49

No. 49—52 sind in der Anlage verbesserle Spiken No. 5, 4, 5, 6.

Im vorderen Teile dieser Broschen, die der Lange nach ganz durchbohrt sind,
ist eine gehiirtete, ebenfalls durchbohrie Stahlwelle eingepabi, aul welcher eine
gleichfalls gehartete Stahlrolle lauft. Indie Offnung der Welle passen auswechsel-
bar die kleinen Spikeneinsike, und aul die Stahlwelle werden die Mitnehmerrollen
gleichfalls auswechselbar
aufgesteckt. Zum Auswech-
seln der kleinen Spiken-
einsdle wird ein von hinten
in die Spike eingesteckier
Stift benult. Angenehmes,
leichtes Arbeiten, weitge-
hende Auswechselbarkeit
und verminderte Abnubkung

P " sind die Mtrlimnic dieser
No. 50 Neu-Konstruktion.

No. 40. mit 2 auswechselbaren Mitnehmerrollen von 8 und 14 mm
Durchmesser, 4 Spikeneinsaken und AusstoBstilt in den
Reitstock passend . . . . . « .+« « « « .« .« Mk 39

No. 50. mit 2 auswechselbaren Milnehmerrollen von 22 und 50 mm
Durchmesser, 4 Spikeneinsdken und Ausstofstiit in den
Reitstock passend . . . . . L ST g AL d T

NB. Spike No. 49 ersell No. 5 und 4, Spike No. 50 erselt No, 5 und 6

(_)Eginal ~-Werkzeuge tragen steis eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co." oder , LS & Co*.
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No. 51.

No. 52.

N,

No. 51

Dieselbe Einrichtung wie No. 49, nur statt in den Reitstock
in den Spindelstock passend, mit Friktionsrolle (No. 17) Mk, 5.45

MNo. 52

Dieselbe Einrichtung wie No. 50, nur statt in den Reitstodk

in den Spindelstock passend . . . . . . . . . . Mk 470

Bei Beslellung von Mo, 51 und 52 ist anzugeben, ob dieselben fir den feslen Spindel-

stock No. 19 oder fiir den drehbaren Spindelstock No. 19b sein sollen.

Einzelne Spikeneinsike etc. [ur No. 49, 50, 51, 52 & Einsak Mk, —20

No. 53.

NB.

No. 54.
S
50.
o

5? ]..'.'_l -

Lackscheiben, grokere, fertig gedreht 1 Sak = 3 Studk
von 30, 40, 50 mm Durchmesser mit Einsa . . . . . Mk 4.20

Fedig gedreht konnen die Lackfulter nur in Verbindung mil ihrem zugehorigen Lack-
cinsal werden,

Vorlage (Sattel) extra breit und lang . . . . . . .Mk —80
Einzelne Stange fir den Drehstuhl 200 mm . . . . . , 260
& 5 5 LT U et e B

3 5, BOOTEL A ol N e A Y 305

400 . 055

T " o " i W

Original ~-Werkzeuge tragen slets eine der Fabrikmarken
»i . Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.” oder ,,. S & Co".
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Mo. 57a Kropfstange, um Schei-
ben efc. bis 140 mm
Durchmesser spannnen

zu konnen . . Mk. 7.85

MNo. 58 Reitstock mit Spike [ur
den Drehstuhl, mit An=
sak zum Einspannen in

den Schraubstock llester
Reitstock) . ., Mk. 5.25

No. 58a. Reitstock mit Spike, (loser Reitstodkd . . . . . . . Mk 525
Reilstockspie allem . . . . . . . . . . . . ., —80

No. 58b. Reitstockunterteil zur Aulnahme der Dreh-
stuhlstange dienend, passend in Fuf No. 32
oder Schraubstockolinung ete. . Mk. 2.65

No. 59, Auflage, vollstandig, vernickelt, mit 2 Vor-
lagen (Saftel) . . . . . . .Mk 525

Finzelne Vorlage (Sattell a Stcdc. ,, —.40

Komplettes Auflage ~ Oberteil
mit 2 Vorlagen (Sattel) . . . ,, 265

Komplettes Auflage-Unterteil . . . . . . . . . . , 265

No. 63. Trichterscheibe mit 6 kleinen versenkten Lochern
und 6 vorsiehenden versenkten Trichtern, um Zaplen
in solche Wellen zu bohren, die fiefer liegen als
das befreffende Rad, z. B. Cylinderrader etc.; zu
verwenden in Verbindung mit No. 10 . . Mk. 595

No. 64. FEinrichtung zum Einsenken und Ausfrdasen von
Steinfassungen, arbeitet in Verbindung mit No. 13,
1S N S 2y S e e ain s erian o IM e SR A0

MB.  Mit dieser Einndhilung lassen sich Senkung und Falz
gleichzeilig bohren: die verschiedenen Grofen von Sleinfassungen
werden mil ein und demselben Bohrer gebohird und das Messer,
welches den Falz frasl, kann lur sich, unabhangig von dem Bohrer,
der die Versenkung bohrt, in der Hohen- und Seilennchiung ver=
stelll werden, sodaf der Falz je nach Bedaorf breiler oder weniger
breit, lieler oder weniger liel gelrast werden kann,

i

Originala—-Werlgeuge fragen stets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L S & Co*“.
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No. 65.
Fras-, Polier-, Schleif- efc. Apparat

Beim Gebrauch wird diese Vorrichtung an Sielle des vorher abgenommenen
oberen Schlitens des Kreuzsupports No. 26 gesekt.

MNo. 65 monhert aul Support No. 28

Der eigenlliche mit Gradeinteilung versehene Frasspindelstock ist um
seine Achse dreh- und fesistellbar. Die Spindel desselben ist ganz durch-
bohrt und zur Aufnahme der Zange eic. wie bei No. 19 und 19b gerichtet

Preis . . . : + . Mk 4565

Eine wesentliche Erweiterung des Arbeitsleldes erreicht die Vorrichtung
in Verbindung mit dem drehbaren Spindelstock No. 19b und der groken Teil-
scheibe No. 19¢. Siehe nachstehende Abbildung. Unfer anderem kann
No. 65 bei richliger Handhabung dienen: zum Bohren von Laternentricben,

Original - Werkzeuge tragen sitels eine der l"ﬂbrikmari«:eﬁ
»F. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co." oder ,L S & Co*.
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Teillungen ete., zum Schleifen und Polieren, zur Ausitihrung von Einfrdsungen
aller Art und in begrenzier Weise auch zum Schneiden von Radern elc.

fum Anirieb des Frasspindelstocks i1st ein Vorgelege erlorderlich.

NE., Wird No. 65 nachbesiellf, so st Einsendung des Supports No. 28, bezw. des oberen
Prisma desselben efforderlich zum Aulpassen des Apparates No. 65,

Diese Abbildung zeigt die No. 19b, 19¢, 28, 65, 58a, 55 und 32

[von der Rudkseile gesehen),

No. 66. Frasen zum Raderschneiden efc., 13 mm Durchmesser:

1 Sak von 20 Sfiid in kleinem Etui . . . . . . . .Mk 1225
I 1] i I-K} ' " " 1 4 ®. & w m & _a gy 29.45
SRR 1 i R e e RO R

Diese Frasen sind nicht unser Fabrikat. Wir liefern dieselben aul Wunsch
und haben sie in Saken aul Lager wie oben angefiihrt.

Einzelne Frasen erfordern langere Lielerzeiten und werden besser direkt
vom Fabrikanten bezogen.

Original -Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarken
wF. Lorch*, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder,,L. S & Co*.
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No. 67. Rader~Walzeinrichiung

wird gehandhabi, indem sie entweder in die Auflage des Drehstuhls mittelst
des mit einem Querloch versehenen Zwischenstiicks No. 67a oder in die
Spike No. 10 eingesteckt wird.

Der zur Auflage der Riider dienende Universal-Lntersak ist exzentrisch
verlaufend angelegt und vereinigt so eine Anzahl der sonst iiblichen ver-
schiedenen grofen Unlersile in einem Stick.

Einfachheit und Handlichkeit sind die Hauplvorieille der Maschine.

{in der Aullage ein-
qgesteckt, von der
Riickseite gesehen)

“LoReH
i)

No. 67. Wailzeinrichtung einschlieglich 1 Universal-Untersal und
o o115 1 O e e A N £ R P, | 5 1)
Extra zu bestellen sind, falls gewiinscht:

MNo. 67a. Zwischenstiick zum Einspannen der Walzmaschine in die
Auflage (Bild s. nachste Seite) . . . . e Y | T2 B

NB. In das Loch von No. 6fa konnen auch eingesleckl werden die Scheiben No. 11, 12,
12a, 635, diec amerikaner Zangen No. 21 ele.

Original ~Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarke
»r. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L S & Co“.

30



== DREHSTUHL ,LORCH" ==

No, 67hb No., 67¢

No. 67h. Spindelstock-Einsak mit Randelmutter lir Walzirasen Mk, 1.85
67 c. Universal-Untersal fur kleinste Rader . . . . . . . ,, 140
67d. Flui fur obige Maschine mit Einrichtung fur 24 Frasen . , 240

Walzfrasen (Fuhrer u. Frase in 1 Stick) a Sals v. 18 Sick. ,, 22.50
1] I T " " " ;"‘1 ¥ 1 3“-_'

thl

(1] L1 L1

Varsiehende Raderschneid- und Walelrasen, die wir aul Wunsch der Vollstandigkeil halber
mil liefern, sind nicht in unserer Fabrik hergestelll.

No. 67

lin der Spike No. 10
eingesteck!, von der
Riickseite gesehen)

-

Original -Werkzeuge tragen stefs eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L.S & Co“.
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No. 68.

Siégelischehen zum Ein-
stecken in die Auflage des
Drehstuhls . . . Mk 2.10

No. 68

No. 69. Universal=Drehfutter mit 3 Triebradern, von denen jedes enzelne
samiliche Badien gleichzeilig beweglt. Preis mit zwei Sals Badkien

und einem Gewinde-Einsal; fir Spindelstock . . . . . Mk.30.75
Aukendurchmesser . . : L . 92 mm
Spannweite . 60 ,,

Gewicht mit einem Sak eingespannter Backen 0,400 kg

Eine den hochstien Anforderungen enitsprechende Genauigkeit, wic sie
z. B. Stulenfutter, Ringlutter elc. bieten, konnen diese Klemmiutter nicht ge-
wiahren. Einzelne Backen sind nicht passend nachzuliefern.

NB. Die Spannkorper dieser Fuller sind verhallnismaBig schwer, so daf sie slels in ciner die
Spindel und Lagerung schonenden Weise benukl werden miissen,

Original - Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarken
»I. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L.S & Co“.
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No. 60a rechis

" e
Das Broschenteil dieser Bohrstocke ist derart ausgebaut, dak es eine
Pinole mit Zangenschlissel aulnehmen kann
und so die Verwendung von amerikaner
Zangen und sonstigen Spindeleinsaken gegen-
iiber dem Spindelstock ermoglicht. (Siche
nachstehende Abbildung.)

Bohrreitstocke,
vernickelt :

No. 69a. Mit Pi-
nole u. Zangen-

schliissel, ohne
Hebel Mk. 9.80

No, 69b. Mit Pi-
nole u. Zangen-
schliissel, mit
Hebel Mk. 15.45

Bohrreitstock No. 69b in Verbindung mit No. 19/39, 32, 56, 59,

(Von der Riickseile gesehen)

No. 69c. Spindelstock~-Einsak mit Spik- und Hohlkérner . . . Mk. 2.05

Original-Werlczeuge_irageu stets eine der Fahrik?narl?n
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.” oder ,L S & Co*.
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No. 70. Schrauben-Poliermaschine

* auf Drehstuhl ,F. Lorch" passend

Das Gestell dieser Maschine, in dessen geharteten Lagern die mit dem
Kopf beliebig nach rechts und links umdrehbare Spindel sikf, st in einem
Spezial-Reitstocdk eingespannt, hier gelenkartig verstellbar und in der Langs-
richtung verschiebbar: auBerdem ist der Reifstock um die Drehstuhlstange
drehbar, wodurch eine doppelgelenkige Verslellbarkeil der Maschine erreicht
wird. Die Spindel ist derart durchbohrl, daB alle Drehstuhlzangen und Spindel-
einsike hier benult werden konnen. Durch Aufseken eines Schnurrollchens
kann diese Maschine eventl. auch [ur Schwungradbetrieb gerichtet werden.

No. 70 mit nach rechis
eingeselter Spindel

No. 70
No. 70. Schrauben - Poliermaschine [ir Drehstuhl ,,F. Lorch* passend, be-
stehend aus vernickeltem Spezial-Reitstock mit Gestell und durch-
bohrier Spindel, mit Zangenschlissel.
Zubehor: 3 RotguBlaternen mit Stift, 5 Stahllaternen, 20 Messing-
spannfiutter, 1. Stahlzange 5 mm, 1 Feilrolle No. 36 in eingerichtetem
Etui aus NuBbaumholz, Preis . . . . . . . . . . Mk. 24320

Original -Werkzeuge ifragen slets eine der Fabrikmarken
,F. Lorch, ,,Lorch Schmidt & Co.” oder ,,L.S & Co®.
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No. 70 mit nach links
eingesekler Spindel

MNo. 70

No. 7. Schrauben-Poliermaschine fur Drehstuhl ,F. Lorch” passend
ohrne Zubehorteile nur Maschine in Nukbaum-Etmi . . . Mk. 14.70
No. 72. Maschine No. 71 ohne Bl . . . . . . . . . . . , 1290

NB. Die mil dieser Maschine arbeilenden Sdhleil- und Polierscheiben sind in No, 26 dicser
Lisle enthallen.  Isl diese Mummer nich]l vorhanden, so mufy sie eventl. milbeslelll werden.

Die zur Aulnahme der fangen eic. bestimmie Spindel st auch mit der ublichen
Sdhranben-Poliermaschine heuhiger Konsiruktion (siche Seite 56) dieser Liste zu benuken

No. 73. Spezialapparal zum Bohren

von exzenirischen Lochern etc.
auf Drehstuhl ,,F. Lorch* passend

Der Spindelstock des Apparates nimmt die amerikaner Zangen und son-
stigen Spindeleinsake des Drehstuhles ,,F. Lorch® aul und ist mit Indexhebel
und Teilscheibe versehen. Ein Schlitenteill mit Hebel und Anschlag ermoglicht

D e

Original ~Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarken
»i. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,.S & Co*“,
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ein Hin- und Herbewegen des Spindelstockes, und eine auf der Stange des
Drehstuhls sibende Klemmhiilse ein Verschieben des & S
Apparates in der Langsrichtung und gleichzeitig eine  §%w

L i
Ly
&

' "' A

MNo. 73 in Verbindung
mit No. 19, 56 u. 32

drehbare Bewegung desselben um die horizontale Achse der Drehstuhlstange.
Durch diese ausgedehnte Beweglichkeit des Apparates wird eine wirksame Ver-
wendbarkeit desselben fiir alle moglichengbohr- und sonsligen Arbeiten erreicht.

No. 73. Bohrapparat allein e L . Mk, 50.—
. 13a. = mit StangeNo. 56, Gegenspindelstock No. 19
UL T ] s e S B S S i s D R

Alle ZubehBrietle der Drehstiihle F. LORCH oder LORCH,

SCHMIDT & Co., ebenso diejenigen der Drehstiihle ,,W W

sind auswechselbar and kinnen jederzeit zur Vervollstdndigung

und Erednzung nachbezogen werden. Die Bezeichnung, ob fiir

rechten oder Zinken Drehstuhl (siehe Seite 1—3 der Liste),
ist auch bei Zubehidrteilen immer anzugeben.

aginal-Werkzeuge fragen stets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.” oder ,L. S & Co“.
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Drehstuhl ,, W W*
mil prismatischer Wangenfuhrung

Spikenhohe 50 mm, Wangenlange 280 mm und 400 mm
Spindelbohrung & mm

Drehstuhl , WW*“ No, 1 mit Spikenreitstock

Die Konstruklion dieses Drehstuhls ist eine krdflige und liegt das Gebiet
seiner Verwendbarkeit somit nicht nur innerhalb der Uhrmacherei und Uhren-
fabrikation, sondern erstreckt sich auch auf die verschiedenen Gebiete der
Feinmechanik etc. Die Anlage der Wange ist aus obenstehendem Quer-
schnitt ersichilich.

In der Nute der Wange wird der Spindelstock mittelst Bolzen und Mulier,
der Reitstock mittelst Bolzen und Exzenterhebel befestigt.

Die Lager und die ganz durchbohrte Spindel des Spindelstocks sind aus
Gufstahl, gehirtet und genau eingeschliffen. Hinten aul der Spindel befindet
sich ein Gegenkonus zum Nachstellen derselben. Die Aullage hat verstell-
bare Klemmhilse. Auler dem Reitstock mit ganz durchbohrier Spike werden
fiir diesen Drehsiuhl noch angelfertigt Kurbelreitstock No. 58a und Bohrreit-
stock No. 58, In lekterem konnen Zangen und Einsdke des Spindelstocks
verwandt werden.

Der Kreuzsupport schiebt sich aul das Auflage-Unterteil und wird ver-
mittelst Bolzen und Mutter von unten lestgeschraubf.

Alle weiteren Zubehorteile werden, mit wenigen Ausnahmen, ebenso
geliefert wie fiir den Drehstuhl ,,F. Lorch®, siche Abbildungen Seite 9—32.

Original ~Werkzeuge tragen siels eine der Fabrikmarken
,F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L.S & Co*“.
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—

CoREH SCHMIDT L CF TR krURT i

mit Bohrreitstock

No. 1. Drehstuhl ,,W W*, bestehend aus Wange 280 mm mit FuB,
Spindelstock mit Schlissel, Auflage, Spikenreitstock mit

Korner und Hohlkorner, vermickell . . . . . . . . .Mk 7085
. la. Derselbe Drehstuhl, unvernickelt . . . . . . . . . ., 63—
et Drehstuhl ,, WW*" wie vorstehend, jedoch mit Wange 400 mm

aufl 2 Fiken, vernickelt . . . . . . . . . . . . ., 8265
» &a. Derselbe Drehstuhl, unvernickelt . . . . . . . <« . ., T285

3. Drehstuhl ,, WW*" mit drehbarem Spindelstock No. 19b,
Wange 280 mm, FuB, Aullage und Reitstock mit Korner und

Hohlkorner, vernickelt o « & . oo o0 & w0 o 1610
. 4 Drehstuhl ,WW* mit drehbarem Spindelstock wie No. 3,

ledoch mil Wange 400 mm aul 2 Fuken, vernickelt . . . ., 87.90

Index und Teilung (No. 39} am Spindelstock bei No. 1—4

kostelomehr i oo s s st s et e e e e i,

Nib.  Ohne Gegenerdre werden Drehistithle No, 1—4 immer mil dem Spiken-
reflslock (wie umsiehende Abbildung) geliefer.  Wird stall dessen  der
Bohrreitstock No. 58 [wie olige Abbildung) oder Kurbelreilstodi No. 58a
gewunschl, so ist dies besonders anzugeben.  Preis bleibt derselbe.

4a. 1 Einsalf mit 5 Lackfulter . . . . . . . . . . . . 315
ME.  Ferig gedrehl konnen Lackiutler nur in ithrem zugehorigen Ladklufier-Einsal,
werden.

5. Polierapparat, WW* (DrehstuhlNo.1 ohne jeden Reitstock)
bestehend aus Spindelstock, Wange 260 mm mif Fuly und
vollstandiger Auflage, vernickelt . . . . . . . . . . . 4935

« 3a. Derselbe Apparat, unvernickelt . . . . . o0 L v, 4R —

Original - Werkzeuge fragen stets eine der Fabrikmarken
»E. Lorch®, ,Lorch Schmidi & Co.“ oder ,L.S & Co*,
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No. 6. Polierapparat ,,W W* mit Hebelspannvor-
richtung am Spindelstock, bestehend aus
Spindelstock mit Spannvorrichlung, Wange
280 mm mit Ful, kompletter Auflage (ohne

jeden Reitstodd), vernickelt . . . . . . . MK 6250

6a. Derselbe Apparat unvernickelt. . . . . . , 54.60

Polierapparal ., W W*" No. 6

Die zu bearbeitenden Stiicke konnen hier mit Leichligkeit withrend des
Umlaufes ausgewechselt werden. Auch kann die Hebelspannvorrichiung be-
quem abgenommen und der Apparat dann mif einfachem Zangenschlussel
als gewohnlicher Drehstuhl benukt werden.

1 gewohnlicher Zangenschlussel kostet . 5 .- 5o oMk-230

ME.  Die Spindeleinsibe (Zangen elcd fur den Apparal mit Hebelspannvorrchiung

No. 6 und 6o sind linger als die gewolinlichen und sind somil um 1y feurer
als die nachlolgend angefiibrlen Zangen, Stulenfuller u, 5. w.
No. 7. 2 Spikeneinsile zum Anrollen von Kornern etc. In die
Reitstockspike passend . . . . . . . . . . e . g — 05
. 10. Universalspike in den Spikenreifstock passend mit Zenirier-
stifl, Bohrstifl, 2 Bohrerhaltern, 1 Bohrplatte, 1 Scheibe mit
15 verschiedenen, versenkien Lochern und & verschiedenen

Kornern . vy S W L e, R Y e T
. 11. 2 Scheiben zum Zentrieren und Einbohren von faplen ete.
mit 15 und 5 verschiedenen Lochern . . . . - « . + & 6.55

Original-Werkzéuge fragen stels eine der Fabrikmarken
F. Lorch*, ,,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L. S & Co*.
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- -
No. 12. Scheibe aus Stahl'mit 14 Zaplenlagern von ‘-:3‘ bis :3 mm Mk. 5.25

" lzl.lll'-'

+ 12a

13.

17.
19.

» 19b.

NI,

21.
. 2la.

N,

MNB.

a e

22,

. Xa.

23.

. 2da.

19¢.

21 b.

2 13

.ScheibeausBronze m. 14 Zaplenlagern von 10 bis 1o mm

Abbildungen elc. der Zubehore siehe Seile 911,

Scheibe aus Stahl mit 24 Zaplenlagern lur Taschenuhren
VO 1,|'|4}u" ‘1'},-”.-.1 mim

Spikeneinsdke 1 Sak 12 Shick, in die Reitslockspike
passend . . . . . DT
1 Bohrerhalter aus Stahl . . §oA EDwsd R o8
1 kleine Bohrplatie .

..............

Friklionsrolle (Enflastungsrolle]l mit verstellbarem Arm

Spindelstock mit harter Welle und harten Stahllagern,
als Zubehor: 1 durchbohrter Schlissel zum Anziehen der

Finsake (im Drehstuhl No. 1, 2, 5 einbegriffen) Einzelpreis ,

Spindelstock drehbar, mit Zubehor wie No. 19 (im Dreh-
stuhl No. 3, 4 einbegriffen) Einzelpreis . . . . . .

Groke Teilscheibe mit 16 verschiedenen Teilkreisen mil
Schnurlaul und entsprechendem Indexhebel . . _
(Teilkreise: 400, 360, 300, 204, 132, 99, 98, 06, 94, 86, 78,
70, 62, 54, 52, 58. Abweichungen aul Wunschl.

Wird 19b und 19¢ gleichzeilig beorderl, so ermifigl sich der Preis von
19¢ aul Mk 1870,

Amerikaner Zangen aus gehartetem Stahl, 3ieilig.

1 Sak 10 Sfiick von 410, %o etc. bis **iw |
1 10 " i Mg, *®he etc. bis ¥y
14 ., v e e L T

Zangen mil anderen Bohringen oder solche mil Siufe werden aul Verlangen
anqgelerligl, erffordern aber langere Lieferzeil.

| ohne
l Stufen

Einzelne Zangen a Stick ohne Shile . . . .
L1 L L (1] ln“
Bohrungen bis 46 mim ganz durdhgehend.

Kronenzangen mit je einer grofen Eindrehung. 1 Sak
10 Stick in Nukbaum-Etui, Durchmesser und Tiefe der
Eindrehungen: 7.5, 6,0, 8,5, 9,0, 935 10, 11, 12, 13, 14 mm

Stufenfutter aus Stahl, 1 Sak 5. 8fide - Lo
Ringfulter ,Lorch” aus Stahl, 1 Sak — 5 Sthick .
Klemmfuter mit & harlen Siahlschrauben .

Schiiissel fiir die Schrauben mit [ ] Kopl des Klemmiutters
No. 23 G R G %

i

5.25

6.55

595
—.75
—.20

1.60

27.55

32.80

20.80

14.45
14.45
20.20

1.45
1.50

21.85
14.45
16.45

2.10

Original-Werkzeug;e fragen stets eine der Fabrikmarken
,F. Lorch*, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L S & Co“.
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No.

1l

Abbildung zeigt: Kreuzsupport No. 28
mit Hebelbewegung No. 26a und An-

24,

244a.

N

25,

20.

21,
28.

28 a.
28hb.

Die nachstehend abgebildete neue Hebel-
bewegung am Kreuzsupport kann rasch und
beguem abgenommen und durch die iibliche
Gewindespindel ersekt werden.

Eventuell konnen auch die Gewinde-
spindeln wegbleiben und der Support nur mit
Hebelbewegungen gelielert werden. Der Preis
eines solchen Supports [ist dann Mk. 59.40

tinsal zum Aulsiecken von Frasen, Séagen efe. . . .Mk, 210

Einsak No. 24 mit unferigem Kopl zum Selbstlertigsiellen
Aul Wunsch wird No. 24 auch mil enlgegengesegiem Gewinde fur die-zum
Festhalten der Sage elc. dienende Schraube gelielerl.

Einsalk mit Naxos-Schmirgelscheibe 50 mm Durchmesser
Schmirgelscheibe 50 mm Durchmesser allein . . .
L] m by LE ]

Abbildungen ele, der Fubehore siche Seile 11—17.

Polierscheiben 1 Salk =3 Stiick aus Eisen, Bronze, Bux-
holz zum Aufschrauben aul No. 45

Planscheibe mit extra Spindelstodk . .
Kreuzsupport . . . . .

i

Hebelbewegung an beiden Schlitten v. No. 286 Mehrpreis ,,

Anschlage — 2 Stuck hierzu

schldge No. 28b

| SRR g

255

1.05

4.75
39.40
39.40
28.75

5.—

Original - Werkzeuge fragen steis eine der Fabrikmarken

»i. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.* oder ,, L. S & Co*.
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No.

a5

L1}

L

L

20,
30.
31a.

32a.

34.
35.
35a.
36.
37.

38.
38a.
38h.

30.

41.

42,
NB.

N,
44a.

Stichel fur den Supporl, lertige, 1 Sal — 6 Stuck . .
o LA o nicht fertige, 1 Sak — 6 Stiick

Einrichtung zum Schleifen u. Polieren, ,,Neues Modell”

aul den Kreuzsuppori No. 28 passend . . . . . . . . .
Abbildungen clc. der Zubchore siche Seile 17—20.

Schraubstockteil an Stelle des Fukes zu seken, um so
den Drehstuhl im Schraubstock emnspannen zu konnen

Ftuis fiir Zubehorieile, Preis je nach Groke.

Einsalk mit konischer Schraube fir Holzfutter usw.
Holzfutter (1 Sak 5 Stuck)

Eeilrolleieinlactys:= i s i o sl e e = i T,
Flachsenker (I Sak — 20 Stiick) in die Reitstockspike
passend . . . D e e A B il e
1 Schneideisen und 1 Gewindebohrer fur Lackiuiter .
1 Schneideisen und 2 Gewindebohrer lir Zangen etc.

1 Schneideeisenhalier
(nichl unser Fabrikal, wird aul Wunsch gelieferl) .

Teilung und Index am Spindelstock
Drehherze: 1 Sals — & Stiick Ne. 1—28 .

MNo. 1

w 2— 4

w 99— 6 .

w 1— B
9--10

Einrichtung zum Schraubenpolieren, bestehend aus
einer Stahlzange 5 mm, mit 10 Einsaken aus Messing,
3 Stahl- und 3 groBen RotguBlaternen mit Gewindeein-
saly in Zange 5 mm passend . . gt
Zangeneinsidke aus Messing, 1 Sal — 10 Stuck . . .
fuden Zangeneinsiken st eine amenkaner fange von 5 mm Bohring notig.
Universalfuller mit 4 verstellbaren geharteten Backen
und dazu passendem Schiussel ohne Gewindeeinsak . .
Die Backen sind einzeln verstellbar, sodak auch
exzentrisch eingespannt werden kann. In die Stufen der
Backen konnen Gegenstande bis zu 56 mm eingespannt
werden. Ebenso konnen Stucke von inmen nach auBen
von 28—63 mm Innenweite eingespannt werden.
Wird No. 44 einzeln verlangl, dann lhiefern wir immer No, 4a mil,
Gewindeeinsals in den Spindelstock passend, wie in
No. 45 enthalten, mit Aufengewinde zum Aufschrauben
von No. 26, 44 efc.

« Mk.

e

3.95
—.80

18.40

2.80
1.30
1.35

0.20

540

325
250

4.10
—53
—.45
—.55
—.70
—.80

7.55

, —905

L1}

21.65

1.75

Original ~-Werkzeuge fragen stets eine der Fabrikmarken

»E. Lorch*, ,,Lorch Schmidt & Co.”“ oder ,,.S & Co".
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No. 44h.

N,

NI,

. 45a.

45b.

46.

1] "1.‘?.-

.. 4a.

o 48,

52.

53.

NI,

. o
w38,

58a.

48a.

Selbsizentrierendes Universal-Spannfutter mit 6 Backen
fir Uhrgehidusedeckel, Glasringe etc., spannend innen von
5—49 mm und aulen von 22—60 mm . . . . . . . . .
Ober seine Beslimmung hinausgehenden Anforderungen kann dieses Fuller
naturgemafy nicht enftsprechen.

Abbildungen ele. der Zubehore siche Seile 2023,

Einsak mit konischem Loch und Augengewinde
mit Mitnehmerscheibe und 2 Einsaken (1 Spike und 1
Hohlkorner), ist bestimmt zum Drehen mit der Docke
zwischen Spiken . . . . .

Das Aufengewinde des Einsakes dienf auch zur Aulnahme von Mo, 26y, 44,

in das konische Loch passen [emer die Einsake No, 13, 37, 47.
Zwei dem Aukengewinde von No. 45 entsprechende
Gewindebohrer . | I AN .
Ein zu No. 45a passendes Schneideisen :
Bohrhebel in den Spikenreilstock passend. Die vorn
konische Bohrung dient zur Aulnahme der Einsdbe aus
o il oo S 7 e U e R g S e SR e LS
Friasen zum Anfrdasen von Zaplen, Schrauben usw.
1 Sak von 20 Shick, %o bis **is mm Bohrung
1 1] ] ﬂ 7] =:I|'||l) e 30]"!0
Einzelne Frisen & Shick L G
Kreissdgen aul No. 24 passend, per Shick .

P 1 Sak — 4 Shick (Durchm. 25 mm, Dicke %/iq,
Moy e B o T o Tt i o it o gires il i o e

Spezial-Sagenliste stebt anl Wunsch zu Diensten.
Kombinierte Rollenspike in den Spindelstock passend, mit
Friktionsrolle, 2 auswechselbaren Mitnehmer-Rollen & und
14 mm Durchm., 4 Spikeneinsaken und Ausstofstifi
Kombinierte Rollenspike in den Spindelstock passend,
mit 2 auswechselbaren Mitnehmer-Rollen 22 und 50 mm
Durchm., 4 Spikeneinsaken, und Ausstofstifl

Lackscheiben, grolere, die jedoch bei diesem Drehstuhl
nicht in den Stahleinsaly geschraubt werden, sondern auf
extra Gewindezaplen siken:

Durchm. 30, 40, 50, 70, &0 mm

Preis Mk. 1.60 2.— 260 525 5.75.

Ferlig gedrehl konnen diese Ladifutter nur in dem zugehorgen Spindel-
stock geliefert werden.

Vorlage (Sattel) exira breit und lang . R
Reitstock mit Bohrhebel (Bohrreitstock)

Reitstock mit Kurbelgriff (Kurbelreitstock)

Mk. 21.45

L1}

3.55

2,05

5—

5.75

10.50
4.20

, —35
o 1D

2.80

5.55

4.85

1.—

21.60

. 21.60

Original ~ Werkzeuge fragen siets eine der FFabrikmarken
»E. Lorch®, , Lorch Schmidt & Co.“ oder , LS & Co“.
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DREHSTUHL ,WW *

No. 63. Trichierscheibe mit 6 kleinen versenkien Lochern und
6 vorstehenden versenkten Trichlern, um Zapfen in solche
Wellen zu bohren, die liefer liegen als das betreffende

Rad, z. B. Zvlinderrader etc. . . . . . . Mk. 5.95

64. Einrichlung zum Einsenken und Atlsfrc:'scn von S’rt_ma
[assungen . . . . 840

,, 05. Frias=-, Polier~ eic ,f-\ppurut ,,Lurch" :ml :icu Hn_u.ra
support zu seken, inkl. 1 Fraszaplens . . . . ., 45.65

MB.  Einsendung des Supporls zum ,lltfna!.ﬁtr! ist bei Nadhbe ".1r'l|lll:'u| vorn ‘\.D 65
erforderlidh.

[Raderlrasen siche Seile 29),
Abbildungen ele. der Zubehore siehe Seile 25—26

LTI

No. 67 in der Auflage belestigt

No. 67. Riader=Walzeinrichlung, zum Einstecken in Spike No. 10
oder durch ein Zwischenstuck in die Aullage des Dreh-
stuhls, mit 3 Spiken und 1 Universal-Untersak . . . . . Mk 18.90
Extra zu bestellen sind [lalls gewiinscht:
67a. Zwischenstick zum Einspannen der Walzmaschine in
die-Aulflage © = o o v T Ry
» 07b. Spindelstodi-Einsals mit Ilundelmuﬁer Iur Wdlzlruscn gy a5

Original = Werkzeuge tragen siets eine der Fabrikmarken
,,F. Lorch*, ,,Lorch Schmidt & Co.” oder ,L.S & Co*".
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=—— DREHSTUHL ,,WW*“

No. 67c. Universal-Untersal fir kleinste Rader . . . . . . . . Mk. 1.40
67d. Etui fiir No. 67 mit Einrichtung fir 24 Frasen . . . . . , 240

(Walzlrasen siche Seile 31),
S CHRAC T T T e T ety et g a2l D i SR RO v |

69. lUniversal-Drehfutter mit 3 Triebradern, von denen jedes
einzelne samiliche Backen gleichzeitig bewegl, Durch-
messer 50 mm, mit 2 Sal a 3 Backen, mit Einsak fir
Spindelstock passend . . . s ;

NB. Fine den hochslen Anforderungen enlsprechende Genauighkeit, wie sie 2. B.
Stulenfutter, Ringfutter elc, leisten, konnen diese Klemmifuller nichl gewiahren.

Die Spannkorper dieser Fuller sind verhalinismafig schwer und miissen
dieselben stets in einer Spindel und Lagerung schonenden Weise benukl

(1]

31—

. w F

werden.
Einzelne Backen sind nichl passend nadhzuliefern.

., 69c. Spindelstock~Einsak mit Spik- und Hohlkorner . . . . , 225

Abbildungen elc. der Zubehore siche Seile 29—32.

Original ~-Werkzeuge iragen stets eine der Fabrikmarken
oF. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L S & Co*.
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=— HANDSCHWUNGRADER ==

Handschwungrad ,,l.orch“

zum Einspannen in den Schraubstock

Neu~Konstruktion zum Tiefstellen
(Verstellbarkeit d. eingespannten Drehstuhls unterhalb der Schraubstockbacdken)

D. R. G. M. No. 471 578

Stabill

Verstellbar!

No. 1. Handrad ,Lorch” zum Tielstellen fir Schraubstock . . Mk. 11.15

Original -Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L. S & Co".

46



I

HANDSCHWUNGRADER

[

Handschwungrad ,l.orch“

zum Einspannen in den Schraubstock

Seitherige Konsitruktion

(Verstellbarkeit d. eingespannten Drehstuhls oberhalb der Schraubstockbaclken)

Drehbar! Handlich!

No. 2. Handrad ,Lorch” fiir Schraubstock . . . . .

. Mk. 1115

Original -Werkzeuge iragen slels eine der Fabrikmarken
+F. Lorch, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder , L S & Co“.
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=— HANDSCHWUNGRADER ==

No. 3. Handrad , Lorch”

fiir Werktisch . Mk. 11.75

(Gleichzeithig fur links und
rechts verwendbar)

No. 8. Handrad , Lorch*
fiir Werktisch mit Rad-
hﬂ“ﬁ]’ (I T I | Mk- I'i-_

Original ~-Werkzeuge fragen siels eine der Fabrikmarken
JE. Lorch“, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L.S & Co*“.
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=—— HANDSCHWUNGRADER ==

Der Radhalter ist an dem Werkhischarm aulgeschraub! und ermoglicht eine
Verwendung desRades oberhalb des Werktisches in vertikaler oder horizontaler
Stellung, ohne die Stahilitat des eingespannien Drehshihles zu beeinflussen.

No. 11a
Einstecker fiir Handrad mil durch-
bohrtem und aufgesagtem Kopl zum
Fesiklemmen der Drehstuhlstange

Mk, 2.45

Wird der Drehstuhl
senkrecht in den Werk-
lischarm des Handrads
eingesteckt, so kann er
mit Vorteil zu vielen Ar-
beiten, wie Plantieren,
Bohren etc. ete. ver-
wendel werden [(siehe
nebenstehende Abbil-
dungl.

Original-Werkzeuge ifragen siets eine der Fabrikmarken
»F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.” oder , .S & Co*.
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SCHRAUBSTOCK

[
Schraubstock ,F. Lorch
neueste Konstruktion
D. R. G. M. No. 379303 D/R2GAM. No. 379303
drehbar, nicht nur wie seither um die vertikale
Achse, sondern auch um die horizontale Achse
Verstellbar Handlich
und und
drehbar vielseitig
No. 5 mit No. 7
No. 5 allein ohne Werkhscharm . . . . . . « . . . . . .« « Mk. 970
5 mit Werklischarm No. T , . . . . . . . .+ & St e LA e i i 5 1L

7u all den bekannten Figenschaflen des Schraubstockes ,,Lorch® bringt
die vorstehend abgebildele Neu-Konstruktion dieses Werkzeuges noch den
Vorteil der Drehbarkeit um die horizontale Achse.

Welche Vergrokerung des Arbeilsgebietes, welehe Annehmlichkeit bei
der Handhabung des Schraubstodies hierdurch 'erreicht werden, ist sofort
ersichflich, und trokdem wird jeder Tag der Praxis neue Arbeitsmoglich-
keiten, neue Erleichierung der Handhabung ele. bringen.

Original~Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken
F. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.“ oder , LS & Co*.

'l
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SCHRAUBSTOCK

Prazisionsarbeit!

Makiger Preis!

In Verbindung mit dem Handrad wird der neue Schraubstock unter
anderem aul das Yorteilhalleste als Planteur, Bohrmaschine etc. Verwendung
inden; ohne Handrad wird derselbe ganz neue Arbeitsstellungen ermog-
lichen und so fir die verschiedensten Arbeiten (Gravieren etc.) wesentliche
Vortelle bieten.

Rationelle Anfertigung in grofen Stiickzahlen ermoglicht es, den Ver-
kaulspreis aulergewohnlich makig anzuseken,

———e _— - —

Original-Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken
».Lorch”, | Lorch Schmidt & Co.” oder ,LL S & Co*.
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PREISE

Preise

fur Hand-Schwungrader u. Schraubstock

No,

11.

11a.

1b.
MNE.

Tiefspannrad ,Lorch” D. R. G. M. No. 471578 zum Ein-

spannen in den Schraubstock . . . + «Cwiia e 4 4oa

Hochspannrad ,,Lorch® zum Einspannen in den Schraub-
el e el il .

Handschwunarad ,,Lorch* zum Festspannen am Werk-
e e T T e

Handrad ,,l.orch“fur Werktisch, vereint mit neuem Schraub-
stack , Lorch”, D. R. G. M. No. 379303 . . . .

Schraubstock ,,Lorch” Neu-Konstruktion mit auch um die
horizontale Achse drehbarem Backenteil, D. R. G. M.
No. 379303, mit aulgesagtem Bolzen, fiir Handrad-Benukung,
ohne Werktischarm . . . . . . . . . g e Y | e

Schraubstock ,,Lorch” Neu-Konstruldion mit auch um die
horizontale Achse drehbarem Backenteil, D. R. G. M.
No. 579305, mil massivem Bolzen, ohne Werklischarm
(Handrad nicht benukbar) .. . . . . . . . . . . .

b 1Py T T T, 6 11 K SO TN 4 0 oS A S L L o=

Auf die augerordentliche Wichligheit der Verwendung des Werktisch-
armes sei nochmals ausdriicklich hingewiesen,

Werktischrad ,Lorch” mit kleinem Radhalter auf dem
ek eharme s s R e e S L e A

Handrad ,,Lorch®, fiir Werktisch, mit neuem Schraubstock
SLorch, D. R. G. M. No. 379303 und kleinem Handrad-
halter auf dem Werklischarm . . . « .« « &% + « o o .

Werklischarm allein mit neuem Handradhalter ,IF. Lorch"

Handradhalter ,,F.Lorch*allein m. Sechskanischraube /52"
zum Anbringen an emem vorhandenen Werkhscharm etc.

Einstecker fiir Handrad mit aulgeschnittenem Kopl zur
Aulnahme der Drehstuhlstange . . . . . . . . . . ..

Saite (2'/: mm Durchmesser) mit Haken fur Handrad .

Die Wellen der Hand- und Fulirader sind nichl auswechselbar (schon der
Abnukung der Lagersiellen wegen).

Mk. 1115

By

"

11.15

11.75

20.-

0.70

09—
2.25

14.—

2235

4.55

230

245
1.60

Original~Werkzeuge iragen siels eine der Fabrikmarken
JF. Lorch*, ,,Lorch Schmidt & Co.“ oder , .S & Co*.
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|

FUSS-SCHWUNGRADER =

Fuk~Schwungrader

Fuls - Schwungrader sollten im Allgemeinen nicht zu klein genommen
werden, weil mit einem groBeren Rad viel ruhiger gearbeitet werden kann.

Fufrad 400 oder 500 mm Durch- Fubrad 320 oder 360 mm
messer (links) durch Kugelgelenk- Durchmesser am Werk-
stange mit aem Rad verbunden tisch beleshgt

Original—-Werkzeuge_iragen stets eine der I‘ﬂbriliﬁrken
,F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.*“ oder ,,L.S & Co*.
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== FUSS~-SCHWUNGRADER ==

Mur die Nachlfrage veranlakt uns, auch kleinere Rader mit 320 mm Durchmesser
anzufertigen. Wo immer der Plak es erlaubl, ist es besser, ein grokeres zu
wihlen. PBesonders zu emplehlen sind Fuk=Schwungrédder, deren Tritt durch
Kugelgelenkstange mit dem Rad wverbunden islt. Die Anordnung dieser
Gelenkstange trmﬁglidﬁ' es, das Rad sowohl mit der Ferse als mit der Spike
des Fufes in Bewegung zu seken und durch diese doppeliwirkende Kralt-
tiberfragung die Geschwindigkeit bequem nach Wunsch zu regulieren. Rad-
haller und Tritt bilden hier ein Ganzes und werden mittelst 53 Schrauben
bequem aul dem Fulboden belestigt, so die Werkbank von jeder Vibration
frei haltend.

Bei Belestigung der Fuk-Schwungrader unter dem Werktisch ist der Kurbel-
zaplen durch einen Lederriemen mit dem Trittbrett verbunden.

MNo. 12. Fulkschwungrad 320 mm Durchmesser . . . . . . .Mk 14.65
. 13 ” 360 = mit 2 Saitenlaufen ,, 17.—
. 14. Tritibrett mit Lederriemen lur Rader No. 12 und 13 . ,, 170
» 15, Fulschwungrad 400 mm Durchmesser, Trilt durch Kugel-

gelenkstange mit dem Rad verbunden, das Ganze aul dem
Fugboden belestigh, als das Praklischste #zu empfehlen , 23.10

, 16. Fulschwungrad wie No. 15, jedoch 500 mm Durchmesser ,, 30.80

NB, Dei Bestellungen auf Rader 400 und 500 mm Durchmesser gell. slels an-
geben, ob das Rad mil einem linken oder rechien Drehsluhl arbenen soll,
siehe Seite 1=3 dieser Liste.

Saite mit Haken fir Fugschwungrad . . . . . . . . . . . .Mk 210
Darmsaite 2'/s mm Durchmesser . . . . . . . . . perMeter ,, —50
1 Sak Saitenhaken aus Gugstahli . . . . . . . . . . . ., —50
Lederschnur, gedreht, 6 mm Durchmesser . . . . ., & Meter ,, —75
Haken hierlir aus Gufstahl . . . . . . . . . . . per Sak , —T70

NB. Gedrehle Lederschnure sind den Darmsailen aul Grund: prakhscher Er-
falirungen vorzuziehen.
Achsen der Fufrader ele. sind nmicht ohne weileres auswechselbar,
weshalb bei Reparaturen die Rader evenll. einzusenden sind.

A ——————
Original-Werkzeuge fragen steis eine der Fabrikmarken
oF.Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.” oder ,L.S & Co".
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- VORGELEGL

Tisch-Vorgelege fur FuBbetrieb

Beim Gebrauch eines Fug-Schwungrades ist ein Vorgelege fast unentbehrlich.

Vorgelege
L. S. & Co.”

Neu-Konsiruktion
mit vernickelten Wirteln eic.
Praklisch, gefallig und

preiswert.

Bild zeigt No. 2.
Vargelege . L.S. & Co.".
Neu - Konsiruklion  mit
Schenkelrad fiur FuB-
betrieb . . Mk.12.—

Vorgelege
Lorch“
ganzvernickelt,

ausgedehnie
Versiellbarkeit!

Bew.’cihrte
Konstruktion!

T
Bild zeigt No. 5. Vorgelege ,Lorch” hir Fugbeirieb . . . . Mk.14.70

Original-Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken
F.Lorch", , Lorch Schmidt & Co.“ oder ,. S & Co*“.
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VORGELEGE

Tisch-Vorgelege fir Krafibeirieb
Vorgelege ,,L. S. & Co.", Neu-Konstruktion, Wirtel etc, vernickell

Bild zeigt No. 6.
Fiir Antrieb
durch runden
Riemen ein-
schliefl. Ab-
steller mit
Schenkelrad M. 15.65

" Bild zeigt No. 6a.

Fiir Antrieb

durch flach.
Riemenein-
schliefl. Ab-

steller mit
Schenkel-

rad . . . Mk, 15.65

ariginﬂ[-—Werkzeuge tragen slets eine der Fabrikmarken
. Lorch, ,,Lorch Schmidt & Co.”“ oder ,L S & Co“.
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VORGELEGE

Kleines Deckenvorgelege fiir Kraftibeirieb

mil Abstellvorrichtung.
G. M. Sch. No. 467337
Modell ,L L

Bild zeigt No. 7.

No. 1.

No. 2.

No. 5.

No. 6.

No. 6a.

I,

No, 7.

N'Dt ?ﬂ-

Kraftvor-

gelege

L L mut
Schleifrad

[ur runden

Riemen-

anfrieb . Mk. 20.—

Vorgelege-Preise

Tischvorgelege fiir Fugbetrieb, Modell , L. 5. & Co.”, Neu-
Konstruktion, Fuf lackiert, Wirtel etc. vernickelt mit kleiner
Finlauler-Schnurrolle, 3stufigem Aniriebswirtel mit aulge-
selter Holzscheibe mit Schmirgelpapier, netto kg 2.—
Das gleiche Vorgelege mit einem weiteren groeren Ein-
laulerschnurwirtel (Schenkelrad vernickeltl netto kg 2,200
Vorgelege Lorch mit kleinem Einldufer, Dreistufenwirtel
mit Holzscheibe und Schmirgelpapier wie oben und grofem
Schenkelradchen, alles blank und vernickelt, netto kg 1,430
Tischvorgelege fiir Krafibetrieb mit Absteller, Modell
L. S. & Co.*, Neu-Konstruktion, Fuf ladkert, Wirtel efc. ver-
nickelt, mit Antriebsrollen, 4 Lauler-Wirtel und Schenkel-
radchen, Aniriebsrollen fur runde Riemen, nelto kg, 2,500
Vorgelege No.6 mit Aniricbsscheiben fur flache Riemen
netto kg 2,500

Wird das Schenkelraddhwen nichl ge nlm'ﬂ']lr so ermafigl '\Jdl. t|Ll Il'n 5
des Vorgeleaes um

Deckenvorgelege Mod:.ll ..L L“ I‘I‘Ili Ahbtellcr unrJ An-
friebsscheiben fir runde Riemen, Fuf lackiert, Wirtel blank
unvernickelt, ohne Schleilrad netto kg 5,100
mit Schleifrad netto kg 7,250 A
Dasselbe Vorgelege wie No.7 mit Antriebsscheiben fur Ilarht‘
Riemen ohne Schleifrad netto kg 5,100
mit Schleifrad netto kg 7,250

. Mk.10.25

, 12—

14.70

15.65

, 15.65

1.75

17.—

, 20—

17—

. 20—

Original - Werkzeuge iragen stets eine der Fabrikmarken

F. Lorch®, ,,Lorch Schmidt & Co.” oder ,,LLS & Co".
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VORGELEGE

Ableitrolle und Polierbock ,,Lorch*

D. R. G. M. 467 3357

Die Konstrukhons - Grund-
lage des Vorgeleges , LL"
istauchverwertet b.neben-
stehend dargestellter Ab-
leitrolle u. bei dem Polier-
bods ,,F. Loreh®,

No. 8
Ableitrolle mit 2 Rollen

(Gew. 412 kg) Mk. 12—

No. 8. Ableilrolle

No. 9

Polierbock mit Absteller und
Welle gerichtet zur Aulnahme
von Schmirgelscheiben und
Rundbiirsten etc.
ohne Schmirgelscheibe und
Biirste G. M. Sch. No. 467337
(Gew. 5kg) . . .Mk 17.—

No. 9. Polierbock
mit 1 Schmirgelscheibe und 1 Rundbiirste

Original-Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarken
. Lorch", | Lorch Schmidt & Co.* oder ,,LLS & Co".

58



SCHRAUBEN-POLIERMASCHINEN

Schraubenpoliermaschinen

Die Wellen der Schraubenpoliermaschinen Lorch, Schmidt & Co. sind ganz
durchbohri und gerippt. Die drei- resp. vierteilig aulgesaglen zylindrischen
Spannfutter, sowie die Stahllaternen zum Abkiirzen kleiner Schrauben werden
in'eine grokere amerikaner Zange eingesteckt und mittelst derselben durch eine
runde Mutter am unteren Ende der Welle zusammengeklemmt. Diese Anord-
nung gestattet ein leichtes und rasches Auswechseln der einzelnen Spannfutter.

Schraubenpoliermaschine No. 1b

Maschinen Nummer 1 bis 2 haben solide gehartele Stahllager und ge-
hartete Wellen; die Stahlteile sind vernickell. Der Trager fir die Feilrolle
und die Polierscheiben lakt sich um die runde Stahlstange des Geslelles
drehen, verschieben und bequem [estsiellen, und konnen sowohl die Schleil-
scheiben als auch die Feilrolle je nach Bediirinis naher oder weiter an die
Arbeit herangebracht. werden.

Das lackierte Gestell der Maschinen 4 und 5 ist ein ganzes Stick aus
Graugub.

Original-Werkzeuge iragen stets eine der Fabrikmarken
F.Lorch®, , Lorch Schmidt & Co.“ oder ,L S & Co".
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SCHRAUBEN~POLIERMASCHINEN

Schraubenpoliermaschine No. 4

Sambiche Maschinen befinden sich in sauber eingerichteten Nugbaum-
Ftuis. Die FEhuiis bei den Maschinen No. 1, 1a und 2 sind so eingerichiet,
dak diese jederzeit vervolistandigt werden konnen. Schleifscheiben sollien
bei Nachbeziigen immer mit Stifi gelielert werden.

Spannfutter, Stahllaternen ele. konnen stels passend nachbezogen werden.
Siche auch Poliermaschine No. 70—72, Seite 34 u. 35 dieser Liste.

No. 1. Komplettes Gestell mit harter Welle und harten Stahl-
lagern, als Zubehor 20 Spannfutter, 3 Stahllaternen, je
eine Polierscheibe in Eisen, Bronze und Buxholz, in Nuf-
baum-Efui . . . . ik _ ; . . Mk. 19.20

., la. Gestell u. s. w. wie oben, als Zubehor 15 Spannfutter,
2 Stahllaternen, je eine Polierscheibe in Eisen und Bronze,
in Nugbaum-Etui . . . : r ol . 10655

.. 1b. Gestell u. s. w. wie oben, als Zubehor 20 Spannlutter,
5 Stahllaternen, 3 Polierscheiben, 1 Gewinde-Einsal mit
3 grofen RolguBlaternen, in Nufbaum-Etui . i . 2240

2. Gestell u. s. w. wie oben, als Zubehor 15 Spannlutier
und 3 Stahllaternen, in NuBbaum-Etui . . . . . .« « w1325

NB Der Shill mit den Polierscheiben kann zu dieser Masching jederzeil nach-
bezogen werden

Original-Werkzeuge_tragen stets eine der Fabrikmarken
,F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.“ oder ,,L. S & Co*,
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SCHRAUBEN~POLIERMASCHINEN

No. 4.
=
M.

Finfaches Gestell, ,lackiert” als Zubehor 10 Spannfutter,
% Stahllaternen, in Nukbaum-Elwm .. . . . e RN M,

Finfaches Gestell, ,lackiert” als Zubehdr 10 Spanniutier,
in Nugbaum-Etui . . . . . T e A

Einzelteile:

Messing-Spannfutter . e . o« 3« per-Stiuck M.
Stahllaiernen R e
1 Sak — 3 Polierscheiben mit Stifi . : . o

1 Polierscheibe allein Qo
1 Salk % RotguElaternen mit Shfl . .

. Die durchbaohele Spindel aus No. 70 is1 auch in den Lagern der Polier=

maschine No. 1=1b (heutiger Ronslruklion) zu benuken.

Siehe auch Dnli_t:rmﬂsdmm No. 70—72, Seite 34 u 35
dieser Liste

8.05

6.90

—.10
—.60
5.30
1.55
3.15

Original-Werkzeuge fragen stets eine der Fabrikmarken

F.

Lorch®, , Lorch Schmidt & Co." oder , L. S & Co*.
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—— TRIEBNIETMASCHINEN

Triebnietmaschinen

W 23
A Ny e
_.!'l,u‘l %.1

-
=
1
3
It_.
2

1 Triebnietmaschine mit 50 Punzen und 14 Amboschen aul dreh-
barem Holzgestell mit Glasglocke oder in NuBbaum-Etmi . Mk, 22.25

1 Triebnietmaschine mit 32 Punzen und 8 Amboschen aul dreh-
barem Holzgestell mit Glasglocke oder in eingerichtetem

B e e G N S s e N e = . 160.—
1 Triebnietmaschine mit 24 Punzen und 4 Amboschen aul Holz-
VT gttt | 100 £ (0T | Fo el L i Rl I e Py o . 1070

NB. Weqgen der leichien Zerbrechlichkeit der Glasglocken etc. emp-
fehlen wir die Maschinen in Etuis besonderer Beachhing.

PUNZEN

1 Sal Punzen a 24 Stick n Nu[st'mum-fflui Stk i  coeraiies 340
TS . T e ,, R il A A B
1 i L1 (1] 'dﬂ L1 L] L B W R 0 T L e T " 5.85

Original-Werkzeuge iragen slels eine der Fabrikmarken
.F. Lorch®, ,Lorch Schmidt & Co.” oder ,,L. S & Co*.
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PUNZEN ==

1 Saly von 56 Punzen mit Ambos

1 Sak Punzen a 50 Stick in Nugbaum-Efui . . . . . . . . .. Mk, 7.15
[ 4 w 96 [ i mit Ambos . . . . . . 870
Leere Punzen-Etfuis nui P ] T { o] 045 e Rt i § SO e e 0 i =05
f i el v =Tk A i e s A b |
4 n o 40 Aot p A et R el e, e . 1.05
b o i T ey R e Tt L e [ L
= . SO ST A vt e ma T AERgRpe o o) [

Finzelne Punzen

No. 1— 5. Punzen, nichigebohrte, rund, 5 Gréken (1, 2, 3, 3%/, per Sthick

I U P B e 11 ) o B i e e e e R Mk. —.15
., 6—10. Punzen, nichigebohrte, flach, 5 Groken (1, 1,8, 2.5,

3.2, 4 mm Koplstarke), « . . . . S N | SCE il |
s 11=23, [Junzen gebohrie, flach, 1"5{Jrnﬁcn '[ {10, *ho, %ie, %10,

,Im ,|u LI|:||. 130, H e Mha, #lie, “,l'ollll!'lllﬂ(ll“] e —.20
» 24—-33. Punzen, gehollrle rund 10 Clm[;cnl ho, *he, *l10, %o, :

Blho, "o, *lo, "o, he, *°he mm Lochweite) & . —:20

Original-Werkzeuge tragen stets eine der Fabrikmarken
,.F. Lorch, ,,Lorch Schmidt & Co." oder .,LS&C?".
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PUNZEN

No.34—39. Punzen, gebohrte, spils, 6 Groken (*/is, %lie, %10, Y10, per Shick

Who, Y10 mm Lochweite) . : : : Mk. —2(
, 40—42, Punzen zum Schravbenausschlagen, 3 Groken (%10,
8o, *fio mm Kopistarkel . . ; 15
,, 43—44. Punzen mil Korner, 2 Groken (grof und klein) = 15
— = e -
1-5 6-10 1123 2433 aq-g9  per Stick

No. 45—47, Punzen [ur Tambon-Ausschlagen, mit Zaplen, 3 Grogen Mk, —.20
, 48—50. Folie~Punzen zum Ausschlagen von Spreiziedern,

3 GroBen ("o, **le, **io mm Lochweile)  —25
51, Meisel - Punzen : 2D
. 52 Punzen mit Elienbein-Einsals, zum Aufselen der

Zeiger efe.. . ... . . : w0
., D3, Punzen zum Strecken . =l . —.25
. hg ", ,, fusammentreiben . . e
% T .. Einschlagen der Sieinrollen (Anker-

plateaux) .

- Bl Punzen zum Ausschlagen der Steinrollen
» d71—58. Nietpunzen [zum Nieten der Triebel), 2 Groken
Zeiger-Ambos . . . . . . s B e

. 50,
li'n r

4D—42 43-44 - 46-—47 4850 51 52 53 54 &5 B8 5758 58

Original-Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken
»F. Lorch*, ,,Lorch Schmidt & Co.*"* oder ,,.S & Co*.
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AUSZEICHNUNGEN

auf allen beschickten Ausstellungen:

Paris 1900 (Well-Aussi.)

Geschaltsgrundung 18865.

isseldorl 1902 Miinchen 1698

Originalfabrikatle iragen immer
eine der Schukmarken ,,F. Lorch*
nwLorch, Schmidi & Co." oder
LS & Coll.

Stiicke ohne diese Marken stammen nicht aus der Fabrik Lorch,
Schmidt & Co. und haben nicht die Gewihr dieser Fabrikanien.

Nachdruck verboten.



=~ Drehstuhl L L* mil Paientauflage und vollig massiver Wange ===

Fild zesl Drelistull "| L mil Mo, 5 6 7. 18, 19, M, &L o

Speziallisten uber Drehstuhl L L* und Prazisions-Drehbanke auf Wunsch slels gern zu Dienslen

Onginal =-Werkzeuge fragen stels eine der Fabrikmarken F. Lorch®, ,Lorch Schimidt & Co oder L S & Co®.



