


Les tours révolver, comme les tours de reprise,

manuels ou semi-automatiques programmés

sont équipés :

® Bati de base comprenant : Un coffret élec-
trique avec sélecteur @ 4 positions (moteur,
frein, pompe), voyants témoins, transforma-
teur 24 volts, fusibles de protection et prise

protégée pour le branchement de la pompe

d'arrosage.

® Le moteur frein & 2 vitesses 2/4 CV
750-1.500 t/m.

® Le contacteur inverseur 5 positions 2 levier
avec freinage automatique en position 0.

® Le tiroir & outillage et le casier & pinces se
trouvent dans le pied droit.

® Des vérins de mise & niveau, ainsi qu'une
lampe d'éclairage compléte le bati.

Tour revolver

TOUR REVOLVER - TOUR REVOLV
TOUR DE REPRISE AUTOM
TOUR DE REPRISE SEMI-AUTC

TRANSMISSION

gamme de 16 vitesses étagées 150 &
3.000 t/m, pour le bati équipé de poupée
de 16, 30 et 40 mm et 12 vitesses étagées
de 250 & 2.500 t/m pour le bati équipé de
poupée de 60 mm.

Le rapport de vitesse obtenu par le moteur
est de 1 - 1/2.

Soit par une boite de rapport de 1 - 1/5
passage des vitesses en marche et sous
charge permettant d'obtenir une gamme éta-
gée de 32 vitesses de 45 & 3.000 t/m pour
les tours équipés de poupée de 16 - 30 - 40
et de 24 vitesses de 50 a 2.500 t/m pour
les tours équipés d'une poupée de 60 mm.

Les rapports obtenus par le moteur et la boite
sont de 1 - 1/2 - 1/5 - 1/10.

Il est possible d'adapter & la place de ces
2 éléments intermédiaires pour des Wn
route, arréts de broche trés élevés’ -
brayage frein & disques multiples, o

La transmission est assurée par des courroies
trapézoidales interchangeables, sans démon-
tage de la broche.

POUPEES

Il existe 5 modéles de poupées : 16 T - 16 P
-30 P -40T - 40 P dont les broches sont
montées sur roulements a rouleaux coniques
et 1 modéle de poupée de 60 P dont la bro-
che est montée sur roulements préchargés a
contact oblique. Elles sont équipées d'un ser-
rage rapide a levier, et comportent une plage
usinée pour recevoir le chariot vertical.
Elles se différencient par leur passage de
barre et les modéles de pinces qu'elles regol-
vent. Le nez conique & clavette permet I'adap-
tation de mandrins 2 - 3 - 4 mors et de man-
drins pneumatiques, 2 et 3 mors.
Poupée de : Pince de corps de:

16T 20 mm tiree

16 P 23,81 poussée

30 P 38 mm poussée

40T 48 mm tirée q

"40 P 48 mm poussée
60 P 66 mm poussée

Les poupées de 40 P et 60 P peuvent rece-




nces caoutchouc & lamelles d'acier
typn l’-lhber ex.
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a mm) course 100 mm, est équé da 2 blocs
porte-outils qui peuvent étre déplacés dans le
sens longitudinal et transversal.

Un chariot transversal a levier peut remplacer
le chariot a vis.

A la place du bloc porte-outils avant, le cha-
riot peut recevoir un chariot longitudinal
orientable & crémaillére ; course 60 mm.

La tourelle révolver a 6 positions, alésage des
orifices 20 mm (19,05 mm & la demande),
course utile 100 mm, course totale 130 mm.

Peut recevoir en option, & la commande :
1 L'avance automatique ;

2° L'inversion automatique du sens de rota-
tion de la broche.

3° La présélection des vitesses.

= automatiqgue de tourelle révolver est
Me d'une boite d'avance & 4 rapports
0,05 - 0,10 - 0,15 - 0,20 mm par tour de bro-
che, dont un levier permet de changer les
avances en cours de fonctionnement. La
commande a la tourelle révolver est transmise
par vis et roue sans fin, avec limiteur de
couple, éliminant tous risques de détérioration
en cas d'effort de travail trop important.

Le déclenchement de l'arrét en butée est
au:omatique. Un levier placé & l'avant de la
tourelle révolver permet d'obtenir ['enclen-
chement, ainsi que le déclenchement de
|'avance automatique & n'importe quelle posi-
tion de celle-ci.

L'inversion automatique permet & toutes les
positions de la téte révolver linversion du
sens de rotation de la broche.

La présélection des vitesses permet d'obtenir

automatiquement & chaque évolution de la-

téte révolver une des 4 vitesses choisies dans
la gamme avec un rapport de 1 - 1/2 - 1/5 -
1/10 ainsi que l'inversion du sens de rotation
de la broche & toutes positions de celle-ci.

P 2. — Une armoire contenant les appareil-
\_Les électriques et relais de commande
montée sur pieds est livrée avec le tour.

— Encombrement :
Haut. : 1 m - Long. : 0,60 m - Larg. 0,25 m.
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Vue de l'ensemble de pré-
sélection de vitesses.

Sur la partie supérieure, le
boitier des cames de présé-
lection ; a |'arriére, les cames
d'inversion automatique.

En bas, le pupitre de com-
mande avec boutons de sé-
lection des vitesses, pour le
‘réglage manuel.

Le tour équipé seulement de
l'inversion automatique de
broche ne comporte que les
cames arriéres.

Tour révolver de 40 équipé
avec chariot vertical, cha-

. riot longitudinal orientable

et outillage de tourelle.

Avance automatique de tou-
relle révolver placée & lar-
riere de la machine, ainsi
que ['éclairage.



Tour programme
a cycle automa” g

Les tours de reprise a cycles programmés viennent complé-
ter Iavgamma des tours révolver et de reprise construits par la Société
JENNY.

Les ont été congus dans le but d'obtenir une production
plus réguliére, plus précise, plus élevée par I'élimination des temps morts,
de réduire la fatigue de l|'opérateur par la diminution des interventions
manuelles sur la machine. _

Aprés quelques heures d'adaptation, la mise en ceuvre et le réglage sont
aussi simples que sur un tour manuel.
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L'interchangeabilité des éléments | tion, les changements rapides }
d'usinage, le principe de la program- | cycles d'usinage en fonction des dif-
mation par fiches a diodes permet | férentes piéces a réaliser.

d'obtenir, par sa souplesse d'utilisa-




our un tour de

@ MATRICE DE PROGRAMMATION

L'équipement de celle-ci est constitué d'un

sélecteur & 4 positions :

— Arrét - a-coup - séquentiel - automatique

permettant le choix de fonctionnement de la

—Q\J matrice & barres croisées verticales
(colonnes), horizontales (lignes) isolées
entre elles, que l'on relie par des fiches
A diodes .

— L'alimentation des colonnes s'effectue par
un d'spositif pas a pas.

— La matrice comporte 18 colonnes qui
représentent les séquences possibles visua-
lisées par des lampes témoins.

Les lignes représentent les mouvements a

effectuer des différents éléments de la ma-

chine, ainsi que les commandes de séquen-
tiel, automatique, temporisation, option, origine
et stop.

Elle comporte aussi un voyant séquentiel, un

bouton double de réglage des temporisations,

un compte-piéces.

ARMOIRE DE COMMANDE

Le pupitre supérieur est constitué par la ma-
trice, le pas & pas, les modules de commande
équipés de cartes enfichables a circuit im-
primé.

La. partie inférieure regoit les éléments de
G;Enande électriques et d'asservissement
pn€umatique.

Quatre éléments d'usinage peuvent étre pro-
grammés et commandés ainsi que la mise en
route, l'arrét, le serrage et le desserrage.
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@ PUPITRES DE COMMANDE

Trés étudiés afin de rationaliser au maximum
la simplicité de commande de réglage, de
séquentiel, de départ cycle, d'arrét d'urgence,
de remise & la colonne 0, etc...

UNITES D'USINAGE
INTERCHANGEABLES

— Chariot transversal. Course 70 mm avec
point milieu réglable, butée AV et AR avec
vernier, régulation hydraulique dans les
deux sens pouvant recevoir soit :

— 1 blec P.O. AV -1 blec P.O. AR.

— 1 chariot longitudinal AV orientable, course
70 mm, butée AV avec vernier a régula-
tion hydraulique dans les deux sens, appro-
che rapide - 1 bloc P.O. AR.

— 1 chariot longitudinal AR orientable, course
70 mm, 1 bloc P.O. AV.

— 1 chariot longitudinal AV; 1
longitudinal AR orientable.

— Contre-pointe. Course 125 mm, butée AR
avec vernier, régulation hydraulique 70 mm
dans un seul sens. Approche rapide.

— Chariot vertical. Course 50 mm, régulation
hydrauligue 30 mm dans un seul sens.
Approche rapide.

@ POUPEES

Les 6 modéles de poupées équipant le tour
« USIMAT 2120 » sont a serrage pneumatique.
Les poupées de 30 mm, 40 mm, 60 mm peu-
vent étre équipées de mandrins pneumatiques.
Deux ou trois mors, ainsi que d'autres acces-
soires.

chariot
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haute productivite

@ BATI

Composé des pieds, de la cuvette et du banc
de 1 m le bati est équipé d'un moteur a
2 vitesses 750 - 1.500 t/m, 2/4 CV, d'un em-
brayage frein & commande pneumatique, d'un
casier a outillage, de vérins de mise & niveau
et de I'éclairage.

La transmission des mouvements de rotation
s'effectue par courroies trapézoidales et
cones & gradins permettant d'obtenir pour les
poupées de 16T - 16P - 30P - 40T - 40P
une gamme de 16 vitesses de 150 & 3.000 t/m
et pour la poupée de 60 P une gamme de 12
vitesses de 150 a 2.300 t/m.

ARROSAGE

L'arrosage est composé de [|'électro-pompe,
d'un bac & copeaux amovible dont l'accessi-
bilité est trés facile.

CARACTERISTIQUES GENERALES

Hauteur de pointe 120 mm.
Distance entre-pointe 400 mm.

Encombrement

Longueur 1,400 m Armoire 0,600 m
Largeur 0,600 m Armoire 0,400 m
Hauteur 1,200 m Armoire 1,500 m

Poids approx'matif 700 kg.

Avec emballage normal 750 kg.

Avec emballage maritime 850 kg.

Courroies trapézoidales interchangeables sans
démontage de la broche.

Accessoires interchangeables.




Tour de reprise
programme ~
semi-automatique

Le tour de base est équipé d'un dv . .no-
déles de poupée déja cité dans les descrip-
tions précédentes.

®Un coffret fixé & l'arrigre de la machine
renfermant les distributeurs et appareillage
pneumatique de commande des éléments.

®Un coffret de programmation orientable,
fixé sur le bati & portée de la main droite
de l'opérateur, sur lequel sont placés la ma-
trice de programmation a fiches, un rotatif |
a 6 positions commandant successivement
le déplacement des mouvements affichés
sur la matrice, un sélecteur podr la com-|
mande de réglage coup par coup et un
arrét d'urgence. |

Les unités d'usinage interchangeables sont &
commande pneumatique et régulation hydrau-
ligue dans les deux sens pour les chariots,
dans un seul sens pour la contre-pointe.

Le tour se compose d'un chariot transversal,
course 70 mm, avec point milieu réglable,|
butée mécanique avant et arriére avec ver-
nier, recevant un chariot longitudinal AV -1
table, course 70 mm, butée avant avec v or
et un bloc P.O. arriére.

Une contre-pointe, course 125 mm, régulée |
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ENNY

Chariots croisés.

Composés d'un chariot
transversal recevant & l'avant un chariot lon-
gitudinal orientable & 30° dans chaque sens,
ce dernier est équipé d'une tourelle carrée
réglable a 2 porte-outils et a l'arriére d'un
bloc porte-outils. Course transversale et longi-

tudinale : 90 mm.
La commande de déplacement de ces chariots
peut étre a vis rapide, pas de B mm; & vis

Tour de reprise
manuel

lente, pas de 2 mm; a levier ou a crémail-
lére et butées multiples. Il est ainsi possible
de faire différentes compositions.

Contre-pointe & crémaillére et cabestan ou &
crémaillére et levier, course 125 mm, recevant
les pinces tirées, corps de 20 mm.

Contre-pointe & vis. Course 100 mm. Céne
morse n° 2.

Caractéristiques Générales

@® Longueur de banc : 1 m
® Hauteur de pointe : 120 mm
@ Distance entre pointes :
— Tour révolver 320 mm
— Tour de reprise 400 mm

® Passage de barre et serrage
pinces :

16 mm - 30 mm - 40 mm - 60 mm
® Nombre de vitesses :

12 - 16 - 24 - 32 suivant modéle
@ Puissance du moteur :

— 4 CV & 1.500 t/m

—2CVa 750 t/m
® Encombrement :

— Longueur : 1,400 m

— Largeur : 0,600 m
— Hauteur : 1,200 m

(+ armoire pour tour USIMAT
et tour a pré-sélection des vi-

tesses)
® Poids approximatif :
550 kg a 700 kg
- emballage normal :600 a 750 kg
- emballage maritime : 650 a 800 kg

® Freinage instantané automatique
Bac & copeaux amovible

® Courroies trapézoidales interchan-
geables sans démontage de bro-
che




MARQUE ET MODELES DEPOSES

DISPOSITIF CONTRE-POINTE
DE FILETAGE A CREMAILLERE
PAR PATRONNE A CABESTAN

CHARIOT VERTICAL CHARIOT CROISE
A VIS

CHARIOT
LONGITUDINAL
ORIENTABLE

CHARIOT CROISE
‘ A CREMAILLERE
Photos Bernier. ET BUTEES MULTIPLES

AVANCE BARRE CHARIOT CROISE
A TUBE SILENCIEUX A LEVIERS

constructeur se résgerve le droit d'apporter des ppodifications sur l'ensemble des modeéles






TOUR EQUIPE AVEC APPAREIL A
PERCER TOURNANT ET RENVOI LONG




POUPEE A FILETER PAR PATRONNE




CHARIOT A TRONCONNER




CHARIOT UNIVERSEL A VIS ET LEVIER

LEVIERS




CONTRE-POINTE A CREMAILLERE




APPAREIL A TARAUDER ET
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CONE MORSE N° | CONE MORSE N° 2

-0a

A

PORTE-OUTIL long

PINCES

Corps de 20 m/m
Corps de 48 m/m
B. et S. N° 10
B. et S. Ne° 22 = . 3
PORTE-OUTIL AVANCE PORTE-OUTIL

BUTEE;INTERIEURE

Vud@b}mwc&wamwwmm.

BUTEE DE TOURELLE

MANDRIN IAVEC MOII:;ITAGE PORTE-FORET A PINCE
a

PORTE-FILIERE
A DECLENCHEMENT

TOURELLE CARREE

MICROMETRIQUE A GORGES INTERIEURES 2 PORTE-OUTILS

TOUS DROITS DE MODIFICATIONS RESERVES

ATELIERS PROTOS, MEN. 78.45 - 3118






Tour programme
a cycle automatiq
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L'interchangeabilité des éléments | tion, les changements rapides des
d'usinage, le principe de la program- | cycles d'usinage en fonction des dif-
mation par fiches a diodes permet | férentes piéces & réaliser.

d'obtenir, par sa souplesse d'utilisa-
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our un tour de haute productivité

@ MATRICE DE PROGRAMMATION
L'équipement de celle-ci est constitué d'un
sélecteur & 4 positions :

— Arrét - a-coup - séquentiel - automatique

permettant le choix de fonctionnement de la

machine.

— D'une matrice & barres croisées verticales
(colonnes), horizontales (lignes) isolées
entre elles, que l'on relie par des fiches
a diodes.

— L'alimentation des colonnes s'effectue par
un d'spositif pas a pas.

— La matrice comporte 18 colonnes qui
représentent les séquences possibles visua-
lisées par des lampes témoins.

Les lignes représentent les mouvements &

effectuer des différents éléments de la ma-

chine, ainsi que les commandes de séquen-
tiel, automatique, temporisation, option, origine
et stop.

bouton double de réglage des temporisations,
un compte-piéces.

@ ARMOIRE DE COMMANDE

Le pupitre supérieur est constitué par la ma-
trice, le pas & pas, les modules de commande
équipés de cartes enfichables a circuit im-
prime.

La partie inférieure regoit les é&léments de
commande électriques et d'asservissement
pneumatique.

Quatre éléments d'usinage peuvent étre pro-
grammés et commandés ainsi que la mise en
route, l'arrét, le serrage et le desserrage.

= |

Elle comporte aussi un voyant séquentiel, un .

@ PUPITRES DE COMMANDE

Trés étudiés afin de rationaliser au maximum
la simplicité de commande de réglage, de
séquentiel, de départ cycle, d'arrét d'urgence,
de remise a la colonne 0, etc...

UNITES D'USINAGE
INTERCHANGEABLES

— Chariot transversal. Course 70 mm avec
point milieu réglable, butée AV et AR avec
vernier, régulation hydraulique dans les
deux sens pouvant recevoir soit :

— 1 bloc P.O. AV --1 bloc P.O. AR.

— 1 chariot longitudinal AV orientable, course
70 mm, butée AV avec vernier a régula-
tion hydraulique dans les deux sens, appro-
che rapide - 1 bloc P.O. AR.

— 1 chariot longitudinal AR orientable, course
70 mm, 1 bloe P.O. AV.

— 1 chariot longitudinal AV; 1
longitudinal AR orientable.

— Contre-pointe. Course 125 mm, butée AR
avec vernier, régulation hydraulique 70 mm
dans un seul sens. Approche rapide.

— Chariot vertical. Course 50 mm, régulation
hydraulique 30 mm dans un seul sens.
Approche rapide.

@ POUPEES

Les 6 modéles de poupées équipant le tour
« USIMAT 2120 » sont & serrage pneumatique.
Les poupées de 30 mm, 40 mm, 60 mm peu-
vent étre équipées de mandrins pneumatiques.
Deux ou trois mors, ainsi que d'autres acces-
soires.

charlot

@ BATI

Composé des pieds, de la cuvette et du banc
de 1 m le bati est équipé d'un moteur a
2 vitesses 750 - 1.500 t/m, 2/4 CV, d'un em-
brayage frein & commande pneumatique, d'un
casier & outillage, de vérins de mise & niveau
et de l'éclairage.

La transmission des mouvements de rotation
s'effectue par courroies trapézoidales et
cones & gradins permettant d'obtenir pour les
poupées de 16T - 16P - 30P - 40T - 40P
une gamme de 16 vitesses de 150 & 3.000 t/m
et pour la poupée de 60P une gamme de 12
vitesses de 150 & 2.300 t/m.

ARROSAGE

L'arrosage est composé de ['électro-pompe,
d'un bac & copeaux amovible dont l'accessi-
bilité est trés facile.

CARACTERISTIQUES GENERALES

Hauteur de pointe 120 mm.
Distance entre-pointe 400 mm.

Encombrement

Longueur 1,400 m Armoire 0,600 m
Largeur 0,600 m Armoire 0,400 m
Hauteur 1,200 m Armoire 1,500 m

Poids approx:matif 700 kg.

Avec emballage normal 750 kg.

Avec emballage maritime 850 kg.

Courroies trapézoidales interchangeables sans
démontage de la broche.

Accessoires interchangeables.




QUELQUES TYPES D'EQUIPEMENTS

TOUR USIMAT 2.120:

équipé d’un chariot transversal avec
point milieu et un chariot longitudi-
nal avant orientable, un bloc porte-
outils arriére et une contre-pointe.

TOUR USIMAT 2.120:

€équipé d'un chariot transversal avec
point milieu, un chariot longitudinal
avant et un chariot longitudinal
arriére orientables.

TOUR USIMAT 2.120 :

)
a

e i T »

9] équipé d'un chariot transversal avec
® point milieu, un chariot longitudinal
5 arriere orientable et une contre-
5 pointe a chargeur automatique
& exécuté aprés étude spéciale.
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_Tel. : 876.42.00

MARQUE ET MODELES DEPOSES



