Tour BL250D Worken, ou CJIM205D HBM, ou CQ6125, ou S-6125Cx500 Sidermeca

Tous fabriqués par Chizhou Dazheng Machinery Manufacture Co., Ltd

A des prix variables de 1350€ a 2250€...




Banc a doubles prismes ;

Broche trempée montée sur 2 roulements a rouleaux coniques de haute précision ;
Mandrin diametre 130 mm ;

Boite de vitesses sous carter étanche, a 12 rapports. Commande par levier rotatif.
Boite d'avances sous carter étanche, a 15 rapports Commande par 2 leviers rotatifs;
Avances automatiques sur axes transversal et longitudinal ;

Gros passage dans la broche ;

Inverseur mécanique en bain d'huile pour filetages a gauche ;

Blocage rapide de la contre-poupée par excentrique ;

Hauteur maxi des outils : 14 mm

Caractéristiques techniques :

Hauteur de pointes : 125 mm

Distance entre-pointes : 500 mm

Diametre de passage maxi sur le banc : 250 mm

Diametre de passage maxi sur le chariot : 148 mm

Diametre de passage maxi dans la broche : 26 mm

Course maxi de la coulisse transversale : 155 mm

Course maxi de la coulisse orientable : 60 mm

Course maxi du trainard : 540 mm

Course maxi du fourreau de contre-pointe : 70 mm

Largeur du banc : 140 mm

Cone de la broche : CM4

Cone de la contre-pointe : CM3

Vitesses de rotation (12) : 80 a 1 600 tr/min

Vitesses d'avance de chariotage (15) : de 0,025 a 0,25 mm/tr

Vitesses d'avance de dressage (15) : de 0,0125 a 0,125 mm/tr

Filetages métriques (15) : 0,25 & 2,5 mm/tr

Filetages withworth (10) : 12 a 96 filets/pouce

Moteur : 230 VV mono ou 400 V tri / 750 W

Dimensions et poids : 935 x 588 - 180 kg

Annexe :

1 mandrin 3 mors Diameétre 130 mm
1 pointe séche CM4

1 pointe seche CM3

1 jeu de pignons.
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ELEMENTS DU TOUR
2% 3= 4 2

Lh
~J

e A
B ;%J%( @%

16 * IS 14
. Boite de vitesse mandrin 10. Vernier *
2. Arrét coup de poing ON/OFF ™ 11. Poupée mobile
3. Sécurité mandrin * 12. Butée de poupée
4. Mandrin 3 mors 13. Vis mere
5. Téle de protection 14. Banc du tour
6. Tourelle porte outils 15. Boite de vitesse avances
7. Petit chariot 16. Capot de protection pignons *
8.  Chariot transversal
9.  Chariot longitudinal * accessoires en option



B el

ELEMENT DE FONCTIONNEMENT

levier de changement de vitesse d’avance automatigue .
levier de changement de vitesse du mandrin

Arrét coup de poing ON/OFF

levier de changement de vitesse d’avance automatique
Manivelle d'avance du chariot longitudinal

manivelle de déplacement du chariot transversal

levier de serrage tourelle porte outils

levier d'avance automatique transversale

@ N, W N

Levier d’'avance automatique longitudinale
10. manivelle de déplacement du petit chariot

levier de blocage de la broche poupée mobile

o

Broche poupée mobile

3%

Manivelle d’avance de la broche

TABLEAU DES AVANCES AUTOMATIQUE ET DES FILETAGES

AlB|C AlB|C AlB|C
T 005 oo o 1 es[es0]Ls NEREE
2 005 109] 0008 2 [1.30] 060 2| %0 | 40 | 16
30030 1010.28 1o 3 ST 3
mm 410, 06]0 120,30 4 10.40(080]200 406013
o O 5 0.0 0.15]0.375 HIRIRIE AR

Pour passer du pas métrique au pas Anglais vous devez changer de pignon voir le tableau
Sur le tour pour une avance automatique longitudinal de point 0.05 : levier gauche sur position 3

Levier de droite sur position A
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FICHE TECHNIQUE

SPECIFICATIONS BL250D

Capacité de tournage 250 mm | 9.8”
Distance entre pointe 510 mm 19.6”
Capacité au dessus du chariot 150 mm | 6"

| Alésage de la broche 26 mn | 1.02"
Cone morse de la broche C M4
Nombre de vitesse 12 | 80—1600r/r.p.m
Déplacement transversal 130 mm 5.1"
Déplacement du petit chariot 75 mm 3"
Diamétre du mandarin 3 mors 130mm
Capacité de filetage 0.25—2.5mn 12—96 1/n”

' Avance automatique longitudinale

0.03—0.275 mm/r

0.00118—0.0106"/r

Avance automatique transversale

0.015—=0.137mm/r

0.0059—0.0053"/r

- Course de la broche de la poupée mobile 60mm 2.36”
' Cone morse de la poupée mobile CM3
Moteur 750W/220V/50HZ

Poids du tour  brut/net

200/183 kg

' Dimensions hors tout

1130x550x405 m | 44.5”x21.7"x16"

| Dimensions du colis

1200620600 mm i 47.3"x24.4"x23.7"




