Tésede porgage @l de rnisage pive-
warke & 3507, Reglage vesical par
wamier gradué, Aegiage hin de o
bochs poar ravatt g geande praci-
2ha,

Un véritable petit cenire d'usinage

A la fois tour, perceuse, fraiseuse et rectifieuss ! :
Toutes les opérations de micro-m&canigue de haute précision
désormals a votre portée... et a portée de votre main !

Systéme modulaire ; Composez vous-méme voira
ansemble, petit & petil, selon votre bourse ou vos godts.
Aujourd’hui le tour. demain 2 colonne de fraisage. plus tard les
accessoires pour percer, rectifier eto.

Vous posséderaz alors ce bel engin qu'est le systeme
Toyo ML 210 : appareil intelligent et plein de malices.. N i
i » - I.I'HI \ =

Le tremplin idéal... ﬂﬁf;.: dnj- . | 3 4

8 pour parmetire aux débutants
diaborder - dans de trés
bonnes conditions - le moncde
fagcinani de l'usinage des
maigrizux nobles.

® pour ouveir de nouveaus
horizons aux praticiens
axparimentés grace aux
performances vraiment
exceptionnelles de cette petite
machine-outil.

Liagkgrne en Boiar inemie (e,
it de Faation Lsing, assuranl ung
liais0n rigite aver B ot Lo -
fae paprndicularie dedn colonne

La paupite mobde U tauaTeau grar
gt men une dohelle milimétngues
regod Ious los SCCeas0Ees on Cira
rearea ne -1

Tous bee déplacements se lonl
parverriar caiibed a 0,025 mmn, ~

Fiche technigue du Systéme ML 210

Tour ML 210 Colonne de fraisage

Hauteur de pointe- E¥mm.  Avancebroche am
Entrapointe 210 mm Distance entratable at broche 150 mm-
r_*a!.-sag& ai-tdessusdu bane diam. 104 mm  Tetepivotania o 3808
Diam. de la brache 10.5mm Vitasse 240850485041 00/ 2100/31 00 n/mn
Vitesse SA0/ER0IAG0M 100/2100/31 00 Arimn Mateur e 280N -80W
Eo_uj-;ées fixs at mabila cone Morse 1 Dimensions 216°% 168 % 300’ mm
Mandrin 3 mors conc. @ 2-35 mmi@ 24-68mm  Paids S5kg

Verniar = 1 mmite-grad. 0.025mm
Course transversale charlot B0 mm

Motaur double sens de marche

70 W utiles - 140 W nominal - 220V - 50 Hz
E!'L_gdmhreme'ht 4890 % 256:x 150 mm
Prids T.T kg

Equipement standard

mandrin 3 mors

chartot longitudinal
porte-outils, pointe sechs,
motaur-courroies
outiliage de sarvice

,
La brochs parfarlumenl\
equitbrée, monbég sur roulkes
mank, assUre uie préciEan oplimalk du
travadl. Lo mandnin 3 mors concantigues peul mamicny des
piecas jusoa's 86 mm de diametne, Hautour die painle 53 mm

Pour obtenir un état de surface impeccable
et une finition parfaite du travail, G vitesses
de travail de 340 & 3100 trimn sont possibles
par simple déplacement de Iz courroie. Pour
des pieces de grand diameétre un dispositif
pour petite vitesse (50 tr/mn) est disponible
en option.

Equipement
standard

porte-pinces
et pincss,

= moteur-courraies,
ocutillage de service,
livrés sans mandrin.
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Les accessoires du systeme TOYO ML 210

Accessoires pour le tournage

i o

g maintenua dans le mandrin
4 mars indéoondant

ournage d'une pléce excentrigue

22

Mandrin universel 3 mors
concentriques

Centrage automatique de |a pléce
Capacgite ; @ 35 mm - @ 68 mors

INVarses 900!-

Ref. 50.3001.003

Mandrin universel 4 mors
indépendants

Four le maintien de pigéces de forme
irraguligre.

Capacité ;@ 28 mm - @ 80 mm &n

mars inverses,

Réf, 50. 3002.003 850,-

Plateau circulaire

Fermel l'usinage de pigces longues

entre pointes.

Capacite : @ 80 mm - A utiliser avec

tog dentrainement 108
.-

Ref 50.3403.003

Tournage entra-pointes
Adalisetion duns JOrgs Sur une pisco lenpun
malnianua par pleteau at 1o danirainermneant

Toc d'entrainement

Sert a maintanir la piéce usinge,
Capacité: 15 mm

Ltilisé avec plateau circulaireg

Réf 50.3404.003 60,

Pointe séche

Four contrepointe at broche

an cas dutilisation du plateau

Réf 50.3405.003 80,-

Pointe tournante

Avac reulaments auto-lubrifies

Réf. 50.3007.003 260,~
Mandrin de pergage

Pour meches jusqu'a @ 85 mm

R&f 50.3008.003 193,-

Porte-pinces

Fermet 'usinages trés précis de petits

diamétres. 330
.-

Réf. 50.3009.003
120,-

Pinces de serrage

Bz2mm- Ref50.3010.203
@25mm- RE£50.3010,253
@3mm- Ref503010.303
@4mm- Ref503010403
A5mm- Refs50.3010503
GHéEmm- Refs50.3010603
@Emm- Refs50.3010.803
@10mm - Réf50.3010103

Jeu de pinces
Ref 50.3010.003

Dispositif d'avance
automatigque

Parmat e déplacemant longitudinal
automalique du chariot

Ayance 0,04 mm

par rotation broche

Ref 50.3411.003

840,-

720,-

Fraisage langitudinal Avec Utili-
sation de la table dea tralsage ver:
ficabe sur innualio ast fivd rétag
mpinienant s pigcs & usmer

Jeu de pignons filetage
métrique

Fignons complémentairas pour boite
de filetage matrique, permeatiant des
pasde 3253045 mm

Ré1 50.3412.003 970,
Boite de filetage méirique
Pas metrique de 0,54 1,5 mm

Réf 50.3413.003 1400,-
Boite de filetage inch

FPas de 16 - 84 TPI
Ré1. 50.3419.003 1323,-

Jeu de 2 courroies
Pour taur.

Réf, 50.3415.003 63.-

Dispositif a tourner conique

Four tournage de cones,

Gradue £5" de part et d'autre du point

zérp, Avancs chariot 45 mm 6?2
-~

Réf. 50.3417.003

Réducteur de vitesse
Raduit la vitesze de la broche &
S0 trfmr. Trés utile lors de filetages,

Réf 50,3418.003 660,-

Lunette
Maintient les pieces longues ou de
diameétres impartants,
Capacité & 40 mm 405
-
|

Ref. 50.3420.003

Dispositif de fraisage
longitudinal

Fermet ie fraisage de pidces.
Adanté sur le chariot.

Rér 50.3437.003

1810,-

Lunette

Tournepe d'uncdne extériewr en boui dune pidce

longie; Lutilization di'la fnette fixe devient indis-

panzable

Outil a charloter a droite

En aciar rapide Pour e tournage

longitudingl, dressage de face 05
"

R&f 50.3450.003
©Oulil de finition
En acier rapide Tournage longitudinal,
usinage de paliers.
Rér. 50.3451.003 105,-
Cutil de filetage extérieur
En acier rapidse Pour fiietages

105,-

extérieurs.

Rér 50.3452.003

Outil d'alésage ¢ 10 mm
En acier rapide Ex. Realisation de
Qorges intericures.
Réf 50.3053.003 105,-
Qutil d'alésage @ 6 mm

En acier rapide
Réf 50.3054.003 105,-



Disque de 30 divisions
Permet 2, 3,5, 8 10, 15 &t 30 divisions,

Réf 50.3436.003 166,-

Lames

En acier rapide.

Pour trongonner et décollatar.
Utilisées egalement aprés afiltage

ictjutzliglaertz:rec porte-lameas Disque de 36 divisions
Réf. 50.3055.003 105, et
5t 50.3437.003 166.-
| Outil de filetage intérieur ke 3
| Enacier rapids, Discque de 40 divisions
| Pour filetages intérieurs Patmet 2, 4, 5, 8, 10, 20 et 40 divisions
FEhAPS0ER A 105,- Réf. 50.3438.003 166,
FPorte-lames M Ao e ' =
Support pour lames 503055003 : T
Réf 50.3416.003 140,-

Cale pour outil rond

| Adapté sur porte-outils. Recoit les
oulils & corps rond.

Réf 50.3459.003 52,
Tronconnage. Trofgannage a Rainure e oTs
I'zlda dune fraisa-soie montda Fr fl.-lﬁﬁlge aune ralnuee gn «T=
EBarreau dans |8 porie-oulds fixg dans la
Outil carré en acier rapide pouvant brache.
Elie afflle silon hesolnz. ' Porte-outil pour montage
Ré£. 50.3060.003 85, it oo
| Capacilé.: @ 15.875 mn.
s Table circulaire Réf 50.3441.003 532,
= | ret. 503465003 1990, A

Adaptable sur chariot, table de
fraisage, dispositif de fraisage
lengitudinal. Permet lg maintien de
piaces rondes et carréas.

Accessoires pour le fraisage

Jeu de 2 courroies
Pour fraiseuse

; wMachoires : | 4dxh 15 mm.
Réf 50.3461.003 70," Cuverture das machoires : 36'}“38
3 i =50 003 i
Approche fine verticale Reét. 50 34"’:2 1
Permet une avance verticale precisas. Jeu de brides de serrage

longitudinal, etc.

Graduations 0,08 mm. | Permet de fixer les pieces & usiner sur
Réf 50.3431.003 590,- | /;@ M@ table de fraisage, dispositif de fraisage

Porte-pinces + pinces Ref 50.3443.003 2 84,'
aa, 8 10 mm. ] )
Réf 50.3432.003 730, ’ Porte-outils multiples
SR (carrés)
iy Rét. 50.3480.003 690,
Réf. 50.3432.103 280, Porte-outils multiples
@4 mm (ronds)
R&f 50.3432.203 280,- Réf 50.3490.003 930,
Mandrin de pergage
Capacita @ 65 mm
Réf, 50.3433.003 325,- | |
- - — Faux-plateau
= Farmet 'adaptation du mandrin
NS 3 mors ocu 4 mors sur le chariotou la

table de fraisags.
Réf. 50.3444.003 172,-

Téte d'alésage
tilizde avac réf. 50.3432.003
Pour glésage et dressage de plans,

= réguiarisation de 'intérieur d'un
o | parcags, etc.
S o Réf. 50.3445.003 370,-
Fergage Ralnurage. Raalisation d'une ratoure avec platsau 3 ¥
Pergage an hiais Ltilse avec divisaur maonte sur la tabie de fraisage. Letilization L e ; : £ ; P T
plateau divisous da Mapprocha fing vaclicale ast recommantdds

pour cette xparasmn

‘ Table de fraisage
Réf 50.3434003 - 532,

Diviseur avec disque
48 divisions

| Pour divisions 2,3, 4, 6, 8,12, 16, 24
gt 48, & utiliser avec mandrin 3 mors
o 4 mors.

| péts0343soos 1235,
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