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Ciselny znak podl'a oborového
ciselnika: 512 111 500 ...




S v§vojom vyrchnej techuiky ldé i vyvej strojov, ktorgch
kon§trukeia je stdle prispbsobovand novym poziadavkam déel-
ného obrabania. NeméZeme preto zarudif zhodnost x_uivodu SO
strojom vo vietkjch podrobnostiach a Ziadame preto zdkazni-
kov, aby pri vs'mene néhradnych dielcov uviedli vidy typ stroja,

zakazkové Cislo sadiastky, aby objedndvka mohla byt vybavena

podla prevedenia dodaného stroja.




Prihovor

Dovol’ujemg si Vam predloZit tento navod s prosbou, aby ste mu venovali
svoju pozornost a dobre sa oboznimili s jeho obsahom. Tento navod ma
Vas zozndmit so spravnym postavenim, ot.bs!uhou 'a uvedenim stroja do
chodu. Nespl'nil by svoje poslanie, keby s jeho obsahom neboli d-obre obo-
z:ﬁmeni'vedﬁci oddelenia a ti, ktori stroj priamo obsluhuji. Je velmi
dolezité zoznamit sa so vSetkymi éastami stroja pred jeho uvedenim do
chodu a zvlast obsluhe stroja je treba venovat velka starostlivest. Ked sa

budete riadit pokynmi uvedenymi v tomto navode, udetrite si ¢as a za-

medzite stratam. Pred uvedenim stroja do chodu zoznamte sa velmi dobre

a starostlivo kontrolujte obsluhovacie prvky. Pracovnd presnost kazdé-

ho siroja sa kontroluje najpresnejsimi meracimi pristrojmi. Starostlivost

a dokladnost, s akou sa tato kontrola prevadza, zarucuju naprosti presnost

stroja v ramci preberacich noriem platnjch pre tento stroj. Preto je nutné
pri doprave a usadzovani stroja podinat si opatirne, aby presnost stroja bola
zachovani. Ked dodriite vietky pokyny v navode uvedené, budete s pres-
nostou a vykonom stroja spokojni. Prajeme Véam uspe$nd pricu na naSich

strojoch a najlepsie vysledky.
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 Technické déta:

. ObeXny priemer nad kalenymi vodiacimi plochemi loZf
. vzdialenost ¥pi&iek I
To&nd diZka pri pouZiti kufel. pravitka
ObeZny priemer nad suportom
Vitanie vretena
RuZel vretena
RuZel pinoly
- Predny koniec vretena

Maximdlny krdtisci moment pri 35,5 ot/min
Najvadsi priemer sustrufenisa v pev. operke
Nejvadsi priemer sistrufenia v pohyblivej operke
Sirka lo%i

Priemer upinace] dosky
Priemer unddacieho kotida

Priemer sklddovedla

Di%ka strén 4-noZ. hlavy vmitorné /vonkagéie/
NajvadéBi prierez nofe
Zdvih pinoly konfka

NejvhtBia vdha obrédbene] siflastky

Otédky vretena 21 stupfiov v rozsehu
Posuvy: pozdifny v rozsahu

prieény v rozsahu
Stdipanie vodiacej skrutky

Z4vity:
rozsah zévitov v metrickom stipeni, polet 160

rozseh zévitov v palcoch /podet zdv.na 1"/, podet 150

rozssh zévitov Diametral Pitch, pofet 80
rozsah zévitov modulovych, po¥et 40
Otééky hliavného motoru pri 50 Hz
pri 60 Hz

Vfkon hlavného motoru pri 50 Hz

~ pri 60 Hz
OtA&ky motora chladiaceho Eerpédla
Yykon motora chladfaceho terpadla

kW
~ot/min. 2880

.
mm 380
mm 750-1000-1250
mi - 350
m 215
mm 41
metricky 50
Morse. 4
M 68
kp/ce  10.000
mm ‘ 100
nm 100
mim 340
mm 360
.11} 220
nm 160-250
mm 80125 .
mm 22 x 22
min 120
kg 300

ot/min. 14-2800.

mm/ot. 0,02=5,6

mm/ot. 0,01-2,8
4 zév./L"

0,2-140
1/5=140
bp 1 - 224
medul ©,2 = T0
ot/min. 2800
ot/min, 3360
kW 6
742

X 0,185

?revédzkové napitie sa prispbsobi podra goiiadavky odberatela
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dorysnd plocha stroja /&irka x dfika/ mm 950 x 2520
1 ' mm 950 x 2720
nm 950 x 3020
[éha strojes s normdlnym prisluSenstvom kg 1730

kg . 1800
kg - 1850
74ha stroja s obslom : ‘ kg 1775
kg 1850
— , kg - “1950
7éha stroja so zémorskym obalom . kg 2100
| kg . 2150
kg . 2300
Kubicky obsah debny m3 4,5
n3 b
m3 . 5,5

ls STA E_STROJA

1-1. Doprava obr.l.

ﬁplne zmontovany sistruh sea odosiels upevneny na drevenngch
nosnych lyZinéch. Pri tuzemskej dcprave je chréneny vegonovou
plachtou, zebezpefenou latenim. Pri doprave do zahraniéia, naje-
myd do zdmoria, Je uloZeny v debnéch.

Pri vybalovani stroja presvedéte s& o Upluesti normédlpsho prislu-
éensiva podla zoznamu uvedendho v tomto nédvode. Zévady hlédste
ihned ném a prepravcovi. Na neskordle reklemécie nembieme brat
ohlad.’ :

LyZiny 1 odsfraﬁujﬁ sa 8% ns misste pred postavenim strojs na
z6kled. Zmend8f sa tak ohybové naméhanle & deformécis loZi. Na
urfenéd miesto dcpra@i sa stroj 2er1év0m'pnéra obr.l. Lend musia
mat nosnost cca 1850 kg. Je ddleZité, aby sa land neopierall o
Yahko poBkoditelné siliastky.Podkodeniu zabrdnite tym, Ze medzi
lano a vretenik vloZfite drevend 8Speiiky 4,5. Zavesenie sa preva-
dza tek, Ze po odstrémeni krytov 7 prestréi sa ty€ 3 k zachyte-
niu zévesného lana. Zévesny stroj moZno edte vyvdZit posivanim

.. suportu 6. 4k hie Je doprava aistrubu Zeriavom moZnd, poufite
oceTovych valdekov, alebo trublek ne pwsdvanie stroja. K nadvi-
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Hoveniu sistruhu sochorom slifia predliate otvory na vonkejdich
strandch oboch ndh.

- Pozor!
Ak chcete na stroji dosiahnut presné valcové sidstrufenie, pres-
né vrtanie a dokonalé prieéne sistruZenle, je nutné, abyste-jew
ho postavenlu venovali potrebmi starostlivost. Dbajte preto pri
postaveni stroja na nade pokyny.

1-2. zdkled obr. 2

Stroj mbie byt postaveny priamo na beténowi dlafbu iba vtedy,
ak je této dostatolne pevnd. V inom pripade je potrebné v zéuj-
me kYudného chodu a k zachoveniu vysokej presnosti upravit be-
tonovy alebo muroveny zdkled podla zékladového plénu. Zékled mé
byt prevedeny a% na nosmi pddu. Ak to nie je moZné, prevedie sa
zéklad do hibky 500 mm a pdda pod nfm sa dokonale upevni a vye-
tugi. : - g Ts 4

Stroj .Jje moZngd postavit ma zéklad a¥ po dbékladpom zatvrdmuti
beténu. Pred upevnenim se musi stro pozdifne i priefne sprévne
vyvéZit vodovéhou spresnoston 0,02 mm na 1000 nwm alsxy. Vodové-
hu kladieme napried 1 pozdii lo¥i a vyvéfenle stroja prevedieme
stavacimi skrutkami 1, pod ktord podlofime plech 3. Po presnom
vyrovnani stroja sa zéklaedové skrutky 2 zaleji a obidve nohy
podlejd cementom. '

A% po dokonslom zetvrdnutf cementu mdfeme pritishnut metice pri
sidasnej kontrole vodovéhou. Plech 5 x 100 x 100, Je nutné pod-
lo%it 1 pod skrutku v Yavej nohs pod motorom. Dotishnutim tejto
skrutky vylidime chvenie vmitorného vystufenia rebra, tym i chve-
‘nie celidho stroja.

1“30

 Hladené & nelakované fasti stroje si natreté konzervaimou vaze-
linou. Pred uvedenim stroja do chodu sa tdto ochramné vrstva
odistd technickjm benzinom. Po ofisteni sa musia vBetky trecie
" plochy dobre namazat cle jom & véetky maznice preplédchnut petro-
lejome.
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Pozor!
Prostriedky obsshujice alkohol k &isteniu nepouZivajte! .

Uvedenie gtroja do chodu

Pripojenie strojs na siet obr.3.

Pred zapojenim stroje na siet prekontrolujte, &i nap#tie sietl
siblasi & ddajom prevédzkového napitia udaného na Stitku elek-
trickyeh dét na Tavej nohe sdstrubu.

Vyvarujete sa tym zbytofného podkodenia vinutia elektromotorov
a pristrojov. StroJj sa pripoj{ na siet na svorkovnici D1l. Na

' svorky R, S, T sa pripoja fézy a ns svorku N nulovy vodi&. Mi-

nimdlny priemer privodnych vodifov Je 6 me® Cu. Zvl&Et treba

dbat na pripojenie stroje na uzemBovaciu siet skrutkou na zad-

nej strane Tave] nohy /zafarbend na zsleno/.

Po pripojeni stroja na siet Je pod napstim svorkovnice D1 a vy~
pina& V1. Po zapnuti vypinale do polohy I. sa rozsvieti Zervensd
kontrolks H 1. Stladenim tlafitka Al sa zapojf olejové Cerpadlo
¥ 3 a motor ventilatora M2, rozsvieti se kontrolka H2-modré.

Ak olejové ¥erpadlo M3 doddva olej do wretenika, fo Je vidiet

v olejoznakoch na vreteniku, Jje stroj sprdvne pripojeny na siet
s me¥no spustit hlavny motor M1 spidtacou pékou 21 obr.4. Ked
Jje péka ¥ sﬁcdnaj polohe, otdla se vreteno dolava, /pri pohlade
na vreteno z pracovného miestas/.

Stladenim tladitka 23 sa zapojl motor chladiasceho Cerpedla M4
a rozsvietl ss kontrolks H3-modré.

Ak olejové ¥erpedlo M3 nedodédve olej a vretenmo as oidla v obré-
tenom smere, zamefite na privodovych svorkéch svorkovnice D1,
dve fézy. Motor olejového derpedls M3 & motor ventildtora M2
moine zastavit tlalitkom A2. Motor ferpadla chlediacej tekuti-
ny mo¥no gastavit tlalitkom 44.

Hlavny motor Ml moZno spusﬁiﬂ aZ ked je uvedeny do chodu motor

olejového ferpadla M3 a motor ventildtora M2. Ak niektory z mo-
torov M2 alebo M3 vypadne z prevédzky, zastsvi sa i hlavny mo-

tor M1 & mo¥no ho spustit e sa uvedd do chodu motory M3 a M2.

stroj Je pripraveny k préci, ked svieti kontrolka H1l a H2.
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Vysvetlivky k znalkém na obr. 3

Pl Poistky E 33 hlavného motora

P2 Poistky E 27 ventilétora a olejového Cerpadle
P3 Poistky E 27 hydrolového &erpadla

P4 Poistky E 27 zésuvky

P5, P8 Poistky E 27 istenia transformitora

P6 Poistka E 27 ovléddania

P7 Poietka E 27 osvetlenia a kontrolky

S1, 52 sStykefe V 13 C reverzaténé

S3, S4 Stykele KI

T. Transformétor JO-02, primér 220 V, 380 V, 400 V, 500 ¥, 440 V
sekundér 220 V, 200 V, 24 V, 100 VA

F2, F3 tepelné relé nadpridové JR III

D4 Zésuvks typ M4

D1 Hiavnd svorkovnice S84 - 241 - 05

V1l Hlavny vypina® VK 25

Al, A3 Tla¥itka typ 236 A 1/0 zelené

H2, A2 Tladitko s kontrolkou typ 236 C 0/1 modré

H3, A4 Tla&itko s kontrolkou typ 236 C 0/1 modré

H1 Kontrolka typ 236 E - Servend

0 xivové svietidlo, typ 11151 A

M1 Hlawvny elektromotor typ AFV 445/2 HO reverzadény

M2 Ventilétor hlavného motora, typ 2 AP 63-2S pevne spojeny
s hlevnym motorom ' ‘

M3 Olejové lerpadlo typ CsSd2, tlek 5 atp., 2 1/min.

M4 Hydrolové Zerpesdlo typ CON 2, vykon 25 1/min, d,3 atpe.

K1 Koncovy prepina&, typ UD 10-21

K2 Koncovy prepinaé UD 10-21 len pri preveden{ podla BSS pred-
pisov

Priprava stroja k &innosti

Pred prvﬁé spustenim stroja obozndmte sa dokonsle & obsluhovyni
prvkami stroja, skontrolujte ich sprdvnu ¢innost, preskidajte
ru&né posuvy seni a suportu-a presvedite sa rufnym prétolenim

- o sprévne] funkcii vretena a remenice rychlostneJ skrine.




SV 18 RA ‘ - : =G

Palej naplitte nédri olejového &erpadla 2 /obr.5/ olejom vid od-
gt.3-1 a otvorom 37 nalejte do rychlostne] skrine ole]j podla
. Ods‘lonZ /Obrtf)e/

Cely stroj nsmeZte podla pripojeného mazacileho plénu /obr.5/
Osobitmi starostlivost venujte loZi, vodiaceJ skrutke a JeJ lo-.
%1ském. Potom spustite siroj asl na 15 mimit a zapinajte postup-
ne do Sinnosti Nortonowi skrifiu a vietky automatické posuvy.

Po vykonani vietkych predbefnych préc, stroj sa uvedie do ski-
Bobného chodu po dobu asi 4 hodin za stdlej kontroly mazania.
zatnite najni¥¥imi otélkeml a tieto postupne zvyBujte. Sustavne
pouzivania meximélnych oté¥ok 2800 ot/min doporufujeme ef po 300
hodindch prevédaky stroja. rjchlosti vretena meiite iba v klude
stroje. Zabrénite tak poBkodeniu rychlostnej skrine.

pamiitajte, Ze sprévne zabehnutie stroja predliuje jeho Zivot=
nost! '

Pozoxri

Pred zehéjenim trvale] prevédzky obozndmte se dokonsle s0 slis-
tavou mazania /obr.5/ a dodréujté nade rady! Zebezpedite tak naj-
dlhsiu Zivotnost stroja & najdokonalejdie vyuZitie Jjeho schopnos-
. t{. Pred spustenim Je nutné naplnit ndlevnym otvorom Zerpadlovi.
xomoru chlediscou tekutinou. . ' ‘ :

l Mazenie gtro obr.

Ha déleZitost mazania bolo poukézené v predchédzajicich odstav-
coch. KaZdé ;abudnutie predpisaného mazenia mé z1lé nédsledky, le~
bo kxizne plochy si tak vystavend daleko vhésiemu opotrebeniu.
preto bola pri komdtrukcii tohoto stroja venovanéd mazeniu néleZi-
té4 pozornost, )

Hlavné lo¥iské vretena maji mitené tlekové mezanie vlestnym Zer-
pedlom. Kolé vreteniku, rychlostnej skrine a Nortonove] skrine

sd mazené samolinne rozstrekovenim oleja. Rozvodové skriia Jje ma-
zané ru¥nym tlakovym Zerpadlom.
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3-1. Mazanie vretenika [obr .5/

Mezanie vretenika je samodinné. Olejové Eerpadlo i s vliastnym
elektromotorom Je umiestnené v Tavej nohe sistruhu na nédrike

2. Olej se terpé tlakovym potrubym 3 do rozdelovala 4 & odtisl
trubkemi 5 & 6 do oboch loZisk vretena a do oboch olejoznakov

7 a 8. Z nich ztekd olej trubkemi 9 @ 10 & kropi ozubené kolé

a gulilkové lo¥iské vretenika. 2 vreteniks odtekéd olej trubkou
11 a cez filter 12 spit do nédrife 2. Olej se dolieva do nédriky
otvorom 13, Jeho mnoZstvo ukazuje ole joznak l4. Ak klesne polas
prevddzky hladina oleja pod 1/3 vyBky olejoznaku, Je potrebné
nédr¥ nsplnit. Prvé vymena sa prevédza aTa "PrehYadu mazania =

- tabulka I". V pripade, %e sa v olejoznaku objavi skaleny oled
skér ako za meslac, nutné. je ho ihned vymenit. Pri kaZdej vyme-
ne oleja aa;u@pléchnevretenik, pédry i filter a ef potom sé né-
dr# neplni novym olejom. Stroj sa potom spust{ na malé otédky na
das asi 15 min., aby se ddkladne premazal.

Doporutujeme 2 tasu ne Cas prekontroiovaﬁ sprévnu funkciu fil-
tra 12. Pristup k nemu Je po cdmotovani zadného krytu Tave]j no-
hy. Viko filtru sa vysunie po trubke 11 & sito sa vyberie. Po
prepléchnutf{ sa aito vleZi sp#t do komory filtre.

Pozorl %

pre mazanie vretenika nepoukivajte iny olej ako Je predpisany!

Mazanie gichloatggj gkrine jobre5/s

Rychlostné skrifia je mazend semolinne vlastnym piestovym erpad-
lom 36. Olej Je rozvédzeny potrubim nad ozubené kolé. VEdy po
spustent stroja prekontrolujte sprévau funkciu okienkom 39 na
zadnej strane skrine, ktoré je vidiet po odloteni zadného krytu
Tave J nohy. Vymene 6leja sa prevadza podla "prehYadu mazania -
- tabulke I". Ole] vypustite po odskrutkovani zétky 38, skrijiu
dobre prepléchnite a znovu napliite olejom cez 'otvor'37 o
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3-3. Mazanie rozvodove] skrine /obr.5./

Rozvodové skrifia mé detredné mazenie piestovou ruénou pumpou
obsluhovanou tishlom 18. Kontrola spravns J funkcie pumpy s&
prevedie na olejoznaku 19,kde pri gerpani vytekd ole] trubil-
xou. Olej sa dolieva otvorom 20 a zétkou 21 sa opotrebovany
olej vypista. ’

Pozor!

Mezanie rudnou pumpilkou prevédze jte naejmenej dva razy denne
aspoii 1/2 mimity! !

3-4. Mazanie Nortonove j skrine - /obr.5./

Nortonova skrifia je mazané rozstrekovanim.oleja'samoéinna ger-
padlom 40, ktoré dopravuje olej cez olejoinak 23 do rozvédza-
cieho potrubla. Olej sa dolieva otvorom 15, vyp&éfa otvordﬁ 16.
Viska hladiny sa kontroluje olejoznakom 17. Vymena oleja sa
prevédza da "Prehladu mazenia tabulka I.” ‘

3-5, Mazanie sani; suportu, konika & ostatnych Castl Jobr.5./

Mezenie sani, suportu, %as mazenia ako i dZel ostatnych maza-
cich miest vyznatenych na obr.5, udédva wprehlad mazania, tabul=-
ka I ' '
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PREUTAD MAZANIA teb.l.
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porovnévacia tabulka olejov

Chema CSSR ' NMobil Secury New York

Lo¥iskovy olej S4,7°E/  Etna 01l HM 4,6%8/50°C

50°C

Lo¥iskovy olej PZL
1,3~1,508/20°C
Loﬁiakovg olej T
7,208/50°C

Vactra 0il 31
4,38/50°C
011 1499

Yoltel IV,Carnes
Dil S5l 30,398/
500C

Tabulke rezne] rychlosti I

@

No% 2z rychlores.ocs.

5

@ Lyrdynm Rove

Druh opracovania Hrubo- Hladenle bez zd~ ubo~ Hladenle
vanie vitov vanie
Materldl ' Rezné ryechlost - v m/mine
ocer  do 50 kg/mm2 30-40  40-60  8-2  70-120 200-250
o DEv- 50~ 50 kg/mm2 25-30 3040 5w 55. 90 160-200
p 0~ 85 kg/mm2 15-20 20-30 58 50- 80 100~150
nosti  85-100 kg/mm2 10-15 15-20 4-6 30-50  70-100
100 kg/mm2 C 5=10 10-15 3-4 20=30 40-T0
Bedd do 220 HER 20-25 25«40 6-10  60-100 80-110
1ia~= nad 220 HEBR 15~20 20-2% 5 =8 4G=60 50«80
tine :
g§§§§: 30-50 kg/mm2 20-25  25-35 5-8  60-90  90-120
. 5070 kg/mu2 15-20 20-2% 5-8 30-60 60-90
Bronz, 25-50  40=T70  7-12 100-200 150-300

Hosads

Yahks
kovy

70-150 100-300 15-30 150-1000 150-1000
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Popis a obsluha stroja

Ndhon stroga Obredo

Pri zspnuti hlavného vypinata 29 sa rozsvieti kontrolka 33 =

- biels. Po stlateni tla¥itka 30 sa rozsvieti kontrolka 31 -

- modré. Tersz Jje moiné spustit hlavnf motor Ml zaistovacou pé~
kou proti samovoYnému spusteniu stroje 21. 04 hlavného elektro-
motora prenésa sa néhon klinovymi remefiml na rychlostmi skriiu
a odtial plochym remeriom priamo na vretenc /1:l/ alebé cez pred-
lohu /1:8/, obsluhoveni pékou 5.

Rfchlostné skrifia obr. 4 a 6.

Rfchlostné skrina Je uloZend vykyvne v Yavej nohe gistruhu na
tapoch, &o umoiiiuje vhodné a jednoduché nspinanie plochého re-
mefia, pohéiiajiceho vreteno. Potrebné rychlosti vretena sa radla
ruénym kolom 7 obr.4. Stupnice 8 uddva zaredené otédky.

Yretenik Jje poloZeny celou svojou df{Zkou na prizmatickom vede~-
nf lofi, ktoré uriuje Jeho presmi polohu. Upevneny Jje Styrmi
skrutkami. Je pohénany Birokou plochou remenicou, ktoréd je ulo~
%Zgnéd na dvoch gulidkovych lo%iskéch nezdvisle na vretens, tak-
%e¢ vreteno nie Je tshom remeiia naméhené na ohyb & neprendda sa
nell %2iedne chvenise. Presivenim spoJjky 18 obr. 7 a predlohovych
k81 5 a 6 obr. 7 zapina sa alebo priamy zéber 1:1 pékou 5 vra-
vo, alebo cez predlohu 1 : 8 pékou 5'vpravo. Prevod na Nortono-
vu skrifiu deje sa posunutim ozubeného kola 22 obr.7, pékou 4
obr.4 vpravo pre prevod 1:1 alebo pékou 4 - vlavo 1:8 pri re--
zani strmého zédvitu.

Pozor!

Uvédzeme pripady, kedy pri :ezaﬂi niéktorjch zdvitov nle Je
moiné poufit 1 - zub. spoJky ve vreteniku pre obracenie smeru
posuvu a to: Pri nastaveni pravej péky 5 obr. 4 do polohy 1:8
pri sitasnom nestaveni Yave] péky 4 do polohy 1:8. V tychto
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pripadéch je potrebné reverzovat elektromotorom.'Zasﬁvanie pred-
lohy, prevodu 1:1 alebo 1:8 musi se robit vidy pri vypnutom mo-
tore. Obracanie posuvu sani len do 280 otddiek vretena.

Funkcie ovlédacich t1aéitok na vreteniku.

Kontrolka 33 - /blela/ - ukezuje, ¥i cely stroj Je pod nepitim
alebo nie. Tladitkom 32 zapineme chladiace &erpadlo. Vypneme ho
tlaéftkom s kontrolkou 34 /modré/.

Nortonové skrifia obr.4 a 8.

K pohonu Nortonovej skrine sliZia koléd na vystupnom hriadeli
vretenika, ¢ape lyry a na hriadeli Nortonovej skrine. Vymenné
kolé si zaradené stéle na prevod 1:1 e vymishaeji sa iba pri re-
zani zévitov DP, alesbo viedy, ek si potrebné zévity o inom std~-
pani eke Je uvedené pre normélne redenie k0l aibic = 24:60:24.
Vv tomto pripade sa upravi ich prevod podls tabuliek. Inak vBet~
xy velkosti a druhy zévitov a posuvov docisXuji sa meneniﬁ:bou
18h pék vretenika = Nortonove] skrine /odst.5/.

Hozvodovd skrifia obr. 4 8 9.

Funkcia jednotlivych pék k obsluhe rozvodove] skrine Je zrej-
m& zo zognemu siéisstok pre obsluhu stroja, uvedeného v tomto
ndvode. Rulny pozdiiny posuv sani robi sa rudnym kolom 10 obr.
4, Pre odditanie velkosti pozdiineho posuva Jje na ruénom kole
delisci kriZok so stupnicou, ktory jednym dislom udéva posuv
san{ o 0,1 mm., Zaistenie dellaceho kriZku prevedie sa vystred-
nikom 18 obr.9.

¥ rudnému zapinaniu a vypinaniu samofinného posuvu pozdiZneho
a priedneho, k vypimaniu na pevny doraz alebo pri pretafeni,
sliZi spojkas, kitored kondtrukcia je Jjasnd 2 obr.l0.

Zapinanie alebo vypinanie spojky robf sa rukovitou,26 /obr.4/
Regulécia tefnej sily sa prevedie povytiehnutim & ctodenim
reguladne) rukoviti 28. NaJmen8iu silu dé rukovit v-polohe 1,
najvadsiu v pelohe 10. ’

Doporudujeme nastavit ta¥nd silu Spojky-vidy na nsjmendiu hod-
notu, ktord edts postali na prekonenie rezného odporu pri gis~
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trufent. Neneméhe sa tym zbyto¥ne posuvny mechanizmus viac, ako
je treba k pf@kcnaniu rezného odporu a zv14ET pri narazeni sani
na nerdiku. Silesne sa tym docieli presne jBleho vypinania. Ak
vypneqapojka potas préce, alebo pred narszenim na naréiku, zna-=
&{ to, %e bola nastavend na meld te¥mt silu a je potrebné pooto=
$it reguladni rukovit 28 na vidéie &islo. Pri prekroéeni'tejto
aily spoJjka semofinne vypne. Tym Je posuvny mechanlzmus chrine-
ny proti poskodeniu pretaZenim.

Sane - suporty obr.4 a 11;

sene sa posivajd pozdi% po vodiacich plochéch 1021, ku ktorym
ad vpredﬁ i vzadu pritlelené vymedzovacimi podloZkemi. Ku spev-
sovaniu sani na loZi slu%i skrutka 19 obr.4. Na pardfky nerdia
pozdi¥ne naréfka 9.

otédanim kYuky 16 obr.4 sa posunu ji suporty neprief. Velkost
prisuvu sa odfita na deliscom kriZku obr.ll so stupnicou, kde
jeden dielok udéva 0,05 mm na priemer.

K rjchlemu odsunutiu suportu ﬁri rezani zévitov Je pozdiiny su-
port vybaveny zvl48tnym prieénym suportom, xtorého rychle odsu~-
nutie pri rezani zévitov prevéddza sa vystredkom obsluhovaného
pékou 14 obr.4, ktory vysive ndZ o 10 mm 20 zéberu.

Nofové hlava sa upina ne noZovych saniach skrutkou 15 obre 4.

Konik obr.d. 23

Konik je upeviioveny na loZi sistruhu vystrednikom 24 obr. 4.
Pre sistrufenie kufelov je ho mo%né prestavovat na podloZke
stranovymi skrutkemi 25. Pinola sa upina pékou 23.

Préce na stroji

Rezanie zévitov
Rozsah mo¥nosti rezania gé@itov a‘ posuvy su uvedené v névode

na obr.13,14,15,16 a 17. Pre notmélne nastavenie vymennych kOl
a:b:c = 24:60:24 Je nad radiacou hviezdicou na Nortonovej skri=-
ni, pripevneny 8titok najpeinejéich zévitov a posuvove.
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Pre ostatné nastavenie vymennych k6l a:bic sd dosiahnutelné zé-

vity a posuvy uvedené na dvo j8titkoch na Nortonovej skrini. Pri

jedinom nastaveni vymennych k81 Je mo%né rezat zdvity so stipa-

nim v mm, v palcoch 1 modulové a zaradit posuvy asistruZenia. Je~
dine pri rezani zévitov Dismetral Pitch Je potrebné vymenné ko=

14 zesunit podYa 8titku, ktory je umiestneny na vnﬁtorﬁej'stra—

ne krytu vymennych k6l tab. 18.

Pozor!

Pri rezen{ zévitov nensrezte safiemi na pevni nardfku, alebo nés-
trojom na obrébany materidl. Narazenle mé za nésledok znilenie

vymennych k61 a lyry, alebo prevodovych k81 v Nortonovej skrini.

w e
2

priklsd nastavenie pék pre rezanie metrickéhc zdvitu stipanie
6 mm '

Ne 8ti{tku pripevnenom ned radlacou hviezdicou.B obr.4 vyhTadd-
me stipanie zévitu, ktory chceme rezat v poli udévajﬂ¢0m druh
zévitov. V nadom pripade v poli ocznafenom mm, stﬁpanie 6 mm.
prvy stipec zlave na Btitku udéva radenie predlohove péky 4
obr. 4 vretenika, druhy stipec udéva nastevenie hlavice Norto-
nove; skrine 1 obr. 4. Stipce cznalené na spodnej Zasti Btitku
t{slami 1 a¥ 10 udéveji polohu hviezdicou 3 obr.4. Predposled-
ny stipec udéve druh zévitu, ktory sa radi hlavicou & obr. 4

na pravej strane Nortonove] skrine. Posledny stipec udédva nag~
tavenie vymennych k61 a:bic v Nortonovej skrini.

Pri rezeni meirického zévitu so stipanim 6 me nastavime:

nlavica & do polohy oznalensj mm
hviezdica 3 do polohy oznafenej 3
hlaviea 1 do polchy oznalenej 1l:1
péka 4 do polohy oznafenej 1:1
vymenné kold a:bic = 24:60:24

Priklad nastavenia pék pri rezani zévitov v palcoch so stipa-

nim 6 zdvitov na 1". Na 8t{tku op#t vyhladdme v poll oznadenom
LDep/1" Eislo uddvejice polet zévitov, v nalom pripade &islo 6.
Nastavime rukovit 6 obr.4 do polohy oznalenaj 1" a ostatné ru-
kovite podla prikladu pre rezanie metrickéhn zdvitu Jodst.5-2/.
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Seba

Podobne pri resani modulového zévitu postupujeme‘rovnakim a8pb-
sobom. Pri nastaveni %iadanéno posuvu pri sistrufent vyhladéme
v tabulke posuv v mm na 1 otélku vretena na Btitku ozn.ges mmD.
Rukovét 6 nagtavima'na znatku ' j
L
J -

g

Palsie pdlky a rukovite nastavime podobne ako pri rezani zévi-
tu. Pre vypolet prevodovych kb1 v Nortonovej skrini bolo po&i-
tené & hodnotou 1%=25,4 mm. Pre tito hodnotu maji jednotlivé
druhy zévitov tieto diferencie v stipani: ' : ‘

polet zdévitov na 1" 0
modulovy zévit * 0,0028% |
metricky zévit * 0,004%

Dismetrdl Pitch 0

Vietlky moiné dosiahnuterné posuvy sd uvedené v tab.17. NejbeZ-
nejéie z nich a najviac poukivané si uvedené taktief na Btit-
koch na NortonoveJj skrini. Radenie posuvov Jje uvedend v odatav-

‘el 5=3 o rezani zévitov. Prieéne posuvy si poloviéné 2 podlz-

nych posuvove.

Ncmngrém rezne’ rychlosgti obr.19

sprévne otédky vretena pre sistruZenie Jé mo¥né zistit z no-
mogramu rezne] rjchlceti obr.19. Vhodmi rezmi rychlost pre
r6zny materidl a drub opracovania udéva tabulka 11. Zistend
rychlost se vyhledd na pravej stupnici dlagramu, priemer sis~
trufného predmetu na stupnici vravo. Priesefik rychlosti a
priemeru urfuje othiky .

Priklad.

¥4 sa sistrulit ns Sisto listinovy piest o tvrdostl 170-200
HER no¥om s.tvrdokovom. Priemer piestu je 100 mm, afixe 125 mm,
zvoleny posuv 0,15 na Jednu otédku vretena. Aké majd tyt otdd-
ky vretena? ' '
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Tabulke II. udéva pre néf s tvrdokovom pre materidl "Hedd lia-
tina* o tvrdosti 170-200 HER pre druh opracovanis "hladenie®
rezmi rychlost 80-110 w/min. Zvolend hodnota 110m/min sa Vyhla-
déva na pravej stupnici nomogramu obr.l9 & Jej prieseénik so
sistrufenym priemerom 100 mm udéva 355 otdfiek vretena, :

Véeobecnd tast.

(6-1. Naréka pozdiZneho posuvu

PozdiZna naréfke 9 obr. 4 Je obojstrannéd - dé sa poufit k vy-
pisaniu posuvu alebo Jednym alebo druhym smerom. Upeviiuje sa

na pevnom prizmatickom vedeni loZi. X jemnému vypinaniu pouZi-
veme mikrometrickd neréfku 1 obr.zo, ktoré sa doddva sko zvladi~
ne prisludenstvo.

6-2. Naré¥ka prie&neho posuvu.

priedna naréfka 17 obr.4 upeviiuje sa na sane a je obojstrannd.
Prie&ns neréfke mé nérazniky upevnené skrutkami v dréZke pried-
neho suportu. K jemnému nastaveniu pouZivame mikrometrické na-
rétky 2 obr.20, ktoré sa dodévaji ako zvléStne prisludenstvo.

6-3.Zariadenis na sistruZenie kufelov obr.2l.

Tots zariasdenie sa dodéva len ns zvlédtnu objedndévku. UloZenie
skrutky pozdiZnych seni Jje znéme z obr.2l.

Obsluha:

'1. Nastavenia uhlu: pcvorte maticu 14. Natolenim skrutky 13
nastavite uhol odpoéitany na. stupnici 12 a maticu 14 potom
cpét utiahnite..

2. Poloha sistrufeného kuZela v rdznych miestach 1021>sa do-
cieli posivanim ramena 9 po loZi sustruhu po uvolneni skrut-
ky 15 a jej opitovnym dotishputim. :
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3, V6la vo vedeni konzoly se odstréni zatlaéovanim klinoveJ 115-
ty 16 boénymi skrutikemi. Konzolu Je moZné spevnit na vedeni
skrutkou 17. '

4. V6¥a behinia sa vymeﬁzi klinovau 1listou zatlaéovanou akrutkas
mie

5, Dgové vbYa pohybove] skrutky 3 88 odetréni dotiahnutim matie.

pdrfovanie stroja.

voredovanie lo¥isk obr.7.

Po dlh¥e] prevédzke vznikne medzi vretenqm'a loZiskami vbla,
ktord Je potrebné cdstrénit. i

Predné lo¥isko: Odskrutkujeme predné veko 33, snimeme vekd 34,
35 & 36 odskrutkovanim skrutky 37,38. Tym se ‘umoni pristup

k metici 39, ktord uvelnime. Podla potreby pritishneme matigu
40 & to vo smere tofenia hodinovych rudiliek, Proti smeru tofe-
nia hodinovych rubidiek pizdro uvolnime. Pri sprévnem ustaveni
lo¥isko sa mierne zshrieva.

7edné lofisko: Odskrutkuje zadné veko 41°'§ﬁy01ims skrutky 42
a demontujeme vmitorné veko 14 e maticu 16 odstrekovym krdZkom
13 a loZiskom 29, &im sa dostenems k matici 15.

v pripede, Ze je nutné zmendit redidinu vilu preﬁﬁéhe loZiska,
musi byt vloika pizdre prebrisend.

Lo%iské sy najpresnejSie ustavené, ked sa len mierne zehrieva-
ji, ale len dovtedy, kym sa nezabehni. Po keZdom zoradeni lo-
#iska sa najskér presvedlte, &i Je mo¥né vretenom rulne Iahko
pooté¥at, potom ho skiSajte na na jmendie oté¥ky, postupne ich
zvyBujte. Pozor na.zadretie loZiskal

Axidlne loZiskéd: osovi véTu odstrénime vymedzenim v8le axidi~
nych loZisk 29 pritishnutim matice 16 pri uvornens]j poistne]
skrutke 30. Po dosishnuti matice 16 zalatite Jju skrutkou 30.
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6~5. Napinanie remeiiov obr. 22.

gginové remense

Po odetrénani obidvoch krytov lavej nohy uvolnime akrutky, kto-
ré upeviiuji motor k doske. Motor posunieme tak, aby sa remena
dostatoéns nepli. Skrutky opét pritiahneme. Klinové remsne ne-
prejavujd skfz ani vtedy, ked si mierne volné a preto ich zby-
to¥ne nenspiname. Trpie tym aj remene ad lo%¥iské motora & rych—
lostne] skrine.

Plochy remeft

Po odstréneni zadného krytu Iave] nohy uvolnime maticﬁ a utiah«
neme maticu 2. Ak Jje plochy remeit tymto spdsobom viackrat napi-
nany, prejavi sa vikyv rychlostnej skrine cez kolé 3 a 4 8% na
rulne risdiace kole 7 tak, Ze 8titok s &islami, udévajicimi
otédky vretena, ukazuje mald Uchylku v oklenku risdisceho kolu.
yyrovnanie /korekciu/ prevediemé uvoXnenim dvoch skrutiek 5 v
kotiZi 6, ktory nesie temto Btitok a pootoéenim ‘tohoto kotula
naatavims §titok do sprévneJ polohy a skrutky op#t dotishneme.

6-6. Zoradovaenie suportov obr.ll.

1. Vymedzenie v0le pezdiinych sen{ 14 prevédza sa miernym utish-
‘nutim skrutky 15 v prednych 1li¥téch 16 a po pre&chédzajdcom
vyskrutkovani zétky 17.

2+ V8Xa vo %edani priefnych sani 18 vymedzi sa uvo¥nenim zsdne]
8 pritiahnutimrpreﬁnej skrutky 19, &im sa klin 5 posunie dov-
mitra. )

3. V6Ta vo vedeni no¥ovych sani 20 vymedzi sa uvornenim pravej
a pritishnutim Yave] skrutky, #{m sa klin posunie dovmitra.

4. V6Ta vo vrchnych pomocnych saniach sa vymedzi zasivenim kll-
" na tak, Ze sa uvolni zsdnd & zatliehne prednd skrutka.
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ngedzenie vble medzi vodiacou skrutkou a maticou obr.9.

Zepinanie patice vodiace] skrutky v rozvodovej skrini je obma~

. dzené néraznikom 19. Po opotrebeni matice 17 44 sa vbla zoradlit

natodenim néraznika. Natolenie néraznike 19 prevedieme takio:
Po odskrutkovani zaistovacieho veka 20 preradi sa veko do dal-
Sieho zérezu, pootoll sa a opat zalsti skrutkami 21. Yymedzenie

.axiédine] vble vo veden{ matice Je umofnené povolenim dosedacich

skrutisk 22 & dotishnutim pizdra skrutkami 23, Pripadnd axléina
v6Ta v uloZeni vodiaceJ skrutky se vymedzl v ulo¥eni na Nort6w 
noveJ skrini. ‘ . ; ;

Zoradovanie p@is%meg_ggag§g~v rozvodcvgg;akrini

v rozvodovej skrinl Je umigstnend poistné spojke popisand v
odst. 4-5. Polas niekoTkjch rokov prevédzky md%e sa prejevit
dnave prufiny. JeJ funkelie sa dé vyregulovat po vyskruikovani
zétky 18 obr.5, skrutky 12 obr.ll.

Mazéaie pumpilky.

Vv rychlostned & Hortonovs gkrini s ;amﬁntovaaé mazacls puse
pidky, pondtrukéne velmi jednoduché, terte poruchy mechanizmu
sf tekmer vyliBené. MoZe sa vBak stet, %e pod nilektord vzavie-
racliu g@iiékm vnikne neSistota, ktord zabrdni tesnenlu.

¥ takom pripads s& zedng kryt Tavej nohy odstréni, uvolni sa
gacie a vitladné potruble, vyskrutkuji se pritlaéné skrutky na
privobu pu&giéky v rychlostne] axrini.

Ak sé jednd o zévedu pumpilky v Nortomove] skrini, uvolnia sa
pritledné skrutky ne zadnej stene skrine, ktoré si pristupné

po otvoreni krytu ygﬁﬁﬂﬂjch'kﬁle Celé pumpilka sa vyberie, preo=~
pléchne ,¢im s& zéveda odstréni. ‘

6=10s Zéver

Presnd préca, vysoky vykon a najmendia opotrebitelnost Jednot-
1livgeh Sestd gtroja je zerufend dokonalou v§robou, dékladnou
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" xontrolou a sprévinou montéZou Jjednotlivych skupin i celého siro-

je. VBetky Jeho funkcie i -vykon si zaistované pri skidke pred
jeho odoslanim v nedom zévode. Predsa sa viak mdZe prihodit, Ze
g6 niektord sifisstka zedrie, #i uf vinou nesprédvného mazania,
nesprévneho oleja, alebo sa podkodi nesprévoym zachéddzanim ale-
bo neznalostou sprévne] obsluhy stroja. Takito zévadu je nutné
jhned odstrénit. Prevedieme to najrychle jéie zastavenim motora,

_vyradenim vdetkych prevodov zo zéberu a rutnym pohybom vdetkych

k61, patiek a pohybovych sitiastok, skisanfm ich Yahkého chodu.

Ak sa zisti pritina zévady, Vv buddcnosti je potrebné sa Jjej. vy-
varovats: : .

Zoznam siséiastok

Detaily k obr.4

Hlavica radenia posuvov a zévitov

Ruéné kolo klie&tinového upinania
Hviezdica Nortonovej skrine

péka vretenika pre strmy a normalny zévit
péke vretenika pre prismy zéber glebo predloha 1:8
Hlavica pre redenie posuvov a zévitov
Radiace kolo rjchlosti vretens

Stupnicas otélok vretena

Nardfke pozdiZnych sani

Kolo pre rulny pozdi%ny posuv sani
RukovEt volby smeru posuvu

Stupnica

Vypinacia ty&

Péka vystrednika pre rychle odsunutie nofa zo zéberu
Rukovit upinania nofovej hlevy

Rukovit pre ruény priedny posuv

Naerd¥ka prieineho suportu

Koliesko noZovych sani

Péka speviiovania suportu

Péke pre obracanis zmyslu posuvov

Péka pre spidtanie a brzdenie sistruhu
Kolo pre posuv pinoly konikae . ' :
Zaistovacia péke pinoly konika
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24.
25.
26
27+
28.
29.
30.
31.
32.
33.
340

Zaistovacia péka konika

Skrutky pre stranové stavanie konika
péke zapinania eutomatického posuva
Péka zepinenia matice

‘péka regulécie sily spojka

Hlavay vypinal

Spidtacie tlaiitko mazania

Vypinscie tla¥itko mazania )

Tladitko spudtania pre terpadlo chladiace] tekutiny
Kontrolka hlavného vypinala

Ilaéith vypinania pre terpadlo chladiaceJ tekutiny
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7-2. Zoznam valivych Jozisk a kupovanych sifiastok

ozn. __kusov d D B typ loZiska
Vretenik 23 3 30 55 13 6006
obrf7 24 2 85 130 22 6017

25 1 20 47 14 6204

26 4 25 52 15 6205

27 1 30 62 16 6206

28 2 25 62 17 6305

29 2 55 78 16 51111/P6
Rychlostnd 23 2 30 62 16 6206
skrifa 24 2 20 52 15 6304
obr.6 25 2 25 62 17 6305
Nortonové 33 2 12 28 8 6001
skrifia 34 3 20 42 12 6004

35 2 25 47 12 6005

36 1 15 "~ 35 11 6202

37 T 17 40 12 6203

38 1 20 47 14 6204

39 2 25 42 11 51105/P6
Sane obr.ll 2 15 28 9 51102
Rozvodova : .
gkrifia obr.9 ' 2 - 35 53 12 51107
-Spojka rozvod. 4 15 32 9 6002

skrine obr.10

" LoZa -1 - 20 47 14 1204
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Remene
Plochy remef poz .8 ks 1 110/5x2340/d{%ka nekone&ného
remefia obr.22
Klinovy remefi 26 5 13/9x1000 obr.6
70ZNAM NORMELNEHO PRISLUSENSTVA
pore.&. oznadenie ks pomanovénie('
1. BSN 230625 8 = 32 1 otvoreny k¥ Jjednoduchy
2. BSN 230610 & = 14/17 1 otvoreny kTi& dvojity
SN 230610 s = 19/24 1
3. BSN 230710 8 = 8 1 zéstrékovy kIE
S4 550482 s = 10. 1 ohnuty . ,
4. USN 230633 s = 11 1 uzavrety kIi& na &tvorhran
5. BSN 230633 8 = 12 1 néstrikovy kIU& Stvorhrenny
6. USN 231450-140 1 Mazaci 1is EIU s hrotovou -

. spo jkou &.90566
Te " gkrutkoval ¥.3
8. Protokol presnosti 1
9. Nédvod k obsluhe 1

10. N 4-noZové hlava 1

11. N Naréfka pozdiZneho posuvu 1

12. N NardZfka prielneho posuvu 1

13. N Seda vymennych kolies

2=24/1,5 2 ks 2=71/2 1 ks
z=48/1,5 1 ks 2z=113/2 1 ks
260/1,5 1 ke

14. Priruba pre skhidovadlo ¢ 160mm 1l kg

15. Zaistovaci krifok na prirubu 1 ks

16 . UndSaci kotul& @ 200 mm 1 ks

17. Reduk&né vloZka do vretena M4 1 ks

18. Pevny hrot Morse 4 2 ks

Poznémka: N = dodéva sa namontované na stroji
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Hotory

Hlavny motor " AFV 445/2HO 6 kW 2800 ot/min.
Motor ventildtoru MEZ  2AP 63 - 25 0,180 kW 2800 ot/min.
Chladisce Zerpadlo MEZ  CON2-FO 0,1 kW 2800 ot/min.

Olejové Berpadlo MEZ CsA- 2 0,1 kW. 1400 ot/min.

T=4 . ZozZDAM IahkooQotrebiteIgich sitiastok

Nézov poz. é1slo vykresu
1. lo%isko predné obr.7, 10 53 23 0538

2. loZigko zadné obr.7, 11 S3 23 0255

3. matica tefnej skrutky obr.9, 17 S4 44 0280

4. 8nekové kolo obr.10,11 S4 20 0035

5, skrutka prie&nych sani : S3 40 0060

6. Skrutka noZovych sani 1. S4 40 0374 :
7. Matica prie&nych sani S4 44 0052

8. Matica pozd{Zfnych sant e . 54 44 0053

9. Skrutka pinoly S3 40 53
10. Matica pinoly S4 44 0050
11. Vodiaca skrutka t.d. 750 S3 40 0379
12, Vodiaca skrutka t.d.1000 , S3 40 0380
13. Vodiaca skrutka t.d.1250 : S3 40 0381

Dielce v palcdvom prevedeni

14. Skrutka priednych sani . . - 83 40 0000
15. Skrutka noZfovych sani ' S4 40 0374
16. Matica prie&nych sani ' . S4 44 0052
17. Matica pozdiZnych sani o S4 44 0053
18. Skrutka pinoly : S3 40 0053

19. Matica pinoly S4 44 0050

Sh e e
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7-5, ZvléStne prisludenstvo

K sistruhu je moZné objednat zvlddtne prisludenstvo, ktoré sli-
%1 k dokonalejbiemu vyuZfitiu siroja. Obsehuje tieto skupiny:

1. Upinecia doska @ 275 mm 80 4 Eelustami
2. Pewvné operkas '
3. Pohyblivé operka

4. Zarisdenie na sistrufenie kuZelov

5. Zé&vitové hodinky

6. Mikrometrickéd naréZfka pre pozdiiny posuv a 2 neréZky pre prie&-
ny posuv /sada/.

Mikrometrické naréfky obr. 20 sliZia k jemnému nastaveniu vypi-
nania posuvu, ktoré sa dociell otéanim diferencidlnej matice,
ktord je opatrend milimetrovym delenim a obvodové dielky si od-
stupfiované po 0,5 mm. Presnost vypinania 0,02 mm. :

7. Kliedtinové upinacie zeriadenie

8. zékladné vloZka vretena /S4 25 3269/ pre stupiiovité vonkaejdie
upinenie & platimi pizdremi &. 1-5. ‘

pizdro &. 1 /S3 25 3258/ s odstupliovenim po 5 mm
od ¢ 20701 po @ 60"0*1 mm ,
Pézdro &. 2 /S3 25 3259/ s odstupiiovanim po_5 mm
od ¢ 217051 po @ 61"0’1 mm

Pizdro &. 3 /S3 25 3260/ s odstupiiovenim po 5 mm
od ¢ 22"0’_1 po @ 62-0+1

Pizdro &. 4 /S3 25 3261/ s odstupfiovenim po 5 mm
od #2391 po ¢ 637071 mm

Pizdro 8. 5 /S3 25 3262/ s odstuplovenim po 5 mm
od @ 247091 po @ 64001 mm .

9, Zékladnd opernd matica /S4 45 0411/ pre stupliovité upinanie
ynitorné s piatimi pizdrami &. 1 - 5 ' '

Pézdre &. 1 /S3 25 0930/ s odstupiiovenim po 5 mm
0d g 35 po ¢ 80"°*% mm

pizdro &. 2 /S3 25 0931/ s odstupiiovenim po 5 mm
od & 36 po @ 7670+ mm »
Pézdro &. 3 /S3 25 0932/ e odstupiiovanim po 5 mm
od @ 38, # 42°0 po ¢ 770! mm

pézdro &< 4 /S3 25 0933/ s odstupiiovenim po 5 mm
od' @ 38 po ¢ 780 wm s

Pizdro &. 5 /53 25 0934/ s odstupfiovenim @ 40, ¢ 44%01

po 5 mm po ¢ 79°°} m
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.

20,

21,

22.

Upinacie kliedtiny normélne, odstupiiované po 1 mm /seads/:

g2 ef ¢ 25 mm /24 ks/

Upinacie pizdro /S4 25 0905/ pre upinenie normélnych kliedtin
Paletové doska pre sadu normélnych kliedtin /S3 54 0133/
Upinacie kliedtiny normélne, odstupfiovené po 1 mm /sada/:

g 2,5 8% 24,5 mm /23 ks/ .
Upinacie klledtiny normélne v palcovom prevedeni /seda/:
5/64", 1/8", 3/16", 1/4", 9/32%, 5/16%, 3/8", T/16", 1/2%,
17/32", 9/16", 5/8", 11/16", 3/4", 13/16", 7/8", 1%.

Upinaci uholnik

Zadny nofovy driisk

Otodny hrot M 4

Hydraulické kopirovacie zarisdenie IKS - 1 a IKS -~ 2, z&dné
pozdi!he. Dodéva se viitane spojovacich dielcov a montéZe ne
stroji pre vdetky to&né aliky.

telné hydraulické kopirovacle zeriadenie IKS - 1. Dodéva sa
vd{tane spojovacich dielcov a montéfe priruby, skludovadlo

¢ 100 mm, 160 mm, 200 mm a 250 mm. S
Univerzélne skTudovadlo trojéelustové, vyherevé‘akoaf @ loo,
200, 250 mm. ) C

Pri montovani na vreteno nedoporutujeme utshovat prirubu na
zévitovy koniec vretena trhnutim, ale dotshovat tehom.
Suportovd briske na vonkajdie a vmitorné brisenie /Jobr. 25/
Zarigdenie mbfeme pouiivaf\pre telné, obvodové a vmitorné
brisenie podYa volby brisneho votida. Pozostéva z nosniks
/poz.1/ v ktorého prednej Casti Je uchytené bmisiace vreteno
/poz.2/ 8 mikrometrickym posuvoym zarisdenim. Pomocou tohto
zariadenia dosishneme posuv vretena do zdéberu po 1/100 mm.
Prirubové pizdro /poz.3/ s upevnenym brisnym kotilom se upi-.
ne na kufelovy konisc vrelena a zaist{ sa skrutkou. Chvenie
kotila sa mb¥e vyvaiit vlofenym posivatelnym zévaiim. Vreteno
uloZené v gulilkovych loZiskéch Je pohéifiané plochym remeiiom
od patkového elektromotoru, xtory je ulofeny na nosniku /poz.l/
Reme# se napine posivanim motore.

Hydrsulické kopirovacie zerisdenie IKS - 1 & IKS - 2.

Toto zeriadenie umoZiuje prevédzat sistruinicke operécie pre-
snym k@pirsvéﬂim podla vzorku alebo plechove] 8ablony. Kopiro-
vat sa mbiu nislen tvary a kﬁieie, ale 1 vBetky sillastky

‘s kolmymi Eelnyml osadeniami. Hlavné prednosti tohoto zarisde-

nia sd:
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1. Zvjdenie produktivity stroja vzhladom k normélnemu sustruZeniu.
2. Presnejdia vyroba, podstatné znitenie zmetkov /nepodarkeov/.
3, Po zapracovani dspora kvelifikovenych sistruZnikov.

¥opirovacie suporty tgchto zariadeni se dajd podYa potreby rbézne
nastavit vzhladom k osi sdistrufenia a to kolmo alebo Sikmo, aby bo-
1o mo¥né obrdbat najrozmanite jdle tvarové a osadzované'plochy v po-
zdiZnom i priefnom smere. Kopirovaci suport sa d4 podla volby namon-
tovat na zadmi, po petri&nej uprave na predni stranu prielnych sani.
Hribka triesky sa dé nastavovat relat{ivnym prestavenim xopirovacieho
dotyku vzhledom k nof¥u, %im sa zvyduje presnost préce. Pri préaci
s kopirovacim zarisdenim d4 sa kedykoTlvek prejst na normélne adistru-
fenie pouiitim predne] nofovej hlavy, slebo zadného no%ového ar¥ia-
ku podla toho, &1 Je kopfrovaci suport umiestneny vpredu, alebo vaa-
du. Presnost vlastného kopirovacieho suportu, t.J. presnost kopiroe=
vace] Sablony pritom Jje v medziach -4 0,015 nm.
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V normélnom prevgdeni sa doddva:

1.
1.
3.
4o
5
6.
Te
8.

T o

Suport .

Hydraulickj.agregét

Dotyk .

Vymenny dotyk pre &elné alebo zadné kopirovanie
3 hadlce V

Konik pevny & odpruieny

sustruinicky nb%

Elektrovyzbro] yé{tane elektromotora

Podrobny popis zafiadenia a névod k obsluhe Je uvedeny v bro-
%yre "Pridavné hydraulické xopirovacie zarisdenie k sustrubom®.
Tento popis spracovala technické slufba TOS, n.p. Praha, za
spolupréce VUOSO nepPe, Praha-Kovosvit, sezimovo Usti.

Névod na primontovanie'zariadenia prévsﬁstruienie xuZelov obr.21

predovietkym se vymontuje prietna skrutke tym, Ze sa vyrazl ko-
1{x v rulnej kluke I, potom sa povoll skrutka stavacieho kriZku,
ktory spolu 8o zeistovacim a deliacimsa snime dolu.Tymto sa od-
kryjé skrutky, ktorymi je pritishnuté loZisko 2, To sa po uvol-
neni wvysunie, pritom skrutka sa vyskrutkuje. Demontuje sa pried-
ny suport 2z pozdiinych sani a 2z priefneho suporiu sa_demnntuje
skrutka. Zévit nove] prietmej gkrutky 3, zeriadenis na sistru-
tenie kuZelov dohotovi sa a nalicuje do skrutky, doreZfe sa Zé~
vit 10x0,75. Metica s novou prieénou skrutkou ‘sa namontuje gpét
na prieény suport. priedny suport dosadit do vedenia pozdiﬁnxah
sani, vymedzit v6Tu., Na novi priednu skrutku zariadenia na su-
strufenis kuZelov sa nasadi loZisko 5 a 1iatinovy kmiZok 4.
/Hamiesto guliZkového 1o¥iska/ & vsadi sa pero. prieéna skrutka
sa zaskrutkuje do matice priaénych-aani. Je potrebné vyregulo=
yat chod prieéneho'supertu.

Na zadni plochu pozaiinth sani sa priloﬁi”cglé imantované 28
risdenie. Pre Iah8iu montéZ sa_@oporhéuje podloZit zariadenle
drevenymi 3palikmi, opretymi o misu na- triesky.

priedna skrutksa sa.zaskrutkuje tak, aby JjeJ druhy xoniec preché-

dzal volne loZiskom 5. Teraz sa vyznedi otvor Ml2:@ pre strednd
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gkrutku 6. Velmi ddlerité Je vzédjomné zlicovenie dosadacich
pléech serisdenia s pozdiZnych sani, pretoe horné plocha, na
rtorej sa natéta vedenie nranola 7 okolo &apu 8, musi byt rov-
nobefnd s hornou plochou pozdiinyﬁh sani. Po vyrezeni zévitu

¥ 12 v oznafenom otvore s& pripevni skrutkou 6 celé zeriadenie.
Jeho borné plocha musi byt tief rovnobeZnd s vedenim lo%e ¥ poz-
af{fnom smere. '

tepaz sa vyznalis olvery pre ostetné upeviovacle skrutky. Zarie-
denie sa pripevni vietkyml skrutkami a vyrovné v cboch smeroche.

- priedna skrutka 3 ss musi vofne otélat, Presns vyrovnané poloha

7”?@

1.

2a

sa zaistd kolikmi.

vonzola 9 sa prispbsobikiloii a jej priloZke s& zalicuje. Do kon=
zoly 10 sa zsskrutkuje tyé. Konzola § sa pagunie na ty€ 11 a u-

pevni sa dvomi akrutkeani., Indikétorom sa uréi{ rovnobelnost vada~
nia 7 a podls nej sa pripevni tabulks 12 sa‘atupnicoﬁ do 20° na

obidve strany. Nekonlec sa namontuji ochrannég kryty. Yedenle' sa

vychyXuje skrutkou 13 po uvolneni skrutky 14, ktorymi sa zalgtow-
je Zisdand poloha.. ‘ :

Néhredné diely /platia pre 3-rolmi prevédzku/.

Pri @bﬁ@dﬁﬁvke néhredngch dlelov Je potrebné udet.:

Presni adrssu objednévajiceho { meno zévodu, podtu a stanicu.
Typ & vyrobné Bislo stroja, ktoré je vyrazené na zadnej strane
yedenia loZe. ‘ 7 ;

pozifné &i{slo podia katalogw néhrednych dielov, &islo vjkresu.
Ak se dielec nachédzal v katalogu, uvedte pozicle podla prislud-
ného obréazku.

poket kusov objednsne] sifiastky.

Ak nembie byt néhradny disl objednany podle katalogu néhradnych
dieloy, ani podla névodu k obeluhe, doporuiujeme prileZit k ob-
Jjednévke ndirtok, glebo podkodeni sidiastiku. Chybne vybavené ob-
jednévky Jje potrebné reklamova® do B dni,

o odovzdani ne podtovy dred, alebo odosielateTovi, nezodpovedd-
me z8 polkodenie slebo zdrdanie dodaviy. Pri vréteni nehodiaclch
s& nihredngch-sifiastok doporufujeme podkodeni sillsstku posliat

ako vzortk. £ .
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Ak %isdete néhredny diel pre atraj, kxtory je dosial v zéruce, Jje
treba pripojenﬁ aidiastku odistit a prlpogif k nej listok s ude=-
nim d@vodu, preéc nevyhovuje. Zésielka musi by? v keidom pripade
vyplatend. Néhradu poskytujeme len v pripsde, a: je bezpeiné zis-
_tené %e zévads vznikla chybou materidlu, alebs ¢ywacovanim9 a 8k
bola zéveda vEas reklamované« Zéruke sa neposkytuje ne silliastky
ktoré boli nemontované ne nadich strojoch a nani nebeli yyrobené

ani dodané,




i

Doslov

skisenosti zhrnuté v tomto navode k obsluhe su vysledkom nasej diho-
rotnej a svedomitej prace vo stavbe strojov a sa tiez najlepSim éredpw
kladom k najhospodarnejSiemu vyuzitiu stroja. vietky sadiastky naSich stro-
jov st zhotovené z najvyhodnejSich materialov za vyuZitia najmodernejsich
vyrobnych postupov a kontrolnych zariadeni. pri dodriovani vietkych
prevadzkovych predpisov moze byt docielend najvyssia moina presnost a
vykonnost stroja pri najmenSom opotrebeniu prisluinych suciastok. Ak sa
vyskytnd napriek vSetkym opatreniam nejaké zavady v prevadzke siroja,
&i uz si zavinené nedodrzanim predpisov, neodbornou obsluhou alebo na-
sledkom nahodného poskodenia, je bezpodmieneéne nutné tento stroj ihned
vyradit z prevadzky. Mensie skody mozZu byt odstranené priamo vo VaSej
dielni, bez toho, Ze by utrpela presnost stroja. Pri vidésich poskodeniach
doporucujeme, abyste nds o ich rozsahu informovali, aby sme vVam tﬁohli
poslazit potrebnymi radami a eventudlnymi podkladmi k prevedeniu o.ptavy
skutoéne rychlej a ucelnej. Telefonické alebo telegrafické objednavky né-
hradnych suéiastok iba vo velmi naliehavyclh pripadoch poslite vyhradne

na nas zivod a pre poriadok prosime o Suéasné pisomné potvrdenie. V zé-

ajme zaistenia presného vyhotovenia takychto objednévok je vidy nutné,

uviest spriavny ndzov sadiastky a zkratku alebo presny popis jej funkcie

v stroji s uddnim gisla, vyrazeného na poSkodenom dielci, pripadne dielec

naértnat.

Dakujeme Vam!

105 TRENCIN

NARODNY PODNIK




