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USTAVENI STRGIE

Deprava (ohr, 1).

Soustruhy jsou cdesildny Oplné smontovand, upevnéné na liEindch. Pfl doprové tuzemské jsou chré-
nény vagénovou plachtou zajiiténou loténim — pfl doprové de zahraniél o hlavné do rdmeii jsou
dobfe ulofeny v bednach.

PH vwybalovdni stroje presvidéte se o dplnostl normalniho piislufenstvl poedle seznamu na strand 20
a zji¥téné rdvady ndm a dopravei thned hloste. No pordéjéi reklomace nemiieme brat zietel.

Lifiny 1 odstrafiuji se af no misté o tésné pfed ustavenim stroje na zdklad. Zmendi se tak ohybové
namdahénl a deformace lode.

Ma uréenéd misto dopravi se stro] Jefdbem podle obr. 1. Lona musi byt dostoteéné dnosnosti
s ohledem na véhu soustruhu cco 1850 kg. Daleiité |e, aby lana byla vedena mimo viechny obslu-
hové o lehce poikoditelné soudéstky. Polkozeni zabrafiuje se tim, fe meri lano o vietenlk vloli se
dievind Ipaliky. Zavéieni provadi se tak, fe po odstranéni krytl levé nohy prostrti se ocelovd tyE 3
k zachyceni zdvBsného lono. Zavddeny stro] se dé pfesné vyvailt vhodnym presunutim sani &,

Meni-li moind doprava soustruhu |efdbem, poulije se ocelovich valeékd, nebo trubek k pfesunc-
vanl stroje. K namvedévani soustruhu sochorem sloufi pediité otvery na  wnéjfich strandch
obou noh.

Poxorl

Md-I| byti na strojl dosaleno piesného soustrufen| valcového, pfesného vitanl | dekonalého sou-
strufeni pfléného, Jo nutno, aby jehe ustovesi bylo vBnovéna potfebnd péfe. Dbejte proto pii usta-
vovani stroje nasich polond.

Zéklad {obr. 2).

Stra] mife byt postoven pfimo na betonovou podlahu jen tehdy, je-ll dostoteénd siind. Jinok je
nutno pro dosafen! klidného chodu e k zachovdni vysoké piesnostl upraviti betonowy nebo rdény
tdklad podle zdklodového planu. Zéklad md byt proveden of na nosnou pidu. Neni-li to moins,
provede sa do hloubky 500 mm a plda pod nim se dokonale upéchuje a vyztuil,

Stro) moino stavétl no rdklad e pe diklodném zobwdnuti betonu. Pfed upevndnim se musi stro
podéiné | piiEné spravné wywéiit vodovahou o plesnosti 0,02-0,03 mm no 1000 mm délky. Déje se
tak jejim poklédénim podél o nopfit loie zo soufosného vkladani klind poblii zakladovych brou-
bl @ mezl podstavce o desky, na nichi strof stoji. K ustoveni moino téi poufit stovécich froubd,
kterym| se stro] wvedd o spouit! zo stalé kontroly vodovdhou, Fo presném wyrovndni stroje zakla-
dové frouby se raleji o oba podstavce se podiiji cementem. Teprve po dokonalém ztuhnutl ce-
mentu [ze pfitdhnout matice 10 soudasné presnd kontroly vodowdhou. Zbyvd |eitéd podiocifit pod
ynitini wirtuiné febro (v lewd nore pod motorem) fslezny plech 2 v rozmérech osl 8x100=100 mm.
K plachu piitéhne se Sroub 1, éimi se zobrofiuje rozechwdni febra a tim | celého stroje.
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Odstranéni ochranného ndtSru.

Hlazené o nelakované Edsti straje Jsou notfeny achrannym ndtérem. Pred uvedenim stroje do chodu
sa toto ochrannd vrstva ofisti terpentynovym olejem nebo petrolejem. Po ofifténi musi se viechny
tiecl plochy dobfe nomazati olejem o viechny maznice propldchnout petrolejem,

Pozorl
Prostiedkd obsahulicich alkohol nesmi se k &l$téni poufivat

UVEDENI STROJE DO CHODU

Phipojeni stroje na sif (obr, 3).

Stroj se pilpeji na sit na svorkownicl 37, Na svorky X=Y-Z se pfipofi 17i faze a na svorkéch O a
spolehlivé uzemnéni nebo O-vedit. Minimalni prifez pilvodnich vodifh (vietnd uzemnéni) je & mm®
Cu. Pled zapojenim prekontrolujte, zda nopsti sité souhlas! s Odajem provomihe napst na ititke
alektrickjch dat, na prové noze soustruhu. Vyvarujete se tim rbwteéného poikozen! vinuti motorl
a piistro)i. Po takto piipojendm stro]l na sit se rapoji hlowni vypinaé 31. ¥V polorze | se zapojl ma-
zaci éerpadlo 44, vétroc] moter 45 hlavniho moleru a kontrolni svétlo 34, v poloze || tytéE rotory
a chladici ferpodic 43 s kontrelnim svatlem 35, Je-|| stro] sprévné pfipcjen na sif, mozac Eerpodio
44 doddvd olaj do vieteniku, coi |e zfe/mo na olejoznacich no vieteniku. Hiovni styka? 44 se oviddé
spouitéci pakou 21 (obr, 4) — kdyE |e tato v spodnl poloze, otdél se vieteno dopfedu,

Medoddvd-li Cerpodlo 44 ole| a vfeteno se otddi v opaéném sméru, améhte na piivednich svor-
kéch 37 dvé faze, Nynl je stro] pfipraven pro normdlni précl,

Vysoudeni navlhljch motord provadéjte pfl tep'otd 60-70 "C po dobu 15—25 hodin. Visledny stav
vysoudeni se kontroluje dle zolaéniho odporu fazl proti sobé a protl zeml, Tento lrola&nl odpor musi
bt vétEi nef cco 10 M pil rkuiebnim napéti 500 V stejnosmérného proudu.

Pozorl

Pfi veikerych opravéch je nutno 1 bezpednostnich divedi vidy vypnout hiavnf wypinaé 31 o vyjmout
hlavni pojistky 38,

Spufténi stroje (obr. 4).

Fied prvnim spusténim stroje seznamte se dokenale s obsluhovanym) elementy stroje str. 17, zkon-
trolujte Jefich spravnou Cinnost, prezkousete ruénl posuvy soni a suportu a plesvid®e se ruénim
protodenim o spravné funkel vieteno o femenice rychlostni skifné.

Ddle naplite olejem nddri clejového Zerpadla 2 (obr. 5), viz mazéni vietenlku str. 7 bod 1 a olvo-
rem 37 nalejte do rychlostnl skfind olej podle bodu 2 {str. 7} .Mozénl rychlostnl skilné® (obr. 5).
Cely strof namoafte podle pilpojengho mozacthe planu obr, 5 Fvéitn] pédi vinujte lodi, vodicimu
Eroubu o jeho loiiskdm. Teprve potom spusfte stro] osl na étvrt hodiny na nejniZi otddky a zopinejte
postupné do 24béru té2 Mortonovu skilf o viechny outomatické posuvy. Nakoneo provedte zkoud-
ku funkce stroje pil vyiovdni otdfek za noustdlé kontroly mardni o ctepleni lofisele Rychlostl ve-
. tena méhite Jon v kildu strofe. Zabranite tak pofkozeni rychlostni skiiné.
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Pezorl

Pred zahajenim trvalého provozu seznomte se dokonale s mazael soustavou stroje {obr, 5) a dbejte
nadich rod, Zojistite tak strofi ne|delii Zivotnost o sobé nejdokonalejil wyufiti [eho schopnosti.
Pred prenim spusténim chladiciho Zerpadla je nutno naplnit nalevaim otvorem Zerpadiovou ko-
moru chladiel tekutinou,

Maozdni siroje
Schematicky |e dzornéne mazdni streje no obr, 5

Na dilefltost mazdni bylo poukdzdno v pfedeiljch odstoveich, Koidé opominuti piedepsaného
maidni ma ipatné ndsledky, nebot kluzné plochy Jsou ok vystoveny doleko vétiimu npnttebem
Proto byla pfl konstrukel tohete stroje wEnovana mozdni nalefitd porornost

Hlavnl lofiska vietena maji nucenéd tlakové maréni vlastnim Zerpodlem. Kola vieteniku, rychlostni

skfinéd | Mortonovy skiing, |sou mordna samofinnd sprehovou lazni, Remvedovd skiin je mazdina
dstfadné ruénim tlakovim ferpadlem.

1. Mazdni vieleniku (obr. 5).

Mazanl vieteniky Je samotinnd, Olejové Zerpadla 1 s vlostnim elektromotorem je umisténo v levé
nore soustruhu na nadrice 2. Ole] se éerpd tlaénym potrubim 3 do roxdélovaée 4 a odiud trub-
kami 5 a & do obou lofisek vietena a do olejoznoku 7 o B, Z nich stékd trubkami 9 a 10 a kropi
orubend kolo a kulltkovd loBiska ve skiinl vietenlku. Z t8lesa vieteniku odtékd olef trubkeu 11
pras filtr 12 zpét do nadeie 2, Olej se dolévd do nadreky otvorem 13 a [eho stav ukomje olejo-
mak 14, Klesne-li béhem provozu hloding oleje pod Yy witky olejoznaku, Je nutno nadri deplnit.
Prvni wiména ocleje provede se po Etyfech tydnech provozu, dolil po &vrt roce. Viména se pro-
vede také tehdy, jestll v olejoznacich 7 o B se objevi tkaleny olej. PA koidé viméné cleje pro-
plachne se vietenik, nadii i Kiltr petrolejem, nofei se nddrf naplni novim clejem. Stro] se potom
spusti na malé etdéky no dobu asi 15 minut, aby se dikladné promazal.

Doporutuje se kontrolovat ob€as spravnou funke filtru 12, Pilstup k nému je po sejmuti zadniho
krytu lewé nohy. Viko filtru se vysune po trubce 11 vzhiiru @ wyjme se site. Po proplachnuti v petra-
beji se sita viodi zpét do komory filtru, Pro ndplfi je zopotfebi cca 7 litnd dobrého lofiskovéhe oleje
o viskositd 1,5-1,8 "E/20"C.

Pazorl

Pro mazdni vietenfku nesmi bjt poufito cleje jiné viskosity nel té, kterd je predepsand.

V piipodé, fe piedepsanj olej nenl okamiitd dosafitelnf, je moine pouiit cleje s u'is‘msll:uu
25°E/50°C smichoného s &istym petrolejem v poméru 3,5 : 5 (3,5 dild oleje o 5 dild patroleje).

Upozorfujeme, fe takto ziskany ole] nemé tu jakost, Jako piedepsony ole| specidlni.

2 Moxdni rychlosini skiing (obr. 5).

Rychlostni skilfi je mozdno somoéinné viastnim pistovim Serpadiem 36, Ole] |e roavadan potrubim
nad ozubend kolo, Vidy po spufténi strole kontrolufte sprévnou funkci mazani okénkem 39 no
zodnl strané skflng, plistupnym po sejmuti radniho krytu levé nohy soustrubu. Vimé&nu oleje pro-
vodte nejméné jednou za rok. Olej wpusfte po odiroubovéni zétky 38, skiii dobfe petrolejem

prapléchndte a znovu noplite olejem otvorem 37. Pro nédpli |e zapotiebi 3 litry oleje o viskosité
72'E/50 °C.
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3, Mazani Noronovy skiing {obr. 5).

Martonova skfifi Je mazéna sprchovou ldznl samoéinné &erpadiem 40, kterd dopravuje olej ples
kantrolni okénke 23 do rorvadédiha potrubi. Ole} sa dolévd obvorem 13, wypouiti otvorem 14,
witko hladiny se kentroluje clejoznakem 17. Viména oleje se provadi dvakrdt reéné. Pro naplf
je rapotiebi osi 1 litr [odiskového oleje o viskasitd 4,7 "E/50"C.

&, Mazdni romvodové skiind (obr. 5).

Rozvadova skiifh ma Gstfedn! mazdni pistovou ruini pumplckou obsluhavanou téhlem 18 Kontrolo
sprévna funkce pumpiiky Je olejoznakem 19, kde pii Eerpani vytékd olej trubiZkou, Olej se dolévd
otvaram 20 a rdtkeu 21 opotfebovany ole] se vypouiti. Pro népli rozvodové skiing Je ropotiebl
asl 3 litru lofiskového oleje o viskosits 4.7 "E/s0*'C.

DidleZité.
Maozéni ruénl pumpitkou provddijte alespoi dvakndt denné po dobu pdl minuty.

5, Mazdni sani, suporiu, koniku aped. (obr. 3).

Mazéani sanf, suportu, keniku, vodiciho éroubu opod., se provadi ruéné konvigkou nebo tlakenpon
pumpiékou, Toto promazani provadéjte Casto, nejméné jednou dennd.

Druhy olejd, zpdsob o dobu mozani, jokoi § Géel ostatnich mazacich mist vyznadenych v mozacin
planu (obr. 5), udévé nasledujici piehlednd tabulka, ktera tento popls mozani doplhuje.

POROVNAVACI TABULKA OLEID

Chema C55R Mobi| Sccny. New Yark Shell
pred. Yocuum oll Ca,
Lofiskovi ole] 5 Etna Oil HM Vitrca Oil 31
visk. 4,7 "E/50°C wisk. 4,6'E/50"'C visk, 4,3'E/50°C
visk. 1,31 1,5°E/20°C
Lofiskovi ole] T Etna Qil EH Eﬂ\:lt:llﬂ::l:lﬁ'l
4 L] L]
visk. 7.2 "E/50°C | visk. B,4"E/50°C visk. 10,3 "E/50"C
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PREHLED MAZANI {obr. 5)
Uéal mazanf R .E
] § - | B Mozodlo Pozndmika
skuping soudstha E g | 2
Orubend kola | 7m ¢SM ssssna PO
Wistanlk 13 — Lodishawi ole]’ PEL =
hikavnl boliska 14 Viskoslea 1,5 €20 '
Orubend kala C5M 854810 Obhevé mandnd
Rychioatnd gkl ar an g Lodlshovi ole| T plaovim Larpodiem,
bafisko Viskostta 7,2 °E/50%C wimbno oleje 2% rolnk
Cizubend kola 17 Csdhevd mozdnl gprcho-
Modonava skflh —— 1= 1é vou ldznl (Eerpadiem),
23 ¥fména olaje 2y ménd
Cruband hala Ustfodm! mazdnl mwEndm
loiska Eerpadiem 18, ph Fardni
Rorvodowd skiti m (2| 1w tdultd mazat dasto wdvit
Matlce vodiclhe  Erouby  pHmo,
vodictha  Eroubu Vimdno clsjs 2 rofnd
Sroub nof. sanl a4 '
Sand suporty Sroub pffE. sani g Lofitkovy ole] 5
Lofisko pii2. Sroubu | 44 Viskosllo 4,7 'E/50 °C
Veden! wani 43
Hrot kondku 4
Konlk boflako sxcants. "g
hdisho froubu % Rufnd masdnl karviBkou
30 nebo dokoveu pumpau
ik 1—@x dannd
| Lep, £1
I il vyménnd kolo )
Lefiske vodiclhe
froubu o todnd b} |
Lofs hikdnley
Lodithe 12
wypinacl iyls
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POPIS A OBSLUHA STROIE

Mdhon stroje (obr, 4).

Pa zapnuti hlavnibo vypinade 31 osvétli se soufasnd kontralnl #brovka 35 o uvede se v Sinnost
olejové cerpadle. Od elektromotoru o vykonu & kW a otagkdch 2800 za min. pfendii se nahon kli-
novimi rameny na rychlostnl skiif o ediud se pfevdd! plochym femenem bud pfimo nebo ples
ozubenou piedlohu obsluhovonou phakou 5 na vieteno.

Rychlostni skiin {cbr. 4 a 6),

Rychlostnl skiift e ulofena vikyvn& v levé noze soustruhu na éepech, coi umoifule vhedné o
snadnd napindni femenu pohdnéjicihe vieteno (viz kapitolu Mapindni femeanu®),

Potfebné rechlostl vietena se fodi kelem 7 obr, 4. Stupnice 8 uddvd zoforend otdiky, (Viz elekiro.
wyzbrol. str. 14, Upozornénl.)

POZOR | Maximdini mnoistvi olele 3 litry

Vietenik (obr. 4 a 7}

Vietenik je posazen v celé své délce na hranolovitém vedeni lofe, ktera urtuje presné jeho polohu.
K lofi jo upevnén étyfml srouby. Je pohdnén plachou firokou femeniel, ulofenou ve dvou kulldke-
wich lofiskdch nezdvisle no vietenu, tokie vieteno neni tahem femenn namdhdno na ohyb o ne-
prendsi se na né fadné chvéni. Fiesouvdnim orubend spojky 92 obr. 7 o plediohowch kol 30, 33
obr. 7, tapind sa bud pilmy zabér 1 : 1 pakou 5 obr. 4 vlevo, nebo preved pies pfedlohu 1 : 8 pa-
kou 5 obr. 4 vprovo, Freved no Mortonovu skih déje se posunutim ocrubeného kola 34 obs. 7,
pakou 4 obr, 4 vprave pro pieved == 111 nebo pdkou 4 obr, 4 vlevo, pro pieved == w8 pfi fe-
rani strmaho zavitu,

Pozor|
Uvadime pflpody, kdy pfi fezdni nékterych zdvith nelze poufit 1-zub, spojky ve violeniku pro

obrdceni sméru posuvu, a to:

pii nostoveni pravé pdky 5 (tab. 4) do polohy 1:8 pfi soufosném nostaveni levd pdky 4 (tab, 4)
do polohy o 8

¥V téchto piipadech je nutho reversovall elektramotorem.

fasouvdn| prediohy, pfevodu “= 1/1 nebo == x 8, musi se dit vidy pfl vwpnutém béhu motoru,
cbraceni pesuvu sani jen do 280 otadek vietena,

Mortonora skfifi (obr, 4 o 8),

K pohonu Mortonovy skfing slouil wiménnd kola na wvodnim hfidell no lyfe a hildell Nortonovy
skfinéd. Vyménnd kela jsou stdle rofazena pro pievod 1:1 a vyméiu|i se pouze pfi Ferdni zdvitu
. P., nobo tehdy, Je-li tiebo zdvity o jiném stoupdni nei uvedeno no §titku pro normalni fozeni
wménnych kol a/b/d = 246024, V tomto pfipodd se uprovi jejich pievod podle tobulek, linok
viechny velikosti | druby rdvitd a posuvy dociluji se na vieteniku o nortenu ménénim poloh pék
podle ndvodu no stranéd 12 odstavee ,Rezdni zdavitd®,

Rozvodovd skiif (obr, 4 a #).

Funkce jednotlivich pdk k obsluze romvodové skiiné je zfejmd ze seznomu souldst pro obslubu
stroje, strona 17,

Ruéni podéiny posuv soni déje se ruénim koleckem 10 obr. 4 pfi rosunutém pastorku 18 {obr, 9
{Knoflik 68 obr. 4 zasunut.)

10
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Pfi somoinném (strojnim) posuvu lze postorek wytdhnout ze zdbém knoflikem 68. Pro odeditani I
podélného posuvu soni je na ruénim kole délici krouiek 40 se stupnici, |ejii jeden dilek udavd
pasuv sani 0,1 mm. Zajiiténl polohy délicthe kroufku provede se droubkem 30.

qoat

kli-

afas Spojka romvodové skiing (obr. 100,
K rucnimu zapindni o vwypindnl samoinndho posuvu podélného a piigného, jako? | k jeho sama-
Sinnému vypindani na pevny doraz nebo pii pistiteni sloufl patentovand spojko, [eji konstrukee
je potma £ obr, 10

& o Zapindni o vypindni spolky d&je se rukojeti 52 obr. 4, Reguloce tainé sily provede se povytaie-
nim a otofenim regulaéni rukojeti 55, Nejmensi sflu da rukejef v polore 1, nejvétii v poloze 10

kiro- na ititku. Doporutujeme nostaviti tainou silu spojky vidy na nejmensi hodnotu, kterd jedtd stadi
k prekondni fezného adporu pil soustrufeni. Menamdhd se tim zbyteéné posuvovy mechanismus
vice nef je theba k pfekondni Fezného odporu, zejména pfl dojiidéni sani na narGiku. Soufosnd
se tim docili pfesnéjiihe wpindni, !

l‘fh”' Vypne-li spojka samovolné pred dojetim na nardiku, moli to, fe spojka byla nostavena na malou

iZko- silu o nutne regulaéni rukojeti 55 obr, 4 pootogitl no wyidi &islo. Poloha 10 dévd nejvétii piipustnou

! “-;_;. tainou silu. Pfi pfekrofeni této sily spojka somoéinné vypne. Tim je posuvovy mechanismus chrd-

?‘pﬁ- nén proti poikozenl pretifanim.

i 7.

7 fe- Sané - suporty (obr. 4 a 11).

Sané pojitdéjl podélné po vedicl hranolevité ploie lofe, k nif jsou vpiedu | veadu pHitlaZovdny sta-
vitelngmi liEtami. K zpeviiovani sani na loi slousl kliEko 239 {obr. 4), Jelii nejvhodnéi polohu lze no-
staviti stovitelnow matici, Ma ndrazniky narddi podélnd nordika 9. Otdcenim kitky 44 se posou-

i pro vali suporty napiit. Velikast posuvl se odeéitd na délicim krouiku 29 se stupnici, kde jedan dilak
uddva 0,05 mm na primér.

b, 4] K ryehlému edjifdéni suportu pii Fezdni pévitu Je podélng suport wybaven niEnim piiénim su-
porterm, jehoi rychié odjifdénl pil fezdni zdvith provad! se wstiednikem obsluhovarym pdkou 42
obr. 4, vwsunulicl ndZ o 10 mm e zobéru, ‘

otar’ i

~laomwe.
Revabigress hlova (obr, 4}

_— Pohybem piky 15 vpied so zpeviwje na netovych sanich, pohybem vzad se wvoliuje.: Jeji polohu .

:I:lflﬂ: rajlifuje rapadks 27 obr 11. Dodiva se jen na ofani zskarnika jeko zvisdtni piisluienstyl,

fazen

Jinok Konik {obr, 4 a 23).
ih pdk
pé Konik je upeviovan na lofi soustruhu wystfednikem s pakou 24 obr. 4. Pro todeni tahljch kufeld
fe jei prestavovatl na podiofee konlku stronovymi Erouby 25
baluh Rezani ravili.
(115401 :
Dosafitelné rdvity o posuvy jsou uvedany v ndvodé na obr, 13, 14, 15, 18, 17. Pro normdalni nasta-
she. 9) veni wymennych kol a/bid = 244024 je nod fadicl Nortonovou pdkou pfipevnén Stitek ne|béingl-
tich pavith o posuvh. Pro ostotni nastoveni wyménnjch kol afb/d jsou dosoiitelng zdvity o posuvy
| uvedeny no dvojititcich no Noronové skiini, %
1"
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Ffi jediném nastaveni wménnych kol o/bfd |e moino Terot 2dvity o stoupfni v mm, v palcich

1 modulové a ofodit posuvy pfl soustrufenl, lediné pfi Fezdni zdvitu Dioametral Pitch je nutno wy-

ménnd kola nosuncut dle Ztitku na vnitfni stranu krytu viménnych kal tab. 18

Fiii fazani zavith nenajedte sanémi popfipadé ndstrolem no pevnou nardiku nebo no chrabénou
soucdst. Najeti md ra ndsledek bud zniceni viménnj'uh kol na lyfe, nebo prevodowch kol v Mor-
tonove skfini.

_ Priklad nostaveni pak pro fexani mefrického odvitu o stoupéni 6 mm.

I';Iu itltku pilpewnéném nad fodlel Moronovou pdkou 3 obr. 4 whleddme stoupdnl zavitu, ktery
chceme Fezol, v poli uddvajicim drub zavitu, {V nofem pfipada v poli oznafeném == mm, stoup.

"6 mm.} Preni sloupec zleva no &titku uddva foreni piediohové pdky 4 obr. 4 vieteniku, druby slou.

pec nostaven| rukojetl pfedlohy 1 obr. Mortonowy skfind. Sloupce ormalené na spodni Edsti Etithu
cisla 1 oz 10 uddvaji polohu Noronoww paky 3 obr. 4. Pledposledni sloupec udava drub révitu,

ktery se fodi rukojeli 6 obr. 4 no prové stroné MNortonovy skiiné, Posledn sloupec uddvd nasto-

veni wyménnych kol afb/d v Mortonové skfini.

PA Terdni metrického zavitu o stoupdni & mm nastavime:

rukajef & do polohy canodend “o = mm
poku 3 do polohy ownodend 3

rukojet 1 do polohy cznafend '1,"1

piku 4 do polahy omalend == 111
viménnd. kolo ofb/d = 2460724,

Pliklad nastaveni pk pfi fezdni pévitu v " o stoupdnl & 2dvitd na 17,

MNa ititku opdt vyhleddme v poli cznofeném S (1% fislo uddvojici poéet zdviid na 1 (v nofem
pfipodé ). Mastovime rukojel 6 obr, 4 do polohy oznofena == 1" a ostatni packy dle piikladu
pro metricky aviL

Rovnéi pro fezdni modulovéhe zdvitu postupuleme timie zpisobem. Také pfl nostavowdni fada-
ného posuvu pil soustrueni whleddme v tobulca piléng posuv v mm na 1 ctdéku vietena; na Etitku
cnad. s mm Y/ a nostavime rukojel & na znodky .H*:_ . Dalii pdéky nostovime obdobné
loke pfi fezdni zavitu. Pro vwypofet prevadowych kel v Moronové skiinl bylo poéitdns s hodnotou
1" = 254 mm. Fro tute hodnotu jsou pro jednotllvé druhy zdvitu tyto diference ve stoupdni:

podet zavith na 1° 0
metricky zovit + 0,004 "oy
modulowy révit + 00028 1y
Clametral Pltch o

12
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Fasuvy.

Veikerd dosoiitelné podélné posuvy jsou wwedeny v bob. Y2

rrrrrr

posuvil je popsdno v kapitole o Fezani zdvith, PHEné posuvy jsou poloviEni podélnych posuvi.

Momogram fezné rychlosti {obr. 19},

Spravné otdéky o das potiebny pro soustrufen| lze zjistit z nomogramu femné rychlosti (tab. 19),
Vhodnou feznou rychlost pro rbzny maoteridal | druh oprocovani uddva tobulka na této strané.
Zjliténd rychlost se wyhledd na spodni stupnici diagramu, primér soustrulendho predmétu na
stupnici vprave, Priseéik rychlosti .a priméru uriuje otdcky, kterd jsou v diogramu vyznaceny
* primkam| pod 45°. Kalmice vedend se stupnice posuvd nohofe k plimce zjifténych otdcek davd
prisetik, z néthoi vedena piimka na stupnici &asu no levé strané nomogramu uddva dos potieb-
ny pra soustrufeni délky 100 mm.

Piiklad (v diagramu silné rokreslen):

Mé se soustrufiti na Zisto |itinovy pist o twrdosti 170-200 Jednotek Brinellovich nofem s twdym
kovem. Pledpokldddme primér pistu 100 mm, délka 125 mm, pesuv zvolen 0,15 mm no jednu otdé-
ki vieteno. Joké jsou potom nejwhodnéiil otdcky @ jok dlouho bude trvat soustrufeni pistu®

Tab, na této strand uddvd pro ndE 1 tvrdokovy, pro moteridl Jdedd |iting™ o tvrdostl 170-200 jed-
notek Brinellovich, pro druh opracovdn Lhlazeni® fernou rychlost 100-140 m{min. Zvolend hod-
nota 140 mimin. se vwwhledd na spodni stupnici nomogramu obr. 19 a |eji priseik s tofenym &
100 mm udavd 450 otdcek xa min, Prisedik posuva 0,15 mm se iikmou pfimkou 450 otdadek uréuje
#as pro soustrufeni délky 100 mm, tj. 1,5 min. Pro délku 125 mm vychazi éas 1,5:1,25 = 1,9 minut.

TABULKA REZNE RYCHLOSTH

Mii 7 rychlofezné ocel HGE & terdim kowam
Druh  oprocovdnd R Hrubarrdini Hiozand | Rexdnd aﬁ--rtfnl Hrudrowdni Hiozani
Materldl Reznd rechlost v mimim _
do %0 kg/mm3 10 —410 #0—60 B-12 M= 130 | 00— 250
51— 70 kg/mm? 15130 3040 - B 55— 03| 160— 200
ks 0— 85 kgmm? | 15-20 20—% si— 8 | s0- 80| 1w0- 1%
o pevnast o W HIES T

85—100 kg/mm? =15 15—30 4- § M- 50| 70— 100
pies 100 kg /mm? 510 10—15 1— 4 M- 0| 40—~ T
Sadd Ina - trdost | S04 o B PR s PRIy B ] Wl
dla Brinalla [ pros 280 15— 1 —35 LR #— B0 50— 80
Erafiiliting | 3050 hg/mm® 2015 25-35 5—48 | 60— 90| 0- 120
o pevnost] | 50—70 kg mm? 15—20 2025 5— 8 W- 6| &= 90
Bronz, éwrveny kow, mosasr 2550 H— 7 1-12 HH—= 2 | 150= 3
Lehké kowy T0-150 | 100— %0 15=30 [ 1501000 | 150-1000

13



NAVOD XK OBSLUZE S OUSTRUTHDU SVIe R

Naraiky {ohr. 20},

Podélne naraiky 9 obr. 4 se upeviiuji na pfednl hranolavité vedeni lofe liftami 2. Nardiky lze po-
uifval pro doraz vleve | vpravo, nebof naroznlk 5 miiie nordiet jak pravim tok levim kencem,

K jemnému stavéni ufivdme mikrometrické nordiky. Stovini nardiky se doclli otddenim diferen-
ciglni matice 4, jei md no sobé podélné déleni rnatici mm o obvodové délky, odstuphované po
0.05 mm. Vypindni lze upravit | pro tofeny pfedmét nékolikrdt osorovany, o tim odelem vhiadajl
s& mezl ndraznik soni o nordiku mizné dlouhé koncové mérky,

Pfiéné naraiky.
Predni nordgike 7 i radni B se upeviuji na sané Erouby o zajidfuji se koliky. PriZné nardiky nardaieji
na ndraznik 11 upevhovany Srouby 25 v drdice piigného suportu,

Jemného nastaveni ndrazniku mikrometrické nardiky se docili opét otdcenim diferencidlni matice,
ini nese podélné milimetrové déleni a obvodové dilly odstupfiované po 0.05 mm.

Zafizeni pro soustruieni kufelh (obr. 21}
Toto zafizen] se doddvd pouze na wvlditni cbledndvku ra pliplatek. Uleonl froubu podélnfch sani
je patrna z abr. 21,

Obsluha: 1. Nastaveni dhlu: povelte matlce Sroubd 15. Naotodenim knofliku 13 nostovte Ghel ode-
Sitany no stupnicl 18 a matice Zroubld 15 pok opét pevné utdhnéte,

2. Poloha: poloha twéeného kuielu v riznjch mistech fofe se docili posouvdnim ramena 5 po lodi
soustruhu po uvolnénf Sroubdl 72 a jejich opétnym dotoienim.

3. Vile ve vedenl konsoly se odstrani zotlofovdnim klinové lifty 19 postrannimi Srouby. Konsolu
lta zpevnit na vedeni irnuh-amIE‘I.

4. Vile behounu B se vymez klinovou liftou 10 zatlaovanou Srouby 11,
5 Osovd vile pohybového §roubu 27 se odstran! dotofenim matle 80,

Hektrovjzbroj (obr. 3 a 4).

Prostor pravé nohy scustruhu Je vyhraren instolaci elektrické wizbroje. Deska pistroji je umisténa
na piedni strang. Pakou 21 obr. 4 a s ni spojenym fidicim spinoéem 36 obr, 3 se pfes siykofe 464
obr. 3 spouiti a brzdi hlavni motor 45 obr, 3, Rychlé rastoveni (brzdani) vieteno smi se provesti
poure pri soustruieni menSich predmétd, Provadi se tokto: paka 21 obr. 4 3& na ckamiik postavi
na zpétny béh o hned se vrdti do stfedni polohy.

Fil soustruieni téiEich piedmétl, nebo pfl poufiti upinac dm:l‘.'r se postavi pdka 21 do stiednl po-
lohy o vyékd se of se stro] zastavi.

Vypinoéem 31 pfi plepnuti do polohy Il se spustl éerpodie chloreni 43 obr. 3 a rzapojent stov
signalizuje kontrolni svétlo 34 obr. 4, Vypinadem 33, ktery jo vmontovan v lampé, se zopaji osvét-
lenl, Zdrovka v osvltiovacim télese | maximdlng 40 W 24 V.
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Vysvitlivky (k obr. 3).

hlavni vypinad
vypinoé svatla (na lampé)
kontralni swétle {chlazenl)

41 pojistka Fizeni
42 pojistka osvétleni
43 chladici éerpadlo

kontrolni svétlo (hlavni vypinaf) M  mazacl éerpadlo
45
44

hlowni motor
styked

fidici koncovy spinad

hlayni svorkovnice

hlovni pojistky

pojistky chladiciho cerpadia

YEYEBERB X

UDRZOVANI STROJE
Sefizovani lofisek (obr. 7).

Po deliim provozu vznikne mezl vietenem a lofisky vile, kterou je nulno odstranit

Pfedni lofisko: Odiroubujte pfedni vike 11. Sejméte viko 5 a odstrofte kryt & odiroubovanim
froub 223, Tim se umoinl piistup k matici 9, kterou uvolnéte, Podle potfeby piitdhnéte maticl
68, a to ve sméru todeni hodinovych rudidek. Proti sméru tofen! hodinovych rucicek pouzdro uvelnite.
PFl spravném sefizeni lofisko se mirng zahfvd.

Zodni lofisko: Odiroubujte zadn! vike 12, Wifezem nasadte kliE do matice 62 a lofisko podle po-
tieby dotdhndte nebo uvolnZte. Smysi todeni stejny joko v pfedchozim odstavci, Loisko jsou nej-
plesnéji seffzena tehdy, kdyi se jen mirné rohfiva)l o to jen potud, neili se zabéhnou.

Po kafdém sefireni lofiska se nejprve plosvédéte, zdall lze vietenem ruéné lehce otdlet, pak je
opét tkouiejte na nejmenii oldtky postupnd zvySovand, aby se lofisko neradiela.

Axidind loHiska: Osovou vill hlavniho vietena odstranite vymezenim vile axidlnich loZisek 274 p-
tafenim motice 70 pfi uvolnéndém polistném Sroubu 204, po predchozim sejmuti radniho vika 12
Pa dotaieni mollce 70 zojistéte || opét Eroubkem 204,

Mapindni femend (obr. 22).

Klinové Famany: Po sejmuti ebou krytd levé nohy uvolnéte Srouby upeviulicl motor k desce. Mo-
torem posufite tok, fs se Femeny dostateind napnou, nofei Srouby opét dotdhndte.

Klinové femeny neprojevu|l skluz anl tehdy, kdy? [sou EZdstecnd volné a proto jich zhyteén& ne-
piepinajte. Trpi tim |ok Femeny samy, tok | lofiska motord a rychlostn/ skfind, nebot se brzy vybéhal
v disledku rohfivani.

Plochy Femen: Po sejmutl zadniho kru levé nohy uvolnéte maticl 123 o uléhndte maticl 123a.
Ja-li plochy femen 162 uwedenym zpisobem nékolikedte nopindn, projevi se vikyv rechlostni skifng
ples kolo 40 a 14 o na ruéni fodiel kolo 7 tak, Ze Stitek s Zisly uddva|icimi obratky vietena uka-
ruje malou Gehylku v okénku fadiche kola. Vyrowndvéani (korekel) provedeme uvolnénim dvou
Sroubkd 111 v kotoudi 10, ktery ness iminény Stitek o pootodenim tohoto kotoude nostavime Stitek
opét do sprivné polohy, nodef Froubky 111 opét dotdhneme.

15
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Sefizovani suportd {obr. 11},

1. Vymezen! vile podélnych sani 1 provadl se mirngm utaienim froubu 10, v pfednich liftdch 7
" a 8 po predchozim vyiroubovani zdtky 11, v zadnl listé 9 po uvalnéni matlc 5 opatmé se utdhnou

frouby 13, nodei se nastovend poloha maticemi 5 opdt rajisti.

2. Vila va vedeni prignych sani 2 vwymen se uvvolnénim zadniho o pfitafenim prednihe froubu 22,
cimi sa klinowd ligta 6 posune dovnitr.

3. Vile ve vedeni nofovych sani 3 vymeszi se uvelnénim provéhe a pfitaienim levého Eroubu 18,
&imi se klinovd |I§ta 17 posune dovniti,

4, ¥ils va vrchnich pomoenych sanich 4 se vwwmezi rasouvanim klinové ligty 24 tak, e se uvolni
radni a pritdhne plfedni stovécl Sroub 25.

Sefizovdni vhle mez vodicim froubem a maticd (obr. 9).

fapindn matice vodictho Eroubu v rorvodové skfini je omezenc ndraznfkem 15. Po opotiebeni
matice 73 da se vile safidit nalofenim ndrazniku. Natoleni ndraznfku se provede tokio:

Po adiroubovani rajiffovaciho vicka 52 presodi se toto vicko do daliihoe z6fezu o pootodi se a opi
rajisti Sroubky 214, Vymezeni oxidlni vile ve veden! maotica j= umoinéno porolenim dosedocich
groubkd 218 obr. 9 a dotofenim pourdra Srouby 215 abr. 2.

Fiipadnd oxidini villa v ulofeni vodiciho §roubu se vymeri po odiroubovani matice 135 abr, 8, do-
fofenim matice 136 obr. B.

Sefirovani pojistné spojky v rozvedové skiini.

V rozvodové skiinl je umisténo pojistnd spojko popsand v odstovci Spojka romvodové skfing”.
Béhem nékollka lot provozu, mife se projevit Gnova prudingy o tu sa jeji funkce da wyregulovat
po vyiroubovdni zatky 74 obr. 9 maotici 31 abr, 10

Mazaci pumpily.

V rychlostn] a Nortonavé skiini jsou zamontovdny mazaci pumpigky, které jsbu konstrukéng velmi
jednoduché, takie poruchy mechanismu jsou skoro wylougeny. Miie se viak stat, e pod nékterou
urovirac] (ventiloveu) kulicku vnikne nedistoto, kterd rabréni utBsn@ni,

V tokovém pfipodé odstrani se zadnl kryt levé nohy, uvolni se soci o vitlaéné potrubi a viroubu|i
se pritlaéné Srouby na pFirubé pumpigky v rychlostni skiini, Jednd-li se o rdvodu pumpitky Nor-
tonowy skfiné, uvoln| se piitloéné Srouby no zadni sténé skfing, kieré jsou pflstupné po otevieni
krytu ozxubenfch wyménnych kol na lyfe. Nyni se celd pumpitka vyjme, dikladné proplichne pe-
trolejem o tak se zdvado odstrani.

Lavir.

Presna prace, vysoky vykon o nejmenii opotfebitelnost jednotlivich &dsti stroje je zarpéena doko-
nalou vjrobou, ndlefitou kontrolou o sprévnou montai jednotlivich skupin i celéhe stioje. Viechny
[eho funkee | vikan jsou zajiifovany pii tkouice pfed |eho odeslénim v nofem idvods. Piesto viak
se miife piihodit, fo se nékterd souédstka zadie, of i vinou nespravného mazdni, ipatného oleje,
nebo so poikodi bud neopatmym zachdrenim, nebe neznolost! spravné obsluby stroje, Af se tok
stalo z jokékoliv pfiZing, nutno zdvadu ihneéd odstranit Provede se to nejrychleji zastovenim mo-
toru, vyfazenim veikerych pievodd re zdb&ru o ruénim pohybem viech kel, pdfek a pohybovich
soucasti a zkousenim jejich lshkého chodu, Zjisti-li so piiing zdvady, jo nutne pro phEts se |i vy-
vorovot,

18
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CASTI PRO OBSLUHU STROIE SV 18R

Dopliuje obr. 4.

1. Rukojet predlohy. Srouby pro stranowé stavéni konika.
Rukojet pro fozenl somoéinnjch podélnych t o
a pilénych posuvl.

20 Kroufek se stupnici. [

3B

2. Buénl kolefko Klebtinového upindni.
3. Paka Noronowy skiiné.
4
5

Tetent 7 2éivit, g
Péako vieteniku pro strmy a normélnl zavit 31, Hiawn! vypina& Zopojen proud, olejové
Paka vieteniku pro pfimy zabér Earpadlo a chladici éerpadie.

nebo pfedlohu 1 :8

33 Vypinad osvitleni (na lampé).
6, Rukojef pro Fozeni posuvl a pdviti. 34, Kontrolni E&rovka chlazeni.
7. Radici kolo rychlosti vieteno, 35. Kentrolni Zarovka hlavniho vypindni.
8. Stupnice otadek vietena. | 34 Vodici iroub,
9, Maraike podélnych sani. (. '.-v:jw..uum 37, Hiidel spojky.
10, Kole pro runi podélny posdv sani. 33, Tainj hiidel.
13, Pojistny kroufek. 42 Pdka excentry pro rychlé. vyjiidéni noke
15. Pdka pro obsluhu revolverové hlavy. o rdbéru,
17. Mordika piieného posuvu. 44, Koletko pFéného posuvu,
18, Koletko nofovych sani. 50, Sroubek déliciho krouZku. i}
20. Pdka pro obraceni chodu podélného 52 Rukojet automotické spojky pro ropindni ,
a phiéného posuvu. a wyplndni posuvi,
21, Paka pro spouiténi o brrdéni motoru 55, Rukojef reguloce spojky.
(vFetenc). 64. Péka pro ovladén! matice Eroubu
22, Koletko posuvu pinoly konika, SB—Knofiiie-pro-posouvani_kalo-pro suinipasu
23. Zojlitovaci pdke pinoly konika, sard.
M, Zajiffovac] paka konika. 23— Zajlitevact-paka—sani-

17
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Vinam maoéek no tabulkéch pro obslubhu stroje

‘ Pitn los . e,
o] bet predio
= {:8u |us Fi:dl::w-::r

- % =mnm Metricky ndwid Sousirrden - posuy
_ stoupani ¥ mm
Madulowy pdit
Loy =H0DUL 22
DDy =DP |20 ™
W dimaairal piich,
% " s
/f m'h:ﬁ.'ﬁp g
" m/ o fozowd rpchiost
DF ® v m/min.
4 f o) Bex piediohy 0 min
b] 5 phediohoy
f
Mormdind hsit
b 1

| By g |mus

|'.

o] Pocélnp posus
b) Piklng posuw

Posur = mm no
1 olbihy wiwtemo

=
-
LI
@©
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SEZNAM VALIWYCH LOZISEK A KUPOVANYCH SOUCASTI

,,E E Higvnl rozmibny
g w d O i H 154
(-5
268 3 ki 55 13 GO0G
209 2 BS 130 i 6017
21 1 20 47 14 B2t
Vietenik, tab. 7. &n 4 25 it 15 S205
2 1 an &2 16 S0
273 2 29 62 17 G305
27 2 55 78 14 51111
147 2 30 & 14 G208
Rychlostni skfif, tab. & 1468 2 20 52 15 G304
149 3 25 [P 17 G305
337 3 12 28 B S
I8 4 20 42 12 &004
awe 2 25 47 12 G005
Morton, tab. 8. 400 1 15 35 i1 G202
401 7 17 44 12 &203
402 1 20 &7 14 |
A3 2 25 42 11 51105
Sané, 1ab. 11. 260 2 15 28 e 51102
Roxv. skiif, tab. 9. am 2 35 53 12 51107
Spojka rozv. skiing, tab 10. 3 4 15 32 b4 002
Lote oS58 1 20 L ¥) 14 1204
REMENY
Ploch femen 1 110/5x 2500 (Eistd délka}
Klinovy feman 5 13/9 » 1000
MOTORY
Hiowni motor MEZ MRZ 5b/2.6 kW, 2800 ot/min
Chladicd mobor MEZ DNN 122, 0,125 kW, 2800 otfmin
Chlodici éarpadio MEZ CRN 3, 0,18 kKW, 2800 otf min
Olejové Zerpadio MEZ CS5A 2, 0,1 KW, 1400 ot/min
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SEZNAM NORMALNIHO PRISLUSENSTVI

[ [
l::i‘: Qrnatenl ks | Hagrtek Pojmenavén
1 C5M 2625 b= 37 1 _} E::ﬂ:#ﬂ
CSH 2310 & = 1417 1
Z esh 230610 s = 19l 1 Comdon} Ik
FoTTIEE TR D e 1
ewamos =0 | =Xe
= Zhstréng RHE
i == ahnuty
o4 5R04B2 s - 10 1

L £5M 230633 3 = 1

L £5M 23068 s =

L] CEN 231 450140

p
10 Prolokal phesnost ¥
1 Mauad % obshan

Pozndmba: Polokka 5 docddvd i Jen 3 ol hlavau,
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Pak, Clela
Elsla ' wikras
Vietenik

1. 53 090044
2 51 100210
3 53 110510
4. 54 141353
B 54 161351

. 54 1461352
7. 54 160760
a 54 180761
2. 54 21002
10. 53 230528
11, 53 2230255
L[ 54 250544
13, 54 2804672
14. 54 260673
15, 53 450238
1. 54 45023%
17 53 141350
18, 54 161349
12 S4 160756
0, 53 161248
21. 54 160757
Z2 54 160759
23, CSN 024633
24, CSN 024823
25 SN 024434
26. 24636
21, 024436
28, 24637
. 004730
30

e 53 250542
¥ 53 251157

MAzmw M aberkdbl E::l uhcrh:?h Pﬂﬂ:‘ Parndmbko
v kg ddatd

Remenica 422421 5,16 52 178M 17

Tiatano 141203 998 52 176N 18

Hridel IV, 141203 220 52 178N 19

Wanac orub. 142203 2,10 52 178N 28

Owbend kolo 12010.1 281 52 178N b | |
Ozubend kolo 142203 0460 52 178N a3

Kalo spojky, pravé 142203 O0pB8 52 178N 35

Kolo spojky, levé 142203 0460 52 178N 36

Spojko 120104 031 52 178N 37

plétovany
Lofisko plednl polotovar 2,72 52 178N 40
pldtovany

LoZiske zodn polotovar 108 52 178N 41

Viotka redukéni 12101 088 52 178N g7

Kroufek odsifik. 11500 0,24 52 1768M 51 s
Kroufek odstiik. 103430 032 S2 178N 52

Matka zadni 120801 1,70 52 178N 69

Matko staviel 118001 035 52 178N 70

Opuband kolo 12050.1 500 52 178N 93

Ozubend spojko 120501 0,80 g2 17BN @ 2

Ozubend kolo 142203 045 52 178N a1

Ozubend dvojkolo 142203 414 52 17BN 2

Orubend dvolkela 142203 095 52 178N 32 : i
Kalo phediohy 142203 070 52 17BN 34

Lotiske 600G 0,116 52 178N 268

Lofiske 4017 0800 52 178N 269

Loflsko &204 0,06 52 178N 270

Lofisko 8205 0128 52 178N 201

Loklsko 5204 099 S2 178N 272

Lofisko 6305 p23z S2178M 213

Lofiske 51111 C 05 o241 52 17BN 274 it
Cufere 38/58x12 o002 §2 178M 276

Pouzdro zadnfho loflska 116001 1,58 52 178M 45

Pouzdro pfednfho lofiska  11600.1 334 52 178N 44 4
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Cistd Llsla

AR Lo M ey Matesid| :&L.E obr. v
Rychlcsini skiif

1 53 020030 Klinovd femenice 422421 395 53 951N
2 53 00135 Remenice 422421 332 53 96N
3, a3 110809 Hiidel |, 142203 1,55 53 9S1M
4. 53 110321 Hridel 11, 142203 1,00 53 281N
& 53 110322 Hfidel 111 12010.1 1.88 53 961N
S, 54 142208 Cep skiind waji 115000 072 53 961N
7. 54 142207 Cap skiind vnitini 115000 046 53 961N
B, 54 160802 Qzubené kolo 142203 0,70 53 081N
2. 54 160803 Ozubend kalo 142203 0,45 53 BN
10 54 160804 Ozubené kolo 142203 1,25 53 1N
11. 54 1460805 Ciubend kolo 142203 0,48 53 941N
12, 54 1608046 Drubené kolo 142203 039 53 MW
13 54 180807 Crzubend kolo 142203 0,76 53 241N
14. 54 140808 Ozubenéd kolo 142203 0,55 53 P8IM
15, 54 160809 Czubenéd kalo 42203 020 53 951N
14 54 160810 Drubend kolo 142203 0,58 53 081N
17 54 160811 Drubené kolo 142202 060 53 ME1M
18. a4 220112 Vatka 120500 022 533 #E1N
19, 54 412436 Sroub rozpérny wnafii 120501 0,10 53 961N
20 54 412435 Sroub rorpérny vniting 12050.1 009 53 961N
21, CS5N 024636 Logisko 6206 12050.1 0,199 53 961N
22, 0244837  Lofiske &304 120501 0,144 53 961N
23, 024437  Lofisko 6305 120501 0232 53 M4SN
Mortonora skiif

1. 54 380127 Rulowet 111080 027 53 9aEN
2 54 160673 Hiidel pastorku 120622 087 53 962N
3 53 160474 Hridel IV 120822 1,79 a3 962MW
4, 54 140680 Dzubend kola 120622 0,10 53 242N
5. 54 160681 Orubend kolo 120622 040 53 962N
&, 54 160482 Do kolo 11701 034 53 PE2N
7 54 1580683 Dvajkelo 120822 0,22 53 PE2M
g, a4 1560684 Crhvajkelo 1l o077 53 94
B, 34 160685 Ozubenéd kolo 120622 0,18 33 962N

Pazica
Elslo

m

181
147
148
142

123

EE&E S

2 &

58

Pagndmka




NAVOD K OBSLUZE §$OUSTRUHDU SVI8 R
KATALOG NAHRADNICH DILCO 5V 18 R

:rI:I'u ﬂﬁr:l?u Hérov Matarlal E:&E nl%::ljr.- PE:::’ Pozrdmke
10. 54 160686 Orubend kolo 117007 0,20 53 952N &
11. 54 160887 Crzubensd kolo 120622 020 53 Q42N &1
12, 54 140688 Oruband koko 11700.1 022 53 952N a2
13 54 140489 Drubenéd kolo 120622 0.4 53 42N 43
14, 54 160690 Crubené kolo 11700 024 53 982N & *
15 sS4 16069 Orubend kolo 120822 008 53 262M &5
164, 54 180692 Orubenéd kolo 120622 008 53 262N (1]
17. 54 160693 Ombend kolo 120822 004 53 262N a7
1A, 54 150504 QOzubené kol 120622 0,10 53 962N &a
19 54 160695 Cizubend kolo 120622 012 53 962N &
20, 54 1608655 Caubend kolo 12622 014 53 9d2N 70
21. 54 1606857 Oaubené kolo 120622 015 53 962N 71
o 54 180698 Crzubanéd kolo 120522 0,14 53 942N 72
23 54 160699  Orubené kolo 11700.1 D020 53 92N 73
24, 54 160700 Dzuband kolo 1M700.1 022 53 942N 74
25, 54 14071 Cirubenéd kolo 120622 028 53 Da2M 75
24 54 160702 Dvolkalo 117001 043 53 PE2EM 74
27 54 180703 Orubenéd kol 117001 020 53 982N Fri
28, 54 160704 Orubend kolo 120622 018 53 262N 78
2, 54 160705 Cizubenéd kolo 117001 0.9 53 Po2M i)
a0, 54 161232 Vyménng kolo s=24 1622 014 53 262M 49
31. 54 161223 Yiménné kolo s=48 120622 058 53 oa2h 50
32 54 161234 Vimanné kolo s=&0 120622 054 53 962N 51
a3, 54 161235 Yyménné kolo s=71 116001 056 53 oedm 52
34. 54 141236 Viménné kolo =113 1180001 1,3 53 962N 53
35, 54 180448 Kuielové kolo 11600, DO7 53 942N a2
34, 54 180557 Pastorek 116001 025 53 Pa2N 83
37 54 110259 Hridel lewy 111 11700 0,546 53 962N a7
34, 54 10260 Hridal pravy [IL 11700 045 53 o62M 34
3. 54 10678 Hfidel Il. stredni 120622 0485 53 RGN 30
40, 54 110511 Hfidal wyménnych kol 141203 032 53 962N 3
41, 54 110512 Htidel 1. 141203 023 53 RAEN 3
42, CSN 024433  Lokisko 6001 0022 53 962N 397
43, C5M 024533  Lofiska S004 00687 53 982N 398
a CSN 024833  Lofisko 4005 DOoB 53 982N 399
45, CS5M 024636 Lofiske 6202 0045 53 982N 400
46,  CSN 024835 Loiisko 4203 0,065 53 942N 400
47, C5M 024535 Lofiske &204 0,106 53 962N 400
48, CSN 024730 Lofiske 51105 C 05 0059 53 962N 403
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¢ e e

Cido

Pk 'ﬁ:_!':u i Materid| %"r;-i obr. ik FArc®  Panémka
Rorvedova skdii

1 54 143049 Hfidel s pastorkem 11807 052 53 67N 168
2 54 160710 Hiidel s pastorkem 142203 070 53 667N 19
3 - 54 180711 Hiidel s pastorkem 18001 048 53 667N 20
a, 54 160712 Dzubené kola a0y 1,05 53 687N 21
B 54 160713 Owbené kolo 116001 0,66 53 667N 22
(. 54 160714 Ozubené kolo 6001 032 53 487N 23
T a4 200035 Snak 12000 088 53 667N 29
8. 54 230198 Pouzdro 4230182 010 533 &667H 27

platovany
o, 54 230199 Pouzdro polotovar 0,35 o o
10. 54 230200 Pouzdro 423018.2 0.0 53 66T 29
11, -4 230201 Pourdro 4230182 012 23 S8TM a0
12 54 230202 Pouzdro &34/@24436 42318.2 0,135 53 &87M 31
13 54 230203 Pourdro @ 34/824.36 4230182 0,15 53 66TM a2
14, 54 230M4 Pouzdre @258 20+25 423ma2 0,12 53 &5TN a3
15. 53 253118 Pourdro opéré 422424 102 53 467N a8
14, =3 280055 D&lici krouiek 116001 025 53 847N 40
plétovany
17. 54 440280 Matka tainého Sroubu polatovar 0,74 SISETN 73
Spojka
1. 54 110434 Hiidel 120101 0,38 53 GsaM 10
2 a4 160715 Ozubenéd kole 120501 0,19 531 saBMN 20
3. 54 1607146 Ozubend kolo 116001 022 53 aa8M 21
4 a4 161059 Crubené kolo 120501 006 53 458N s
5 54 161060 Czubend kolo 120811 0,18 53 A48M 23
8, 54 161061 Dwojkalo orubené 120101 025 53 s8BN 24
7. 24 200035 Sroubové kelo 422424 0,34 53 658N a7
8. 54 230207 Pouzdro 42318.2 D06 53 648N 30
&, 54 230208 Pouzdro 4230182 0,03 53 S68M 31
10 54 024433 Lotisko &002 0,03 53 668N 102
Sand — suporly
1 54 160754 Bucni koleéks 115000 078 52 TN 17
2, 54 220108 Excentr, dridtke 1200101 032 52 17N 19
| 54 230351 Pouzdro 423Na2 009 52 11N 22
4, 54 2302462 Pauzdro 4230182 008 52 171N 31
E; 54 340562 Lifta pfiénfch sani 11800.7 088 a2 171N k3
24
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Clstd Cislo

e i Nazey Materidl ﬂ';,’ obe. vik PELCE  Pagndmba
& 53 340563  Lifto nofowjch sani 116001 . 030 S2171IN 3
7. 54 340564 Lifta pomocnycn sani 118001 0,12 52 171N 38
8. 54 Imo23 Klouzdtko . 120001 0,04 52 171N 44
9. 53 400060  Sroub pfignych sanl 120622 1,23 S217IN 47
10. 54 400374 Sroub nofovych sani 177001 0,38 52 171M 48
1. 54 440052  Matice pfiZnjch sani 422424 D42 52 17IN 6D
12, 54 440053  Matice podélnych sani 422424 0,15 S2 171N 81
13 CSM 024730 Lofsks 51702 0,24 52 171N ™ .
Konik

. 533 381095 Ruéni kola 422421 1,36

2. 53 400053 Sroub pinoly 120622 058

3 54 440050 Matice Eroubu 2244 077
Lode T. D. 750

1, 53 400379 Vodicl iroub 120622 P68 53 &64M 36
2. 54 110350 Hridel spojky 115001 4,45 53 464N 37
3 54 10359 Hiidel tainy 115001 580 53 &54M 3a
4. 54 110381 Hidel el. vwypinote 15001 464 53 664N 142
Lofe T. D. 1000

1. 53 400380  Vodici froub 120622 10,74 S3 884N 34
2. 54 110302  Hiidel spojky 115001 528 S3I 664N 37
k. 54 11030 Hridel tainy 115001 644 53 G64M 38
4, 54 110303  Hildel el. vypinole 15001 525 53 664N 142
Loda T. D. 1250

1 53 40001 Vodici droub 120822 1245 53 644M 34
2, 54 1100305 Hridel spojky 115001 6,10 53 454N 37
3. 54 110304 Hiidel spojky 11500.1 7,58 53 664N 38 :
i 54 110306 Hiidel el. wypinate 1150001 405 2 S3684N 142
Loie spaol. souédsiky

1, C5M 024551  Lofisko 1204 0,120

25
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plati pro 3lety provox

Fii objedndvee ndhradnich diled je nutne udat:

1. Piesnou ﬂ.drmu objedndvajiciho: jméno zdvedu, pedtu o stanici.
2 Typ a virobni gislo stroje, které je vyrofeno na zadni strand vediel plochy lofe.

3. Pofadové éislo katelogu néhradnich diled, Zislo vikresu o v piipads, fe se dilce nenachézeji
v katalogu, &islo pozice o tobulky z ndwodu k obsluze stroje.

4. Poéat kusd objednané souEdsthy.

5. lestliie nemdie byt ndhrodni dilec objednén podle katalogu néhradnich diled, ani podla na-
vodu k obsluze stroje, doporuéujeme piilofit k objedndvce ndért nebo poikozenou souddstku,
Chybné vyfizené objedndvky nutno reklamovat do B dnd.

Po pieddni poité nebo odesilatell neodpovidéme za poikoreni, nebo 2drieni dodévky.
Fii vraceni nehodicich se ndhradnich sougdstek doporuéujeme poikorenou soudastku zaslat jako
vzorek,

Zadéte-li ndhradni dilec pro stro), ktery je dosud v zdruce, je theba polkozanou souddstku olistit
o pfipojit k ni listek 5 vddnim divodl, prof nevyhovuje. Zésilka musi byt v kaidém piipadé vy-
placena. Ndhradu poskytujeme jen v piipadé je-H bezpecné zjifténo, fs révado nastala vinou
materidlu nebo oprocovénim a byla-li porucho véos reklamovéna. Zéruko se neposkytuje no
soutdsthy, které byly nomontovdny do nalich stro]i o nebyly némi anl vyrobeny anl dedény.

Cbjedndvky adresujte:
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DOSLOYV

Lkufenosti shmuté v tomto ndvodu k obsluze jsou visiedkem noii
dlouholetd a svédomité prace ve stavbé stroji o sou také nejlep-
iim predpoklodem k nejhospodarméjiimu wyuziti stroje. ‘u’ie.chnj'
dlly nafich straji |sou rhotoveny 1 nejvyhodnéjiich materiald ra
wyullti nejmodernéEich syrabnich postupld o kontrolnich zafizen
Pfi dodriovani viech provoznich predpizd mible proto byt docilano
nalvyEil moind pfesnost | vwkonnost stroje pril nejmeniim cpolfe-
bani prisluingch soudasti, Vyskytnou-ll se& viok pres vsechno opo-
theni néjoké rdvady v provozu stroje, of [iZ zavinéné nedodrio-
vanim predpisy, neodbornou obsluhou nebo nasledkem
ndhodného poikoreni, jest berpodminednd nutno ihned wyiadit
stro| ¢ provoru. Mendl fkody mohou byt edstrafiovdny pilma ve
Voii diln&, anii by tim utrpéla piesnast stroje. P vadich poikore-
nich doporutujeme, abyste nds o ejich rozsohu podrobing |nfor-
movall, abychom Vam mohll postouiit potfebnymi pokyny o oven-
tudlnimi podklody k provedeni oprovy skuteéné rpchlé o Gdelnd:
Talefonické nebo telegrafické objedndvky ndhrodnich souddstek
fldte vwhrodné na naE rdved o kvill porfddku prosime o soufasnd
pisemné potvrzeni V 1djmu zajifténi pfesndho vyfizeni takovych
objedntvak je nutno vidy uvést sprdvné pojmenovini souédsthy
a throtku nebo piesny popls jejl funkee ve stro]i & uddnim El':.l_n

wyraienéha na posfozendm dilcl, pfipadné dilec nofitnout,

Dékujoma Yam




