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5. PODROBNY POPIS FUNKCIE A UDRZBY STROJA

l. LoZa

LoZa stroja je nosnikového tvaru zo Sedej liatiny, ktory
zarufuje vysoku tuhost a dobry prepad triesok. Loia Jje posta-
vend na podstavcoch /nohdch/ a na Jej povrchuenikalené vodiace
plochy, na ktorych je umiesteny vretenik Sane so suportemi,
kon{k a daldie skupiny stroja. Na bokoch loZe Je zavesend po-
suvové skrina a prevodovd skrifa. Pod strednou &astou loZe ae
umiestend misa pre zachytdvenie triesok pripadne chladiacea
kvepaliny. Misa na triesky je uloZené na listéch, po ktorych
sa md%e z pracovnej polohy vysivat dozadu /smerom od obsluhy/
a je vyspddovend k sitku, cez ktoré pretekd chladiaca kvapali-
na do nédrZe pre chladiacu kvapalinu.

: Zachovanie trvalea presnosti vodiacich plbch loZe je na;-
zékladnegéou podmienkou presnosti celého stroja, preto je nut—

 né vyvarovat sa ukladaniu akychko Fvek predmetov na loZu, ktoré

by mohli poskodit jej povrch. Ak sa zistf, Ze stroj nedosahuae
poZadovani presnost, je potrebné. prekontrolovat, pripadne na- |
stavit priamost a rovinnost loZe tak ako je opisané v kap1to-
le II1/3.

2. Vretentk /obr. 8, 9, 10, 104/

Vretenik ae samostatné teleso skrinového tvaru odliate
20 éedea liatiny. Je priskrutkovany na loZu a tvor{i s nou tuhy

celok. V telese vretenfka je ulofené pracovné vreteno a pred-
lohové ozubené kolesé s presuvacim mechanizmom & mazacim roz-

vodom.

Pracovné vreteno je vpredu uloZené v dvoaradovom valéeko-

vom loZisku typu NN 30 K a vzadu v dvoch gulkovych loiisk%ch

typu 72, ktoré zachytévaji radidlne aj axidlne sily. Predny
koniec vretena je podla (SN 20_0111, tvaru B-6_ s priemerom
priruby 170 mm a vndtornym kuZelom Morse 6. Zadny koniec vre-
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SUT 40-50
tena Jje prispbsobeny pre mo¥nost namontovania pohonu upinacie-
ho zariadenia. Na zvldstnu poZiedavku sa md%e dodavat vyhotove- ]
nie predného konca vretena aj podla ISO 702/II-1975/E/
CAMLOCK 6.
Radidélna v8lra v prednom lo¥isku vretena je odborne na-

stavend vo vyrobnom zévode na 0,005 mm, preto nie je nutné ju
i po niekolko rokov nastavovat. V pripade, %e sa objavi opotre-"
benie dréh vonkajsieho kriZku loZiske vaésie ako 0,011 mm na
priemer, nie je lozisko spbsobilé pracovat s presnostou, aku
predpisuje protokol presnosti a Je nutné ho vymenit. Této pré-
ca je néroént na odbornost, preto je vyhodné objednat si. ju 1
u dodédvatela. : ’ :

¥V pripede nutnosti nastavovenia rediélnej vdle v prednom
lo¥isku vretena, spravidla sa vymedzuje /zmenduje/ vbla, je :
potrebné postupovat takto fobrs 8/ :

- Odmontovat a odloZit veko vretenika pol. 49, pricom je nutné
dbat na ¢éistotu.

- Povolit poistnd skrutku pol. 56.

- Povolit pritladni maticu pol. 57 asi o jednu otécku.

- Uvolnit a vybrat skrutky pole 5 s maticami pol. 7 & odsunut
bajonetovu podloZku pol. 6 smerom k telesu vretenika.

- Vybrat dvojdielny licovaci kruZok pol. 3, zmen&it /obrusit/
jeho hrudbku na poZadovany roZmer. Rozmery zmenéenia licova-
cieho kru¥ku v zédvislosti 0d zmenSenia rediglnej vbdle pred-
ného loZiska vretena, st udané v nasledujicej tebulke:

7menSenie hribky dvojdielneho Zmenéenie radidlne]j vdle pre|
licovecieho kri¥ku v mm * pred. loZ. vret. v mm
0,040 0,002
0,095 ' 0,005
0,180 : 0,010
0,255 : 0,015
0,320 , : c,020
0,375 - 0,025
+povnobeZnost stien lic. kruZku mus{ byt zachovand, hodnoty
platia pre chladny stroj /20 °C/
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- Obruseny dvojdielny kriZok pol. 3 otistit, pripadne odmagne-
tovat a vloZit ho na pévodné miesto.

- Prisunit bajonetovd podloZku pol. 6 k prirube vretena a pri-
tiahnut maticu pol. 57 hapevno, pri suéasnom pootddani bajo-
netovej podloZky pol. 6 tak, aby obidva diely llCOVSClehO
kruiku pol. 3 priliehali otvorom na vreteno.

- Poistnou skrutkou pol. 56 p01stif pritlaénd maticu proti
uvolneniu.

- Namontovaf veko vretenfika pol. 49. :
- Upevnit bajonet. podloZku skrutkemi pol. 5 a maticami pol. 7
- Odmerat /skontrolovgf/ radidlnu v8lu.

Pri merani radidlnej v6le sa vreteno vychyluje proti svo-
Jej védhe silou 1350 N. Dotyk Uchylkomeru sa ustavuje hore na

- vonkaj${ priemer prifuby vretena.

UloZenie vretena v axidlnom smere Je v zadnych loZiskéch
odborne nastavené vo vyrobnom zdvode. LoZiskd s kosouhlym sty-
kom si spérované, nastavenéd s predpatim a u uiivatels sa u¥

~nenastavujui. Ak opotrebenie loZisk dosishne takd mieru, Ze vé- -

Ta v loZiskéch v axidlnom smere prekro&i hranicu 0,006 mm, je
potrebné loZiskd vymenit.

LoZiské sui mazené olejom, vid kapitola ITII/6 - TARUTKA
MAZANIA, kde si udené aj druhy pouZitych olejov,

Predloha, ktorsd je trojstupﬁové, alebo pﬁﬁstupﬁové, podXa
vyhotovenia stroje, je sddastou vretenfka a Jje umiestend
v prednej a zadnej &asti vnitorného priestoru vretenfka.

Mechanizmus redenia troch predlohovych stupﬁov, pre vyho-
tovenie stroja s pohonom asynchronnym elektromotorom & stupno-
vou prevodovou skrlnou, ako aj prevod pre predvolbu a radenie
jednotlivych stupnov otddok v prevodovej skrini, je zndzorneny
na obrézku &. 10. ; .

Mechanizmus radenia piatich predlohovych stupﬁov, pre vy-
hotovenie stroja s pohonom jednosmernym regulalnym elektromo-

torom, je zndzorneny na obrdzku &. 10A.
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Vstupny hriadel vretenfike je vybaveny klinovou remenicou;
ktord je pohdnené z prevodovej skrine alebo z reduktora |
/u reguladného pohonu/. Vlastné pracovné vreteno je pohénané
ozubenymi kolesami, z ktorych je odvodeny aj ndhon na vymenné:
ozubené kolesdé. Mechanizmus radenia prevodov néhonu na vymenné
ozubené koleséd je zndzorneny na obrazku &. 9. ' 3

3. Prevodové skrina /obr. 11/

Prevodovd skrina sa vyskytuje len u vyhotovenia stroja
s pohonom asynchrénnym elektromotorom.

i

b

Prevodové skrine je samostatny montéZny celok a je_pevneé
priskrutkovend na zadnd stenu loZe. Todivy pohyb z remenice
asynchrénneho elektromotora je prendSany pomocou klinovych re-
menov na remenicu pol. 27 spojkového hriadela prevodovej skri-
ne. Lamelovd spojka pol. 24a prenésa toéivy pohyb zo spojkové%i
ho hriadela na jednotlivé dvojice ozubenych kolies v prevodo- “
vej skrini. Ozubené koleso pol. 20a sluZi k zmene zmyslu oté-
%ok vretena. Pri vypnuti ktorejkolvek lamelove] spojky sa za-
pina brzda pol. 18, ¢im sa zastavi otéalanie vretena a pritom |
nie je nutné zastavovat chod elektromotora hlavného pohonu. |

Lamelové spojky su ovlédané spojkovymi pékami pol. 23, 32
obr. 6, prifom pdka pol. 23 sldiZi len na vypinanie spojky, t.j
na zastavovanie chodu stroja.

Radenie otélok je opfsené v kapitole IV/2.

K beZnej ddrZibe patri zoradovanie lamelovych spojok a
brzdy, ktoré sa pri dlhSom prevédzkovani stroja opotrebujy,
a tym sa zniZuje ich udinnost. Pristup k lamelovym spojkdm Je
od zadnej strany prevodovej skrine po odmontovani veka. Viast-
né nastavovanie sa robf{ opernymi meticami, ktoré pred pootééa-:
nim treba odistit a po nastaveni znovu zaistit poistnymi ]
skrutkami proti samovolnému uvolneniu. Sprédvne zoradend spojka
nesmie v zapnutej polohe preklznut a vo vypnutej polohe sa ne-

o T T

smie ohrievat trenim.

3

| Aby sa dosishla sprdvna funkcia a uéinnost brzdenia, je

e —

‘nutné brzdu odvzduinit. OdvzduZnovanie brzdy sa robi povqlenimf
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| skrutky pol. 12. Odvzdudnovanie sa robf vidy po vymene oleja,
pripadne vtedy, ked je stroj dlhsf &as vyradeny 2z prevadzky,
alebo ked je G&innost brzdy nedostatodnd.

U sdstruhov vyrobenych od roku 1982 je brzdiaca sila od-
vodend od tlaku pruZiny pol., 8, ktoréd prostrednictvom priruby
pol. 9 stlala lamely brzdy pol. 17, pol. 18, vid NB-1982 na
obr. 11. OtéCanie hriadela pol. 23 je zabrzdens vtedy, ked sid
vypnuté spojky pol. 20a, pol. 24a, t. j. ked je spojkovy kri-
Zok pol. 24 v strednej polohe. Pri presunuti spojkového kriZku
pol. 24 na ktorikolvek stranu, t.j. pri zapnutf spojky, uvol-
ni sa pomocou piesta pol. 10, vahadla pol. 11 a tydky pol. 7
priruba pol. 9, &Im sa odbrzdia lamely pol. 17, pol. 18, a tym
sa odbrzdi otdlanie hriadela pol. 23.

Za kTudu stroja sa mdZe otélanie hriadela pol. 23 odbrz-
aovaf pomocou Slapadla, &o sa pouZiva pri radent otéadkovych
stupnov. Ked je potrebné trvalé odbrzdenie, &o sa pouZiva pri
uvédzani stroja do chodu, je moZné do otvoru so zdvitom pol. 13
naskrutkovat skrutku, ktors opretim o teleso prevodovej skrine
odtladf{ vahadlo pol. 11, ktoré tydkou pol. 7 nadvihne prirubu
pol. 9, uvolni lamely, a tym vyrad{ brzdu z &innost{.

4. Reduktor /predloha/

Reduktor sa vyskytuje len u vyhotovenia stroja s pohonom
jednosmernym regulaénym elektromotorom.

Reduktor je samostatny montdZny celok a je pevne pri-
skrutkovany o zadnud stenu loZe.

V telese reduktora je vo valivgch loZiskéch uloZeny hria-
deI, na ktorého koncoch su pripevnené remenice. Rozmery reme-
nic sd dené prevodmi odvodenymi od zvoleného rozsahu uzitnych
otdok elektromotora hlavného pohonu a od otadok vretena.

Valivé loZiskd reduktora su mazané tukom, vid kapitola
II1/6 - TABULKA MAZANIA.
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Klinovych remenov.
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5, Napinanie klinovych remenoy

Napinanie Klinovych remenov patri k bernej udrZbe stroje.
pPo dlhZej prevédzke stroja sa klinové remene giastolne natiah-
nu @ giastolne opotrebujﬁ. Vlastny néhon stroja mé dva druhy

Jeden druh klinovych remenov sluzi pre prenééanietoéivého
pohybu od elektromotora na prevodovi skrinu alebo na reduktor

/pddra vyhotovenia stroja/.

Druhy druh k1linovych remenov sluZi pre prenéSanie todivé-
ho pohybu 2 prevodovej‘skrine alebo 2 reduktora /podla vyhoto-
venia stroja/ ne yretenik.

Prvy druh klinovych remenov Sa& napina tek, e najprv sa
uvolnia skrutky, ktorymi Jje pripevneny elektromotor na dosku,
potom sa& pri stdlej kontrole napnutia povoluje napinacia
skrutka, 8% Jje napnutie remeﬁovvoptimélne. Elektromotor, s&
znovu upevnl na dosku atiannutim skrutiek. Sprévne napnutie
remeniov je, ked priehyb volned najdlhdej vetvy remenov je
12 mm pri stledeni silou 20 N. Druhy druh kKlinovych remenov S8
napina podobne ako prvy druh. Spravne napnutie remenov je, ked

priehyb volne] najdlhde] vetvy remenov je 7 mm pri stladeni
silou 20 N. : '

. Je potrebné yyvarovat sa prilisného napnuta klinovych re-=
menove pr{1i®né napnutie remenov by malo 28 nésledok nadmerné
zohrievanie 1lo¥isk, pripadn%_}ch gznidenie.

6. Posuvové skrina /obre. 12/

Posuvova skrina tvori samostatny montézny celok & je pev-
ne priskrutkované na prednej strane lo%ze. Pohon posuvoveJ
skrine Jje odvodeny od yretena ceZ vymenné kolesé, xtorych vy-
sledny pomer je urdujuici pre nastavovacié prviky pol. 20, 2l
obr. 6, 6A. USporiédanie prevodov V posuvovej skrini umoZnuje
nastavovat vSetky beZne pouzivané stdpasnia zAdvitov pomocou
jednej sady vymennych xolies. Delsie menej bezné stupania 28~
vitov je moZné nastavovat réznymi kombindciemi usporiadania
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vymennych kolies podla tabuliek priloZenych pri stroji. Dopl-
nujdce vymenné kolesd su doddvané ako normslne prisluS8enstvo.

Na pravej strane posuvovej skrine su vyvedené dva hriade-
le, z nich horny pre pripevnenie vodiacej skrutky a dolny pre
pripevnenie taZnej tyde. Spojenie vodiacej skrutky s hnacim
hriadelom posuvovej skrine je istend pomocou strihového koliks,
ktory pri pretaZenf alebo pri havérii sa prestrihne, &im
uchréni posuvovi skrinu pred posSkodenfm. Strihovy kolfk Jje
v normalnom prisluSenstve.

Pohon taZnej tyle cez systém volnobeZiek déva moZnost na
dodrZenie suslednosti jednotlivych polédh suslednej péky pre
zapinanie smeru a zmyslu posuvu pol. 30 obr. 6, 6A nezdvisle
na zmysle otd&ok pracovného vretena. Proti poSkodeniu posuvo-
vej skrine pretaZenfm je suportovéd skrins chrénens vypinacim
systémom suportovej skrine. Z toho ddvodu sa nesmie nikdy rué-
ne pridrZiavat suslednd pdka pre zapinenie smeru a zmyslu po-
suvu pol. 30 obr. 6 v zapnutom posuve.

Mazanie posuvovej skrine je centrdlne, funkcia mazania sa
kontroluje na olejoznaku.

7. Suportové skrine /obr. 13, 14/

Suportovéd skrina tvor{ samostatnynmntézny celok, ktory gje
priskrutkovany na sane a pomocou pohonov z posuvovej skrine
mechanickymi prevodmi posiva suporty.

*

0d vodiacej skrutky cez zapnutd dvojdielnu maticu je po-
hénany p04dIzny posuv suportov, ktory sa prevaine pouZziva na
rezanie zdvitov.

0d faaneg tyde cez Snek, 3Snekové koleso, prepinaci mecha-
nizmus a ozubené prevody je pohdnany pozdIzny aj prieény posuv
suportov, ktory sa prevaZne pouZfva na sudstruZenie. Posuv po-
zd1%neho suportu Jje odvodeny od ozubeného pastorka, ktory za-
berd do ozubeného hrebena pevne spojeného s loZami. Posuv
prie&neho suportu je odvodeny od ozubeného koliesksa pevne
spojeného s pohybovou skrutkou, ktoré prechsdza maticou pevne
Spojenou s prieénym suportom. : 4¢
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‘Posuvovd sila sa nastavuje aretalnymi pruZinemi, ku kto-
rym je pristup z pravej strany éuportovej skrine pol. 33
obr. 6. Jej veikost sa nastavuje podYa spdsobu obrébania, ni-
kdy v8ak nesmi byt aretadné prufiny utishnuté ns dotyk.

Maximélne posuvové sily zodpovedajiice stabilite "pevnych
mikrometrickych naréZok pri dojazde v pozdlZnom a prie&nom ,
smere, sé uvedené v kapitole II/2, 4 - TECHNICKE GDAJE STROJOV
SUI 40, SUI 50. Sprdvne nastavené sily pri dojezde na nardZky 1
zodpovedaju polohe rysiek na nastavovacich skrutksch oproti
ryske &. 1 oznefenej na stupnici.

Sprévne nastavené maximélne posuvové sily zodpovedajd po-}
lohe rysiek na nastavovacich skrutkéch oproti ryske ¢. 2 ozna-
enej na stupnici.

V dolnej Casti suportovej skrine je umiestend spojkové
péka pol. 32 obr. 6 cez ktord prechddza spojkovia tye. Proti
samovoInému spusteniu stroja je spojkové péka pol. 32 obr. 6
vybavend poistnym zariadenim. Istend je stredné poloha spojko- ;
vej péky a pri tejto polohe musf byt stroj v _klude - zabrzde-
ny. U vyhotovenia strojov s regulaénym pohonom sa spojkova tyd
a spojkové pdke nevyskytuje. :

V pravej &asti suportovej skrine je umiesteny elektromo-
tor pre pohon rychloposuvu, ktory cez ozubené kolesd pohéna
taZni ty¢ konStantnou rychlostou a od taZnej tyde je pohénany
rychloposuv suportov.

Rychlost rychloposuvu priedneho suportu Je polovidna
oproti rychlosti pozdIZneho rychloposuvu.

Mazanie suportovej skrine je olejové a je potrebné sa
riadit podla kapitoly III/6-TABUIKA MAZANTA.

8. Sane - suporty /obr. 15/

Sane suportu sd posuvne uloZené na sanovych vodiacich
plochéch loZe. Zospodu su pridrZiasvané nastavitelnymi pr{tlad-
nymi listami pol. 93, 85 prisp8sobenymi pre mofnost ich nasta- 4
vovania, ako aj dpinkou pre spevnovanie polohy seni{ k loZi.
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Na priednom vedeni sani je posuvne uloZeny prieény suport, na
ktorom je upevneny otoény horny suport pol. 21 s noZovou hla- ‘
vou pol. 3. Poloha ‘oto&ného horného suportu sa nastavuje podra
stupnice vyrytej na telese priecneho suportu.

Proti vnikaniu necistdét medzi vodiace plochy loZe a sani
si konce vodiscich piﬁch san{ vybavené stieradmi. (elnsd plocha
san{ je prispdsobend pre moZnost pripevnenia subeZnej opierky.
Prieny suport je prisp8sobeny pre moZnost pripevnenia priec-
nych nardZok, zadnych noZovych drZiakov a u vyhotoveni strojov
s regulaénym pohonom aj snimacim zariadenim pre konstantnu
rezni rychlost.

Zadné plocha sani suportu umoéﬁuje pripevnenie kopirova-
cieho pravitka, privod chledenia a daldéie zvlditne prislusen-
stvo zvysujice univerzdlnost stroja.

U vyhotovenia strojov s regulaénym pohonom sﬁ'na'prednej
strane sani suportu umiestené dva ovladacie prvky, a to:

pol. 57 obr. 6A - Nastavovacie koliesko potenciometra RP1
‘ pre nastavovanie. otdlok vretena za cho-
du stroja, :
pol. 58 obr. 6A - Rukovat pédky pre spuStanie a zastavo-
vanie chodu pracovného'vretene pomocou
prepinadov.,

Medzi beZné uUdribdrske prédce patri vymedzovanie v8le me-
dzi klznymi plochami, ktoré sa po dlh3om prevédzkovani stroja
objavi a prejavuje sa ndchylnostou stroja na chvenie, zvl1&st
pri velkom ubere triesky.

Pri vymedzovanf vSle medzi kIznymi plochami sani a loZe
treba postupovat tak, Ze sa pri stdlej kontrole utahuju nasta-
vovacie skrutky pol. 92, 86, ktoré posivaju klinové 1isSty
pol. 91, 87. Vymedzovanie v8le vo vedeni priedneho suportu a
vo vedeni otodnych sani{ sa robi tieZ posdvanim klinovych 113t
pemocou nastavovacich skrutiek.

V8Ya medzi pohybovou /vodiacou/ skrutkou a maticou prieéQ
neho suportu sa nastavuje tak, Ze sa snime veko pol. 66, uvol-

nf{ sa prostrednd skrutka, pritiahnu sa obidve krajné skrutky
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a po nastaveni optimélnej vdle sa utiahne aj prostrednd skrut-
ka. Potom sa veko pol. 66 pripevni spet na pbvodné miesto. Ma-

. ganie sani a suportov je odvodené od mazania suportovej skrine,

9. Konik /obr. 16/

Konik je samostatnd funkéné jednotka tuhej konstrukcie a
je vedeny po vnitornych prizmatickyeh plochédch loZe. Pracovnd

. poloha konika sa spevnuje skrutkami pol. 12 a vystrednikom

pol. 20 s rukovatou pol. 13 pomocou uUpiniek pol. 18, 19, ktoré
sy umiestend pod telesom konika a vybranim zapadaji do vnitor-
ného podrezania loZe. Teleso konika sa skladd z dvoch Casti,
a to z dolnej &asti, ktord Jje nalicovand na prizmaticky profil
vedenia lo%e a z hornej %asti, v ktorej je posuvne nalicovand
hrotovéd objimka. Hornd a dolné Cast konika sa mdZu po sebe
vzdjomne prielne presidvat, o sa najéastejdie vyuiiva pri su-
struzen{ tishlych ku¥elov. Pri presuvani nesmie byt konik
s loZou spevneny.

Konik nepotrebuje zvldstnu ddribu, je vSak nutné dbat,
aby vodiace plochy po;ktorych sa posdva, boli vZdy ofistené a

namazané.

Vadsiu pozornost je potrebné venovat hrotovej objimke,
kde okrem &istenia a mazania je nutné dbékladne vylistit jej
vnitorny kuZel vidy, ked sa do kufela vkladeji akékolvek osové
néstroje alebo pristrojé.

Pri précach s osovymi néstrojmi va&sich rozmerov a vadé-
5{ch dberov triesok je nutné pouzfvat redukéné puzdré, ktoré
zabrdnia pripadnému pretodeniu ndstroja vo vinitornom kuZeli
hrotovej objimky a jeho podkodeniu zadretim.

Vyberanie néstrojov a pristrojov z vnitorného kuZela hro-
tovej objimky sa robi vtahovanim hrotovej objimky do telesa
konika tak, aby taZné skrutka pol. 2 hrotovej objimky vysunula
ndstroj z jej kuZelove] dutiny.

PouZ{vanie ndstrojov s krdtkymi kuZelmi napr. podla .
8SN 22 0442 sa nedoporuluje, pretoXe taZnd skrutka hrotovej
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objimky konfke nie je prispbsobend na ich vysivanie. V pripade,
Ye pouZitie takého ndstroja je nevyhnutné, je nutné ho vybavit
vytahovacim zariesdenim, napriklad vysuvacou maticou, pripadne
vloZenim tyle vhodnej dl#ky do vnutorného kuZela hrotovej ob-
jimky. :

Pri prestavovani konike v priefnom smere sa vZidy pouZiva
uchylkomer pre od&ftavanie presnej hodnoty prestavenia.

10. PrehIad'moznych porich, postup pri hladani ich
pridin a spdsob ich odstranovania /Diagnostika/

Porucha Pri¢ina poruchy : Sp8sob odstirédnenia
Stroj se Blokovanie: - Pouzatvédrat kryty,

nedd spustit | - krytu skIulovadla dvierka, zapnut
, krytu proti trieskam |klie3tinové upinanie
hydraulického upinania|do polohy "zapnuté",

= ruéné upinania pripadne privolat
- dvierok vymennych ddrZbara, postupovat
kolies - podXa kapitoly VII,

nizky tlak v hydrau- |&lénkov 2.5, 2.6.
lickom okruhu
Porucha v hydraulike
Porucha v elektrike

Nedostatoény Prekizavenie remenov Postup pri hladani
vykon /tah/ Prekizavanie spojok priéiny poruchy su
pohonu stroja | Nedostato&né odbrzdo- opisané v kapitole V,
vanie ‘ ¢lénkoch 3, 5.
Znizeny vykon elek-
tromotora hlavného
pohonu
Chvenie pri Zvad3end véla pracov- |Skontrolovat dodrZia-
obrébani ného vretena vanie dovolenych pa-
najme pri ZvadéSend vola v kiz- rametrov, postupovat
upichovani, nych plochéch sani podlXa kapitoly V,
obrobok je a suportov ¢lénkov 1, 2.
na povrchu Nespevnend hrotovéd
vinovity objimka konika

Chybny otoény hrot
Prekrodenie medznej
triesky /menovitého
vykonu/

i Chybny, alebo nesprév-
| ne nastaveny néstroj
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Porucha

Pridina poruchy

Spbsob odstrénenisa

Nadmerny ohrev
agregatov
stroja

PretaZenie stroja
Nedostatotné mazanie
stroja

Vysokd teplota pro-
stredia

Nespravne nastavena
spojka alebo brzda
Mald voéla' Vv uloZeni
vretensa

Prekontrolovat mazanie
dodrzat podmienky pre-
vadzkovania stroje,
privolat odbornd pdri-
ba = postupovaf podla
kapitoly V, ¢lanku 3.

Nadmerny hluk

Poskodené ozubené
kolesg

Poskodené loziskd
Nespravna v6la medzi
ozubeniami vymennych
ozubenych kolies
Chvenie néstrojov

v procese rezania
Nedostatcéné mazanie

Prekontrolovat maza-
nie, prekontrolovaﬁ
véTu medzi ozubeniemi,
postupovaﬂ podla kapi-
toly V, &lénkov 3,64

Sta¥ené rade-
nie predlohy,
prevodov otéd~-
&ok a posuvov

fazky chod
sanf a supor-
tov pri rudé-
nom oviadani

Zadreté presuvace
Poskodené /narazené/
ozubené kolesa
7abrzdeny stroj
Unésanie spojky

Nedistota medzi kiz-
nymi plochemi -
Nedostato&né spevno=
vacie prvky

Nadmerne pritiahnuté
klinové 1isty & vy~
medzovacie prvky

Privolat odbornd udr#
bu, postupovat podla
kap%toly Vv, &lénkov
3¢ D

Preéistit a premazat
xlzne plochy, privole
odbornd udribu, vymor
tovat a vydistit stie
rale, postupovat pod.
kapitoly V, ¢lénku 8

Nedogtatoéné
spevnovanie
konika

Nespréavne nastavena
poloha vystrednike
Opotrebend upimka

v podrezani

7aaretd vodiaca plocha

Privolat odbornd udr
bu, postupovat podla
kapitoly V, glénku S
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VI. HYDRAULIKA

U zékladného vyhotovenia stroja sa vyskytuje hydraulicky

agregét pre mazanie stroja a pre pohon odbrzdovanis prevodo-
vej skrine.

U zvldéd8tneho prislusenstva k stroju sa vyskytuje hydrau-
licky agregét pre pohon klie&tinového upinania hydraulického.

U vyhotovenia stroja sa vyskytuje hydraulicky agregat
pre pohon hydraulického upinania a pre hydraulické vysidvanie
hrotovej objimky. '

Opisy hydraulickych agregétov sui obsiahnuté v prislusdnych
kapitoléch tohoto navodu na obsluhu.
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b i % :
- VII. PODROBNY OPIS ELEKTRICKYCH OBVODOV

Uvod
Stroje SUI 40-50 sd vyrdbané v dvoch variantoch, ktoré sa
od seba 118ia spbsobmi pohonu pracovného vretena. ‘

! 1. variant - je zdkladné vyhotovenie stroja s pohonom '
asynchronnym elektromotorom.

2. varient - je odvodené vyhotovenie stroja s pohonom
jednosmernym regulaénym elektromotorom.

i+ PO Ppis elektrickyech obvoedoyvw
s asynchronny m elektromotoron

1.1 Pripojenie stroja na elektricku siet

Pred pripojenim stroja na siet prekontroiujte,_éi napatie
siete sudhlasi s udajom prevsédzkového napétia'strdja udaného
na Stitku, pripevnenom na bo&nej stene elektroskrine. Predide-
te tak zbytodnému posSkodeniu elektromotorov a ostatnych elek—
trickych obvodov a prvkov.

Stroj sa pripoji k sieti kdblom na svorkovnicu XT1, fa-
zové vodile na svorky oznadené U, V, W, nuiovaci, resp. zem-
niaci vodig na svorku oznafenud PEN. Minimélny prierez vodléov
kébla Jje 6 mn® Cu. Spréavnost pripojenia féz sa skontroluje
podla smeru otécania vretena. Pri sprévnom pripojeni fdz sa
vreteno otédla proti zmyslu pohybu hodinovych rudidiek pri
pohlade od konika pri dolnej polohe spojkovej péky.
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1.2 Pokyny pre obsluhu

" 1.2.1 Rozmiestenie prviov elektrovyzbroje

Riasdiace a istiace prvky sd instalované v Tavej zadnej

casti stroja v elektroskrini, ovlédacie prvky na ovldédacom pa-

neli a na suporte.

Motor mazania je umiesteny v prednej nohe, motor rychlo-
posuvu na suportovej skrini, motor chladenia na nadrZi chla-
diacej kvapaliny a hlavny motor na zadnej &asti prednej nohy.

Svietidlo stroja je uchytené na konzole priskrutkovanej

k pozd{Znemu suportu, takze pri pohybe suportu sa pohybuje aj
svietidlo.

1.2.2 Opis obsluhy stroja

Ozneclenie ovléddacfch prvkov je vidiet na obrdzku &. 6.ob-
razovej ¢asti ndvodov na obsluhu.

Stroj sa pripoji k sieti zapnutinm uzamykatelného vypinaéa
QSl /pol. 1/, &o je signslizované bielou signdlkou HL1
/pol. 2/.

Pre zapnutie hlavného motora a tym aj motora chladehia a
motora mazania je potrebné splnit nasledovné podmienky:

1. Prepina¢ QP1 /pol. 4/ musi byt v polohe Y ;
2. musia byt uzavreté: dvere elektroskrine,
kryt vymennych kolies;
3. spojkové péka /pol. 32/ musi byt v strednej polohe,
alebo uzavrety kryt proti trieskam a kryt sklufovadla
sklopeny nadol;

4. tladidlo CENTRAL-STOP SB2 /pol. 6/ musi byt odareto-
vané.

Pri nesplneni niektorej z uvedengych podmienok sa stroj

nedd nasStartovat. :

Pri splneni horeuvedengych podmienok je_stroj pripraveny

k éinnosti.
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‘Hlevny motor MAl a motor mazenia MA4 sa nadtartuje stla-
genim zeleného presvetlovacieho tlaéidla SB1/HL2 /pol. 5/
/po naStartovani sa signdlke HL2 /pol. 5/ rozsvieti/. Po uply-
nut{ cca 5 sek., ked motor nadobudne nejvyssie otéalky, prepni-
te prepinaé'QPl /pol. 4/ do polohy A, t.j. na plny vykon mo-
tora. e

Cerpadlo chledenia sa zapina vyp¢naéom SA2 /pol. 3/ pre-
pnutim do polohy I..f '

_ Motor rychloposuvu MA4 sa zapina odtiahnutim tahadla na
 sislednej péke pre volbu smeru posuvu na suportovej skrini
/pol. 29/. Motor je zapnuty po dobu drZenia tahadla paky.

Osvetlenie stroja sa zapina vypinalom na telese svietid-
la. Stroj je mo¥né zsstavit tladidlom SB2 /pol. 6/ alebo vypi-

nadom QS1 /pol. 1/.

1.3 Opis funkcie elektrického zariadenia /obr. 3/

‘1.3.1 Opis elektrickych obvodov

Cinnost elektrického zariadenia stroja je zrejmé zo sché-.

my na obr. 3.

Opis ginnosti el. zariadenia je obmedzeny -len na obvody :
zabezpelujuce bezpelnost prdce obsluhy. SU to obvody blokova-
nia a obvodu centrdl-stopu s.dynamickym brzdenim. Do obvodov
blokovenia patria mikrospinade na dverdch elektroskrine a kry-
tov na stroji /v schéme si oznafené SQl, SQ2, SQ3, SQ4/. Para- |
lelne k mikrospinadom SQ3 a SQ4 je zapojeny mikrospinalom SQ5,
ovlédany od spojkovej péky.'Aby_obsluha stroja mohla‘manipulo-
vat s krytom sklulovadla alebo s krytom proti trieskam bez to-
ho, Ze by jej vypol stroj, musi mat spojkovd pdku v strednej
polohe. V opadnom pripade pri otvoreni ktoréhokolvek z'vy3sie .

uvedenych krytov stroj vypne. : : .

Do obvodov dynamického brzdenia patrt §tykéé KNG,
Zasové relé KTl a v silovom obvode usmernovaci blok D1-D4.
Po stladeni tlalidla SB2 /pol 6/ vypne stykaé KM1.hl. motora

 MAl.
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Cez spinaci xontakt SB2 zopne stykal KM6.

Kontakty stykada KM6 pripoja jednosmerné napatie k motoru
na dobu, ktord je zévislé od nastaveného dasu &asového relé
KT1. Ked toto zapne, rozpinacim kontaktom rozopne obvod styka-
ta KM6. Cas pritahu relé KT1 je nastaveny tak, aby relé pri-
tiahlo cca po 1-2 sek. po zastaveni hlavného motora.

Stroj je moZné opat nadtartovat a po odaretovanl tladid-

aa SBO

Ginnost ostatnych obvodov Je gednoduché a nepotrebuge

Jalsie vysvetlenie.

1.3.2 Oznafenie prvkov podla schém

Funkeci a

PR S ISR E RO

Oznadenie

Ina schéme
XT1 Svorkovnica pre prﬁd 40 A
QS1 Hlavny vypinal seo zdémkom 40 A
QP1 Prepinal Y-A pre prud 40 A

KM1, K6 Stykae&, cievka 110 V, 50 Hz /€0 Hz/ pre prud 40 A
KM2 Styke&, cievka 110 V, 50 Hz /60 Hz/ pre prid 25 A
KM3  Stykas, cievka 110 V, 50 Hz /60 Hz/ pre prid 6 A
KT1 fasové relé napéjenie 110 V, cas 10Q .
FAl Istiace nadprudové relé :
FA2 Istiace nadpridové relé pre prud -
FA3 Istiace nadpridové relé podTa tabulky ist.
FA4 Istiace nadprudové relé prvkov
MAL flavng motor 7,5 ki, 1 470 ot/min™ M0l
MA2 Motor rychloposuvu 0,550 kW; 2 820 ot/min~t M301
MA3 ferpadlo chladenia 0,200 kW
MA4 Berpadlo mazania 0,200 kW
TC1 Jednofézovy transformétor 500 VA

primér: 220, 380, 400, 415, 440, 500, 550
-~ & 5795V 50 Ha /60 Hz/
sekunddr: 110 V/150 VA
24 V/50 VA
70 V/3C0 VA 59
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Oznadenie : =
na schéme Ennkeois
i, HL,1 Signdlka biela
i SB1/HL2 Presvetlovacie tladidlo - zelené
! SB2 Hribové tladidlo aretované - Servend
| SAl Ovlada¢ so zdémkom - &ierny
L SA2 - Prepinaé - &ierny

SQ1, SQ6 Mikrospina& s kladkou 'S prepinacim kontaktom
SQ2, SQ3, | Mikrospfna& s kladkou vo vodotesnom vyhotovent

: V SQ4, SQ5 s prepinacim kontaktom

L . Poistka E 27 /E 33/ pridové hodnota
e | |Fu2, 4, 13| Poistke E 27 : podTa tabulky
ol FU7, 8 Poistka E 27 ' istiacich prvkov
o FU 9,10 TrublckOVe poistky na nap. 500 V prdidovd hodnota
5,611, Trubidkovs pOlStky na nap. 250 V}pmdla tabulky
12 , istiacich prvkov|
Rl, R2 Odpory 100 ohm TR 153 ' '

TC1, TC2 Transformétor 20 VA, primdr podla nap. stroja
sekundéar 110 V

Xs1 Trojfézovd zdésuvka 10 A/500 V
EL1l Alternativa I -~ Ziarivkové svietidlo 2x8 W,
2x110 v
I LT1, LT2 Tlmlvky - sulast ziarlvkového svietidla
; EL2 Alternativa II - Ziarovkové svietidlo 24 V/40 W
i D1-D4 Diody 10 A
i
3
E
g
|
60 | —
/
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1.3.3 Tebulka istiacich prvkov

Napatie stroja /V/

220 [380 [400 [ 415 [.440 [500 [550 [575
FUL |35 |25 |25 |25 |25 20 0 0
FUu2 |10 6 5. L6 6 6 6 6.
FU4 | 6 | 6 | 6 6 4 4 4 4
Bl-115 11D 7 T 7 s )
e | L1 2> 123 2 1o (2.3 | P 3 23
“~Fa3 |1 0,5 |0,5 0,5 |0,5 |0,5 |0,34|0,34
FA4 |0,7 |0,34|0,34 { 0,34 |0,34 0,34 |0,34 | 0,34
FU4 > 416 1.6 1.6 (1.6 : 1 1
g05 11,5 15 .5 x5 1.5 11,8 1,5 |1
FU6 |0,12}0,12/0,12|0,12|0,12 {0,12 | 0,12 |0,12|Alternat.I.
FU6 3 3 3 3 3 3 3 3 thiter, IT.
FU9, {0,1 {0,08|0,08 | 0,08 | 0,08 |0,08 | 0,08 | 0,08

10
BRI lo.2. 00,2 [0, 6,2 102 |02 107 0.7
P2 10,3 1653 10,3 1053 10,3 -}o;3
FUl3 {10 {10 |10 10 - } 1o 10 16 | v

1.4 Pokyny pre ddrZbu’

Elektrovyzbroj stroja nevyzaduje zvléas3tnu ddrZbu. Podla
pradnosti prostredia Jje potrebné vyéistit vnutro elektroskrin
stladenym vzduchom aspon raz za 1-2 mesiace. Pri vypadnutd{
alebo vypnuti niektorého z istiacich prvkov Jje potrebné ho na-
hrzdit istiacim prvkom s rovnakou ampérickog hodnotou alebo
istiaci prvok znovu zapnut. :

Pri odskisavani niektorej skupiny stroja je potrebné nie-
kedy mat otvorené dvere elektroskrine, resp. odokryty niektory
- 2z krytov. Aby mohla ddrZiba stroja stroj uviest do prevddzky aj
v’ uvedenom pripade, na boku elektroskrine Jje uzamykaterny vy-
piﬁaé'SAl,?ktory v3ak mus{ byt podas prevadzky uzamknuty /jeho
kontakt musi byt rozopnuty/. Pri manipuldcii na stroji pri
u btvorenjch krytoch je potrebné dodriat zdsady bezpelnosti pri

préci.

Shacin
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Udr?bu méfe vykondvat len kvalifikovend osobs s prislud-
nym zaskolenim.

2« 0 p i 8 e Lektriekvyeh obvodovw
stroja 8 regulacnym pohonoil

2.1 Pripogenie stroje na elektrickd siet

Pred pripojenim stroja na siet prekontrolujte, &i napﬁtie_
siete suhlasf s ddajom prevddzkového napatias stroja udaného na

 3t{tku pripevnenom na bo&nej stene elektroskrine. Predfdete

tak zbytolnému poSkodeniu élektromotorov a ostatnych elektric-
kych obvodov a prvkov.

Stroj sa pripojf k sieti kéblom na svorkovnicu XT1l, fézo-
vé vodiCe na svorky oznalené U, V, W, nulovaci vodid na svorku
N a zemniaci vodi¢ na PE.

2

Minimélny prierez vodidov kébla je 10 mm® Cu.

Stroj je vybaveny obvodom blokovania pri nesprédvnom pri-

pojeni féaz.
2.2 Pokyny pre obsluhu

2.2.1 Rozmiestenie prvkov elektrovyzbroje

Riadiace a istiace prvky sd inStelované v lavej zadnej

'éasti stroja v elektroskrini, ovlédacie prvky na dvoch ovldda-

cich paneloch a na suporte.

Motor mazania je umiesteny v prednej nohe, motor rychlo—’-
posuvu na suportovej skrini, Cerpadlo chladenia na nédr¥i
chladiacej kvapaliny.

Reguldtor pohonujetmﬁesteny v skrini na pravej strane
stroja, spolu s blokom tlmiviek, ktory je taktie? v samostat-
nej skrini.

Snima¢ plochy BL1 pre konStantni rezni rychlost Je umies-
teny zospodu pozdIzneho suportu tak, Ze palec, na ktorom Je
pripevnené feritové jadro, sa pohybuje po dré¥ke s ukosom

zospodu priecéneho suportu.
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Svietidlo stroja je uchytené na konzole priskrutkovanej
k pozdlZnemu suportu, takZe pri pohybe suportu sa pohybuje aj
svietidlo.

2.2.2 Opis obsluhy stroja

Oznadenie ovlddacich prvkov je vidiet na obrdzku &. 6A
obrazovej &asti ndvodov na obsluhu.

S@roj sa pripoji k sieti zapnutim uzamykatelného vypinada
QS1l /pol. 1/, Co je signaelizované signdlkou HL2 /pol. 52/.
Pre zapnutie regula&ného pohonu, a tym celého stroja musia byt
splnené nasledovné podmienky:

1. tlalidlé centrdl-stop SB3 /pol. 60/ na pravom ovldda-
com paneli a SB4 /pol. 60/ na suporte musia byt od-
aretované

2. musia byt uzavreté: dvere elektroskrine
dvere skrine régulaéného pohonu
kryt bloku tlmiviek
kryt vymennych kolies
kryt proti trieskam
kryt skIulovadla

3. pgka zapinania ot&lok vretena /pol. 58/ musi byt
v strednej polohe.

Pri nesplneni niektorej z uvedenych podmienok sa regulad-
ny pohon nedd nastartovat.

Pri splneni horeuvedenych podmienok je stroj pripraveny
k nadtartovaniu.

Stladenim zeleného presvetlovacieho tladidla SB2
/pol. 61/ sa reg. pohon zapne, o je signalizované zhasnutin
signdlky HL1 /pol. 61/.

- AK by sa nedal reguladny pohon zapnit aj pri splneni ho-
reuvedenych podmienok stladenim tladidla SB2 /pol. 61/ a je
rozsvietend élté-signélka HL3 /pol. 53/, je potfebné privolat
ddrZbu, aby prekontrolovala istiace prvky v Tavej elektroskri-
ni a v regulafnom pohone. =
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Ak je réguiaény pohon v chode, vypinadom SA4 /pol. 56/ sa
zapne ¢erpadlo chiadenia.

Motor rychloposuvu sa zapina odtishnutim tehadla na ruko-
vati sdislednej péky pre volbu smeru pohybu /pol. 25/ na supor-
te. Motor je zapnuty po dobu dr¥enia tahadla rukovate.

Motor mazania sa zapne sidlasne so zapnutim reg. pohonu. Osvet-

lenié stroja sa zapina vypinalom na telese svietidla.
Reguladny pohon umoZnuje &innost stroja v dvoch reZimoch:

- v re¥ime konStantné otédky /dalej len KO/
- v reZime konstantnd rezné rychlost /dalej len KRR/.

Obsluha strojes v reZime KO - prepinal Si3 /pol. 65/

v polohe {:)

x/min

Pri zapnutej ovlédacej pdéke /pol. 58/ v dolnej, resp.

- v hornej polohe sa zvoli velkost pracovnych otéfok potencio-
metrom RP1 /pol. 57/ na skrinke ovlddania na suporte. Navolené
otd8ky sd indikované na otAdkomeri PRI /pol. 55/, ktory mé pat
stupnic ociachovanych v otédZkach vretena pre kaZddi predlohu.
Potenciometrom RP2 /pol. €62/ je moZné zvolit obmedzenie maxi-
mélnych otdlok vretens.

Obsluha stroja v refZime KRR - prepihaé SA3 /pol. 65/

v polohe C:!?GE}

Xx7min
PrepinaCom SA2 /pol. 64/ sa zvolil predndé noZovd hlava /prepi-

na¢ na znadke i:!f3>" resp. zadny noZovy drZisk /prepinal

na znaéke_€£¥E:3/.

~Dalej je potrebné previest korekciu néstrojs, a2 to nasle-
dovne: '
Pri vypnutom chode vretena /ovléddacia pédka pol. 58 v strednej
polohe/, . ‘
pri vytolenom potenciometri RP1 pol. 57 na maximum, otddanim
kTuky prielneno suportu pribliZime hrot nédstroja do osi vrete-
64 .
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na. Potenciometrom RP3 pol. 63 otéCame dovtedy, pokial nezhas-
ne modré kontrolka HL4 pol. 67. Plati to pre prednd noZovu
hlavu a aj zadny noZovy drZiak, vid kapitolu IV/2.

Hodnota reznej rychlosti sa nastavuje podla diagramu uve-
deného na obrazku &. 25 v obrazovej &asti ndévodu na obsluhu.

Pri preruseni obvodu istenia v regulacnom pohone sa roz-
svieti Z1lt& signdlka EL3 pol. 53. Ak obsluha nevypne stroj do

1 minity, reguladny pohon sa vypne. Sign&lke HL3 pol. 53 sluizi

aj na optickd indikéciu pretaZenia regulal. pohonu.

Ampérmeter pol. 54 slu%i na meranie intenzity prddu pre-
chédzaguceho kotvou jednosmerného elektromotora. PodTa Jjeho
velkosti moZno zistit zatsZenie stroja. Pri 100 %-nom zataZent
ukazuje ampérmeter 39 A,

2.3 Opis funkcie elektrického zariadenia /obr. 34-3C/

2.3.1 Opis elektrickych obvodov

Cinnost elektricksho zariadenia stroja je zrejmd z obvo-

dovych schém obr. 3A=3C.

7 tejto dasti névodov sd opisané obvody suvisiace so
strojom, riadiace a signalizedné obvody zapojené do reguldto-
ra. Opis ¢innosti obvodov regulaéného pohonu je uvédeny vV sa=
mostatnej dokumentscii DUP 067.

Sekunddrne napatie 18 V sa privédza do regulétora, kde sa
usmernuje a zfskava sa z neho jednosmerné napatie 24 V pre na-
pdjanie obvodov reguldtora a relé LUN, ktorych kontakty spina-
ji obvody stykalov a signalizécie. '

Kontakty relé galvanicky odderujﬁ obvody stykadov od os-
tatngch obvodov v reguladnom pohone. g

Napatie 110 V sa taktieZ privddza do reguldtora, odkial
sa cez kontakty relé ovlddaju obvody stykalov.

Napatim 24 V sa napdja Ziarovka osvetlenia stfoja. Kon-
taktemi Al-A2, B1-B2, Cl-C2 sa pripoja k sieti motory chlade-
nia, mazania a rychloposuvu a silové obvody regulétora cez '

~ pridové transformatory TAl, TA2, TA3 pripojené k istiacemu re-

18 FAl. Istiace relé FAl chréni obvody regulétora pred poéko-65
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denim pri pripadnom pretaZeni alebo skrate.

Menid reguladného pohonu je pripojeny k sietl cez vyhladzova-
cie tlmivky L 1, L 2, L 3.

Kotva jednosmernéhé motora je pripojené cez komutacnu tlmivku
L 4 na vystup vykonového tyristorového menils.

OtAéZkové sphtnéd vazba je z tachodynama BR1 pripojend do otdcd-
kového reguldtora, kde sa porovndva privédzané napatie z ta-
chodynama s napetim zodpovedajicim nastavenym otédlkam, tam sa
obidve napatia vyhodnocujd a pripadné rozdiely v otédkach na-
volenych a skuto&nych sa korigujd.

' Snima& polohy rezného ndéstroja pre rezim KRR je pripojeny do

obvodu nésobilky; kde sa vyhodnocuje a otdlky vretena su. mene-
né tak, aby na celom obrdbanom priemere bols reznéd rychlost
kondtantns. X

Ovlgdacie a signalizalné prvky sui pripojené do obvodov riade-
nia & vyhodnocovania regulsatora. -

Regulaény pohon je vybaveny blokom porich, ktory slecuje obvo- =
dy istenis, spréavneho sledu féz, pritomnosti féz, pretaZenia
regulaéného pohonu. KaZdé porucha je 31*n91120vané LED diddami 4
umiestenymi na bloku porich.
0tidky vretena sa zapinajd spojkovou pdkou, umiestnenou na su- 5
porte. Pri kaZdom vypnuti resp. zapnuti spojkovej péky vypina
resp. zapina stykac¢ KM 1.

2.3.2 Uvedenie reguldtora do prevsdzky a nastavenie para- °
metrov /v. &. 11507/ '

Pri pripéjani reguldtora na siet je nutné dodriat rovnaké*
sfdzovanie silového privodu na svorkach Ul, V1, Wl a privodu
do riacenia na istidi PQ3. g

Po overeni funkcie ovlddacich & riadiacich obvodov /vid
UDP 066/ je potrebné nastavit poZadované parametre a rozsahy
meracich pristrojov v zmysle ZTP 8479 127.

Prid kotvy a jeho meranie

Presné nastavenie meriaceho pristroja PAl sa urobi na

jednotke A4-SIOR-S/22 odporom RX2 /vid UDF 522/. PoZadované
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velkost max. prudu v obvode kotvy sa presne dostavi zmenou od-

poru RX10 na jednotke SIOR-/AR/11/UDP 511/.

Signalizédcia prddového pretaZenia motora sa nastavi odpo-
rom RX5 ne jednotke A4-STIOR-S/22/UDP 522/, tek aby pri 1,2 né-
sobku menovitého pruidu zadela %1td signélke HLS svietit.

Otddky vretena a ich nastavenie

PoZadované otdlky vretena sa nastavia pri zaradenom naj-
rychlejSom rychlostnom stupni prevodovky stroje a v reZime KO
/zaisti sa prepfnadom SA3/. Odporom RX2 na Jjednotke A4-SIOR-
-5/22 /vid UDP 522/ sa zmeni velkost ot&dkovej spatnej vazby
‘tak, aby pri mex. Zisdenej hodnote /potenciometer RP1 vytole-
nom na maximum/ sa dosiahlo maximélne poZadovanych otd4&ok vre-
tena. Na tej istej jednotke /SIOR-S/22/ sa odporom RX1 dostav{
otédCkomer PRl a odporom RX3 je moZné zmenit droven do tzv.
otadok, t.j. otédok, pri ktorych sa odpoji pohon od siete pri
stlatenom tladidle “STOP" /SB3 resp. SB4/ resp. pri pretasZent
pohonu. :

KonsStantnd rezné rychlost

Pre sprévnu &innost je potrebné nastavit a overit jednot-
ku A3-SIOR~S/23 podla UDP 513.

2.3.3 Oznadenie prvkov podla schém

et Panke i
01 Svorkovnica pre pruid 70 A
QS1 Hlavny vypina¢ so zdémkom 60 A
KM1 Styke& cievka 110 V, 50 Hz /60 Hz/ pre prdd 60 A
KM2, KM3 Stykaé¢ cievka 110 V, 50 Hz /60 Hz/ pre prud 6 A
FQ4 Isti¢ pre prud 1,5 A ;
FQ5, FQ6 Isti& pre pryd 0,6 A
ey e, Pruidovy transfor. 50 A
TA3 : 67
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Oznadenie -
v schéme Ean k¢ isa
FAl Istiace nadprudové relé 1 A
MAS Motor rychloposuvua 0,550 kW, 2 820 ot/min M301
MA6 ferpadlo chladenia 0,200 kW
VAT | Cerpadlo mazania 0,200 kW
TC4 Jednofézovy transformdtor 500 VA
primér: 380 V, neskor8ie 220, 400,
440, 500,
550, 575 V

sekundér: 110 V /200 VA

18 V. /150 VA

24 V. /150 VA
TC6,  TCT Transformétor 20 VA primdr podYa napatia stroja,
sekunddr 110 V /20 VA

SA2 Prepinaé¢ = Cierny
SA3 Prepina¢ - &ierny
SA4 Prepina¢ - cierny .
Si5 Ovlédad so zémkom - &ierny
SB2/HL1 Presvetlovacie tla¥idlo - zelené
SB3, SB4 Hribové tlalidlo s aretsdciou - Cervené
sQ4, SQ5, ' '
SQ13, Se8 , Mikrospina¢ s kladkou s prepinacim kontaktom
SQ6, SQ7, ' :
SQ14
SQ9, SQ10 ‘Mikrospina¢ s kladkou vo vodotesnom vyhotoveni
SQil s prepinacim kontaktom
HL2 Signélke -~ biela
HL3 Signélka - 21td
HL4 Signdlke - modrd
RP1, RP2 Potenciometer 3K3
RP3 Potenciometer 1k5
R6 Odpor, 33 ohm 0,250 W
PA1l | Woltmeter 10 Vjs, stupnica v A, rozsah 100 A
PR1 Otédkomer 2240 ot min~ 1/224 v - rozsah
250 V
68
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Cpaalenis Benkome |
; FU9, FU10 | Trubi&kové poistky na napatie 500 V
2, FU3; :
: FU4, FUl1l, | Trubilkové poistky na napatie 250 V
3 FUl2
FUl, FU7 Poistka E 27 : A
EL1 Yiarivkové svietidlo 2x8 W, 2.110 V - alter-
nativa I. -
e Tlmivks - sudast Zierivkového svietidle
EL1l Ziarivkové svietidlo 24 V/40 W
XT8 Svietidlové svorkovnica -
XT¢Q Svorkovnica pre prud 70 A
a pre prud 10 A
XSs2 Trojfdzové zésuvka 15 A/500 V
Z1 OdrusSovaci{ filter
z2 Odrusovaci filter
¥Dl, LB1,
BR1, MA4 }Jednosmerny motor 16 kW, tachodynamo a ventilé&tox]
iyl 2, :
£ 5 Vyhladzovacie tlmivky ,
L 4 Komuta&nd tlmivka ]
EL1 Indukdny snimad Sucast ]
FQ4 Jednopélovy istid reg. pohonu
XSl Jednofdzové zésuvka SPAR SUI R3A
Z3 Odrusovaci filter

2.4 Pokyny pre udribu

Elektrovyzbroj stroje nevyZaduje zvléStnu udrZbu.

Podla pradnosti prostredia je potrebné vy&istit vndtro
skrin stladenym vzduchom raz za 1 aZ 2 mesiace.

Pri vypadnuti alebo vypnuti niektorého z istiacich prvkov
je potrebné ho nahradit istiacim prvkom s ampérickou hodnotou
takou istou alebo istiaci prvok znovu zapnit.

6S
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Pri odskiusavani niektorej skupiny stroja je potrebné nie-
kedy mat otvorené dvere elekiroskrine resp. odokryty niektory
-z krytov.

Aby mohla ddrZba stroja stroj uviest do prevddzky aj
v takom pripade, na boku elektroskrine je uzamykatelny vypinaéd
SA5, ktory vS8ak musi byt polas prevaédzky uzemknuty /jeho kon-
takt musi byt rozopnuty/.

Pri manipuldcii na stroji pri otvorenych krytoch je po-
trebné dodrZat vSetky bezpelnostné predpisy.

Udribu mdZe prevédzat len kvalifikovand osoba s prislus-
nym zsdkolenim.

2.5 Preh¥ad moZnych poruich, postup pri hladani ich pri&in
a spbsob ich odstrénenia - diagnostika, sustruh
s asynchronnym pohonom.

Porucha | Prifina poruchy Spbsob odstrénenia

Pri zapnuti
hlavného vypi-
nala nerozsvie-
tia sa signdlky
HL1l, HL2

hlevny motor
MAl a motor .
MA4 po stlacdeni
tladidla SB2 za
predpokladu, Ze
signdlky HL1l a
HL2 si rozsvie=-
tené

70

1.
2.

3.

3.
4.

Chybny vypinad
Prepdlenie poistky

_FU4, resp. FU6

Preru8eny odpor R1,
resp. R2

v strednej polohe
/rozopnuty kontakt

"EWN-/3 -4 8] ~ 2/
20'

Prepina¢ QP 1 Y - D
je v polohe D
Prepdlend poistka
T?Us

Ak je spojkové psdka
v strednej polohe a
si otvorené dvere

elektroskrine, alebo

kryt vym. kolies
Porucha v obvode
stykada KM1

1.
2'
3.

2.
3.
4.

Vymenit hlavny
vypinad
Vymenit chybné
poistky
Vymenit chybny

4, Chybnéd Ziarovka odpor -
v signédlke HL1, 5. PouZity kontakt
resp. HL2 vyéistit, pripad-
5. Rozpojeny kontakt ne stykaé vymenit
. stykata KM1 /7 - 8/
iNeroztocdd{ sa 1. Spojkovéd pédka nie je| 1. Spojkovu péku dat

do strednej polo-
hy

Prepinaé dat do

polohy Y
Vymenit poistku

‘Dvere elektro-

skrine, alebo
krytu vymennych
ozubenych kolies
uzavriet
Prekontrolovat
obvod stykala
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Porucha

Pri&ina poruchy

Spdsob odstrédnenia

Nerozto&{i sa
motor rychlo-
posuvu MA2 za
predpokladu, Ze
hlavny motor
MA1l a motor ma-
zania M4 su

v chode

Neroztod{ sa
motor chladenia
za predpokladu,
Ze hlavny motor
MAl a motor ma-
zania MA4 sud

v chode

Po stlaZend
tladidla SBl
Centrédl-stopu
m& vreteno
dlhy dobeh

6. Prepdlené poistky
FUl, resp. FU2

7. Vypnuté istiace re-

18 FAl, resp. FA4

1. Chybny mikrospinaé
SQ6 v suport. skri-
ni

?. Yypnuté istiace re-
1é FA2

3. Porucha v obvode
stykada KM2

1. Chybny kontakt vy-
pinada chladenia
SA2 :

2. Vypnuté istiace re-
1é FA3

3. Porucha v obvode
stykaca KWM3

Nepracuje obvod
dynamickej brzdy:

1. Chybny kontskt
tladidla SBl

2. Porucha v obvode
dasového relé KT1,
stykaca KM6

3. Chybné diody
D1 - D4

KMl, pripadne
stykal vymenit
6. Chybné poistky
vymenit
7. Vypnuté istiace
relé zapnut

1. Mikrospinaé‘vy-
menit

2. Vypnuté istiace
relé zapnit

3. Prekontrolovat
obvod stykacda
KM2, pripadne
stykad vymenit

1. Vymenit spinaciu
jednotku vypina-
&a SA2

2. Vypnuté istiace
relé FA3 zapnut

3. Prekontrolovat
obvod stykala
KM3, pripedne
stykaé¢ vymenit

1. Vymenit spinaciu
jednotku tladid-
la SBl

2. Prekontrolovat
obvody uvedenych
prvkov, pripadne
chybny prvok vy-
menit :

3. Premerat diody,
chybnd vymenit
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o 2.6 PrehXad moZnych porich, postup pri h¥adanf ich

?@ﬁ pricin a spésob ich odstrédnenia - disgrostika,
I V sistruh s reguladnym pohonom :

ovlédacieho napa-
tia v menidi Ul

-{Porucha Pricina poruchy Spbsob odstrdnenia
| Pri zapnutom 1. Chybny vypinad 1. Vymenit hlavny
i hlavnom vypi- vypinad

nadi QSl1 2. Prepdlené poistky 2. Vymenit chybnd
nerozsvieti sa FUl, resp. FU3 poistku za novid
j signdlka HL1 s rovnakou pri-
! @& signdlka HL2 | 3. Chybnd Ziarovka dovou hodnotou
{ v presvellova~ | ° v signdlke HL1, 3. Chybnd Ziarovku
i com tlacidle resp. HL2 ' vymenit
114 Startu 4. Chybny zdroj 4. vid UDP 518
{
g na doske A3
Po stladent 1. Spojkové pdka nie 1. Spojkovu pdku
Startovacieho Jje v strednej polo- dat do strednej
tladidla SB2 he polohy
indikétor HL2 2a. Ak je spojkové 2a2. Prekontrolovat
trvale svieti, péka v strednej po- uzavretie kry-
pohon sa nedsg lohe, je otvoreny tov a dvierka
nastartovat niektory kryt, resp
dvere =
2b. Ak je spojkovd pgka| 2b. Chybny mikro-
v strednej polohe, spinaé¢ vymenit

Je chybny niektory
mikrospinal ovldda-
ny spojkovou pdkou

3. Signalizovend poru- | 3. Postup odstrd-
cha v menidi LED - hnenia poruchy
diodam /blok A3/ te- podla povahy
pelné pretaZenie: signalizovanej

‘ - FAl poruchy vid

A 4 - istiac. ventil. UDP 518

e . FQ2,3 .
e - teplotné spinade

i v menici .

| 4. V meni&i porucha na | 4. Prekontrolovat
o relé KA5, KA6, resp. uvedené rel#
} KA2
1 5. Chybny stykad Kyl 5. Stykaé prekon-
; /cievka, kontakty/ trolovat, pri-
| padne ho vymenit

Po zapnuti hlav-| 1. Vypnuty istic FQ7, l. Isti¢ zapniit,

L ného vypinada sg resp. chybny ripadne vymenit.
i —~ (neroztoéd{ égr- 2. Chybné derpadlo, 2. gerpadlo, resp. 4
i pedlo mazania resp. motor Zerpad- motor MA7 vyme- | B

la MA7 nit

¥ .
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Porucha

Pri¢ina poruchy

Spdsob odstrénenia

3 e S LA AR e axael bt b gl Siaatl L A

ku nie je vidiet
pridenie oleja.

Po nastartovani
regulaéného po-
honu nezapne
motor rychlo-
posuvu MAS pri
povytiahnuti
tiahla susled-
nej paky

Po naStartovani
regulainého po-
honu nezapne
erpadlo MA6
pri zapnuti vy-
pinala SA4 na
ovladacom pane-
3%

Po stladend
tladidla
Central-stopu
SB4, resp. SB3
neoéopne menig,
éo sa prejavi
dlhym dobehom
vretens

MA7; v olejozna-

1

2.

3

Chybny. mikrospinad
SQ6 ovlddany tish-
lom na suslednej
péke

Nesprévne nastave-
ny mikrospinaé SQ6
Vypnuty kontakt
istida FQ5 v obvo-
de stykaca KM2
Chybné cievka resp.
kontakty stykacda
KM2

Chybny motor MAS

Chybny kontekt

v spinacej jednot-
ke vypinecéa SA4
Vypnuty kontakt
istida FQ6, resp.
chybny istié FQ6
Chybné cievka
stykala KM3, resp.
Jeho kontekty

v obvode motora
Chybné &erpadlo
chladenia, resp.
jeho motor MA6

Chyba je v snimadi
nulovych otéadok

1. Mikrospinaé wy-
menit

2. Nastavit mikro-
spinad SQ6
3. Istié¢ FQ5 zapnit

menit

5. Vymenit motor
MAS

l. Vymenit spinaciu
Jednotku

2. Istid zapnit,
. resp. ho vymenit

3. Sﬁykaé vymenit

4. Vymenit &erpadlo
chladenia, resp.
jeho motor MA6

1. vid UDpP 522

13




SUI 40-50

VIII. PRISLUSENSTVC K STROJU, VYHCTOVENIE STROJA

l. Normdlne prisltudenstve
1.1 Sprievodnd dokumentdcia o

S keidym strojom sa dodéva tatc dokumentsdcia:

- Névod na obsluhu

- Protokol presrosti - podla €SN 20 0301

- Spréva o vychodzej revizii elektrického zariadenia
pracovného stroja podYa (SN 34 3801

- Prepravnd dokumentécia - dodaci list, pripadne iné
doklady podla miesta uréenia zdsielky

PodYa poZiadeviek odberatelov sa dodéva aj ind dal3ia do-
kumentdcia, pokial bol jej obsah Specifikovany a s doddvatelom
zmluvne dohodnuty.

1.2 Kryt proti trieskam

Kryt proti trieskam je presdvatelne uloZeny ne 1iStéch,

ktoré sd upevnené ne zadnom krytovani a je sniméterny. Chréni
iobsluhujﬁceho pracovnika pred urazom, pripadne popdlenim od-
'letéjdqiyi trieskami jeho pouZivanie je predpisané 8SN 20 0701
"a Je vyznamnym bezpeénostnym zariadenim stroja.

1.3 Kryt sklulovadla

Kryt skludovadla je pripevneny na teleso vretenika. Jeho

odkryvateInd prednéd Cast umoZnuje manipuldciu so skluéovadlom. -

Chréni obsluhujuceho pracovnika pred odletujucimi trieskemi a
najma pred rozstrekom chladiacej kvapaliny pri préci s osovymi
nédstrojmi. Jeho pouZivanie predpisuje €SN 20 0701 a je vyznam-
nym bezpecnostnym zariadenim stroja.

ne
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l.4 Misa na triesky

Misa na triesky je plochéd nédoba umiestend pod loZou tak,
aby zachytdvala padajice triesky. Je vysivetelnd po 1listéch
upevnenych na prednej a zadne] nohe smerom od miesta obsluhy
/dozadu/. Je vyspddovand k prepadovému otvoru, ktory je vy-
baveny sitkom tak, aby chladiaca kvapelina mohlea z misy odte-
kat do nadrZe pre chladiacu kvapalinu a pritom sa na sitku za-
chytédvali aj drobné triesky. Sitko misy na triesky je potrebné
gistit, aby sa chladiaca kvapalina v mise nehromedila.

1.5 Osvetlenie stroja

Osvetlovacie teleso je upevnené na saniach suportu a po-

mocou kibov sa dé4 nastavit do optimdlnej polohy vzhladom na
pracovny priestor stroja. Pri pozdIlZnom pohybe sani sleduje
néstroj. Je dimenzované na maximdlny vykon 0,100 kW pri napati
24 V.

1.6 UndS8acia doska pre srdiedko

Je to vlastne prfruba na vreteno vybavend &apom ‘pre und-
Sanie srdiecdka pri sustruZeni v hrotoch.

1.7 Redukéna vloZka do vretensa

Vonkejsf kuZel redukdnej vloiky je Morse 6.
Vnitorny kuZel redukénej vloZky je Morse 5.

Pri vkladanf redukénej vloZky do vretena je nutné d8klad-
ne vyéistit stykové plochy.

1.8 Dva pevné hroty

Upinac{ kuZel majud 600, vodiaci kuZel Morse 5.
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{ﬁ% 1.9 7ékladné seda néradia pre obsluhu a spotrebné
{ suliastky :
f .1 kus KPd& 14x17 §SN 23 0610.1
! - 1 kus KISt 19x22 gsK 23 0610.1
| | 1 kus K1 8x10 ' - (SN 23 0610.1
1 kus K14d 13 8SN 23 0626.1
1 kus K14e 24 JSN 23 0626.1
: 1 kus KP4E 5 ¢SN 23 0710.1
I ' 1 kus K1dd 8 8sN 23 0710.1
fie | 1 kus KT6E 36 &.v. 3 07 66 0014
- 1 kus Skrutkovad 1x6, 5x95 PN 23 0826
§ {f 1 kus Olejnidka 125 SN 23 1420
?\j -~ 1 xus Priebojnik 5 ON = 22 6170
I 1 kus Lis 125 ¢sN 23 1454
E 5 Kusov Strihovy kolfk &.v. 5 04 46 1071

1.10 Sada vymennych ozubenych kolies

1 kus Ozubené koleso 90)1,5 e 04-16 1S44
1 kus  Ozubené koleso 30/1,5 <Y 04 16 1061
1 kus  Ozubené koleso 110/1,5 ¢&. V. 50 16 0875
1 kus Ozubené koleso 60/1,5 &. v. 4 04 16 1059
1 kus Ozubené koleso 80/1,5 &. v. 4 04 16 1064 i

1 kus Ozubené koleso 44/1,5 &. V.
1 kus Ozubené koleso T72/1,5 ¢&. V.
1 kus  Ozubené koleso G6/3;5 = & Vs
1 kus Ozubené koleso 120/1,5

) 16 0874 5
04 16 1777 5
04 16 1060
04 16 1056

(@14
°
<

#&####—#-\b###-&k
|
O

1 kus Ozubené koleso  75/1,5 s v 40416 31579
1 kus Ozubené koleso 71/1,5 - &. v. 4 04 16 1055
1 kus Ozubené koleso 113/1,5 ¢&. v. 4 04 16 1054

Poznémka: Vymenné ozubené kolesé namontované na stroji
si su&astou tejto sady.
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2. ZvlédsStne prtesludenstvo

2.1 Univerzglne skludovadld s-prirubami pre SUI 40, sa do- E
. ddvaju podla vykresu &. 3 50 60 1040 v tychto vyhoto- 4
veniach

Skludovadlo IU 200 M1/3 ON 24 3801 /@ 200 - 3 &eluste
SkTudovadlo IU 200 M1/4 ON 24 3801 /@ 200 - 4 &eluste

2.2 Und8acia doska s delenim /obr. 22/

Dodéva sa v jednom vyhotovenf @ 250 mm pre SUI 40 aj pre |
SUTI 50.

PouZiva sa s vjhodou pri rezani viacchodnych zdévitov. Na
doske pol. 10 s undS8acim &apom pol. 8 je vyrytd stupnica, na
ktorej je moZné odCitat uhol natolenia dosky. V nastavenej po- |
lohe sa doska zaist{ dotiahnutim Styroch matfc pol. 2, ktoré %
pomocou svornikov pol. 4 pritlééajﬁ k doske predloZku pol. 9. |

2.3 Priruby pre abnormdlne skludovadld: : f
|

Dodaveji sa len so strojom v tychto rozmeroch: r

g 230 mm &. v. 2 04 09 1629 |
g 258 mm &. v. 2 04 09 1559 |
g 310 mm &. v. 2 04 09 1515 '

g 360mm &. v. 2 04 09 1516

g 400 mm ¢&. v, S 2 VK - 2746

2.4 Upinacia doska 4-&elustovd /obr. 22/

Doddva sé v rozsahoch upinania pre: ' *

. i

SUT 40 - za povrch @ 75 aZ @ 320, za otvor @ 155 aZ #

@ 400 mm, ( : -
SUI 50 - za povrch @ 80 a% @ 410, za otvor @ 160 aZ 4

% 490 mm.
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Pouéiva sa: pre upinanie su¥iastok vadsich rozmerov, alebo
nepravidelnjch tvarov. Obrdbané suliastky sd upnuté v Zelus-
tiach pol. 28, ktoré sui otolne uloZené na &apoch pol. 29. Po-
mocou zévitu‘v dutine telesa Zapu a pohybovej skrutky sa mbéZe
deTust pohybovat vo vedeni na doske v smere kolmom na os vre-
tena. Proti vypadnutiu Celust{ z dosky su Celuste zaistené
podloZkou pol. 22 a maticou pol. 23, ktord je dotiahnutd tak,
aby sa Celust mohla ITahko, ale bez vdle posivat po vedeni
v telese upfinacej dosky pol. 25.

2.5 Otoény hrot

Oto&ny hrot Morse 5 OSN 24 3324 sa dodéva len so strojom.

2.6 Zévitové hodinky /obr. 22/

Pouzivaji sa pri rezani zévitov va&&ich dlZok s metrickym
stdipanim, pri ktorych sa dosiahne &asové dspora tym, Ze pri
- vracani suportu do vychodzej polohy po ukondent kazdej triesky
nie je nutné pouZivat spatny chod stroja. S pouZitim z4vito-
vych hodiniek je moZné po ukondeni rezu kaZdej triesky vypnut
maticu vodiacej skrutky a vrdtit suport do vychodzej polohy
ruéne, alebo rychloposuvom.

Zévitové hodinky sa pripevnuju do otvoru so zdvitom na
Iavd stranu suportovej skrine pomocou hriadela pol. 47, pod-
loZky a skrutky pol. 42, 43. Otvor so zdvitom na Tavej strane
suportovej skrine je zaslepeny stavacou skrutkou, ktord Je po-
trebné pred pripevnenim zévitovych hodiniek vyskrutkovat.
Ustavenie zdvitovych hodiniek do Zéberu so zévitom vodiacej
skrutky sa robf tak, Ze sa mierne pbvoli skrutka pol. 42, te-
leso zévitovych hodiniek sa pootodi na hriadeli pol. 47 k vo-
diace]j skrutke tak, Ze horné vymenné ozubené koliesko zzpadne
svojim ozubenim do zdvitu vodiacej skrutky. Pri kontrole
sprédvnosti nastavenej véle medzi ozubenim kolieska a zévitom
vodiacej skrutky sa skrutkou pol. 42 zdvitové hodinky pevne
utiahnu k telesu suportcvej skrine. Opadnym spbdsobom sa zdvi-
tové hodinky vyradia zo zéberu.
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Z4vitové hodinky nevyZadujui zvlastnu udribu, Jje potrebné
dbat, aby boli ucdrZiavané v &istote a vidy namazané.

Zévitové hodinky sa doddvajui s nasledovnymi vymennymi
ozubenymi kolieskemi a ¢iselnfikmi:

Ozubené koliesko 20 zubov, ¢fslo vykr. 4 04 18 1023

Pol. 54 -

Pol. 55 - Ozubené koliesko 21 zubov, ¢islo vykr. 4 04 18 1024
Pol. 56 - Ciselnfk 42-3, 18-7, &fslo vykresu 4 04 28 219

Pol. 57 - CGiselnik 30-4, 24-5, &1slo vykresu 4 04 28 220

Pol. 58 - Ciselnik 6-20, 12-10, &fslo vykresu 4 04 28 221.

Zékladnou pombckou pre zostsvenie zdvitovych, hodiniek je
nasledujuca tabulka, v ktorej jednotlivé stipce oznsdené pis-
menami A, B, C majd nasledovny vyznem:

StIipec A uddva podet zubov na vymernom ozub. koliesku.

Stipec B udéva oznadenie diselnika, kde prvé &islo /dvoj-

81slie/ znemend najvadSie stuipanie zdvitu
a druhé &¢fslo /dvoj¢islie/ znamend polet

dielkov, na ktoré je - stupnica rozdelens.

Ciselnikové kotude su o&islované po obi-

dvoch stranédch.

Stlpec C udéva, ktoré stupania /metrické/ zavitov je moZ-

né rezet zapnutim matice vodiacej skrutky
na kaZdy ITubovolny dielik stupnice ¢isel-

nike
A B C
42 - 3 14 ¥ 6 392
21 2 27015 1 0,75 0,5
18 - 7 18 < 6 4,5 3
2 1,9 X 0,75 0,5
30 - 4 30 9 10 6 5 3
20 25 2 (S e 0,719 0,5
24 - 5 24 12 8 6 4 3
2 X 1 Q58> 0,5

79




SUI 40-50
pokrafovanie tabulky

6 - 20 6 3

. 2 e er | 5
sl e 12 6 4 3
2 - 1 0,75 | 0

Pri el ad b A

V8eobecne plati, e sa polita, na ktorej ryske &iselnfka sg
mbZe zapnit matica vodiacej skrutky:
Priklad 1.

Aké vymenné ozubend koliesko a aky &fselnfk Je najvyhodnejsie
nasadit pre rezanie zévitu o stipani 12 mm:

Pre metricky zdvit plat! pomer:

Stupanie fezaného zdvitu _ 12 = 2 ot&dky vodiace
Stipanie vodiacej skrutky

sxrutky na 1 z&vit rezanc¢ho zdvitu, Jo znemend, Ze na dve
otddky vodiacej skrutky sa pooto&i ozubend koliesko o dva zuby.

Tomu podTa tabulky 6. risdok zodpovedd vymenné ozubené
koliesko s 20 zubami /stlpec A/ & Sfselnfk 12 - 10 /stipec B/.

T¥mto zostaventm zévitovych hodiniek Je moZné zapinat ma-
ticu vodiacej skrutky na kaZdd rysku éiselnika, ¢o zodpoveds
kaZdému druhému zubu vymenného ozubendho kolieska, ako aj kaz-

dému druhdmu otofeniu vodiacej skrutky.

Priklad 2,

Aké vymenné ozubend koliesko a aky &fselnfi Je najvyhodnejsie
nasadit pre rezanie zévitu o stupanf 7 mm:

Pre metricky zdvit plat{ pomer:
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Stupanie rezeného zévitu = _ T -3 L1  igsky

Stupenie vodiacej skrutky 6 6

vodiacej skrutky na 1 zévit rezaného zévitu, o zodpoveda po-
suvu suportu o 7 mm. £

Prevedené na celé otd¥ky vodiacej skrutky, presunie sa
suport o 7 x 6 mm.

Aby bolo mo¥né zapinat meticu vodiacej skrutky na kaZdy
dielik /rysku/ stupnice &iselnika, nasadi sa podTa tabulky
/1. risdok/ vymenné ozubené koliesko /stipec A/ s 21 zubami a
&{selnfik /stipec A/ 42 -3, t. j. pre meximdlne stdipanie zdvitu
42 mm a s 3-mi ryskami. To znamend, Ze od jednej rysky po dru-
hdi je potrebnych 7 otdfok vodiacej skrutky.

Takto sa postupuje aj pri tych stuipeniach zavitov, ktoré
nie sd uvedené v tabulke. V. pripade potreby sa zhotovi dalsie
vymenné ozubené koliesko, alebo sa po kaZdej trieske pripolita
prisludny polet dielikov ne &iselniku, ktorého 1 dielik zodpo-
vedd jednej otdlke vodiacej skrutky. :

2.7 Opierka pevné

Dodéva sa s trecimi dotykmi pre dva toéné priemery su-
struhov nad rovinou loZe, ktoré sa od seba odliSuju celkovou
vy8kou opierky:

Pre SUI 40 ¢. v. 1 50 70 0564 je vyska opierky 394 mm.
Pre SUI 50 &. v. 1 50 70 0564 je vyska opierky 444 mm.

Rozsahy to&nych priemerov sd u obidvoch vyiok opierok rovnaké:

Pre trecie dotyky &elusti je rozsah ¢ 10 aZ ¢ 115 mm.
Pre valivé dotyky Selusti je rozsah ¢ 16 aZ ¢ 65 mm.

Pevné opierke sa upine na loZu a mé Siroké pouzitie. Naj-
gastejdie sa pouZiva pre podopieranie letmo upnutych sic¢iastok
o va&seg dlzke, na ktorych sa obrdbaju otvory a Cels. Pouziva
sa aj pri sustruZeni dlhych hrisdelov upnutych v hrotoch a pod.

Pri prédci s opierkou je potrebné dbat, aby si¢iastka
v mieste dotyku s &eTustami opierky bola o najpresnejsie ob-

81




SUI'40-50

robend, aby sa pripadné nepresnosti neprenésall na obrébany
povrch sﬁélastky. :

2.8 Opierka subeéné

Dodava sa s.trecimi dotykmi pre dva to&né priemery su-
struhov nad rovinou loZe, ktoré sa od seba 1i&ia celkovou vys-

kou opierky

Pre SUI 40 &¢. v. 1 50 70 0565 Je vyska opierky 351,5 mm.
Pre SUI 50 é. v. 1 50 70 0565 Jje vySka opierky 401,5 mm.

Rozsahy to&nych priemerov si u obochvvjéok_opierok rovna-

Pre trecie dotyky &elusti je rozsah @ 10 a3 g 115 mm.
Pre valivé dotyky Selusti je rozsah 2 14 8% ¢ 65 mm.

Sube%¥né opierka sa upina na suport. PouZiva sa na podo-
pieranie pri obrébant tenkych a dlhych siddiastok. S vyhodou sa
pou¥iva pri rezanf zévitov na dlhych sudiastkach.

Pri.prédci s opierkou je potrebng dbat, aby dotyky &elustd
~sledovali ndstroj dey ra zdéberom triesky.

2.9 Valivéd vloZka pre opierky

Dodava ss podIa.vjkresu €. 4.50 60 024 takto:

Pré'pevnd opierku 3 kusy,
pre sﬁbeénﬁ opierku 2 kusy.

PouZiva sa ako vymennd vloZka do pevnej aj siubeinej
opierky, najma pri podopierani su¢iastok, ktoré sui obrdband
vyS8imi reznymi rychlos+tami.

2.10 Rychloupinacia hlava néstrojov

Doddva sa ppdYa vykresu &. 2 50 60 1037.

Suéastou rychloupinacej hlavy nastrojov je nasledovné
prislusSenstvo:
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1 kus DrZiak valcovej stopky B W 3 D0 235 0523
1 kus DrZiak vrtéka Cs Ve 3950 35 0524
2 kusy NoZovy driZiak E.ow, 3 50 3505625
2 kusy NoZovy drZisk & V. 3 50 35 U526
1 kus DrZiak vyvrtédvacej tyde G N¥e 3 D0 350527
1 kus DrZiak vrtdke ‘ &. v. 3 50 35 0528

PouZiva sa pri obrdbani{ suliastok, pri ktorom je potreb-
né pouzit vaddf podet nédstrojov, ako umoZnuje 4-noZové hlava.
Rychla vymena nédstrojovych drZziakov s néstrojmi vyznamne
skracuje stratové &asy pri nastavovani a vymene ndstrojov.

2.11 Zadny nozZovy drZiak

Dodéva sa pre dva tocné priemery sustruhov nad rovinou
lo%f, ktoré sa od seba odliduju celkovou vy8kou zadného nozo-
vého drZiaka:

Pre SUI 40 ¢. v. 2 50 70 0670 je celkovd vyska dosky dr-
Yiaka 90 mm.

Pre SUI 50 &. v. 2 50 70 0570 je celkové vyska dosky dr-
Yieka 114 mm. '

Pou¥iva sa pri obrdbanf sudiastok vo va&Som mnoistve,

umoZnuje obrdbat sulasne viac ndstrojmi, &fm podstatne zniZuje
hlavny &as danej operécie.

2.12 KuZelové pravitko /obr. 23/

Doddva sa podla vykresu &. 1 50 70 0575.

Je d8leZitym doplnkom univerzdlneho sustruhu pre sustru-
fenie sudliastok s presnym kuZelom do max. vrcholového uhla
30° a do max. alzky 320 mm.

Na zadnej stene san{ suportu je pripevnené zdédkladné tele-
S0 pol; 5, Vv ktorom je rovnobeZne s osou stroja posuvne uloZe-
ny drZiak pol. 9, spojeny tiashlom pol. 3 a konzolou pol. 2.
Konzola je po loZi nastavovatelnd. Tiahlo pol. 3 sa zaistuje
v konzole stavacimi maticemi pol. 1. 83"
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Pre hrubé nastavovanie kuZela sluZi uhlova stupnica
pol. 12. Jemné nastavovaenie na velmi presny kuZel je vyhodne
robit pomocou trna a dchylkomeru.

Poloha pravitka po nastaveni sa zaistuje skrutkou pol. 15.
Po uvolneni tiashla pol. 13 v konzole pol. 2 sa zru3f nastaveny
priedny pohyb suportu a je moZné sustruzit valec.

2.13 Mikrometrickd prieéna naréfka

Doddva sa podla vykresu ¢. 3 07 60 1333.

PouZiva sa pre opakované nastavovanie polohy prie&neho
suportu. Pozostdva z vlastnej mikrometrickej narézky a pevné-
ho dorazu. Pevny doraz sa pevne priskrutkuje na pravi stranu
zadnej Casti sani suportu.

Mikrometricka nardZka je umiestend na pravej strane
prie¢neho suportu a je vedend v "T" dréike telesa prieé&neho
suportu. Zvolend poloha sa zhruba nastavi a spevni dvoma
skrutkemi vzhladom k pevnému dorazu. Pre jemné nastavovanie
zvolenej polohy sluZi mikrometrickd skrutka so stupnidou.

Pri dojazde prielnej nardZky na pevny doraz strojnym po-
suvom, alebo rychloposuvom, mdZe byt nastavend posuvovd sila
najviac na 2500 N, Co zodpovedd polohe rysky nastavovacej
skrutky oproti ryske €. 1 na stupnici pre oznalenie velkosti
nestavenej posuvovej sily. Nastavenie vadsej posuvovej sily by
mohlo mat za ndsledok poskodenie stroja.

2.14 PozdlZne nardéiky

- Doddvaju sa v troch vyhotoveniach podla vykresov
¢. 3 07 60 1395 PozdlZna nardika pevng
. 3 07 60 1396 Pozdline mikronardika metricks
&. 3 07 60 1397 Pozdl¥na mikronaréika in /palcové/
VSetky tri vyhotovenia sa pouZziveju pre opakované nasta-

vovanie polohy pozdi¥neho suportu len v tom pripade, ked je
pohyb suportu odvodeny od taznej tyle. Nardiky sd umiestené na
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