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7AKAZKOVE CISLO VYRAZENE NA STROI:

TYP STROJA

#

S vjvojom vyrobnej techniky ide i vjvoj strojov, ktorjch konstrukcie su stale prispdsobované no-
vjm poziadavkdm Ggelného obrébania.

Nemdieme preto zarucit zhodnost navodu so strojom vo vetkych podrobnostiach a Ziadame
preto zékaznikov, aby pri vymene néhradnych dielov uvadzali vidy typ stroja, zakazkové ¢islo su-
&iastky, aby objedndvka mohla byt vybavenda podia prevedenia dodaného stroja.
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PREDHOVOR

Predkladdme Vdm tento ndvod so Ziadostou, aby ste jeho obsahu venovali naleZiti pozornost.

Tento ndvod Vds zoznami so vietkym, &o mate vediet o sprévnom chode stroja. Nesplnil by vsak

svoje poslanie, keby s jeho obsahom neboli dokonale obozndmeni vietci, ktori stroj priamo ob-

sluhuji a vedici oddelenia.

Je velmi délezité ui pred spustenim stroja dokonale poznat vietky Casti stroja a ich obsluhu.

Zvlést mazaniu stroja a jeho Gdribe treba venovat velkd starostlivost.

Pri vyrobe stroja bolo mimoriadne sledované dosiahnutie maximdlinej moZnosti presnosti stroja.

Této presnost bola prisne kontrolovand a dé sa zachovat, ak budi dodrziavané tieto predpisy:

a) Ocistenie stroja od prachu a nedistoty pred zadatim kazdej smeny.

b) Pravidelné a spravne mazanie stroja na predpisanych miestach a predpisanym druhom oleja.

c) Riadne upnutie a vyvaienie rotujicich sté&iastok. '

d) Ocefové a liatinové triesky musia byt odstranené pocas smeny a nesmu byf nahromadené
na vedeniach, lebo sa zatladia medzi vodiace plochy a styéné miesta, kde sposobuji ryhy
a nadmerné opotrebenie.

e) Neodkladat ndstroje na vodiace plochy.

f) Necistit stroj stlacenym vzduchom, ktory vhafa Ulomky triesok medzi pohyblivé asti stroja.
Tieto potom stazuji plynuly chod, ohrozujii presnost a Fivotnost stroja.

g) Treba presne dodrziavat predpisy o obsluhe stroja uddvané v tomto ndvode a hlavne zasi-
stvaniu rychlosti treba venovat velkd pozornost.

h) Kazdodenna prehliadka, &istenie a mazanie stroja sa musia stat zdkladnou povinnostou pra-
covnika pri stroji.

i) Tak isto aj starostlivé upratanie a osetrenie stroja po smene, zvlast vSak pred diiom pracov-
ného pokoja.

Ak dodriite vietky tieto pokyny, budeta s presno:fou. :polchlivostou o wkonom stroja spokojni.

Vosa spokojnost je nasim prianim !

POVAZSKE STROJARNE
narodny podnik

Technicky pasport vydali Obchodno-technické sluzby Povaiskych strojarni, nérodny podnik, Po-
vaiska Bystrica a tvori prisluSenstvo strojo. Pri odovzddvani stroja medzi zdvodmi alebo pri
vyradeni stroja musi byf odovzdany alebo vyradeny siéasne i technicky pasport. Pocas pre-
vadzky stroja v zdvode je technicky pasport uloZeny v odbore hlavného mechanika, ktory za-
bezpecuje jeho udriovanie a doplianie.

Technicky pasport je uréeny hlavne pre pracovnikov Gdribdrsko-opravdrskej zlozky, technolégov
a normovacov, majstrov a instruktorov robotnikov.
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5. Kinematickd schéma stroja

6. Rozmiestenie elektrickych pristrojov v stroji

7. Stykacovda doska

8. Tabulka otdcok a posuvov

9. Tabulka zavitov (SU 32)

10. Rez vretenikom

11a Rez rychlostnej skrine

12. Rez nahonom posuvov

13, 13a Rez zdvitovou skrifiou (SU 32) Rez posuvovou skrifiou (S5 32, SD 32)
14. Rez suportovou skrifiou :

15, 15a Suporty

16. Nomogram reznych rychlosti

17. Undsacia hlava srdiecka

18. Kryt proti odletujicim trieskam

19. Undsacia hlava srdie¢ka s delenim (SU 32)

20. Samoupinacie skligidlo s otoénymi exentrickymi &efustami

21. Odpruzeny hrot a éelny undsaé

22. Kliestinové upinanie za chodu stroja s taznou kliestinou
23. Pneumatické kliestinové upinanie s fainou kliedtinou

24. Pneumatické upinanie so skfdéidlom @ 160 mm

25. Hydraulické kopirovacie zariadenie IKS 1 na pozdiine kopirovanie
26. Hydraulické kopirovacie zariadenie 1KS 1 na celné kopirovanie
27. Kuzelové pravitko (SU 32)

28. Zadny noZovy drziak
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30. NoZovy driick na rychle wybiehenie zo zavitu '
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32. Pneumatické wysivanie hrotovej cbjimky konika
33. Pozdline nardzky pre 6 polsh
34. Prieéne nardiky pre 4 polohy .
35, Vzduchovy rozvod zvldstneho prisludenstva

36. Upinacia hlava so 4 cefustami

37. Zdkladné schéma elektr. vyzbroje

38. Montdine schéma elektr. vyzbroje



I. ORIENTACNE DATA STROJA
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Triediace éislo .

Vyrobné é&islo .

Celkova dlzka pre toéna dizku 500 . . . . . . . . mm 1920 1920 1920
pre toénu dizku 750 . . . . . . . . -mm 2170 2170 2170
Colkavlivigke -~ . = = e o e B0 108D 1280
GOV Sy~ . e L e el RO 1070 1070
Celkové véha (netto) pre toénu dizku 500. . . . . . . kg 1399 1346 1321
pre tocnt dltku 750, . . . ., . kg 742513721387

Celkové véha s normélnym obalom . . . . . . | kg 1520 1467 1442
Celkové véha so zdmorskym obalom . . . . . . . . kg 1660 1607 1582

Kubleld obsah dabng..—5c Dxt g Tot e e v om OB 38 38
leellosfpkoncslole. — 0 o TSl e e s mce W BB e
Prevadzkové napdtie el. motorov . . . . . . . . . 220, 380, 415, 500 V
Invent. islo streja. . = . . € B An 4 R
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Miesto a datum indtaldcie .

Zdznamy o premiesteni:




PRISLUSENSTVO

Cislo Ndazov Poéet
Normdlne prisluSenstvo
1. Undsacia hlava srdiecka, 1
vzdialenost undsacieho kolika od osl 50 mm, 60 mm
2. Priruba skfGéidla & 160 mm 1
3. Misa na triesky (pre SS32 a SD 32 so ifabom) 1
4. Hrot Morse 3 2
Redukéné vlozka do vretena 1
vonkajsi kuiel Morse 5
vnitorny kuzel Morse 3
5. Kryt proti odlietajicim trieskam 1
6. Kryt univerzdlneho sklicidla 1
7 i Navod 1
8. Ndradie na obsluhu 1
Zvlastne prislusenstvo
i Univerzdlne skfagidlo troj- alebo $tvorcelustové o 160 mm
ok Undiacia hlava srdie¢ka s delenim (len pre SU 32)
vzdialenost undiacieho kolika od osi 50 mm
60 mm
3 Samoupinacie skliéidlo s otocnymi excentrickymi celustami
min, upinany @ 10 mm
maxim. upinany @ 60 mm
4. Odpruzeny hrot a priegny undgaé, maxim. pritlaé. sila 400 kg
Kliestinové upinanie za chodu stroja s tainou kliestinou
min. upinany @ 1 mm
max. upinany o 28 mm
6. Upinanie so stupfiovou kliestinou vonkajsie a vnitorné
(doddva sa ako zdkladné vybavenie — ostatné priemery nedoddvame)
klie$tina pre vnitorné upinanie @ 20— 60 mm
klieStina pre vonkajsie upinanie @ 35-75 mm
=7 Pneumatické kliestinové upinanie tainou kliestinou
min. upinany priemer & 1 mm
max. upinany priemer o 28 mm
priemer upinacieho valea 160 mm
8. Pneumatické upinanie so skfdéidlom @ 160 mm
Hydraulické kopirovacie zariadenie IKS 1 na pozdline kopirovanie
rozsah kopirovanych priemerov o 20 — 150 mm
dlzka kopirov. predmetov toénd dlzka 750 = 600 mm
toénd dizka 500 & 350 mm
10. Hydraulické kopir. zariadenie na ¢elné kopirovanie
EE Kuielové pravitko (len pre SU 32)

maxim. priemer obrdbania 170 mm
maxim. dlzka obrdbania 160 mm
maxim. vychylenie od pozdlZ. osi *+ 15°




Cislo

Ndzoy

12.
13.

14,
15.

16.

17.

18,
19.
20.
21,

23.

24,
25;

26,

o

Zadny nozovy driiak, maxim. Prierez nofa 20 X 15 mm

Obojstranne isteng hlava pre 4 ndstroje
moxim. prierez nota 20 X 15 mm
Pocet istenych poléh 24

Pevnd noZovd hlavg s vymennymi noZovymi drfiakmj s rychloupinaémi

NoZovy driiak na rychle vybiehanie zo zdvitu (len pre SU 32)
maxim. prierez noia 10 X 10 mm

Zavitové hodinky (len pre SU 32)
rozsah stldpanig rezanych zdvitov 0,2 — 42 mm
Snimacie koliesko: . . . . z2=90
v oy 21

Pneumatické vystvanie hrotovej objimky konika
priemer upinacieho valeca 100 mm
zdvih upinacieho valca 40 mm

Otoény hrot Morse 5 o Morse 4
Pozdline narézky pre 6 poléh
Prieéne narazky pre 4 polohy

Oporka pevnd
min, priechod 8 mm
max. priechod 80 mm

Oporka stbeing
min. pricchod 8 mm
max, prieched 80 mm

Chladenie

Elektrické cerpadlo  POS 10 X 200
Vykon éerpadla 10 I/min.

Vykon elektromotora 0,11 kw
Otéeky 2750 ot/min.

Osvetlenie

Prevadzkové napdtie 24 V

Vzduchovy rozvod zvléstneho prislutenstva

Upinacia doska so 4 celustami »
min. upinany priemer vonkajii & 25 mm
vnatorny o 95 mm
maxim. upinany priemer
vonkajsi & 275 mm
vnitorny o 315 mm

Katalég ndhradnych siéiastok

= o




II. TECHNICKE DATA

5
™
Pracovnj rezsah streja

Obeizny priemer nad lozami .

Obezny priemer nad suportom .

Vyéka hrotu nad lozom .

Toéna dlzka .

Vzdialenost hrotov .

Maximalny krutovy moment .

Najnizsie otacky pre tento moment .

Najvacsie otacky pre tento moment .

Maximélna vaha obrabaného predmetu
(pri 200 ot/min.)

Vreteno

Priemer vretena v prednom loZisku
Priemer priebezného vitania .
Predny koniec: kuZel vniitorny
' kuzel' vonkajsi
podfa €SN 201011
Zavit nastavovacej matice

Otatky vretena

Rozsah otdcok
Suéinitel odstupnovania rycnlosti vretena
Poget stupiiov

Pracovny posuv suporiu

Podet stupfiov pozdlinych posuvov
prieénych posuvov
Rozsah posuvov pozdlinych .
pr:ecnych
Maxtmulna posuvova sila

Zavity
Metrické — pocet stuphov

stipanie v mm . .
Whithwortoewe — poéet zavitov na 1 !

Modulové — stipanie pre modul
DP — pocet chodov na 17 .

Priemer a stipanie vodiacej skrutky .

Suport

Pracovny zdvih prieénych sani
Pracovny zdvih noiovych sani

Skrutka prieénych sani .

Skrutka noZovych sani .

Jeden dielok del. kriizku pneEnych sani .

Jeden dielok del. kriizku nozovych sani .

Maximalny prierez noza .
Maximalny tlak na né% .

mm
mm
mm
mm
mm

kg/em

ot/min

ot/min.

kg

mm
mm

mm

ot/min. 31,5 = 3150

mm
mm

mm

mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
kg

SuU 32

320
170
155
500, 750
594, 844
4500
31,5
100

125

65
38
Morse 5

135

55 32

320
170
155
500, 750
625, 875
4500

125

65
38
Morse 5

135

65
a8
Morse 5

135

M65x2 SH7? Mé5x2SH7 M65x2 SH7

1,25

190
60
Tr 18X 3 favy

0,05
0,05
20 X 15
800

160 — 3150
1,25
18

17

17
0,025 — 1
0,025 — 1

190
60

400 — 2500
1,25
9

12

12
0,05 — 0,65
0,05 — 0,65

Tr18%3lavy Tr 18X 3 lavy
Tr14X3tavy Tr14x3lavy Tr14X3Tavy

0,05
0,05
20 X 15
800

0,05
0,05
20 X 15
400




Konik

Priemer hrotovej objimky ;
Pracovny zdvih hrotovej objimky .
Prestavitelnost konika prieéne .
Podévacia skrutka e
Vnitorny kuZel hrotovej objimky .
Vnétorny kuzel kalenej vlozky

Loie

Dizka pre toént dlzku 750
Dizka pre toénd dizku 500
Sirka e
Vyska

mm
mm

mm

mm
mm
mm
mm

Tr 20X 4 favy

60

165

125
20X 4 l'avy
Morse 4
Morse 3

1633
1383
275
330

60
165
2125

20X 4 l'avy
Morse 4
Morse 3

1633
1383
275
330
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11l. SKUSOBNY PROTOKOL STROIJA

a) pre normdlne zhotovenie — CSN 20 0301
b) pre vysiu presnost — CSN 20 0303

|

IV. TECHNICKY OPIS STROIJA

Ststruh typu 32 dopliia cely rad uz vyrébanych ststruhov a svojim usporiadanim sa hodi na
vjrobu mensich dielcov, ktoré sa daji ekonomicky zhotovovat s ohladom na vefky rozsah otd-
gok vretena ststruhu, dostatoény rozsah posuvov a vykon motora. Ekonomické vyuzitie stroja
sa da este zvyiit bohatym vyberom zvlastneho prislusensiva, ulahéujiiceho obsluhu a zvysuju-
ceho presnost a rovnakost obrobkov. Na toto vybavenie je pamétané uz pri konstrukcii su-
portov. Stroj sa da vybavit zadnym noZovym driiakom, pevnou nozovou hlavou a vymenitelnymi
drziakmi, hydraulickjm kopirovacim zariadenim IKS 1 na pozdline i celné kopirovanie. Naraz-
kovy systém ovldda elektricky vypinanie posuvov tak, Ze cca 0,05 mm pred dojdenim suportu na
pevnd nardiku je posuv vypnuty, takze sila na nardiku je sposobend len kinetickou energiou
suportu a umoZiiuje presné a rychle pozdline alebo priecne stistrufenie pri opakovanych po-
hyboch.

Vreteno je prevedené s prednym koncom s prirubou a kratkym kuzelom, &o umoznuje rychlu
vymenu réznych upinacich elementov, vcitane samoupinacieho sklcidla s excentrickymi celus-
tami i odpruieného hrotu s celnymi undsaémi.

Pre zévody, ktoré maji moinost vyuZit k ovlddaniu stroja stlaceny vzduch, je pripravené k upi-
naniu obrobkov i toto vybavenie. Vysoké presnost je zaru€end dostatoénou tuhostou vietkych
hlavnych costi, t. j. loZa, vretenika, konika, suportu a i

Presnost a tuhost je najddlefitejou vlastnostou obrabacich strojov; si dané vyriesenim optimal-
nym vyrieSenim tvarov a pouiitim najvhodnejsich kinematickych systémov a pritom je obsluha
vel'mi jednoducha.

Vzhlad stroja vyhovuje ndroénym estetickym pozi
Sigstruhy SU 32, §532, SD 32 umoZihuju sdstru;

lické kopirovanie a na stustrubu SU 32 moino
palcovych, modulovyeh a DP.
Produkény sustruh SS 32 a dokoncovaci sistruh

adavkam,
snie, vyvrtavanie, sistruzenie kuZelov, hydraot-
rezaf | vietky druhy zdvitov, o to metrickych,

5D 32 sl odvodené od univerzalnsho sustruhu

SU 32. Produkény ststruh mé zvjieny vyjkon motora a preto ho mozno ekonomicky vyuzit v ma-
losériovej vyrobe. Sustruh SD 32 je vhodny hlavne pri dokoncovacich précach.

V. DOPRAVA STROIJA (obr. 3)

Pred odoslanim je stroj pripevneny na ‘drevené lyze (1), na ktorych sa dopravuje aZ na svoje
nové stanoviite, kde sa odstrénia. Na stanoviite sa stroj dopravuje bud na valéekoch alebo
teriavom. Otvory na zavesenie stroja na podstavci stroja su zakryté vieckami (obr. 1, poz. 28
a 29), ktoré sa pri zaveseni odmontuji. V tomto pripade sa k zaveseniu pouziji konopné land
(2). Aby sa na prednej strane stroja neposkodili obsluhovacie péky, vodiaca skrutka a fainy
hriadel, lano sa na pritlaénjch miestach podloZi vhodnymi drevenymi kigtikmi (3). Misa na
triesky ako normdlne prislufenstvo je snimatefné a dopravuje sa osobitne. Pri zaveseni stroja
je potrebné dbat na jeho spravne vyvazenie. Male rozdiely vo vdhe mozno vyrovnal premieste-
nim suportu.

Eite pred dopravou stroja na stdle stanoviite vybalte jednotlivé éasti prisluSenstva a zistite pri-
padné poikodenie, ktoré obratom hléste dopraveovi | ném. Presvedéte sa, & objedndvka sdahlasi
so skutoénou doddvkou a vyhotovenym zoznamom. Ak nesihlasi, zavadu ném ihned' hldste.

VI. OSADENIE STROJA — ZAKLADOVY PLAN (obr. 2)

Osadenie stroja do presnej polohy je podmienkou i pre presnii prdcu. le preto potrebné
v nalezitej lehote pred dodanim stroja vybudovat pevny zdklad z ubijaného beténu podla
plénku na obr. 2. Zdklad ma byt dostatocne hboky, aby nepodlichal deformdciam. Hibka za-
kladu zdvisi na nosnosti pody a na vdhe stroja.

12,




Vlastné vyrovnanie stroja sa deje nastavovacimi skrutkami (1), pre ktoré st v stojane stroja
zdvity o kontroluje sa podlfa skiSobného protokolu stroja. Pod nastavovacie skrutky sa podlozia
ocelové podloiky (2). Vyvazeny stroj sa podleje riedkou cementovou katou a po zatvrdnuti tejto
kase sa dotichnu rovnomerne matice (3) zékladovjch skrutiek zabeténovanych v zdaklade, Pri
dotahovani matic sa vyrovnévanie stroja stdle kontroluje v prieénom i pozdlinom smere.

VIl. ELEKTRICKA INSTALACIA STROIJA, ELEKTRICKA VYZBROIJ
A PRIPOJENIE STROJA NA SIET (obr. 6)

Stroj je vo vyrobnom zévode vybaveny elektrickou vyzbrojou podfa druhu napdtia ‘a pridu
pouzivaného v mieste zdkaznika. Pred odoslanim zo zdvodu je stroj wybaveny prislusnymi po-
istkami a nadpridovim relé. U zdkaznika sa stroj len pripoji na siet. Pri pripajani stroja na
sief je ddlezité spravne uzemnenie podlfa predpisov platnych pre druh siete. Privod od dielen-
skeho rozvédzaéa je najlepiie priviest kandlom, alebo pancierovou rirkou v podlahe k privod-
nej svorkovnici 1 na pravom boku podstavea, ktord je pristupnd po odskrutkovani veka (obr, 1,

poz. 27).

Rozmiestenie pristrojov (obr. 6)

V lavej casti podstavca je umiesteny elekiromotor (4) hlavného ndhonu a Alnico (15), umies-
tené na osi cerpadla mazacieho oleja. Na pravom boku podstaveca je hlavny vypinaé (2) (obr,
1, poz. 1) a zasuvka (16) so siefovym napétim na pripojenie kopirovacieho agregatu. Na pred-
nej strane je tlaCidlova doska s cervenym signdlnym svetlom (3) (obr. 1, poz. 2). V strednej
Casti podstavca je umiestend stykacovd doska. Pristroje st namontované a pristupné z oboch
stran po siati veka (obr. 1, poz. 26). Na suporte je umiesteny ovladaci prepinaé (6); koncovy
vypinac (7) na pootacanie vretena, elektromagnet (8) na zapinanie posuvu @ pomocnd svor-
kovnica (14). Mikrospinag (13) slu#i k prepinaniu pozdlineho posuvu na priecny, mikrospina-
com (12) sa vypina posuv suporiu. K prepojeniu mikrospinacov sliZi pomoend svorkovnica (9).
Na stykacovej doske < umiestené tieto pristroje

Stykaé (17, 18, 19, 20) nao reverzéciu a spusiznie hlavného motora (4) v hviezde alzbo troj-
vholniku, ochranné relé (22); nadpridové relé (23) hlavného motora 4); selénovy usmeriiovad
(25) na napgjonie clekiiomagneiu (8), regulaény odpei (26) na iegulaciu vypinacej sily nara-
Zok; transformator (27) na oviddacie a osvetlovacie napétie 48 V a 24 V; motorovd svorkovnica
(28); ovladacia svorkovnica (29); poistky hlavného motora (31); poistky zasuvky (32; poistky
priméru transformdtora (34); poistka jednosmerného pradu (35); poistka 24 V (36), poistka
ovladacieho napdtia (37).

Zyiastne prislusenstvo

Chladenie:

Na nddrii chladiacej kvapaliny je umiestené &erpadlo (5), ktoré sa ovlidda tla&idlami (38) a (39)
umiestenymi na tlagidlovej doske. Zelené signdlne svetlo (40) umiestené tiez tam, svieti ak je &er-

padio v &innosti. Na' stykacove] doske je umiesteny styka& chladiaceho éerpadla (21); jeho nad-
prudové relé (24) a poistky (33).

Osvetlenie straja:
Osvetlovacie teleso (30) je umiestené na suporte stroja. Je uréené pre ziarovku 24 V; 40 W.
Odlahéené nardzky:

Mikrospinaé (10) pozdiinej nardiky umiestenej v suportovej skrini a mikrospinaé (11) priegnej
nardzky umiestenej v saniach suportu.
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Spustenie stroja

Zapnutim hlavného vypinaga (2) sa rozsvieti &ervené signalové svetlo (3) a zapne sa ochranné
relé (22). Ak je ovlddacia paka prepinada (6) (obr. 1, poz. 3) v nulovej polohe, zapne sa stykaé&
(20}, ktory svojim zapinacim kontaktom umosni spustenie hlavného motora (4). Pri stladeni ovlg-
dacej péky smerom dolu do prvej polohy sa zapne stykaé (17). Tym sa zapoji motor do hviezdy
a vreteno sa otaca v smere stladenia ovlddacej pdaky. Ak sa vreteno toci opaénym smerom, treba
vypnut hlavny vypinag (2), vypnit hlavny vypinaé na dielenskom rozvadzadi a vzdajomne prepojit
2 privodné fazové vodiée na svorkovnici (1).

Dalsim stladenim ovlédacej paky smerom dolu vypne sa styka¢ (20) a zapne sa styka¢ (19). Tym
sa previedlo pripojenie hlavného motora do trojuholnika, takie teraz méZe byt motor zatazeny
na menovity vykon..

Zastavenie stroja sa prevedie vratenim ovladacej péky do nulovej polohy. Tym wypni stykade
(17) a (19) a zapni sa stykace (18) a (20). Tym sa brzdi hlavny motor protipridom tak dlho po-
kiaf Alnico (15) nespésobi vypnutie stykaéa (18).

Zmena zmyslu otdéania vretena sa prevedie zasunutim ovlddacej péky smerom hore. Tym sa
miesto stykaa (17) zapne styka& (18) a motor sa otdéa opadnym zmyslom. Cely priebeh je
jednaky, len pri zastaveni stroja vypnu stykace (18) a (19) a zapnl sa stykace {(17) a (20).

Pootdéanie vretena — tipovanie:

Zasunutim ovlddacej péky dolava a dolu alebo hore prevadza sa pootGéanie vretena v jednom
alebo druhom zmysle.

Prevedené je to tym spbsobom, fe pri zasunuti ovladacej paky dofava sa stlaéi koncovy spinaé
(7). Tym sa prerusi trvaly privod pridu do cievky stykaca (17) alebo (18) (v schématku $1
alebo S 2), takie tento je zapinany cez kontakty Alnica (15).

Ak sa za behu stroja prerusi doddvka elektrického prudu, stroj sa zastavi. Samovolnému roz-
behnutiu stroja pri ndvrate napétia nie je moiné. .

Stroj moino uviest do chodu len po vréteni ovlddacej paky do nulovej polohy a normélnym
spustenim,

Ak te stroj dIWET Go: pretaZeny, prevedic naclprivdoyé rela (23) (v schématku R 1) vyprutie stioja.
Pripravenis siroja k opitne] previdzke sa prevadie stlodenim tlodidlc na lé 122).

avlasine prisluSenstvo
Chladenie (cbr. 6):

Spustenie a zastavenie chladiaceho &erpadla sa prevadza tladidlami (38) a (39) (obr. 1, poz.
2). Zapnutie cerpadla signalizuje zelené kontrolné svetlo (40). Proti pretazeniu je erpadlo chra-
nené nadprddovym relé (24) (v schématku R 2). Cerpadlo je zapinané stykacom (21) (v sché-
matku RC).

Osvetlenie:

Stroj méze byf vybaveny osvetlovacim telesom s namentovanym vypinacom.
Osvetlenie je prevedené malym napétim 24 V. Pousiva sa Fiarovka 24 V; 40 W s péticou E 27.

Odlahéené nardzky: ¥
Pri narazeni suportu poéas pozdlZneho posuvu na mechanickd narazku, mikrospinaé (10) (v sché-
matku M 1) prerusi privod pridu do elektromagnetu (8) a stsledni pdku posuvov vypne, &im sa
posuv zastavi,

Pri prie¢nom posuve je v &innosti mikrospinaé (v schématku M 2), éinnost sa opakuje, ake bolo
opisané pry,

Mikrospinage (10), (11) st v zvldstnom prisluenstve.

19. pozdline nardiky a 20. prieéne nardiky.

Pri_praci, ktord vyZaduje ako pozdlinych, tak i prieénych naraziek, sistruii sa najprv pozd(z-
nym posuvom. Po vypnuti pozdlineho posuvu sa automaticky prepne mikrospinaé (13) (v sché-
matku M 4) a po zasunuti oviddacej pdky posuvov v prislusnom smere sa dalej ststruzi prieé-
nym posuvom,
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Pri ststruzeni pozdlinym alebo prieénym posuvom bez nardiok d& sa posuv suportu vypnut
lahko stlagenim tlagidla (12) (v schématku M 3, obr. 1, poz. 13). Tym sa opat prerudi privod
pridu do elektromagentu (8) a posuv sa zastavi,

Ku kaidému stroju je dvojmo doddévané zdakladné i montéine schéma elektrickej vyzbroje (obr.
37, 38), Jeden par schém je ulozeny na konci tohoto pasportu, druhy par je uloZeny vo vnitor-
nej strane veka v strednej casti podstavca stroja {obr. 1, poz. 26).

Akékolvek zdsahy do elektrickej instalacie sa neodporiéajl, pretoze by mohli viest k porucham,
pripadne k vainym drazom. Pripadnii opravu na elektrickej instalécii zadajte len odbornikovi.

Vill. POP1S HLAVNYCH SKUPIN, ICH OBSLUHA A UDRZBA

1. Vretenik a vjmena lofisk vretenas {obr. 10)

Vretenik, ktory tvori samostatni montainu jednotku, je tuhd skrifia spredu a zo zadu uzavretd
vekami pre lahkd montaz vnitorného zariadenia. Je pripevneny na vodiacich plochach loZa
a zoskrutkovany s rychlostnou skrifiou. Hlavné vreteno (obr. 10, poz. 1) je uloZené v stavitelnom
dvojradovom lozisku NNK (2) a vzadu v 2 guligkovych loZiskéch s kosouhlym stykom (3), ktoré
umozituji nastavenie axidlnej vole zadného ulofenia. Vzdialenost medzi prednym a zadnym
ulofenim je podfa optimélnych podmienck s ohlfadem na pruinG deformdciu hlavného vre-
tena a presnost pouzitych valivjch lodisk. Tym je dosiahnutd mimeriadna tuhost @ presnost
pri maximélnom zatazeni hlavného vretena.

Vreteno je pohdfiané z rychlostnej skrine jednak ozubenou spojkou s vnitornym ozubenim (5).
ktora prendsa len dvojicu sil, takie nie je naméhané na ohyb, jednak prediohovym hriade-
fom (6) a ozubenym kolesom (7), ulofenym pred valéekovym loziskom NNK, aby ohyb bol mini-
mdlny. Predny koniec vretena je opatreny prirubou s kratkym kuiefom s bajonetovym uzéverom,
ktory umoznuje rychlu vymenu unddacich, alebo upinacich zariadeni. Zadny koniec vretena je
prispbsobeny pre namontovanie upinacieho zariadenia. Vreteno zachytdva len axidlne sily tohto
zariadenia, radidlne sily zachytava duty hriadel (obr. 11, poz. 5) v rychlostnej skrini.

Len SU 32:

Predlohovy hricde! je obsluhovany gufeveu pckot (cbr. 1, poz. 4), umiestenou na prednom
veku vretenika. Guleva paka obsluhuje hricdel s cretadnymi zdpichmi, ktorého ozubenic zaberd
do ozubeného segmentu a prostrednictvom hriadela, vidliky, kamena (8) a &apu (¥) prestva
puzdro (10) pastorkom predlohy.

Néhon tohto pastorku je z rychlostnej skrine spojkou (11) s vndtornym Sestdrazkovym profilom.
Spojka je posuvné na hriadeli, vyénievajicom z rychlostnej skrine a s pastorkom pevne spojend
Zapikom (12) zapadajicim do drazky. Okrem tejto polohy ma gulova péka edte 2 daldie. Aby
nenastalo zasunutie 2 rychlosti naraz a tym poskodenie ozubenych kolies, pripadne i telesa
skrine, su jednotlivé polohy segmentu blokované gulickou.

Len SS 32:

Gufovd pdka ulofend v prednom veku vretenika (obr. 1, poz. 4) slizi k postvaniu dvoch stup-
Hov otdéok. Gulovd pdka posunuje hriadefom s aretacnymi zapichmi, ktorého ozubenie zabera
do jedného z dvoch ozubenych segmentov. Aby nenastalo zasunutie dvoch rychlosti naraz a tym
potkodenie ozubenych kolies, pripadne i telesa skrine, st jednotlivé plochy segmentov bloko-
vané jeden proti druhému gulickou.

Vietky typy:

Lofiské s kosouhlym stykom (pdrované) zachytdvaji axidlny tlak vretena a si montované s pred-
pnutim cca 90 kg.

Po opotrebeni sa vymienajd takto:

Demontujeme rychlostn( skrifiu, skrifiu vymennyjch ozub. kolies, privodné trubky a odpadovi ha-

dicu oleja. ;
{ Demontujeme predné ¢elné veko a pomocou odtlagovacich skrutiek vytiahneme puzdro (15) s vre-
- tenom z telesa vretenika. Odistime maticu (14), vyskrutkujeme ju a vytlacime vreteno. Vyskrutku-
) jeme maticu (16) a vylisujeme oporny krizok (17) loziska.
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Odmeranie Sirky krazku (18):

LoZiskd s vautornym kriéizkom (19) zatazime siloy cca 90 kg tak, aby smer sily na oba vonkajsie
kriizky bol kolmy na ich gelg, Vzdialenost medzi vonkajsimi krizkami Presne odmeriame g ng
tito hodnotu dobrisime krizok (18). -

Lozisk4 namontujeme do puzdra g Po nastaveni predného loZiska NNK maticou (14) puzdro zq-
montujeme do telesq vretenika, pricom dbame ng zasunutie presne do spojkového krazku(5) na
dutom hriadelj rychlostnej skrine.

Pri vymedzeni vole v prednom lozisku NNK demontujeme tiez puzdro (15)

a vélu vymedzime dobrisenim deleného krizku (13) q dotiahnutim matjce
Znova zamontujeme,

— ako je u# opisané
(14); puzdro potom

2. Prevodovd skrifia (richlostng skrifia) (obr, 11)

nou na suportovej skrinj (obr. 1, poz. 3). Pdka mg 7 poléh. Napraveo v strede je stroj v pokoji,
dolu sa zapinajii otagky vretena dopredu, a to najprv do Y a potom do D, hore otacky vreteng

SU 32:

U sistruhu SU 32 sa docielia dalgie stupne rychlosti zasunutim kolasa (1) predlohevého hrig-
dela, VI. pékou na vreteniku (obr, 1, pog, 4). Tato pdka obs dhuje tiez nastors!: () uvéd:ajic
remenicu (3) do otacok, ktoré pohriig Klinovimi remarm remenicu (4) naklinoveng na dutom
hriadeli (5), Remenica (3) ie naklinovand n. hriadeli (6) ule enom v otoénej prirube (7), talk¥e
be povoleni troeh skrutiel (8) sq daji ramene napnit. Vo veive ngl QnuU pesuvov a zdyitov (obr,
12) s vrozeng 2 Posuvne kolesd. Kolesom |. nag osi X je reverzovany zmysel stipania zdvitoy
kolesom (2) na osj VIl je voleng vefkost posuvov 1 : 1 alebo 8: 1. Tieto dve kolesg sij ovladané
jednou gulovoy pdkou (obr, 1; poz, 7).

Druhd gufovg péka (obr, 1, Poz. 8) zasiva rézne velkosti posuvoy o stdpanie zdvitov do prevoduy

U sdstruhu SS 32 sa dosiahne dalsieho stupfia rychlosti, a to vetve niiSich otddok zasunutim
kolesa (2) ng hriadeli VI gulovou pdkou ng vreteniku (obr. 1, poz. 4). Tato paka v druhej
polohe obsluhuje ties prestvaé a nim pastorok (3), uvadzajici do otddok remenicu (4), ktorg
pohdfia klinovymi remenmi remenicy (5), naklinovany na dutom hriadel; (1). Remenica (4) je
naklinovand ng hriadeli (6) ulozenom v otocnnej prirube (7), takze povolenim troch skrutiek
(8) sa daju fémene riadne napnyt. Ndéhon posivoy (obr. 12) je odvodeny od vretena a osi (V)
Presuvnym kolesom (1) na menig velkosti posuvov 1117 — 1:8 ovladany jedinou gulovou pdkoy
(obr. 1, poz. 8).

Vymenné kolesg sl umiestend pod hlavnym vekom (obr. 1, poz. 30), st zaistené PruZnou po-
istkou (2, obr. 12), takie vymeng kolies je velmi rychla,

5D 32;

U sistruhu SD 32 je dalsi krutovy moment na duty hriadef vedeny cez pastorok () na reme-
nicu (3)a (4), Remenica (3) je naklinovang na hriadeli (5) uloZenom v otoénej prirube (6), takze
h skruti i




poz. 8). Vymenné kolesd si umiestené pod hlavnym vekom (obr. 1, poz. 30), st teda vefmi dobre
pristupné. SG zaistené pruinou poistkou (2), takie vjmena kolies je velmi rychla.

3. Zavitova skritia SU 32 (obr. 13, 13a)

Zévitové skrifia je ako samostatny montdiny celok pripevnend k lozu. V prednom veku st dve
gulové pdky k sistrufeniu posuvom a k rezaniu zdvitov. le rieSend univerzdlne pre metrické
palcové zévity. Modulové stipanie a stipanie DP sa reZe druhou sadou vymennych kolies.
K zastvaniu velkosti posuvov a stiipania zdvitov bolo poufité ui osvedCeného systému 2 os
v uzavretej skrini s kulisovym zasGvanim, a to pdkou (1) (obr. 1, poz. 9).

Druhou pdkou (2) obr. 1 poz. 10 — nastavujeme bud zdvit metricky alebo palcovy (pehyb hore
a dolu), alebo zapiname néhon na tainy hriadel (3), t. j. posuvy alebo néhon na vodiacu
skrutku (4), t. j. stipanie zavitov.

Zaradenim daldicho prevodu v pomere 4:5 roziirime si polet velkosti posuvov a stipani z4-
vitov. Ten obsluhujeme tieZ pékou (2) (dalsia poloha vodorovne). Aby otacky tainého hriadela
boli stale stisledné s otdékami vretena, bola do zdvitove] skrine zabudovanda vofnobeika (5).
Prevody medzi vretenom a vediacou skrutkou pri rezani zévitov si chrdnené pred poskodenim
akymkolvek pretazenim strihovym kolikom (6). Pri prekroceni maximdlnej posuvovej sily sa kolik
prestrihne a prerusi spojenie medzi vodiacou skrutkou a prevodmi a je nutné ho vymenit.
Vymena sa prevedie fahko po uvofneni pruZnej poistky (7) a odsunuti objimky (8).

Pri normdlnom sdstrufeni (pri posuve suportu faznym hriadefom) s prevody chrdnené proti
prefazeniu vypinacim systémom suportovej skrine.

3a Posuvovda skrifia (obr. 13, 13a) — 5532, SD 32

Posuvovd skrifia nahradzujica zavitovi skrifiu univerzdlneho sistruhu SU 32 je samostatnd mon-
tézna jednotka pripevnend k lozu.

K zastivaniu velkosti posuvov bolo pouZité u? osvedéeného systému dvoch os v uzavretej skrini
s kulisovym zastvanim, a to péakou (1) (obr. 1, poz. 32) presivajicu trojkolesom (2) nahdna-
jGeim to¥ny hriedel, Aby otaéky toineho hriodela boli stale susledne s otackami vretena, [z
do posuvove] skrine zohudované volnobezka (3).

4. Suportova skrina (obr. 14)

Suportova skrifia je tief samostatnd montdina jednotka, posivajica suporty mechanickym spo-
sobom. Pozdliny ruény posuv sa prevadza otdcanim ruéného kolesa (1) (obr. 1, pos. 11), na
ktorom je deliaci kriZok (2). Deliaci krizok moZno pootogenim vacky (3) uvolnit a uvolnenim
kolika (4) lubovolne pretocit a opét spevnit. Ruéné koleso otdda pastorkom (5), ktory sa od-
valuje po hrebeni pripevnenom na lozi. Pri strojnom posuve je na Sesthrannom tainom hriadeli
posuvne ulofeny inek, ktory cez ¥nekové koleso (7) a vypinaci systém nahdfia pastorok (5).
Vypinaci systém je ovlddany gulovou sdslednou pdkou (8) (obr. 1, pos. 12) a s rovnosmernym
magnetom (9), ktory pri prefazeni pdsobi samocinne.

Vychylenim pdky doprava alebo dofava, hore alebo dolu zasivame smer posuvu odpovedaijlci
smeru vychylenia péky (pri poutiti zadného nozového drzicka je u prie€ného posuvu smer opaé-
ny). Pri narazeni na prekdzku, alebo pri prekroceni pozdlinej sily reznej zloiky sa posuv vypne
a pdka so vréti do nulovej polohy. K vypinaniu posuvu pri pretaZeni bolo pouzité ozubenych
prevodov (10), u ktorjch je korekcia zubov upravend tak, aby zlozky cbvodovej sily vytladili zo
z6beru spojkové koleso (11) a premohli silu magnetu, ktory drii koleso v zabere.

Do nulovej polohy sa spojkové kolesa (11) vratia spojkovym systémom (12) a driia sa pruzinou
(13). Ak sa poufije odlahéenych ndrafiek, nemusi byt premdahand sila elektromagnetu, pretoie
je porufeny privod elektrického pridu do elekiromagnetu a pdakovy systém vrdti sislednl pdku

i do nulovej polohy. Aby upinacia sila bola riadne zaistend, je nutné ndstavce (14) dosadajice
} na elekiromagnet riadne zoradit.

I SuU 32:

: U ststruhu SU 32 ruéné péka 16 (obr. 1, poz. 17) na bo&nej stene suportovej skrine ovldda ex-

center, ktorym je zapinand a vypinand matica (17) vodiace] skrutky.
Pri zasunuti matice do zdberu s vodiacou skrutkou vypne sa prostrednictvom mikrospinaéa prid
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do elektromagnetu (9), takie nemdie byt zapnuty ani pozdliny, ani prieény posuv. Ststrednd pa-
ka je vidy vratend do nulovej polohy.

5. Loie

LoZe je konstruované pre poZiadavok vysokej tuhosti, ktorej sa dosiahlo uzavrenym nosnikovym
tvarom. Prizmatické vedenie pre suport i konik st povrchove kladené (podfa objedndvky) a maju
minimalnu tvrdost 400 HB. Plynuly odpad triesok je umoZneny Sikmymi plochami do misy na
triesky, ktord sa lahko vysdva po lidtach pripevnenych na liatinovy podstavec, ku ktorému je loze
priskrutkované. Chladiaca kvapalina stekd z misy do nadrzky chladiacej kvapaliny umiestenej
v pravej casti podstavca. Zo spodku loZa je priskrutkovany kryt pohyblivého privodu (obr. 1, poz.
31) pre suportovtl skrifiu.

6. Suporty (obr. 15, 15a)

Suporty st upravené pre univerzdlne vybavenie. Volili sa najpriaznivejSie rozmery vzhladom k ob-
medzenej celkovej vyske a pruznej deformécii jednotlivjech dielov. Sane suportu (1) st klzavo
vedené po prizmatickjch plochdch lofa. Véla sani v prizmatickom vedeni sa nastavuje klinovou
listou (2). Suport moino upevnit s lofom pomocou skrutick (4) a priloziek (5).

Prie€nym suportom mofno pohybovat jednak strojnym posuvom ovladanym sdstrednou pdkou
(obr. 1, poz. 12) a tie ruénym kolieskom (6) (obr. 1, po. 14) s deliacim krizkom (7). Deliaci
kriZok sa uvolni maticou (8), moino ho lubovolne pretodit a znova upevnif. Na prieénom su-
porte je pripevneny otocny vrchny suport (9), na ktorom je pripevnend otoénd hlava (10) istena
jednosmerne. Pootolenie vrchného suportu sa prevedie povolenim 4 matic (11) skrutiek v kru-
hovej T drdzke prieéneho suportu. Presnd polohu nastavime podla wvyryte] stupnice. Pozdline
postivame rucnym kolieskom (12) (obr. 1, poz. 15) s deliacimkrizkom.,

Véla vo vedeni vrchného otoéného suportu i vo vedeni prie¢neho suportu sa nastavi klinovymi
listami. Na Cele pozdlinych sani st priskrutkované stierade (13). Horné plochy sani suportu
su opatrené chrdanenymi zévitmi pre pripevnenie sibeinej operky.

Pre lahSie odéitanie sistruienych dlzok je na fofi priskrutkovené meritko. Na saniach smerom
ku koniku fe prinevnony posuvny ukazovatel (14)

Fasuvny ukazovatel je priskrutkovany do pevnej polohy skrutkou (13), ktor: moino povolit, uka-
zovotela prestovit o znova detiahnut

Sone suportu s pripravend pre nomontovanie bubienku odlahdens naraiky a k priecnemu su-
portu sa da namentovat lista s T-drazkou pre prestavitelnd nardiku.

7. Konik (obr. 1)

Konik je znaéne tuhy a tvarove je zladeny s architektonickym tvarom stroja. Posliva sa po
vnitornom prizmatickom vedeni lofa s ktorym ho moZno spevnit pomocou vystredného Capu
a paky (21). Toto upnutie vystadl pre beiné obrdbanie.

Pri vitani zvéciime speviiujicu silu pritiahnutim matice (18). Hrotové objimka sa posdva rué-
nym kolesom (22). Pdkou (23) mozno spevnit hrotovli objimku v [ubovolnej polohe. Do pred-
ného konca objimky je narazené kalené puzdro s vnitornym kufefom Morse 3, chrdniace pres-
ne vyrobeny kuZel pred vydrenim a stratou presnosti. Vyrdfa sa vtichnutim hrotovej objimky
dovnitra, az koniec skrutky narazi na plochu nardiky, ktord vytla&i najprv ndstroj alebo hrot
a az potom kalené puzdro.

Doska kenika a teleso konika st vybavené na prednej strane ndliotkami, ktoré pri presnom
nastaveni konika do osi spoloéne licujl. Pri ststruieni kufefov s malym Gkosom mo¥no pre-
stavit konik z pozdiinej osi lo7a. Najprv sa povolia skrutky (19), potom sa otééa skrutkou (20).
Konik je vyrovnany spét do osi vtedy, af st zmienené 2 plogky opat v rovine, ¢o mozino poznaf
hmatom.

IX. NORMALNE PRISLUSENSTVO, OBSLUHA A UDRZBA
1. Undiacia hlava pre srdiecko (obr. 17)
Teleso undsacej hlavy (1) tvori zdroven keyt vystvatelnym undéacim capom (2). Capy st pri

vysunuti zaistené v Ziadane] polohe skrutkou (3). Vzdialenost od stredu je rézna, pre réznu
velkost srdiecka.
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2. Priruba skiucidia

je opatrend strediacim priemerom a otvormi pre skrutky k priskrutkovaniu skfadidla o 160 mm.

3. Misa na triesky

je vyrobend z plechu, velmi tuhej konstrukcie a opatrend sitom pre odtok chladiacej kvapa-
liny spat do nddrie. Vysiva sa po uholnikoch priskrutkovanych k podstaveu stroja (pre SS, SD
32 pribida k mise ilab).

4. Kryt proti odletujicim trieskam (obr. 18)

Kryt je velmi lahko ovlédatelny bez toho, Ze by pracovnikovi pri stroji branil v riadnom pozo-
rovani obrobku. Vlastny rdm krytu s okienkami z nerozbitného skla (1) mé na éapoch (2) na-
sadené kladicky (3). Drahu pre kladitky (3) tvoria 2 tyée kruhového prierezu (4) ulofené
v konzolke (5). Celé konzola aj s krytom je potom nasadend na 2 capy (6) zaskrutkované do
otoenej Casti horného suportu. Najprv nasadime lavj vjrez na ¢ap, konzolou posunieme do-
prava o nasadime na druhy &ap a kryt méie slazit svojmu Géelu.

5. Kyt skl'ugidla

pozostdva z pevnej Casti, ktord je priskrutkovand na &elnt stenu vretenika a z odklopnej &asti,
ktord pri nasadzovani skiiéidla a pri upinani obrobku odklopime hore.

X. ZVLASTNE PRISLUSENSTVO — OBSLUHA A UDRZBA
1. Univerzélne sklucidlo troj- alebo Stvoréelustové o 160 mm

pouziva sa pri normdlnom sdstruzent.
Maximdlne otdcky, ktoré moino poufit sii vyznadené na skiudidle,
p vy

2. Unatacia hlava pre srdietko s delenim (obr. 19), len pra 5432

PouZiva sa pri rezani viacchodovych zévitov. V hlave 1 s undiacimi capmi (2) rézne vzdialenymi
od stredu je vyrytd stupnica, podla ktorej je mo#no hlavu natoéit o urcity fubovolny uhol, V na-
stavenej polohe je zaistend dotiahnutim 4 skrutiek (3), ktoré pritlagaji k hlave (1) podlozku
(4). Hlava je vytvorend zdrovef ako kryt undfacich capov.

3. Samoupinacie skligidlo s otoénymi excentrickjmi éefusfami (obr. 20)

PouZiva sa pri sistruzeni ty¢ového materialu medzi hrotmi (s pouzitim odpruzeného hrotu) bez
toho, Ze by sa muselo pouzit srdiecko. Kot (1) s drézkami pre hlavy éapov (2) &efusti (3) je na-
sadeny na prirubu predného konca vretena. Na fiom je otoéne upevneny kotié (4) s undsacimi
capmi (5). Tymito Eapmi (5) rozovierame &eluste pri vkladani obrobku tak, ¥e rucne otodime kry-
tom (6), ktory je pevne spojeny s koti&om (4). Po vloieni obrobku kryt pustime, pruzina (7) otodi
koticom spét, tym sa celuste zovrii a pri daliom obrdbani si zvierané d'alej odstredivou silou,
takie uvolnenie predmetu nie je moZné, ai po zastaveni stroja ruéne.

4. Odpruienj hrot a éelny undsaé (obr. 21)

Pouziva sa pri sdstruZeni triesok mensich prierezov medzi hrotmi.

Hrot (1) moZno vysundt podla velkosti strediace; jamky tak, aby jeho keniec bel vzdialeny od
undiaéa (2) asi 10 mm. Pri stladeni o tito vzdialenost je sila pruziny (3) zloZenej z tanierkovych
pruzin asi 400 kg. Tato sila zdvisi od nastaveného stladenia pruzin, Tieto moZno nastavit maticou
(4) pri sicasnom pridrzani tiahla kfagom.

Vysunutie hrotu sa prevadza maticou (4) so spevnenou skrutkou (6). Hrot je uloZeny v puzdre (7)
a proti otacaniu poisteny kolikom (8).

Undsac je vymenitelny, a to bud rovny alebo s britmi.
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5. Kliestinové upinanie za chodu stroja s tainou kliestinou (obr. 22)

B DL

Slazi k rychlemu upinaniu drobnejiich predmetov gulatych, Stvorhrannych alebo $esthrannych
podia druhu a otvoru kliestiny. Je pripevnené na prirubu (2) nasadent na zadny koniec vre-
tena a priskrutkovanid- skrutkou (1). Obrobok sa upina vtiahnutim kliestiny (3) do objimky (4)
nasadenej na prirubu predného konca vretena. Kliestina je vedend v puzdre (5) a skrutkou (6)
je poistend proti otdcaniu. Upina sa pohybom péky (7) smerom k osbluhujicemu. Tymto pohy-
bom sa posunie puzdro (8), ktoré svojim kuzelovym otvorem zatldéa gulicky (9) dovnutra. Tieto {0
zas prostrednictvom sdstavy krdikov (10), objimky (11), nastavitelnej matice (12) postvaji tfaz-
nou tycou (13) zostavenou z dvoch dielov, v kiorej je zaskrutkovand kliestina. Kliettinu nasadime
tak, Ze ju nasunieme do objimky (4) a puzdra (5) tak, aby skrutka (6) bola vo vybriisenej drézke
kliestiny. Teraz otoéime objimkou (11) naklinovanou na tainej tyéi a tym sa kliedtina naskrut-
kuje do tainej tyée. Riadne upnutie sa zoradi nastavitelnou maticou (12). Ak mdame vaciie
mnozstvo obrobkov, nastavime si doraz (14) tym, Ze povolime skrutku (15), doraz nastavime na
Ziadand vzdialenost a skrutkou (15) upevnime upinaci komedi (16) s kuzel'ovym povrchom a vo-
diacou tycou dorazu. |

6. Upinanie so stupiiovou kliestinou vonkajSou a vnitornou (obr. 22)

Slazi k rychlemu upinaniu krizkov pri opracovani bud vnitorného alebo vonkajsieho priemeru.
Systém a funkcia boli popisané v predoslej stati.

7. Pneumatické klieitinové upinanie (obr. 23) i

Na prirubu (1) nasadenti a skrutkou pripevnent na zadny koniec vretena je priskrutkovany nor-
malizovany pneumaticky rotaény upinaci valec (2) s poistnym zariadenim. Tiahlom (5) je valec
spojeny s kliestinou, kiord je uloZend v puzdre (4) a proti otogeniu zaistena skrutkou.

Montdaz kliestiny:

|
KlieStinu nasunieme do puzdra (4), ktoré pomocou kliéa naskrutkujeme do tiahla (5) ai sa i
vonkajsi kuzel puzdra usadi do kuiela vretena. Maticou (6) dotiahneme no celo vratena tak, *I
ady sa pri viichnuti kliestiny vadterny priemer puzdra (4) nestichol, ¢a by malo za nasledok }
zovretie kliestiny
Jemontaz kliesiiny prevadzame tak, ze ju ponechdme rozovretd a maticou (6) uvolnime puzdro
(4), ktoré vyskrutkujeme z tiahla (5). : |

8. Pneumatické upinanie so skftéidlom (obr. 24)

Na predny koniec vretena je nasadend priruba s normalizovanym pneumatickym upinacim troj-
celustovym sklucidlom o 160. Tiahlom je sklugidlo prepojené s pneumatickym rotaénym valcom !
@ 200, nasadenym na prirube (1), ktoré je pripevnené na zadny koniec vretena. e}

9. Hydraulické kopirovacie zariadenie IKS 1, pre pozdiine kopirovanie (obr. 25)
Celé zariadenie pozostdva z 3 hlavnych skupin:

a) z vlastného kopirovacieho suportu (1),
b) z hydraulického agregdtu (2), B
c) z listy s dvoma konikmi k upnutiu 3ablény (3). Wil
Tieto s podrobne popisané vo vlastnom ndvode doddvatela. : '
Kopirovaci suport je pripevneny na prieény suport pomocou T drazok. Zaoriadenie umoziuje
sustruznicke prace kopirovacim spdsobom podfa 3ablény alebo vzorového kusa. Pri nastaveni ko-
pirovacieho suportu kolmo k ose obrobku mo¥no pracovat s o sablony do 150 mm a pri nato-

.....

Ceni o 357 s o Sablény do 100 mm, takie pre védii o je nutné pouzit plochd sablénu,

10. Hydraulické kopirovacie zariadenie IKS | pre ¢elné kopirovanie (obr. 26)

Kopirovaci suport je upevneny vzadu alebo vpredu na prieénom suporte bud v Sikmej alebo
kolmej polohe. Sabléna je upnutd do drazky (1) na pozdiinych saniach pomocou konzol (2)
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a da sa nastavit v polohe kolmej k ose obrabania skrutkou s deliacim krizkom (3) a skrutkami
(4) v polohe stubeznej s osou stroja.

11. Kuielové pravitko {obr. 27) — len pre SU 32

Je vyhodné pre sistrusenie presnych kuZelov do maxim. dizky 160 mm s vrcholovym uhlom 30°,
Na suportovjch saniach ie pripevnené zdkladné teleso (1), prevedené sii¢asne ako kryt proti
padaniu triesok do vedenia a na fiom je priskrutkovand vodiaca lista (2). V zdkladnom telese
st loZiskd pre vodiacy tyé, s ktorou je pevne spojeny drziak (3) a v fiom ototne uloZené vodiace
pravitko (4). Do neho ie vsadeny vodiaci kamen (5), ktory cez strmen (6), puzdro (7) a zvlgétne
lozisko (8) pre zachytenie osovjch sil ovidgda prieény suport a tym aj noéz,

Veodiaca tyé a driak ie pevne spojeny s lozom Prostrednictvom (pinky (9) stiahnutej k vodiacim
plochaém dvoma skrutkami M 12 s excentrickym Eapom, dotahovanym packou (10). Pri sastruzen;
nastava pozdizny pohyb suportovych sani, ktoré so seboy undsaji zakladné teleso (1), vodiaci
kamen (5), strmef (6) a puzdro (7) s logiskom (8), kym drziak (3) s vodiacim pravitkom (4) stoji.
Ty¢ je opatrend dvoma dorazovymi krlizkami (11). Potrebny sustruzeny uhol nastavime skrutkou
(12) podla stupnice (13). Najprv viak musime povolif skrutky (14) o PO nastaveni opé&t spevnit.

12. Zadny nofovy dr¥iak (obr. 28)

StstruZenie viacerymi nozami je umoinené zadnym viacnozovym drziakom. Teleso drziaka (1) je
pripevnené k prieénemu suportu (4) skrutkami (2) s F-hlavami, Teleso md ties velki T drézku,
do ktorej sa nasung 2 nozové drziaky, jeden priamy (3) a druhy otocny (4) s maximalnym vy-
chylenim + 15°, Spevnia sa skrutkami (5) po vloZeni a nastaveni noia,

13. Obojstranne istend hlava pre 4 ndstroje

Nasadzuje sa miesto normdlneho ¥tvornoZového ototného drzicka a dé sa zaistit v 24 réznych
polohdch, V zastredenej polohe je hlava pritlatend na zékladfy vrchného suportu q proti ota-
caniu je zaistend dvema ozubenymi vencami zasunutymi do seba, V uvolnenej polohe je hlava
nadvihnutd, zuby vencoy =g vysunuté zo zdberu a hlavou sa dg volne otadat,

14. Pevna noiova hlava « vymennymi nofovimi drgickmi (obr. 29)

Pouziva sa k obrabaniu velmi presnych zlofitych obrebkoy s Pouzitim viac ndstrojoy vopred
piesne zoradenych a pri préci rychle vymenitel nych, Zakladné teleso pevnej hlavy (1) je 4 skrut-
kami priskrutkované q zastredené do vrchného otoéného suportu miesto Stvornozového driiaka,
Tato hlava mé na sebe prizmatické vedenie sliZiace k ustaveniu zvlastnych noZowych driiakoy

A T 5). Upnutie sa prevedie Po nastaveni na &ap (6) otodenim vystredného éapu (7). Po

uvolneni vystredného €apu (7) vysunie pruzina upinaci ¢ap (6) a driiak nastroja sa déa shiat.
Presné vystavenie nastroja na vyéku sa prevadza maticou (8) a svornikom zaskrutkovanym do
drzicka néstroja. Matica saq zaisti proti poveleniu — protimatkou,

15. Nofovy driiak pre rjchle vybiehanie zo zavitu (obr. 30) - len pre SU 32

Nasadzuje sa miesto normdlnej StvornoZove; otoc¢nej hlavy na zostavajlici ¢ap a spevni skrut-
kou. Je ovladany automaticky nastavitelnou nardikou (1) spevnenou na hrebeni stroja. Nozovy
vysuvny drfiak (2) o vypinaei mechanizmus je uloieny v telese (3). Pohybom ruénej pdky hore

pékového prevodu g bowdenového lanka na palec (4), ktory zide z hornej plochy vypinacieho
Eapu (5), &im vyjde nézi zo zavitu, Tym, Ze pohyb noja je automaticky riadeny, méze pracovnik
sledovat len posuy suportu @ ten bud reverzovat alebo vypndt., Tymto zoradenim moino rezat
zavity vietkych stipani, osadenie hriadeloy a pod. do hibky 4 mm.

16. Zavitové hodinky (obr. 31) — len pre SU 32

Pouzitie zdvitovich hodinick je vyhodné zvlé¥t pri rezani dihych zévitov, pri ktorom sa dosiahne
Uspory tym, e netreba spétného chodu stroja, aby suport bol privedeny do vychodzej polohy.
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Matku vodiacej skrutky po prejdeni jednej triesky vypneme a suport presunieme do vychodzej
polohy otoéenim ruéného kolesa na suportovej skrini. Zavitové hodinky st opatrené vymennymi
kolieskami s 20 a 21 zubov poz. (1) a (2) s vymennymi ¢&iselnikmi. Nastavenim jednotlivych
Ciselnikov a ozubenych koliesok odstrdnime obtainé pocitanie dielkov ktoré nastane pri uni-
verzGlnosti jedného é&iselnika. s
Vodiacou skrutkou s metrickym stipanim zdvitu sa da rezat pomocou zavitovych hodiniek
len metricky zdvit. Ak chceme rezat palcové zavity, musime mat aj vodiacu skrutku s paicovim
stipanim.

Zavitové hodinky méiu byt vyradené zo zdberu s vodiacou skrutkou uvolnenim skrutky (3) a vy-
sunutim ozubeného kole¢ka zo zéberu. Pred zapocatim prdce s hodinkami treba nasadit pri-
slusné ozubené koliesko, namazat riadne obe loZiskd, nasadit potrebny c¢iselnik a dotiahnut

maticu. Ak je zoradenie prevedené podla uvedenych tabuliek rezaného zdvitu, zapina sa matka
vodiacej skrutky na kaidom dielku &iselnika.

Rezanie metrického zdvitu stanovime z nasledujicich hodnét:

/
A B c L
20 6-20 6 3 2 1.5 1 0,75 0,25
0.5 04 0,2
20 12—10 12 6 4 3 2 1.5
1 0,75 0,5 0,4 02
20 24-5 24 12 8 6 4 3
2 1,5 1 0,75 0,5 0,4
0,2
20 304 30 15 e 7,5 & G 5
;5 3,75 3 2,5 2 1,5 1,25
' 1 0,75 0.5 0.4 0.2
21 18—7 18 Q 6 4.5 3 2,25
2 1.5 1 0,75 0,5 0,04
0,2
21 42-3 42 21 14 7 6 35
3 2 1,75 o 1 0,75
0,5 0,2
Cislo v stipiku tabulky ,A" uddva pocet zubov vimenného kolesa, ktoré mame pouzit v zdbere
s vodiacou skrutkou, _
V stlpei ,B” st &islice, ktorymi s oznadenéd jednotlivé vymenné &iselniky. Prva &islica na ?.".fse|-/ /-f"
niku uddva najvédiie stipanie zavitu, druhd &islica pocet dielkov, na ktoré je &iselnik rozdeleny.

1
V tretom stlpcl ,C" je stipanie zdvitov, pri_ktorfch moino zapnit matku na kaidom dielku pri= =
sluSného ¢&iselnika. Najviciie stipanie je vidy ndsobkem daliich mensich stdpani.
Tabulka je zostavend podla nasledujicej Gvahy:
Vieobecne plati, e poéitame, na ktorom dielku Ciselnika méZe byt matka zapnutd.
Priklad: stipanie rezaného zévitu 12 mm, stipanie vodiacej skrutky 6 mm. Plati pomer:

stipanie rezaného zdvitu 12

stipanie vodiacej skrutky (o]

t j. na 2 otacky vodiacej skrutky postipil suport o 12 mm a ozubené koliesko (1) alebo (2) sa
pootocilo o 2 zuby. V nasom pripade nasadime ozubené koliesko o 20 zuboch a ak chceme
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zapinat na kaidom dielku &iselnika, pouzijeme &iselnik s delenim na 10 dielkov, teda na kazdy
druhy zub kolieska, alebo na kazdé druhé otodenie vodiacej skrutky.

2. priklad: —
stdpanie rezaného zdvitu 7 mm 1 1
stipanie vodiacej skrutky 6 mm = 6

otacky vodiacej skrutky na pesuv suportu 7 mm. Prevedené na celé otdcky vodiacej skrutky zna-
mend, Ze na 7 otdlok vodiacej skrutky postipi suport o 7X6 mm. Aby sme mohli zas zapinat
na kaidy dielok, nasadime ozubené koliesko 21 zubové, pretoze je ndsobkom 7 a &iselnik roz-
deleny na 3 dielky. Od jedného dielku k druhému bolo treba 7 otdéok vodiacej skrutky. Takto
postupujeme i pri stipani zdvitov, kioré nie si obsichnuté v tejto tabulke a podla potreby si
zhotovime dalsie koleso. Ciselniky s vymenitelné po oboch strandch.

17. Pneumatické vystivanie hrotovej objimky konika {obr. 32)

Slaii k rychlemu prisunutiu hrotovej objimky k upinanému predmetu medzi hroty a k odsunutiu.
Vzduchovy valec (1) nasadime po odskrutkovani zadného veka konika. Stavajdcu skrutku nahra-
dime skrutkou dalicu, na fiu nasadime piest (2) s vedenim, uzavrieme vekom (3) a nasadime
ruéné koleso (4). Na telese valca je pripevnené bezpeénostné zariadenie proti poklesu tlaku
vzduchu, ruény rozvadzaé, ovlddajici upnutie, alebo povolenie obréabaného predmetu. Tymto
zariadenim nemoZno vitat, »

18. Otoény hrot Morse 4 a Morse 5
19. Pozdiine naréiky pre 6 poléh (obr. 33)

K samocinnému vypinaniu pozdlineho posuvu je stroj vybaveny nardikovym systémom, ktory je
zabudovany do suportovej skrine.

Pri_dobehnuti niektorej zo 6-tich nardzkovych skrutiek (1) vstavanych v otoénom bubienku 2)
na naréizku (2), spavnen( no hrebeni stiofa, posunie sa hriadel bubienku (4), &m sa natdéa
nécka (3) cer kladicku (6) na pécku (7) a stavitelni skrutku (8), prerusi so priadovy okruh
clektromagnetu o vypne sa sdsledné pdka no suportovej skrini. Presné nastavenie vypniutia
raikrospina€a umoini srkutka (8) a vystr. ulofené puzdro (9) zaistené skrutkou (10).

20. Prieéne narGiky pre 4 polohy (obr. 34)

Cely vypinaci systém obdobny systému pozdlinych nardzok je zabudovany v suportovych sa-
niach. Len bubienok mé& 4 nardikové skrutky. Prestavitelnd nardska je spevnend v liste (1) pri-
skrutkovanej na prie€nom suporte. Funkcia celého systému je obdobnd ako u pozdlinych na-
razok.

21. Oporka pevna

Pouziva sa pri sistrufeni dlhsich predmetov. Pripevni sa na loje upinkou a skrutkou. Vlastné
nastavenie na urcity priemer sa prevadza otodenim rukovéte, &im sa nastavuje objimka ce-
fusti. Celuste st vymenitelné a podla druhu obrdbaného materidlu mdiu byt i z réznych mate-
riglov (Seda liatina, ocefové kalené, bronzové, nylonové a pod.).

22. Oporka sibeing

sliZi tomu istému Géelu ako oporka pevnd, aviak vedenie je omnoho bliféie a stale pri nozi.
“Pripeviiuje sa na suportové sane 2 skrutkami. Dve &eluste st nastavitelna rukovéifou a skrutkou.
Tretia slGZi len za oporu o vysiva sa bez pomoci zdvitu,

23. Chladenie a osvetlenie
pozostdva z ndrfe na chladiacu kvapalinu, odstredivého &erpadla a vytokového stojanu pripev-

neného na suportové sane. Na driiak vytokového stojanu sa pripevni Standardné osvetlovacie
teleso. Nadri je umiestend v zadnej Casti podstavca a plni sa po odskrutkovani krytu,
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2:4. Vzduchovj rozvod zvlasineho prisluSenstva (obr. 35) -.:J

Rozvod ovlddacieho vzduchu je prevedeny tak, Ze mozno samostatne montovat skupinu pneumatic- |
kého skfucovadlového alebo pneumatického klieStinového upinania. Pri montazi skupiny pneuma- -
tického vystvania hrotovej objimky konika predpokladdme, ze na stroji je zamontovand skupina
na pneumatické upinanie. Stla¢eny vzduch prechddza postupne jednotlivymi dieléimi pristrojmi
aZ do priestoru upinacieho valea pred alebo za piest. Rozvod vzduchu je pripevneny vzadu na
| stroji, takie nerusi esteticky vzhlad stroja. Pozostava z regulatora tlaku s cisticom (1), tlakovej kY
J maznice (2), tlakomeru (3), rucného rozdelovacda (4) a tlakového potrubia, Vyéisteny a na spravny
r tlak nastaveny vzduch (nastavuje sa skrutkou (5) cca 3 atp), prechédza tlakovou maznicou, z kto-

rej strhava potrebné mnoistvo maz. oleja a undsa ho vo forme hmloviny do vzduchového valca.
Mnoistvo oleja sa dd nastavit regulaénou skrutkou (6) a olej sa doplfia skrutkou (7) na tla-

’ kovej maznici. Privod vzduchu pred alebo za piest sa riadi ruénym rozdefovadom pohybom paky
(8). Do rozvodu medzi ruény rozdelovaé a upinaci valec alebo valec k vysdvaniu hrotovej ob-
jimky konika je zamontované bezpefnostné zariadenie (9), proti poklesu tlaku vzduchu.

25. Upinacia doska so Styrmi celusfami (obr. 36)

PouZiva sa pre sistruZenie sUciastok o velkych priemeroch alebo neokruhlych &asti. Ststruzené
stciastky st upnuté celustami (1), ktoré si spoloéné pre vonkajiie a vniterné upnutie a ototné
podia éapu (2). Tento Cap sliZi sicasne ako matica pre pohybovi skrutku (3) posivajlcu upi-
nacie cefuste do stredu a od stredu. Proti vypadnutiu je &elust zaistend podlozkou (4) a ma- :
ticou (5), ktord je dotichnuta tak, aby sa éelust a podloika lahko a bez véle posiivala po telese il
upinacej dosky. '
Maximalne otdcky, ktorych moino pri slstruzeni upinacou doskou pouzit so styrmi &elustami — I
st 800 ot/min.

XI. SKUSOBNY BEH STROJA il

Pred spustenim stroja preéitajte pozorne cely tento névod, zozndmte sa podrobne s jednotlivymi
castami stroja. Potom sa viatky natreté plochy, ktoré su opotrené ochronnym ndterom proti ko-
rozii acistia petralajom. Zvlcst starostlivo treba ocistif vodiace plochy leic a sani od necistoty i
a prochu. Cistioce prostriedky obsahujtce alkohel sa k Gisteriu nesmd poufiva!. ’
Po oéisteni so vietky vodiace plochy dékladne mamail elejern a maznicky sa prestrekntt petro '
lejom. Pretoze je stroj odosielany bez olejovej ndplne je nutné najprv vietky olejové nadrie It
naplnit a premazat, jednotlivé maznice (mazaci plédn obr. 4). It
2. Skontroluje sa spravna &innost vietkjch riadiacich pak a ¢asti pre obsluhu stroja; skisi sa '
rucné postivanie sani a suportov a vyskisa sa, é sa vreteno [ahko otdcéa.

3. AL potom sa stroj spusti na pol hodiny na niifie otacky. Ak zmysel ot4ania vretena ne-
sthlasi so zmyslom vychylenia spisfacej paky (obr. 1, poz. 3), je nutné zmenit dva z privodnych
el. vodicov na svorkovnici motora. Postupne sa zapina do zdberu zdvitovd a suportovd skrifia.
Potom sa vyskGSa éinnost posuvov pri zvysenych otdckach. Pdky pre zasdvanie posuvov a rych-
losti sa musia zastvat lahko, bez ndmahy pri prerusovanom otdcivom pohybe (tipovani).
Zastvanie rychlosti za behu stroja nie je pripustné.

XIl. MAZANIE STROIJA

Mazanie stroja je schematicky zachytené na obr, 4. Kaidé zanedbané mazanie stroja md zhubny
vplyv na jeho chod a presnost. Pri konstrukcii sa dbalo, aby najdéleZitejsie miesta boli mazané
automaticky. Napriek tomu nemoino odstranit ruéné mazanie Uplne a zdle#i na pouiivatefovi
stroja, aby tieto miesta zvlast starostlive mazal. Stav oleja je nutné kontrolovat a po predpisa-
nych lehotach nahradit stary olej novym, &istym. Olejové nddrie napliajte po stred olejoznaku.
Mazanie rychlostnej skrine, vretenika, zdvitovej skrine, pos. skrine a vymennych kolies je spo- |
loéné tlakovym olejom doddvanym dvojsmernym zubovym Eerpadiom (1). Cerpadlo je umiestené
na olej. nadrii (2) na veku a je pohanané remienkom od remenice hlavného motora. Olej
nasdva sacim kosom (3) a vytldééa ho Strbinovym filtrom (4) do rozvodky. Odtial' sa olej roz-
vadza: jednou vetvou sa privadza k mazaniu rychlostnej skrine, druhou do vretenika.
Kontrola mazania je olejoznakom (13), umiestenym vpredu na rychlostnej skrini. Odtial sa olej
samospadom vracia do nédrze. :
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Tretia vetva privadza olej do zdvitovej skrine (posuvovej skrine) a Stvrtd k mazaniu éapu lyry
a vymennych kolies ohybnou hadicou. | odtial sa olej vracia sp&f samospddem. Vypistanie
oleja zo zdvitovej skrine je umoinené zdtkou (12). Vlastné mazanie je prevedené sprchou
z vyvrtanych trubiek, ktorych otvory su obrdtené hore, aby sa trubka cela vyplnila olejom a olej
vytekal vietkymi otvormi naraz. Na Eele veka olejovej nddrie st 2 olejoznaky (5) uréujiice
hornd a dolnt hladinu oleja. Olejova nadrz sa pini otvorenim hlavného boéného veka priamo
do nadrie. Strbinovy filter (4) treba ob&as pretocif skrutkou (7) a ne€istoty vypustit zatkou (8).
K vypusteniu nddrie slazi vypustacia trubka zazdtkovand zdtkou (6), zaskrutkovanou do telesa
nadriky. Tlakovy olej doddva piestne cerpadlo (9), hnané vackou umiestenou na stdle sa ota-
¢ajicej ose suportovej skrine. Vytlaéné potrubie doddva olej hlavne vypinacim pastorkom a pé-
lovej matici. Otvor so zdtkou (10) k nalievaniu je umiesteny na prednej doske prdave tak, ako
olejoznak (11), ktorym kontrolujeme vysku hladiny oleja. Vypustacia zdtka (12) je na spodnej
stene suportovej skrine.

Vietky ostatné miesta sa mazi ruéne, a to na suportoch, koniku a loZi, a si oznacené na ma-
zacom pléane,

g : ; s Vymena
: Cislo Cislo Cislo Druh oleja 4 - i
s:t"rg!gu :';:’z}::g miesta miesta kontroly | viskozita E h?,l?iﬁ‘ t;" 01831;1’05” ::E::zf;
SHa] plnenia | vypistania | mazania pri 50°C B proc. do'ba
Vrete:lik 3 Loii;kc'l pmi::
prevodov ozub. prev, za 1. mes.,
a zdvitova | presuwv. o G L PL=35E 14 kg daldia za SO
skrifia . 2 roka
Suportova LoZiska = prva:
skrifia ozub, prev., za 1, mes.,
vodiaca 10 12 —= S—47E 1.5 kg dalsia za automat,
skrutka /2 roka
s maticou
Loke Vadigcn Loziskovy [
plochy —_ - - claj 605 0,1 kg | 2% danne ruéngé
é-7E
Suporty Vodiace Loziskovy
plochy, olej 605
pohybové —_ — - 6—7E 0,1 kg 1% denne rucné
skrutky :
Konik Vedenie Loziskovy
hrotovej olej 605
abjimky, - - — 6-7E 0,05 kg 1X denne | ruéné
loz. vod.
skrutly

Yodiace plochy loZi sa maZi olejni¢kou pred zapofatim prdce i po skonfeni prdce a po ofisteni stroja.

XIll. OBSLUHA STIiOlA {obr. 1)

Pred zapo&atim smeny prekontrolujeme stav oleja v olejovej nadrzi v zadnej Easti stroja (5, obr.
4). Pri nezapnutom stroji ma byt spodny olejoznak plny oleja, kym vrchny olejoznak musi byt
prazdny. Vo vrchnom olejoznaku je olej len.pri zap&tom motore, ked olej cerpa zubove cer-
padlo.

Pdkou (1) zapneme hlavny vypinaé. Do sklGéidla upneme obrabany predmet a noz do nozovej
hlavy. Podla priemeru obrdbaného materidglu (mm) pre poiadovant rezni rychlost (m/min.)
podla druhu materidlu si zvolime otacky vretena pedfa obr. 16.

Otacky vretena nastavuji sa pakami (5, 6), u SU 32 a SS32 i pakou (4) podlfa tabulky (24).
Tato tabulka je tiez na ob. 8.

Pri zastvani jednotlivych otdcok sa ovlddacou pakou (3) stoéi dolava a hore alebo dolu. Tym
dostdva vreteno trhavé pohyby (tipovanie) v jednom alebo druhom zmysle. Za siéasného ti-
povania sa jednotlivymi pdkami zasunie pozadovand rychlost. Pakou (4) u SU 32 sa zo stre-
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A

dovej neutrdlnej polohy prestiva k sebe a dofava, od seba a dofava alebe rovno doprava.
U SS 32 sa pakou (4) zo stredove] neutrdine] polohy presiiva od seba o dofava alebo rovno
doprava. Pred nastavovanim otdéok pdkami (5) a (6) vyskisame si najprv ich krajné polohy
a stred, pretoie stred nemusi byt vidy presne kolmo hore, ale mdie byf natoceny doprava.
V medzipolohdch pdk si neutrdly.

Velkost poiadovaného posuvu si zvolime podla tabulky (24) presivanim pék u SU32 (7, 8,
9), u SS32 (7, 8 32) a SD 32 (8, 32) za sicasného tipovania.

U sistruhu SU 32 musi byt pdka (10) pri sdstruzeni v polohe 1, pri rezani zdvitov v krajnych
polohdch hore alebo dolu podla pofadovaného zdvitu. Pdka (17) musi byt pri sdstruzeni v hor-
nej polohe,

V' pripade, Ze sG na sustruhu nardzky, ktoré sa dodavaji ako zvlastne prislusenstvo, nastavime
si nardzky pevné i ototné na prisludni vzdialenost. Ak sistruzime bez pouzitia nardiok, otocné
nardiky prepneme do medzipolohy. Posuv sa zastva pdkou (12). Stlacenim paky hore alebo dolu
zapina sa prieény posuv. Stlaenim hore sa néz postva dozadu, stlaéenim dolu posiva sa do-
predu. PozdlZny posuv sa zapina stlaéenim pdky do stran podla poiadevaného smeru. Ak sa sd-
stru#i bez nardiok, alebo chceme sistruzenie prerusif, vypneme posuv stlacenim tlacidla (13). Pri
pouziti narazok alebo pri prekroéeni maximalnej sily sa posuv automaticky vypne.

Posuv znova zapneme zasunutim pdaky (12) do prislusnej polohy.

DIsku ststruienia mézeme uréif podla pravitka (14), (obr. 15a). Za chodu stroja kontrolujeme
mazanie v olejoznaku (13, obr. 4) vpredu na rychlostnej skrini. Olejoznakom musi olej pradit.
Ked sa todi tainy hriadel alebo vodiaca skrutka — len u SU 32, v olejoznaku (11, obr. 4) na
suportovej skrini musi olej kvapkat. Po skonéeni tipovania a zasunuti potrebnych prevodov za-
stavime tipovanie vrdtenim ovlddacej péky (3) do nulovej polohy. Ak chceme, aby sa ndm vre-
teno po zasunuti prevodoy hned toéilo, povolime pdku (3) a po rozbehnuti motora prepneme
péku (3) do prvej polohy hore alebo dolu (vreteno sa otdéa v smere stlatenia ovlddacej pdaky)
a po jeho rozbehnuti daldim stlacenim ovlddacej paky do prislusnej krajnej polohy hore alebo
dolu prepne sa motor do trojuholnika, takZe sa méie zatazovat na menovity vykon. Pri odpojeni
siete (zastaveni doddvky pridu) alebo vypnuti hlavného vypinaca (1) v pripade, Ze ovladacia
paka (3) je v niektorej polohe pre zapnutie motora, pri opétovnej obnove doddavky pridu alebo
opétovnom vypnuti hlavného vypinaga (1) sa motor sém neroztodi. Aby sa ndm motor znova roz-
toci!, musi sa najprv ovliddacia paka (3) prepntil da nulovej polohy @ poiom znova stlaci! do
prislugnéhe pezadovanzho smeru tocenia vretena.

Pri sdstruzeni je trebo dodrziavat denne plan mazarnia,

XIV. REZANIE ZAVITOV (obr. 1) LEN U SU 32

Rezanie zdvitov je v podstate umoZnené nastavenim posuvu totoZného so stupanim zavitu, Posuv
suportove] skrine je vsak vyvedeny vodiacou skrutkou a nie taznym hriadelom. To sa stane pre-
sunutim pdk (10 a 17). Potrebné stipanie zdvitu volime podfa stitku (25) na boénom veku (30)
(alebo tiez obr. 9) pakami (7, 8, 9, 10) podla sthlasnych pismen, ¢isiel a druhov zdvitov. Toge-

‘nie vodiacej skrutky pre rezanie zdvitov dosichneme presunutim pdky (10) hore alebo dolu do

krajnych poléh podla pozadovaného druhu zévitu (hore pre W a DP, dolu pre M a Modul.
zavit). Na stroji st nastavené vymenné kolesd pre rezanie metrickeho a Withwortovho zavitu
podla tabulfky (g, b, ¢).

Pre rezanie modulového a DP zdvitu kolesé vymenime podla tabulky (o, b, ¢, d). Kolesa sd
umiestené pod lavym boénym vekom (30) vprave hore pod malym krytom. Posuv suportovej skri-
ne pre rezanie zdvitov pri toéiacej sa vodiace] skrutke vyvodime pri zastavenom stroji stocenim
paky (17) smerom dolu za sicasného pootoéenia kolesa (11), az matka vodiacej skrutky lahko
zapadne do zavitov vodiacej skrutky. Ak si na stroji nardzky pre pozdliny posuv, tieto musia byt
prepnuté do medzipolohy, inak pdku (17) nie je moiné prepniit do dolnej polohy. Ak pri rezani
zdvitov nepouzijeme zdvitovych hodiniek, dodanych ako zvlastne prisluSenstvo, moZeme pocas
rezania zdvitu strojnym posuvom prerusit posuv vypnutim vodiacej skrutky len vtedy, ak je std-
panie rezaného zdvitu bez zbytkov obsiahnuté v stipani vodiacej skrutky. Vo vietkych ostatnych
pripadoch je treba vracat suport do vychodzej polohy spiatoénym behom.

Smer stlipania zdvitov menime pékou (7). Pri prekroéeni maximdlnej posuvovej sily sa strihovy
kolik (6. obr. 13) prestrihne, prerusi spojenie medzi vodiacou skrutkou a prevodmi a je potrebné
ho vymenit, Pristupny je z vonkajSej strany zdvitove]j skrine po uvelneni poistky (7, obr. 13) a od-
sunuti krizku (8, obr. 13). Novy kolik si zhotovime podla obrazku na str. 31.
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XV, POUZITE LOZISKA

Skupina stroja &is. lotiska Druh Pgﬁslfu:'i':zv
Vretenik 6007 (SU 32) CSN 02 4633
S 72137 CSN 02 4644
— pdrované 2
. SSN 3013 K CSN 02 4700 1
Rychlostnd skrifia 6000 (SU 32) CSN 02 4633 2
6006 CSN 02 4633 13
6013 CSN 02 4633 3
s 6203 (SU 32,5532) | CSN 02 4636 2
6207 CSN 02 4636 12
6306 CSN 02 4637 3
Zavitova skrina (SU 32) 6003 CSN 02 4633 2
6004 CSN 02 4633 12
6006 CSN 02 4633 8
6006 Z CSN 02 4633 1
A 6007 C3 CSN 02 4633 1
A 51107 CSN 02 4730 1
Posuvova skrifa 6003 CSN 02 4633 4
6004 CSN 02 4633 4
6005 CSN 02 4633 3
6006 CSN 02 4633 3
Suporty 51103 CSN 02 4730 2
51201 CSN 02 4731 2
51204 CSN 02 4731 1
Konilk 51205 CSN 02 4731 1
Suportova skrifia 6001 CSN 02 4633 2
6005 CSN 02 4633 2
6202 CSN 02 4636 4
6203 CSN 02 4636 11
LoZe 6005 (SU 32) CSN 02 4633 1
6002 CSN 02 4636 1
6001 CSN 02 4633 2
28




XVI. POUZITE UPCHAVKOVE KRUZKY i

Skupina stroja Znacka Druh F:EGSTJ,;;;? F::rxsi[i:'p(r::v

Rychlostna skrifia «O" krazok CSN 02 9280 85X 75 1

«O° krazok CSN 02 9280 75 X 65 2
»Q° kraiok CSN 02 9280 55 X 45 12 '

«O" krizok CSN 02 9280 38 X 30 2
»O" krizok CSN 02 9280 28 X 20 4 i
20" krizok CSN 02 9280 18 X 14 11 ; i

«O" kriZok CSN 02 9280 20 X 16 1

tes. kriZok ¢, t. 2194/1 121 X 115 2

tes. krdZok Gufero 50 X 30/12 1

Suportova skrifia tes. krdZok ¢. t. 10567/1 e 80 X 86 1
tes. krizok ¢. t. 6079/56 10 X 16 1 _
«0" kridzok CSN 02 9280 30 X 22 1 |
: tes. krizok Gufero 40 X 20 X 10 1 ?
! tes. kraiok Gufero 47 X 20 X 10 2 :
Loze »O" krazok CSN 02 9280.2 80 X 76 1 ‘
«O" krizok CSN 02 9280.2 20 X 16 1
tes. krizok Gufero 16 X28 X7 1 |
|
Zavitové skrina (SU 32) .O" krizok CSN 02 9280 18 X 14 5 |
#O" krazok CSN 02 9280 25 X 21 | t

20" krazok CSN 02 9280 38 X 30 1

0" krazok CSN 02 9280 65 X 55 1
«O" krazok CSN 02 9270 78 X 68 1 .
tes. krdzok Gufero 47 X 20 X 10 1 i
tes. krizok Guiero 56 X 32X 12 1 i
Vietenik (SU 32) tes. krzok CSN 02 9250 24 °< 20 I
tes. krizok CSN 02 9250 85 X 75 1 !
tes. krazok CSN 02 9280 90 X 80 1 i
Suportova skrifia (SU 32) LO" krazok CSN 02 9281.2 110 X 3 1 i
20" kraZok CSN 02 9280 30 X 22 1
i
Posuvovd skrifia «O" krizok CSN 02 9280 38 X 30 1 i
tes. krazok €. tv. 10568/1 77 X 85 1 1
tes. krazok Gufero 40 X 25 X 10 1 E
Vretenik SS 32 20" krizok CSN 02 9280 24 X 20 1
S8 32 2O krizok CSN 02 9280 85 X 75 1 i

S§32, SD 32 «O" krizok CSN 02 9280 90 X 80 1

S§ 32, SD 32 «O* krizok CSN 02 9281.2 110 X 3 1

|




XVII. POUZITE REMENE

Skupina stroja Druh Sirka Dlika P:E:‘:‘u:?::“
Loze CSN 62 5401 17 1120 3 (v stprave)
klinovy .
CSN 62 5401 10 630 1
klinovy
Rychlostna skrifa CSN 62 5401 17 1000 3
(SU 32, SS32)
Rychlostnd skrifia CSN 62 5401 1060 | 3
(SD 32)

XVIll, ZOZNAM EAHKO OPOTREBITELNYCH SUCIASTOK

Poget kusov

Skupina stroja Siéiastka v skupine C. vykresu Poznamka

Vretenik Podlozka 1 3 04 22 810 Na prednom konci
bajonetova vretena

. Rychlostna skrifia Spojovaci krizok 1 4 04 16 1877 | Na ose vretena
Poslvaci kamen 1 40435490 | Osa L

Zavitovd skrifia Kelik 1 5 04 46 420 Os-vod. skruthy

Suportova skrifia Matica 1 3 04 39 318 Matka vod. skrutky

Suporty Matica 1 404 38 441 | Horny suport
Skrutka 1 4 04 38 533 Horny suport
Matica 1 4 04 38 440 Priecnik
Skrutka 1 3 04 38 443 Priecnik
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Obr. Naért Vysvetlenie
8 /\/\/\/\/\mm @ Posuv v mm na 1 otdcku vretena
SuU 32
$S 32 3
SD 32 mn. Otééky hlavného vretena/min.
i
8 31,5 az 200 ot/min. Pohyb pdky zo stredu
(z nulovej polohy)
k sebe a dolava
SU 32 S— 125 ai 800 ot/min. od seba dolava
}0 500 az 3150 ot/min. do stredu doprava
8 ﬁ— 160 az 1000 ot/min. Pohyb péky zo stredu od seba
(z nulovej polohy) dolava
S5 32 }0 500 az 3150 ot/min Pohyb pdky do stredu a doprava
= l Sustruienie zdvitov s prevodmi
SU 32-9 1 -BR%- 960MW— | 120 4:5
J 1 hez predlohy
Sl) 32-8,9 | 1:8 s prediohour 1:8
o T ——I‘—— —_— ]
16 Rezna rychlost v m/min,
SU 32
S5 32
SD 32 Priemer sustruzeného materialu v mm
d
31 6 x2 Stdpanie vodiacej skrutky v mm
L m
Vymenny &iselnik
SU 32 L Strihovy kolik
13 of Jley
<
Pol. 6 l‘) X,
- Material 11 600.0
85 0.5/ 5o pevnost v fahu 60 kg/mm?
£512\35/3
3
31




UPOZORNENIE

Aby sa stroj nezohrial nad pripustnd hranicu velkym trenim alebo nedostatocnym mastenim,

su potrebné nasledovné opatrenia:

a) V dobe zdbehu neststruite na sUstruhu vysokymi oté&kami.

b) Maximalne otdéky na sdstruhu je mozné spustit a7 po zohriati oleja cca po dvojhodinovej
prevadzke.

UDRZOVANIE STROJA

Strihovy kolik: na vodiacej skrutke sa pri_pretaZeni prestrihne (obr. 13).
Vymena sa prevedie: uvolnime pruznd poistku (7), odsunieme objimku (8), vytichneme prestrih-
nuty kolik a narazime novy. Kolik sa d& zhotovit podia obrdzku na strane 31.

Napinanie remefioy:

Klinové remene pre néhon vretena si uvolnené (obr. 11). .

Ich napnutie sa prevedie nasledovne:

Uvolnime 3 skrutky (8) na otoénej prirube (7) a pooto&ime ju. Po napnuti remefioy skrutky (8)
dotiahneme.

Klinové remene ndhonu od motora st uvolnené

Napnutie sa prevedie uvolnenim stavitelnych skrutiek motora. Po napnuti sa skrutky opét do-
tiahnu,

Klinovy remefi &erpadia je uvelneny
Nopnutie sa pravedie nasledovne:

Uvolnime upinaciu maticu M 14 u telesa Zerpadly, ¢ sa klinovy remen napne, maticu M 16
dotiahneme.

Klinové remene neprejavuja sklz ani vtedy, ked sg ciastoéne volné a preto ich zbytoéne ne-
napinajte. Trpia tym remene samotné, leziskd motora a rychlostnej skrine, lebo sa rychlo vy-
behaji v désledku zohrievania.

ZORADENIE SUPORTOV (obr. 15)

Vymedzenie véle pozdiinych sani prevadza sa nasledovne:

Uvolnime klinovd ity (2), ktora je priskrutkovang piatimi skrutkami.

Po vymedzeni véle skrutky opdt dotiahneme.,

Vymedzenie véle prieéneho g malého pozdiineho suportu sa prevadza skrutkovacom, ktorym
zoradime kuzelové kliny nastavovacimi skrutkami.

CAST ELEKTRICKA

V tejto Casti Vds oboznamujeme s niektorymi elektrickymi poruchami, ktoré sa pri prdci na stroji
moziu vyskytnit, s ich pri¢inou a odstrénenim.

Pri_odstrariovani porich pouZite schéma zapojenia stroja €. obr, 37 a kabeldiny plén & obr. 38.
NizSie uvddzame poruchu, pri¢inu a odstrédnenie poruchy.

1. Po zapnuti hlavnéhe wypinaca nerozsvieti sa kontrolka,
Pravdepodobnéd zévada:

a) prepdlend Fiarovka,
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b) prepdlena niektora z poistieck P1, 6A, 2A (transformdtor),
c) vypnuté alebo vadné relé RO,
d) nie je napdtie v sieti.
Odstranenie poruchy:
: a) prepdalend zZiarovku vymenif,
b) prepdlené poistky vymenit,
c) relatko RO vymenit alebo zapojit.

e T TR

_ 2. Po zapnuti hlavného vypinaéa kontrolka svieti, aviak po zapnuti prepinaéa motor sa neroz-
.y behne; nedda sa ani tipovaf,

Pravdepodobnd zavada: q

a) zly kontakt pomocnych kontaktov stykadov S1, S2, S3, 54 (alebo stykaé S4 nezapol po zapnuti
HV),

b) vadné kontakty na prepinaci, .

c) vypnuté nadpridové relé R1.

Odstranenie poruchy:
a) vadné pomocné kontakty na stykadoch odistit pripadne posunit, aby mali dobry kontakt,
b) spalent cievku vymenit, kontakty oéistit,

c) zapojit relé R1.

3. Motor sa rozbehne do hviezdy, aviak po prepnuti do trojuholnika sa motor zastavi.

Pravdepodobna zavada:

a) spalend cievka stykaéa S3 alebo zly privod k stykacu S3, l
b) vadné pomocné kontakty S1, S2, S4.

Qdstrdnenie poruchy: 0
Zavadu ostranit tak, oko pri predechddzajiecej poruche: .
4. Pri zapnuti prepinaca a posunuti paky dolava nemd el. motor trhavy pohyb (tipovanie).
Pravdepodobnd zdvada:

a) zavada na almicu — zly kontakt alebe preruseny pracovny ekruh,
b) spdlend poistka P1.

Odstrénenie poruchy:

Kontakty odistit, preruseny okruh opravif,

5. Pri tipovani ma el. motor trhavy pohyb vel'mi rychly (stykage neprefriite zapinaji a vypinaja).

Zdavada:

Alnico mé nesprdvne nastavené rozpinacie a spinacie kontakty (pliesky). .

Oprava:

Spravne nastavenie previest dotiahnutim alebo povolenim (podla potreby) skrutiek, ktoré tlacia |
na kontakty skrutiek, ktoré si ako kontakty, alebo skrutky, ktord vyénieva v hornej casti alnica.
6. Pri zasunuti pdky do nulovej polohy motor nebrzdi.

Pravdepodobnd zavada:

a) prepalena poistka P1,
b) zly kontakt na prepinac¢i — vacka P1,




& ¢) vadny pomocny kontakt S1 (S2),
d) zévada v alnicu.

Odstranenie poruchy:
a) prepalent poistku vymenit,

b) kontakty na prepinaéi predistit, prip. prihnaf,
c) pomocné kontakty na stykadi oéistit alebo posundft tak, aby bol dobry kontakt.

7. Motor sa zastavi, ked' je zapojeny do hviezdy.
Zavada:

Spalend poistka v P1.

8. Po zasunuti paky (obr. 1, por. 12) elektromagnetu sa el. magnet nezapne.
! Pravdepodobna zavada:

a) vadnd poistka A2 alebo 0,6A,

| b) vadny selénovy usmerfiovag,

| c) preruseny regulaény odpor,

d) vadny mikrospina& v suportovej skrini.

& Odstranenie poruchy:

. a) spdlent poistku vymenit,

il b) vadny selénovy usmeriovaé opravit alebo vymenit,

il c) preruseny regulagny odpor opravit alebo vymenit,
i d) vadny mikrospinac opravit alebo vymenit.

9, El. metor ¢arpadle po stlaéeni iladitka ,start sa neroztodi.
Fravdepodobna zdvada:

, a) vypnuté nadpridové reldtko R2,

1l b) preruSend cievka Rc,

) zly kontakt na pomocnom kontakte RC,
I' d) prepdlend poistka 2A (pre &erpadlo).

Odstranenie poruchy:

b) prerusent cievku opravit alebo vymenit,
c) odistit alebo nastavit pomocné kontakty RC,
d) prepdleni poistku vymenit.

; a) zapnut relatko R2,
|

ZAVER

Presnd préca, vysoky vikon a najmeniia opotrebitefnost jednotlivych Casti stroja je zaruéena
dokonalou vjrobou, nélefitou kontrolou a spravnou montdzou jednotlivych skupin i celého stroja.
Vietky jeho funkcie i vykon sl zaistené pri skiske pred jeho odoslanim v nasom zdvode. Moie
sa viak vyskytn(f, 7e sa niektord siéiastka zadre, & je to vinou nesprdvneho mastenia, zlého
oleja, alebo sa poskedi bud neopatrnjm zachddzanim alebo neznalosfou spravne; obsluhy stroja.
Ak sa tak stalo z akejkolvek priginy, je nutné zdvadu ihned odstrdnit. :

Prevedie sa to najrjchlejéie zastavenim motora, vyradenim vietkych prevodov zo zaberu a ruc¢nym
pohybom vietkjch kolies, padiek a porybovych sicasti a skdsanim ich fahkého chodu. Ked' sa
zisti pridina zévady, je nutné pre budicnost sa jej vyvarovat.
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Vytlagili Tladiarne SNP, ndrodny podnik, Martin, zdvod RuZzomberok




