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OPRAVNY LIST

Zasildme Vém opravny list ndvodu k obsluze MN BOA, ktery jsme nuceni pou-
7it aZ do vylerpdni vytisknutych ndvodl. Vérime, Ze pochopite naZi situaci.

Dékujeme Vam

Doplate H R R R R R TR S
Strana 2 - zm.A

ProtoZe se jednd a universdlni soustruh, ‘nemﬁie byt stdle jednostranns
zatéZovan nap¥, osovym vridnim, pfi kierém by mohlo dojit k zadYen{ axi-
d1n{ho uloZeni vretensa, :

Strena 3 - zm.B

ProtoZe pdka pro ovlddini klestiny (obr.4, pos.Z.4) je z vyrobnihe
zdvodu nastevena do trausporini polohy, provedeme- jej{ sprivmé postaven{
pro obsluhn ndsledovnd: OdSroubujeme dva 3rouby v hornfm viku ski{fnd ni-
honu posuvu & viko sejmeme. Uvolnims dva' Srouby v raménkich kleZtinového
upinan{ a natolime piku 4 do avislé nebo mirnd #ilmé polohy tak, aby ne-
vadila pri odklopeni vika vretenikn. Po zaji3tén{ piky 4 v nové poloze
priZrdubujeme opét horn{ viko skriné ndhonu posuvu.

Strana 4 = zm.C

V pripadé Casté zmény sméru otdleni, nebo pri pretiZeni elsktromotoru miZe
dojit k Jeho vypmut{ (nebo je-11 motor v kKlidu znemoZni se rozbéh elektromoto—
ru) plsobenim jisticiho relé P1,

Opétovné uveden{ jisticiho relé do chodu po cca jedné minuté se proveds
stiskmutinm tlafitks ns krytu el.pFistrojl v levé Edsti stroje.

Zménu smyslu (reversaci) otddek vretena u strojd s jednofdzovym provedenim
lze provadét jen pFi zastaveném vrietenu - plati jen pro zvl.provedeni stroje.

Strana 10 = zm,D

Bezpetnost price p¥i provozu stroje

Konstrukéni FeSeni siroje odpovida poZadavkim standertu ST-SEV 538-T7
& ST-SEV 540-77 v nésledujicich bodech:
1. Elektrovyzbroj je umistina v zamykatelném prostoru stolu pod krytem.

2. Elektromotor a pFevody pro zmsnu velikosti otdSek jsou umistény v za-
mykatelném prostorn stolu.

3 Obsluhovac{ elementy jsou vyrobeny tak, aby nemohlo dojit pii obsluze

ke zranéni pracovniks a nebyla pfekrofena maximilni s{la dovolend p¥i
ovladénd, ,
4. 0dKldpéci kryty vymennych kol a vieteniku jsou zajistény proti samo=-
volnému otevieni. Vnitfek krytil je vybarven Zlutou barvou a na vnéjsi
strang je vystraZny zmek.
Posuv suportd je v krajnich polohich omezen dorazem.
Pro prdci s unédfeci deskon, univerzélnim sklifidlem nebo upinaci des=
kou gi miZe zdkaznik objednat ochranny kryte.

S5e



predmliuva

Dovolujeme si Vam pedloZit tento navod s prosbou, abyste mu vénovali
svou pozornost a dobfe se obeznamili s jeho obsahem. Tento navod
ma Vas seznamit se spravnym postavenim, obsluhou a uvedenim stroje
v chod. Nesplnil by sve poslani, kdyby s jeho obsahem nebyli dobre
obeznameni vedouci oddéleni a ti, kdo stroj pfimo obsluhuji. Je velmi
dilezité seznamit se se vEemi &astmi stroje pied jeho uvedenim do chodu
a zvlasté obsluze stroje je tieba vénovat velikou péci. Budete-li se Fidit
pokyny uvedenymi v tomto navodu, uSetfite si cas a zamezite ztratam.
Pfed uvedenim stroje do chodu seznamte se velmi dobfe a peclivé
se viemi obsluhujicimi prvky. Pracovnipfesnost kazdého stroje se kontro-
luje nejpresnéjsimi méficimi pfistroji. Peclivost a diikladnost, s jakou
se tato kontrola provadi, zaruéuji naprostou presnost stroje v ramci
piejimacich norem platnych pro tento stroj. Proto je nutné pri dopraveé
a usazovani stroje poéinat si opatrné, aby presnost stroje byla zachovana.
Dodrzite-li viechny pokyny V navodu uvedené, budete s presnosti
a vykonem stroje spokojeni. Prejeme Vam uspésnou praci na nasich
strojich a nejlepsi vysledky
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Orientaéni data stroje

Druh stroje: soustruh pro jemnou mechaniku

Typ: MN 80 A

vyrobce: TOS Celakovice

Rok vyroby:

Vyrobni &islo:

Celkova delka mm 1170

Sitka mm 810

Vyska mm 4330 13710
Celkova hmotnost bez prislusenstvi kg 135

Provozni napéti elektromotor:

Celkovy prikon stroje: kW 0,55

Zvlasté vhodny pro: pramysl jemné mechaniky, optiky, laboratofe, vzorkovny, radioprimysl apod.
Inventarni cislo:

Dodavatel:

Cislo objednavky:

Datum dodani stroje:

Zaruka do:

Misto a datum instalace:

Zaznamy o premisténi:

Technicka data stroje

1. Pracovni rozsah:

obézny primeér nad loZzem mm 160
obézny primér nad suportem mm 90
vySka hrot nad lozem mm 80
toéna délka mm CM 320
2. Pracovni vieteno:

prumér a délka predniho loziska mm 38 X 50
stredici prGmér predniho konce vietena mm 405
zavit predniho konce vretena M 39 X4
ihgrecomie yigten W o § 28

3. Otacky pracovniho vietena:
pocet stupnd ot - min-! 9
rozsah otadek 150, 250, 400, 600,
750, 1000, 1250,
1600, 2000

4. Posuvy suporti:

podéiné v rozsahu mm 0,01 aZ 0,15
19 metrickych zavitli o stoupani mm 02az3
15 Whitworthskych zaviti — poéet chodu
% Ea 2 i 36az7
17 modulovych zaviti — stoupani pro - jen na zvl. pfani zakaznika
modul 02az1,5
20 aZ 80

18 diametral pitch — poéet chodd na @ 1
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Doprava stroju a usazeni (obr. 1b)

Stroj, opatfeny ochrannym natérem proti vihkosti, je pfi dopravé upevnén na dfevénych lizinach
a proti poskozeni chranén latovym obalem. Doporuéujeme sejmout ochranny obal a2 na stanovisti
stroje; zabrani se tim poskozeni natéru i vyénivajicich &asti stroje.

Stroj na jeho stanovisti usadte peclivé do vodorovné polohy podie pfesné vodovahy. Je to jedna
z dulezitych podminek vyrobni presnosti stroje. Cas od &asu vyrovnavani stroje kontrolujeme,
aby prekfizenim pfes nohy stolu nebylo nakrucovano loZe. Byla by tim zhorsena pfesnost stroje
a ¢asem by se loZe trvale deformovalo.

- —Strojje-ve wommdmmmﬁwwmmmm
—zrakaznikeproveded 2
Uzakazmka—se—pnpeﬂﬂHw—ﬁﬂvedﬂf-sveﬂmm&-D%
Elektrickéd—vyzbroj—véetné—eleldrem . §
Jistici, spinaci a oviadaci pristroje jsou na spolecne desce upevnéné na dwrkéch kryjicich tuto
¢ast stolu. Ovladaci pfistroje jsou pristupné z vnéjsi strany dvifek z mista obsluhy.

Specifikace pouzitych pristroju

Znacka Funkce Typa, druh
V1 Vypinag VS 1009-503-010-C4-VS
S1 Stykac K6E, 110 V
T Jednofazovy transformator 32 VA JV 32
D1 Pfivodni svorkovnice 6035—00
- D2 Propojovaci svorkovnice 6035—00

+ — jen pfi napéti 400—500 V
Specifikace pouzitého elektromotoru tfifazového

Znacka Vykon Napéti Kmitoéet Proud Otaéky - min~' Tvar Typa, druh

kw Vv Hz A
220 50 26 1380
380 50 16 1380 )
M1 055 415 50 13 1380 IM 101 4AP 80-4s
500 50 1,14 1380
220 60 2,6 1670
415 60 1,3 1670
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Specifikace pojistek a jisticich rele tfifaz. provedeni

Znacka Funkce Napéti Kmitodet Proud Typa, druh
Vv Hz A
P1,2, 3 jisténi motoru proti
zkratu 220 50 4 E27, 2410T—4
380 50—60 4 E27, 2410T—4
415 50—60 4 E27, 2410T—4
500 50—60 4 E27, 2410T—4
220 60 6 E27, 2410T-6
P4,5, 6  jiSténi ovlad. obvodu 220-500 50—60 4 E27, 2410T—4
220 50—60 2.3 R100-2,3
F1 jisténi motoru proti 380 50—60 15 R100-1,5
pretizeni 415 50—60 15 R100-1,5
500 50—60 1,5 R100-1,5

=P ——jistoni-motoru-proti —220———B50—60——0———FE27-24407—10—
zkratu
P4—- —iisténi-oviad—obvodu—220————B0—60——4————FE27 24107 —4——
—Ft————jisténi-metoru-proti-—220———50—60——34—————R100—34——
pretizeni

Zapnutim vypinace V1 vlevo nebo vpravo volime smér otaéeni Pfi ztrate napéti musime
vypina¢ V1 prepnout do stfedni polohy a opét zapnout Zadany smér otaceni,

Popis hlavnich &asti stroje, jejich obsluha a Gdrzba

Prehled ovladacich prvki pro obsluhu stroje a hlavni rozméry stroje (obt. 1)
1. Spojka pro pfepinani zavit — posuv
2. Paka pro obraceni sméru toéeni vodiciho &roubu
3. Kolecko pro nastaveni upinaciho tlaku klestiny
4. Ovladaci paka klestinového upinani
5. Ruéni kolo pro podélné pojizdéni suportu

8. Rukojet pfiéného posuvu sanj

7. Péka &tyfhranné nozové hlavy

8. Paka pro zapinani matice vodiciho &roubu

9. Rukojet podavaciho &roubu otoéného suportu
10. Péka pro zpeviiovani hrotové objimky konika
11. Péka pro zpeviiovani konika na lozi

12. Ruéni kolegko pro posuv hrotové objimky konika

13. Péka pro uvolnéni femenu pfi zméné otadek
V1 -Vypinag

D1 - Pfivodni svorkovnice
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Vietenik (obr. 4, 5)

Pracovni vieteno je uloZeno v kluznych bronzovych lozZiskach, ktera pro snadné vymezeni
loZiskové vile jsou stavécimi matkami stahovana v kuzel. pouzdrech. Vile v podéiné ose
je vymezena trecim krouzkem, matici snadno stavitelnym.

Mazani kluznych ploch pracovniho vietena obstaravaji plsténé viozky, které saji olej z jimek.
Olgj je nutno denné dolévat.

Sefizeni loZisek vieteniku.

Predni loZisko sefidime tim zpisobem, Ze uvolnime $roub 26, ktery zpeviuje loZiskovou paney
v nastavené poloze. Pootocenim doleva (pfedpoklada se z mista obsluhy) uvolni se matice 27
hakovym klicem. Matice 28 se v témzZe sméru piitahne natolik, Ze se vymezi skodliva radialni vile
loZiska. Dobfe nastavené loZisko dovoli vychyleni Gchylkoméru na sedle pracovniho vietena
00,01 az 0,015 mm. Zkousku provedeme tak, Ze do vrtani vietena nasadime asi 500 mm dlouhou
paku a tlakem proti dotyku Uchylkomé&ru zjistime loziskovou viili. Pracujei se na stroji trvale
v nejvyssich otackach je nutno zvétsit vali na 0,02 az 0,03 mm, jinak viivem vyssich teplot vymezi
se vile na minimum, stroj se zastavuje a dochazi k rychiému opotiebeni kluznych ploch.
Po nastaveni loziska neopomerite zpevnit loZisko zataZeni §roubu 26 a matice 27.

Zadni loZisko sefizujeme podobnym zpisobem, povolenim Sroubu 29 a zatazenim matice 30.
Po nastaveni loZiska opét utahneme $roub 29 a zajistime nastavenou polohu loZiskové panve.
Osovy tlak pracovniho vietena je zachycen na é&elnich plochach bronzové péanve predniho
loZiska z jedne strany nakruzkem na vfetenu, vzadu pak tfecim krouzkem 31. Opotfebii se treci
plochy a vznikne-i skodliva vile, uvolni se roub 34 a matici 33 se vymezi tak, aby vietenem bylo
mozZno ruéné protacet bez vynalozeni velké sily. Pfi sefizovani dbejte, aby se mezi tfeci krouzek
a treci plochu loziska nedostala negistota.

Upozornéni.

Vymezeni loziskovych vili ma provadét zkuseny opravar, ktery odbornym sefizenim ruciza presny
a neruseny chod stroje.

Kfizovy suport (obr. 6 a 7)

Suport se po loi posouva na vodicich plochach pfesné brousenych, ruéné nebo strojnim
Posuvem, pfiény suport na sanich pouze ruéné, stejné jako otoény suport noZovy.

Vymezeni viile v zavitu roubu priéného suportu provedeme tak, Ze uvolnime Srouby 60 a 61
a Sroubem 62 se matice Sroubu, kterd je rozfiznuta, stahne tolik, a2 se vymezi Skodliva vile Sroubu.
Po nastaveni matice sroubem 62 zajistime opét Srouby 60 a 61. Axialni tlaky Sroubu jsou
zachyceny nakruzkem v lozisku a stavécim krouZkem se nastavi ville tak, Ze sejmeme klicku 63,
délici krouzek 64, uvolnime &rouby 65 a pfitaZzenim Sroubt 66 vymezime vdli, ktera vznikne
opotfebenim vatyérveR ploch. - .
Pfi vymezovani viile v zavitu oto&ného suportu povolime nejdfive srouby 67 a stavacimi $rouby 68
stahneme matici tak, az odstranime vili v zavitu. Zpevnime Srouby 67 a pojistime tim matice
v nastavené poloze. Axialni vili nakruzku §roubu oto&ného suportu vymezime stejnym zplsobem
jako u $roubu pfigneho suportu po sejmuti klicky a déliciho krouzku.

Sané suportu jsou vedeny predni hranclovitou listou loZe a vile ve vedeni se vymat{ Hhm
tim zpsobem, e uvolnime &roub 76 a $roubem 77 kiinem posuneme. Podobnym zplsobem




dotazenim Sroubu 79. U nozového suportu uvolnime

i & volnénim roubu 78 @ . ime
upravime pfiéné sané u aby po nastaveni klinii byly oba Srouby dotaZeny,

sroub 80 a dotahneme 81. Je tfeba dbfx;i.i e
inak by se klin uvolnil a drhnul by po vo ic po?e. _ ! . - -
]gil:totayvodicich ploch a pravidelné mazani dobrym strojnim olejem udrzuji stroj v dobrém stavu,

zabrani poskrabani a vydreni vodicic

3

h ploch od trisek.

Konik (obr. 8 a 9)

je po celé délce lozZe snadno prestavitelny a uvolnéni i’ zgexnéni v nastaven? poloze provédim'é
pakou 11. Tato paka je nastavena tak, aby pfi uvolnéni Zpfi upnuti nepfekazela suportu-faa.lozi.
Jestlize pii sejmuti konika z loZe se pootoéi §roub 71, tato nastavena poloha paky Tum se pﬁ
dalgim pouziti konika znovu upravit natogenim Sroubu 71 do spravné polohy. Upevnéni hrotove
objimky v nastavené poloze provedeme pakou 10. Vyjimani hrotu z objimky provedeme tak,
e ruénim koleckem 12 zasouvame objimku tolik, az posuvny §roub 72 narazi na hrot a tento
se z kuzelu uvolni. Kuzel v hrotové objimce je Morse 1. Hrotova objimka je opatfena milimetrovou
stupnici od 0 do 80 mm pro odegitani hloubky pfi vrtani, fezani zavitu apod. Pro pfesné odeditani
slousi délici krouzek se 30 dilky na obvodé. Jeden dilek znaé&i 0,05 mm. Pro soustruzeni tahlych
kuZeltl miizeme konik vysunout dopfedu tak, ze uvolnime &rouby 75, roubem 74 prestavime
a nastavenou polohu zajistime utazenim groubll 75. Pfesné nastaveni zpét provedeme tak,
e mezi hroty upneme presny trn a méficimi hodinkami vyrovname.

Kieitinové upinani za chodu stroje (obr. 4 a 10)

Stroj je upraven pro upinani ty¢ového materialu klestinou Mn 809 a pro upinani krouzki za vnéjsi
povrch krouzkovou klestinou Mn 810, pro upinani krouzkl za vnitfni prumer krouzkovou klestinou
Mn 811. Kle&tina pro tyéovy material kulaty upind do priméru 10 mm, étyfhran do 7 mm
a Sestihran do 8 mm otvoru klige. Stupinkova klestina Mn 810 upina krouzky od primeéru
10 do 40 mm, odstupfiovani po 1 mm a sada klestin pro tyto priméry sestava z 5 kusu.
Kleitina pro upinani za vnitini primér Mn 811 mé rozsah od 6 do 50 mm po 1 mm a sadu tvofi
také 5 kusu.
Vyména klestiny se provede tim zptisobem, Ze zdrsnénou matici 41 otaéime doleva a vysrou-
bujeme tim klestinu ze zavitu upinaci trubky 40, se kterou je matice spojena. viozeni peclivé
ogisténé klestiny dotahujeme tolik, az nastavime potfebné pnuti v klesting pro material, ktery
chceme upinat. Stladenim paky 4 vyzkousime, zda klestina dostateéné upina. Jedi nastavené
pnuti pfilis velké a paka 4 nejde stlagit, uvolnime pnuti matici 41 a naopak, neupina-i klestina
Elostateéné, pfitdhneme o nékolik zoubkl aretaéniho indexu. Pfi vyméné klestiny a v pfipadé,
ze nepracujeme s kiestinovym upinanim a vyjmeme upinaci trubku s matici, je tfeba dbati toho,
aby .ﬂevypadly upinaci vale¢ky 42. Véleéky vkladame tim zplsobem, Ze tyto namaZeme tuhym
mazw.em (vazelinou) a nasadime do drazek v konci vietena a potom nasuneme upinaci trubku
s matici 41. Pracujeme-li na soustruhu v hrotech, vyménime pouzdro klestiny za hrotové pouzdro
Mn 807 a nasadime unaseci desku Mn 812, jak je vyznageno na obr. 11, -

Rezéni zavitu a posuvy (obr. 1, 4, 10, 11)

Rezani zévitd na stroji se provadi vodicim sroubem o stoupani 3 mm pres vym&nna kola A, B, C, D.
Nahon od pracovniho vietena je pfes soukoli oviadan pakou 2, ktera ma aretovany 3 polohy.
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Obé krajni aretace zajistuji zapojeni vratného soukoli pro smysl to¢eni vodiciho Sroubu kupfedu, ?
nebo zpét, stfedni poloha vypoji cely nahon i vodici sroub. Na tabulce zavitd, umisténé na stroji,
jsou vyznatena bézna stoupani metrického zavitu od 0,2 do 3 mm a pfislugna vyménné Kola.
pozadujeme-i stoupani na tabulce neuvedené, pocitame prevod vyménnymi koly ze vzorce ‘

= S |

L =8
D

A
B 3

kde A, B, C, D jsou vyménna kola,
_s" je pozadovane stoupani,
.3“ je stoupani vodiciho sroubu.

Vyménné kolo D je na tabulce uvedeno vzdy jako kolo o 100 zubech. Je to proto, Ze do tohoto
kola je viozeno planetové soukoli o prevodu 1/20, které redukuje nastavené stoupani na jemny |
posuv v uvedeném pomeru. Sada vyménnych kol s poéty zubl na tabulce uvedenymi, je bézné L
dodavana se strojem. Kromé vyse uvedenych metrickych zavith miZeme na stroji fezat zavity
palcové, modulové a Diametral Pitch dle tabulky lc. Pro tyto zévity nutno objednat dalsi vyménna |
kola, ktera nejsou v normaini sadé obsaZena. Jsou to kola s pocty zubl 38, 44, 56, 57, 64, 65,

72. 70, 80, 90: (a navic kolo 50, 2 X 55 z norm. fady). ‘

Tabulka palcovych zavitu je sestavena ze vzorce

B/1“ - 13

A C .= 10-11
D

kde B/1" znaci pocet zavitl na 1%
Modulovy zavit pro moduly v tabulce Ic uvedené je odvozen ze vzorce |

A C _M-22

B D 3+ 7
kde za ,M“ dosadime pozadovany modul.

Zavity Diametral Pitch v tabulce Ic jsou vypocteny ze vzorce

A Co 7-19

B D 5 PP

Vymeénna kola ménime tim zptsobem, Ze uvolnime Srouby, vysuneme podlozky a vyménna kola.
Nasazujeme-i jina kola, vkladame je do zabéru Gista a pred spusténim stroje cely pievod v zubech
namazeme. Jak bylo uvedeno, u normalniho stroje je vyménné kolo D o 100 zubech provedeno
soucasné jako planetové soukoli, které zapiname zatlacenim krou l&l a taneme tak posuv,
odpovidajici 1/20 nastaveného stoupani. Pfi fezéani zavitu naopak 1 ‘musi byt vysunut

2 krajni polohy. Zesunerme--etiedni-pelehu—vypejime-vodictSroub. Rezeme-i takovy zavit, kde

kolo D nem4 100 zub(i, uvolnime areta&ni &roub 14 a planetové soukoli vysuneme. Do drazky '
v hfideli nasadime unaseci péro, které je v pfislugenstvi stroje a na misto planww%olbmtﬂ
nasuneme prislusné vyménné kolo, které rozpdravm-krouzkerm-a Sroubem 14gajistlme.‘Lyru vy-

ménnych kol 56 zpeviiujeme Sroubem 55. Usporadani vyménnych kol a ostatniho pfislusenstvi

je znazornéno na obr. 11.
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Piisliugenstvi (obr. 15, 1 6)
Pro piné vyuZiti nejen soustruznickymi operacemi, ale i pro dokoncovani dilcd, je stroj vybaven

pislugenstvim, které vhodné doplfiuje rozsah vyrobnich moznosti. Pokud nebylo nékteré
prislusenstvi objednano se strojem, muZe byt kdykoliv pozdéji dodano.

Normalni pfislusenstvi

elektricka vyzbroj véetné elektromotoru

drevény stul v

. o vETWVE
misa na trisky Ve E—
Kestinové upinni za chodu stroje/{ Klestiny
sada vyménnych kol PRIRUBA prRe SiLICIbLo
sada naradi k obsluze
navod k obsluze /

Mn 801 normalni soustruiniclg? hroty” — 2. Ka
Mn 807 pouzdro pracovniho vietena pro soustruznicke hroty
Mn 812 unaseci deska pouzivana pfi soustruzeni ve hrotech

Zvlastni prislusenstvi

Mn 802 plilovy soustruznicky hrot pro soustruZeni malych primeért

Mn 803 duty soustruZnicky hrot pro soustruZeni éepl bez soustrdznického dilku

Mn 804 pllovy duty soustruznicky hrot pro soustruzeni éipkl pfalych rozmérd

Mn 805 trojzubec pro soustruzena dreva

Mn 806 vrtaci deska do konika pouZivana pro vrtani valco@ych soucasti

Mn 808 tficelistové skligidlo pro upinani nastroji s valcglou stopkou (do @ 6 mm). Mize byt
pouzito v pracovnim vietenu nebo koniku,

Mn 809 kiestina pro upinani tyéového materidlu kryhového, &tyFhranného nebo Sestihranneho
prifezu

Mn 810 stupinkovéa klestina pro upinéani krouzkdéi za vnéjsi pramér

Mn 811 stupinkova kletina pro upinani kroyzka za vnitfni pramer

Mn 813 deska pouzivana k leiténi dilct gastou nebo smirkovym platnem, nebo k rysovani
predmétd, které na desku pritmrelime

Mn 814 opérna plocha vrtaci deska konika

Mn 815 upinaci deska se &tyfmi o énymi ¢elistmi (max. ot. 800 ot-min-")

Mn 816 universalni skligidlo tficeifstové @ 80 mm

Mn 817 universalni skii¢idlo &tyféelistové @ 80 mm

Mn 818 pakowy vrtaci koni

Mn 819 odklopna podpérd pro ruéni soustruzeni

Mn 820 dalici zafizeni pfo pracovni vieteno

Mn 821 vyskovy supgft s upinacim Ghelnikem, ktery se namontuje na noZovy suport misto

Mn 822 pevna ggérka upnuta na loZi
Mn 823 soub@Zna opérka upnuta na suportovych sanich
Mn 824 vy$Kovy suport s délicim zafizenim na noZovy suport, s klestinovym upinanim
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ZVLASINE PRESIUSENSTVE (na zvlaStni cbjedniviu)

*N 801 - scustruZnicky hrot ncrmdlni
MN 802 - scustruinicky hrot pllovy
MN 812 - undSeci deska

MN 823 - scubéZind podpérika

¥IN 805 - trojzubec X scustruZeni dfeva
MN 819 - cdklopna rucni podpera

N 808 - tricelistové sklic¢idlo do ¢ 6 mm
s Cepem "

MN 816 - univerzdlni t¥ilelistové sklicidle
@ 80 mm . o

MN 817 - univerzdlni ctyrcelistové sklicidlo
# 80 mm

MN 809 - sada upinacich kleStin 4 1 az 10 mm
po 0,5 mm
rm830—délicizafizmikvi§kcvémsmtu
/mozZno pouzit pouze s klesStinami
MN 809/




MN 818 Mgt
[MH 8\ .
oln \ AN
M WNE

'N 810 - 5 ]S:E‘fFﬁCVYCh kleStin pro vnasi{
. un anl 4 10 aZ g 40 m 1 am
N 811 - 5 Stunnevych klestin prcp\?‘mtf'u.
upinani gSGaEQSSOHmpolum;
X prlsJ:usenstvi YN 810 a N 811
se MUS1 cbjednat: peuzéro - ¢.103gg,
L:§dk_1.<c33 = C.421113 a matka- ¢.39182
MN 820 - géliei zarizeni pro pPracovni vietang

MN 813 - leStici deska '
MN 814 - plochd vrtaci deska
MN 818 - pdkovy vrtaci konik

TOS CELAKOVICE, a. s.
Adresa: 250 88 Celakovice
Stankovského 675
Telefon: 10202)‘513 21-8
i
Telefax: (0202)%19 92

MN 815 - upinaci deska g 150 mm se Ctyfmi
ctocnymi celistmi

.

MN 828 - wvySkovy suport ) .
MN 829 - upinaci thelnik k vysSkovému suportu

MN 803 - scustruZnicky hrot duty .

MN 804 - soustruzZnicky hrot duty pl_'xlovz

MN 806 - vrtaci deska pro f:ulate precmety

MN 807 - pouzdro pro diléik s :

MN 831 - ggir:uba # 84mm (dalsi) pro sklicidlo |

IMN 832 - sada vyménnych kol pro zdvity palco
vé, DP a medulové [

MN 834 - cotoény hrot Morse 1 Y o

N 835 = kryt univerzdlniho SkJ:.lCldla, unase- |
ciho kotoude a upinaci desky
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Zvlastni provedeni stroje

onl oo, 296V iednofézovi-clokisometer-8:25-KW-—96-ot-min=
N

Otasleyvi : % eb-stamfe
—ozsah— ~+80—1600-ot-min=t
0
Provedeni pro 220 V, jednofazovy elektromotor 0,55 kW / 143!?( ot-min’
Otéacky vretena: pocet stupril 9
rozsah 150—2000 ot min™"

PROVEDEN, PRO 60 Hz ’ .
TroPIC K& PROVE DENI' ELEKTROVYZBRoJE 4 POVREHOVE UPRAVY

Zm - P\A




Doslov

ZkuSenosti shrnuté v tomto navodu k obsluze jsou vysledkem nasi
dlouholete a svédomité prace ve stavbé stroji a jsou také nejlepsim
predpokladem k nejhospodarngjsimu vyuZziti stroje. VSechny dily nasich
stroju jsou zhotoveny z nejvyhodnejSich materiald za vyuziti nejmoder-

obnich postupl a kontrolnich zafizeni. Pfi dodrzovani viech

stroje pfi nejmensim opotfebeni pfislusnych souédsti.
Vyskytnou-li se vSak pres vSechna opatieni néjaké zavady v provozu
stroje, af jiz zavinéné nedodrzovanim pfedpist, neodbornou
obsluhou nebo nasledkem nahodného poskozeni, jest bezpodmineéné

utno ihned vyradit stroj z provozu. Mensi Skody mohou byt odstrafiovany
primo ve Vasi dilng, aniz by tim utrpéla presnost stroje. Pri vétsich

poskozenich doporucujeme, abyste nas o jejich rozsahu podrobné
informovali, abychom Vam mohli poslouzit potfebnymi pokyny a eventu-
alnimi podklady k provedeni opravy skuteéné rychlé a tiéelné.Telefonicke
graficke objednavky nahradnich soucastek fidte vyhradné

na nas zavod a kvuli pofadku prosime o soucasne pisemné potvrzeni.

téni presného vyrizeni takovych objednavek je nutno vzdy
uvest spravne pojmenovani soucastky a zkratku nebo presny popis

jeji funkce ve stroji s udanim ¢isla vyraZzeného na poskozeném dilci,
pripadné dilec nacrtnout

Dékujeme Vam!
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= — = = —— P ———— - — —
o L
AA 9= S * B o Modul DP

|1l BB D 3 A/ A C _10-1 e

o [1 \(» VVAS 3 ZW=13 VA W xooinzw_mm \/\/\/W |m1u 5 DP
“ Is

smy A [B |c |D[|Pmxt{Aa|[B |c|Dp|m|[a]s[c o |orlal s lc o
02 | 20 | 75 | 25 [100 | 36 | 20 | 72 | 55 | 65 |02 | 44 | 70 | 30 | 90 | 20 | 57 | 50 |78 |°%m
0.25| 25 | 75 | 25 [100 | 32 | 20 | 64 | 55 | 65 (025 | 44 | 70 | 25 | 60 | 22 | 57 | 55 | 70 | &0
03 | 20 | 60 | 30 [100 | 28 | 25 | 70 | 55 | 65 (03 | 44 | 70 | 40 | 80 | 24 | 57 | 40 | 70 | 90
0.35| 20 | 60 | 35 |100 | 24 | 30 | 72 | 55 | 65 |035| 44 | 70 | 35 | 60 | 26 | 57 | 65 | 70 | eo
04 120 | 60 | 40 100 | 20 | 30 | 60 | 55 | 65 04 | 44 | 70 | 50 | 75 | 28 | 57 | 50 | 60 | 72| =
045 20 | 60 | 45 | 100 | 19 | 30 | 57 | 55 | 65 |045 | 44 | 60 | 45 | 70 | 30 [ 57 | s0 | 70 | 90 | 2
05 | 20 | 60 | 50 [100 | 18 | 40 | 72 | 55 | 65 (05 | 44 | 60 | 50 | 70 | 32 | 57 | 60 | 70 | 80 | &
06 | 30 | 60 | 40 100 | 16 | 40 | 64 | 55 | 65 |055| 44 | 60 | 55 | 70 | 36 | 57 | 60 | 70 | o0 |
0.7 | 35 | 60 | 40 |100 | 14 | 40 | 56 | 55 | 65 |06 | 44 | 35 | s0 | 100| 38 | 57 | 38 | 35 | 75
0751 20 | 60 | 75 |100 | 12 | 50 | 60 | 55 | 65 |o65 | 44 | 70 | 65 | 60 | 40 | 57 | &0 | 70 | 100
08 1 20 | 45 | 60 [100 | 11 | 50 | 55 | 55 | 65 |07 | 44 | 30 | 50 | 100| 42 | 57 | 50 | 40 | 72
08 1 20 | 40 | €0 | 100 | 10 | 50 | 50 | 55 | 65 |075 | 44 | 70 | 75 | 60 | 44 | 57 | 44 | 35 | 75
1 20 | 45 1751100 | 9 | 50 | 45 | 55 | 65 |08 | 44 | 60 | 80 | 70 | 48 | 57 | 50 | 35 | 72
1251 25 1 45 | 75 |100 | 8 | 50 | 40 | 55 | 65 |09 | 44 | 30 | 45 | 70 | 50 | 57 | s0 | 35 | 75
15 180 1 30 | 25 (100 | 7 | 50 | a5 | 55 | 65 |1 44 | 45 | 75 | 70 | 56 | 57 | 60 | 50 | 100
1751 35 | 45 | 75 | 100 125 | 55 | 70 | 75 | 45 | 64 | 57 | 60 | 35 | 80
2140 | 30 | 50 | 100 1.6 | 55 [ 70 | 80 | 40 | 72 | 57 | 72 | 35 | 75
“.m M “M 75 | 100 80 | 57 | 75 | 35 | 80 | =




