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INSTRUCTION COMPLEMEN TAIRE POUR TOUR A VIS-MERE 125
VERSION C TABLEAUX DE FILETAGE

BOI'TE DI FILETAGE UNIVERSELLLE  125-15.000

Caracteristiques : Pas métriques

24 pas avec jeu de roues standard 0,25 4 3,5 mm

Pas spéciaux avec roues de rechange

Pas anglais

72 pas avec jeu de roues standard 112a6 /1"

Pas spéciaux avec roues de rechange

Pas module
14 pas avec jeu de roues standard MO0,25 4 2,5

Pas spéciaux avec roues de rechange

. — 41
45 /4 ‘
) X
46
43
44 |
—\
42
40 Bouton pour embrayage 44 Volant pour sélection
de la bofte de filetage des pas
41 Bouton de sélection : 45 Bouton de sélection
pas métriques - pas anglais pour pas anglais
42 DBouton de sélection : 46 Bofte de roues de
pas a droite - pas a gauche rechange

43 Volant pour sélection
des pas
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Reéglage de 1a machine pour le filetage

1. Fmbrayer les roues de la bofte de filetage en tournant le bouton 40 d'un
demi tour,

2. Sélectionner au moyen du bouton 41 les pas métriques ou anglais.
. Pour le filetage, veiller 4 ce que le levier 10 se trouve en position neutre.
4. Sélectionner les pas au moyen du levier 42 :
Pas a droite = position I
Pas a gauche = position II
5. Déterminer le jeu de roues de rechange selon les tableaux de filetage et

le monter dans la bofte 46. Choisir le pas au moyen des volants 43 et 44,

Deux jeux de roues standards permettent de choisir un grand nombre de
pas exclusivement a 1'aide des volants 43 et 44 et du bouton 45 pour pas
anglais.

Ces jeux standards sont les suivants :

our pa St s lai 48 ° 56 60
p pas métriques et anglais 84°80° 48

r pa dul 72+ 84+ 48
pour pas au module 60- 5655

6. Régler les butées pour 1'arrét de la broche selon chapitre suivant.

Réglage des butées pour 1'arrét de la broche

La tringle du levier de mise en marche 3 comprend deux butées 19, Elles com-
mandent 1'arrét de la broche dans 1'une ou 1'autre direction du tablier en dé—
plagant axialement la tringle sus-mentionnée.

Les deux butées escamotables 18 du tablier doivent &tre abaissdes.

Réglage de la butée gauche :

1. Avancer le tablier dans la position désiréde.

2. Appuyer la butée 19 de gauche contre la butée escamotable 18 et bloquer
la premiére.

Réglage de la butde droite :

1. Reculer le tablier dans sa position arridére,

2. Appuyer la butée 19 de droite contre la butde escamotable 18 et bloquer la
premiere,

Les butées ainsi réglées arrétent la broche en fin de course du tablier,

I1 suffit donc de sélectionner alternativement 1'un ou l'autre sens de rotation de
la broche & 1taide du levier.

lp. 2]
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T. knclencher la rotation de la broche au moyen du levier 3, en respectant les

indications de la tabelle "Cycles de filetage" ci-dessous.
iimbrayer le peigne dans la vis-mére en montant le levier 11.

5. Apreés 1'arrét automatique par la butée 19, reculer le burin & 1'aide du
systeme de dégagement rapide, actionnant le levier 22.

4. Inverser le sens de rotation de la broche a 1'aide du levier 3 (voir aussi
tabelle "Cycle de filetage').

\J1

. Apreés l'arrét automatique du retour, avancer le burin au moyen du levier
22, et régler la profondeur de la nouvelle passe.

6. Enclencher a nouveau la rotation de la broche au moyen du levier 3.

Les opérations 3 a4 6 se répéteni jusqu'l terminaison du filetage.

CYCLES DE FILETAGE

PAS A DROITE o PAS A’(}AUCVHE
o —h & ——h
) O
'O m ‘O @ Sens de rotation 'O m m
-— o de la broche et P o

AL LIS AEREELS 8 attaque du burin # s
O Lz O @
A - 4 4 e - .

Cycle :

v — ‘———y ® retour *

- = ) <= filetage = i

A
¢--Y
&2

I I Position du H I[

levier 42

Pos. du levier 3
en bas en haut ) en bas en haut
<= filetage =D

e —_———t —

en haut en bas & retour % en haut en bas




FABRIQUE :
m 2735 BEvILATY " SUISSE IN 125-15.000 [ F

Calcul des jeux de roues

Les jeux de roues pour un grand nombre de pas, parmi eux les plus fréquents,
figurent dans les tabelles annexdes.

L.es pas obtenus avec le jeu de roues standard sont marqués d'un *,

Pour 1'exécution des pas spéciaux, des jeux de roues peuvent &tre calculés de
la maniere suivante :

Choisir un pas standard dans la tabelle et déterminer au moyen des formules
ci-apres la différence de rapport entre le pas standard et le pas désiré.
Chercher ensuite un jeu de roues qui compense cette différence.

Sélectionner la bofte universelle pour le pas standard et monter le jeu de roues
dans la bofte de jeu de roues de rechange.

Pas métriques (filetage exact)

Tabelle des pas standard métriques, obtenus avec le jeu de
roues standard

Pos. des

volants A B C D
1 0,25 0,5 1,0 2,0
2 0,3125 0,625 1,25 2,5
3 0,35 0,7 1,4 2,8
4 0,375 0,75 1,5 3,0
5 0,4 0,8 1,6 3,2
6 0,4375 0,875 1,75 3,5

Pas désiré
Pas standard - 2

IYormule pour le calcul des roues :

Exemple : Chercher le jeu de roues pour obtenir un pas de 2,4 mm,

Ayant choisi le pas standard de 2 mm pour ce calcul,
la formule se développe comme suit :

2,4 24 24-1-1 T2+ 42 + 48

2-2 =~ 20-2 20-2-1 T 60-84-48

Afin de pouvoir monter ces roues, elles doivent &tre interverties
selon les exigences de la page 7.

Le jeu de roues ainsi trouvé est le suivant :

A-C-LE 48 - 42 - T2

B-D*F — 60°84-48

Sélectionner la bofte universelle pour le pas de 2 mm,
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Pas anglais (filetage exact)

Tabelle des pas standard anglais, obtenus avec le jeu de roues standard

Pos. des
volants A B C D
1 123,2 61,6 30,8 15,4
2 98,56 49,28 24,64 12,32
7 3 88 44 22 11
4 82,1333. 41,0666. 20,5333. 10,2666.
5 7 38,5 19,25 9,625
6 70,4 35,2 17,6 8,8
1 112 56 28 14
2 89,6 44,8 22,4 11,2
3 80 40 20 10
8 4 74,6666, 37,3333. 18,6666, 9,3333.
5 70 35 17,5 8,75
6 64 32 16 8
1 72 36 18 9
2 57,6 28,8 14,4 7,2
3 51,42857| 25,71428 | 12,85714 | 6,42857
? 4 48 24 12 6
5 45 22,5 11,25 5,625
6 41,14285| 20,57142 | 10,28571 5,14285

Formule pour le calcul des roues :

Exemele :

Pas standard

Pas désiré * 2

Chercher le jeu de roues pour obtenir un pas de 84 f/1",

Ayant choisi le pas standard de 70 f/1" pour ce calcul, la for-

mule se développe comme suit :

70

70 -1 -1

.

60 - 42 - 48

84 -2

Afin de pouvoir monter ces roues, elles doivent étre interverties

84 -2 -1

5-1-1
6-2-1

selon les exigences de la page 7.

728448

Le jeu de roues ainsi trouvé est le suivant :

A‘C-E

42+ 48+ 60

B*D* F

84 - 72 - 48

Sélectionner la bofte universelle pour le pas de 70 f, /1",

| P- 5 l
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PPas anglais (filetage approximatif)

Pas standard
Pas désiré * 2

Formule pour le calcul des roues :

Exemple : Chercher les roues pour obtenir un pas de 19 f, /1",

Ayant choisi le pas standard de 40 f/1" pour ce calcul,
le rapport théorique se calcule de la maniére suivante :

40 40
19-2 ~ 38

- 1,05263

Choisir un jeu de roues dont le rapport est proche de la valeur
ci-dessus, par exemple :

84 - 42 .55

80-48-48 ~ 109213

Rapport du jeu réel 1,05273

Rapport théorique 1,05263
Erreur 0, 0001

Afin de répondre aux exigences de montage (voir page 7).
les roues doivent étre interverties de la maniére suivante :
A-C-E 55 - 42 « 84

B-D-F — 48-380-48

Sélectionner la bofte universelle pour le pas de 40 f./1".

Pas au module (filetage approximatif)

Pour le calcul, les pas au module désirés doivent &tre transformés en pas
millimétriques en les multipliant par U .

Pas au M - QU = pas en mm
Pas désiré (en mm)
Pas standard (en mm)* 2

Formule pour le calcul des roues :

Lixemple : Chercher les roues pour obtenir un pas au M 0,3.
Transformer ce pas M en pas millimétrique :
PasauM- =0,3-3,14159 = 0,942477
Apres avoir choisi un pas standard métrique pour ce calcul,

en 1'occurence 0,4, chercher le rapport théorique de la maniére
suivante :

0,942477 4 47809
0,4-2

Choisir un jeu de roues dont le rapport est proche de la valeur
ci-dessus par exemple :
A°C*E 48 - 84 - 72

B-D-F ~ 80-56-55 - 1,17818
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Rapport du jeu réel 1,17818
Rapport théorique 1,17809

Erreur 0, 00009

Sélectionner la bofte universelle pour le pas métrique de 0,4.

xigences pour le montage des roues

A*C-*E
B*°D*F
ces dans les rapports, et le nombre de dents, afin de pouvoir

Les jeux de roues doivent répondre a quelques exigen-

&tre montés dans la bofte de filetage.

Roue A = Nombre de dents maxi. 72
Roue F = Nombre de dents maxi. 60
| Roues A + B = Nombre de dents maxi. 135
Roues E + F = Nombre de dents maxi. 135
Roues A+ B - C = Nombre de dents mini. 28
Roues C + D - B = Nombre de dents mini. 23
Roues C + D - E = Nombre de dents mini. 28
Roues E + FF = D = Nombre de dents mini. 23
Roues AVFB*C2+D+E H“ = Nombre de dents mini, 162

Sur demande, nous vous calculons les jeux de roues dans les plus brefs
délais possibles.

s
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FILETS METRIQUES
METRISCHE GEWINDE
METRIC THREADS
Jeu de roues :

SCHAUBLIN 125 A

TABLEAU DE FILETAGE POUR B
BOITE UNIVERSELLE

GEWINDESCHNEIDTABELLE FUER
UNIVERSAL GETRIEBE

SCREW-CUTTING CHART FOR
UNIVERSAL GEARBOX

Réddersatz :

%%% Gear-set : .
42 46 48 48

F 55 56 60 65
125-15.000 Te 79 80 84
* Tous ces pas sont exécutés * Alle diese Steigungen werden
d'apreés la position des sé- nur entsprechend den Positionen

lecteurs avec le jeu de roues : der Widhlschaltern und folgendem
Ridersatz ausgefiihrt :

* These pitches are obtained by posi-
tioning the selectors and using the
following set of gears :

A 48 B 84 C 56 D 80 E 60 F 48

42 | 84 | 48 | 80 | 72 | 48
48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
48 | 60 | 42 | 84 | 72 | 48
a8 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
48 | 56 | 42 | 84 | 72 | 48
48 | 84 | .56 | 80 | 60 | 48
48 | 60 42 | 84 | T2 | 48

0,625 * B2 | 48 »9%5; 56.] 80 |, 60 | 48

0,7 __* B3 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48

0,75 *| B4~ | 48 | 84 | 56 | 80 | 60.| 48

0,8 * B5 48 | 84 | 56 | 80 | 60 |38

0,875 *| B6 48 84 56 80 60 | 48

0,9 c1l 42 | 84 48 | 80 | 72 | 48.| o
1. * C1 48 | 84 |~ 56 80 | 60 | 48% .

4 ' =
7,1 BS ‘ﬁd"

LTy
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1,2 c1 48 | 60 | 42 | 84 | 72 | 48
1,25 4 c2 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
1,4 4 o3 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
1,5 4 o4 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
1,6 4 05 | a8 | 84| 56 | 80 | 60 | 48
1,666 | Bl 48 | 72 | 84 | 56 | 80 | 48
1,75 4 C6 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
1,8 D1 42 | 84 | 48 | 80 | 72 | 48
2 4 D1 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
2,2 c5 55 80 56 84 72 48
2,4 D1 48 | 60 | 42 | 84 | 72 | 48
2,5 ¥4 D2 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
2,8 ¥ D3 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
3 4 D4 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
3,2 o D5 48 | 84 | 56 | 80 | 60 | 48
3,5 * D6 48 | B84 | 56 | 80 | 60 | 48
4 D3 48 | 56 | 42 | 84 | 80 | 48
4,5 D6 48 | 56 | 42 | 84 | 72 | 48
5 D6 48 | 56 42 84 80 48
5,5 D4 55 | 60 | 56 | 84 | 72 | 48
6 D4 42 | 56 | 48 | 60 | 80 | 48
6,5 D4 65 | 60 | 56 | 84 | 72 | 48
7 D6 42 | 56 | 48 | 60 | 80 | 48
T,5 D4 48 72 60 56 84 48
8 c4 48 | 60 | 80 | 42 | 84 | 48
~
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SCHAUBLIN 125 A FILETS ANGLAIS
TABLEAU DE FILETAGE POUR B ENGLISCHE GRWINDE
BOITE UNIVERSELLE o ENGLISH THREADS
GEWINDESCHNEIDTABELLE FUER Jeu de roues :
UNIVERSAL GETRIEBE D Ridersatz :
SCREW-CUTTING CHART FOR
E Gear-set :
UNIVERSAL GEARBOX 42 46 48 48
F 55 56 60 65
125-15.000 72 79 80 84
* Tous ces pas sont exécutés * Alle diese Steigungen werden-
d'aprés la position des sé- nur entsprechend den Positionen
lecteurs avec le jeu de roues : der Wdhlschaltern und folgendem

R&édersatz ausgefiihrt :

* These pitches are obtained by posi-
tioning the selectors and using the
following set of gears.:

A 48 B 84 C 56 D 80 E 60 F 48

2
/1"’E§§

A B c D B F
112 * | 8A1 48 84 56 80 60 48
108 TA1 46 84 48 79 73 42
96 8A3 42 84 48 72 60 48
88 * | 7A3 48 84 56 80 60 48
84 8AS 42 84 48 v i 60 48
80 * | 8A3 48 84 56 80 60 48
77 * | 7A5 48 84 56 80 60 48
72 * | 9al 48 84 56 80 60 48
70 % | 8A5 48 84 56 80 60 48
64 * | 8A6 48 84 56 80 60 48
62 TA2 42 80 60 56 65 46
60 8B1 42 84 56 60 48 48
56 * | 8B1 48 | 84 | 56 80 60 48
48 * | 9A4 48 84 56 80 60 48
45 * | 9A5 48 84 56 80 60 48
44 * | 7B3 48 84 56 80 60 48
40 * | 8B3 48 84 56 80 60 48
36 * | 9B1 48 84 56 80 60 48
35 * | 8B5S 48 84 56 80 60 48
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A B ¢ D E F

32 *| 8B6 48 84 56 80 60 48
30 9B1 42 84 48 60 72 48
28 *| 8C1 48 84 56 80 60 48
27 9B1 42 | 84 48 60 80 48
26 9A4 60 65 56 84 72 48
24 *| 9B4 48 84 56 80 60 48
22 ¥ *| 9B5 48 84 56 80 60 48
22 *| 7C3 48 84 56 80 60 48
20 *| 803 48 84 56 80 60 48
19 8B3 55 48 42 80 84 48
18 *1 9c1 48 84 56 80 60 48
17 ¥+ *| 8C5 48 84 56 80 60 48
16 *| 8C6 48 84 56 80 60 48
15 9Cc1 42 84 48 60 72 48
14 *| 8D1 48 84 56 80 60 48
13 9B4 60 65 56 84 72 48
12 *1 9C4 48 84 56 80 60 48
11 + 9B4 48 80 60 46 56 42
11 § *| 9C5 48 84 56 80 60 48
11 *| 7D3 48 | 84 56 80 60 48
10 *| 8D3 48 84 56 80 60 48
9 *| 9D1 48 84 56 80 60 48
8 3 *| 8D5 48 84 56 80 60 48
8 *| 8D6 48 | 84 56 80 60 48
7 8Dl | 42 W 56 48 60 80 48
6 *| 9D4 48 | 84 56 80 60 48
5 % D3 42 56 48 60 80 48
5 8D3 42 56 48 60 80 48
4 + 9D1 42 56 48 60 80 48
4 8D6 42 56 48 60 80 48
3 4 8D3 60 42 56 84 72 48
3 1 9D4 60 65 56 84 72 48
3 9D4 42 56 48 60 80 48
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SCHAUBLIN 125

TABLEAU DE FILETAGE POUR
BOITE UNIVERSELLE

GEWINDESCHNEIDTABELLE FUER
UNIVERSAL GETRIEBE

SCREW~-CUTTING CHART FOR
UNIVERSAL GEARBOX

FILETS AU MODULE
MODULGEWINDE
MODULE THREADS
Jeu de roues :
Ridersatz :

Gear-set :
42 46 48 48
55 56 60 65

125-15.000 T2 79 80 84

* Tous ces pas sont exécutés ¥ Alle diese Steigungen werden
d'apreés la position des sé- nur entsprechend den Positionen
lecteurs avec le jeu de roues : der Wdhlschaltern und folgendem

Riddersatz ausgefiihrt :

* These pitches are obtained by posi-
tioning the selectors and using the
following set of gears :

A T2 B 60 C 84 D 56 E 48 F 55

Module #

Modul

Module A B C D E F
0,125 AS 42 84 60 80 72 ]
0,25 *1 Al 72 60 84 56 48 55
0,3 AS 48 80 84 56 72 55
0,325 Bl 56 72 60 80 84 48
0,35 * A3 72 60 84 56 48 55
0,375 *| A4 72 60 84 56 48 55
0,4 *1 AS 72 60 84 56 48 55
0,45 B4 42 80 60 95 79 48
0,5 *1 Bl 72 60 84 56 48 55
0,55 BS 42 79 65 56 84 48
0,6 B5 48 80 84 56 72 55
0,7 *1 B3 72 60 84 56 48 55
0,75 *| B4 72 60 84 56 48 55
0,8 *1 BS 72 60 84 56 48 55
0,9 Cé 42 79 65 56 72 55
1 *1 Cl Te 60 84 56 48 55
1,125 C4 48 80 84 56 72 55
1,25 *1 C2 72 60 84 56 48 55 |
13575 D1 42 79 65 56 84 48
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Modul Xt

Hodnle A B c D E F
1,5 *| ca4 72| 60| 84| 56| 48| 55
1,75 *| cé6 72| 60| 84| 56| 48| 55
2 | m 72| 60| 84| 56| 48| 55
2,25 D1 s6 | 79| 80| 55| 72| 42
2,5 *| D2 72| 60| 84| 56| a8 | 55
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