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nREHWK
SV 120 VM

T

Spitzenhdhe : ' & R mmi@fj-‘lﬁb*_ i
Spitzenweite N - 'mm; ‘:;,§Q03 :
WANGE ' ‘Linge | . mm 1310
| Hohe mm 310
SPINDELSTOCK :
- : gpannzange Type W, Schaft £ mm 25
Spindelbohrung mn 25
Zangendurchlass mm 18
Durchmﬁsser.uber der Wange mm 250
Riemenscheiben-Durchmesser rm 118
Riémenbreite . 60
Drehzahlen am Spindelstock U/Min. 50-1750
(alle Geschwindigkeiten)
Rideribersetzung Verhiltnls 1 6
I REITSTO o
REI TOCK Weg der Pinole ‘ ' mm 80 - 1
KREUZSUPPORT
Maximal-VWeg euf der Wange M 480 ]
Guerveg | | " mm | 170
Lingsweg ' : mm,-., '1Q5
Drehdurchmesser iber dem Kreuzsupport w o ams
Abmessunyen der btéhle _rmu 12 % 19
Vorsohub pro Umdrehung} Lﬁngs o E%mﬁ- OSw@ 60&“
der Spindel - Quer me (O, é

1~~0,23?‘

MOTOR :

Leistung . P3

Geschwindigkeiten U/Min.

2,7/1,6
1500/ 760

CH. SCHAUBLIN-VILLEN
BEVILARD .(smséE) ‘.

{172 500 DL 43, A. Momserli, Ziitick
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120-VM | DREHBANK -
IN-33|SV 190 VM INSTALLATION .

Die Zeichnung 100VE/IN-13, Seite 7, enthilt édic Huuptmusse des
notigen Raumbecarfes zur Aufstellung der Drehbank.

AUFSTELLUNG DER IREHBANK .

Um gleichzeitig das Maximum der Priizision bei der Arbeit sowie die
Vermeidung der Zrschitterungen besonders bei grosser Geschwindig-
keit zu sichern, sollen bei der Aulfstellung der Drehbank gewisse
Vorsichtsmassrepgeln getroffen werden.

Solide Befestipung ist Bedingung, jedoch ohne jegliche Verspannung
der Wunge, oder lrgend eines sndern Orgunes der Drehbunk.

Wie es der Fundument-Plan angibt, ist dus FPundument unter Jedem
Fuss aus Beton vorzusehen uné durch eine Zementsehichs Foelnote
Die Vorbereitung der Pundumentce ist frihzeitip vorzunehmen, sodacs
beim Aufstellen der Maschiunc der Zement vollstiindipg trocken ist.

Die Muttern der Befestipungsschruuben sind progressif anzuziehen,
Inden gleichzeitig die YWange mittelst der Vasserwage in ullen
Richtungen geprift werden soll. Noétigenfalls sind, um eine korrekte
Aufstellung zu erhalten, eiserne Unterlagen zu benitzen.

Die Befestigungsschrauben sowie Muttern und Unterlagascheiben
werden nicht mit der Drehbank geliefert.

JNBETRIEBSNAHME

l. Das Rostschutz-Fett welches die blanken Teile bedeckt, wird
sorgfiltig mit einem von Petrol durchtrinkten Lappen cntfernt.
%+ Oelbiderfillung nech den entsprechenden Instruktionen:
Spindelstock 3
Kreuzsupport (Schlossplatte) $
Antrieb-Drehvorrichtung B

iehe Seite 24

iehe Seite 25

ishe Seite 24

Es ist ein zienmlich dlckes Mineraldel guter fualitit zu vepwenden
L . .. .0

Viskositilt 10 bis 18978 bei HO C.

3. Alle Orgune, welche einen Druckoeler fir Schmierung mit Hand-
druckpumpe oder Qeler mit Deckel (CONUS) aufweisen, sind nach
den entsprechenden Instruktionen zu schmieren. '

ACHTUNG:r Die apparatc und Organe im Kastenfuss sollen nieht

vernachlédssist werden.

Fir die Schmicrunys ist ein gutes Mineraloel zu benlitzen

s o s O . .0

Viskositit 6 bis 8%2 wei 53°%,

~

4. Die elektrischen Verbindungen sind nach dem Schema
MO 100VH/Tl~14 zu prifen.

S5+ Maschine anlussen un Jedes Qrgan sepurat fir scin Futes funk-
tlonieren kontrolliercn. Die Drehbunk ist wihrend c¢inigen
Stunden leer luufen zu lussen, um sie dann einer ncuen Kontroll:
zZu1 unterziehen.

BEVILARD (suisse)

CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE

A Menverli, 24 don
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43\71?‘288'“\% ELEKTR SCHEMA

ROckwarts Vorwarts |

Ig_lﬁr" W] ZIX Y

¥lemmenkuaten (};) ?Anbaumotor "BRC"

1 Wellenende nach Zeichnung -
1.20/VHi-1468
‘Motop-Sicherungen Type MQXe 54/8Ba 2,7/1,5 BS’
‘ 1500/750 U/Min.

<§E> (i::>“II"M -

" Reversier-und Polumvﬂhll* <::> Pumpen~slcherungen
ter MGITATHADTLY R :

Type HKRD 15 Amp. 500 V. (@) Dreipoliger fin-und Ausschulter )
gehema S 46211 | Rk |
Massbild M 5081L/VT :

10 Amp. 380 V.

\ Vertika]-glok1r “Kuhlr ﬁtdl—!
numpe. - R

CH SCHgAUILin-VILLENEUVE
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 _3zy11nﬁrischen, regulierbaren qunzelagern und die bchmierung
1at dureh Oelgetv&nkte Filze gﬁaichertu‘ a

_'_Ear ﬁpannschlussel ist fﬁr Zangen Typa w 25 . und allem norma_
_,Zubehérides Spinﬁelstockes bv 1“0 vorgesﬂhen. Die Zeichnang ﬂe,
Spindelnase 1"»om/:tm-17 ’befindet sioh &uf Belte 1l.o = e

';bie Riemanschelbe ist durch zwai von der Haupmspindel tatal
A unﬁbhﬁngigan Kugell&gern abgeatdtat, sedmss der Riemenzug und
' 'ﬁesaen Schwingungan van der Rlemenacheibe restlos aufgﬁnommen
- “werﬂen‘ Bie Hitnahmﬂ der bpinﬁel Brfolgt ﬁurch Zahnr%der und .
ffiiKupplung mit Inmunverzahnung..nﬁr ﬁnh&ialﬁruck wird durch cin fi;
”*;fvorla ein”ebautﬁs Kngeldrucklager aufgenommen. : (RAN

“~Die Rﬁderdhers&tsung,-im Verhﬁltnis l 6 befindet sich im
ivorderen Teil aea &pindelsteckes. Das hin-unﬂ ﬂusschalten der

i;Kunplung, mit dem. auf der Vordarem Seite des Spindelatockea
"befmdlichen Heébels, ist bei 3ti11 tand VOrzumehmen. S

s B
Die Geschwinuigkelten am Spindelatock sind: ;g
: &
{alle Drehzahlen mit dem Geochwindlgkeitaregler) %
\ . | | e : k-
a) Ohne Rideriibersetzung 300 - 1780 U/Min. %
" b) Mit RHderibersetzung @ 50 — - 208 U/Hin,

FUR DIE REGULINRUNG Dit VORDIREN UND HINTEREN me:ze,b,
Hlehe acite 13.

SCHNIZRANWEISUNG Siche Seite 24.
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JREHBANK o 190-VM
V 120 VM LAGER - REGULIERUNG. JN"41

REGULIERUNG DES ACHSIALSPIELES DER HAUPTSPINDEL.

1. Schroube der Mutter A 18sen.

o.  Spilel mittelst Mutter A regulieren. Dieses soll in kaltem
Zustand 1, 5/100 mm betragen.

3. Schraube an dep-hutuar A.blockicrcn.

ENTFERNEN DES RADIALSPIELES IN DEN BEIDEN LAGERN.

i. Spindel B nuch folgeﬁdér Ordnung herausnchmens
a) Schraube D losen - somit Ist Rad C befreit.
b) Schrauben der Muttern a und % ldsen. 3
¢) Muttern A und B abschrauben, bel gleichzeltigem,
sachten herausnehmen der $pindel B, durch das
vordere Lager, mittelst eines Blei-oder Holzhammers.

d) Die Reihenfolge der abmontierten Teile bedchten,
um das Hontieren zu erleichtern.
2, Filze F und G heréusﬁehmen; |
3. Muttern H,J,K,L #bschrauben Qnd Lager H und N herasusnehmen.
4. ?wischenl&gen O und P herauSnehMGn.

5. Dicke der Zwigchcnlapun 0 und P entsprcchend dem Layurspiel,
genay parallel hacharbeiten.

Nach Hontierunp der Lager 2] und H ie Muttern H, J K uﬁd L
angezogen, soll die Spindel, mit nem 8piel von 'l bis’
1,5/100 mm in kusltem Zustand und ohne Oel, leicht drshen.

6. Beachten, dass beim definitiven Montieren der ndbl die
Keilnuten der Rider ¢ unéd R mit den entgsprechenden Keilan
und S ibereinstimmen, - nicht zwingen.

Dile Spindel am Plutu, Axialopiel nach obiger Anwelsung
regulieren, alsdann die Hutiern 4 und @ sowie Rud C

blockierene

Diese Repulicrung bedingt grdsste Sorgfall und Geflihl und soll

desshalb nur von einem erfuhrenen Fachmann unteruommen werden.

CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE

?WD YEL, 58, A Meavarls, Ziicivh
s




| 190 -VM
ZELANTRIEB N -49

per Binzelantrich stenfuss montiert, besteht hauptsichlich
aust

1 stufenlosen:

debe mit Friktion und direktem Antrieb
: durch

1,5 PS - 1500/750 U/Mir.
ganze montiert auf:

&, sehr solid, mit ecinem Riemenspenner
K ‘ versehen.

1 Sehwenkhar

r Sohle wird durch oinen IndeX gekenn—

‘pDie horizontale L
zeichnete:

nserialter am Bnde der Wange eingebuut,
chts an der Schlossplatte angebrachten

wird durch den un
Hebel 11 geschalt

Die Geschwindig-
keitsregulierung

des Spindelstockes
erfolet durch dus
Handrad 10, wel-
ches fir die Kon-
trolle der ein~
gestellten Ce-

schwindigkeit, mi
einer Drehzahl- .
trommel versehen.

ist.

Das atufenlose
Getriebe und der
Spindelstock sint
miteinander éurdc
einen Fluchriecme
verbunden.

RIEMENWECHSEL - 8

Blatt 120VM/IN-15, Seite 9.

IAUBLINVILLENEWE |
: Y'LARD(S_U,!S_&&:) | Ly

e
2509 311, 43 A. Wesnorhi, Ziitkew



120-VM | DREHBANK | ._

'FUNKTION.
Das Stufenlose Cetriebe ist wom Type Prikbtionsscheiben, und nebei

stehend durch den Schnitt 120VE/TM-16 schematisch durgestellt. Di
SBcheibe A, fest waufl dem Wellenende des Motors montiert, wihrend |

i

&S

der Reibkrunz B an dleselbe anliepgt und sich Radial vom Zentrum
zum Umfang und umgekehrt, bewegt. |

Die Geschw1nalgkcitsrcgplierung erfolgt durch das Handrad 10
(Siehe Seite 14), welches eine Kettentrunsmission C betétigt.
Durch ein Zwischenrad D und einer Zahnstange B verschiebt sich
der Schelbventriger ¥ in der Fihrung G.

Die Antriebsschﬁibe H dst auf das Wellenende J montiert.

REGULIERUNG .

Die max.Leistunpafihigkeit des Getriebes ist die Wirkung von Drucz

L

@ e

des Reibkranzes B gegen die Scheibe A. Dleser Druck{glyd durqhzdiﬁ
Feder X gegeben, deren Spannung mit der Sehraube L regulierhar‘ °
ist Gnd durch Mutter U blockiert wird. ' _i
UNTERHALT. |

Um einen guten Wirkungsﬁfad beizubehulten und Jeglichen Schlupf
der beiden Scheiben zu wermeiden, nissen diese bedingt irocken

PO

bleiben. Oel oder irgend eine andere Flissigkeilt sollen absolut

. ferngehalten werden.

Der Unterhalt des Getriebes begrenzt sleh in die Beachtunglabiger
Anweisung und Schmierung der verschiedenen Qrgane. : —
Der komplette Hechanismus enthiilt 7 Deckeloeler (R01US) zum oslen E
mittelst Qelkiinnchen, und 2 Druckocier fir Schmierung mit Hand- :

druckwunpa.

AUSEINANDERNEHMEN - ZUSAMMENSETZEN.

auscinanderneiuicn des Sehelbentrigers Py

\'.
\

Die 8 Schruuben N abschrauben, Mutter O abschrauben. Riemenscheib
und Keil P abnehmen. Scheibe B mit Spindel J hersusziehen,
Pir das Zusammensetzen ist in entgegengesetzterveise zu verfahren

ACHTUNG: Um die richtipen Zuhlen auf der Drehzahltrommel beizube-—
helten, ist es unerlisslich die respektive Position des

Rudes D und der Zuhnstunge = zu markieren, 3o, dass dies

Position belnm Zusammensetzen die gleiche bleibt.

CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE
~ BEVILARD (suisse)

173 000 1L ¥, A. Mepnerli, Zilsiok
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t | 120 -VM DREHBANK
E IN-44 S_V120 VM

Die Schaltﬁhgen flir Drohen und Gewind
gegenseitig, und kdnnen desshalb nich

REHEN .

eiden verriegeln sich
Chzeitig eingeschaltet
; - werden, was falsche Handgriffe aussch :
(1 | DREHEN.

E Der Antrieb durch Stufenscheiben mit Keé
fir das Drechen, gewihrleistet einen 8
~geschmeidigen Gang, und bietet alle Ge

cmen uné Zahnstuange
t periuschlosen und

* Tlir ein fehlerfreies

‘Bild. Beachiten dass der Hebel 2 auf d nnd eingeschiultet und .

die Schraube 3 blockiert ist. Der Hebel rlaubt alsdann die

Einschaltung zum Drehen in beiden r
% Richtungen. Der gewiinschte Vorschub
erhilt man &urch'wechséln der Riemen
- aufl den Riemenscheiben AB und CD,

~+ oder durch auswechseln der beiden
letzteren. (31@he Vorschubtabellc

| L20VH/IN-19).

Die Riemenscheiben B und C befinden
'sich auf einem beweglichen Arm wel~
cher erlaubt die Riemen zu spannen.
:rUm den Riemen zwischen den Riemen-
 scheiben A und B zu wechseln, sowie
zu spannen, geniigt gs; dic Blockier—

schraube 5 zu ldsen, um nach der
‘vorgenommenen Qperhtién wieder zu
“blockieren.

}Der Hebel G dient zum gleichen Zweck.
Riemenscheiben C und De _
Der Lings-und quervorschud des Kreuzsupp
oder durch Handbetiditigung. Hach klarep
‘kann die besziigliche Position der Bcha:
‘Die Ausldsung des Lingsvorschubes erfe
hebels oder sutomatiseh gegen einstel;

f_'Rj.-e_r‘.r;é_m zwi.sg_hén 'giénf

,'erfalgt automati'c
imhnung auf gchlldch
1 ainge tbllt wcrden
ttelst eines Schalt
inschlige auf der

Wange.
-Der Guervorschub hingegen, besitzt keigg

tomatische Ausldsung.

CH. SCHAUBLIN-VILL

o . BEVILARD(suas_

¥ BO0CIIL 43, A Mesrerll, Zirkoh




T [120-VM
_VORSCHUBTABELLE INo1G

&jcH, SCHAUBLIN - VILLENEUVE, BEVILAR D scrweiz (3)
Drehbank 120 v — Vorschublabelle

] A AR A= Shufenscheibe auf Spindelstock $100-58)
1~ B <Stufenscheibe im Kasken $100-50
QHAuswech_se\bare Stufenscheiben
B des Kastens

Z_Vorschube —

— Stujenscheiben — [VarschUbe inn pro Spindeldrehung |
A | B |C D Langs Plan , -
B 100 | S0 ]120 ] 0030 : —_ 0,012
581900 | 66 | j0& | 0045 0,018
53 |40 | 82 1 88 | 0067 0055
58 1900 [ 88 | 82 0077 0,030
00 180 |50 (420 | 0004 0,04
0387700 1104 16 AL 0,045
10 ] 50 ] g6 {104 1 0198 0062
58 [ 100 [120 | 90 0174 0,078
00 50 | 82 | 88 1 0292 0053
00 | 50 | 88 ._-_WS% 0,267 0!
300 150 104 1ol 0394 0,156
100 180 [120 | 50 0,600 0237

Schalt-.
der

R

18sunge.

s

£l
=
i

. CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE

S
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. 1920-UM “DREHBANK

IN-48 | SV 120 VM DREHEN UND GEWINBESCHNEm;

“ugelo t undasT ach lln 5. gestossen wirds

' laufendes Scheibchen g681chert. Die mit einem Deckel werschlosacne

' 8ind die Wechselriéder nach der

_setzt, so sollen die Hebel 7 und 8
muf der Schlossplatte auf "Gewinde-

Ein Hebel an der Schlossplatte erlaubt die Blockierung des Kreuz~
stipportes. '

Im Palle der chhtbenutzunr des automatlschen Lings -~ oder Plan-
zuges, ist die Vbrrichtunp uuozuachalten, indem die Schraube 3

Die Bingchaltung wird bei Still~
stand vorgenommen.

GEWINDESCHNEIDEN .

Das Gewindeschneiden erfolgt dure

Wechoelr dder mit guschliffenen
Zahnen, und der Leit spindels Letz
re hat eine Steigung von 4 mm, is
.im'Innern und im Zentrﬁm der Wang
_aingebcttet und vor Schmtz und

Spéinen vollathndig: egghutzt;ﬂ
Die Schmierung gdger Leltspi@ﬁel und

der Mutter wird durch ein im Oelba

Qeffnung hinter dem Kreuzsupport dicnt zur Fillung des Oelbudes. 4 =
in putes Hineraloel ist anzuwenden mit giner ViQKOQitét von
10-12%% bei 50°C. B,a,

-

Gewindetabelle 1& LOVH/ TN=20 elnp@-

schneiden" stehen und Hebel 9 aul
Rechts—oder Linksgewinde Je nach
Bedirfnis einschalten.

Der Hebel 11 erzeugt den Bilrickgang
des Motors -und somit'aﬁch des Yerk-

ZEULSS .

} . )
1 @ | BEVILARD (suisse)

nat——
I 1 78 600 Tk 48, A. Mewsarli, Zdijen
i
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NORDNUNG_ DER

'HNEID WECHSELRADER

5 Kreuz-

r Plan—
ube 3

Still-

1gtldurc
fenen

el. Letz
4 mm, ist
der Wang

\ im Oelbd
‘hleossene!
Jades.

ook

- 1 . " . . - wyvy gl A R iy - a::v }
A = Durch Sninculstocs Getrichenes Rud una arenl 6 Tleicher

; Geasonvindiykelts
QrL - .

B,C,D & 2 = Rider auf gchere — Distanz refu

T oo Rad euf Leiioplndel, Steipung 4 rm

" - £ B v 4 H -, L T T TR P A 3 N O ‘;
Zu senneldendoe SUelunl o rrelinende Rx@gr SIS S SR
S laspindelstelpung jetricuene Rhdoy s, D ¥
wosbapindels telung yetricuone Hnd B
1 e b Ay b (x IER ] fl(.:\_ i
L L Vil ad " ] e itetTd SRS
Gnerehen.
!
N T ey
Rder
X -
2N B L i 3
-y i b ~ :
L# » (j £y AN i -
x ) - Y - 5
\1 * ‘.5{ ..‘ £3 E:; F{’._.- ! ..L:J ,} ! ,.:.i
Wl ::\ x VY w
‘ Y
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DREHBANK HSELRADTABELLE 120-UM
,_ WES IN-20

(@ CH.SCHAUBLIN- VILLENEUVE, BE VILARD, scHweiz ()
‘IWechselradtabelle Drehpank 120 V4 — Leifspindelsteigung 4
. 'sches -Gewind : ol -Gewinde
g, VOSSN gy O ERGE
OIZS 4O {80 | 30 |120 | 50 1100/ 60 | 25 [Y00 | 30 {100 {127} 90
03 |48 | 8 | 30 [120] SO {100 {[48 |25 [100| 30 | 90 |127] 80 '
 [035[28 |80 | 50 [100 | 45 {80 |40 [ 30 [ 80 | 30 {100 | 127 | 80
04 |32 | 80 | 50 [100| 45 {80 || 32 [ 30 | 70 | 35 {120 | 127; 80
04536 | BO | 50 1100 | 45 | 90 || 24 | 30 | ¢0 [ 35 | 120 1127! 70
05 |40 |40 | 30 1120 50 [ 100 | 20 | 36 | 60 | 35 | 120{ 127 0
0,6 |48 | 90 | 30 |120] 50 (100 |[1@ |30 | 60 | 55 | 100 [ 127 | 85
07 |28 |80 | 50 | 100 18 | 30 | 66 | 55 | %00 127 &0
n75| 30 [ 80 | 50 {100 16 130 | 60 | 50 | 100[127] 80
08 132 |80 | 501100 1 |30 | 60 | 50 {400 | 127! 70
08 136 | 80 | 50 100 12 {40 |00 |45 | 90 {127 48
Y |40 [ 80 | 50 [ 100 N | 25 | 55 [ S | 80 [127] 80
125[50 [80 |45 | 90 | 10 |32 [ 80 | 50 100 [1Z77] 40
115 | 30 70 | 80 S M0 |80 {60 1200127 40
175 35 70 [ 0 8 |40 [ 80 |us |00 [127] 40
2|40 70 | 80- — 7 |40 |70 |5 90 [127| W
25 [ 25 90 | 40 6 1’32 | 40 | ¥5 180 [127] 18
3 130 90 |10 5 (w0 | 50 |45 |80 1271 W0
35 | 35 80 | 40 N5 |40 |45 | 50 | 90 | 127 40
440 80 [40 | - W |90 80 |00 [100 |27 W0 _
45 |45 80 [ 40 | ] |
5 |50 80 | 40 —Wechselradersatz —
55 | 55. 70 | %0
6| 60 70 | 40 25 [28 | 302]32 |35 |36 | #0%]
65 |45 {40 [100 [ 50 {65 [90 |[45 |48 [ 50 |55 |60 |65 |66
|7 |45 %0 (10050 [ 70180 j[70 [ 80 [ 90 | 85 {1 1201127

999 M CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE

W&mﬂg | BEVILARD (suisse) .,
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REWBANK  NTERHALT UND SCHMIERUNG 120-WM |

:Die Zug»und Leitspindeldrenbank SV 120VH, als Hochprézisions—
rt und geliefert, Verient als solche, immer

_Brehbank konatruie
7in tadelloscm Zustand 2u sein.

' Die fur alle Pra41d1ons—werkzeuynaochinen giittigen Regeln sind

anzuwenden-
pcrlodiscne Kontrolle srlaubt, die gute Funktion der

-.ulne
denen Qrgane zu sichern, sowie zur gegebenen Zeit

~verschlc

jeincr aventuel nétigen Instand tellung zu unterziehen.

_;S_F-CHMIERUNG_.

1. TFir simtliche Qelbider ist ein qualitatif mutes,
zichmlich dickes Mineraloel zu verwendens '
vigkositit 10 bis 12°% vet 50°%C.

o Pir alle Schmierstellen, ein gutes Minerulodl

von G bis 8°% vei 50°C.

Mun russ sich merken dass elin 2u flissiges Oel bei niedriger

Yemperatur, Oelabfluss hervorrult.

Bs ist vorzuziehen, weniger, aber Ofters zu schmieren, um die

Qelubflisse zu vernmeldene

CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE
BEVILARD (suissg)

©®

M i\
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190-VM | DREHBANK
IN-50 |SVI20 VM —

SPINDELSTOCK .

senmierung der Rider der Uber-
sowie diejenipgen der Dreh—

nie

setzung
vorrichtung srfolpgt durch natschen
in Celbtider.

FPOLLURG;

Deckel 14 & 16 wepnehmen.

Bis zun Tndex des Qelstuandsanzei-
gers auf der hinteren Gelte des

spindelstockes, anfillen.

i Amtiepebde Ta

Senmicrung des vordbren und

hinteren Lajocrs
Durcn, in Oelbider cetriinkte Filze

(giehe Schnitve ouf Blati e
SOVIA/TN-18, Seite 13) o
“FOLIUNG: Oel mit Viskositit 6 bis 878 bei Sofg
grfolgt durch die zwel Deckelosler (KOnus) i £ 1%, Bis zum
auf dep hinteren seite des spindel-

Inaex des Oelstundsanzceigers,
ftocres, anfullcn.

iy et Syt

‘Die Kug“liagur der La ey und Ricmensch eibe werden an den Punkton 1G

h”gund 17 durch _1nc Yanddruckpumpe, gegchmicrt.

'.-n-v—-...,.,.,.—-

‘Puniite 18-10-10%2 K

Punkt 06

er llebolachsen.

Druckschﬂlerun

(am Gpi ndelsuock hinteﬂ)‘

Druckschnicrung der Riderachse des i tarindeluntriebes.

DREH -VORRICHTUNG .

der Umschaltvorrichtung

genmieruns dey Rider erfolpt durch
¥

patschen in elnem Dalbad.

FMLLUNG

Deckel 956 entfernen, bLis

— i —

Punkte D0=05-

zur Mitte des Oelstandgluses anfilllen.

24 Druckschmierung der Hiemenscheibenachsen.

1O e

[ Py

[m

i —
Haowan TI1 48, A Weenarkh. Blirick

CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE
BEVILARD suisse)




NG. [TRERBAN
;SV120VM

LEITSPINDEL .

siehe Blatt 1o0VIL/Ili-Ul, Seite 22

UNTERHALT UND SCHMIERUNG 120-VM

Punkte £7-88 Schmierung der Ledt- o
3 spindcllager

Pvn”t 29 giehe Blatt 100VI/TH-01
ceite ;‘. 5

Schruabe 9 entfernen und @it

“Oelkiinachen die Le.tswlnteLlageu :

HAN‘DRAB “DER GESCHWINDIG-
TKEITSREGULIERUNG.

sPunkt 38 Druc“fcamlcﬁunr dep

- Hundradachse. .
SCHLOSSPLATTE U. KREUZSUPPORT

Dic¢ Schmierung simtlicher Rider

der Sehlossplatic erfolgt cureh

patschen in cilnem Qelbad.

S PULLUNG: genraube 81 entierncen

und bis zum Index des Qelgtands—

n L0

anzceizers anfillien.

TPunkte: B wu&-u4 BH-30-37 08 -39

Sennierung der glcitenden Fliichen
Mihrungen und anderen Crganen

durch Handdruckpumnce.
EINZELANTRIEB - STUFENLOSERA!

’ Unterhalt und Schrierunsg, Siehe &

SCHALTVORRK:HTUNG . (am EZnds der Wange)

L8 sind © Druckoeler zu bedienen.

Kustendeckel kann die
itzel mittelst Celkiinnchen

Hauch Sntfernung des Zapfens aul d
Verzahnung des Rudsektors und das

Fedlt werden.

i T2 300 F10 45 A, Meererli, Wik



DREHBANK ZUBEHOR 120-VM
SV 120 WM - IN-45
"
NORMAL -GELIEFERTES ZUBEHOR.

Mit jeder Drehbunk wird folgogndes JubehOp pelicfort:

Vo 1 Sechutzring suf Spindelgewinde

¥ 1 Spitzkdrner zu Spindelstock (Schaft W 256 mm)

v 1 Mitnehmerscheibe
v 1 8pannfutter~Jchutz, aluminium
1 v T S:_ti'chelhaus; fiir Drehstsahl
v }. | gpitzkbrner Lir Reltatock Morsekegel TIT

v 1 Festatehende Brille mit 5 Backen

v -1 Eitlaufende Brillé

4 1 Handaufllage

v ‘1 Ianddruckpumpe

v .1 . Wechselrfidersatz von T4 Ridern:

CH=DB=30=-30-38=535-36-40-40=45-48~50-55-60-05-00-70
BU-G0~95-100~100~120 und 17 Bithnen.

v 1 Schutzblech aufl SpiAneschale

V _V 'l___ Jechskantachlisael 10 mm

oL . " - 14/17 wnm

v 1 " " 2798 ., )

3 odpezes teckeehidnoeT L1 S

4 1 Innensechskantschlissel ‘ 6 mm
1 v " 7,9 rmm
v 4 1 " [ - )
- 1 CH.SCHAUBLIN-VILLENEUVE . |

-  BEVILARD suissey

78 500 14, S8 A, Wesssch, Bihien -




DREHBANK . 120-VM
SV 120 VM ZUBEHOR. IN-47

ZUBEHOR AUF BESTELLUNG LIEFERBAR .

Art. K°

120/Px  Kihlmittel-Vorrichtung mit “lektro-Pumpe,

Schalter und Rohrleitungen.

174 ——
¥ 2L Universsal-spannfutter 4 135 mm'mit 3 Satz 2y Fe}%ggzc%n,
vy 23a Universal-gpannfutter ¢ 7 1/2" (190 mm) m_t
: 4 unabhiingig spannencen Buacken, aufgepasst
Yy 63 satz Drehherze 6,5-8-10-12,5-16-20-25 mm
87 BdansclasdlbesnddcGerpindslichernundsSs-behlitaen
M{%Wuﬁdﬁ% Bt e
1044 tRIE X VIO ibe B B0G e
VY 45 Hohlkdrner fir plndclstock
Y 52 Freeser-sinsatz fiir Spindelstock
¥ 51 alnsatz mit Holzgewinde
y &8 Slnsatz mit Dreizack zum Holzdrehen
va3d Einsatz Schaft W 256 mm fir Innen Morsekegel © & = Z&
v43a Zinsutz Schaft W 26 mm M oo " 1
v1d4- Spannzungen Schaflt W 25 mm Bohrung auf Bestellung Py
Max. 18 am (31/Mick)
69 . sStufengungen-vorbespbeitetyrgesehditidam - ., .
6%a Stufensangen--mit-gedrehten-Btufor= -« ..
74 Ringfutier-verbsarbeitetr=  tw. -
T4a Ringlutter-mil gedrehten Stufem  wwe -~
V291 Hohlkdrner flir Reitstock |
292 2 Bohrplatteng 55 - 80 S@@fl{)o mm
y 293  Bohreinsutz mit V -
v 27a Bohrfutter aul Reitstock K4 5

CH. SCHAU BLIN-VILLENEUVE
BEVILARD (suisse)

¥ TR OO0 TT1, 48, A, Womeril, Adijen



120-VM

IREHBANK -
ZUBEHOR .
- JN-46

SV 120 VM

ZUBEHOR AUF BESTELLUNG LIEFERBAR .

Art. N°
a378 Sbighelhsus.gu-Krewzsupport figy
o379 singteldberar-Stehlhalter -mit @ Schrauvben o .
851 Senwenkburer~Stal 1lhaltcr -sum Ausgen-und -Innen=
: gewindeaschneiden —
683 Hinteprer. Stahlhul ’Q’&r&
f.5tichedhaus L -oder 4 -Benrauben  we -
6834 Hinterer.verstellburer Stuhlhaltdr S
S - EeBtichelhaus- 1 oder © Schraubem )
3844 Krebsatublhalter,inkiustve Krouzsupportoberteid
395 Vierstuhl-Revolve r-;{opf inklusive Kreuzs supportobe rt & rii,
409 Frisapparut mit noagbarem Bpindelstock fiir le eir%geg
: Woke m
441 Sﬁﬁleifayﬁ&faﬁ“?ﬁ?:ﬂuss&nschlifr e
spindel-fir-Zange B8 mm R
444 Sehileifapparat A,I," Innenschliff ey
676 Vorricntung fur Fr :'ua-und chle 1fappur‘at

Hotorauppert.- nd-sehelter. -

CH. SCHAUBLIN-VILLENEUVE

BEVILARD (suisse)
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