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'SCHAUBLIN SA

KURBEL-KREUZSUPPORT 102-45.000

Technische Daten

Langsweg 90 mm
Querweg 100 mm
Spitzenhohe iiber dem Kreuzsupport 20 mm

Zulassiger Durchmesser iiber dem Kreuzsupport :
— ohne hinteren Stahlhalter 120 mm
- mit hinterem Stahlhalter 60 mm

Einstellbare Skalaringe,

Ablesung : 1/100 mm
Stahlquerschnitt 10x12 mm
Nettogewicht | 1 0,700 kg

Schmierung der Fiihrungen, Muttern und Gewindespindeln

Der Kurbel-Kreuzsupport besitzt zwei Oeler zum Einspritzen von Oel mittels der
mit der Drehbank gelieferten Pumpe. Die Besonderheit dieses Schmiersystems
liegt darin, dass das unter Druck eingepresste Oel gleichzeitig die Fihrungen
und Muttern reinigt. 4-5 Pumpenstosse, zweimal wochentlich, genligen.

Man verwende ein gutes Mineraldl mit einer Viskositidt von 4°E bei 50°C.

Schmierung des Gewindespindel-Lagers

Dieses patentierte Lager enthalt ein Kugellager, welches mit einem festen Fett
fiir die Dauer von ungefahr 5 Jahren aufgefiillt ist. Die Fettfiillung (gutes
Kugellagerfett) wird auf folgende Art und Weise erneuert :

1. Konischer Stift (102-45.513) heraustreiben.

2. Kurbel (102-45.512) und Skalatrommel (102-45.506) abziehen.

3. Blockierschraube der Mutter (102-45.502) 16sen und diese abschrauben.
4

. Nach einer griindlichen Spiilung mit Benzin, dass neue Fett zwischen die
Kugeln des Lagers (102-45.507) einstreichen und den mit * bezeichneten
Hohlraum auffiillen.

Einstellungen

Das Einstellen folgender Organe, obwohl es sehr einfach ist, soll nur durch eine
kompetente Person durchgefiihrt werden.

Einstellen des Gewindespindel-Lagers

Das Beheben des Kugellagerspieles erfordert keine Demontage.
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1. Blockierschraube der Mutter (102-45.502) 16sen.

2. Mutter (102-45.502) um die Grdosse des zu behebenden Spieles auf die Hiilse
(102-45.503) aufschrauben.

3. Schraube der Mutter (102-45.502) wieder fest blockieren.

Der in die Mutter (102-45.502) eingravierte Nullstrich kann durch Drehen der
in ihrer Filhrung durch eine Klemmschraube festgehaltenen Hiilse (102-45.503)
wieder in die richtige Lage gebracht werden. ‘

Einstellen des Spieles der Schlittenfilhrungen

Die Quer-und Langsschlitten sind zum Beheben der Abniitzung mit konischen
Leisten ausgeristet. Das Einstellen erfolgt einfach mittels der Schraube
(11A-504).

Einstellen der Vorrichtung fiir die Nulleinstellung

Der schwenkbare Oberschlitten kann rasch mittels einem riickziehbaren Anschlag
auf Null eingestellt werden, dessen Position auf folgende Art und Weise eingestellt
wird :

1. Schraube (DCMB M5x6) leicht 16sen.

2. Die 2 Muttern (102-45.003) 168sen.

3. Drehen des Oberschlittens gegen den Kolben (102-45.008).

4. Drehen des Knopfes (102-45.007) bis der Oberschlitten genau parallel zur
Wange steht.

5. Festziehen der Schraube (DCMB M5x6) und der Muttern (102-45.003).













