INSTRUCTION DE SERVICE

A remettre i la personne chargée de la conduite de la machine.

SERVICE INSTRUCTIONS

To be handed to the operator in of the machine,

BETRIEBSANWEISUNG

Diese Anweisung ist fiir die Maschine bedienende Person bestimmt,

Machine SCHAUBLIN type :

R

Machine / Maschine N°

BL N°®

LR

Tension /Spannung Volts : /289,........
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IN 70-10

INSTRUCTIONS POUR LA FIXATION DU BANC DU TOUR SCHAUBLIN 70

70-10.003

70-10.002
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Le tour d'établi dont le banc est raboté et gratté avec la plus grande précision ne doit
pas étre fixé sur une base ayant des aspérités.
Le banc du tour d'établi posséde 3 points d'appui (A) et 2 trous de fixation (B) dont
les coordonnées ressortent clairement du dessin. Les rotules 70-10.003 constituant les
points d'appui, surélévent le bane et éliminent les torsions qui résulteraient de son
application sur une surface insuffisamment plane. Afin d’éviter la pénétration des ro-
tules dans le bois, il t;,sl indispensable de placer la plaque d'acier 70-10.002 selon
croquis, Ces plaques sont livrées avec le banc,

Pour vérifier si le banc est bien monté, il [aut que |'épaisseur d'une réglette puisse
passer entre la base du pied du banc et la plaque d'acier. .

Il est évident que 1'établi en bois ne présente pas la stabilité absolue. Seul notre so-
cle en fonte, par sa conception appropriée, peut offrir au tour une assise irréprochable.
Par conséquent, nous recommandons de vérifier périodiquement et au hesoin de corri-

ger le niveau du banec.
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70-1N-23.000

POUPEES 10W & 12W A ROULEMENTS %0-23-24-30 & 31
Exécution ouverte et fermée

23002 24008 Muller §005X ehG-C3 D M?{x1?,5 SKF NN 3006 K-SP PR-3
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LUBRIFICATION DES PALIERS

Utiliser une bonne huile minérale d'une viscosité d'environ 3°E d 50°C.

La lubrification des paliers avant et arriidre s'effectue par deux huileurs au moyen de la
pompe & main livrée avec le tour. Le lubrifiant et le mode de lubrification ont une influence
sur le frottement et la température des roulements. Le rdle du lubrifiant est d'empécher
l'usure et le grippage tout en refroidissant les roulements. Une grande accumulation de lu-
brifiant peut produire un échauffement.

Un huilage fréquent mais peu abondant est recommandé,

Ne jamais employer de graisse. L'abondance de graisse peut freiner si fortement les éléments
roulants qu'ils glissent sur les chemins de roulement.

SCHAUBLIN S.A. BEVILARD (suissg)

Valable dés BA 20422



70-1N=23.000

PALIERS DE LA BROCHE

le réglage de ces deux paliers s'effectue lors du montage de la poupée. Une mise au point ne
s’avere nécessaire qu'aprés un temps de marche ralativement long.

Seule une personne expérimentée doit @tre autorisée effectuer le réglage des paliers qui
exige un soin particulier.

DEMONTAGE DE LA BROCHE

1° Dévisser les 3 vis du couvercle PR-3

2° Dévisser partiellement la vis D M7x17,5 de la poulie

3° Enlever le couvercle 24,008 fixé par 4 vis

4° Débloquer la vis de 1'écrou 24.008 et dévisser ce dernier

5° Déchasser soigneusement la broche 23.002 en frappant sur le bout arriére avec un mar teau
de plomb.

RATTRAPAGE DU JEU RADIAL DU PALIER AVANT

1°* Déterminer exactement 1'importance du jeu radial au moyen d'un comparateur indiquant
0,001 mm

2° Démonter la broche 23,002 (voir cil-dessus)
3° Débloquer la vis de 1'écrou PR-5 et visser celui-ci selon 1°importance du jeu & rattraper.

La faible conicité de la bague intérieure du roulement SKF NN 3006 K-SP s'oppose A une
avance réguliere de 1'écrou PR-5. Pour arriver au résultat, i1 est nécessaire de frapper
1'écrou concentriquement au moyen d'un tube placé sur la broche 23.002, ce qui provoque
un léger déplacement de la bague intérieure du roulement sur sa portée conique, puls re-
tendre 1°écrou PR-5. Cette opérlatim répétée permettra de tourner 1'écrou de 1l'angle dé-
siré., Contrdler avec précision 1'avance de 1'écrou PR-5 car il est difficile de reculer
la bague intérieure du roulement poussée trop en avant sur le cone de la broche 23.002.

Avance de 1écrou PR-5 = Jeu A rattraper en mm x 13,5
Pas du filet de 17écrou PR-5 = 1 mm

Exemple : soit un jeu radial de 0,01 mm & rattraper

Avance de 1'écrou PR-5 - 0,01 x 13,5 - 0,135 mm ou une rotation de =2===-=-== — = 48° 38'
1
correspondant & une longueur de sg-5—‘1—]-—5-5&'@- -~ 18 mm mesurée sur le diamdtre extérieur
360

de 17écrou PR-5 (P 43 mm).
4' Bloquer fortement la vis de 1'écrou PR-5

5° Remonter la broche 23.002 et contrdler le jeu radial du palier avant qui doit &tre de
0,002 mm pour obtenir des conditions de marche parfaites. Ce controle se fera avec les
roulements Miller 6005X ehG-C3 en place et avec le roulement SKF NN 3006 K-SP tat a fait
sec.

RATTRAPAGE DU JRU AXTIAL ET RADTATL DIDEERANIEIEER
ARRIERE

1' Déterminer exactement 1'importance du jeu axial au moyen d‘un comparateur indiguant
0,001 mm

2° Enlever le couvercle 24,008 fixé par 4 vis

3* Retoucher la face marquée * du couvercle 24,008 selon 1 importance du jeu & rattraper.
I1 est essentiel que cette face soit parfaitement paralléle avec la face d'appul sur le
roulement

4°' Fixer le couvercle 24.008 et contrdler le jeu axial du paiier arriére qui doit &tre de
0,003 & 0,005 mm pour obtenir des conditions de marche parfaites. Ce controle se fera
avec les roulements Miiller 6oosX ehG-C3 tout a fait secs.




IN 70-45.000

CHARIOT A VIS 70-45
pour tour de grande précision SCHAUBLIN 70
(convient également pour tour Schaublin 65 avec chandelle spéciale)

AVANTAGES
Grande rigidité et précision élevée,

1.
2. Coulisses entiérement protégées avec lubrification sous pression (action de nettoyage).
3. Vis de réglage guidées aux deux extrémités; palier 3 billes spécial, breveté, (du coté manivelle), permettant la

reprise du jeu axial et radial,

. Dispositif breveté pour remise a zéro rapide et précise de la semelle orientable.

4
3. Queue d"aigle, sur coulisseau inférieur, pour fixation d'un porte-outil amiére réglable, 70-45.512
6. Ligne harmonieuse et fini trés soigné,
CARACTERISTIQUES e
Course longitudinale 60 mm
Course transversale 65 mm 102-CH-170
Précision de lecture des réglages 1/ 100 mm
Coulisseau supérieur pivotant 23900 e N AL LTAL ALK
Hauteur de pointe au-dessus du chariot 16 mm B
Diamétre admis au-dessus du chariot
- sans porte-outil arrigre 85 mm
0 - avec port;—outil arriére §5 mm 70-45.507
imensions des burins X8 mm
Poids net 3,4 kg T0-45.508

LUBRIFICATION ,
GUIDAGE DES COULISSEAUX - VIS DE REGLAGE ET ECROUS :

Deux huileurs 2 pression : 4-5 coups de pompe deux fois par semaine.
Bonne huile minérale fluide, viscosité 3° Engler 3 500C,

PALIER A BILLES DES VIS DE REGLAGE

Bonne graisse consistante pour roulements a billes, 3 renouveler
tous les 5 ans de la fagon suivante :

1. Déchasser la goupille conique 65-CH-84,

2. Retirer la manivelle 70-45,512 et le tambour divisé 70-45.506.

3. Enlever le ressort assiette 70-45.507 ainsi que la bague Seeger
102-65.010, et dévisser complétement I'écrou 70-45.509,

4. Enlever la bague 102-CH-170 du roulement 2 billes et dégager
Iégerement la vis 70-45.508 afin de pouvoir remplir de graisse
le logement. Bourrer de graisse également le roulement 2 billes.

REGLAGES

PALIER A BILLES DES VIS DE REGLAGE

1. Déchasser la goupille conique 65-CH-84,

2. Retirer la manivelle 70-45,512 et le tambour divisé 70-45.506.

3. Détendre la bague Seeger 102-65.010 et visser I'écrou 70-45.509.
selon |'importance‘du jeu a rattraper.

JEU DES COULISSEAUX .
Un lardon conique 70-45.012 équipe chacun des coulisseaux.

Le jeu provoqué par I'usure des guidages peut &tre rattrapé en
vissant plus ou moins 1a vis de réglage 70-45,009,

DISPOSITIF POUR REMISE A ZERO DE LA SEMELLE ORIEN-
TABLE

1. Fixer solidement le chariot en position comecte sur le banc.

2. A l'aide d'un comparateur, positionner exactement le coulis-
seau supérieur a 90°,

3. Débloquer la vis D M4 x 4,

4. Toumer le poulet moleté 70-45.007 jusqu'a ce que 'extrémité
de la tige 70-45.027 appuye contre 1a butée 70-45017 et reblo-
quer fortement la vis D M4 x 4,

logement pour

la graisse 102-65.010

70-45,509
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12.1.60 MD/ AS/MCh
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IN 70-96.000-1

COMMANDE INDIVIDUELLE TYPE 70-96 POUR TOUR «SCHAUBLIN 70» SUR ETABLI
avec renvoi-tendeur 70-95.100 pour appareils & rectifier et & fraiser

3 exécutions disponibles :
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~IN 70-96.000-1

CARACTERISTIQUES
Moteur triphasé 50 Hsz. Poids

Article N° p—— °

1 Vitesse avec interruptear
70-96.600 70-96.00 1 0,4 1500 17

2 Vitesses, a péles commutables _ '
70-96.100 avec interrupteur 70-96.101 0,3/0,4 750/ 1500 17

2 Vitesses, a pdles commutables ‘
70-96.250 avec interrupteur 70-96.101 0.4/0,6 | 1500/:3088 17

nl
e
i TABLEAU DES VITESSES DE BROCHE
' ﬂ ! . Valable pour toutes les poupées
Types W10 - W12 - F12 - F16
Moteur A - B C
| 130 220 37
750 t/ min.
I 345 580 975
I 260 440 740
1500 t/ min, .
I 690 1160 1950
| 520 880 1480
3000 t/ win.
i 1380 2320 3900
2.10.59 AS/MCh

FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD / SUISSE




IN 70-96.000

COMMANDE INDIVIDUELLE TYPE 70-96 POUR TOUR «SCHAUBLIN 70» SUR E’_'I_ABLJ

Différentes possibilités de montage
EINZEL-ANTRIER TYP 70-96 FUER «SCHAUBLIN 70» TISCHDREHBANK

Verschiedene Montagemiglichkeiten
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INDIVIDUAL DRIVE TYPE 70-96 FOR «SCHAUBLIN 70» BENCH-MOUNTED LATHE

" Miscellaneous mountings
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IN 102-95.100

RENVOI-TENDEUR POUR APPAREIL A RECTIFIER ET A FRAISER
AVEC COMMANDE INDIVIDUELLE

Réglage pivotement

0

Q

Réglage en longueur

Commande par moteur indépendant
ou par renvoi

FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD / SUISSE
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: : 70-99019

Schema de connexion pour commande individuelle 70-96100
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