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_..SCHLUSSEL ZUM WELTWEITEN ERFOLG DER SCHAUBLIN-MASCHINEN

SCHAUBLIN
BEVILARD

Hauptsitz )
Direktion und Verwaltung
Fabrikation von Drehbéanken
und Frédsmaschinen

Seit ihrer Griindung

im Jahre 1915

war die SCHAUBLIN A.G.
bestrebt, durch immer
grossere Genauigkeit die
absolute Auswechselbarkeit
der wesentlichen Teile, aus
denen die Maschinen ihres
Fabrikationsprogramms
zusammengestellt sind,

zu erreichen.

Delle

Porrentr

SCHAUBLIN
DELEMONT

Zweigwerk

Fabrikation von Spannzangen,
Gelenk-Stangenkopfen und
sphéarischen Lagern UNIBAL

Direktverkauf

Wahrend vieler Jahre konnten
wertvolle Erfahrungen
gesammelt werden. tm
technischen Biiro findet

jede Einzelheit die grosste
Aufmerksamkeit, und die
Fertigung geschieht nach
neuzeitlichen Richtlinien.

All das bildet die Grundlage
fiir den ausgezeichneten Ruf,
den die SCHAUBLIN-
Erzeugnisse geniessen.

Die Spannzangen machen
darin keine Ausnahme.

Alle sind mit dem Zeichen

& bezeichnet.

Delémo
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SCHAUBLIN
TRAMELAN

Zweigwerk
Zubehore fur Drehbanke
und Frasmaschinen

Verkauf durch den Sitz in
Bévilard

Dieser in den Jahren 1967/68
erheblich vergrosserte
Betrieb ist auf die Serien-
fabrikation von Zubehor-
teilen zu Drehbé&nken und
Frasmaschinen spezialisiert.
Dank seinem ausgewahlten
Maschinenpark sind
Qualitatsarbeit sowie die fir
SCHAUBLIN traditionelle
Auswechselbarkeit garantiert.
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SCHAUBLIN
ORVIN

Werkstatt

Fabrikation von Einzelteilen,
im besonderen von
Zahnradern

Verkauf durch den Sitz in
Bévilard

Diese Werkstatt ist ein
Musterbeispiel sowohl in
architektonischer Hinsicht,
als auch in ihrer Aus-
ristung mit den modernsten
Werkzeugmaschinen von
hoher Qualitat und Préazision.
Sie sind es, die es erlauben,
den immer steigenden Bedarf
an Zahnradern fir unsere
Drehbénke und Frasmaschi-
nen zu decken.

Balsthal

Olten
Autobahn
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SCHAUBLIN ]35 HOCHPRAZISIONS-LEITSPINDELDREHBANK

Spindeldrehzahlen, stufenlos: 55-3000 U/min Standardausriistung
Spindelbohrung: 40 mm W it Leitspindel
Wange mit geharteten und geschliffenen Flihrungsbahnen ange mit Letispinde

N s ) . ) Gewindeschneid- und Vorschubkasten
Leitspindel gehértet, Gewinde geschliffen, mit Kugelumlauf- R ) ) L
muttern, unsichtbar und geschiitzt Spindelstock mit Hartmetallspitze, Reduzierhilse Morse 5/B-32,

Prazisions-Mehrfachanschlage fir Quer- und Langsbewegung Handraq—Spanr?scthssel, Mltnehmer§che|be .
. . Bettschlitten mit Kreuzsupport und Stichethaus mit 2 Schrauben
Spindelstockverstellung parallel zu den Fihrungsbahnen

der Wange; Hohen- und Querverstellung des Reitstockes Vorrichtung zum Stillsetzen der Spindel durch einstellbare

. ) Anschlage
Elektromagnetische Spindelbremse
gneti P Reitstock mit Handrad-Gewindespindel und Hartmetallspitze

Kastenfuss mit Schutzblech und Elektrokasten
Kiihleinrichtung .

| I Variator fur Regulierung der Spindeldrehzahl

’ Bemerkung Aufklappbare Festliinette

Abbildungen, Abmessungen und Gewichtsangaben Mitlaufende Liinette .
dieses Kataloges sind unverbindlich Satz“von 4 Fundamentschrauben und 4 Scheiben
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HOCHPRAZISIONS-LEITSPINDELDREHBANK

Technische Hauptdaten

SCHAUBLIN 135
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Bl Kapazitidten B Gewindeschneid- und Vorschubkasten
Spitzenhéhe 135 mm . Metrische Gewinde 48
Spitzenweite 630 mm .Steigungen 0,25-14 mm
Grosster Werkstlick-g Uber Wange 315 mm Englische Gewinde 48
Grosster Werkstiick-g (iber Kreuzsupport 150 mm Steigungen 72-1 Gewinde/”
Modulgewinde 48
M Spindelstock 'L/I__odul o h"b 0,125-7,5
. . angs- und Quervorschiibe
S;.)mdeldr('ehzahlen, stufenlos 55—3000 U/mn? je Spindelumdrehung 9
Direktantrieb 220‘3°°°/U/_ min 24 Feinvorschiibe 0,015-0,21 mm
m|t. Rgduzuergetnebe 55-750 U/min ) 24 Vorschiibe 0,025-0,35 mm
Sp!ndelnase Camlock D1-4 48 Vorschiibe durch Verwendung der
Spindetbohrung 40 mm Gewindeschneidrader 0,25-14 mm
Spindelkegel Morse 5
Reduzierhllse flur Spannzange B-32
Zangendurchlass 24 mm Kreuzsupport
Weg auf der Wange 630 mm
P | S Werkzeugschlitten, Breite x Lange 95 x 225 mm
= Werkzeugschlittenweg 100 mm
Spitzenhohe liber Werkzeugschlitten 26 mm
i 1 Stahlquerschnitt 16 x 16 mm
- *{. . Querschlitten, Breite x Lange 155 x 420 mm
il o 2o o & Querschlittenweg 180 mm
—‘—EI' S B 3 g g Lange der Fiihrung am Bettschlitten 400 mm
\g%&\ |
X ! F‘ & Liinetten
[T1T Durchgang in der Festliinette 2 5-100 mm
E’fj Durchgang in der mitlaufenden Linette 2 5-100 mm
1746|
| 3809 jun|_
Loa Kiihlvorrichtung '
Behélter, Fassungsvermogen 27 Liter
@ Wange
Hohe x Breite x Lénge 320 x 270 x 1300 mm Motor
. Drehzahlen 750 / 3000 U/min
B Reitstock Leistung 2/4PS
Pinolendurchmesser 50 mm
“Pinolenkegel Morse 3 Gewicht
Pinolenweg, 120 mm Mit Normalausrtstung netto 1200 kg
Seitliche Verstellung + 10.mm brutto 1350 kg
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SBHAUBLIN 135 HOCHPRAZISIONS-LEITSPINDELDREHBANK

Wange

Sehr breite (270 mm), stark verrippte Wange, Gewicht 230 kg. Gehértete
und geschliffene Fihrungen fiir Bettschlitten und fir Reitstock schiitzen
gegen Abnlitzung und verbessern die Gleitbedingungen. Harte 50-55 Rec.

Leitspindel

Leitspindel mit Kugelumlaufmuttern zum Langdrehen und Gewinde-
schneiden; ihr hoher Nutzeffekt (iber 90%) reduziert den Verschleiss.

Vorzige der Leitspindel mit Kugelumlaufmuttern:

— Rollen ersetzt Reibung; der aussergewdhnliche Nutzeffekt entlastet die
Kraftibertragung

— erleichtert das automatische Abschalten und erhéht dessen Genauigkeit

— hohe Belastbarkeit

— Beseitigung des Spiels zwischen Leitspindel und Mutter méglich

— versteckt unter der Wange und durch Metallabdeckungen «Elasticone»
geschutzt

— Leitspindel und Kugelumlaufmuttern gehartet und mit geschliffenen
Gewinden.

Spindelstock

Die Camlock D1-4”-Spindelnase gewéhrleistet genaues Zentrieren der
Zubehore, grosse Starrheit dank reduzierter Ausladung, schnelies
Montieren und Demontieren der Zubehore, sicheres Bremsen und Um-
steuern der Drehrichtung.

Die Arbeitsspindel, mit Morsekegel 5, Bohrung 40 mm, lauft in zwei-
reihigen Zylinderrollenlagern; ihre Axialkrafte werden von einem Axial-
schragkugellager aufgenommen.

Die Riemenscheibe lauft zwecks riemenzugfreier Ubertragung der
Drehmomente in einem unabhéngigen Lager.

Das Reduziergetriebe hat Rader mit geschliffenen Zahnen, Untersetzungs-
verhéltnis 1:4. Schaltsicherung des Spindelstock-Reduziergetriebes

durch einen Elektromagneten. Der Schalthebel kann nur bei Stillstand der
Spindel bewegt werden.

Gerillter Ablegetisch.

Aufklappbare Schutzhaube fiir Spannfutter und Planscheiben bis @ 300 mm.
Schauglas mit sich bewegender Kugel zur Funktionskontrolle der
automatischen Zentralschmierung.

Spindeldrehzahlen, stufenlos: 55-3000 U/min.

4 7 Maschinenfabrik SCHAUBLIN AG, 2735 Bévilard/Schweiz



SCHAUBLIN 135 HOCHPRAZISIONS-LEITSPINDELDREHBANK

'BESCHREIBUNG (FORTSETZUNG)

Gewindeschneid- und Vorschubkasten

Erlaubt das Schneiden von:

48 metrischen Gewinden mit Steigungen von 0,25 bis 14 mm, wovon 24
kieine Steigungen von 0,25 bis 3,5 mm und 24 grosse Steigungen von
1 bis 14 mm.

48 englischen Gewinden mit den Steigungen von 72 bis 1 G/”, wovon 24
kIei/ne Steigungen von 72 bis 4 G/” und 24 grosse Steigungen von 18 bis
1G/”.

48 Modulgewinden von Modul 0,125 bis 7,5, wovon 24 kleine Steigungen von
Modul 0,125 bis 1,75 und 24 grosse Steigungen von Modul 0,5 bis 7,5.

24 Feinvorschiibe, langs und quer, von 0,015 bis 0,21 mm je Spindel-
umdrehung.

24 Langs- und Quervorschibe von 0,025 bis 0,35 mm je Spindelumdrehung.
48 Vorschibe von 0,25 bis 14 mm je Spindelumdrehung unter Verwendung
der Gewindeschneidréder.

Vorschub- und Gewindeschneidtafel zum schnellen Ablesen der Schnitt-
geschwindigkeiten,

Handrad zur Wahl des Vorschubes, des Feinvorschubes, der kleinen oder
grossen Gewindesteigungen.

Zwei Handrader zur Wahl der Gewindesteigungen und der Vorschube,
wovon das erste jeweils eine grosse, rasche und das zweite jeweils eine
kleine, rasche Vorschubanderung zu bewerkstelligen erlaubt. Das zweite
Handrad dient so als Vorschubvariator.

Schneiden von Spezialgewinden mittels Wechselrader.
Schalten der Vorschiibe wahrend des Laufes.

Bettschlitten mit Kreuzsupport

Der einen Verstellweg von 100 mm aufweisende Werkzeugschlitten ruht
auf einer drehbaren Sohle. Gewindespindel mit verstellbarem Skalaring,
Ablesung: /100 mm.

Der Querschlitten ist seitlich mit V-Nuten versehen zur Befestigung des
hinteren Werkzeughalters und eines 4fach-Stahlhalterkopfes fiir Stahle
von 20 x 20 mm. Gewindespindel mit verstellbarem Skalaring,
.Ablesung: /100 mm.

Einstellbarer 2fach-Prazisionsanschtag fiir Querbewegung.
Einstellbarer 6fach-Prazisionsanschlag fiir Laingsbewegung.

Diese Anschlage werden beim Bedienen von Hand oder zum Abschalten
der automatischen Steuerung verwendet,

Lange der Fihrungen am Bettschlitten: 400 mm.

Die den Spanen ausgesetzten Oberflachen des Schlittens sind bearbeitet.
Abstreifer an den Fihrungsflachen des Schlittens.

Blockieren des Querschlittens mittels vorne liegendem Handgriff.
Handrad fur Langsbewegung mit verstellbarem Skalaring,

Ablesung: /1o mm.

Hebel mit vier Stellungen zur Richtungswahl und zum Einschalten der
Léngs- und Quervorschibe.

Knopf zum Abstufen der Ausschaltkraft (Schruppen, Schlichten oder
Sicherheit beim Gewindeschneiden).

Hebel zum Schalten der Motordrehzahien und des Richtungswechsels
der Spindel, mit Sicherheitsvorrichtung zum Begrenzen der Schalthebel-
bewegung in der gewéahlten Lage, oder zur Verhinderung eines unbeab-
sichtigten Drehrichtungswechsels der Spindel.

Handpumpe zur Druckschmierung der Gleitbahnen.
Abschaltvorrichtung fiir die Spindel durch verstellbare Anschlage und
Schnellausrickhebel fur das Werkzeug beim Gewindeschneiden.

Maschinenfabrik SCHAUBLIN AG, 2735 Bévilard/Schweiz




SCHAUBLIN 135 HOCHPRAZISIONS-LEITSPINDELDREHBANK

Reitstock

Pinole: Durchmesser 50 mm, Weg 120 mm, Morsekegel 3, zuverlassige
—_ Mitnahme der kegeligen Werkzeugschafte mit Lappen, Kegelauswerfer.

Die Lage der Pinole wird durch deren Blockierung nicht beeintrachtigt.

Gewindespindel mit Handrad und einstellbarer Teiltrommel, Ablesung:
/10 mm.

Masstab mit Millimetereinteilung und Linse. Héhen- und Querverstell-
moglichkeit (£ 10 mm).

Fihrung des Reitstockes auf seiner Grundplatte durch Prisma- und
Flachauflage. )

Abstreifer an den Flihrungen der Grundplatte.

Sockel — Spindelantrieb

Gusskastensockel aus einem Stiick, fiir den Anbau eines Fusspedals zum Stillsetzen der Spindel vorgesehen.

Spindelantrieb durch Motor mit zwei Drehzahlen 750/3000 U/min — 2/4 PS und Variator mit verstellbaren Riemenscheiben. stblockierung
des Variator-Handrades. - — ‘

Motor mit eingebautem thermischem Schutz, ausgelegt fiir hohe Drehrichtungswechsel-Schaltzahlen,

Schneller Wechsel von einer hohen zu einer
niedrigen Spindeldrehzahl und umgekehrt.

Elektromagnetische Einscheiben-Spindel-
bremse. i

Automatische Schmierung des Spindelstockes
und des Gewindeschneid- und Vorschub-
kastens durch eine Motor-Tauchpumpe auf
einem 10-Liter-Reservoir.

Der Elektro-Schaltschrank ist im rechten
Sockelfuss untergebracht. Bedienungs-Front-
platte mit Hauptschalter, Schalter flr Kuhl-
mittelpumpe und Not-STOP-Schalter.

Schiitzensteuerung des Hauptmotors und des
Kuhlmittelpumpenmotors: entspricht den
heutigen Vorschriften, schiitzt die Schalter und
erleichtert den spateren Anbau von automa-
tisierten Zubehoren, insbesondere den Langs-
Schnellvorschub und die automatische
Gewindeschneidvorrichtung.

Anschlussbereitschaft fiir eine Maschinen-
leuchte und ein Hydraulik-Aggregat.

135-80.140 Fusspedal zum Stillsetzen und Abbremsen der Spindel. (Wird nur auf speziellen Wunsch geiefert.)

Kiihleinrichtung

KuhImittelférderung mittels Elektro-Tauchpumpe, die auf einem mobilen 27-Liter-Reservoir montiert jst.
Versetzbarer Kithimittel-Schlauchhalter.

Hinterer Schutz mit abgewinkelter Verlangerung zum Abschluss gegen den Spindelstock, wahrend die Offnung auf Reitstockseite die
Entfernung der Spane erleichtert. Ein oder zwei rechteckige Werkzeug-Ablegetische kénnen an der vom Bedienungsmann gewlnschten Stelle
eingehédngt werden.
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160-20.002

Hartmetallspitze 60°,
Morsekege! 5 (zusatzlich)

Gewicht: 1,440 kg

65

Spannzangen Typ B-32

Bohrung @ 1-24 mm, um 0,5 mm
steigend

(Bei Bestellung, gewunschte
Bohrungen angeben)

Gewicht: 0,400 kg

Vorbearbeitete Stufenfutter Typ B-32
40a-396 Grosse 1 flur o 20-60 mm
Gewicht: 1,360 kg
Grosse 2 far @ 60-100 mm
Gewicht: 2,100 kg
"Grésse 3 fur @ 100-140 mm
Gewicht: 5,360 kg
Grosse 4 fir @ 140-180 mm
Gewicht: 8,620 kg

40a-397

40a-398

40a-399

160-20.270

Reduzierhiilse Morse 5/W-20,

mit Gewinde-Anschlussiiick
Gewicht: 0,860 kg

160-20.275

Reduzierhiilse Morse 5/W-25,

mit Gewinde-Anschiusstiick
Gewicht: 0,650 kg

Spannglocken zu Stuferfuttern
Typ B-32
160-20.221 Grosse 1
Gewicht: 2,200 kg
160-20.226 Grosse 2
Gewicht: 2,630 kg
Grosse 3
Gewicht: 4,000 kg
160-20.236 Grosse 4
Gewicht: 5,420 kg

160-20.231

160-20.252

Reduzierhiilse
Morse 5/Morse 2

Gewicht: 0,950 kg
160-20.253

Reduzierhiilse
Morse 5/Morse 3
(ermdglicht die Verwendung von
" Reitstock-Zubehor)
Gewicht: 0,900 kg

160-20.254
Reduzierhiilse
Morse 5/Morse 4
Gewicht: 0,750 kg

40a-338

Ringfutter Typ B-32 vorbearbeitet,
fir @ 20-120 mm
Gewicht: 2,680 kg

40-331/332

Spanndorn mit Spannmutter
fir Ringfutter

Gewicht: 0,220 kg

150-20.214
Spreizring fiir Ringfutter B-32

Gewicht: 1,400 kg

160-700

Spreizdorne Typ B-32,
aus gehdirtetem Stahl,
mit Spannbolzen und Mutter

Gewicht: 0,700 kg

Kopf-@ Kopflange
in mm in mm
6- 9,9 15
10-12,9 20
13-16,9 25
17-20,9 30
21-24,9 35
25-28,9 40
29-32,9 45
33-38,9 .50
39-45 55

(Bitte den gewlinschten ¢ bei
der Bestellung angeben)

160-20.365
Spannfutter fiir Spreiz-

dorne
Gewicht: 0,430 kg

160-21.600

Hebel-Schnellspannvorrichtung
fiir Spannzangen Typ B-32

Gewicht: 15,000 kg

@

verwenden.
Wenden Sie sich bitte bei Bedarf an uns.

Es ist ebenfalls mdglich, Stufenfutter, Ringfutter, Spannglocken

und Spreizvorrichtungen flr Ringfutter Typen W-20 und W-25 zu

Maschinenfabrik SCHAUBLIN AG, 2735 Bévilard/Schweiz




160-20.063
Spannfutterfiansch g 205 mm

Gewicht: 5,000 kg

160-20.064

Dreibackenfutter mit 2 Satzen
Backen fiir Innen- und Aussen-
spannung, g 155 mm

Gewicht: 11,200 kg

160-20.073

Satz zu 3 weichen Backen
fur obiges Dreibackenfutter

Gewicht: 0,350 kg

160-20.069

Vierbackenfutter mit unab-
héngigen und umkehr-
baren Backen, g 205 mm

Gewicht: 10,200 kg

160-20.067

Vierbackenfutter mit 2 Satzen
konzentrisch spannender
Backen, g 155 mm

Gewicht: 9,000 kg

160-20.068

Vierbackenfutter mit unabhan-
gigen, konzentrischen und um-
kehrbaren Backen,
@ 165 mm

Gewicht: 14,200 kg

160-20.065

Dreibackenfutter Reis-

hauer Typ UF, o 160 mm,

mit konzentrisch spannen-

den Backen, umkehrbar

far Innen~ und Aussen-

spannung, mit:

— 1 Satz harter Grund- ¥
backen

— 1 Satz weicher Aufsatz-
backen

— 1 Satz harter, gestufter
und umkehrbarer Backen

Rundlaufgenauigkeit mit

hartem Backen: 0,015 mm

Gewicht: 14,300 kg

160-20.075

Satz zu 3 weichen Aufsatz-
backen fiir obiges Spann-.
futter

Gewicht: 0,800 kg

135-20.110 =
Planscheibe mit 3 T-Nuten und 36 Gewindel6chern, 2 300 mm

Gewicht: 14,300 kg

160-20.140 ' 4
Satz zu 3 Spanneisen fiir seitliches Spannen fiir T-Nuten von .
14 mm Breite !
Gewicht: 0,760 kg %

160-20.150

Satz zu 3 Spanneisen fur axiales Spannen fiir T-Nuten von
14 mm Breite und Gewindeldcher
Gewicht: 1,700 kg §

160-21.250
Einstellbarer Anschlag
mit Auswerfer
fur Spannzangen Typ B-32
und W-25
Gewicht: 1,070 kg

Bemerkung

Abbildungen, Abmessungen und Gewichtsangaben dieses
Kataloges sind unverbindlich.
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~ — 1 Verbindungsrohr 135-20.126

160-20.120

Dreibackenfutter SUPER, o 160 mm, geliefert mit
— 1 Satz zu 3 harten Backen

— 1 Satz zu 3 weichen Backen

Gewicht: 13,900 kg

Bemerkung

Zum Betéatigen des Spannfutters SUPER ist der Spannzylinder 160-20.185
sowie das hydraulische Druckaggregat 160-20.180 notwendig.

160-20.074

Satz zu 3 weichen Backen (zusatzlich)
Gewicht: 1,200 kg

160-20.185

Hydraulischer Spannzylinder SUPER mit Steuerventii und einem Satz Anschluss-
leitungen, sowie

— 1 Spannschliissel fur Spannzangen B-32, 135-20.172
— 1 Haltebiigel 135-20.125

— 1 Befestigungsplatte fur Steuerventil 135-20.127
Gewicht: 25,100 kg

Bemerkung
Zum Betéatigen des obigen Spannzylinders ist das hydraulische Druckaggregat

- 160-20.180 notwendig (Seite 11)

160-21.570
Aufnahmehiilse fiir MULTISIZE-Zangen MS 25, geliefert mit

— 1 Spannschiiissel 135-21.571
Gewicht: 4,050 kg

Bemerkung

Zum Betitigen der Aufnahmehiilse 160-21.570 ist der Spannzylinder 160-20.185"
sowie das hydraulische Druckaggregat 160-20.180 notwendig.

Multisize-Zangen Typ MS 25
Die Multisize-Zangen bieten lhnen folgende Vorteile:

Grosser Spannbereich: Von mehr als 3 mm (1/s”).
Kraftige Spannung: Starker als bei gewohlichen Spannzangen.
Spanndruck: Konstant und parallel auf der ganzen Spannlange.

Grosse Einsparung dank: Spannen beliebiger Durchmesser (in Millimeter- oder
Zollmassen) innerhalb des Spannbereiches (auch flr 6-kant-Material).

Art. Nr. (fir rui%agggre;eeigr?skam) Gewicht kg Art. Nr. (for ru?\%aggtg:;zig:skant) Gewicht kg
41-25.001 e i 0,260 41-25.005 12.]719.2 m 0,260 -
41-25.002 Ryl 0,260 41-25.006 % s 0,260
41-25.003 K- A 0260 41-25.007* ey 0,260
41-25.004 b o 0,260 41-25.008* 222 254,mm 10,260

* Diese Zangen sind fiir Sechskantmaterial nicht geeignet
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Kopiereinrichtung

Einrichtung in unserem Betrieb ist vorzuziehen.

Die Verwendung der Hydro-Kopiereinrichtung lohnt sich schon flir Serien von 5-10 Stlick und bis zu 100-200 Stick. Der Anbau der

Zum Betétigen der Hydro-Kopiereinrichtung ist das hydraulische Druckaggregat 160-20.180 notwendig (Seite 11)

135-53.800

Hydro-Kopiereinrichtung SAUTER KMS6,
bestehend aus:

— 1 Werkzeugaufnahme-Grundkdrper, mit:

— 1 Wechsel-Werkzeughalter zum Aussenkopieren fir
St&hle 16 x 16 mm und 20 x 20 mm

- 1 Wechsel-Werkzeughalter zum Innenkopieren fir
Stahle 16 x 16 mm und 20 x 20 mm

— 1 Messuhr fir Durchmesser-Einstellung,
Ablesung: 0,01 mm

— 1 Meisterwellenhalterung

Technische Hauptdaten

Zylinder-@ 60 mm

Kopierschlitten-Hub 70 mm

Kopierldnge ' 500 mm

Max. Dreh-g-Differenz,

in 60°-Stellung 120 mm

Max. Spann-Querschnitt 1,5 mm

Aufbaustellungen der Kopier-

einrichtung der Drehachse 0°-90°
alle 15°

Gewicht: 80,000 kg

Zeichenerkldrung

a und ¢: nach Meisterwelle oder Flachschablone
b: nach Flachschablone

Hand-Revolveranschlage fiir Mehrschnitt:
3 Schruppspéne 1-2-3
1 Vorkopierspan V mit Zugabe

1 Schlichtspan F, einstellbar von 0-2 mm Dicke iiber die ganze
Kopierlange

.,
R
W

o4

10
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135-53.820
Schablonentrédger zum Langskopieren nach Flachschablonen

Gewicht: 7,100 kg

Arbeitsbereiche in bezug auf den Neigungswinkel des Kopierschlittens beim Plankopieren

135-53.850
Plankopier-Schablonentrager fiir Flachschablonen

Gewicht: 3,300 kg

160-20.180

Hydraulische Krafteinheit SUPER Typ 9465
Gewicht: 70,000 kg

Bemerkung

Diese hydraulische Gruppe ist notwendig zur Betatigung des
Zylinders 160-20.185 (Seite 9) und des Kopierapparates 135-53.800
(Seite 10), und zwar ob diese einzeln oder gleichzeitig eingesetzt
werden.
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135-46.030

Stichelhaus mit 2 Schrauben fiir
Stahle 16 x 16 mm (zusatzlich)
mit 1 Schllssel 135-46.035

Gewicht: 0,850 kg

135-46.060
Krebsstahlhalter fiir Stahle
16 X 16 mm
Gewicht: 1,300 kg

135-46.220
Stahlhalter mit 3 Schrauben
fir Vierkantstahl, Ldnge 110 mm,
Nutbreite 25 mm
Gewicht: 1,300 kg

135-46.090

Hinterer Stahihalteruntersatz,
langs und quer verstellbar

Gewicht; 4,800 kg

135-46.230

Ausdrehstangenhaiter mit 3
Schrauben, Lange 130 mm, flr
gréssten Stangendurchmesser
32 mm

Gewicht: 1,800 kg

135-46.100

Drehbarer Vierfachstahlhalter
fiir Stéhle 16 x 16 mm

Gewicht: 4,300 kg

135-46.240

Hiilsentréager
Lange 120 mm, Bohrung @ 40 mm

Gewicht; 2,250 kg

135-46.170

4fach Stahlhalter

Klopfer Nr. 3, 125 x 125 mm

fur Stahle 20 x 20 mm, aufgebaut
auf einer Grundplatte mit 30 mm
Langsverschiebung durch Ge-
windespindel mit verstellbarem
Skalaring, Ablesung /100 mm

Gewicht: 15,700 kg
Die Grundplatte kann an jeder

beliebigen Stelle des Quer-
schlittens festgeklemmt werden

135-46.244

Reduzierhiilse Morse 2,
Aussendurchmesser 40 mm

Gewicht: 0,925 kg

135-46.245

Reduzierhiilse Morse 3,
Aussendurchmesser 40 mm

Gewicht: 0,830 kg

135-46.246

Reduzierhiilse Morse 4,
Aussendurchmesser 40 mm

Gewicht: 0,770 kg

135-5196 .
Schlitten-Oberteil fiir die
Verwendung des Stahl-
halters MULTIFIX
135-46.200
Gewicht: 7,500 kg

135-46.200

Schnellwechsel-Werkzeughalter
mit Zahnkranz und 2 Segmenten
zum Festspannen des Zubehors
(wird auf dem Oberschlitten
135-5196 verwendet)

Gewicht: 4,400 kg

135-46.260

Halter fiir riickziehbaren Ge-
windestahl (ohne diesen)

Gewicht: 3,150 kg

135-46.265
Gewindestahl 60°, zum Halter
135-46.260

Gewicht: 0,050 kg

135-46.266

Gewindestahl 55°, zum Halter
135-46.260
Gewicht: 0,050 kg
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135-46.130

Halter fiir BTB-Endmasse
mit Satz zu 24 Endmassen

Gewicht: 2,350 kg

135-46.300

bolzen M 14 fiir Schnellspann-
Werkzeughalter

Spannelement mit Befestigungs-

Gewicht: 2,850 kg

135-46.320

Stahlhalter fiir Vierkantstahl,
Nutbreite 20,2 mm

Gewicht: 0,540 kg

135-46.330

fur Vierkantstahle oder Stahle
mit zylindrischem Schaft, mit
V-Flhrung, Ladnge 100 mm,
Nutbreite 22 mm

Doppelstahlhalter mit 5 Schrauben

Gewicht: 1,250 kg

135-46.325

Stahlhalter fiir Vierkant- oder
zylindrische Stahle,
Nutbreite 20,2 mm,mit V-Fiihrung

Gewicht: 0,510 kg

Abstechstahl fiir obigen Stahl-
halter (zusétzlich)

135-46.350
Stahlhalter zum Abstechen,
mit 1 Stahl
Gewicht: 0,600 kg
135-46.355

Gewicht: 0,040 kg

135-46.310 102-46.310
Hiilsenhalter, Bohrung o 40 mm, Hiilsenhalter Bohrung ¢ 27 mm,
Lange 75 mm Lédnge 55 m )
Gewicht: 1,500 kg Gewicht: 0,500 kg
135-46.313 . 102-46.312

Hiilse @ 40 mm, mit Innenkonus Morse 3,
mit Auswerfer
Gewichi: 0,740 kg

135-46.314

Hiilse & 40 mm, mit Innenkonus Morse 4,
mit Auswerfer
Gewicht: 0,660 kg

Hiilse g 27 mm, mit Innenkonus Morse 2,
mit Auswerfer
Gewicht:-0,260 kg

135-46.317

Hiilse o 40 mm, Bohrung fiir Spann-
zangen Typ B-32, mit Spannmutter

Gewicht: 0,480 kg

135-46.316

Hiilse 2 40 mm, Bohrung fiir Spann-
zangen Typ W-25, mit Spannmutter

Gewicht: 0,600 kg

102-46.315

Hiilse @ 27 mm, Bohrung fiir Spann-
zangen Typ W-20, mit Spannmutter

Gewicht: 0,150 kg
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135-67
Reitstock mit Kreuzrad

Pinole Innenkonus Morse 5
Durchmesser 60 mm
Pinolenweg 225 mm
Einstellbare Teiltrommel, Ablesung 0,02 mm
beziehungsweise 1mm
Langsamvorschub pro Kreuzradumdrehung 3mm
Schnelivorschub pro Kreuzradumdrehung 150 mm

— Einstellbarer Pinolenanschiag
— Die Lage der Pinole wird durch deren
Blockierung nicht beeintrachtigt
— Hohen- und Querverstellmdglichkeit der Pinole
Gewicht: 48,000 kg

135-66.490

Automatische Vorschubeinrichtung fir die Pinole des Reitstockes mit
Kreuzrad

— Haiter mit Federkolben auf der Pinole in jeder gewlinschten Lage
festklemmbar

— Zustelien und Schnellriickzug der Pinole von Hand mit Hilfe des
Kreuzrades

— Automatischer Hub 200 mm mit allen L&ngsvorschiiben des Bettschlittens

— Automatische Hubabschaltung mit den Anschlagen des Bett-
schlittens oder des Reitstockes sowie im Falle einer Uberlastung

Bedingt die Verwendung des hinteren Stahlhalters 135-46.090 bei
unbeschrankter Gebrauchsméglichkeit seiner Zubehére

Gewicht: 2,600 kg

135-66.470

Reduktionshiilse
Morse 5/Morse 4

Gewicht: 0,860 kg

135-66.475

Reduktionshiilse

Morse 5/Morse 3

(ermdglicht die Verwendung von
Reitstock-Zubehdr 135-65)

Gewicht: 1,160 kg
135-66.480
Reduktionshiilse
Morse 5/Morse 2

Gewicht: 1,350 kg

135-66.400

Revolverkopf, schriag gelagert,
flir 6 Werkzeughalter des Revol-
verschlittens 102-58, Bohrungen
@ 20 mm

(¢

Gewicht: 12,200 kg

135-67.045

Spannschliissel fiir die Verwen-
dung des auf Seite 7 abgebilde-
ten Spindelstock-Zubehors

Gewicht: 2,500 kg

135-66.450
Sechsfach-Revolveranschlag,

verstellbar
Gewicht: 2,000 kg
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160-77.002

Hartmetall-Reitstockspitze, 60°,
Morsekegel 3 (zusétzlich)

Gewicht: 0,400 kg

160-77.100

Bohrfutter mit 3 Spannbacken,
Morsekegel 3
Spannbereich: 3-20 mm

Gewicht: 0,600 kg

160-77.012

Abgeflachte Hartmetall-Reitstock-
spitze, Morsekegel 3

Gewicht: 0,350 kg

160-77.101
Aufnahmedorn zu Bohrfutter,
Morsekegel 3

Gewicht: 0,320 kg

160-77.021
Hohl-Reitstockspitze,
Morsekegel 3
Gewicht: 0,360 kg

160-77.031
Abgeflachte Hohl-Reitstockspitze,

Morsekegel 3
Gewicht: 0,330 kg

160-77.141
Reduzierhiilse
Morse 3/Morse 2
Gewicht: 0,150 kg

160-77.143
Reduzierhiilse
Morse 3/Morse 1
Gewicht: 0,220 kg

160-77.041
Rotierende Reitstockspitze,
Morsekegel 3

Gewicht: 0,500 kg

160-77.051
Rotierende Hohl-Reitstockspitze,
Morsekegel 3

Gewicht: 0,560 kg

160-77.081

Rotierende, stark abgesetzte
Reitstockspitze, Morsekegel 3
(zur Verwendung mit Gewinde-
schneidapparat 135-46.550)

Gewicht: 0,500 kg

160-77.061
Bohreinsatz in V-Form,
Morsekegel 3

Gewicht: 0,550 kg

160-77.071

Abgeflachter Bohreinsatz in
V-Form, Morsekegel 3

Gewicht: 0,460 kg

161-136

Spannzangenhalter fiir doppel-
konische Spannzangen Typ E-32
und ES-32, Morsekegel 3

Gewicht: 0,570 kg

161-730

Doppelkonische Spannzangen
Typ E-32, Bohrungen & 2-20 mm,
um 0,5 mm steigend

(bei Bestellung, gewiinschte
Bohrungen angeben)

Gewicht: 0,140 kg

161-3200

Doppelkonische Spannzangen
Typ ES-32, Bohrungen o 2-20 mm,
um 1 mm, bzw. 0,5 mm steigend
(bei Bestellung, gewiinschte
Bohrungen angeben)

Gewicht: 0,130 kg

Bemerkung:

Die Spannzange ES weist die gleichen Aussenmasse auf
wie die Zange E, besitzt jedoch eine grossere Anzahl
Schlitze, wodurch sie bedeutend elastischer wird.

v . "
1hr Hauptvortei! liegt darin, dass sie jede Zwischen-

abmessung bis zu 1 mm unter dem Nenn-@ der Bohrung,
bzw. 0,5 mm bei Bohrungen unter 3 mm, spannen kann.
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Das Gewindeschneiden erfolgt auf klassische Art und Weise durch Drehrichtungswechsel der Spindel, wobei die Leitspindelmutter

immer im Eingriff bleibt.

In der Normalausriistung inbegriffen ist eine automatische Spindelabschaltvorrichtung, wirksam an beiden Enden des Gewinde-

schneidhubes.

Die einzelnen Gewindeschneidoperationen unterteilen sich wie folgt:

—_

. Ingangsetzen von Hand der Spindel
und des Gewindeschneidvorschubes
durch den Hebel am Schlitten.

2. Am Ende des Gewindeschneidhubes
erfolgt das rasche Aussereingriff-
bringen des Werkzeuges durch den
Rickstellhebel, wahrend die Spindel
automatisch durch den Anschlag
stillgesetzt wird.

3. Drehrichtungswechsel der Spindel
von Hand durch den Schalthebel am
Schilitten.

4. Zustelltiefe mittels dem Skalaring
des entsprechend dem Gewinde-
winkel geneigten Oberschlittens ein-
stelien, Einfahren des Werkzeuges
mittels des Schnell-Riickstellhebels
nach dem Rucklauf des Schlittens,
wahrend die Spindel automatisch
durch den Anschlag stillgesetzt wird.

5. Drehrichtungswechsel der Spindel
und Einschalten des Gewindeschneid-
vorschubes von Hand durch den
Hebel am Schlitten.

135-46.430

Stahlhalter fiir Aussengewinde,
mit Zirkular-Gewindestahl
102-85.160

Gewicht: 1,850 kg

102-85.155

Zirkular-Gewindestahl,
Flankenwinkel 55°
@ 36 mm, Bohrung @ 8 mm

Gewicht: 0,030 kg

102-85.160
Zirkular-Gewindestahl,
Flankenwinkel 60°,

@ 36 mm, Bohrung @ 8 mm

Gewicht; 0,030 kg

102-85.170

Stahlhalter fiir Innengewinde,
Schaft-@ 24 mm, Bohrung fir
Stahle mit zylindrischem Schaft
2 10 mm

Gewicht: 0,400 kg

Innengewindestahle, Flankenwinkel 55°, mit zylindrischem
Schaft g 10 mm

102-85.195/1 zum Schneiden von Rechtsgewinden

«von links nach rechts»
102-85.195/2 zum Schneiden von Linksgewinden

«von links nach rechts»
102-85.195/3 zum Schneiden von Rechtsgewinden
: «von rechts nach links»
102-85.195/4 zum Schneiden von Linksgewinden

«von rechts nach links»

Gewicht: 0,060 kg

Innengewindestihle, Flankenwinkel 60°, mit zylindrischem
Schaft 10 mm
102-85.196/1 zum Schneiden von Rechtsgewinden
«von links nach rechts»
102-85.196/2 zum Schneiden von Linksgewinden

«von links nach rechts»
102-85.196/3 zum Schneiden von Rechtsgewinden

«von rechts nach links»
102-85.196/4 zum Schneiden von Linksgewinden

«vyon rechts nach links»

Gewicht: 0,060 kg
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135-46.550 )
Gewindeschneidapparat mit automatischer Aus-
riickung und Zustellung des Werkzeuges, wird hinten
am Querschlitten befestigt, so dass der vordere
Oberschlitten fiir die Drehst&hle zur Verfuigung bieibt.
Wird mit Schnellwechsel-Stahihalter fir Stahle mit
Schaft 16 x 16 mm, fir Innen- und Aussengewinde,
in der Hohe verstellbar geliefert.

Gewicht: 36,500 kg

Technische Daten

Umschaltverzégerung zum Erleichtern des
Gewindeschneidens gegen Bundflachen oder Her-
stellung von Hintenstichen.

Ein- und Ausfahren des Werkzeuges sowie Schnitt-
zahl und Zustelltiefe einstellbar, radiale oder schrage
Zustellung.

Die Arbeit des Bedienungsmannes beschrankt

sich auf den Drehrichtungswechsel der Spindel
durch den Schalthebel am Ende der Vor- und
Riicklaufbewegung des Schlittens. Das Stillsetzen
der Spindel und des Schlittens erfolgt automatisch
und mittels einstellbaren Anschlagen.’

Die Vorrichtung 135-53.500 erlaubt das Schneiden
von konischen Gewinden,

Einsatzmoglichkeiten des Gewindeschneidens mit Gewindeschneidapparat 135-46.550

Aussen-Gewinde- Innen-Gewinde- Aussen-Gewindeschneiden Innen-Gewindeschneiden Rechtsgewinde
schneiden schneiden konisch konisch

Linksgewinde Gewindeschneiden von Gewindeschneiden gegen eine Lange des Gewinde-
rechts nach links Bundflache mit Hintenstich schneid-Bereiches

‘. = ]

Vv i
Zustellen des Werkzeuges Riickzug des Werkzeuges Zustellung radial oder schrig Anzahl Schnitte und
Zustellung einstellbar

135-46.650

Mitlaufende Liinette zur Verwendung mit Gewindeschneidapparat 135-46.550,
geliefert mit

1 Fiihrungsbacke fir @ 6 bis 30 mm
1 Fihrungsbacke fiir @ 30 bis 50 mm

Gewicht: 3,000 kg
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135-46.510
Am Hubende festgehaltener Werkzeughalter
mit Aussen- und Innengewindestahl, in der Hohe
verstellbar, fir Stahle 16 x 16 mm und zylindrische
Schéfte 10 mm.

Gewicht: 13,120 kg

Bemerkung Durch das Festhalten des Werkzeuges am Hubende kann sich der Bettschlitten noch 15 mm weiter bewegen, wodurch
sich genligend Zeit zum Ausriicken des Stahles bietet ohne dass vom Bedienungsmann eine ausserordentliche Aufmerk-
samkeit gefordert wird. Es sei festgehalten, dass durch diese Methode eine Nut am Gewindeende entsteht.

Durch Auskuppeln der Zugstange entfallt das Festhalten am Hubende und der Stahlhalter kann fiir normale Dreharbeiten
verwendet werden. Zu diesem Zweck ist eine Blockierung des Verschiebeteiles vorgesehen.

Selbstversténdlich kann diese Vorrichtung auch zusammen mit den Anschlagen fiir das automatische Stilisetzen der
Spindel verwendet werden.

135-53.500
Konischdrehvorrichtung

Grosste Kegelsteigung 10° auf eine Drehlange von 340 mm

Gewicht: 31,000 kg

135-80.095
Werkzeug-Ablegetisch
mit Gummieinlage
Abmessungen:
250 x 340 mm

Gewicht: 2,700 kg
(es kénnen 1 oder 2 Ab-
legtische am hinteren
Schutz befestigt werden)

135-80.150

Amperemeter fiir die Be-
lastungskontrolle des
Spindelmotors

Gewicht: 0,850 kg

135-90.200

Satz zu 3 Rollenbacken
fir aufklappbare Fest-
linette 135-90

Gewicht: 0,920 kg

135-81.100
Reduziergetriebe,
Untersetzungsverhéltnis
1:4, am Motor ange-
flanscht. Sicherung des

78737

Beleuchtung mit Gelenk-
arm und Schalter

Gewicht: 2,000 kg

N\ Reduziergetriebes durch
Elektromagnet welcher be-
wirkt, dass das Getriebe
nur im Stillstand ge-
schaltet werden kann,
Spindel-Drehzahlbereich

| stufenlos von 14-3000

| U/min

Gewicht: 46,000 kg
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" VERSCHIEDENES ZUBEHOR (FORTSETZUNG)

135-16.000

Eilgang des Bettschlittens

Der links am Bettschlitten angebrachte Schnellganghebel ersetzt das tbliche Handrad und erleichtert die Aufgabe des Arbeiters.
Neben dem Zeitgewinn im Arbeitsablauf erlaubt er auch die Einflihrung von Arbeitszyklen.

{ Bei Serienarbeiten kann ein Zeitgewinn von 10-15% erzielt werden.
Eilganggeschwindigkeit in Langsrichtung: 4 m/min.

Fir den Eilgang wird die Kugelumlaufspindel direkt durch einen Einstufen-Stopmotor angetrieben, so dass die gewahlten Vorschiibe
unbeeinflusst bleiben.

Der Eilgang kann betatigt werden ohne Riicksicht darauf, ob der Vorschub eingeschaltet ist oder nicht.

Hebel A steuert den Eilgang des Bettschlittens in beiden
Richtungen.

4|

Einstellbare Anschldge B begrenzen selbsttéatig den Weg der :
Schnellzustellung € und des Schnellriicklaufes D. F~H

Automatische Begrenzung des Arbeitsvorschubes E durch
Anschlag einer der 6 Stellschrauben gegen den einstellbaren
Anschlag F. o

Der Bettschlitten kann auch wahrend des Arbeitsvorschubes im
Eilgang verschoben werden, und die einstellbaren Anschléage
H und J ermdglichen automatisches Stillsetzen der Spindel;
dadurch halbautomatischer Arbeitszyklus.

Der Eilgang beeintrachtigt die verschiedenen Mdglichkeiten zum D
' Gewindeschneiden nicht.
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EINE WEITERE SCHAUBLIN-LEITSPlNDELDREHBANK

SCHAUBLIN 102 VM

SCHAUBLIN

HOCHPRAZISIONS-LEITSPINDELDREHBANK ‘

Spitzenhéhe
Spitzenweite

Spindelstdcke flir Spannzangen, Typ

Zangendurchlass
12 Spindeldrehzahlen, von

Motor

Leistung
Drehzahl

102 mm

450 mm

W 20 oder W 25

z 14,5 oder 19 mm
40 bis 3000 U/min.

|
|
|
|
|
. 0,8/1,5PS ‘
. 750/3000 U/min. ‘

|
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