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Le Tour a charioter et & fileter de grande précision SCHAUBLIN 125 représente le maillon intermédiaire dans la gamme
des tours & vis-mére de notre programme de fabrication.

Cette machine, & la fois robuste et précise, bénéficie de la longue expérience SCHAUBLIN dans e domaine des tours de
haute précision.

Le tableau ci-dessous résume |es caractéristiques fondamentales du programme SCHAUBLIN de tours & vis-meére.

Type @ de tournage max.  Distance maximum Section du burin  Poids net  Puissance du moteur
au-dessus du banc  entre-pointes

12N-YM 200 mm 450 ou 375 mm 12x12mm 550 kg 1,25 kW

125 270 mm 500 mm 16X 16 mm 950 ky 1,85 kW

150 340mm 600 mm 2020 mm 1250 kg 4,00kwW

Le Tour SCHAUBLIN 125 est exécuté en 3 versions fondamentales: A, B et C (voir page 6}
lllusiration ci-dessus: Tour 125, version C
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