Tours a charioter et afileter
de grande précision
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haute précision.

( de tournage max.

Type

102N-VM  200mm
125 270 mm
150 340mm

Le Tour SCHA

UBLIN 125
lllustration ¢j e

-dessus: Tour 125, versi

Le tableau ci-dessous résume les caractéristiques fondamentales du programme SCHAUBLIN de tours & vis-mare,
. .

450 ou 380 mm
500 mm

630mm

Distance maximum
au-dessus du banc entre-pointﬁeﬁsi

ans la gamme

Section du burin  Poids net Puissance dy moteur

 12x12mm ss0kg  125kW

1,25 kw
16X 16 mm 950 kg 1,85 kw
20x20 mm 1250 kg 4,00 kw

n3versions fondam.
onC

entales: A, B et C (voir page 6)

a charioter et  fileter de grande précision SCHAUBLIN 125 représente le maillon intermédiaire g
Le Tour acha

is- tre programme de fabrication. :
gesttoursci;/,-:z rgléar%ji: ?:bijs:)e etgprécise. bénéficie de la longue expérience SCHAUBLIN dans le domaine des tourn 8
ette ma )
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SCHAUBLIN

Caractéristiques

Hauteur de pointes

Distance maximum entre-pointes
Diameétre admis

Poupée
Nez de broche
roche pour pinces

Vitesses de broche, commande par variateur

au-dessus du banc
au-dessus du coulisseau pork' ou\ll

- au-dessus du banc
— au-dessus du chariot
—dans l'alésage de la broche
en pince B32
en lunette fixe ou a suivre

Vitesses de broche avec réducteur (versions A2, B2 et C), commande par variateur

Tablier-chariot
Dimension maximum des burins
Déplacement sur le banc

Course longitudinale :
1 tour de volant équivaut a un déplacement de

Course transversale

1 tour de volant équivaut a un dcplacement de

Précision de lecture aux verniers des volants

Avances automatiques

- tablier

— coulisseau porte-outil orientable

Toutes avances automatiques de chariotage, sans étage, longitudinales ou transversales .

Pas de la vis-meére

Version B; filetage par roues de rechange, pas metriques .
filetage par roues de rechange, pas anglais

Version C; filetage avec boite universelle, pas métriques
filetage avec boite universelle, pas anglais :
pas spéciaux avec emploi simultané de la boite et des roues de rechange

Contre-poupée

Céne intérieur de la broche de contre-poupee . .

Course longitudinale de la broche
Possibilité de centrage latéral

Moteurs, poids et encombrement

Moteur principal ..

Moteur des avances automatiques (a courant continu), valeurs a 4000 t/min

Puissance électrique totale installée ..

Poids net approximatif
Encombrement .. ..

vitesse maximum du moteur

. — versions standard
~ longueur-profondeur-hauteur
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CAMLOCK
SCHAUBLIN

t/min
t/min

mm/min
mm

mm
filets/1"
mm
filets/1"
mm

MORSE
mm

kW-t/min
KW-t/min
KW-t/min
t/min

kW

kg

cm

125
26
500
270
130
28
24
65

D1-3"
B32

225-3000
45-3000

16x16
440
90

130

0,01

4-260

0,25-8
112-3
0,25-3,5
112-6
0,25-8

Mo. 2
100

0,55/500
1,85/1500
0,2/4000
5000

2,05

950
148-73-128
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Boite des avances de chariotage

Equipe toutes les versions.

Commande des avances longitudinales ou t Saloatirics:
pendante des vitesses de broche, par moteur a courant continy
avitesse réglable.

Friction a lamelles réglable pour arréts longitudinaux et trans-
versaux, faisant office également de sécurité.

Il est impossible d'enclencher simultanément une avance
longitudinale et transversale, ou une avance de chariotage et
une avance de filetage. .

Boite de filetage par roues de rechange
Equipe les versions B

Tous pas métriques ou anglais grace a son train de roues de
rechange standard, roues spéciales sur demande.

Une roue de 127 dents est inclue dans la boite, d'ou suppres-
sion d'une exécution spéciale a vis-mere anglaise.
Changement rapide et aisé des roues de rechange

Jeu standard de 16 roues a changer:
22-23-24-28-36-42-48-56-60-60-65-72-80-84-88-92 dents.

Pas réalisables avec le jeu de roues standard:
tous les pas métriques compris entre 0,25 et 8,00 mm, tous les
pas anglais de 112 a 3 filets/1"

Boite de filetage universelle, avec carter additionnel de roues
de rechange pour I'exécution des pas speciaux
Equipe la version C

24 pas métriques compris entre 0,25 et 3,50 mm, soit
0.25-0,35-0,40-0,50-0,70-0,75-0,80-1,00-1,25-1 40-1,50-1,60-
1,75-2,00-2,50-2,80-3,00-3,20-3,50 mm

72 pas anglais de 112 a6 filets/1”, soit notamment
112-88-80-77-72-70-64-56-48-45-44-40-36-35-32-28-24-221 /-
22-20-18-171/2-16-14-12-113/4-1 1-10-9-8%/4-8-6 filets/1

Tous les pas spéciaux compris entre 0,25 et 8,00 mm, tous les
pas anglais spéciaux de 112 a 3 filets/1", moyennant I'emploi
des roues de rechange du carter, soit 12 roues
42-46-48-48-55-56-60-65-72-79-80-84 dents

Une roue de 127 dents fait partie de la boite universelle
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Banc large (200 mm), fortement nervuré.
Passage entre les deux glissiéres pour I'évacuation des
copeaux.

Glissiéres trempées et rectifiées, pour diminuer les risques
d'usure etaméliorer les conditions de glissement,

Socle

Socle monobloc en fonte.
Le compartiment gauche contient la commande dela broche:
moteur, variateur, avec ou sans réducteur (suivant version).

La partie droite renferme les commandes électriques et I'arrigre
estamenageé pour recevoir le groupe d'arrosage (option).

Pédales pour actionnement et débrayage du frein de broche.

Vis-mére

Vis-mére trempée et rectifiée, de grand diamétre (40 mm),
montée sur roulements a billes a contact oblique.

Utilisée pour le chariotage et le filetage:

dans le premier cas (chariotage), la vis-mére est entrainée indé-
pendamment des vitesses de broche par le moteur a courant
continu des avances automatiques (boite des avances);

dans le second cas (filetage), la vis-mére est mae par la boite de
filetage (versions B et C) et sa rotation est dépendante de la
vitesse de broche.

Les avances de filetage et de chariotage ne peuvent pas étre
enclenchées simultanément.

Vis-mere logée a proximité du guidage du chariot, cachée et
protégée des copeaux.

Poupée

Bati de poupée rigide et fortement nervuré, broche montée sur
roulements a billes a contact oblique de haute précision, pre-
chargés et graissés a vie- élimination du jeu axial-radial, haute
précision durable.

Nez de broche CAMLOCK D 1-3 garantissant le centrage
précis des accessoires, une grande rigidité et un porte-a-faux
réduit; montage et démontage instantané des accessoires, sé-
curité lors du freinage et du renversement du sens de rotation.
Montage direct des pinces B32.

Protection du nez de broche escamotable, enveloppant tous les
mandrins et plateaux.

Possibilité d’orienter la Poupee parallélement aux glissiéres

du banc.
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Tablier-chariot

Coulisseau porte-outil monté sur une semelle orientable.
Coulisseau transversal avec queue d'aigle pour fixation du
porte-outil arriere.

Volants avec tambours divisés réglables.

Butée a 6 arréts réglables pour le mouvement longitudinal et a
2 arréts réglables pour le mouvement transversal.

Butées escamotables pour arréts de broche par le chariot lors
du filetage, agissant sur butées réglables de la barre de mise en
marche et d'inversion.

Pompe a main pour la lubrification des coulisses sous pression.
Racleurs sur les guidages du chariot.

Contre-poupée

Broche a cone Morse 2 avec entrainement positif des cones
d'outils atenon.
Dispositif d'extraction des cones.

Vis avec volant et tambour divisé réglable, lecture du 0,1 mm,
division millimétrique avec regard.

Possibilité de reprendre le jeu du guidage et de corriger le
centrage latéral.

Racleurs sur les guidages du banc.

Voir également contre-poupée a croisillon (p. 37 et 39):
équipement optionnel.

Commande de la broche

Moteur a 2 vitesses.
Variateur des vitesses de broche, a courroie trapezoidale et
poulies variables.

Réducteur de vitesse (options A2, B2 et version C), avec
embrayages a lamelles, pouvant étre enclenché a volonté sans
arréter le moteur: actionnement d'un levier.

Le groupe moteur-variateur-(réducteur) forme un ensemble
compact, aisément accessible.

Transmission entre groupe de commande et broche de poupée
par courroie et poulies crantées.

Commande du variateur par volant de grand diametre, avec
tambour indiquant les vitesses de broche.
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125-21.053
125-21.028

; ‘”"ﬂs...,
-+ \ R S

125-20.255

125-20.214

(160-711)

125-20.221 - 1 25-20.236
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160-700

125-21.250

125-21.260

\x

102-20.160

102-20.170

102-20.132 + 102-20.138

(102-20.130)

ll?l"

102-20.150

125-20.063

125-20.110

125-21.800
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125-20.064

125-21.600

125-21.300
125-21.305

» % -
125-20.073 )

125-20.067
125-20.068

125-20.069

125-20.185

125-20.120

126-21.306

— N

125-20.074

125-20.075
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125-46.030

125-46.060

125-46.435

102-85.155
102-85.160

125-46.095

125-46.100

102-85.170

102-85.191
102-85.199

E
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125-46.200

: 102-46.250
125-46.220

102-46.240

\‘!.

v

102-46.242

102-46.265
102-46.266

g

102-46.243

—
P

102-46.244
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150-46.325
125-46.300

150-46.320

150-46.350

150-46.310
102-46.310

[
=

150-46.316

150-46.317

| 150-46.330

150-46.313
150-46.314

=0

102-46.312

102-46.360






102-87.410

102-20.022
102-20.034

102-87.510

125-87.300

102-87.530
















125-90.100

125-90.150

105-90.210

125-20.410

78.737

77.010

125-95.200
102-95.100

76.800

71.206
102-95.130

102-95.120

Lunette a charniére, avec 3 chiens de bronze
Passage maximum, @: 65 mm

Lunette a suivre, avec 2 chiens de bronze
Passage maximum, @: 65 mm

Jeude 3 chiens a roulements, pour lunette fixe 125-90.100
Se montent a la place des chiens de bronze originaux

Jeu de poulies pour vitesses de broche élevées

Se monte ala place du jeu de poulies standard, livré avec 1 courroie

Gamme spéciale a grande vitesse — sans réducteur: 300-4400 t/min
—avec réducteur: 60-4400 t/min

Lampe de travail, avec interrupteur

Sur bras-support articulé, exécution avec douille pour culots E27
Lampe de travail, avec interrupteur

Sur bras-support articulé, exécution a tubes fluorescents
Dispositif de commande pour appareils a fraiser et a rectifier
Composition de cet équipement:

Support du moteur

Renvoi-tendeur, avec poulie-moteur 102-95.222

Moteur triphasé

Vitesse et puissance: 1500 t/min-0,25 kW

Tension et fréquence: 3x 380V - 50 Hz

Interrupteur-inverseur

Support d'interrupteur

Courroie ronde, @ 6 mm, longueur environ 3,70 m

Exemple ci-contre:

Tour SCHAUBLIN 125 équipé
avec |'appareil a diviser et
I'appareil a fraiser
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Poids 5,500 kg

Poids 2,300 kg

Poids du jeu 0,920 kg

Poids du jeu 4,550 kg

Poids total 2,000 kg

Poids total 2,000 kg

Poids total de I'équipement 32,000 kg
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125-53.800

125-53.000
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125-66.400

125-5.010

105-66.460
53-11.841
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Contre-poupée a croisillon et ses accessoires

Les travaux de percage sur le tour sont facilités par la longue course de la broche et la possibilité d’actionne-
ment de cette derniére: avance rapide et avance lente par croisillon.

Cet équipement est complété par I'adaptation de la tourelle-revolver oblique 125-66.400, laquelle, dotée en
accessoires divers, permet de réduire les temps de production par suppression de changement d’outils.

Recommandeée lors de I'emploi d'un équipement de copiage hydraulique.

125-67.000 Contre-poupée a croisillon

Céne intérieur de la broche: Mo. 3

Broche, @ extérieur: 45 mm

Course de la broche: 160 mm

Tambour divise réglable, avec lecture du: 0,02 mm et 1,00 mm

Avance lente, par tour de croisillon: 2mm

Avance rapide, par tour de croisillon: 100 mm

Entrainement positif des cdnes d'outils a tenon et dispositif d'extraction des cones

Arrét de broche réglable Poids 28,600 kg

Dispositif d'avance automatique de la broche

Se monte sur la broche de contre-poupée a croisillon en position choisie

Nécessite |'emploi du support arriére 125-46.095, ce qui n‘'empéche pas le montage de porte-outils
ir ce dernier.

lier avec piston a ressort fixé sur la broche
roche rapide a main par croisillon, arrét automatique sur butée du chariot ou
1s de surcharge. Poids 2,300 kg

elle-revolver oblique
nte au cédne Mo. 3 en bout de broche de la contre-poupée a croisillon 125-67.000
ut se monter sur la contre-poupée standard a vis et volant

re de stations: 4
jes aux stations, @ 20-H7 mm
t les porte-outil de chariot revolver du tour TR-102N
wvec 1. clé de serrage 125-5.046 Poids total 3,800 kg

6.450 Butée a4 arréts réglables, en relation avec les 4 position indexables de la tourelle-revolver oblique 125-66.400.
Se monte a la place de la butée fin de course réglable.
Commande I'arrét fin de course de contre-poupée pour chacune des 4 stations de
latourelle Poids 0,630 kg

105-66.460 Support de comparateur
Se monte a la place de la butée fin de course réglable Poids 0,470 kg

53-11.841 Comparateur au 0,01 mm
S'adapte au support de comparateur 105-66.460
Cadran, @ extérieur 39 mm
Tige, @ 8mm Poids 0,090 kg

125-5.010 Semelle de rehaussement, avec profil de banc du tour 102N
Pour I'adaptation des contre-poupées du tour 102N Poids 8,000 kg
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