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TOUR A Vvis-MERE SCHAUBLIN 102VM
DE GRANDE PRECISION

Grice & sa construction d'une rigidité remarquable et en particubier do sa vis-mére de précision dun diamétre exceptionnel
{40 mm), ce tour offre le maximum de garanties pour les opérations de

CHARIOTAGE et FILETAGE

Il 5@ gistingue par les avanlages suivamns.

~ Tour simple et trés maniable - Facilité de travail en position assise ou debout

— Formes harmonieuses et modemes — Entratien facile

- Passage du filetage au chariotage sans débrayer les rouves de liletage

— Chariotage par liaison courroie ot vis-mére, sans barre de chariotage, conditions les meilleures pour un chariotage
de précision

~ Filetage avec lialson courte entre roues de filetage et vis-méro (liaison directe, sans boite Norton), conditions les
meilleures pour un filetage de précision

- Vis-mére de grand diamétre, protégée, au centre du banc

— Banc rigide — Glissiéres du tablier, couvertes

- Avance automatique longitudinale dans les deux sens, avec débrayage auvtomatique —~ Lewvier de renversement de
marche monté sur le tablier

— Six avances par 1our de broche: 0.016 a4 0,117 mm

- Gamme de vitesses dlendue (24 vitesses): 40-3000 Vmin

— Vitesse minimum 8 tmin. avec réducteur suppiémentaire, monté dans le socle




Sélection de commande pour flletage ot
charclage

Clé de serrage & main pour pinces

Dérailleur pour déplacement rapide de la
courroie lors de la sélection des vilesses

Divisions sur poulie: 4 séries de 12, 48, 60
et 100 trous

Embrayage/cébrayage du réducteur de la
poupée (rapport 1:5)

Déplacement manuel rapide du tablies-chariot

Blocage du coulisseau transversal

Tiroirs pivotants pour accessoires

)

Division millimétrigue avec index de repére
réglable

Déclenchement manue!l cu peigne

Blocage du tablier porte-chariot

Déclenchement automatique du peigne

Enclenchement du peigne

Renversament du sens de rotation de la vis-mére

Contre-poupde réglable latéralement

Interrupteur-commutateur-inverseur




TOUR A VIS-MERE DE GRANDE PRECISION

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES
T R S b e < T mm 102 |
Distance entre pointes = : e wire Yo mm 450 |

pour pince type
P w20 w2s ‘
AMBROR A0 I OIS 5 s o s S R (a e A A mm 20 25
Passage de barre en pince T T BN e o R AN mm 145 (/") 19 (V")
Diamétre maximum de serrage . . . ‘ v mm 20 25
Largeur dos gradins de poulie . . . . . . A g mm 32 32
Diamétre des gradins de poulie . : mm 75-100 128 75100 128
Vitesses normales de la broche (voir tnb‘oau page 8) -1 Umin. 40 - 3000 40 - 3000
Pour vitesses plus élevées, pridre de nous consulter
Vitesse de broche minimum avec réducteurs socle et
e T S e e R A R T G R e R e tmin. 8 8
Réducteur & engrenages, rapport 4o : ‘ 1:5 1:5
Flelage: PES MEXIMUR St O vty ol il e e e mem 6 6

Sur demande, la poupbe peut également étre équipée
d'une broche avec nez américain «Camlock« D 1-27 pre-
nant des pinces type W 20, (Voir 1ig. 7.)

Chariot
Course maximum sur lebanc . . . . . . . - mm 470
transversal
: (déplacement manuel) . ‘ mm 110
Course des coulisseaux itudinal (dé s
manuel) . : oty mm 90
Diamétre admis au-dessus du chariot . . . . . Giteey mm 130
Hauteur de pointe au-dessus duchariot . . . . . . . . . mm 20
Dimensions des burins . . . : ! : mm 10x12
P.ummlnmumamlnlumnohu L T RIeTe Y mm 65
Passage maximum dans la lunetie & suivre e Fp mm 40
0016-0025
Avances du chariotage par tour de broche . . . . . . . mm 0.033-0.052
(Avances plus grandes par I'empiol des roues de rechange) ‘ 0.077-0.117
Contre-poupée
Cone intérieur de la broche . . . Morse 2
Course de |la broche | mm 70
Déplacement latéral (de chnquo com ....... / mm 12
Moteur & pdles commutables
Puissance - - ! - i T s . cv 08/15
VISP AW . o Lo s A T ! - - : vmin, 750 7 3000
DR e oitetivsin e kg 610
Polds (aveo équipsment standerd) | B M R kg env, 760
Encombrement (longueur-profondeur-hauteur) . . . . . cm 152 x 60 x 123 |
Embalage (dimensions extérieures de la caisse) . . . . . om 175 x 90 x 150
-

. FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD-SUISSE
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TABLEAU DES VITESSES

A —— 5 < .
Pesition de | Vitesses du motowur J
Ia coyrrcee | 750 vmin 00 vmin |
apéz0id. | B d
%% . ", | Posa. de la courroie plate 1) [+ A n c |
Avec rédoctaur sur poupde |
st ’ ot roducieur %2 VM-$1.100 14 24 34 55 90
A | Aved réducteur sur poupde
ou réducteur N2 VM-E1 100
Sans réduciours
!

Avec réduciour sur poupde
j ot rdducteur M2 VM-S1.100

" Avec réducteur sur poupéde
ou rdducteur W2 VM-S 100

Sans roducieurs

— - - —

Les vitesses sur fond bleu appartiennent 4 la gamme normale obtenue avec le renvol 102 VM-80.100.
Lorsque le réducteur 102 VM-81.100 est utilisé a la place du renvoi normal. il est possible, sans déplacer les courroies et avec
la poupée en marche, de sélectionnor les vitesses du tableau dans les rapports 1:4 (moteur), 1:5 (réducteur) et 1:20 avec

moteur et réducteur simultanément.

EQUIPEMENT STANDARD

Socle en fonte coulé d'une pitce avec bloc moteur-rfanvol montd sur un
support & bascule reposant sur des éldments amortisseurs (moteur triphasé
75073000 Vmin. — 0,8/1.5 CV): interrupteur-commutateur-inverseur avec pro-
tection de moteur & relals thermiques, gencuillére, barre de bornes, dérailleur
avec pédale et levier pour déplacement rapide de la courrole, deux tiroirs
pivotants pour accessoires (voir pages 7 o1 8), embrayage et frein.

Banc entretoisé sur toute sa longuour @t Supporté par deux pieds largement
dimensionnés garantissant une rigidité et une stabilité parfaites (voir page 10).

Vis-mére de grand diamétre, incorporée dans le banc et donc 4 l'abri des
copeaux et du liquide d arrosage (voir page 10).

Poupée type 102 VM-27, fermée, avec nez de broche W20, cié de serrage
& main, réducteur & engrenages 1:5, harnais ot jou de 26 roues interchan-
geables, plateau entraineur et pointe pleine. Poulie munie, sur son flanc, de
4 séries de trous (12-48.60-100) permettant toutes les divisions courantes
du cercle. (Voir page 9.)

Tablier-chariot & coulisseaux croisés, avec chandelle & une vis. Tablier avec
volant de chariotage, barre d'embrayage avec levier, manette de renverse-
ment de marche, dispositit d'arrét automatique dans les deux directions &t
levier de blocage (voir page 11).

Contre-poupée 102 VM-65 (fig. 9) réglable latéralement, de 12 mm, de pan
ot d'autre de son axe, pour tournage conique. Cone intérieur de broche:
Morse 2. Course de la broche: 70 mm. Lecture des réglages: 0.1 mm. Livrée
avec 1 pointe pleine.

Lunette fixe 102 VM-90 (fig. 10) & 3 chiens de bronze, passage maximum:
© 85 mm. Livrée avec 1 tige de fixation

Lunette & suivre 102 VM-90.150 (fig. 11). Passage max.: 0 40 mm. Livrée avec
2 vis pour fixation sur chariot

Support & main 102 VM-91 (fig. 12) avec tige de fixation.

Fig. 10

FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD-SUISSE




LE SOCLE 102 VM-80 ET SES MULTIPLES COMBINAISONS

Le socle en fonte, coulé d'une seule pidce, comprend deux caissons (fermés chacun, de oo, par un couvercle amovible)
dans lesquels se montant facilement et sans usinages ullérieurs, n'importe lequel des éléments décrits claprés.

L'espace libre de 635 mm enire les compartiments donne une grande aisance A l'opérateur travaillant en position assise.

Les lignes simples et harmonieuses du socle en facilitent son entretion, Son poids (274 kq) et les propriétés antivibratoires de
la fonte lui valent une stabilité absolue, méme aux grandes vilesses.

Le socle est livré avec interruptleur-commutateur-inverseur monté dans la partie drofte du socle,

ELEMENTS LIVRES NORMALEMENT

102 VM-80.043 MOTEUR - 102VM-80.100 RENVOI

Le bloc moteur-renvol @st monté sur un support & bascule reposant sur des amortis-
Seurs en caoulchouc et pouvant étre soulevd par une pédale pour faciliter le passage
de la courroie d'un gradin & l'autre lors de la sélection deos vitesses, Grice & cette
suspension ot un équilibrage dynamique des éléments en rotation, les vibrations sont
Insignifiantes. La liaison motour-remvoi a lieu par courrole trapézoidale: la liaison
renvol-poupée par courroie plate. Grice & I'accés facile, e réglage de la tension ot ko
changement de gradin des courroles sont simples et rapides. Motour & 2 vilesses,
750/3000 t/min. - 0.8/1,5 CV commandé par interrupteur monté dans la partie droite du
socle. .

102 VM-80.200 DERAILLEUR

Par actionnement simultané d'une pédale et d'un levier, lo passage rapide d'un gradin
& l'autre, de Ia courroie plate reliant le renvol & la poupée, est assuré sans nécessiter
I'arrét du moteur.

102 VM-80.400 TIROIRS

Les deux tiroirs pivotants permettent de tenir & portdée de main tous les outlls, roues
dentées et accessoires indispensables aux travaux courants. Chaque tiroir est muni
d'une serrure & clé.

REMARQUE: Les tiroirs excluent la possibilité de travail en position assise.

102 VM-80.300 INTERRUPTEUR-INVERSEUR DE MARCHE A GENOUILLERE
(par commutation de pdles au moteur)

Ce dispositif est essentielloment utilisé par l'opérateur travaillant debout, Il exclut
donc emplol de I'interrupteur-inverseur a pédales 102-80.520. Son usage ost précieux
lors des travaux de série. L'interrupteur et le renversement de marche s'opérent en
déplacant latéralement au moyen du genou, la fourche réglable montée sur la tringle
de commande. La course de la tringle est limitée par des butées-amortissours augmen-
tant la souplesse de commande.

102-81 EMBRAYAGE ET FREIN

Les cdnes d'embrayage et de frein montés de part et d'autre d'un disque moteur dé-
placé axialement par la pédale, limitent la course de cette derniére. Libérée, la pédale
du frein provoque donc la rotation de la broche. L'opérateur détermine la position de
la pédale selon qu'il 03t assis ou deboul, sa course ost bréve el sa manauvre ne
nécessite que peu d'effort (2,5 & 3 kg). La mise en marche qui, par ce dispositil, est
rendue Indépendante du moteur, réduit les temps morts en garantissant une plus
grande durabilité du moteur ainsi soulage.

ELEMENTS LIVRES SUR DEMANDE SPECIALE
(voir aussi page 8)

102 VM-81.100 REDUCTEUR DE VITESSE

Se monte en lieu et place du renvoi ordinaire. Rapport de réduction 1:5, Lors de
Femplol de la poupde & réducteur & engrenages, la combinaison des 2 réducteurs
donne un rapport de 1: 25 (minimum 8 t/min.). Le réducteur commandé par un levier,
comprend un embrayage a lamelles permeltant le passage d'une vitesse & l'autre
pendant la marche. Spécialement recommandé pour travaux de taraudage et filetage.

FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD-SUISSE .




ELEMENTS DU SOCLE LIVRES SUR DEMANDE SPECIALE (suite)

102 VM-80.600 ARROSAGE

Ce dispositit parmet une lubrification parfaite des outils de coupe. Il comprend: une
moto-pompe & immersion (moteur 3000 tmin, - 0,1 CV) montée sur un résenvoir, en
aluminium, d'une contenance de 14 litres; un intérrupteur & protection thermique of la
tuyauterie souple avec robinet. Le groupe d'arrosage se fixe dans la partie droite du
socle et est facilement accessible grace au couvercle amavible.

102-80.800 ECLAIRAGE

Pour assurer un éclairage Idéal ot autonome du tour, il est recommandé de faire usage
de la lampe montée sur bras articulé. Ce dispositif d'éclairage, avec interrupteur in-
corpord, se fixe en un clin d'opil & n'imporne quel endroit du bord de la cuvette. (Pas
de prise de courant sur la machine.)

102.95.100-200 DISPOSITIF DE COMMANDE
pour appareils & fraiser et A rectifier

Le dispositif se fixe sur un bossage usinég & larriére du socle, Il comprend: un Moteus
triphasé s CV - 1500 Umin. 102-85.210 monté sur une plaque intermédiaire avec alé-
sage pour réception du renvol-tendeur; un interrupteur; un renvol-tendeur réglable et
orientable avec 4 poulies folles; une poulie-moteur & 4 gorges étagbes 102-85222

102-81.400 TOLE DE PROTECTION

S'emploie géndralement de pair avec le dispositil d'arrosage 102 VM-80.600 afin
d'éviter une dispersion du liquide. En dautres cas, s'avére aussi utlle pour retenir les
copeaux. La tdle est munie de deux brides pour sa fixation sur le bord de la cuvette.

102-80.050 TIRE-FONDS
pour fixation du socle

1l est de toute importance que le socle soit correctement mis de niveau, puis ferme-
ment fixé au sol pour garantir un bon rendement du tour. A cet effet, les tire-fonds &
bague cacutchoutée expansible assurent une assise solide du socle, quoique étant
toujours eux-mémes démontables, pour permetire ainsi facilement un déplacement
ultérieur éventuel du tour dans 'ateller.

FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD-SUISSE
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LA POUPEE

La poupée est du type fermé, mettant
ainst a 'abn des copoaux @t du ubn-
fiant, tous les organes de la broche et
dé sa commande. Le carter aux for
mes harmonieuses et simples est muni
dun Couvercie a chamiéres permet
tant un acces facile a la poulie, Cette
dernsre est commandée depuis e
renvol par courrole plate, sur poulie a
rois élages, en passant par le dé-
rallleur

Au total, 24 vitesses de broche (36
avec le réducteur du socle 102 VM-
81.100) sont disponibles, réparties oen
2 gammes de 40 & 2300 (8 & 2300) &1
85 4 3000 (10 & 3000 vmin.), suivant la
posstion de la courrole trapézoidale
rediant le moteur au renvoi (voir ta-

bleau page 6)

Fig. 23 Poupée 102 VM-27 avec cié ce serrage a
main, reducteur de wiesse &l cartér & engrénages
pour seélection des commandes de fletage et

chariotage

La broche est soutenue & avant par un roulement
G0 précision, & rouleaux cylindriques & double
rangée, el & l'arriére, par deux roulements a billes
de précision. Les avantages d'une telle construc-
tion sont:

frottement insignifiant et basse température de
fonctionnement méme aux vilesses les plus dle-
vbes. centrage de broche précis et invariable;
grande capacité de charge.

Le serrage des outils, normalement assuré par la
clé & main (fig. 23), peut aussi 8tre effectué par
un levier & action rapide (fig. 24),

Fig. 24 Poupée 102 VM-27 L avec serrage rapide par lavier

Ditférentes 102 vm-27 avec nez de broche W 20 et clé de serrage & main

exécutions de (fait partie de I'équipement standard du tout)

poupées sont 102 VM-33 avec nez de broche W 25 et clé de serrage & main

disponibles 102 VM-27 L avec nez de broche W 20 et serrage rapide par levier

(& spécitier lors 102VM-33 L avec nez de broche W 25 et serrage rapide par levier

de la commande): 102VM-27C avec nez de broche «Camiock« D 1-2" / W 20 et clé de sarrage & main
102 VM-27 CL avec nez de broche - Camiock = D 1-2" / W 20 et serrage rapide par lovier

M oyennant supplément de prix, les poupées peuven atre &Quipdes de roulements uitra-précis




LA VIS-MERE

D'une robustesse particuliére (digmétre 40
mm), la vis-méra-8st munie d'un filet trapé-
zoidal de 4_.mm. Deux roufements de haute
précision. 4 ratirapagede jeu radial et axial,
assysent son aszsise a l'indérieur du banc, donc
& labri ge toule détérioration. Le peigne
(6Crow) porte sur une grande surface et est
mini d'un graissage avtomatique lui garan-
tissant une longéwité optimum ainsi Qu a la vis

mére

10

Fig. 26

LE BANC

Entretoisé sur toute sa lon
gueur i@ banc repose sur
deux pleds largement dimen-
sonnds lul assurant une sia
bilité parfaite. Prof de gran-

ance statique

de résl

Guidages du tablier porte-
chariot a labn des copeaux

et du hiquice ¢ arrosage

Une particularité du tour & vis-mére SC

102 YM réside dans le falt gque la vis-méd logée
& I'indérieur du banc, dans e plan de Igixe des
pointes, garantit un déplacement extrégnement
sansible du tablier porte-chariol, assura@! ains
un chariolage et un hletage d'une qualidgexcep-

tionnelle




LE TABLIER-CHARIOT

D'une grande rigidité, le tablier-chariot
o8t guidé, & l'avant du banc, par un
prisme et & l'arnére, par un piat. Les
organes pour ke déplacement automa-
lique barbotient dans un bain d'huile et
ne ndcessient, par conséquent, awvcun
antretien particulier

Los coulisseaux croisés, massis et nig

des, somt déplacéds par vis micrométri-
Ques mumnies de tambours divisés, régla
bles. permettant une lecture aisde U
s men. LA vis micrométrique du cou-
lisseau longitudinal, quidée aux deux
extréemites, comprend, du cOlé mani-
velle, un palier & billes dont la reprise
du jeu, axial et radial, ne nécessite au-
cun démontage (brevet)

La partie postiéneure du coulisseau
transversal est profilde en queue d'aigle
pour permetire la fHixation dun porte
outil arriére, réglable. Le coulisseau su-
périeur pivote de 2 x 90 °

Outre les leviers de commande pour
I'enclenchement de |'avance automa-

ique et du renversement de marche
e tabler du chariot porte le volam pour
chanotlage manuel, un dispositif de dé-
clenchement automatique du peigne en
fin de course (dans les deux directions)
ainsi qu'un lewer pour blocage du ta
blser sur le banc

FILETAGE Fig. 28

Un jeu de 26 roves, livré normalement avec le tour, permet
les filetages suivants

métriques 02546 mm
anglais €0 & 4 lilets au
modules 02542

T ——

Le déplacement du charnotl, pour l@ chariolage et le filetage, est assuré par la
viS-mére, Quoique les commandes de 'une ou Nautre opération soient 1otale-
ment indépaendantes

CHARIOTAGE

La commande de lavance pour chariotage est as-
surée par courrole trapézoidale sur poulie & 4 étages
garantissant une grande souplesse ainsi quune
marche silencieuse

L'avance par tour de broche varie ¢e 0016 & 0.117
mm. Des avances plus grandes, pour travaux d'ébau-
ches, par exemple, s'obtiennent par l'emploi des
roves de rechange, comme pour le filetage.

"




FIXATION DE LA PIECE DE TRAVAIL ET DES OUTILS

Pince type W20 ouw W25 (voir fig. 44 ot catalogue 10257
page 29

Pince entonnoir type W20 ou W25 (voir fig. 30 et cata
logue 10257, pages 31 et 32)

Pince échelle type W 20 ou W 25 (voir fig. 31 et camlogue
1057, page 30

Tasseau expansible type W20 cu WIS, en acier trempd
{voir fig. 313 of catalogue 10257, page M)

Tasseau fhype W20 ou W25 A deulltes axpansibles, ister-
changeables, en fonle (voir catalogee 10257, pages 38 &)

FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD-SUISSE




Veuillez vous référer au catalogue s C H A U B L l N 102/57 (voir page suivante)

Mandrnin & 3 ou 4 mors (voir fig. 45 ot caalogue 1087
page &)

Mandria magnétique ¢ 100 mm (voir fig. X2 ot catalogue
WRET, page 45

Mandra & aulo serrege I WX 102-20 0N
fvoir fig. 46) |\ WS = 1m-250M
Nécossiie 1 pointe spéciale | ag - :g gg

Faleau de fixation ¢ 200 mm avec brides de serrage (voir
fg. 47 ot catalogue NR5T, page 45

o Plateau emtralneur, toc of lunetie de guidage (voir page §,
1. W ot catalogue 10257, pages &4, & ot 81)

FABRIQUE DE MACHINES SCHAUBLIN S.A. BEVILARD-SUISSE 3




LES ACCESSOIRES

La trés grande vanetd dOes access

102 VM-21.600 R

102 VM-30.600 R

Butées extracteurs réglables

102 VM-26.200
102 VM-26.210
102 VM-32.210

102 VM-26.250 W20
102 VM-26.260 w20
102 VM-32.260 W25

A
Art N

Butées réglables

14

SCHAUBLIN 102 VM comprend un bon no

paraliglement sur jes tours outilieurs ¢! de rep

15
"
A gAMme de
ar "o« 1CH4 (
oy t ire col
s ous prions k
| &% de Do \
r se référer au cata
que SCHAUBLIN

102/57, lequel sera tréds

Dispositifs de serrage rapide par levier




APPAREIL A DIVISER +
4 disques 102 VM-21.800 pour poupée type W 20
perforés: 102 VM-30.800 pour poupée type W 28

Vis sans fin & rattrapage de |eu et débrayage complet. Rap-
port 1:60.

Remarque: Cet appareil ne s'adapie pas sur los poupdes a
serrage rapide,

Fig. 51

4 102-45.360

Porte-burin & flleter extérieur, & dégagement rapide,
pour buring & fileter circulaires 102-85.155 ou
102-85.160, 0 36 mm, alésage o 8 mm

Course de dégagement du coulisseau: 5 mm

Pour emploi sur
porte-outil & serrage rapide 102-46.300

102 YM-53 CHARIOT A TOURNER ET RECTIFIER ’
SPHERIQUE (concave ou convexe)

Commande de la semelle pivolante par vis sans fin
ou par levier (4 spécifier lors de la commande)
Livré avec:
1 support-étalon 102-53.021, avec plat et croix de repére
1 tasseau de centrage: 102-53.037 avec corps type W 20
ou 102-53.038 avec corps type W 25
(spécilier le type lors de la commande)
1 porte-burin réglable 102-53.030 pour tournage sphérique,
convexe, avec 2 vis et écrous pour fixation dans rainure T
1 porte-burin réglable, 102-53.015, pour tournage sphérique,
concave, avec 2 vis ot écrous pour fixation dans rainure T

Remarque: La commande

par vis du chariot 102 VM-

53, peut étre remplacée

par la commande a levier
. 102 VM-53.100.
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