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Bolte-&-microrupteur du chariot-revolver

RV72 - Ala

- boutcn-pougsoir pour l'allure
repide 4+ lampe-témoin pour la
velve hydr., donnant l'allure
rapide non réglable

- bouton-poussoir "avance lente"

+ lampe-témoin pour la valve’
»”)\\\

~ bouton-poussoir "recul lent" +
lampe-témoin pour la valve pneu-
matique de recul

- pour le recul rapide, presser
simultanément sur les boutons
rouge et bleu

pneumatique d'avance

- pour l'avance rapide,
presger simultanément
sur les boutons vert
et bleu

en service seulement quand

\\.m./\w ll

AN WV —=

\ J

1'interrupteur général Sl ”,,~””””" K ;z

se trouve sur la pesition

"main"

- interrupteur permettant de
couper la valve hydr. donnant
1tallure rapide non réglable
(valve placée & droite de

1'interrupteur)

- on coupe cette valve pour
diminuer 1l'allure rapide
par ex. lors du réglage des
cames des microrupteurs

Butée pour la came de dévourrage

- sert & parfaire lc réglage
du passage de rapide en lent
quand la miche replonge dans
la pikce aprés le premier
débourrage
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came rouge du bas: signale

la fin de reculj son
@"— réglage reste norma-
lement inchangé

cames jaunes donnant

@*_ le passage de rapide
en lent

cames vertes signalant
@"‘ la fin d'avance
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commence longtemps B [::
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avant d'avoir atteint

le fond du trou, dé-
placer la tige vers
la droite

- 8i la méche fonce en
rapide dans la pidce
déplacer la tige
vers la gauche

fiche d'accouplement
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Boite-a-microrupteurs du chariot-revolver

RV72 - Alb
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Réglage du chariot-revolver RVT2 - A2a

Déplacement du chariot-revolver sur le banc

Pour ce faire il y a lieu de procéder de la fagon suivante :
1) amener le chariot en position fin de recul

2) couper l'interrupteur général de,la commande électrique, ce qui a pour effet
de fermer le circuit d'huile, donc de bloquer'le cylindre d'entrainement dans
la position qu'il occupe; ensuite retirer la fiche d'accouplement

3) amener le chariot dans la position voulue, le bloquer et le repousser en po-
sition reculée

4) desserrer légérement les vis de fixation du bloc d'entrainement et déplacer
celui-ci jusqu'd ce qu'il soit possible de remettre la fiche d'accouplement

5) resserrer les vis de fixation

6) s‘'assurer que la lampe rouge "fin de recul"” est allumée et que l'écartement
entre la grille des cames et la paroi de la boite-a-microrupteurs est bien
de 5 mm (feuille Alb)

Ne.B.: si pour une raison quelconque le bloc d'entrainement s'est dérégle il
faut procéder suivant le paragraphe "réglage du bloc d'entrainement".

Réglage pour une pidce donnée

1) séparer le chariot-revolver du cylindre d'entrainement en retirant la fiche
d'accouplement

2) réglage des outils et des butées de la tourelle comme d'habitude
3) remettre la fiche d'accouplement

4) régler les cames des microrupteurs de fagon & déterminer pour chaque outil
le point de passage de rapide en lent (came jaune) et & signaler le moment
ol 1l'on arrive sur la butée mécanique (came verte); pour ce faire :

- commuter le coffret électrique sur "main" (commutateur S1)

- actionner le bouton de synchronisation jusqu'a ce que la lampe 'outil 1"
s'allume

- fermer les robinets en ayant soin de ne pas forcer quand le pointeau arrive
sur le sikge

- couper la valve "rapide non réglable" par l'interrupteur placé au-dessus
du cylindre (feuille Ala)

- mettre dans la pince une pigce non usinée et faire tourner la broche

- avancer avec l'outil en rapide jusqu'd environ 10 mm avant la piece (boutons
vert et bleu; ouvrir le robinet bleu pour avoir une avance convenable)

- déplacer la came jaune de l'outil 1 de droite & gauche (c'est le flanc avant
de la came qui est déterminant) jusqu'ad ce que la lampe de contrdle jaune
g'allume

- presser sur le bouton vert (avance lente) et ouvrir le robinet No. 1 pour
obtenir l'avance voulue




Kéglage du chariot-revolver RV72 - A2b

- avancer ainsi jusque sur la butée mécanique puis déplacer la came verte de

droite & gauche jusqu'a ce que la lampe verte s'allume
- reculer en pressant sur les boutons rouge et bleu

- recommencer la meme opération pour les outils suivants en s'assurant chaque
fois du synchrinisme des v lampes jaunes3

- réenclencher la valve '"rapide non réglable".

Réglage du bloc d'entrainement

Lore de la mise en route d'une machine ou aprés un déréglage du bloc d'entraine-
ment il faut procéder de la fagon suivantie :

- la fiche d'accouplement étant enlevée, faire reculer la piston jusqu'a ce
qu'il bute sur le fond du cylindre; on doit alors avoir un écartement de
3 mm entre la grille des cames et la paroi droite de la boite-A-microrupteurs;
si nécessaire décaler la tige d'entrainement de la grille des cames par rap-
port & la pidce qui la relie & la tige de piston

- faire avancer le piston jusqu'a avoir un écartement de 5 mm

- déplacer la came rouge du bas de la gauche vers la droite de fagon a ce que
la lampe rouge s'allume juste au moment ol l'cn atteint cette position

- s'assurer que le chariot-revolver est bien en butée et remettre la fiche
d'accouplement

Cette fagon de faire s'explique par les considérations suivantes :

- en position fin de recul c'est le chariot-revolver qui bute et non pas le

piston qui touche le fond du cylindre; ceci & la double fin d'obtenir un bon
indexage de la tourelle et de ménager le cylindre

- la lampe rouge doit s'allumer au dernier moment de fagon & ne pas donner trop
tdt l'information "fin de recul".

Poastes de la tourelle passant & vide

Pour ces postes la course du chariot-revolver est limitée au minimum nécessaire
pour permettre un indexage correct pendant le recul :

- avancer avec le chariot d'environ 50 mm et régler la came verte
- reculer d'environ 8 mm et régler la came jaune
- régler la temporisation sur la butée au minimum
- fermer complétement le robinet jaune -

- la butée mécanique est superflue; elle peut donc &tre reculée pour éviter
les chocs

- 4 noter que la came jaune doit répondre un peu avant que l'on n'arrive sur
la came verte




Réglage du chariot-revolver en cas de travail

avec un seul outil RVT5 - A2¢c

Le chariot revolver peut ne proter qu'un seul outil et @tre utisilé comme
une contre-poupée. Pour éviter la rotation de la tourelle il faut repousser
la came rouge "fin de recul" (eeconde depuis le haut) compldtement vers la
droite. Quand il fonctionne en cycle automatique le chariot s‘arrdte alors
au recul 60 mm avant la butée arridre.

Le relais pas-i-pas de la commande électrique progresse d'un pas & chaque
mouvement de recul. Malgré que la tourelle ne divise pas il faudra donc
programmer comme si l'on avait 6 outils effectuant tous la m@me opération.
Les cames jaunes "début lent™ d'une part et les cames vertes "fin d'avances"
dtautre part seront placées sur une mBme verticale. Sur la matrice de pro-
grammation les informations "fin d'avance"” et "fin de recul" des 6 outils
donneront 6 fois le mBme ordre.

La course rapide peut ¥tre réduite jusqu'a environ 10 mm. Toutefois en cas
de "débourrage" ou de "recul lent" il est bon de compter, avec une course
rapide d'au moins 50 mm comme lorsqu'on travaille normalement avec les

6 postes de la toureclle.
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Boite-a~-microrupteurs du chariot transversal
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héglage du chariot transversal RV]2 - A4

Réglage pour une piéce donnée
Au contraire du cahrioti-revolver, le chariot transversal ne se découple normale-
ment pas de son bloc d'entrainement.

Le réglage des butées mécanique se fait donc en actionnant le chariot par les
boutons-poussoirs de marche manuelle.

Avance (c'est le burin arridre qui travaille)
- commuter le coffret électrique sur "main" (commutateur S1)

— fermer les robineis en ayant soin de ne pas forcer quand le pointeau arrive
sur le sidge

- mettre dans la pince une piéce non usinde et faire tourner la broche

- avancer en rapide jusqu'a environ 5-6 mm de la pidce (boutons vert et bleu;
ouvrir le robinet bleu pour avoir une avance convenable)

~ déplacer la came jaune arridre de la droite vers le milieu (c'est le flanc
avant de la came qui est déterminant) jusqu'a allumage de la lampe de oon-
trdle jaune avant

- presser sur le bouton vert (avance lente) et ouvrir le robinet jaune du haut
pour obtenir l'allure voulue

- quand la cote souhaitée est atteinte

— relldcher le bouton wvert

- régler la butéc mécanique et la bloquer

— déplacer la came verte de la droite vers le milieun jusqu'a allumage de la
lampe verte

- ramener le chariot en position milieu en pressant sur les boutons rouge et
bleu; quand celle-ci est atteinte (lampe blanche) les valves sont coupées
automatiquement pour un court instant pendant lequel il faut rel8cher les
2 boutons, faute de quoi le chariot repart vers ltarridre.

Recul (burin avant)

Procéder comme pour l'avance.

N.B.: 1l'arrdt correct en position milieu, qui devrait se faire sensiblement

au m@ne point quel que soit le sens de déplacement, dépend du réglage du robinet
bleu déterminant 1'allure rapide.

Montage du bloc d'entrainement

SRS S R e e e e s e s

— démonter le levier resp. la vis servant & actionner manuellement le chariot

- retourner le chariot de 180° sur le banc; les butées mécaniques sont maintenant
& 1'avant du tour

— monter le bloc d'entrainement sur la rainure en T de derridre

-~ visser la plagque d'entrainement sur la partie supérieure de la coulisse en
utilisant les 4 trous filetés devenus libres

- desserrer légérement le tirant de fixation du chariot et ajuster la position
de celui~-ci sur le banc de fagon & ce que les liaisons avec le bloc d'entraine-
ment jouent librement.
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Remplissage et purge du circuit hydraulique RV=72 - ABa
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Remplissage

I1 est tres important de surveiller per10d1quement la p031t1bn du
piston de la réserve d'huile grfice aux 4 trous prévus A cet effet.
Ils sont masqués tous les 4 quand la réserve est pleine; au plus
tard quand 3 des trous sont démasqués il y allieu de procéder & un
remplissage normal en pompant jusqu'a ce que l'huile gicle par le
trou du trop-plein, A noter que cette huile doit €tre claire et non
laiteuse, ce gul denoteralt une émulsion d'alr dans Y'huile,

Avant de brancher la pompe au bouchon de remplissage, tenir la
pompe verticalement avec le tuyau vers le haut et pomper jusqu'a ce
.qu'il sorte de 1'huile claire par 1'embout.

Purge du ecircuit hydraulique

Quand, pour une raison anormale, de l'air a ﬁenétre dans le circuit
‘hydraulique, il y a lieu de procéder & une purge proprement dite;
‘celle-ci se fait de la fagon suivante (voir feuille A7):

21) fermer l'arrivée d'air et couper l'interrupteur général

'2) placer un reczpient sous le bouchon de remplissa e et dévisser
. celui-ci: la réserve d'huile se vide (max, 50 cm?); revisser le
ﬁﬁ bouchon de remplissage

“3) dévisser les vis de purge A-B et raccorder & leur place les 2
tuyaux du récipient de purge (voir feuille A8c)

4) commande Revomat: réenclencher la commande électrique (mais pas
1'air); sur la colonne Z de la matrice de programmation piquer
des fiches & l'intersection avec les lignes 1 et 3

commande Revomini: reculer toutes les cames vertes et jaunes au

" smax.vvers la droite de fagon A ne pas actionner les microrupteurs
rapide=lent pendant les opérations qui suivent; programmer
"départ" ~ "avance revolver", enclencher l'interrupteur général,
sur "auto" et presser sur le bouton départ

5) ouvrir tous les robinets

6) pomper de l'huile jusqu'a ce que le niveau dans le récipient de

ﬁ?ﬂﬁ%&ﬁg&,a@xt ¥venviron 2 cm au-dessus de l'extrémité des tuyaux,
; ceci pour éviter d'aspirer de 1l'air pendant les opérations qui
© suivent

7) faire aller et venir lentement le chariot & la main pour faire
passer les bulles d'air du cylindre au récipient de purge tout
en pompant de temps & autre

8) quand il n'apparait plus de bulles, Ster les tuyaux et revisser
les vis de purge A-B

9) pomper pour remplir la réserve, soit jusqu'a ce que 1l'huile
gicle par le trou du trop~plezn

Contr8le de la purge

En marche manuelle amener la coulisse dans une position intermédi-
aire de faSon & ne pas €tre sur les butées meécaniques; les robinets
étant fermés, appuyer alternativement sur les boutons vert et rouge:
la coulisse devrait rester pour ainsi dire immobile et en tous cas
ne pas se déplacer de plus de 1 mm dans chaque direction.
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Remplissage et purge du circuit hydraulique RV72 =~ A8Db

Remplissapge de la presse & main

-~ dévisser la poignée arridre, tirer & fond sur la chaine et accrocher
le dernier maillon dans la fente

- tenir la pompe verticalement avec le tuyau vers le haut et dévisser
la partie supérieure avec le tuyau

= remplir avec de l'huile Shell-Tellus 27
- revisser la partie supérieure et décrocher la chaine

- la pompe étant toujours verticale, desserrer la vis de purge se
trouvant sur la partie supérieure

- attendre jusqu'a ce que l'huile qui sort soit claire puis revisser
la vis de purge

B BE EZ BEE O =

-~ pomper quelques fois jusqu'a ce que l'huile sortant du tuyau soit
claire -

- revisser la poignée arrilre
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Unité de serrage électro-pneumatique SPK pour
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poupée avec levier de serrage rapide RV72-A9a
El8 = E19 - V19 - V20: vis=-butée avec
ggu:ement e représentés pour une oontre-Scrou
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Montaze et réglage R

Le piston du cylindre de serrage doit 8tre en butée dans les 2 positions extrBmes,

ceci afin de ménager le dispositif de serrage du tour et d'éviter une flezion de
ltaxe vertical. Pour ce faire il faut procéder comme suift 3

-

- pur le levier de serrage placer la bride de telle fagon que la ‘course ‘du cy-
lindre soit suffisante pour actionner ce levier 2 fond; veiller en mBme temps
& maintenir le plus petit possi‘nle 1'angle dont pivote l'unité autour de l'axe
vertical :

- pousser le levier vers la gauche et déplacer sur la rainure en T le support em
fonte vers la droite jusqu'd ce que la tige de piston soit compldtement sortie.
Pour supprimer la pression sur le levier déplacer le support d'environ 2 mm de
plus vers la droite avant de le bloguer

- tirer le levier vers la droite et visser la vis-butée jusqu'a .ce qu'elle com—
mence & repouaaer la tige de piston vers la. gauche, puis blogquer le contre-écrou
en nylon

‘= régler les cames des microrupteurs.
Pinces F et pinces W
A la livraison les unités de serrage sont branchées pour des pinces F.

Si 1'on se trouve en présence d'une pince W il faut 3




Unité de serrage électro—pneumatiquelSPK pour

poupée avec levier de serrage rapide #ije ~4a9e

o

- interchanger iea bobines des valves, V19 venant sur la valve de droite et V20
sur celle de gauche: dévisser la tdle du bas, les 2 amortisseurs et les écrous
tenant les bobines; croiser celles-ci sans rien modifier au brancuement des fils

— croiser les fils des microrupteurs: les fils violet et brun viennent sur le
microrupteur de droite (violet tout & droite, brun au milieu); ce microrupteur
signale ainsi la fin de serrage(El8); le fil vert vient sur la borne gauche
du microrupteur de gauche qui signale la fin de desserrage (E19)

- comme auparavani le bouton vert donne le serrage et le bouton rouge le desser-
rage.

Pédale

- au repos la pince est serrée, le cylindre restant constamment sous pression;
pour desserrer il faut presser sur la pédale

- & noter que la pédale exclut le fonciionnement automatique du serrage

- en marche automatique les valves V19 et V20 regoivent seulement des impulsions
et le cylindre est mis & l'échappement apr2s chaque changement de position

- les boutons B5 et B6 sont toujours en service aussi bien en automatique qu'en
manuel.

Verrouillages

~ en marche automatique les boutons de commande manuelle BS5 et B6 ainsi que la
pédale sont mis hors-service dis qu'on enclenche le moteur de broche

- la commande automatique du serrage-desserrage et la commande automatique du
moteur de broche ne sont pas interverrouillées.

Autres possibilités que 1l'unité de serrage SPK

- le microrupteur "fin de desserrage "E18 peut 2tre ponté; le temps de desserrage
(potentiométre P11) peut servir & couvrir le mouvement de desserrage

- les valves de serrage et de desserrage peuvent 8ire branchdes au cfble SD
(serrage V5, desserage VO)

=T
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Coffret électrique / Plaque frontale RV72 - AlQa

Vis de

blocage Temporisations

Rythme du
débourrage

(o

Retard sur la butée avant pour les 6 outils du revolver
0,3-8 smec.

O )JLO )OO

P

o
—

Retard du chariot
transversal sur
1; butée avant

P P

Retard du chariot
transversal sur
la butée arridre

P P

Retard de l'appa-
reil a trongonner
en fin d'avance

O)JH{OHO

P

—

P4 0

Décalage entre

1'ordre de dess.
et 1'information
P11l "fin de dess".*

Freinage du moteur
de broche; durée
de 1'impulsicn

P12 de contre-courant
L2 ]

réglables de 0,3 - 4 sec.

O

réglables de 0,3 - 4 sec.

P

ALO O
O

P

* Desserrage : ce temps sert & couvrir l'avance de la barre ou
: 1'éjection de la pidce:

** FPreinage imutile et sans effet en cas de moteur-itop ou
' d'embrayage~frein

Hetard sur la butée :

Les microrupteurs de fin d'avance sont réglés de fagon & répondre
légtrement avant que le chariot n'arrive contre la butée mécanique;
1'information correspondante n'est pas transmise instantanément mais
au contraire retardée.

Ce retard permet de tenir la cote en couvrant la course restant a
parcourir entre le point de réponse du microrupteur et la butée
mécanique.
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Coffret électrique / Plaque frontale

RV72 - AlOb

Commutateur "continu - 1 cycle" :

- 1 cycle (position gauche): la machine s'arrgte d'elle-mdme quand le
cycle programmé est terminé; il faut pour chaque nouvelle pikce ré-

appuyer sur le bouton "départ™

- continu: cas du travail en barre, de la reprise avec chargeur de pikces
automatique ou avec chargement & main sur un des postes de la tourelle;

pour interrompre la marche continue, commuier sur "1 cyclel: le cycle

Commutatcur pour

le moteur de

braoche: marche

auto en position

milieu '

en cours se termine puis la machine g'arréte

—_—

Lampe~témoin "réseau"

(=

fusible est grillé

R IO

Interrupteur général: Fugibles ¢S x 20 mm
manuel (réglage) / = 220V 14
déclonché / auto 24V 4 A
La lampe s'allume quind le

N

‘Lampe-témoin s'allumant lors du déclenchement de l'un des thermiqucﬁ

de protcction du motecur de broche; en cas de déclenchement:

contr8ler l'échauffement du moteur et s'assurer que les thermiques

. ne sont pas réglés pour un ampérage trop bas

aprés refroidissement réarmer les thermiques en pressant sur les
poussoirs prévus & cet effet

pour réarmer ou régler l'ampérage, soulever les volets & l'arridre
du coffret électrique

N.B. : en cas de déclenchement d'un thermique la machine stoppe; la
lampe "réseau" et toutes les lampes des boites-d-microrupteurs
s'éteignent
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PROGRAMMATION

- a
Généralités RV72 - Bl/

Une fiche 2 diode que 1'on pique sur la matrice de programmation (plaque fron-
tale du coffret électrique) relie une colonne verticale (information entrante)
avec une ligne horizontale (ordre sortant).

Les informations proviennent de la machine, par ex. pression sur le bouton
"départ", chariot arrivant en butée. Les ordres vont aux valves ou aux con-
tacteurs du moteur de broche.

Chaque information peut donner plusieurs ordres. Inversement le m8me ordre
peut 8tre donné par différentes informations et revenir plusieurs fois dans
le ¢ycle. Ceci est possible grice a la diode de blocage montée dans chaque
fiche de programmation.

La programmation consiste & reporter point par point sur la matrice la suite
des opérations désirée, chaque information donnant un ordre qui, aprds exé-
cution est acquitté par 1l'information "fin de ..."

Y Information "fin de e.."

(ordre précédent exécuté)

nouvel ordre g 46

fiche & diode

‘nouvel ordre @

Chaque cycle commence par 1'information
"départ" donnée sur la premidre colonne
quand on presse sur le bouton vert de mise
en marche

Départ

avance
revolver

piquer une fiche a diode

en Al, AS ou A6 suivant que

|

I
: ’ le premier mouvement du cycle
avance ; :;;;-
SranbVehess - BEPA St s est l'avance du chariot-revolver,
recul 6
transversal :

1'avance du transversal ou le

recul de celui-ci
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Programmation

Généralités RV]2 - Blb

A noter que la matrice de programmation n'est pas analysée régulidrement de
gauche 4 droitej en début de programme vient toujours la colonne Aj les co-
lonnes BeesN viennent dans l'ordre mais avec éventuellement des interruptions
quand par ex., on fait travailler le transversal.

La matrice de programmation est hors-service quand on se trouve sur manuelj
en marche auto elle est mise en sérvice par le bouton départ et neutralisée
par le bouton stop.

Contr8le des informations et des ordres

Un arrdt de la machine sans raison apparente pendant la marche auto peut
avoir 3 causes 3

1) 1a dernidre information "fin de ..." n%a pas été donnée
2) elle n'a pas été transformée en ordre

3) 1'ordre donné n'a pas été exécuté.

Exemple

- le chariot-revolver se blogue dang la position "fin AR outil 3"; 1topération
suivante, & savoir l'avance du transversal, ne se fait pas

- le‘point 2 est -la plus facile & contr8lers il suffit de changer la fiche &
diode piquée en G5 au cas ol celle-ci serait défectueuse

—‘contr8le de 1!'information: piquer une lampe-contr8le (semblable & une fiche
& diode mais avec corps rouge transparent de section carrée) sur la ligne 20
(=24V) en regard de 1l'information en question, c'est-d-dire au point G20j re-
faire un cycle autcmatique depuis le débutj en fin de recul de 1l'outil 3 la
lampe-contr8le devrait s?'allumer pendant un court instantj si c'est le cas,
le défaut ne provient pas du revolver; si la lampe ne s'allume pas, contr8ler
entre autres le microrupteur de fin de recul du revolver

’

- contr8le de l'ordres la colonne Z (+24V) permet de donner directement un
ordre en piquant pendant un court instant une fiche & diode sur la ligne

" voulue, donc ici en 25 (en service aussi bien en auto qu'en manuel); si le
transversal démarre ctest qu'il n'est pas & l'origine de la panne; dans le
cas contraire contr8ler entre autres si le transversal fonctionne en manuel.

Dé -Sto

- le bouton départ met le circuit de commande automatique en service et donne
1 ou plusieurs ordres par 1l'intermédiaire de la colonne A de la matrice de

programmation

- le bouton stop, ou arrti d.'u.rgence, provoque le blocage des coulisses dans
la position ol ellcs se trouvent et 1l'arr8t du moteur sans freinage; le ser-
rage n'est pas influencé

-~ la stoppage de la machine peut également 8tre provoqué par le déclenchement e
d'un des thermiques du moteur de broche; ceci a les m@mes effets que le bou-
ton stop; en outre il y a extinction des lampes des boiies-a-microrupteurs et,
au coffret de commande, extinction de la lampe "réseau™ L1 et allumage de la
lampe "défaut moteur" L2; quand le thermique est refroidi il faut le réarmer
manuellement (voir la feuille RV72-C3), ensuite de quoi la machine pourra
8tre remise en marche
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Généralités ¥ ¢
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- 81 la machine fonctione en marche continue, donc si les cycles d'usinage
se pulvent sans interruption, la fin de la dernidre opération du cycle -
donne l'ordre "départ auto" (ligne 19 de la mairice de programmation);
c'est le cas du travail en barre (feuille RV72-B3) ou du chargement & main
sur l'un des postes de la tourelle (feuille RV72-B5) ainsi que celui du
chargeur de pilces automatique qui se synchronise par une connexion sur
la fiche 8A5; la succession des cycles est interrompue quand on commute
S2 de "eontinu™ sur "1 cycle" ou quand le microrupteur E26 ost relfché;

il peut s'agir d'un microrupteur "fin de barre™, d'un microrupteur "ma-
gasin vide™ ou du contact d'un compteur de pidces & présélection; dans
tous ces cas le cycle en cours se termine normalement puis l*information
"fin de la derni®re opération™, au lieu de redonner le départ, donne le
stop, ce qui a pour effet d'immobiliser la machine et de couper le moteur
de broche

- pour la remise en route de la machine aprds un stop il ne faut pas perdre
de vue que le bouton "départ™ ne donne ni plus ni moins que ce qui est
programmé sur la colonne A, ceci indépendamment de la position dans la-
quelle se trouve la machinej il est donc recommandable aprds un stop de
passer en marche manuelle pour remettre la machine en position de repos
avant de redonnar le départ en marche auto.
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PROCHANMATION
; ; RVI2 - B2
Charint-revolver
Revolver / Outil NO, Transv.Trong., Mot.
[ 1l )] Igappl 1
o> = v
= e v u
t b0 oo
L m v ©
>Dﬁ>:¢>=ﬁ>ﬁ>nﬂ>ﬁ o o ® kA
= R e R e R iR R - @ N @
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Ol Cro Doy Poo g Fro fg Fg fo O o @ 4 O = 2 8 B & & =
) : e . I e e B B o
A~ NN T NSO <X ] =R By B Ry +
ABCDEFGHJ KL MNOPQRSTUVW XY 2
5l Avance 1 -.——:——‘
>l Débourraze - 2
S| Recul rep. 3 ——.——.—
::_Recul lent 4 .
s[Avance 5
>
@ Recul 6
€l Milieu rap. 7
2Lyi1ien lent 8
£[Avance -9
&l Recul 10
H[Desserrage 11
;| Serrage 12
[PV e ; 1% . ——
8l GV i v wain 1A -
- Inversion . 15
3_)_\“:'31, 16 _ &
$[Enclenché 17 =
Z| pDéclenché - 18
&= Départ auto 19
-24V= 20 i

al s départ - avance du revolver

1'outil No. 1 avance en rapide jusqu'au point repéré par.ia came j;dﬁ;rﬁﬁﬁs
en lent jusqu'a la butée; l'information "fin d'avance" cst transmise au--.
bout du temps réglable (feuille ATa)

B} : fin d'avance outil 1 - recul rapide du revolver

%

le revolver recule en rapide jusqu'a la position "fin de recul"

fin de recul ocutil 1 - avance revolver avec débourrage

Cl+2

1'outil 2 avance en rapide jusqu'd la came jaune puis en lent; au bout du
temps régle (:ythme du débourrage, voir feuille ATa) il recule en rapide
jusqu'a la came jaune puis avance, d'abord en rapide jucqu'cu fond du trou,
enguite en lent jusqu'd écoulement du temps réglé, etc....; dés que le
microrupteur de fin d'avence est actionné le débourrage est interrompu

.

D3 fin d'avance outil 2 - recul rapidec du revolver

El

fin de recul outil ? - avance du rovolver

F4 t fin d'avance outil 3 - recul lent du revolver

1'outil 3 recule en lent jusqu'é la came javne, c'est-a-dire jusgu'd ce
que l'outil soit sorti de la pikce; ensuite il continue en rapide jusqu'a
la position "fin de recul’: clest la flanc droit de la came qui compte.

’ E:it::r
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PROGRAMMATION

Travail en barre avec butée de barre sur le poste 1 RV72 - B3

de la tourellae

‘Revolver / Outil N©, Transv,Trong. Mot.
LI I 1SE!"I‘]. 1
- x | e
< < « © B0
O )
' L] L] v & =
- R - - - T R ™ @ e
o o < < < e o < b~ b m e @
+2 N B B X 00 K
W E g EeEegdEd S8 B8 0@ ~@< <T@~ I
S e R e S p e S e I - T - - =
O B Gy P Pre D Bry foy C2 O Py Oy By @« 0~ g 2 B & 8 -
- O R T e . BT B fa |
B NN AN ININODO 2 E S OS e be f B y +
ABCDEFPGHJKLMNOPQRSTUVWXYZ
Avance 1 ’}
M Débourrage 2
S| Recul rap. 3 2]
&| Recul lent ]
o Avance 5
@ Recul 6
€l Milieu rap. 7
S Milieu lent 8
won
c,'Avance 9
& Recul 10
Y[ Desserrage 11 +@
ol Serrage 12 @
PV 13
5 GV 14
oo Inversion 15
Z[Arrét 16
®[Enclenché 17
%S| Déclenché 18
="Départ auto 19 ¢
24 V= 20 - |
Al : départ - avance revolver
la butée de barre montée & la plce de 1'outil 1 avance; la came jaune est
réglée de fagon que le passage de rapide en lent-se fasse anve. 10 mm avant
d'arriver sur la butée mdcanique pour diminuer le choc subi par celle-ci
Bll : fin d'avance de 1l'outil 1 - desserrage
la barre avance jusque sur la butée de la tourelle
Ul2 : fin de desserrage — serrage
le temps de desserrage réglable couvre l'avance de la barre (voir
feuille A7a)
V3 : fin de serrage - recul rapide du revolver -
Ceee ¢ fin de recul de 1'outil 1 - suite du programme c'est-3-dire usinage
puis trongonnage par ex. par le trongonneur vertical
T19 : fin dc tronconnage — départ auto

suivant la position du commutateur "continu - 1x" l'ordre "départ auto"
provogque une nouvelle avance barre (;1 a le mBme effet que le bouton
"départ”) ou bien il stoppe la machine (voir feuille ATb). Si 1'avance
barre est équipé d'un microrupteur "fin de barre" la macnine stoppe
également lorsgue ce microrupteur est relfchd
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- 3da
Taraudage
Revolver / Outil NO, Transv.Trong. Mot.
| 11 If iSerrl !
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ABCDEFGHJKLBiI‘IU{“"ILSTL'VWXYZ
ul Avarce 1 z—-—‘——‘
>l Débourrage 2
S| Recul rep. 3 -—,
&| Recul lent )
;_Avance 5
2| Recu! 6
@|Milieu rap. 7
ElMilieu lent 8
i
2[Avance 9
;:Recul 10
E[Desserrege 11
AlSerrage 12
Py 13
"
3| GV 15 @ S
U -
: luversion 15 o
Z|Arrét 16
¢[Enelenché 17
ZlDéclenché 18
= Départ auto 19
=24V= 20

Qutil ! : pergage avec ddbourrage, Le moteur de broche tournant en grande vitess

Cl + C13 + C17 ¢ la fin de recul de l'outil 1 donne 1'avance ¢u revolver + leo
moteur en petite viteese + 1l'cnclenchement du réducteur de vitesse (la oroche
tourne donc 10 fois plus lentement que pour l'outil 1)

M + D15 ¢ 1la fin d'avance de l'outil 2 (taraud) provogue 1'inversion du motaur
sans changement de la vitesse et le recul lent

El + F13 (resp. F14)+ T18 : 1la fin de recul de 1'out:l 2 doane l'avance du re-
volver, déclenche le réducieur de vitesse et fait tourner le moteur dans le sens
normal en petite vitesse (resp. em grande vitesse)

N.3. : le retour au sens de rotation normzl (fin de 1'invercion) se fait de lui-
m8me quand on pique "petite vitesse" ou "grande vitesse"; c'est pour cette rai-
son qu'il faut piquer E13 m@me si l'on ne change pas la vitesse du moteur

Pour les xé7lares mécaniques AL e o sarmudamn veip lo feuilio 7lb.

Freinage pur contre-courant aprts tarcudages l'outil 6 taraudagej pendant le recu!
le moteur tourne donec en sens inversej il suffit de programmer “arrgét moteur" pou-
avoir le froinage; la commande tient automatiquement compte du sens de rotation 2u
moteur au moment du freinzgej au freinage la vitesse du moteur reste inchangéce;
par le potentiom&trc?l? régler la durdée du contre—courant de fagon & obtenir un
arrtt nct :

™
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PROGRAMMATION

Chargement 4 main sur un des postes de la tourelle RV72 - B5
Revolver / Outil N°, Transv.Trong. Mot.
I 1 : 1] 'ISerrJ_l
- o Ml e
<4 < e ©
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ABCDEFGHUJIKLMNOPQRSTUVWXYZ
B 1D
’; Avance 1 3 ’
>| Débourrage 2
S| Recul rap. 3 .
éLﬁecul lent k4 -
[ Avance 5
>
= Recul 6
® Milieu rap. 7
trﬂilieu lent 8
g—hvance 9
el Recul 10
H[Desserrage 11 @
;| Serrage 12 @
PV 13
5| GV 14 ®
» Inversion 15
ZlArrét 16 @
S[Enclenché 17
-E_Déclenché 18
- Départ auto 19 ,
~24V= 20 |

Sur le poste 1 de la tourelle est monté un porte-pidces dans lequel on introduit
4 la main une pidce brute pendant l'usinage en coursj la machine fonctionne en
marche continue et, une fois l'usinage de la pidce termind, celle-ci est éjectée
et la nouvelle pidce est introduite dans la pince par l'avance du revolver

départ — desserraze

la pi¥ce usinée est 6jectée hors de la pince par une butée & ressort

fin de desserrage — avance de l'outil 1

~ la nouvelle pidce est introduite dans la pince

All 3
Ul ]
Bl2 3
V3 1
Ceee ¢
N16 3
W19

fin dtavance de l'outil 1 - serrage

fin de serrage = racul rapide du revolver

fin de recul de l'outil 1 - suite du programme, c'est-3-dire mise en route
du moteur et usinage

fin de recul de l'outil 6 - arrdt moteur avec freinage par contre-courant

fin de freinage du moteur - départ auto

aprds l'arrdt du moteur on commence un nouveau cycle
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PROGRAMMATION
Travail simultané du transversal et de la tourelle RV]2 - B6
Revolver / Outil N©, Transv.Trong, Mot,
[ 10 1 Serr)
- = 1 e
= = v © &
o )
R T e . N
45¢4<4¢54ﬁ-¢¢ b 1 m k@
Y WA AR e o M
T - - T - - - G - S - Y - S - Y - S - T - S S T B - B P R I S ?
L I I B B R e B R T o T < B B — S S -~ A =3
P Py By D Fre Doy By fg Bog O Oy b By @ 4 0 ~ B @ 8 2 = -
o F e B e BT T B~ ]
Am e NN T T NN OO S S G by By Oy +
ABC,D EFGHJKLMNOPQRSTUVWXY2Z
A P
o |Avance 1 .——‘ ® b @
2 |Débourrage 2
5> |Recul rap. 3 —‘ & ® r
= _Recul lent 4
E; Avance 5 . —dy
@ [Recul 6
g|Milieu rap. 7 ‘
T”_}_Iilieu lent 8
gIvance 9
& [Recul 10
K [Desserrage 11 »— &
o [Serrage 12
[PV 13
% GV S P &
1; Inversion 15
2 |Arrét 16
g [Enclenché 17
S [Déclenché 18
® Départ autd 19 __f

Outil 1 : avance et recul

Cl + C5 3 fin de recul de 1%'outil l-avance du revolvef + avance du transversal

le transversal et le revolver travaillent simultanément

D} + 07T 3 fin d'avance de l'outil 2 - recul qegjde du revolver

fin d'avance du transversal - reiour rapide en position milieu

le transversal et le revolver rejoignent indépendamment 1'un de l'autre
leur position de départ

colonne E ou P 3 &
en général il faut attendre que les 2 coulisses aient terminé leur tra-
vail pour donner la suite du programmej; le prochain ordre est donc donné
par l'information entrant en dernier; si l'outil 2 a fini de reculer en
premier, le revolver attendra pour repartir que le transversal soit re-
venu en position milieu (Pl); si c'est le transversal qui est le plus
rapide, on piquera El et le revolver travaillera sans interruption
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PROGRAMMATION
i RV72 - BT
Usinage de 3 pidces par révolution de la tourelle
Revolver / Jutil NO, Transv.Trong. Mot.
I - " “Serrl !
- = | ']
- < « v o
O
® = v @ c
- - T o ~ @ b e
R R R R = R I b P D kG
+ WA A2 oL U k.
N E 2B AEESE 868 B8 88 vd o d<adT W~ i
T R T I R I e e e e e — I S -
O Cre D Cog Coe B A fre S fay O Bu B & = 0~ 2 2 8 & & -
“w o U e e e e e =}
A= NI ININ DO € E T OF B b f b -
ABCDEPGHUJKLMNOPFQYQRSTLVYVWXYZ
Avance lo .
> Débourrace 2
Recul rap. 3 ——.——.——.——.—-—’—4—.
Recul lent Iy
P Avance 5 . .
@ Recu! 6
@ Milieu rap. 7 @
S| Milieu lent 8
El Avance 9
e Recul 10
[ Desserrage 11
| Serrage 12
[PV 13
5| GV 14
u
- Inversion 15 I
=[ Arrét 16
S[Enclenché 17 3
ELpéclenché 18
= "pépart auto 19
-24V= 20

Chaque usinage consiste en avance et recul du premier outil de la tourelle,
saignée par avance et recul du transversal, puis avance et recul du second
outil de la tourelle.

Pitce No. 1

Al : départ - avance du revolver

B3 1 fin d'avance outil 1 - recul rapide du revolver

C5 t fin de recul outil 1 - avance du transversal

07 1 fin d*avance du transversal - retour rapide en position milieu

Pl 1 transversal revenu en position milieu - avance outil 2 de la tourelle
D3 : fin d'avance outil 2 - recul rapide du revolver

ensuite de quoi la pidce est terminéde
Pi%ce No. 2 / Pid%ce No. 3

- le bouton départ est déji programmé: qu'il s'agisse de la pi%ce 1, 2 ou 3
il donnera toujours l'avance du revolver par Al ?

~ de m8me pour la fin d'avance du transversal 07 et le retour de celui-ci en
position milieu Pl: ces fonctions sont & programmer seulement une fois pour
les 3 pidces

- par contre les outils 3 et 4 (resp. 5 et 6) de la tourelle ne sont pas encore
programmésj il faut piquer F3 - G5 - H3 (resp. K3 - L5 - M3)

R
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PROGRAMMATION
. RV72 - B8
Mbches et tarauds & gauche TEE,
Revolver / Outil N©°, Transv.Trong. Mot.
[ ' N M v ‘Serr. |
> e o
= = e o
O
@ ® v @ =
> > > > > LY A 0 e e
i R i R B R R R = i ®» L o
o W A L U o L
L E S S E 688888 8 88 068 —~ @ @ 4T @ e i
T B B I BT T B B I e T I B = « 3 - -
O Cte Gy Bu Bo Bu G Gy B4 [ [ O I @~ O ~ B E & 8 8 =
@ T B T R I R ] o™
A<~ AN FININDOO <= B R G M b B R +
ABCDEFGHUJEKLNNOPQRSTUVWXYZ
vance 016190/
¥ Débourrage 2
Recul rap. 3 @ r—*— —é
Recul lent 4 é
Avance 5
Recul 6
® Milieu rap. 7
S Milieu lent 8 T
£| Avance 9
& Recul L 1
Y[ Desserrage 11
;_ﬁerrage 12 B
PV 13 @ ®- 9@
3 Gv 14
2| Inversion 15 @ —é
= Arrét 16
S(Enclenché 17
Z| Déclenché 18
= Départ auto 19
-24V= 20 ;
' mdche & mdche & mdche & mdche & mdche &  taraud &
droite gauche gauche droite gauche gauche
8

2 3 4 >

1'endroit
1\
I'.‘:’I"a
<
-
o

:
:

B ¥
g[uv | I _—r'\ t12
5 / ﬂ \ W4 FER
- 3‘5 a8
3 & = o te o
§ - & 843 . 335
) 80 o + ™ D dw Ak -
A n o e @ B g ~
PR a, > 0 o o " o o
58 : 53F E - ppel g
8 E B g oS A o a 8 Yo E
— 4 g h.ﬂ od + 0 - a h :
® & © b R = 2B, » a8
a3 <1 B ks AT ES 2

Quand le moteur tourne & l'envers il suffit, pour le faire repartir & 1'endroi
de programmer le changement de vitesse PV ou GV

L2 d
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PROGRAMMATION
Chariot transversal / Trongonneur Avi2 « ¥
Revolver / Outil NO. Transv.Trong. Mot.
I LI W Serr! |
- 5 T L )
] « © &
(O~ )
i @ @ v 8
>:db-:d>£>§>ﬂﬂ>ﬁ 1] P M ke
T d g ded = <= L Ly, om kW
pe) W e A U U M
~N E 8 B S 86888 8 8 88 0d~d==<"m®o % "
P I e I e e I BT BT B~ T ) >
O Fre Fre (ng Pog Cog Prg Org Doy Gy [y Gu by @ = © ~ A B & & S -
- ’ P I R e (]
Ot o= N MM ININDD < E @ OF B By B By +
ABCDEFGHUJKLMNOPQ QR STUVWXYZ
Avapce 1
P Débourraze 2
Recul rap. b
Recul lent 4
Avance 5,
- Recul 6
® Milieu rap. 7
B Milieu lent 8 #
gl Avance 9 ‘
&l Recul 10
L[ Desserrage 11
;| Serrage . 12
TPV 13
3 GV 14
+| Inversion 15
o .
Z[Arrét 16 &
S[Enclenché 17
Z| Déclenché 18
ﬂ:L-
Départ auto 19
-24V= 20

A5 + Al3 3 départ - avance transversal + moteur en petite vitesse; le trans-
versal avance en rapide puis en lent

arrivé en fin d'avance le transversal, aprds le temps d'attente t8,
revient en position milieu en rapide

S

P6_ 1 en position milieu le transversal marque un léger temps d'arr8t puis
repart vers l'arridre d'abord en rapide puis en lent

Q§ t arrivé en fin de recul le transversal, apr2s le temps d'attente t9
revient en position milieu d'abord en lent puis en rapide

R9 t quand il a fini son cycle le transversal fait avancer le trongonneur
dtabord en rapide puis en lent

S10 : aprds le temps d'attente t10 le trongonneur recule soit tout en ra-
pide, soit d'abord en lent puis en rapide (choix par le bouton B13)

T16 : la fin de recul du trongonneur donne l'arr8t du moteur

"

[
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MC i MB | MA
PV GV GV
- —— e |y
1 16 KB il
b e L
étoile
AD AE AF AG |
ir|de brochT; _
AQ AR ‘AS at /]
o _shrosesadss._ | fhsh

BC

BD BE
[ 2 P o] e s T (L SRR (R
BN 8P BQ BR
B e Be e L e e e B "
BZ CA cB cG
g |
R e B & rédu_ct.
: o de vit.
®
g LK~
= Ch l poAeiid
zs") ?
:) Cl 12

MA - ME :

contacteurs

bobines 220V S0OHz

MA et MC: avec thermique

1
=
-4
=
s h
=
— b
- -
a =
£as
=
o~ 0=
=
a+ +
AA - CD : relais
bobines 24V 2W
3 contacts inverseurs
connexions

vuesde dessous

STOP chargeur

+ copieur

Fonchon _de LA ol camEe s PR .
i ; : , d
.1990”- moteur revoiver se‘:;:ge .transv. trongonn CO :
e . 29R ‘// o Bjecteuriiieey - T LE7
. { I
LA _lg. 7
b o = .r’tl._._ i I - EUE 2
L8 * : M//" L s
e ¥
g /W_ SRR
0 O T
e i
oF L s RO 2.3/,
RS 7 : =
W ,,,‘% e _____gr_a;x
LH ! i L
e o i
. 123/
PSR o rap e e -___._r..‘.'.:...-__!_.:.‘_. v g g +
LK ] 12:3/1
 GL At i 23/
= * VT 12
x
]
£
i
LRV D =@t/ A




o \“ plaque de prises: voir C3
| C
GL: redresseur Si § . Ve
o M
B8O C5000/3300 = GL N
- g [ J avant arrier
+ borne a 4poles % 4 —-—-
; 0 " [ KA
2 Iord o s plp |
= S2 »«
2 it
~4 A
TR ' transformateur TR o5 »4
200210-220 /28,5V - {10VA g g :: AA AB AC
= S M- (5]
- > M O 00000 9 e 4
2 on in 000000 gk 4 e o B ) TR
Zncoa o
Il @~ o @
358 51 T~ |—m =
=1 b 273 AH AJ AK AL am Il AN AP
21 z2¢ o
P e -
ZA :relais pas-G-pas X 18 8 J/W_c‘)( 2dd i _ Jeporty/stop
connexions vues —l l 4
de dessous I 3
AU AV AW AX AY AZ BA
N transversal 4
61 | o (= g R A |
¥ 1 g J |
21} : BF BG BH BJ BK BL BM
31 a
4«1 | . revolver
51 |
s | i
Sl BS BT BU BV BwW BX
81|
| - revolver
R NS S PR L") .1 (o e o 1 vn o Vi [l e
z ic 1} | d+
LA,LB, LD, LE,LG,LH ( xe L = x< ke —x< LS
voir feuille D10 (VT 42)
D LE LF
( ‘ﬁ%_ 77 A2 % i2 X7
LE.LF LJ, LK, LL = _ = o
voir feuille C4 xe TR 35
g
% C
plaque frontale : voir C2
Commande électrique / Disposition du chassis
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D21-D30: diodes 1N- 4007 C14: {OOpF 63V

. C15 - cond. §lectrol. 47uF 63V, C12+ C134C16:220uF 63V, CI7: 2x470uF 40V
R10+R15 : résistonces 1000 4W, R11-R14 : 6801/2W Ri5a: 1KN 1/2W

ch_crim revolver
9 i 13 15 17

R S ey
2l 23 ¥

D37 - D40a : diodes 1N - 4007

interdiction : 2-3 / 23-24
D31 - D36 : diodes IN - 4007
C18 : cond. electrol. 220 yF €3V c19
K16 : résistance 68qi/2W R47
serrage / dess. / éjecteur = - :
3 5 P

. cond. électrol. 47pF 63V
- résistance 68041/2W

5

A e R TR

LK LL
D36
2 4 e 8 10 12 P )
interdiction : 2-3/10-14 interdiction : 2-3/8-9
sur loa plaque frontale : RI8 : résist. 2200 4W, RIS: 6B8KANI/2W
Rv75- C4/B

-
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D1 - D12 : diodes I1N- 4007

Ci+ C3 : cond. électrol. 47uF 63V, C2 + C4 : 220uF 63V
R1- R3 . résistances 68/ 4/2W
R3a ! résistance 2200-1W
moteur trongonneur départ/stop rev.
T 3 -5 7Y &0 m wNEar fig m 23N Y2y
Q
2 2 5%
) A ¥ LC
al e o
2 4 6 8 e lz 24 26
interdiction : 2-3 / 22-23
D13 - D20 : diodes 1N - 4007
C5 - C7 : cond. électrol. 47uF 63V, CB-CH1:220uF 63V
R4 - R7 : résistances 6B 1/2W RB+R9 : 33Kn1/2W
chariot transversal
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Fonction des temporisateurs VT-12 RV 75- D 10b
A1 U U B v . - .
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1 23 456 Tg910M 12 Temps min. O, 3 sec..
vu cBté cuivre Pot. 1 MQ : temps max. 4 sec.
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Moteur de broche & 2 vitesses

contact de

la fiche
- .o RSP ]
vert 4 18i le teu !
enroulement | | : ne 3 togrne
Siive vit . brun 5 ia l'envers, croiser
P ° ibleu 6 |2 de ces conducteurs
masse jaune-vert
jnoir 1 ,81 le moteur tourne
enroulement |, 4 x. i ; !
rande wit ' jaune 2 ia l'envers, croiser |
& * .blanc 3 {2 de ces conducteurs '

Si le rapport des vitesses est autre que 1:2

éloigner les ponts 1-3=5 (fils blancs) qui
se t;guvent sur le coentacteur MB l

—_— —

- & régler d'apres le
courant nominal du
moteur

- aprés déclenchement
appuyer au bout d'un
certain temps sur le
poussoir de réar-

mement

v YeEne

-Hﬁtggr de broche a 1 vitesse

|vert |si le moteur tourme
enroulement  brun A l'envers, croiser

i bleu 2 de ces conducteurs
masse jaune-vert

isoler les 3 conducteurs restants

Bofte~a=-boutons

déparf_:\:igp
\__\..

h’ -

petite
vitesse

Pour enclencher le moteur, programmer "petite vitesse" :
| 1
Commande électrique / Branchement
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Compteur

ou

Bouchon

avec nt 1=2
anchement suivant feuille B
D o e

._\‘l

| Batterie de valves:

- embrayage-frein

- reéducteur de vitesse

- arrosage

- éjecteur

Branchement

S |

Unité de serrage
électro-pneumatique

guivant feuille LC&

SPK / 24 V= J
\ gy N e
v T <
| 4 s
(Y (-]
b (¥
= oo
. i L SR . - - -‘-,/'- — ;.
o B +
v
\“\ A =5
by Re | If B
L Bapyy 4- 0 Mo =2
s n o
' | ) IBloc d'entrainement du i
iy N & 5 ‘ehariot revolver .
£ | K - —-Jf----— et — - ey e —— !
i |
X Bloc d'enyraigement
s iy - - rogfonnfur /' / /[,
Mg e N Bloc d'entrainement du
B chariot transversal
o L
* Al
28| £ 3 g 5 g
.: e S 0 Q
s i .
S g B X Ils _—
: Arrivée du réseau ) _T Fusibian
sans moteur de broche avec moteur de broche \ d'entrée
20V entre 220V entre 3 x 380V '3 x 220V thermique le | fusible
hase et neutre| phases | avec neutre ° seans neutre plus faible [temporisé
hase R - 1 phase R - 1 i phase R = 1 phase H = 1 i —3,8 - 2,7 A 6 A
eutre - A phase S - 2 phose S = 2 - | phase S - 2 2,7 = 4 Ai 10 A
erre - masse | terrc - mosse| phase T =3 phase T -3 | 4 =6 Al 16 A
pont 4=5 i neutre = 4 . terre - masse 6 -9 A! 25 A
| terre - masse pont 4=5 L 7,5 =12 Al 254
: - 10 =16 n!_ 35 A
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Freinage de la broche RV 75 we E 2

Freinage par contre—courant

L'ordre "arr@t moteur” se traduit par une injection de contre-courant de durée
‘réglable (t12) suivie par la coupure du moteur et l'émission de 1'information
"fin de freinage",.

Sauf ordre contraire, le coffret de commande électrique est, & la livraison,
branché pour le freinage par contre-courant.

Enmbrayage-frein actionné pneumatiquement

L'ordre "débrayage" fait changer le cylindre de position, ce qui a pour effet
de séparer la broche du moteur et de la freiner, le moteur continuant i tourner.
Pour embrayer & nouveau il faut donner 1l'ordre "petite vitesse" ou 'jrande
vitesse" m@ne si 1'on ne désire pas modifier la vitesse du moteur.

La feuille E{ indique le branchement de la valve commandant le cylindre.
A noter que l'arrosage est automatiquement interrompu pendant le débrayage.

L'ordre "arr@t moteur™ se traduit comme auparavant par une injection de contre-
courant. Si cet ordredoit avoir seulement pour effet de couper le moteur sans
le freiner, il faut, dans le coffret de commande électrique, éloigner les ponts
des bornes KB1- 2 et 3 = 4 (KB: voir feuille Cl1).

Frein électro-magnétique

L'ordre "arr3t moteur" provoque la coupure immédiate de celui-ci et 1'excitation
du frein pendant le temps t12, au bout duquel apparait l'information "fin de
freinage".

La feuille E4 indique la branchement du frein électro-magnétique.

Le coffret de commande électrique doit @tre modifié comme suit :

- éloigner les ponts des bornes KBl- 2 et 3 - 4, ce qui évite 1'inversion
du moteur pendant le temps t12 (KB: voir feuille Cl)

- sur la plaquette de composants LL déplacer l'anode de la diode D40 du point 8
au point 6 (voir feuille C4); la diode occupe alors la position indiquée en
pointillé.

Moteur stop

L'ordre "arrdt moteur" a seulement pour effet de déclencher celui-ci. Le temps
t12 et 1'information "fin de freinage" subsistent,le temps pouvant dans ce cas
8tre réduit au minimum.

Dans le coffret de commande électrique on doit éloigner les ponts des bornes
KBl- 2 et 3 - 4, ce qui évite 1'inversion du moteur pendant le temps t12
(KB: voir feuille Cl).
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Copieur a commande électromnique

Table des mutilres

CE =

0

Explications seénéruales

Al Disposition piéniérale du chassis

A2 Disposition de la plague frontale

A3 Plan de céblage

irosramoiation

]

Bl Fonctionnement de la commande

:]. "

“3 LU

Bz‘ "

B5 Exemples de programmation
Schézns
Cl Schéma de l'alimentation de puissance
C2 Schéma de l'¢limentation 12 V et 5V
C3 Ychéma des sorties de puissance
C4 Principe du microprocesseur
C5 Print de la plaque frontale, partie matrices

C6 Print de la plaque frontaule, partie détecteurs et temporisations
C7 Bofte de distribution sur la machiine '
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Copieur & commande électronique

5 CE =~ Al
Disposition générale du chassis
—
R Cable plat
il ' ”
a_ pro—
SORTIES DE PUISSANCE
a
wl
= |
&
ot
w (@)
3 E
- MICROPROCESSEUR
o >
(&)
4 = =
L4 a =
o Z
- o
w _ )
@) 2
g 1) w
2 : L |3
<{
= ALIMENTATION 12V-5V i
Cable plat
— i
ALIMENTATION DE PUISSANCE
24V
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; cycle uommencé, le bouton "depart' eat verrouillé Jusgu
1n de cyclq : . o 1

précaution

Buuton “arrét d'urwence

' - provoque le blocage du longitudinal et la remontée instantanée du

i- . ' copieur

sk - quand on déverrouille le bouton "arrét d'urgence" le longitudinal

o retourne dans sa position de repos (excitation pendant th); le bouton
& "départ" est neutralisé jusqu'd écoulement de t4 2

le bouton "arrét d'urgence” porte en outre un contact d'ouverture
libre de tout potentiel qui est relié 3 la prise SBj-304 servunt a
comnander la fonction externe S (T

en cas d'arrét d'urgence le témoin de la colonne 16 a'allume} ceci
- pour des raisons intcrnes (sculement pour la commande & 30 pas)

g
4 toutes fins utiles la prise SD?-SBS rsgolt le “4 V- pendant to't&.
‘1a durée du copiage, étant entendu que la Ionct1on externe fait
augsi partie du cycle; la lampe B4 commandée elle aussi par Ch)
sert d'indication "cycle en cours”

i Programmation

- elle se fuit en piquant des fiches & diode sur la matrice

X - les colonnes de la matrice sont analysées 1'une aprds l'autre de
zauche & droite; en piquant une fiche & l'intersection de la colonne
12 avec la ligne C on donnera au copieur, gquand le programme aura

B fait 12 pas, l'ordre correspondant & la ligne C '

o |

F o
1
'
H
'
i
y
i
+
1
i

i s S A A 4 L i 8§ b s AR L 1 o e s 2
A i g i e




P ﬁﬁnpienr L{comnnnde électronique R TR R T R

nctionnenent de la commande

‘< un ordre donné peut revenir plusieurs Ioiszdana le cycle, inVerse-
ment on peut, sur uno pas déterminé du programume, donuer au copieur:
jsimultauément olusieurs ordres différents; ceci est possible gr!cuﬂ

TR

PR

e 1;"‘

"a'eamg sur lo detecteur El le programna fait 1nstang

; lzqué soit le sens du dépincement° hne-qamgvnn

‘pas. & vide du programme; & noter que le d!t

est pag'spécialement sensible & la surface:active ng
‘ &tre1ppintues), plus. important ‘est 1'intervall ‘de

: 2 cames qui ne doit: pas 8tre trop réduip
h g i

m

< 'copiéur“ (fiche sur la Iizhe A)
'w bout duqnel on progresse d'un pag "

T TR ST Y
s A [

l'oxdrer'montée copieur® (plus aucune fiche sur la lignc A)' il ngt
1n* outa le temps t2 au bout duquel on avance également d'un- paa

ﬁwq
E

; le tanps t3 qui se programme sur la ligne L et peut €tre ut111n6 By L
différentes fins; nprba écoulement de ce temps le programme passe &:

la ‘colonne suivante; & noter qu' on ne peut pas plquer t} sur. 2 culnn-
-,nea conueeutlvel : C T : R

Jasit
49
B

le déteeteur E3 monté dans le tambour de butées: progreuaton du pro-

gramme | ‘quand le copieur descend et arrive sur la butée (le temps tl
' est écourté); également avance d'un pas quand le palpeur arrive sur.
le gabarit provoguant un début de remontée du copieur; 4 noter que
E3 est mis en et hors-service par (3

-~ 1'information "fin fonction externe" venant de 1l'extérieur et arri-
vant sur la prise SD :

- e Temporlsat1on No. 3

‘wﬁ'- supposons que l'on aie prograumé 4L: quand la conmande arrive sur la
. colonne 4 elle met t3 en route, tewps au bout duquel on fait un pas

" de'la colonpe i % 1a colonne 5; t3 peut par ex. &tre utilisé pour

?ftemporisen une came ; dana ce cas, ne pas oublier que, si 1l'on dépasse

la came, celh colitera au retour 1 pas 3 vide supplémentaire

Paase de finition

_—. ~ quand le copieur descend pour la passe de finition, piguer une fiche
FReR . sur la ligne B, le reste de la programmation étant normal

'~ la valve de f;nition est coupée automatiyuement par la "fin de cycle"

'Pin de cxcleV“”' _____ R, e
'f ~1programmer ainultanément "halte" et "rnpide*: soit E + F

Marche continue

— - le cycle recommence diés qu'on atteint la colonne sur laquellc est
programmé "fin de cycle”

- le verrouillage par 2 subsiste

- la succession des cycles s'interrompt par le commutateur C2




"cettq durée etant_ipdépenénnto du teqp‘
g arcplonne-en-queat' e <

nts. i
9;1” ?Xiezne“ peut tre don:
rdres succéssifs ne sont pas dif

butees

”baﬁfv

pria.afoir effectue Te ‘nom re di e Bree
la posxtlop zéro eat.contrﬁlec par le détecteur

fait mécapiquement

progrosser le programme' C} met BJ hors-serv1ce ou le remplace quand
il est absent 5 N S

- la progression. manuelle du:tamhuur (dono aussi sa remise a zéro) se
- fait par le poussoir & gui fait aller et ‘venir la coulisse de copiage

C Réglagxe
"~ en commutant C5 de "auta" sur
servxce

“13ain" on met les poussoirs BZ...1EY9 en

l'actlonnement de C pqnddﬁt le c}élé:autd équivaut_h un arrét d'ur-
- sence ' g, R e '

le dcplaeemeut longii d;nut se : t.BQ et ‘cesse dds qu' on
reliche le: poua&otri‘ 1 'se fera u l'allire choisie 16 .ou. B?; pour un
deplacement en allure rapide: Ll faut preaaer simultanement sur

BE + BS resp.’ D9 + B

‘Vozunts A :
' ’ceIui de‘nl es_f

le voyant'de Bh 1ndxque
uuto

d1rectement a la tenslon du  6saﬂu

cycle en cours”; il ne 8 allume qu '¢n marche

les voyanta ‘de B -n;-ub-n -BH—B§!50nt'B%anehés-ﬂ1reétédént en parﬂlf
léle avee les vualves ;

rais

les voyants I'.,.3Y sont enclenchés et déclenchés par Ch, aussi bien
en manuel qu'en auto; il est recoumandé de ne pas laisser ces témoins
inutilement enclenchés car lcecur durde de vie est limitcde

- les diodes luninescentes L1-LY-L3 correspondent aux détecteurs
£1-12-03; elles sont constanuent en service

- le voyant de 19 ne s'allume qu'en manuel

S e o Y




Copieur & commande ¢lectronique
CE - B4

Fonctionnement de la commande

A=coups lors du diéplacement du loncitudinal

- rappelons pour udmoire le fonctionnement des valves "lont 1" et “"lent 27
les 2 (trangleurs sont en séric; un Ctrangleur est actif quand la
valve correspondante est cxcilde; il evst pontd quand i valve est

sans courant
- les velves "lent 1" et "lent 2" sont retardées & 14 retombde (durde
N . . . .
fixe indcpendante de la prograzvation)

- le passage de lent en rapide et le changement u'tn lent & 1'autre
se¢ feront dunc toujours avec un léger retard ui doit suffire & sup-
primer les h-coups

- si, une fols le copieur descendu, on travaille en avanece lonte, il
est avantazeux, pour ¢éviter tout i-coup, de prosramecer "lent" en méne
temps que "descente copieur"

Fonetions diffcérentes de celles Jdéerites ci-dessus:

- des wodifications sont poscibles par dcliange de 1V 070" pantd 4 L'in-
térieur de la comsande




59 Copieur & commande électronique

CE - 1Y

o8 Exemples de programmation
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SENS DE COPIAGE
c

EBAUCHE Pl N=1 T X1 @N
(Lent 1) (Lent 2)

- Gauche u dr.
- llalte

¥ - ltapide

G - Lent 1

- Lent
h = Fonction ext.

A - Copieur
B - Finition
C - Droite a

D
i
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S B _ FINITION -
220V i B6 C _ DRQITE a GAUCHE®
Lent| |Lent B7 D _ GAUCHEaCRO|TE |
F3 ' E E _ HALTE !
FUNS F _ RAPIDE
. = Gl LENT
| |—»||— BS H_ LENT2
B1 K _ FONCTION EXTER!
L _ TEMPO 3 ‘
E.+ F _FIN DE CYCLE
Va

Capivur o commande cloectrangue Mi<po=:iron de La plague Frontale
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COPIEUR

FINITION

DROITE a GAUCHE
GAUCHEQCRCITE
HaLTE

RAPICE

LENT 1

LENT 2

__ FONCTION EXTERNE
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.+ F _FIN DE CYCLE
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Copicur a comaande electronlgue Selivmas des sorties
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Gopivur it commande
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Copieur & commande électronique / Print de la plaque

5 ; CE - C6
frontale, partie détecteurs et temporisations
2xCD4093
0__
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Copieur a commande électronique

Boite de distribution sur la machine
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(bu-be)
(be)
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Cable 10x0,25 mm

Fiche subminiature
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