
Verschiedene Ausrüstungen auf  Werkbank

bestehend aus:
Wange 102-10,  für  Antr ieb von oben, mi t  Supportbefest igungs-
schraube 102-10.100
Spindelstock (ofien) 102-23, mit Wälzlagern, für SCHAUBLTN-
Spannzangen Typ W20; mit  Handrad-Spannschlüssel  102-
21.023, Mitnehmerscheibe 1 02-20.050i Spitze 1 02-20.001
Kurbel-Kreuzsuppoft 102-45, mit Stichelhaus 102-46.010
Reitstock mit Gewindespindel und Handrad 102-65, mit Spitze
102-76.001 (Morsekonus 2)
Handautlage 102-91

bestehend aus:

Wange 102-10, für Antrieb von oben, mit Supportbefestigungs-
schraube 102-10.100

Spindelstock (offen) 102-23. mit Wälzlaqern. für SCHAUBLIN-
Sfrannzangen Typ W zo: mit Handrad-Spa:nnsöhlüsset 102-21.023,
Mitnehmerscheibe 102-20.050. SDitze 102-20.001

Kurbel-Kreuzsupport 102-45, rit Sticnetn"us 102-46.010

Reitstock mit Gewindespindel und Handrad 102-65, mit Spitze
102-76.001 (Morsekonus 2)

Handauflage 102-91

Einzelantr ieb 102-96.150,  mi t  Motor mi t  2 Geschwindigkei ten
F50n500 U/min.  -  0,7n PS),  für  18 Spindelgeschwindig-kei ten:
von 115 bis 2500 LJlmin.

Schafter  1.042.  zum Motor des Einzelantr iebes

bestehend aus:

Wange.102-12,  für  Antr ieb von unten,  mi t  Supportbefest igungs-
schraube 102-10.100

Spindelstock (geschlossen) 102-24, mit Wälzlagern, für
SCHAUBLIN-Spannzangen Typ W20; mit  Handräd-Spann-
schlüssel 102-21.023, Mitnehmerscheibe 102-20.050, Spitze
102-20.001

Kurbel-Kreuzsupport 102-45, mit Stichelhaus 102-46.010
Reilstock mit Gewindespindel und Handrad 102-65, mit Spitze
102-76.0V1 (Morsekonus 2)
Handautlage 102-91

o

bestehend aus:
Wange 102-10,  für  Antr ieb von oben, mi t
Supporibefestigungsschraube 102-10.100
Spindelstock (olfen)102-26,für SCHAUBLIN-
Spannzangen Typ W 20; mit Zahnrad-Redu-
ziergetr iebe (51),  Handrad-Spannschlüssel
102-26.029, Mitnehmerscheibe 102-20.050,
Soitze 102-20.001
Kurbel-Kreuzsupport 102-45, mit Stichelhaus
102-46.010
Reitstock mit Gewindespindel und Handrad
102-65, mit Spitze 102-76.001 (Morsekonus 2)
Handautlage 102-91
Einzelanlrieb 102-96, mit Motor mit 1 ce-
schwindigkei t  (1500 U/min.  -  1 PS),  1ür 18
Spindelgeschwindigkei ten:  von 45 bis 2500
U/min.
Schal ter  1.041,  zum Motor des Einzelantr ie-
Des
Riemenspanner 102-95.100, mit Motorschei-
be 102-95222, für Fräs- und Schleifapparate
(ohne diese)

ilq',*1.*
ll:r:':,:':.:i6

1'
bestehend aus:
Wange 102-12, für Antrieb von
unten,  mi t  Supportbefest i -
gungsschraube 102-10.100
Spindelstock (geschlossen) 102-
27, für SCHAUBLIN-Spannzan-
gen Typ W20; mit Zahnrad-! gen Typ W20; mit Zahnrad-

,  Reduziergetr iebe (5:1) ,  Hand-
I rad-Spannschlüssel 102-26.029,
: Mitnehmerscheibe 102-20.050,

,"  Spi tze 102-20.001
Kurbel-Kreuzsupport 102-45, mit Stichelhaus 102-46.010
Reitstock mit Gewindespindel und Handrad 102-65, mit Spitze 102-
76.001 (Morsekonus 2)
Handauflage 102-91
Einzelantr ieb 102-96,  mi t  Motor mi t  1 ceschwindigkei t  (1S00 U/min.  -
1 PS),  für  18 Spindelgeschwindigkei ten:  von 45 bis 2500 U/min.
Schal ter  1.041,  zum Motor des Einzelantr iebes
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Verschiedene Ausrüstungen aul Kastenfuss

bestehend aus:
Wange 102-12,  für  Antr ieb von unten,  mi t  Supportbefest igungsschraube'02-10.100

Spind.efstock. Geschlossen) 102-27, lür SCHAUBLIN-Spannzangen
Typ W 20; mit Zahnrad-Reduziergetriebe (5:1), Handrad-Siannschl-üs-
sel 102-26.029, Mitnehmerscheibe 102-20.050, Spitze 102-20.001
Kurbel-Kreuzsupport 102-45, mit Stichelhaus 102-46.010
Feilstock mit Gewindespindel und Handrad 102-65, mit Spitze 102-
;6.001 (Morsekonus 2)
Handautlage 102-91
Gusskastentuss 102-80, mit:
-  Drehstrommotor 6.060 mit  2 Geschwindiqkei ten (750/1500 U/min.  -

0,9n,25 PS),  für  a l le Spindelgeschwindigköi ten:  von 55 bis 3000U,/min.
-  Polumschal ter  1.060
- Umkehrschal ter  1.039 mit  Kniegabel  102-80.300
- Kupplung und Bremse 102-81
- stufenlos regelbarem Getriebe 102-81.200
- Schubladen 102-80.400

bestehend aus:

Wange 102-12, für Antrieb von unten, mit Supportbefesti-
gungsschraube 102-10.100

Spindefstock (geschlossen) 102-24, mit Wälzlagern, für
SCHAUBtIN-Spannzangen Typ W20; mit Handrad-Spann-
schlüssel 1A2-21.O23, Mitnehmerscheibe 102-20.050, Spitze
102-20.001

Kurbel-Kreuzsupport 102-45, mit Stichelhaus 102-46.010

Reitstock mit Gewindespindel und Handrad 102-65, mit Spitze
102-76.001 (Morsekonus 2)

Handauflage 102-91

Gusskastenfuss 102-80, mit:
- Drehstrommotor 6.055 mii 2 Geschwindigkeiten (750/3000

U/min. - 0,5/1,25 PS), für 12 Spindelgeschwindigkeiten:
von 210 bis 3000 U/min.

- Polumschalter 1.034
- Umkehrschalter 1.039 mit Kniegabel 102-80.300
- Vorgelege 102-80.100
- Kupplung und Bremse 102-81

Antriebsvorrichtung 102-95.1OO/2O0, für Fräs- und Schleif-
apparate (ohne diese), mit:
-  Riemenspanner 102-95.100 mit Ri l lenscheibe 102-95.222
- Motorträger 102-95.200, mit Schalterträger
- Drehstrommotor 6.050 (1500 U/min. - 1/:  PS)
- Handschalter 1.041, auf Säule montiert
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Verschiedene Ausrüstungen auf Werkbank

bestehend aus:

Wange 102-10, für Antr ieb von oben, mit Sup-
portbefestigungsschraube 102-10.100

Spindelstock (offen) 102-23 L, mit Wälzlagern,
für SCHAUEIIN-Spannzangen Typ W20, mit
Hebel-Schnellspannvorrichtung 102-21.600 und
Schutzmutter 102-20J80 f ür Spindelnase

Hebel-Kreuzsupport 102-47, mit Stichelhaus
102-46.010

Hebel-Bohrreitstock 102-66, für SCHAUBLIN-
Spannzangen Typ W 20

0-

bestehend aus:

Wange 1A2-12; lür Antrieb von unten, mit Sup-
portbefestigungssch raube 1 02-1 0.1 00

Spindelstock (geschlossen) 102-35, für
SGHAuBllN-Druckspannzangen Typ F 27; miI
Hebe l -Schne l lspahnvor r ich tung,  Ansch lag-
mutter 102-34.011 auf Spindelnase, Aluminium-
Schutzkappe 102-34.008 auf Spindelnase

Hebel-Kreuzsuppon 102-47, mit Stichelhaus
102-46.010

Hebel-Bohrreitstock 102-66, für SEHAIJBLIN-
Spannzangen Typ W20

Einzelantrieb 102-96.200, mit Motor, mit 2 Ge-
schwindigkeiten (750/3000 U/min. - 0,5/1,2 PS),
für 12 Spindelgeschwindigkeiten: von 220 bis
3100 U/min.

Schalter 1.055, zum Motordes Einzelantr iebes

ö

bestehend aus:

Wange 102-10, für Antr ieb von oben, mit Support-
befesti  gungsschraube 1 02-1 0.1 00

Spindelstock (offen) 102-23 L, mit Wälzlagern, für
SCHAUBLIN-Spannzangen Typ W 20, mit Hebel-
Sch nel lspan nvo rri chtu n g 102-21.600 u nd Sch utzm Lltte r
102-20.180 für Spindelnase

Hebel-Kreuzsuppott 102-47, m it Stichel haus 1 02-46.01 0

Hebel-Bohrreitstock 102-66, für SGHAUBLIN-Spann-
zangen Typ W 20

Einzelantr ieb 102-96.150, mit Motor mit 2 Geschwin-
digkeiten (750/1500 U/min .- 0,21 PS) für 18 Spindet-
geschwindigkeiten: von 1'15 bis 2500 U/min.

Schalter 1.O42, zum Motor des Einzelantr iebes
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Verschiedene Ausrüstungen auf Werkbank

bestehend aus:

Wange 102-10, für Antr ieb von oben, mit
Schraube 102-10.100 zur Befestigung des Re-
volverschl i t tens

Spindelstock (offen) 102-34, für SCHAUBLIN-
Druckspannzangen Typ F 27; mit Hebel-Schnell-
spannvorrichtung, Anschlagmutter 102-34.011
auf Spindelnase, Aluminium-Schutzkappe 102-
34.008 auf Spindelstocknase

Hebel-Abstechsupport 102-54, mit:
-  1 vorderen Doppelstahlhalter 102-54.540,

quer und längs einstel lbar
- t  hinteren Doppelstahlhalter 102-54.590,

quer  und längs  e ins te l lbar
- 1 Supportbefestigungsschraube 102-90.003

Revolverschlillen 102-58, mit Handkreuz und
Sechsf ach-Revolverkoof

bestehend aus:

Wange 102-10, für Antr ieb von oben, mit
Schraube 102-10.100 zur Befestigung des Re-
vo lve rsch l i t tens

Spindelstock (offen) 102-34, für SGHAUBLIN-
Druckspannzangen Typ F 27 ; miI Hebel-Schnel l-
spannvorrichtung, Anschlagmutter 102-34.011
auf Spindelnase, Aluminium-Schutzkappe 102-
34.008 auf Spindelstocknase

Hebel-Abstechsupport 102-54, mit:
- 1 vorderen Doppelstahlhaller 102-54.540,

quer  und längs  e ins te l lbar
- t  hinteren Doppelstahlhalter 102-54.590,

quer und längs einstel lbar
- 1 Supportbefestigungsschraube 102-90.003

Revolverschlilten 102-58. mit Handkreuz und
Sechsf ach-Revolverkopf

Einzelantrieb 102-96.200, mit Motor mit 2 Ge-
schwindigkeiten (750/3000 U/min. - 0,5/1,2 PS),
für 12 Spindelgeschwindigkeiten: von 220 bis
3100 U/min.

Schalter 1.055, zum Motordes Einzelantr iebes
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Technlsche Dalen
Werkzeug-

macherdrehbank Nachdrehbank
Revo lver -
d rehbank

Spitzenhöhe
Spi tzenwei te mit  Spindelstock ohne Reduziergetr iebe
Spi tzenwei te mit  Spindelstock mit  Reduziergetr iebe
Abstand zwischen Spindelstock Typ W und Rei tstock.
Abstand zwischen Spindelstock Typ F und Rei tstock.
Abstand zwischen Spindelstock Typ W und Revolverkopf
Abstand zwischen Spindelstock Typ F und Revolverkopf

m m
mm
mm
mm
mm
mm
mm

102
375
300

102

400
370

,y

;
250

Wange

Länge
Höhe

mm
mm

900
168

900
168

900
168

Spindelstöcke für Spannzangen

Spindelbohrung
Zangendurchlass
Brei te der Riemenscheibenstuten (s iehe Sei te 22).
Durchmesser der Riemenscheibenstufen (siehe Seite 22) .
*weitere Spannzangen siehe Seite 33

Tvp

mm
mm
mm
mm

w 20"
20

14,5

75-109-125

w 20.

20
14,5
32

75-140-125

Fz7  I  . *
2 7 1 3 8
2 2  1 3 2

,u,llrr,l A'-,ru
I

Kreuzsupporte
,  länqs

Schl i t tenweg {  
-

t  ouer
Weg des Schlittens (durch Hebel betätigt) .
Drehdurchmesser über Kreuzsupport
Spitzenhöhe über Kreuzsupport
-  über Längsschl i t ten
- über Querschl i t ten
Brei te der Schwalbenschwanznut im Querschl i t ten .
Stah louerschn i t t

mm

mm
mm
mm

mm
mm
mm
mm

mit  Kurbeln

90

100

120

20
62
94

1 0 x 1 2

m i t  H e b e l n

/ o h n e  A n s c h l a g : 9 0
\ m i t  A n s c h l a g : 6 5

60

120

20
62
94

1 0 x 1 2

Abstechsupport

90
85

lOx l z

Revolverschlitten

Durchmesser der 6 Revolverkopf  bohrungen
Nutzbarer Weg

mm
mm

20
80

Reilstöcke

Innenkonus der Pinole
Spannzangensi tz der Pinole
Pinolenweg

mm
mm

Morse 2

80

mtt
Hebe l

mt t
Handkreuz

w20
20
100

\/V25
25
100

w20
20
150

wt5
25

150

Gewichte (für Normalausrüstung)

Netto
Brutto

kg
kg

85
120

90
125

' 110

t 4 c

Platzbedarf (Länge - Tiefe - Höhe) cm 1 1 3 x 4 0 x 3 8 1 3 5 x 5 1  x 3 8 1 1 7 x 4 3 x 4 6

cm
kg

1 0 5 x 5 0 x 5 0
35

1 0 5 x 5 0 x 5 0
35

1 0 5 x 5 0 x 5 0
35

Kastenfuss

Gewich t
Platzbedarf (Länge - Tiefe - Höhe) .
Verpackung (Abmessungen der  K is te ) .

.  (Gewich t  der  K is te )  .

kg
cm
cm
Kg

Ausfüh rung
mit SpäneJangschale I mit Arbeitstisch

102-80

274
1 3 5 x 4 8 x 8 8
1 7 5 x 9 0 x 1 5 0

150

102-82,

265
1 3 5 x 5 0 x 8 8
1 7 5 x 9 0 x 1 5 0

150

i 1  &  l ;  i :  
" '  

: . : , ' l ' f l  ! ' ;  i i  f :  i . : .  i ;  : - r ,  ' :  H  ;  , l  i ' i  K  ü ,  r i ;  - {  , i i , ;  . ; , .  r

l , i  l ' , i  i j  L i  T :  : i i  r i  S '  T  F  L : ' : . r : j  : l  ü : : r j  i r - r?  SQ

(Drehzah l tabe l len  s iehe Se i ten  15 ,  20  und 21)

u-

L
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(445, mit Spindelstock mit Reduziergetriebe 102-26 oder 102-32)
SCHAUBTIN
TO-102

SCHAUBIIN
TL-102

Maschinenfabrik SCHAUBLIN AG, Bövi lard/Schweiz

Profil der Wange 102

1 3



- (445, mit Spindelstock mit Reduziergetriebe 1A2-27 oder 102-39)
SCHAUBTIN
TO-102-80

c

SGHAUBTIN
TL-l02-80

6

SCHAUBTIiI
TR-l02-80,
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- (445, mit Spindelstock mit Reduziergetriebe 1A2-27 oder 102-39)
SCHAUBTIN
TO-102-80

c

SGHAUBTIN
TL-l02-80

6

SCHAUBTIiI
TR-l02-80,
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Normale Spindel-Drehzahlbereiche der Drehbänke auf Kastenfuss"

.  E inze lhe i ten  über  normale  Drehzah len  s iehe Se i te  20
Einze lhe i ten  über  Sonderdrehzah len  s iehe Se i te  21

Maschinenfabrik SCHAUBLIN AG.. B6vi lard/Schweiz

Art .  Nr. Bezeichnung Ausführung

Mit  Vorge lege
102-80.100

Mit  Reduziergetr iebe
1 02-81 .1 00

Mit stufenlos
regelbarem

Getriebe
102-81.200

U/min.
Geschwin-
d igkei ten U/min.

Geschwin-
digkei ten U/min.

102-24

102-31

102-35

102-27

102-33

Spindelstock Typ W20 mit
Wälz lagern

Spindelstock Typ W25 mit
Wälzlagern

Spindelstock Typ F 27 mit
Wälzlagern

geschlos-
sen

gesch los-
sen

geschlos-
sen

210 bis 3000

(Motor 6.055,

750/3000

U/min.-

0,5/1, 25 PS)
l ' ,

80 bis 3000

(Motor 6.059,

1 500/3000

U/min.-

0,9/1, 25 PS)

I , .
I

Al le Geschwin-
digkei ten von
270 bis 3000
(Motor 6.060,

750/1500 U/min.-
0,9n,25 PS)

Spindelstock Typ W 20 mit
Wälz lagern mit  Zahnrad-
Red uzi e rg etri ebe

Spindelstock Typ W 25 mit
Wälzlagern mit Zahnrad-
Reduziergetriebe

geschlos-

sen

gesch los-

mi t
Spindel-
Reduzier-
getriebe

Direkt-
Antr ieb

\ , 0

M i t
Sp inde l -
Reduzier-
getr iebe

Direkt-
Antrieb

) s o

M i t
S p i n d e l -
leduzier.
getriebe

Direkt-
Antrieb

f  *0,"
,| 

*oo Ioo 0,.

J * *
I ,u 0,"
,| 

'*o l *0 , "
,| 

*oo

Al le Geschwin-
digkei ten von

55 bis | 270 bis
3000 I 3000

102-36 Spindelstock Typ F 38 mit
Wälzlagern

geschlos-

sen
250 bis 2000 I 100 bis 2000 t o

Al le  Geschwind ig -
ke i ten  von

270 bis 3000



Kurbel-Kreuzsupport

mit 1 Stichelhaus 102-46.010 (siehe Seite 47)
Gewicht: 10,700 kg

Einstel lbare Tei l trommeln: Ablesung 1/roo ff im

Massive, starre Schl i t ten

Schli t tenführungen und Gewindespindeln vol lständig ge-

schützt

Gewindesp inde ln  an  be iden Enden ge führ t .  Kuge l lager  au f
der Kurbelseite; das Nachstel len des Axial- und Radialspiels

erfordert keinen Ausbau (Patent).

Oberschl i t ten 2 x 90 o schwenkbar

Technische Daten

Längsweg
Querweg
Spitzenhöhe über Kreuzsupport .
Drehdurchmesser über Kreuzsupport:
ohne hinteren Stahlhalteruntersatz
mit hinterem Stahlhalteruntersatz

* Siehe Sonderausführung 102-45.150 unten.

102-45.150

Kurbel-Kreuzsupport,  Sonderausf ührung

Obwohl  d ie  Kombinat ionsmögl ichke i ten  der
Kreuzsupporte vielfält ig sind, werden nach-

stehend nur die am meisten verlangten Aus-
führungen gezeigt. Für andere Kombinationen
der Supporte wird auf die Zubehörl iste auf den
Seiten 50-5"1 verwiesen.

Patentierte Vorrichiung für rasche, genaue Nulleinstel lung
der Schwenkplatte

Mil l imeter-Tei lung 90 mm auf dem Oberschl i t ten mit einstel l-

barem Zeiger

Schwalbenschwanz im Unterschl i t ten zur Befestigung eines

hinteren einstel lbaren Stahlhalteruntersatzes 102-46.090
(siehe Seite 47)

Druckschmierung, die gleichzeit ig die Schl i t tenführungen
und Sp inde lmut te rn  re in ig t

90 mm-
'100 mm
20 mm

120 mm
60 mm

Gewich t :  11 ,750 kg

mit einem Längsweg von 150 mm (siehe Seite 50)
Andere technische Daten gleich wie beim Kreuzsupport 102-45
Wird mit 1 Stichelhaus 102-46.010 (siehe Seite 47) gel ielert
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Hebel-Kreuzsupport
mit 1 Stichelhaus 102-46.010 (siehe Seite 47)

Gewich t :  12 .150 kq

Massive und starre Schl i t ten

Schli t tenführungen vol lständig geschützt

Oberschl i t ten 2 x 90 o schwenkbar

Patentierte Vorrichtung für rasche und genaue Null-
einstel lung der Schwenkplatte

Mi l l imeter -Te i lung g0  mm auf  dem Obersch l i t ten ,  mi t  e ins te l l -
barem Zeiger

Schwalbenschwanz im Unterschi i i ten zur Befestigung eines
hinteren einstel lbaren Stahlhalteruntersatzes 102-46"090
(siehe Seite 47)

Einstel lbare Anschläge an beiden Schli t ten
Druckschmierung,  d ie  g le ichze i t ig  d ie  Sch l i t ten führungen
reinigt

u
Technische Daten

Längsweg
Querweg
Spitzenhöhe über Kreuzsupport .
Drehdurchmesser über Kreuzsupport:
ohne hinteren Stahlhalteruntersatz
mit hinterem Stahlhalteruntersatz

90 mm
60 mm
20 mm

120 mm
60 mm

102-49
Hebel-Kreuzsupport mit 2 Längsschlitten
mit 2 Stichelhäusern 102-46;010 (siehe Seite 47) Gewicht: 20,100 kg

Drehdurchmesser über Kreuzsupport,  zwischen den beiden
Längsschl i t ten 80 mm
Andere technische Daten gleich wie beim Kreuzsupport 102-47 (siehe
oben)
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z u B E H o R  Z U  K T J R B E L -  O D E R  H E B E L - K R E U Z S U p P O ß T E N  { F O R T S E T Z U  N G )

Fräsapparat und Zubehör

102-87.300/450
Fräsapparat komplettn mit Ständer und Vertikalschlit-
ten (102-87.300) sowie neigbarem Frässpindelstock
(102-87.450) mit Drehspindel für Spannzangen Typ
W 20 Gewicht: 9,650 kg

Technische Dalen
Vertikalweg des Schlittens
Einstel lbare Tei l trommel,
Ablesung 0,01 mm
Drehspindel mit Präzisions
kugellagern
Dre i r i l l ensche ibe fürRundr iemen o  6  mm
Durchmesser der Stufensch eibe 72/6'l/52 mm
Spindelgeschwindigkeiten 1100 bis 5400 U/min
Spannbereich der Spannzangen @ 0,5 bis 20 mm
Gradeintei lung der Spindelstock-
Grundplatte 0 bis 360 o

102-87.300
Ständör mit Vertikalschlitten (Weg 90 mm) und einstellbarem Untersatz
mit Zirkular-T-Nute zurAufnahme derZubehörteile in jeder Neigungslage.
Befestigung auf dem Kreuzsupport durch 2Exzenterbolzen (kann in zwei
verschiedenen Lagen aufgebaut werden). Gewicht: 6,550 kg

102-82.380
Zahnrad-Reduziergetriebe
Untersetzu n gsverhältn is

4 , 5  : 1
Spindelgeschwindigkeiten

245 bis 890 U/min
Wasserdichtes Gehäuse
Kugelgelagerte Ril len-
scheibenwelle

Gewicht: 1,860 kg

102-87.410
Teilapparat mit Schaltklinke
mit 1 Teilscheibe 1Q2-87.416 zu 60 Zähnen (andere Zähnezahlen auf Ver-
langen, maximal 128).
Aussendurchmesser der Teilscheibe 90 mm
Bohrung a29mm

4*

Gewicht: 1,020 kg

Spannzangen Typ W20 für neigbaren Frässpindelstock 102-87.450
Bohrungen o 0,5 bis 20 mm (um 0,5 mm steigend)
Grösster Durchlass o 14,5 mm Mittleres Gewicht: 0,100 kg
t Bei Bestellung bitte den gewünschten o angeben

102-20.022

102-87.510
Parallel-SchraubstocK auf Grundplatte mit Gradeinteilung von 0 bis 360 o,
zum Aufbau auf den Vertikalschlitten des Ständers 102-87.300

90 mm

{i

ö

tsackenbreite 50 mm
Spannweite 35 mm Gewicht: 1,300 kg

102-87.300/450

102-87.3qt

1 02-87.380

102-87.410

Fräser-Aufnahmedorne mit Schaft Typ W 20, für neigbaren Fräs-
spi ndelstock 102-87.450

Art. Nr. Ansatz-o und -länge
mm

Gewicht
kg

102-20.022
102-20.033
102-20.O25
102-20.028
102-20.031
102-20.034

5 x 1 5
8 x 1 5

1 0 x 1 5
1 3 x 1 5
1 6 x 1 5
22x20

0,220
0,250
0,270
0,300
0,320
0,510

102-87.510
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r02-87.530

winkeltisch mit r-Nuten von 0,5'mmn Grundpratte mit Gradeinteirung von
0 bis 3600, zum Aufbau auf den Vertikarschritten des ständers 102-87.300
(siehe Seite 52)
Nutzbare Tischfläche: 120 x g0 mm l
- 2 Längs-T-Nuten oben (Achsenabstand 44 mm)
- 3 Quer-T-Nuten unten (Achsenabstand 45 mm)
Erlaubt die Verwendung der Spanneisen 102-2OJSO (siehe Seite 44)
Wird mil 2 Bolzen 102-87.596 geliefert 1 Gewicht: 1,450 kg

102-gr7.470

Drehspindelha lrer a 2smm, Grundplatte mit Gradeinteirlung von 0 bis 360 o,
zum Aufbau aüf den Vertikalschlitten des ständersl 102-87.300 (siehe
Seite 52) , Gewicht: 0,900 kg

70-89.150

Drehspindel a 25 mm für Spannzangen Typ B g
Zum Einbau in den Drehspindelhalter 102-87.470 (siehg oben)
Spindel mit Präzisionskegelrollenlagern
Spindelgeschwindigkeiten: 14SO bis 6400 U/min.
(höchste zulässige Spindeldrehzahl: 15 000 U/min.)
Zweiri l lenscheibe für Rundriemen o 6 mm
Durchmesser der Stufenscheibe: 55/44 mm
Spannbereich der Spannzangen: a 0,5 bis g mm
mit 1 Spannschlüssel Gewicht: 0,640 kg

137

Spannzangen Typ B8 für Dr6'hspindet 7O-89.1S0 (aieheloben)
Bohrungen: o 0,5 bis I mm
Durchfass: a 4 mm Mitfleres bewicht: 0,020 kg

70-89.500

Zentrier-Mikroskop
Einblick 900 geneigt, Schaft o 25 mm
(zum Einbau iru Drehspindelhalter 102_g7.470, siehe obgn)
Vergrösserung: 50 x
Strichplatte mit Fadenkreuz und 12 konzentrischen Krelsen

Gewicht: 0,530 kg

70-89.510

Beleuchtungseinrichtung 
fzum Zentrier-Mikroskop Z0*99.S00 j

Ringförmiger Lampenschirm zur Befestigung auf dem Cj,Oj"t tiu
(5 Glühlampen 3,S Volt)
Wird mit Glühlampen, Kabel und Miniaturstecker geliefirt

Gewicht: 0,090 kg

7"405

Transformalor-Stecker 22Otg,S V olt
zur Beleuchtungseinrichtung 70-g9.S10
Wird mit Kabel und Miniaturstecker geliefert Gewicht: 0,220kg

102-87.540

RundeGrundp|attezumAufbauderSch|e|fapparate
102-87.510/600/650 (siehe seite s4) auf den vertikarschritFn des ständers
102-87.3O0 (siehe Seite 52); ohne Gradeinteilung 

' 
Glewicht: 0,520kg

j
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Schleifapparate

Die Schleifapparate können auf al len Kurbel- oder Hebel-Kreuzsupporten
direkt befestigt werden. Abgesehen vom Innenschleifapparat 102-87.800
(siehe Seite 55), erlaubt der Schleifsupport 102-51 (Seite 65) jedoch die
rat ionel lste Schleifweise. Für den Aufbau auf den Vert ikalschl i t ten des
Ständers 102-87.300 (Seite 52) ist die runde Grundplatte 102-87.540 (Seite
53) unentbehrl ich.
Mit dem Riemenspanner 102-95.100 und Motor 6.050 (siehe Seite 23) er-
geben sich Spindelgeschwindigkeiten von 7000 bis 9000 U/min.

t.::
102-82600
Aussenschleifapparat mit Gleitlagern
Spindel mit Spannzangensitz Typ
Ri l lensche ibe  fü r  Rundr iemen
Scheibendu rchmesser
Höchste Spindeldrehzahl
mit 1 Schleifscheiben-Aufnahmedorn 102-87.700,
1 Spannschlüssel und 1 Befestigungsbolzen

102-87.550
Aussenschleifapparat mit Kugellagern
Automatische Nachstel lung des Spiels
Spindel mit Spannzangensitz Typ
Ri l lensche ibe  fü r  Rundr iemen
Scheibend u rchmesser
Höchste Spindeldrehzahl
Druckschmierung
mit 1 Schfeifscheiben-Aufnahmedorn 102-87.700,
' I  Spannschlüssel und 1 Befestigungsbolzen

Spindel mit Spannzangensitz Typ
Zwei r i l l ensche ibe  fü r  Rundr iemen
Durchmesser der Stufenscheiben
Höchste Spindeld rehzahl

102-87.650
Aussenschleifapparat mit Gleitlagern und Spindel mit Hartmetallhülsen

B 8
z  6 m m
39 mm
10 000 U/min

Gewich t :  1 ,350 kg

B 8
@  6 m m
39 mm
15 000 U/min

Gewich t :  1 ,500 kg

B 8
o  6 m m
34139 mm
"12 000 U/min

Mit t leres Gewicht
kg

, , . , , .  mit 1 Schleifscheiben-Aufnahmedorn 102-87.710, 1 Spann-

: 
schlüssel, 1 Steckschlüssel und 1 Befestigungsbolzen Gewicht: 1,500 kg

,,, i r : : ,r ,  SpannzangenTyp B 8 (siehe Abbildung Seite 53) für Aussenschleif-

,if;; apparate 102-87'550/600/650

Ar t .  N r . Ub l i che  Boh rungen
ö m m

Du rch Iass
@ m m

0 , 5  b i s  I 0,020

Schleifscheiben-Aufnahmedorne, Schaft Typ B 8 für Schleifapparate
1 02-87.550/600/650
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Innenschleifapparat - Schlitz- und Fräsapparat

102-87.800

Innenschleifapparat mit verschiebbarer Spindel

Spindelweg
Innenkonus der  Sp inde l
Höchste Spindeldrehzahl
R i l lensche ibe  fü r  Rundr iemen
Scheibendurchmesser
mit 1 Schleifscheiben-Aufnahmedorn 102-g7.gBO

102-87.830

Schleifscheiben-Aufnahmedorn, Schaftkonus 2 o

zum Innenschleifapparat 102-87.800
Schaftdurch messer
Länge des zyl indrischen Tei ls

Bemerkung: Dieser schreifapparat kann weder auf den schleifsupport
102-51 (seite 65) noch auf die runde Grundprane 102-87.s40 (seite 59)
aufgebaut werden.

65 mm

18 000 U/min
o  6 m m
30 mm

Gewicht: 1,400 kg

5 m m
1 8  m m

1rLrt,
lliil:ll

\,

Gewicht: 0,010 kg

..L Bemerkung: 1 schreifscheiben-Aufnahmedorn wird in der Reger mit oem
V Schleifapparat 102-87.BOO getiefert

102-87.900
Schlitz- und Fräsapparal

wird mittels 2 Befestigungsbolzen direkt auf den Kreuzsupport aufgebaut
Spindel mit Spannzangensitz Typ W 20
Scha l t r ing  fü r  Te i lungen 2 , 3 ,  4 , 6

Gewicht: 2,600 kg
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Die Drehbank SCHAUBLIN 102, ausgerüstet mit dem Revolverschl i t ten mit Sechsfach-Revolverkopf, gestattet rat ionel lste
Serienfert igung. Dank der Mannigfalt igkeit  des verfügbaren Zubehörs kann das den jeweil igen Erfordernissen am besten ent-
sprechende Werkzeug ausgesucht werden.
Der Revolverschl i t ten eignet sich besonders zum:
Bohren - Ausdrehen mit Stahl - Ausreiben mit Reibahle - Gewindebohren mit automatisch auslösendem Gewindebohrer-
halter - Aussendrehen - Gewindeschneiden mit selbstöffnendem Gewindeschneidkopf oder selbsttät ig auslösendem Schneid-
eisenhalter - Drehen von Stirnf lächen - Inneneinstechen usw.

Revolverschl i t ten mit Handkreuz und Revolverkopf für 6 Werkzeughalter
mit 2 Spezialschlüsseln
Automatisches, schnelles und genaues Schalten des Revolverkopfes beim Rückzug des Schli t tens
Auslösehebel der Schaltung zum Drehen des Revolverkopfes von Hand
Einstel lbare Anschläge gewährleisten den gleichbleibenden Arbeitsweg jedes Werkzeuges
Durch Leder-Abdeckung geschützter Schl i t ten

Gewich t :  25  kg

Druckschmierung

Technische Daten

Länge des Revolverschl i t tens
Nutzbarer Weg
Durchmesser des Revolverkopfes
Zahl der Revolverkopf bohrun gen
Durchmesser der Revolverkopf bohrungen

\_,

:

350 mm
80 mm

1 1 6  m m
o

20 mm

102-59.070

Fester Stangenanschlag, Gesamtlänge 94 mm

102-59.470

Rotierender Stangenanschlag, kugelgelagert,
grösster Aussendurchmesser 55 mm

102-59.103

Bohrtutter, Spannbereich o 0-13 mm
mi t  1  Sch lüsse l

Gewich t :  0 ,135 kg

Gewicht: 0,800 kg

102-59.101

Aufnahmedorn zum Bohrfutter 102-59.103 (ohne dieses)
Schaft a 20 mm Gewicht: 0,110 kg

Gesamt länge 95  mm,
Gewicht: 0,540 kg

f f i4g. '
'--1#=-

...{E;gr""rf.

-rA-

%fg
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102-59.019

10459.180

102-59.280

60 SCHAUBLIN AG, B6vilard/Schweiz

Schneidbereiche des Gewindeschneidkoptes 102-$9,015 und der Strehlerhalter 102-59.016 (siehe Seitg 59)

. Gewindeschneidkopf 102-59.015 . Satz von Strehlerhaltern 102-59.016

Metrisohes Gewinde Whitworth-Gewinde Whitworth- onrgew. Metrisches Gewinde Wh itworth.-Gewinde Whitworth-Rohrgew.

M 3 - M 1 6 1 Rr la"  - a) M 3.3,5.4.5.6
b) M 7.8-9.10-11.12
c) M 14-16.

ä) 1la, 3/zz,3/u, 7l* ,1/a'

b) s116, 3/0,7/ß,112"

c) t/t"

R 1/8, 114 - 3/0"*

*  Grösste Gewindeschneidlänge: b is 0 11 mm = 50 mm
Grösste Gewindeschneidlänge: von 0 12 bis 16 mm = 28** R 3/s" - grösstg Gewindeschneidlänge: 14 mm

z U B E H ö R  Z U  R E V O L V E R S C H L T [ T E N  ( F O R T S E T Z U N G )

102-5e.ors
ftrehlerbacken-schleifvorrichtung zu m Gewi ndesch neictkopf 1 02-59.01 5

fuf jeder Schärfmaschine mit verschiebbarem Tisch verwendbar
Müheloses, genaues Schleifen der Strehlerbacken für al le Gewinde

{r4it  t  taOette zur Bestimmung der Schnittwinkel Gewicht: 0,700 kg

102-59.180

pinstellbarer TangentialstahlhalteI

,$rbeitsbereich : Durchmesser 55.mm
30 mmLänge

Gewicht: 0,750 kg

'f 02-59.200

{bgesetzter Zentrierbohrer- und Tangentialstahlhalter

Arbeitsbereich: Durchmesser 38 mm
Länge 40 mm

{ufnahmebohrung des Schaftes @ 12mm
{,leigung der Nut für den Drehstahl 60
flut für Drehstahl 10 x 12 mm
init: 1 vorbearbeiteten Drehstahl 10x 12 mm aus Schnellstahl

1 Reduzierhülse a 12/9,5mm
1 Zentrierbohrer o 9,5mm Gewicht: 0,650 kg

ioz.sg.zeo
Zentrierbohrer- und Andrehstahlhalter

Arbeitsbereich: Durchmesser 16 mm
I Länge 16 mm

,{ufnahmebohrung des Schaftes o 9,5 mm
tr$eigung der Nut fürden Drehstahl 6o
qJut für Drehstahl 10 x 12 mm
ryrit: l  vorbearbeiteten Drehstahl 10x 12 mm aus Schnellstahl
1 1 Zentrierbohrer o 9,5 mm Gewicht: 0,47lkg
I

!
j

zum Andrehen und Zenlrieren

. a +s

12  mm
o 1 0 m mes Schaftes

Maschinenfabrik

Gewicht: 0,600 kg



102-59.320
Halter für 2 Drehstähle, axial und radial verstellbar (ohne Drehstähle)
Axiale Verstel lung
Radiale Verstel lung

5 m m
5 m m

Aufnahmebohrung des Schaftes
mit:  2 vorbearbeiteten Drehstählen

1 Zentr ierbohrer o 9,5 mm

Ablesung der  E ins te l lungen 0 ,01  mm
Nuten für Drehstähle 8 mm

Gewich t :  1 ,300 kg

102-59.340
Haller für Zentrierbohrer und 2 Drehstähle, mit V-Gegenführung
Arbeitsbereich : Durchmesser 1 4  m m

40 mm
o 9,5 mm

Länge

10 x  12  mm aus  Schne l ls tah l
Gewicht: 0,720 kg

102-59.360
Kombinierter Ausreib-, Dreh- und Andrehwerkzeughalter für lange Werk-
stücke (ohne Drehstahl und Messer)
Arbeitsbereich : Durchmesser 55 mm

60 mm
a 12mm
o  1 6 m m
a 2 0 x 1 1  m m

1 0 x 1 2 m m
8 m m

Länge

l

Aufnahmebohrung des Schaftes
Bohrung fü r  S tah lha l te r
Ausnahme in der Mitte fürWerkstücke
Nut für Drehstahl ( in den Stahlhaltern) .
Nut für Messer ( im Werkzeughalter)
mit den folgenden 3 Stahlhaltern:
.102-59.364 Halter für Senkrecht-Drehstahl

102-59.365 Halter für geneigten Drehstahl,

102-59.366 Halter für geneigten Drehstahl,

Aufnahmebohrung des Schaftes
Ausnahme in der Mitte fürWerkstücke

102-59.390

N e i g u n g  1 5 0

Neigung 30  o

Gesamtgewichi:  1,200 kg

.  . a  1 2 m m

.  .  s 1 8 x 2 0 m m
Gewicht: 0,940 kg

102-59.380
Einstellbarer Stahlhalter zum Aussendrehen, für geneigten Drehstahl,
Neigung 150 (ohne Drehstahl)
A r b e i t s b e r e i c h i  a 3 8 x 3 0 m m  o d e r  a  1 8 x 5 0 m m  o d e r  a  l l x B O m m
Schli t tenweg des Drehstahlhalters 15 mm
Ablesung der  E ins te l lungen 0 ,01  mm
N u t  f ü r  D r e h s t a h l  8 x 8 m m

Ü Einstetlbarer Stahthalter zum Aussendrehen, fürSenkrecht-Drehstahl
(ohne d iesen)
Arbeitsbereich: a  38x25 mm oder  a  17  x45 mm oder  o
Schli t tenweg des Drehstahlhalters
Ab lesung der  E ins te l lungen
Nut für Drehstahl
Aufnahmebohrung des Schaftes
Ausnahme in der Mitte fürWerkstücke

102-59.395
Einstellbarer Stahlhalter zum Aussendrehen, für Senkrecht-Drehstahl
(ohne d iesen)
A r b e i t s b e r e i c h ' .  o  5 0 x 5 0 m m  o d e r  o  1 8 x 6 5 m m  o d e r  s  1 1 x 1 0 0 m m
Schli t tenweg des Drehstahlhalters 30 mm
Querverstel lung (beidseit ig) S mm
Ablesung der  E ins te l lungen 0 ,01  mm
Nut  fü r  Drehs tah l  10  x  11  mm
Aufnahmebohrung des Schaftes o 12 mm
Ausnahme in  der  Mi t te  f  ü r  Werks tücke o ' l8  x  15  mm
mi t  1  Sch lüsse l  Gewich t :  1 .320 kq

1 1  x  8 0  m m
1 5  m m

0,01 mm
8 x 8 m m

.  . a  1 2 m m

.  .  a 1 8 x 2 0 m m
Gewicht: 0,945 kg
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102-59.400

Einstel lbarer Stahlhalter zum lnnendrehen (ohne Drehstahl)

Schl i t tenweg 1 2  m m
Ablesung der  E ins te l lungen 0 ,01  mm
Aufnahmebohrung fü r  Drehs tah l  o  10  mm

Gewicht: 0,640 kg

102-59.420

Einstel lbarer Stahlhalter zum Innendrehen (ohne Drehstahl)

Schl i t tenweg
Quervers te l lung  (be idse i t ig )

)

r;::tl.
l::llji:.rauti

3

*k*--e

Ab lesung der  E ins te l lungen
Aufnahmebohrungen fü r  Drehs täh le
mi t  1  Sch lüsse l

102-59.440

Doppel-Rändelhalter

Arbeitsbereich : Durchmesser
Länge

Rändelräder-o
Rändelräder-Dicke

0,01 mm
.  @  8 , ' 1 0 , 1 2  u n d  1 6  m m

cewicht: 1,400 kg

30 mm
5 m m

10-15-25 mm
75-35-16 mm

1 4  m m
6 m m

v

*

Rände l räder -Bohrung a  5  mm
Ausnahme in  der  Mi t te  fü rWerks tück  .  o26x17 mm
Aufnahmebohrung des Schaftes a 10,5 mm
mit 1 Satz Kordelräder, Tei lung 0,8 mm

Gewicht: 0,960 kg
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$:o{
(siehe auch "Abstechapparato Seite 32)

102-54

Hebel-Abstechsupport

Schl i t tenweg 100 mm
Breite des Schli t tens 90 mm
Eins te l lbare  Ansch läge in  be iden R ich tungen
mit: 1 Befestigungsbolzen

1 vorderen Doppelstahlhalter 102-54.540, quer einstel lbar
(siehe Seite 64)

I hinteren Doppelstahlhalter
(siehe Seite 64)

1 Schlüssel

1 02-54.590, quer einstel I bar

Gewicht: 18,050 kg

102-55.500

Abslechsupport mit Hebel und Handrad

(gleiche technische Einzeiheiten wie diejenigen des Supportes 102-54)
mit:  1 Befestigungsbolzen

1 vorderen Doppelstahlhalter 102-54.540, quer einsiel lbar
(siehe Seite 64)

t hinteren Doppelstahlhalter 102-54.590, quer einstel lbar
(siehe Seite 64)

1 Schlüssel

102-56

Gewich t :  19 ,700 kg

Abstechsupport mit 2 Schlitten, betätigt durch Hebel und Zahnstangen
(siehe untenstehende Bemerkunq)

I' i r::r::

Schli t tenweg: quer
längs

Schwenkbarkeit des oberen Schli t tens .
Vierfach-Revolveranschlao auf Oberschl i t ten
(unterer Revolveranschlag siehe "Zubehör zu Abstechsupporten> Seite 64)
mit:  1 Befestigungsbolzen

1 Stichelhaus mit 2 Schrauben 102-46.020, für Drehstahl 10x 12 mm
(siehe Seite 47)

t hinteren Doppelstahlhalter 102-56.590, quer einstel lbar
1 Schlüssel Gewicht: 20,750 kg

102-57

Abstechsupport mit 2 Schlitten, betätigt:
- quer: durch Handrad und Hebel
- längs: durch Hebel und Zahnstange
(siehe untenstehende Bemerkung)
Schli t tenweg: quer 100 mm

B0 mm
2  x  3 0 0

längs
Schwenkbarkeit des oberen Schli t tens .
Vierfach-Revolveranschlag auf Oberschl i t ten
(unterer Revolveranschlag siehe "Zubehör zu Abstechsupporten" Seite 64)
mit:  1 Befestigungsbolzen

' l  St ichelhaus mit 2 Schrauben 102-46.020, für Drehstahl 10 x 12 mm
(siehe Seite 47)

t hin,teren Doppelstahlhalter 102-56.590, quer einstel lbar
'1 Schlüssel Gewicht: 22,400k9

Bemerkung:

Die Abstechsupporte mit 2 Schl i t ten 102-56 und 102-57 (siehe oben) kön-
nen nicht gleichzeit ig mit dem Revolverschl i t ten 102-58 (siehe Seite 56)
verwendet werden. Der Oberschl i t ten mit Zahnstange kann durch den
Kurbel- oder Hebel-Oberschl i t ten der Normal-Kreuzsupporte 102-45 und
102-47 (siehe Seiten 45-46) ersetzt werden.

Maschinenfabrik SCHAUBLIN AG, B6vi lard/Schweiz
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(können nicht gleichzeit ig mit dem Revolverschl i t ten verwendet werden)

.t 102-sl
Schleifsupport mit drehbarer Sohle (Schwenkbarkeit 1200: 100 nach hinten, 1100 nach vorn)

Wird ohne Schleifapparat gel iefert (siehe Seite 54)
Betätigung des Längsschl i t tens durch Hebel
Betätigung des Querschl i t tens durch Kurbel
Ab lesung der  E ins te l lungen
Schli t tenweg: längs

quer
Einstel lbare Anschläge am Längsschl i t ten
mit 1 Befestigungsschraube fürden Schleifapparat und 1 Schlüssel Gewich t :

0,01 mm
80 mm
50 mm

12,700 kg

g le ichBemerkung: Schleifarbeiten werden viel rationeller mit dem Spezial-Schleifsupport 102-5'l ausgeführt als mit
welchem der auf den Seiten 45 und 46 abgebildeten Supporte.
Af den Sllnort 102-51 kann der Innenschleifapparat 102-87:800 (sjehe Seite 55) 

l icht 
aufgebaut werden. *

102-53
Kugeldrehsupport
(konkav und konvex)
Betätigung der drehbaren Sohle durch
Schn.ecke (Betätigung durch Hebel siehe
Seite 66)
mi t :
1 Einstel lsupport 102-53.021 mit

Anschlagfläche und Str ichkreuz
1 Zentr ierdorn

102-53.037 mit Schaft Typ W 20
oder 102-53.038 mit Schaft Typ W25
oder 102-53.041 mit Schaft Typ F 27
oder 102-53.042 mit Schaft Typ F 38
(bei der Bestel lung den gewünschten
Typ angeben)

1 einstel lbaren Stahlhalter 102-53.030
zum Kugeldrehen, konvex, mit
2 Schrauben und Muttern zur Befesti-
gung in der T-Nut

1 einstel lbaren Stahlhalter 102-53.015
zum Kugeldrehen, konkav, mit
2 Schrauben und Muttern zur Befesti-
g u n g  i n  d e r T - N u t  G e w i c h t : 1 1 , 9 5 0 k g

Technische Daten des Supportes 102-53
siehe Seite 66
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(siehe auch Seiten 31, 32, 68 und 69)

Gewindeschneidvorrichtungen mit Sup-
port-Vorschub durch Kardan-Gelenk-
welle für Aussen- und Innengewinde

102-85 lür geschlossene Spindelstöcke
102-85.100 für offene Spindelstöcke
(siehe untenstehende Bemerkung)

Grösste Gewindesteigung 2,5 mm
Kleinste Gewindesteigung 0,25 mm
Grösste Gewindeschneidlänge mit Nor-
mal-Kreuzsupporl 102-45 (S.45) 90 mm
Bemerkung: Bei der Bestel lung bit te ge-

nau angeben, zu welchem Spindelstock-
typ die Vorrichtung passen sol l  (siehe
Seiten 27 und 2B).

N o rmalausrüstun g
'1 schutzkastenförmig ausgebildete Wechselräderschere mit Träger und Bolzen zur Befestigung in dervorderen T-Nut der Wange
1 Satz zu 10 Wechselrädern, Modul 1 (45-50-60-70-75-80-90-100-100-125 Zähne) zum Schneiden der Steigungen von 0,4-0,45-

0,5-0,6-0,7-0,75-0,8-0,9-1 -1,25-1,5-1,75-2 mm
(Räder  fü rwe i te re  Gewindes te igungen met r ischen odereng l ischen Sys tems s ind  in  der  Rege l  kurz f r i s t ig  l ie fe rbar )

l  Antr iebsri tzel 50 Zähne (102-85.005 für Spindelstöcke Typ W20 - 102-85.006 für Spindelstöcke Typ W25) zur Befestigung
auf der Arbeitsspindel
Bemerkung: Bei den Spindelstöcken mit Hebel-Schnellspannung dient die Muffe des Spannschlüssels selbst als Mitnehmer
und muss demenisprechend nach Zeichnung 102-85.242 (W20) bzw. 102-85.243 (W25) verzahnt sein.

1 ausziehbare Kardangelenkwelle mit Verlängerungsstück 102-85.031 (für Spindelstöcke 102-21/23/24/30 und 31) bzw. 102-85.032
für Spindelstöcke 102-26/27/32 und 33) (siehe Seite 27) und Vorrichtung zur Befestigung am Kreuzsupport

l  Werkzeughalter 102-85.002 mit Gradeintei lung:L 100, Bohrung a 24 mm, mit Befestigungsschrauben und Muttern für die
T-Nuten

1 Stahlhalter 102-85.004 für Zirkular-Gewindestähle
1 Zi rku lar-Gewindestahl 1 02-85.1 55 oder 1 02-85.1 60,

Zubehör zu Gewindeschneidvorrichtungen mit Support-Vorschub durch

Kardan-Gelenkwelle 102-85 und 102-85.100

o 36 mm, Schaft-o 24mm, Ansatz-o 8 mm
o 36 mm,  Bohrung s  8mm,  F lankenwinke l  550 bzw.  600 (nach Wunsch)

Gesamtgewicht: 102-85 9,350 kg
102-85.100 6,850 kg

Art .  Nr

102-85.500 *

Beze i  chn  u  ng

Wechselräder zur Schere,  Bohrung 0 16 mm
(Zähnezahl nach Wahl des Kunden)

Zirkular-Gewindestahl, Flankenwinkel 550, @ 36 mm,
Bohrung @ 8 mm

Zirkular-Gewindestahl, Flankenwinkel 600, @ 36 mm,
Boh rung  0  I  mm

Stahlhal ler  lür  Innengewinde (k le inster  Bohrungs-@ 8 mm)
Schaft -0 24 mm, Bohrung für  Stähle mit  zy l indr ischem
Schaft  O 10 mm

Innengewindeslähle mit zylindrischem Schaft 0 10 mm,
Flankenwinkel 550
zum Schneiden von Rechtsgewinden,von l inks nach rechts
zum Schneiden von Linksgewinden, von l inks nach rechts
zum Schneiden von Rechtsgewinden,von rechts nach l inks
zum Schneiden von Linksgewinden, von rechls nach l inks

Innengewindeslähle mit zylindrischem Schatt @ 10 mm,
Flankenwinkel 600
zum Schneiden von Rechtsgewinden, von l inks nach rechts
zum Schneiden von Linksgewinden, von l inks nach rechts
zum Schneiden von Rechtsgewinden, von rechts nach l inks
zum Schneiden von Linksgewinden, von rechts nach l inks

Verlängerungsslück 245 mm ) für Kardanweile
vertängerunsssrück 310 mm I L'"iä8?äi:flffchneiden 

mit

verlängerungsstück375mrn J 
Kreuzsupport)

Gewicht
Kg

0,200

0,300

0.320

102-85.170

102-85.195/1
102-85.195t2
102-85.195/3
102-85.195/4

102-85.196/1
102-55.196/2
102-85.196/3
102-85. t96/4

102-85.txtil

102-85.034

102-85.O35

.  10 Stück werden in der Regel  mi t  der Gewindeschneidvorr ichtung gel iefer t
(s iehe Einzelhei ten unter  "Normalausrüstung") .

""  1 Stück (Flankenwinkel  550 oder 600 nach Wunsch) wird in der Regel  mi t  den Vorr ichtungen
102-85 und 102-85.100 gel iefer t .
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102-65

Reitstock mil Gewindespindel und Handrad

Einste l lungen,Ablesegenauigkei t  0 ,1 mm

Reduzierhülsen (siehe Seite 72) ermöglichen die Verwendung von Werk-

zeugen mit Morsekonus 1 oder Konus 20

mit 1 Spitze 102-76.001

(siehe komplette Zubehörl iste, Seiten 71 und 72)

Gewicht: 8,400 kg

Bohr-Reitstöcke mit einstel lbarem Einfachanschlag
(Zubehör siehe Seiten 33, 38 und 73)

(  lnnenkonus
Pino le  I

I Weg

f  Innenkonus
Pino le  l

I wes

Morse 2
80 mm

Spannzangen-
s i tz  der  P ino le

Tvp

w 2 0

w 2 5

Morse 2
30 mm

Pino lenweg
m m

Gewicht
kgArt. Nr. Ausführung

102-66

102-68

102-67

102-69

mit Hebel

mi t  Handkreuz

102-70

Hebelreitstock rnit federnder Pinole

M

mit 1 Spitze 102-76.001

(siehe komplette Zubehörl iste, Seiten 71 und 72)

102-72

Gekröpfter Reitstock mit einstel lbarer Spitze

(Befestigung in der hinteren T-Nut derWange)

Fe ine ins te l lung  in  der  Höhe und se i t l i ch

mit 1 Spitze

Gewicht: 8,800 kg

Gewicht: 4,900 kg
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