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8) Umsteuerhebel Rechts- und

de la machine,les flancs de 1
binﬁoﬂﬁﬁjﬂdbs ﬁeim normnalen dentuTelij 1uént de . Ldgzgrjiiﬁy
vOT“Clﬂbd?Gh@ﬁ” gegen die Spin- - -5 i 4
dm o dovnant les impulsinns elh g
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den Hebeln 10, 11, 172 und 173. du tournage normel TH 1 avance',

contre le cofté de la pounds Tixe,
le levier de commuuatloﬁ 88 troge
vera 8tre sur la pogition:

10 )Hebel wie 9. in Ver indung mit
Hebel 9, 11, 12 und 13,

11)Hebel wie Hebel 9 in Verbindung "Piletage b droite”, !
mit Hebel 9, 10, 12 und 13, Q)LPVlQT pour il'siustenent de 1*&va§e
cay et weur les filetasss su pouc

12}Hebel wie Hebel 9 in Verbindung

R S e 1 moduls et nillimdtre,en com
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S . aveg les leviers O,
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Levier pour ig{ﬁi @mﬁnﬁ du 1€v1@r g% a?¢@mt dg la bni%@.
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8,10, 11 &t 1§,




u@ﬁmuffmﬁq

am Monokowd

Maschinenfabrik A.G, Reiden vorm. H. Bossart

dax*;&atnéybtﬂ1ﬁd{

”ﬁspiﬂdal-

Sdet onur zu
;GLﬁ& pwnqel
150 Tap¢M& 15

"T vorteilhatt

: 7.5 moéu}@ﬁg
la vitause-
eh-desgous de
au moven du

P TR i R

m%m& que
hutées
ﬁdf @v

ELEE
pone La

chariot 4u banc, lors da fouk

avance pubtomabigne

v le gens du 6858 del
ia g zpnga (Pour 1'ajustemen
de 1 lntmvﬂuwhmu?ﬁe fin de.

course, voir pages 19 et 20)

Taguet-limnite déplacable, ave

ajustenent micrométrigue.
Volant & main pour le dé
ment du @hﬁrlml du bano,

Bouton & tirege, pour rédus-i
tion & 1a melil@ de la valeup

des avancees.

Levier pour 1'ajustement dosg

avanges loxs du chariotags
longitudinal et du dressage
su plateau, de nlms gue pourl
Ltembraya
vig-mers. o
Leviar du mone-controller,
nour ié démarrage et 1'apr
de 1o machineg, de méime.
K s ament éu
e uyaﬁﬂw

d

%re@he princip

in, :
it I ,‘»"‘{e i3
G

letage de paEs 4p

ER=1e i

g de 1fécrou de g

g

)

*

=

JR- P gy
moaing de 150

v S i S

i/ min T?-«&"ﬁ* 3€
;S A < T e T T P .. (¥4



fabrik A.G. Reiden vorm. H. Bossart

nen

£

-

o
g

g

stookpinogl
Ampéremeter filx Lelstungsk

Deekel suam Fre

izge am Hau

- oy Ly
naehl

hantriahsmo-

tor und zum Nachstellen der beiw
den rashts und links am Antriebs-
hrachh en Staufferblich-

moLor ang

BOYL.

"% - P
NAWEREEET

o

Deckel zum Reinigen deg K
wanserkastons

FF e e e e ey T e
Zangensparnvoerr i

-
£

ilesan der Kabel-

Couverele permettant de

moeheur.

.

dissament.

o,

S

&
T

nhTre~-pois
mobii

Llavancg

gager les raccordements
de. ¢fble au moteur d'ombs §
ratnement principal, ainsif |
que pouy la manutention
deg deux gralsgsurs Stauffﬁ

2

5 ogauche et & droite du

dég

cuvette recueillarnt les
copesux et 1'dénulsion de
refroidissement .

Pompe 4'démulsion de refrol

¥

Couvercic permebtant’ le
nettoyege 4 récipient de
Ttémulaion de refroidissompnt
Dispositif de serrage par

X
T W Y
ninoes .,




207

é’:z

"3

g d

i

L

£,

»

"t

ilisée

Ik

¥

)

o -

mno

SN

i

Al

o

r:

4
W

A USPIBM JGRJUBUIYIS BN

1%

3

@1

-

i

Mo

e




den vorm, H. Bos

.
H

Maschinenfabrik A.G. Re

L

W -

—_vars

O
oG R

= BES




Ma%scﬁi_nenfabrék A.G. Reiden vorm. M. Bossart

P I
€ e

%
H

St e W.Z"ﬂ;
demn inﬂ@mw
ha gebracht 1gnu*§
; ) auf eine
1.8 unter
Faeh die—
¥ d@m ot eryie
a8 d er hr@isw
draht den Hebel
f die mit dar B it
zscheibe gleich- & gaam g2 1% ipds
‘Halbkreises und &4eilde ent o
.iiﬁhﬁ Qurcﬁ die I'mrnooeh
21l nd Ver- ginstds
"ri Ff der Q#hwzn«gur 1w
eine Fehlschal- 1.8, en-dense
5. la flifche. A
Tore on ratire de
-~ MAY atto
on tourne

My

nat

o3
EEEES

e
o oad (TG

1

ERN 4

Verdoppe

dos.
sghubes, ‘

Il
=

ferd
5

£y
s

e

ks

i

‘\

Mireh Bindricken oder ”Prau%?zehpq

des Kug e]kmﬂn?;' (22} ist es moglich
den Yorschub sufl 4 ilfte der Grige
e =u reéuuiwyem au vergrgqa@rm

=L W

b

: ?@u
Doublage
VE1BUTS (6 | GVAnce .,
mn enfongant ou en re
phérigue (22}, i1 e=

b o (T kﬁ€3 i

Mgk 21 D b

o ap L

uton neut

possible de vé.

B
N » . % . L.
duire 1'avance & la moitid de sa prande: £ la porter su
e opas de Io vis-népe ae me” 7 TR -
UL L A SR SRS




Maschinenfabrik A.G. Reiden vorm, H, Bossart

auch suescehaliet,

T‘Su

der “hhmﬁ

Hurve auf
febel (8) auf
guf
20 )
Uitew
NE AR T
anpen-

1 entgegenge~
suriick,

Lechtung

teung des Sndasusschalters
indeschneidesn soll die
.ﬂael nicht mehr als 150
lanfen

(2) auf Heahtn
Foe,

#rouv s Y
té, par & de sor

came de ¢ mw&ﬁdﬂ de 1'inte
de fin de slaelfep
la position du levier (&)
noapée afin que Is
braye éganlement., Sie par exenmp
le levier (8) est placé en posi
tion de {iletage 3 dreite
deit se
3i le levier (8) est sur la
tion de filelage A ganeche
devra 8tre en nosition II.
page 20). Apregs que 1'inversioc
antomatigue

renverser la
le chariot du
sens inverse,
fait usage de
fin de course lers du Tiletage
pasg de wvis, la broche princi
ne doit p f@armer 5 oplus

tours nar mid

L

Dnue 4

mar

CEmG

£
Y.
Q
o
S
2
]

LA,

lavier
hanae

itarbre de
Ltajuat enent

?

la Qam&
1.

placer sur la position

aura eu liew,on pourps
d'inversion, e
se déplacera an
Pans le cas.ob 1ion
Yinterruptedr de

inala
de 150

ae




Maschinenfabrik A.G. Reidan vorm, H, R

- l‘*wafé:rgmx,wr.:: —

31

F TN

e

Ia came E doit B8tre
de 18 MANLOTE BLLVANL S !
: Bt d'abord Li¢orou i
& Mepuls on pous ﬁ@ ?&
fiiif:?:ﬂ:xltim'rve T owird wis fol Léaron cireulsir
‘ Man losi 2 le goujon & smoit iih";“
Fundmutter M. zieht die 1 fait ﬁmmrma? @ﬂ@%@i% A4
gegen die Rundmutter, les denndes du. schéma 4
Qﬁlf‘t S, aus der Bohrung J ] 1':1"‘ Herrny ;
ist, Jann dre_nt man die gquta cg gus le traj
o ‘53@ n”la ’?"‘ ‘3?1%’“‘ \ﬂ"‘%’i(‘ﬂ”i A s LR N T Y i




Beg ?an?ﬂ,?:f"
ist fzr

Maschinenfabrik A.G. Reiden vorm. M, Bogsapt

ist jedach bei
Arbchlagdr@hem darsul zu
Endausqohwﬁ tung {7@)
&Asaeraﬁ”

nicht im Wepge it
sehy wichiig
G@hrauch d4VGL Al

ﬁuar?cuwen

]

)

f

.“ﬁgyreahp

i
o

Sopead
L)

soit dynipé dtun wattmdtre ou 4A'un &mpﬁ“e
ﬁﬁm*l@ﬂ&ﬁt,mﬂyﬁmﬂ nh wn supplément dev nrix,ar
BRRN0E @h&@fhw@ Ce gonty rBle permet en effet

Lﬂwfﬂiﬁﬁﬂﬁﬁ
contrfis do

ywatéﬁ R 1@ r%;r ﬂ‘ﬂz

ety rew w s Mi ’5 By i g LT e R e me.sn1n—!-—nml o

1e

Dans , 80 moven
i o

L du banc sur
du Jevier (53),
Dutde~ ou taoue

e ,i {)‘HE::

I1 ﬁ@«a*nt DO& 52%%- ﬁpﬂhieﬁﬁﬁT iR
‘déorochaments tournds sur s pi
& usiner avec une exachitude de
mm dans le sens de la longueur.
Le tacuet-limite ajustable (20) o
dfun emplol treés svantageux en
da fabricatlon en sdérie. Mails il
wveiller,en ens de tournace au badust
toc, 4 ce gue Il'interruptenr de fin
de course (19) ne fasse pas obstucls
De plus, il est trés imporiant de
s'assurer, avant de 1'utilissr, o
ig manchon de sfireté on cas de sur-
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