


.

Maschinenfabrik A.G. Reiden vorm. H. Bossart

-~ R200
Schnelldrehbank

HIGH SPEED LATHE
TOUR RAPIDE

Com: 9985
Fabrikations-Nr /227

Manufacture Serial No.

Nr.de Fabrication

MASCHINEN= UND WERKZEUGFABRIK A.G., REIDEN

ATELIERS DE CONSTRUCTIONS MECANIGUES S.A., RE|DEW




Maschinen- & Werkzeugfabrik AG.

vorm. H. Bossart Telephon (062} 9 31 24

REEden {Luzern-Schwaeiz)

Den

Unser neuestes Erzeugnis, die preiswerfe, leistungsfihige

SCHNELLDREHBANK R 200

Jie Antriebsleistung batrigt 4-5 PS. Die Antriebiibertragung geschieht
mittels Gummi-Keilriemen. Die Getrieberader hahen Maag-Verzahnung
und sind teilweise gehirtet und an den Zahnfianken geschlitfen. Die
Hauptspinde! ist aus hachlegiertem Stahl hergesteilt, gehartet und
geschliffen. Das vordere Hauptlager ist als Gleitlager ausgeflihrt und
hat Druckdlschmierung. Aile Welien laufen in Prézisionskugellagern.

TECHNISCHE DATEN:

Spitzenhhe . . . . . 200 mm
Drehdurchmesser tber Bett e 425 mm
Drehdurchmesser {iber natiiriicher Krépfung oL 480 mm
Drehdurchmesser in der Kripfung o 700 mm
Langs der Kespfung . . . . . . . . . . 310 mm
Bohrung der Arbeitsspindel S48 mm
Anzehl der Spindelgeschwindigherten . . . . . 16

Die Schiittenfiihrung ist verdeckt und gegen Schmutz und Spéne
geschitzt. Am Schaltkasten ist eine Umschaltung fir deppelten
Yorschub.

Wit dem Nortonkasten erreicht man 30 Zollgewinde von 2-28 Gg auf
1", 30 Metergewinde von 1-14 mm, 15 Modulgewinde von 0,25 his
35 Modu! und 28 Plan- und Langsvorschibe 6,05 his 14 mm.

Drehzahlbereich 34-1580 UpM.
30 nermale Zotlgewinde 228 Umg.
30 normale Metergewinde 1-14 mm
15 normale Modulgewinde . Mad, 0,25-3,5
28 Plan- und Léngsvorschiibe 0,05-1,4 mm oder 01-2,8 mm
Motorteistung PS 4/5

NETYO-GEWICHT der Drshbank samt Normalzubehiir und elektrischer Ausriistung: 1000 mm == 1320 kg 1500 mm = 1400 kg

BE V/55/2000



Notre réalisation la plus récente

LE TOUR RAPIDE R 200

de prix avantageux et de rendement supérieur

La puissance ahsorbée par la machine est de 4-5 CV. Uentraine-
ment s'effectue par Iintermédiaire de courroies trapdzoidales en
caoutchouc. Les engrenages sont & deniures Maag, partieflement
trempées et & flancs rectifiés. La broche principale est exéoutée
en acier d'aliiage de haute qualité, puis trempée et rectifiée. La
paiier antérieur principal, du type & glissement, est pourvu d'une
{ubrification par huile sous pression. Tous les arbres sont guidés
dans des paliers & roulements 2 billes de haute précision. le
guidage du chariot est protégé par recouvrement, ce qui e met

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES:

Hagteur de pointes . . . ., . . . . . . . . . | 200 mm
Diamatre au tournage, au-dessus du bang e 425 mm
Diamétre au tournage, auv-dessus de I'éshancrurs naturelle du bane - 480 mm
Diametrs au tournage, & 'ntdrisur du rompu du hane . . . . 00 mm
Longusur du rompu du bane . . . . . . . . . . . 310 mm
Alésage de la hroche prinsipale o740 mm
Nombre des vitesses de la broche . . . . . . . . . 16

a l'abri de l'encrassement, des poussiéres et des copeaux. Le
coffret d'embrayage est écuipé d’un dispositit de commutation
permettant d'oblenir une avance de double amplitude.

Au moyen de la bolte Norton, on réaiise une gamme de 30 file-
tages au pouce anglais, de 2 & 28 pas au pouce, une série de
30 filetages métricuas de 1 & 14 mm, le filetages au medule de
0,25 & 35 modules, et entin 28 avances au dressage et longitu-
dinalement échelonnées entre 0,05 et 1.4 mm.

Domaine des vitesses de la broghe de 34 4 1580 T/min.

30 fllstages normaux au pouce anglais de Z & 29 pas au polUce
30 filetages normaux métriques de T 24 14 mm de pas
de module 0,25 & 3,5
de 0,05 4 1,4 mm ou

de 0,1 428 mm

4/5 CV

15 filetages normaux au module
28 avances longitudinales et de dressage .

Puissance du moteur

Poids net du tour rapide, avec accessoires normaux et équipement électrique

o Tour de 1000 mm = 1320 kgs. Tour de 1500 mm = 1400 kos.
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Attention !

La présente instruction de ervice sert d'instruction générale pour la mise
en place et le service de notre Tour rapide R 200. Nous recommandons irés
particulidrement & notre clientale de la settre & la disposition du per-
sonnel conduisant le toug poor qu'il |'étudie & fond, en vue de garantir
ainsi un service et une conduite exempts de toute erreur. (e n'est gue

nous sommes en mesura de satisfaire 3 nos engagements refatifs aux geranties.

Ateliers de Constructions Wacanigues SA.
Ci-davant Y. Bossart Reiden-LU
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DEbal lage de la sachine

| texpédition de la nachine s'sffectue normalement sur une solide cale en beis, sur laguelle la

machine est boulonnde.

Dans le cas d'embaliage maritime, le tour est sxpédié pour un tel transport dans des ceisses ad-hoc.
La ceisse est assemblée 2u moyen de robustes vis & bois et Jo couvercle est disigné spécialemant

comne tel, Lirs du ¢géballage, e couvercle sera d'abord dévissé, et ensuite |es parois latérafes,

si bien gu'en définitive {a machine se trouve reposer sur le plancher de la caisse. Aprés aveir
enlevé les vis de fixation saintenent les pieds de la machine au plancher de {a catsse, le tour

pourra &tre soulevé su-dessus de ce plancher. Lors du déballage de la machine, le contenu de
ttexpédition est 8 contrfier sur le bulletin d'emballage jdint a I'envoi, et les pidces éventuellenant
manguantes sont imwédiatement ¥ réclamer. Les pigces accessoires qui de toute évidence ont disparu

en cours de transport, de aBme que les détériorations ventueiles survenues pendant le transport,

sont & signaler inmddiatement aux entreprises de transport que cela concerne, en vue de {a revendi-

cetion d'une indeanité ou d'un dédommagessnt.

Transport de |2 machine aprés déballage 3 son enplacement

$til n'existe dens I'atelier du ciient aucune grue ou pont-roulant convenable pour assurer fe trans-
port de la machine jusque sur son emplacement de service, on pourra alors, aprés |lavoir séparfe du
plancher de 12 cajsse, ta faire rouler vers la fondation, sur des galets triangulaires ou sur des
simples barres de fer cylindrigues. Si le transport s'effectue psr une grue ov un ponteroulant, la
machine pourra &tre suspendue au crochet au moyen d'une boucle ou d'un chas viesd sur le bane du tour
{veir 1'il)ustration de ta page 6), ou alors au moyen d'une corde suffisamment solide. Pour éviter
toute détérioration de pigces fsisant saillie, il est indispensable que I'en intercale, antre la corde
de suspension et le hanc, des pisses de bois de dimensions correspondantes, qui maintiennent la cords
hors de portée despiéces faisani saillie de la machine. Lorsqu'on suspand lu machine au crochet du
pont-roulant, le poupde mobile.et le chariot transversal ont 615 poussés jhsqufﬁ i textrénité droite

du bane, et bloques sur le guidage du banc au moyen des vis de fixation.

Commandes de pidces de rechangs

Pour autant que des pidces de rechange doivent Blre livrdes aprés coup, il sst absolument indispen-
sable que le Numéro de fabrication soit donné par le client au moment de la cosmande. Ce nuséro de
fabrication est frappé sur la fage du banc du tour do c6té de la poupée mobile. !l convient de

veitler & ce que le numéro complet et total frappé & cet endroit soit indiqué 3 la commande.
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MONTAGE dela NACHINE

Mise en place de la machine sur la fondation

Aprés que ['embaltage aura &8 enlevé, la machine est placée sur fa fondation, qui vient ¢'étre pré-
parée d'aprés les prescriptions.( Voir page 7) Avant de la poser sur |a fondation, 1l faut veiller

d ce que te béton de 1a fondation ait bien pris, et & ce que les 4 boulons de fondation {52) s'adaptent
bien aux trous qui leur sont destinds (voir page 13). l.*emplacement des 4 trous pour fes boulons de
fondation ressert du plan de fendation, page 7. 1l faut en outre veiller 3 ce que chague boujon de
fondation soit pourvu d'une vis de réglage (51) (voir page 13} les quelies facilitent je dresszge de

fa machine, d'aprés fa carte ('essai snnexée. {Page 9). Sous chacune de ces vis de réglage, il faut
intercaler une plaguette en fer, afin que les pointes des vis de réglage ne risquent pas, lors de leur
ajustement, de s'enfoncer dans Ja fondation en ['écrasant.

Nettoyage de |a machine

5it8t que les prescriptions "ise en place de |2 machine sur la fondation® suront &8 remplies, ot que

te tour repssera sur sa fondation, il faudra enlever |a graisse anti-roville de teutes les parties polies
de I3 machins, et nattoyer celle-ci de toutes les souillures. La couche protectrice anti-rouille doit
également 6tre enlevée; il faut relever ici que le dernier reste s'en |aisse trds facilement enlever au

_moyen ¢'un chiffon inbibé de pétrole,

Attention dans le cas de longs transports, p.ex. dans le ces d'expéditions pour outre - mep.

Lorequa 1a nechine doft dtre expédiée outre-mer, elle sera préparée avant Itexpédition, et selon fe pays
de destination et |a durée du transport, d'aprés les expériences {es plus récentes de {a technique de

la lubrification, Walgrs cela, et en dépit de tous les soins lors de cette préparation, et on dépit aussi
de la meilleure manidrs d'effectuer |'emballage, il peut arriver que les variations de tempérsture dé-
coulant des influencas climatiques fassent apparaitre des phénomdnes de corrosion. Tu fait de la tengue
curée de transport et & la suite desvvariations de température, il peut arriver que i 'agent de conservan~
tion qui refoule !'sau de condansation qui se dégaye dans la bofte de vitesse par le refroidissement de
I'air humide (poupée, bofte Norton, bofte du tablier) puisse provequer & tel ou tel endroit des phéng-
ménes de corrosion, On trouvera aussi & Plarrivée, aprés un transport de iongue durde, des résidus
d'eau dans |es vapeurs d'huile de fa bofte de vitesse, provenant également de t'effet de refoulement de
I*eau de cendensation par |'agent de conservation, et du refroidissemdnt de |'ajr chaud; il faudrs eussi
les enlever.

Dressage de la machine

Le dressage du banc steffectuera d'aprés les indications des Fig. {a, b et fc de |a carte
d'épreuve. On se basera pour le dressage de |a machine, sur les erreurs, respectivement les tolérances,
retevées |ors des essais de réception. Comme on |'a déjd mentionné, les 4 vis de réglage (51)
tacifitent de dressage de la machine.

Coviée de ciment sous les pieds da la machine aprés le dressage.

Dis que fa wmachine aura &6 dressée, on coulera scus les pieds de la mechine du ciment pas trop liquide
composition du méiange cimentsabie | : 3). (a n'est qu'aprés que ‘fa fondation aurs séché compldtement
et sera bien prise, que f'on serrera fes 4 boulons de fondation. On vérifiera par un contréle ultérieur
ta position longitudinaie et transversele du banc de la machine. ' '
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Carte d'épreuves pour tours de finissage jusqu'a 400 mm de hauteur entre pointes ‘ Cormm, Na.

bombée -

1b

sur 1000 mm

d'aprés le manuel d'essai de machines-oufils par le Prof. Schlesinger, 4e adition 1949 Machine No.
! erreur- erreur-
Genre de mesure Fig. admissible constatée
Recitude longitudinale du bans, glissiere AV (niveau) - peut seulement étre 1a 0 30,02 ‘

Idem glissiére AR (concave seulement) surimgf}ofnm
: : ic -+ 0,02, ou
Obliquité transversale des glissieres du chariot (erreur en -k inadmissable) — 0,02
sur 1000 -mm
. - . 0,02 )
Parallélisme des glissidres de la contre poupée et du chariot 2 <ur 1000 mm
Faux-rond de la pointe-vive 3 0,01 mm
Faux-rond de fa téte de la broche 4 001 mm ,
Déplacement axial de la broche (erreur mesurée enfre deux points & 180% 5 0,01 mm
Faux-rond du céne intérieur de la broche a I'extrémité d'un mandrin_de 300 I3 0,015 0,03
mm de longueur ' sur 300 mm
Parallélisme entre I'axe du cone de la broche et e banc dans le pfan verfical. 7a 0 a 0,02
(L'erreur ne doit étre que positive - vers le haut) - © sur 300 mm o =
Idem - dans le plan horizontal (L'ex’rremrfe du, mandrm ne dod étre dirigée 7b 0 a 0,02
que vers le coté outil) © | sur 300 mm
Parallélisme de la coulisse supérieure du chariot & i'axe de la broche, dans 8 -
le plan vertical, par commande & ma.in et avance automatique: 0,03/150 mm
dans le plan vertical 0,03/300 mm
dans le plan hor!zon’ra! 0,02/300 mm
Farallehsme de la coulisse du banc 3 la pinule dans le plan vert ncal - 9a 0 3 0,02
{L'erreur ne doit &tre gue pasifive - vers le haut) : sur 100 mm
ldem - dans le plan horizontal {L'extrémité de fa pinule ne doit &fre dirigée 9b 03 0,01
que vers le coté 0ui||) sur 100 mm
Para!iellsme de |'axe du céne da la pmule aux couhsses du banc dans le 103 0 & 0,03
plan verhcal - (L erreur ne doit &fre que: positive - vers le haud) sur 300 mm -
ldem - dans le plan horizontal. {La. pointe ne peut efre dirigée que vers le 10b 030,02
coté outi) - .sur 300 mm
Parallélisme de i'axe d'un mandrin entre poinfesi' au banc, dans le plan verti- 171 0 é 0,02 mn;l
: cai (seu]emen’r montant vers la contre poupée)
Déplacement axial de la vis-mére 12 0,01 mm 7
Précision de travail du tour: tourne rend {ovale maximum) 0,01 mm
tourne cylindrique: en porfe-a-faux 002/200 mm
enfre paintas - 0,02/300 mm
Précision du planage (seulement concave) 13 suf03030 ?1."?“2 o
Remarques:
Nao. cv T/min Voltage Produit manufacturé:
Moteur de commande Vv
Moteur 3 émulsion de refroidissement: \J
Produit manufacturé:
Contacteur: v
Reiden, le . . 19
Le reviseur: .. e Contrélé par:

BE - 9.55 - 1000
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Plan de tubrification

'..40..

La_machine est totalement dépourvue c'huiie de graissage lors de son expédition, 3 part cependant les

paliers & roulements coniques du moteur d'entrainement principal qui sont pourvus de graisse consistante
spécizle pour les 2 preaidres années de fonctionnement. Pour |2 lubrification du moteur d'entrafnenent
et du moteur de la pospe, i! convient de se rapporter eux "Prescriptions pour le montage et |e servies”

concernant | 'équipement électrique, et qui sont jointes @ la présente instruction,

Avant {2 mise en nerche, fa machine sera pourvue des huites Jubrifiantes des qualités convenakles,

¢'aprés le plan de fubrification qui suit (page 11) et les prescriptiens qu'il contient. La machine
ne devra #trs mise en marche qu'sprés seulement qua tous les endroits de graissage auroni ét8 pourvys

d'huile, et que le niveau d'huile aura atteint le milieu du verre de contrile du niveau.

Avant le preaier enclenchenent de la machine {marche 3 vide sous la plus faible vitessa) on contréliers

par un essai & Ja nain préalebiement tous {es wouvesents de la machine, afin de s'assurer si les trains
d'engrenages sont correctement enclenchée et si |eos pospes de graissage refoulent réelloment do | *huile
aussi bien 3 |'aspiration gqutau refoulement. 11 est en effet possibile que ces porpes se soient coepléte-
ment vidées aprés un arrét tres profongé de la machine, et dojvent e réemnplir ¢thuile & l'occasién
seulement du preaier enclenchement ce celle~ci. La circulation de "thuite, provoguée par la pompe 3

huile, peut €tre trds bien observée par tes verres de contréle da'la circutation d'huile.

Nettoyage des réservoirs d'huile dans |a poupée, dans la bofte Norton et dans |a boTte du tablier,

Si la machine fonctionne pendant 6 heures chaque jour, il faudra procéder au premier remplacement de

I'*huile -au hout de 2 mois de service,

ce serz av bout d'un mois eeulement.

page |l se rapporte 4 un fonctionnement de fa machine au rythee de 8 heures pac jour; il steffectuera apré

3 mois seulement s'il y 2 fonctionnement de jour st de nuit.

Dans fe cas de fonctionnenent avec Equipes de jour et de nuit,

Le remplacement de | thujle aprés § mols indiqué au tableau de la
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3.)
4.)
5.)
6.)

1.)

8.)

10.}

i)

12.)

13.)

15.)

16.)

17.)

6.

19.)
20.)

. ,iq,..

(irganges Elémentaires de manoeuvre et de service du tour

Levier d'ajustement de nosbre de tours de {2 broche principate, en corréletion avec le
levier 2.) -

tevier d'ajustement cu nombre de tours de la broche principale, en corrélation avec le
levier .}

Plaguette de manceuvre servant & |'ajustenent des leviers 1.) et 2.) pour fes vitesses de la
broche principale.

Ecrou & 6 pans pour |'ajustement du palier priacipale antérieur de la broche principale.
Plateua de 450 am da diandtre, avec griffes de serrage.

Contre«pointe avee cre Morse No, 4,

Plague de service pour |'ajustesent des leviers 9.), t0.), 11.), 12.), et du levier ascillant
i 3.} pour le filetege de pas de vis et tournage avec avance.

Manchon de surcharge n'agissant gu'au tournage avec avance, et qui protégs les trzins d'enyrenages

- de la machine, s'il est corrsctement ajusté (Voir page 11), en cas de surcharges éventuelles,

lors du choc du chariot transversal, en fin du course, et fors duy tournage avec butfes,

Levier pour les positions c'enclernement des avances, pour pss de filetage au millindtre, au

pouce, au mocule, tournage longitudinal et dressage, en coreflation avec les leviers in.y, (1,3,

12} et 13.).

Levier comme sous 0.}, en corrélation svec les leviers 9.), 11.), 12.) et 13.)

Levier comme sous 9.) en corrélation avec les feviers 9.3, 10.), 12.; et #3.)

Levier comme sous 9.) en corrdlation avec les laviars 0.), 14.), . yoet 13.)

Levier comme sous 9.), en corré'ation avec les leviers 9.}, 10.), 11.) et 12.)

Bouton de la porte de la befte de changement de vitesse. Lla lyre avec les pignons dentds se
trouvent & i'intérieur de 12 bofte. {armcire)

Levier d'enclenchement pour 1%ajustement du nonbre de tours du acteur, 4 savoir soit ny = 1500,
soit ng = 3000 T/min., ainsi que de la rotation & droite et & gauche da la broche principale.
Interrupteur de fin de course ajustable, pour le déplacenent du chariot transversal vers la
poupée.,

Levier pour l'ouverture et la fermeture ce |'écrov de fa vis-mdre. e levier est Lioqué par
rapport au tevier 18.) (pour |tenbrayage de |'avance longitudinale et transversale).

Levier pour !'ajustement de 'avance longitudinale et transverssie. (e levier est blogué par
rapport auv levier |7.) (pour ilouvertrue et la fermeture de | 'écroo de la vis-nére.

Bague avec &chelle pour régler |'avance du charist transversal.

Wanivelle pour le dépiacement du chariot transversal
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Bague avec &chelle peur i'avance du chariot porte-outil.

Manivelle pour le déplacenent du chariot porte-sutii.

Lavier pour fe dégagement et le serrage du porte-outil & 4 pans.

Levier reversitle pour le renversesent de fa vis-méfe. Le levier ne doit étre utilisé qua

i {e nombre de tours de ia broche principaie ne dépasse pas §50 T/min.

w

Frein pour blocage cu chariot transversal lors dfopérations de dressage.

Bouton de tirage, pour réduire & la moitié |'avance longitudinale et transversale.
Hanette pour le déptacement du chariot transversal,

Contre-pointe de la poupée mabile.

Levier de blocage pour bloguer la contre-pointe de f2 poupde mobile.

Vis de fixation pour le blocage de la poupfe mobile sur le guidage du bang du tour, en
corrélating avec le favier 31,7

Levier pour le blocage ce la poupée mabile sur le guidage du bene du tour, en corrélation
avec la vis de fization 30.).

Tige filetée pour le déplecement de la poupée wobile Jors du tournage conigue,

Henetie pour e déplacement deo !a contre«pointe de la poupée mobile.

Pelier dlextrénité de la vis-mére

Vis-mére avec pas de filetage de 4 pas au pouce anglais,

Arbre de chariotage,

Arbre da commande pour le renversement de ls vis-mdre. (Voir égalemant Pos, 24.)
Courrcie trapgzeidale pour 1'entraTnement principale, 13 x 8 x 2000 ne de longueur interne.
Moteur triphasé 3 induit en court-circuit, 3 comnutation das péles, n = 1500/3000 T/min,
dfune puissance de N = 4 et 5 (V.

Cétle du moteur ailant 3 |*interrupteur,

Manchon d'accouplement 3 lamelles pour |'entrainement principal.

Levier sur le chariot transversal pour |'actionnement du manchon 3 famelfes (41} pour
I'enbrayege et le débrayage de la broche principale.

Boulon-poussoir servant d'interrupteur pour Ftenclenchement de |a pompe 3 émulsion de
refroidissement (44).

Pospe de | 'émulsion de refroidissement. Moteur N = 0,1 CY, 2870 T/min.

Réservoir d'énulsion de refroidissemrent.

Mspositif de serrage par pinces. levier de serrazge.

Butée de fin du course, sjustable, avec réglage micromdtrique.

Dispositif dtarrosage. Tuyauterie,

Bac de réception de !'enulsion (e2u)

Retour de !'eau provenant du bac de recBption (49) vers le réservoir d'eauv de refroidissemen
4 vis de réglage pour le dresszge de la nachine lors de sa mise en place sur ia fendation.
4 houlons de fandation

Pompe @ engrenages pour la lubrification des paliers & |'intérieur de ia poupBe.

Filtre d*huile dans |a tuyeuterie d'aspiration de la pompe i engrenages {53}

Porte-cuti! & 4 pans :

{1s)
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Réglage des paliers de la broche principals

Le palier da la broche principale ne doit pas vernir en contact avec le pignoen dentd

Le palier antérieur de la broche principale paut étre ajustd, selon les conditions de fonctionnement, au
moyen de dispositifs spéciaux. On utitise 3 cet effet ['Berou & six pans (4} se trouvant sur la face
frontale de |2 poupée. |'ajustesent s'effectue d'aprés les indications de t2 plaquette de service, qui

est fixe 4 Cité de ('Bcrou 3 six pans. [n tournant cet écrcu dans le sens de la fldche, le jeu du palier
de ta broche principale devient pius réduit. En tournant |‘*écrou & six pans dans le send opposé, le jeu

du palier de ta broche principale s'agrandit, de sorte que Ia broche tournera plus facilement, PEndant

be réajustemant du palier principal, 1 est indispensable de faire tourner 3 3 main Ia broche principale,
afin de contriler spproximativement conment efle fonctionne. Ce n'est quiavec un palier principal corrects-
ment ajusté que |'on réalisera une opfration parfaite-au tournaga. C'est donc pour cette raison que ce
régltage doit dtre effectud avec le plus grand ssin.

Kontage ¢t démontage du pjateua et du mendrin de serrags.

Avant la mise en place du plateau, fa téte de fa broche, de méne aussi gque |'alésage du mandrin et celui

du pletenu, deivent &tre trés soigneusement nettoyds puis recouverts ¢'une 16gére couche de suif da boeuf,
En montant le mandrin, respectivement le plateau iz clavetts "K"sur la téte de broche "S¥ doit &tre con-
stansent dirigé contre en haut., On psut alors, dans cette position, si en outre la rainure de clavette

dans |'alésage du plateau, respectivement du mandrin est aussi placée en haut, contrgier parfaitement la
coincidence de la clavette et de la rainure. Lorsque ces deux &léments coincident, on introduire alors

le mandrin, rosp. Yo platonu sur 1o 8is de !s broche, puis on visssra !'dcrou & chapesu "¥" sur e filetage
de la bride du mancrin, resp. du platesu, Enfin le plateau, resp. e mandrin seront serrés 3 fond au

mayen de la clef spéciale.
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Le manchon de surcharge, respectivement le manchon de sécuritd, gui nlintervient qu'd 1'avance
tengitudinale et & ['avance transversale, protége la machine, s'il est ajustd correctement, contre
ta rupture de pignons, torsque le chariot transversal rencontre une résistance ou lors que fa
machine se trouve étrs surchargée par une puissance zbsorbée trop forte au détachement des copeaux,
il serait trés avantegeux ¢'équiper le tour d'un anpéremétre ou d'un wattmdtre, que nous livrons
comme &quipement accessaire moyennant suppléuent de. prix, en vee du contrile de la puissance ab-
sorbée. (n réalise ainsi, par ce contréle une neilleurs surveilfance de la puissance absorbfe par
fe machins, tout en protégesnt les engrenages de lo poupde contre toute sollicitation exagérée, et
en psrmettant d'obtenic la capacité maxioun de production.

L'ajustement du wanchon de surcharge par rappert au couple nécessaire pour | Yavance ajustée,
s'effectus selon fes besoins par dégagement, respectivement blocege du ressort *f" au moyen ces
écrous cylindriques "W*. En leissant le chariot transversal se déplacer jusqu'd ce qu'i! vienne
en contact avec fa butde (47) longitudinale, soit donc fors du tournage avec butées, le manchon de

~ surcharge devra constanment dire adaptd aux conditions de travail tonentanées. Pour autant que cela

soit nécessaire, comme par exenpld lors du dégrossissage av tour, avec forte avance, on serrera le
manchon de surcharge plus fortement que nornalement, nais on &viters absolument que e charjot
transversal vienne frapper la butées, et I'topératian du dégrossissage une fois terminée, le manchon
de surcharge devra aussitft étre réajusté normalament,

En service correct, le manchon de surcharge débrays dds qu'intervient une résistance, st clest
ainsi sedlenent gue les engrenages serant protégés contre des ruptures de pignons,
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Llogue ce Service pour /ojusterment oy nombre cle tours ole la

broche princpale.- Nembrayer les leviers 1 et 2 ou'c /orrét o
la_machine.

—

s P ) S S,

beitsspindel pro Min,
| Tours de la broche par rinute |l
I eversyag, 1500H/min. | 3000¢/min. |
16 34 T
| bl 54 108 |
1 & | 36 83 166
gg 46 132 264
ISy 15 | 204 408 |
s | 25 | 320 640 |
| =« | 35 498 9%¢ |
45 790 | 580 |
S Planscheibe bei mehr als 408 Spindei-
'| touren nicht verwenden, g
Ne jamais se servir du plafeay sile |
‘4 nombre des teurs dépasse 408 -

G L ikt T T L o

Flaguette ok service au levier N2I5

{cgauche acaroite |,
i 3000 1500 I 1500 2000 |
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Disque @ 4chelle pour déte miner e nombre de tours pour un dizsdtre donnd
gt pour une vitesse de coupe donnée,

On pluce la cercle intérieur, avec la fléche du diamdtre sur le diamétra de tournage
donnZ du cadran extérieur. 0On pourra alers lire sur la fldche indicatrice da |a
vitesse de coupe désirfe (sur le cadran intérieur) le nonbre de tours & ajuster,

qui se trouve sur le cadran extérieur.

Exemple: 0On se gropose de tourner un arbre d'un diamétre de 103 am 3 fa vitesse

de coupe de ¥V = 66 m/min,

Placer e fléche du diamdtre (Ladran intérieur) sur d = 103 {Cadran extérieur),
et lire sur 1a fléche des vitesses de coupe V = 66 m/min. {cadran intérieur)
le nombra de tours n = 204 T/min. (cadran extérieur.)
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Clef powr
! ajustement
du manchon
o /amelles.

Ajustement des manchons 3 lamelles dans la poupfe. Pour autant que le manchon pour
I Tentrathement ou le manchon pour fe freinage ne réagissent pas conme on le désire,
leur reajustensnt peut sleffectuer au moyen de la clef spéciale faisant partie de

la livraison. (n enfoncers la partie "A" de la clef, selon les besoins, dans
['aiésage C! ou dans |'alésage C2, et cela de telle manidre que 13 nervure supéri-
eurs de ia cief se trouve &tre perpendicuiaire au manchon. 0n tournera ensuite ig
clef dans e sens indiqué pan la fléche, ce par quoi la pointe du ressort recourbé
25t retirée hors du trou dans legue! elle est logfe. 0On fera tourner ensuite, selor
fes besoins, soit | 'écrou 3 bagus RI ou RZ2 dans le sens "reldchement® ou "renforce -
mant". L2 clef devra & nouvesu &ire tournde, une fois le réajustement effectué au
sanchon, et celd en sens inverse afin que fa pointe du ressart recourbé reprenne

sa place dans le trou de son logement. On pourra slors aprés cela retirer 1o clef,
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Bitd 3

Vierkantrave Iverkopf {vorn) und Abstechstahihalter (hinten)
Squars turret (front) and cutting-off blade holdar {rear)

Toure!ie révo!ver 3 4 pans {avant) et porte-outil & trongonner {arriére)
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