RaMo | NECHARGEMENT— FONDATIONS — MISE EN PLACE DU TOUR T37 |E25

Avant le déchargement, vérifier que la machine n'a pas regu de choc pen-
dant son transport et que les caisses ou accessoires sont conformes au

bordereau d'expéditiqﬁw dans cas contraire faire des réserves au
transporteur. 4319 .
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DECHARGEMENT - Placer une élingue sans fin sous une traverse du banc
conme représenté ci-dessus. L'équilibrage est .obtenu en déplagant 1le
trainard, la poupée wobile et la coulisse transversale., Avant de poser
1a machine sur le sol, wettre en place les vérins de nivelleuent,

SCELLEMENT -~ I1 n'est pas nécessaire de prévoir de massif en béton si le
dallage du sol est en béton arné, Dans le cas contraire prévoir dans le
sol un massit de 20cm 4d'épaisseur,débordant de IOcm autour du socle. de
1la machine : prévoir le logement du cable électrique.Nous recommandons
1'utilisation des boulons de scelleuwent wais ils ne sont pas indispensa-

bles. Pendant le scellement s'assurer du débattement de la clé pour les
vérins,

NIVELLEMENT - Le nivellemgpt doit s'eiffectuer de tagon rigoureusé pour
assurer la précision garahtie et éviter le gauchissement du bane. Régler
au moyen des vérins. VeriTlier périodiquenent la précision du nivellenent. |

BRANCHEMENT ELECTRIQUE - Nous recommandons l'utilisation d'un tube #acier

étan h? ou d'gn gabi¢ sous plomb pour la ligne d'amenée du courant
éIel rique, ainsi qu'un interrupteur avec fuosibles calibrés coumandant
exclusivement la machine.




et e MiSE EN ROUTE — GRAISSAGE DU TOUR T 37 E26

M1SE EN ROUTE -~ Enlever la graisse anti-rouiile ou le vernis qui protege

les glissieres du banc et les parties usinées.

—~ Vérifier le graissage général (voir graissage)

- Placer les leviers de harnais au point mort et s'assurer que la Dbroche
tourne librement a la main, Mettrc le tour en marche 2 vitesse moyenne
Vérifier le débit de la pompe de poupée flxe. Issayer les différents
déplacenents avtomatiques,

- Nous recommandons de ne pas utiliser le maximum de puissance pendaut
une période de I50 heures environ. A la fin de cette période de rodage,
il est nécessaire d'effectuer une vidange generale.

GRAISSAGE -~ Les fleches épaisses indiquent les points a graisser tous
les jours avec la powpe & wain livreée avec Ja machine.
- Les autres fleches indiquent les points & graisser périodiquduent.
- Utiliser dans la pouwpe & main une huile identique a celle de 1a
poupee fixe,
— Nous recommandons d'utiliser les qualités d'huile du tableau ci-~-dessous,
ou une huile correspondante de votre fournisseur habituel.

INDICATEUR
DU DEBIT
DE LA POMPE
DE POUPEE FiXE

NIVEAU DE ;
LA POUPEE FIXE

BOITE DE FILETAGE
NiVEAU-VIDANGE
0,75 LITRE

CARTER-VITESSES
NiVEAU -VIDANGE
1,25 LiTRE

POUPEE FiXE
REMPLISSAGE -

VIDANGE :
1,5 LITRE.

TOUS LES SiX MOiS VIDANGER
LES RESERVOIRS D'HUILE DE:
- CARTER DES VITESSES
-POUPEE  FIXE

-BOITE DE FiLETAGE

RESERVOIR QUALITES DES HULES A EMPLOYER HUILES CORRESPONDANTES

O Densifé & 15€]Point de igaggPoin o éclair |Viscositéasst] ANTAR | Esso | BP. | MOBILOIL | CALTEX

POUPEE FIXE o | . e Energel |Mobil DTE |Texamatic
= ! - 9°C | 207°C Eng\ g

BOITE DE FILETAGE 087 ; 2 Ea o Fe LR CS 100 |0, Light |Fiuid

CARTER DES | . ° . Enerqol |Mabil Regal Od

| VITESSES. 0,88 | -15°C [ 220°C | 7°Engler Fd‘”'a D [Teresso 56 CS.r‘?SO Qi Heavy gPE
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REGLAGES ET BLOCAGES DES CHARIOTS

REGLAGE DE LA

s

CALE DU CHARIOT . - & :

PORTE-OUTlL ' G\ REGLAGE DE LA CALE .
1ViS POUSSANTE |||V | Pl DE LA COULISSE |
1 VS TIRANTE ?\,{‘*_ |

TRANSVERSALE =7 T ;
VIS AVANT.1ViS ARRIERE - IE
BRIDES DE kL e
. |BLOCAGE - i 8 o
M\_J.NH_I ECROU DE REGLAGE
LI DU JEU DE LA VIS
TRANSVERSALE.
1 L
CRAN N22 DE VERRQU DE |
POSITIONNEM DU | | POSITIONNEMENT
CHARIOT PORTE-OUTIL | | AU CRAN N21
POUR @178 §306mm | | 0 3 178 mm

3Vi5 DE BLOCAGE DV
CHARIOT CiRCULAIRE
( RECULER LE
CHARIOT PORTE-0UTIL

BLOCAGE DU CHARIOT
PORTE-OUTIL

LE COULISSEAU ClRCULAIRE PEUT SE
FiXER A UN- ENDROIT QUELCONQUE DE
LA COULISSE TRANSVERSALE. L

ON PEUT LE RE‘I’IRER POUR FIXER LES DiF- BLOCAGE DE
FERENTS PORTE-OUTILS OU ACCESSOIRES RAMO: LA COULiSSE BLOCAGE DE
SAV- SAR - HYDROBUT - STOPAFIL . atc.. TRANSVERSALE TRAINARD

REGLAGE DE L’ALIGNEMENT DE LA POUPEE
MOBILE AVEC L'AXE DE LA BROCHE.

REGLAGE DU PARALLELISME DE LA POUPEE
FIXE ET DU JEU DE LA BROCHE

4 Vis DE [2'ViS DE REGLAGE LEVIER DE BLOCAGE]
FIXATION _ ]
LEVIER DE
BLOCAGE DU TES
g2 (23R = : : FOURREAU o S
2VIs DE ;:JYJ%TE'EDEI' ' ' rh
g : : Vis DE BLOCAGE| —H——
REGLAGE [ | DE LA SEMELLE

sserrer les 4 vis de fixation et Serrer le levier de blocage du four-

gir sur les 2 vis de réglage pour
obtenir le parallélisme de 1l'axe de
1a broche avec les glissiéres du
banc,

Resserrer énerglquement les écrous
et les vis de fixation.
Pour régler le jeu de 1la broche,
retirer le couvercle et le capot
arriére de la poupee, placer les
leviers de volee, harnais et le
bouton d'inverseur au point mort.
.Vérifier que la broche tourne li-
brement. Serrer progressivement les
deux écrous qui compriment 1l1la ron-
delle "Belleville',Lorsque la rota-
tion de la broche devient légere-
ment plus dure contre-bloguer les
deux écrous et vérifier la rotation
de la broche,

reau,

Desserrer la vis de blocage de la
semelle. Agir sur les deux vis de
réglage pour obtenir 1'alignement
de la poupée wobile avec la poupée
fixe.

Serrer la vis de blocage.

Il est necessaire de vérifier la
planéiteé du banc avant cette opé-
ration.

Si le levier de blocage n'assure
pas un serrage efficace de la pou-
pée mobile sur le banc,on peut wmo-
difier ce serrage en agissant sur
1'écrou placé en dessous de la
bride,
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REGLAGE DE LA TENSION DES COURROIES.

Retirer la porte arriére.

: =] Apres reéglage des courroies de bro-
‘gg gguréggi'ggli che régler la tension des courroies
!us BRocHE. | Ju moteur, T

c . Pendant 1l'opération vériiier (ue le
carter des vitesses et le support
- du moteur ne se gauchissent pas.
|PORTE ARRIERE| Apres le réglage des courroies, véri-
fier le fonctionnement du frein et
le niveau d'huile du carter des
vitesses,

Vis DE TENSION
DES COURROIES|
DU MOTEUR. |

REGLAGE DU FREIN ET DU CONTACT D‘ARRET.

Retifer la porte avant droite. 7777777 7
Régler le tirant de freln et reblo-
quer les écrous. Freiner énergi- .
quement et régler la vis de butée  |PORTE AVANT DROITE|
& toucher le dessous de la pédale

en tin de course de ifreinage.

B N
8i nécessaire régler la vis du REGLAGE DU
contact d'arré&t pour obtenir le TIRANT DE FREIN;
déclenchement du contacteur dans VIS DE REGLAGE
les premiers millimétres de DU CONTACT
course de la pédale. i

Vis DE BUTEE
DE PEDALE.

LIMITEUR D’EFFORT DU CHARIOTAGE ET SURFACAGE.

Le limiteur d'etfort placé dans
le tablier indique, par son fonc-
tionnement bruyant que 1l'effort

CHARIOTAGE

demandé par les avances de cha-
riotage ou de .surfagage est
trop grand,

2 TROUS .
D'EXTRACTIO)

_ CHARIOTAGE AVEC BUTEES DE DIAMETRES ET DECLENCHEMENT DES AVANCES LONGITUDINALES

TR |
%ﬁe Réglage des diametres

& Lorsque le diametre précis de la pre~
mniére portée @st obtenue, abaisser le
levier N dans 1'encoohe du colller C
pour gu'il bute contye l'extremite du
levier N, Bloguer le collier C dans
cette position,

Réglage des longuours

. Lorsque la 1on§%eur‘ae 1a premieére
portée @st obtenue, approcher et bloquer
la butée L.1 contre le déclengheur
dfavance §.

Procéder de l1a m®me maniére pour les
autres portées de la piece.

1 g g
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FOURRURE DE PROTECTION DU NEZ DE LA BROCHE

NN

N2

77

FOURRURE DE;
PROTECTION.

Une fourrure de protection est livrée
avec le tour.

Kous recommandons son emploi pour les
opérations de tournage avec pointe de
broche a ressort, serre pince etc....

quand l'écrou de serrage n'est pas utilisé

—

PROTECTEUR DE GLiSSIERES DU __BANC

=
S 2 Vis DE
FiXATION.

L= PROTECTEUR

-f~ } DE GLISSIERES

Le protecteur des glissiéres du banc est
t1ixé sur le trainard par 2 vis placées
dans les trous de fixation de la lunette
a suivre.

Apreés utilisation de cette lunette
nous recommandons de remettre en place
le protecteur,

SERRE-FEUTRE SUR TRAINARD

[sERRE-FEUTRE |

[FEUTRE ]

Quatre serre-feutre sont prévus sur le
trainard pour la protection des surfaces
de trottement. Il est nécessaire de
démonter réguliérement ces serre-feutre
pour nettoyage.

Protecteur de copeaux et d'arrosage.

Pour augmenter la sécurité de travail de 1l'ouvrier, il est, prévu un
protecteur de copeaux livré avec supplément (plan A, 153).

Pour les travaux de tournage avec utilisation tfréquente d'un liquide
d'arrosage, nous livrons avec supplément des protecteurs avant ou

arriére (voir plan A.48).




e FILETAGE AVEC VIS-MERE AU PAS DE 6 E 30

BOITE DE FILETAGE DE 16 PAS
BOITE DE FILETAGE DE 16 PAS. La boite de filetage dounne 15 pas métri-
ques normalisés sans changement de roues

OGRS Ok 758 N0 S0 =R V) o s W S s = 7 S e o o s T g R o S g e S s
B =4 = ; '

Avec changement de roues suivant la plaque placée a 'aintérieur de la
porte de lyre on obtient.

6 pas métriques normalisés : 0,45 - 4,5 - 5,5 - 8 - 106 - 12 -

10 pas au module ;: 0,5 - 0,76 - 1 - 1,35 - 1,5 - 1,75 -2 - 2,5 - 3 - 3,8
16 pas WHITWORTH en filets par pouce :

Gy AEPY = P o TXO S e U o e 100 L) e (e e O s Bl BN o &) eq

|

FILETAGE DES PAS SPECIAUX

Les pas spéciaux qui ne sont pas indiqués sur la plaque des paz soni
obtenus par la modification du montage des roues de la lyre d'aprés les
indications ci-dessous.

PAS METRIQUES

Calculer le rapport C existant entre le pas A obtenir et ur pas app:o-
chant indiqué dans 1'un des tableaux de la plaque. Modifier le montage
des roues de lyre de ce tableau en ajoutant un couple de roues menante
et mende donnant le rapport C pour le pas & obtenir. Les leviers de la
boite de filetage étant &4 la position indiquée pour le pas apprcchant

Rapport C = Pas 4 obtenir _ Roue menante
Pas approchant Roue menee

Le nombre Jde dents des roues menante et meneée
ne doit pas &tre inféricur & 21, ni supérieur
a4 63. La roue placée a la sortie de la poupée

r\\
tixé, ne peut pas avoir un nombre de dents il e®@®m
supéricur a 40. 28 Qéj"‘TT:f”‘ ;

1204118 24
Exemple = Pas de 8,5 ”Kgi

¢ - 88 3L, 3

Le montage de la lyre est modifié suivant le
croquis ci-ccntre. La roue intermédiaire D est
choisie suivant le montage de la lyre parmi les roues existantes.

PAS ¥FN FILETS PAR POUCE

Il est possible de réaliser 2 pgs supplementaires en filets par pouce
avec les roues livrées avec supplément : (voir plan A.31).

b,

@

Pas approchant : 8 e
\ik

GOUPILLE DE SECURITE DE FILETAGE

%gﬂﬁ?éoi Une goupille de sécuriié a 6td prévue sur
o=tz la douille d'entrainement de la vis méic
::::g;;g:::} a la sortie de la boite de ‘iletage.
) En cas de rupture de ~att- goupills, .
AL & 8 est nécessaire de la rvemplacer par une
——————————’/L goupille de méme mctal ¢t de mfime sPCHi n.




e | FILETAGE (surre) _ |€304

REPER — AFIL — STOPAFIL

REPER - L'appareil de repérage des pas REPER (plan A.I3) facilite 1les
opérations de filetage des pas métriques. Le retour de 1'outil peut
s'effectuer rapidement, l'écrou de vis-meére étant débrayé. L'embrayage
de l'écrou s'effectue ensuite lorsque le repére du cadran colncide
avec 1'index de l‘'appareil., '

Toutefoils pour les filetages métriques 4 un seul filet dont le pas
est un sous-gultiple du pas de la vis-mére, on peut débrayer et réem-
brayer 1l'écrou de la vis-mére sans l'appareil REPER : 0,6 - C,75 - I -

AFIL '~ (plan A.27-28-29) L'appareil & fileter A recul automatique per-
met de fileter sur toute la longucur entre-pointes du tour. Il se
monte en deux minutes sur tour RAMO. On peut réaliser des filetages
extérieur ou intérieur sans dégagement de filet. Cet appareil permet
1'application de diverses méthodes de filetage avec les outils en
acler rapide ou carbure appropriés & l1la matieére a fileter.

STOPAFIL - (plan A.30) Cet appareil arr@te la course longitudinale de
T"outll de filetage permettant & 1l'ouvrier de débrayer l'écrou de vis-
mére, On peut ainsi fileter & 1'AFIL trés prés d'un épaulement pour
les filetages extérieurs ou dans un alésage borgne.
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LUMPUDITIUN RELUMMANUEL

AVEC POLYBUT

COMPOSITION 3

¢ admus au dessus du banc

longueur enlre poinles :

|Prolecleur de copeaux |

[Mand¥in o serrage conceningue aved)
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3 el
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PUISSANCE DU MOTEUR Triphose 22000 380Y. 50 firiodes
| T37: 7 ch (avec supplemant :10 ch)
T45: 10 ch (ovee ‘supplement : 13 ch.§

18 VITESSES de BROCHE : |
T37 : 405 2000 ft|ma ( sur demande 3{a 1600 ou 50 62500"7/31»)
T4S5 : 31 a 1600 ¥ Jmn ( sur demande 25 51250 oo 40 5 2000 el

NEZ DE BROCHE STANDARD AMERIC.LONg|
137 T!PQ L00 234~ .. T45: lype LD 34 (Au\’fcs ncz

!SAVAR Samelle avant-avriere avee Precibloc 85 I

BOITE DE FILETAGE AVEC ROUES POUR 47PAS

(D'aufres pas sont oblenus avee Youes supplémentaires:A3y

POLYBUT : Appareil a 6 bulees

mulk a_plzs syn chyonisces

Jm"Tx
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y |l - 1 AT1[8
NG o- ]
- ) i = -
1
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Insiyumenl demise| [SER: Seriage o, \cvmr
Dwiseur double gfadualion: lace de Voull |ide la conlve pomte
Precision 0,01 mm. IM\CROBUTG I cou? au o chariole? ( Plan A4g




s wort| DISPOSITIFS DE TOURNAGE ULTRA-PRECIS [MicrosUT NI

oA

B MICROBUT D’ POUR DIAMETRES ExTéRiEURs ou iNTERIEURS TRES PRECis:* cing microns]

AVEC MicROBUT “D' LES DIAMETRES EXTERIEURS DES PORTEES h6.j6 - k5, aiNsi aue
LES ALESAGES H7,0u MEME H6,SONT OBTENUS TRES FACILEMENT .
M LE MICROBUT"D"EST MONTE SUR LA ViS DE LA 'COULISSE TRANSVERSALE .

Blocaqe des , — [ butées |

6 colliers

| Butée LIVREE AVEC HYDROBUT ARRIERE

Vernier tmansversal
Pcrme“ant‘ de lire
facilement
0,04 mm surle

6 Glliers reglables

dp MicRoBUT, je— ' = =" 6butées |

Tambour portant r
fes 6 colliers & v =
avec Avis de

r;’glagq_ Permeﬂ'ont

de ratrapper
micmmi}viquemcnt
l'usure de loutil

%

1

B MICROBUT “L" POUR LONGUEURS TRES PRECISES : ¥ cing microns.

AVEC MiCROBUT"L’ LES LONGUEURS TRES PRECISES DES DIFFERENTES PORTEES
SONT OBTENUES TRES FACILEMENT .
() "

B LF MiCROBUT “L” EST MONTE SUR LE VOLANT A MAIN DU TABLIiER.
. S D ~n ']
] Lf MICROBUT "L* NE PEUT PAS ETRE, ADAPTE AVEC LE RAP.

LB'_OCQS_Q des 6 colliers ]

[ IR @l | Frmmees e
| il £9 9080 7
= 1-3 C;':’ 3"-\"-‘?3‘-‘?/’52’2’)':‘.E:'-'.'r'r‘.‘}"ﬂ".':"a LTambour pevells ‘ed’t{“ g \°“9u“"r51
[ebties g2 N\ |
e ; .
5 = : 6 Colliers véglables |
. | b
(C ! A7

. Volant 4 main commgndant le
i déplacement_ longirudinat d_y__t_%lier _

LES DiSPOSITiFS M{CROBUT SONT LES COMPLEMENTS DE HAUTE PRECiSiON DES
TOURS RAMO DONT iLS NE LIMITENT PAS LES CAPACITES B LES BARILLETS DU
POLYBUT FACILITENT L’EMPLOI DES MiCROBUT.
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PROTECTEUR
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PROTECTEUR - ECLAIRAGE - ARROSAGE
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CABESTAN DE CONTREPOINTE

LE CABESTAN PERMET LA MANCEUVRE RAPIDE DE LA
CONTREPOINTE POUR LE CENTRAGE , LE PERGAGE ET

LA MISE EN PLACE DES PIECES.

CABESTAN AMOVIBLE MANETTE DE
DE MANCEUVRE BLOCAGE DELA
COURSE PAR DU FOURREAU BAGUE DE BUT
LE CABESTAN

OU LE VOLANT

BLOCAGE DU VOLANT
A MAIN
UTILISATION DU

CABESTAN

POUR

VIS POUR IMMOBILISATION

DU CABESTAN EN CAS

DE TRAVAIL, PAR LE
VOLANT A MAIN

DES LONGUEURS

DIVISEUR DE LECTUR
1DIVISION=1mm

COURSE DU
| _FOURREAU

T37 | T45

PAR LE
VOLANT

130 | 137

PAR LE
CABESTAN

130 | 130

BAGUE DE BUTEE

. LIMITANT LA COURSE
| DU FOURREAU

LE CABESTAN PEUT RAPIDEMENT ETRE
LES POUPEES MOBILES EXISTANTES DES TOURS RAMO

MONTE SUR




RAMO TroRELLE A PORTE-OUTILS INTERCHANGEABLES. IR IR0l sTH0L8

PRECIBLOC 85 PQUR OUTIL 20x20 —  PRECIBLOC 104 POUR OUTIL 25x25

PRECIBLOC AVEC ECROU DE BLOCAGE | [PRECIBLOC AVEC LEVIER DE BLOCAGE
ET 1 POIGNEE DE SERRAGE{NORMAL) |[|ET 2 POIGNEES
PLAQUETTE DAPPUI DES VIS DE SERRAGE | DE SERRAGE .

_ 1
- @ (SUPPLEMENT) L

\K# @

I 1 !

PORTE OUTIL A CHARIOTER = ,

LIVPE AVEC LE PREC'BLOC CHARiOTAGE é; g _<E%_ CHARIOTAGE
= /j AVEC QUTIL g\ | AvEc_ouTiL
4 N COUTEAU. s INCLINEA NE 4 30°

‘ \\ v 3 l__n )

{ & )
O3

@ 3 /C

ol B |
! ¢
l /H __,_! el

; | i
& — 1
| —

Vis DE REGLAGE| |BROCHE DE | |POIGNEE DE SERRAGE DU
DE  HAUTEUR/ |POSITION. ||PORTE-OUTIL EVITANT
L’ EMPLOI D “UNE CLE.

POSITION A 29° POUR
FILETAGE A 30° AVEC
L'APPAREIL AFIL.

W LE PRECIBLOC RAMO PERMET DE FIXER EN QUELQUES SECONDES ET SANS CLE LE PORTE-
OUTIL SUR LA TOURELLE AVEC UNE PRECISION DE_ 0,005 mm (SMICRONS.)

W LORSQUE LES OUTILS ONT ETE PREALABLEMENT REGLES' DANS LEURS PORTE-OUTILS SUR
L"APPAREIL REGLOUTIL LE TOURNEUR CHANGERA DOUTIL EN 5 SECONDES.

M LA TOURELLE ET LES PORTE-QUTILS SONT EN ACIER TRAITE ET LES FACES DE POSITIONNEMENT
SONT RECTIFIEES. m LINCLINAISON DU PRECIBLOC PERMET TOUTES LES COMBINAISONS.

PORYE- rom AVEC CONE MORSE. | {PORTE.OUTIL PORTE LAME | |PORTE-OUTIL A ALESER DEPORTE

PORTE-OQUTILS LIVRES AVEC SUPPLEMENTS

A 2
.
©) CHARIOTER TRONQONNER --------- o
SE MONTE DANS
=i ool I B N i

PORTE-BARRES D’ALESAGE.
LES BARRES DE DIFFERENTS @ SONT
TOUJOURS A LA HAUTEUR DES CENTRES

LR g el
T B &

=




RAHo) ACCESSOIRES DIVERS
I/ i) A~ AW
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MANDRIN A SERRAGE CONCENTRIQUE

@

JEU DE 3 MORS DOUX |,

POUR MANDRIN
A SERRAGE

CONCENTRIQUE

POINTE DE BROCHE A Ri

POUR TOURNER LES P
EN PARTANT DE LA FAC

[ees] 2 ]
G.F. ENTRAINEUR AUTOMATIQUE -$8~38383) |
..A_

& B

CHAPEAU A GRIFFES

ces

E"A".

PLATEAU A TROUSENFONTE
LES TROUS NE SONT PAS PERCES

VOLANT A MAIN POUR

SERRAGE DE LA PINCE

G

JEU DE 4 POUPEES

A POMPE
POUR PLATEAU A TROUS

PORTE-PINCES . #

fanll 1]
[ unl
Y
o 3
1=
CAPACITE MAX! . : 14em 19mm

DU CORPS : 20 OU 25 mm

PLATEAU A 4 MORS iNDEPENDANTS
ET REVERSIBLES

PLATEAU - TOC EN FONTE

LEVIER A MAIN POUR
SERRAGE DE LA PINCE

| _BAGUE DE REGLAGE |

CAPACITE MAXiMU

PORTE - PINC

- 1.37 : 30 mm
{T.‘ls :40mm

ES “ORTLIEB”

CONE MORSE N° 4

L

POINTE TOURNANTE DE PRECISION

B0 b Lo pty Gl
- )




[ESEHRE

5 PERM;T DE TOURNER

RAMO

pARis uionr

CAPACITES DU POLY BLJT

POLYBUT |t

N,
BARILLET "D’

LES DIAMETRES DE
O & 100mm.|

OUTIL AANT SEUL -

i"
e

ECHELLE /5 )

BARILLET [ DONT LES BUTEES

REGLABLES STOPPENT L'AVANCE |

A MAIN TRANSVERSALE DE

LUOUTIL AVANT.

{[|[H=

. l

SEMELLE PORTE - OUTIL

AVANT AU CRAN ?‘1
DANS CETTE
LE BARILLET “D”

PERMET DE TOURNER
LES DIAMETRES DE°

O A 100 mm.

B

o

. “OUTIL AVANT ET OUTIL ARRIERE

5

SEMELLE PORTE-OUTIL ARRIERE
POSITIONNEE POUR SURFACER
| LES DIAMETRES DE 100 A Omm.

]l

~

é!.ZT

 S—
BARILLET ﬁ T LES BUTEES
REGLABLES STO ENT L’AVANCE

AUTOMATI QUE DE SURFACAGE
PAR L OUTIL ARRIERE . A

ey

SEMELLE PORTE-QUTIL

ILES DIAMETRES DE

WANT AU CRAN N*2,
CETTE POSITION..
aARlLLET D7

PERMET DE TOURNER

S DIAMETRES DE

100 » 200mm

ECHELLE 1/s

BARILLET [J DONT LES BUTEES
REGLABLES STOPPENT L’AVANCE |-
A MAIN TRANSVERSALE DE

L' OUTIL AVANT.

SEMELLE PORTE-OUTIL
AVANT AU CRAN N°2.

DANS CEITE FUSITION
LE BARILLET D¢
PERMET DE TOURNER

h 48

100 & 200mm

e
1

OUTIL AVANT ET OUTIL ARRIERE

&

=

2

——y

]

| mk
{

SEMELLE PORTE OUTIL ARRitRE

POSITIONNEE POUR SURFACER
LES DIAMETRES DE 200 4 100sim

J

e H

BARILLET 5 DONT LES BUTEES|
REGLABLES STOPPENT L’AVANCE
AUTOMATIQUE_ DE SUFFA AGE
PAR L'OUTIL ARRIE

51,8

=

—t
- e, —t
== 2 =l

LE BARILLET ] DES LONGUEURS NE REDUIT PAS LA COURSE DE CHARIOTAGE DU TRAINARD



