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- Spécifications

Les rectifides (400-500 HB) du chariot e du bane
“Pmmﬂ . { j o IFsurent une granda longbvick

Le design particulier de la poupée wne parfaite rotation, une capacitd imporante 4 onlivernent de
copeau ot une parfadle gualig de fnitlon des pidces usingey.

. uﬂmnW&wﬂMﬂﬂhﬂuwm systéme d'avant garde hautement dlaboré.
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Un-l hrt:u:hl- -;I Lane j:mnd-l rigidivé montée aved des roulemants de havte qualivd garantitsent une oxcrd-
me précigon do (ournape.

Les vis 2 billes trempées et rectifides sur les axes X et I 1ont garantes de longévite et de grande T
HML |

La combinaison de la grande vitesse de broche et des déplacements rapides du chariot vous permettent
de prendre avantage sur les dernidres techiaques d'uskage.

Le design engonamigqua des wolants pour Natilizaton on mode menuel permet un usinage identique a cole
d'un tour eorventionnel,

Det moteurs 3 courant aktermatil sans entretient équipent b broche et bes vis a billes,

La hubrificacion dea phsshives et automatiqus,
Le tour est totalement carterisé ot bonelicié d'une grande capacité d'evacuation de copeaux

hhznﬁmhmﬂmmhmﬁhﬂwﬁtm—;;aﬁm;ﬂnhuﬂ_

La tonlité da nos machings eat fabriqube en conformité avec ly réglemantation suropdenne (C.E).
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mod. taurus

'tornos » lathes + drehmaschinen = tours|
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Litifesation semple et intuitive. Mime les phbcos fes
particulsénes en programmacion
Minimisation du temgn de préparation,

Mémoire de grande capacité pour le stockage des programnigs.
Wioesis de coupe constante

-1 = Mode I'I'Il.I'II.I-!_l_

Travall avec len volunts
Lutilisagion esr auwssd facilo qu'sedd un DoUr Conwen g el
Fermet une utilisation des vodants adapeée 3u cravall b offectuer,

= Mode automatique

Diesign adapts aux meshodes de tournage tradidonnelios,

Digponibilicé de cycles do orawvall powr tous types do tournages.

Programmation totale et hautement ¢hbore en mode 150

L'éditeur de profile crée automatiguement e programme 3 partir de la geomaetrio de b plece finie

Graphiques

* Simulation graphique des trajecioires

= Cholx de différentes visualsations de zones, tolle que ke
TOOM. pour gxamines on détail certaings parties de Iy pléca.

= Ecran couleur
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Equipements Standards

Carcdrigatkon tocal et bac a copoau |
Arragage |
Lubelfication automatique des glissiéres |
Viresse de coupe constante incluant bo changement automatgiee de gamime de wehesse.
Yolant électronique pour hes ooes X et L

Affictage graphique. Editeur de profie. Ecran couleur.

Eclairage basse tension. i
Pointes fooes et douillle de réduction de la broche

Toure|he [
Manual ducizaticn

Principales Options__

Tourelle sutcrmatiaise E'ﬂ.
B paroe ot = u

Mandrin hydrauligue

Mandrin presmatique.

Towrelle manuelle
B position | 4 poite outils,




Caractéristiques techniques
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