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1. Sécurité

Reglement général du manuel

& Donne des indications supplémentaires

> Exige un manuel

Cette partie de ce manuel

vous déclare la signification et I'application des avertissements et préventions,
détermine le champ d’application du tour

vous montre les symboles danger qui seront utilisés dans ce manuel

vous informe des dangers qui peuvent se présenter.

Vous pouvez trouver également dans ce manuel ;

e Les lois en cours et prescriptions

e Les dispositions légales pour la prévention des accidents
e Les avertissements, commandements, ...

Lors de linstallation, commande, entretien et réparation, les normes européennes doivent étre
respectées.

Pour les lois nationales qui n'ont pas encore été transformées en normes européennes, on doit
appliquer les réglements locaux spécifiques.

Si celles-ci sont exigées, les réglements en vigueur doivent étre appliquées en mateiere
d’installation et de sécurité avant d’inaugurer la machine.

Conservez toujours la documentation aux alentours du tour.

INFORMATION

Si vous souhaitez un renseignement sur le manuel, contactez :

OPTIMUM Maschinen GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26
D- 96103 Hallstadt
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1.1 Consignes de sécurité (Préventions)
1.1.1 Classification des dangers

Vous trouverez ci-dessous les symboles a respecter pour les consignes de sécurité. Ceux ci
vous avertiront d’'un danger, une prudence, un acte de prévention, ...

Pictogramme Mot le décrivant Définition / Conséquence

DANGER ! Danger imminent, risque de blessure grave ou de

mort.
AVERTISSEMENT ! | Risque : Peut mener a des blessures graves ou mort.
PRUDENCE !

Situation pouvant causer des petits dégats.

il% ATTENTION ! Situation, qui peut mener a 'endommagement de la
- L

machine, des produits ou de son environnement.

Informations sur les conseils d’application et les

indications sur les informations importantes.
INFORMATION

Pas de conséquences dangereuses ou nuisibles pour

les personnes ou les choses.

Nous utilisons lors de dangers concrets, les pictogrammes suivants :

A A A A

Danger Danger pour Danger Pieces
général les mains électrique rotatives
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1.1.1. Autres pictogrammes

—>
® ®

Démarrage Tirer la prise Porter des Porter un Porter des
Interdit lunettes de casque de gants de
sécurité protection protection

contre le bruit

Porter des Porter des Respecter
chaussures vétements de I'environnement
de sécurité protection

1.2 Champ d’application

it AVERTISSEMENT !
Lors d’'une mauvaise utilisation du tour,

e un risque de danger est présent pour le personnel,
¢ les fonctionnalités de la machine peuvent diminuer.

Le tour est construit pour une utilisation dans un environnement non explosif.
Le tour est construit pour les piéces longues ou réguliéres de 3, 6 ou 12 cotés fait de métal,
fonte, pvc, ou de substances similaires non nuisibles a la santé comme par exemple le bois. Le

tour doit étre uniquement installé dans un environnement sec et bien aéré.

Quand le tour est utilisé autrement que ci-dessus et sans l'autorisation écrite de la firme
optimum Maschinen GmbH, alors nous ne prenons pas de responsabilité.

Une partie du champ d’application concerne également
e le respect des frontiéres du tour

e la lecture attentive du manuel
e les inspections et les régles d’entretien.

¥~ Voir les données techniques plus loin.

ﬁ AVERTISSEMENT
Risque de lourdes Iésions lors d’'usage incorrect.
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Les transformations et les changements opérés sur la machine sont strictement
interdits. Cela met en danger la sécurité des gens et peut causer de lours dégats a la
machine.

1.3 Danger pouvant étre occasionnés par la machine

A\

Le tour a été controlé sur la sécurité du travail. La construction et I'exécution, basée sur cette
analyse, répondent a I'état de la technique de celui-ci.

Malgré tout, il reste un risque, étant donné que la machine travaille avec :
e haut régime

e piéces rotatives

e courants et tensions électriques.

Le risque pour la santé des personnes est présent lors de ces divers situations.

Veillez donc a toujours faire attention.

AVERTISSEMENT !

Le tour ne peut étre uniquement utilisé avec une bonne connaissance des consignes de
sécurité.

Arrétez immédiatement la machine, lorsque vous constatez qu’'une des mesures de sécurité est
défectueuses ou est démontées !

Si vous étes utilisateur, VOUS étes responsable !

1.4 Qualification du personnel

1.4.1 Personne ciblée

®

Ce manuel est congu pour :
e le propriétaire

e [opérateur

e |e personnel d’entretien

Toutes ces préventions sont aussi bien valables pour I'utilisateur que pour le personnel d’entretien.

Définissez de maniére claire et précise quelles sont les responsabilités sur la tour (le service,
I'entretien, la réparation).

L’'incompétence est un risque de sécurité !

Tirez la prise de courant pour éviter la mise en route volontaire ou involontaire de la machine
par des personnes étrangeéres a celles-ci.
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1.4.2 Personnes autorisées

AVERTISSEMENT !
Les personnes uniquement autorisées peuvent s'occuper du tour !
1.4.3 Devoirs du propriétaire

Le propriétaire doit instruire au moins une fois le personnel par an de :
»  Toutes directives de sécurité concernant le tour,

* lacommande,

* les régles reconnues de la technique.

Le propriétaire doit :

e Contréler les connaissances de son personnel

e Se documenter

e Laisser confirmer par une signature sa participation aux apprentissages/instructions
e Contrdler les moyens de sécurité du personnel et conserver le manuel.

1.4.4 Devoirs de I'opérateur

L’opérateur doit :

e Lire le manuel et bien le comprendre

e Avoir connaissance des normes de sécurité
e Pouvoir commander le tour correctement.

1.4.5 Exigence complémentaire a la qualification

Les exigences complémentaires valent pour les activités avec application électrique :
Seul I'électro-monteur peut s’occuper de ses applications.

Pour tout ce qui est de la réparation, il faut qu’il veille a ce que la machine soit bien débranchée
/ mis hors tension.
1.5 Positions de l'utilisateur

L’utilisateur doit étre devant la machine.

1.6 Les dispositifs de sécurité
Le tour posséde divers dispositifs de sécurité :

Un interrupteur principal

Un bouton d’arrét d’'urgence

Une protection du mandrin avec microswitch
Carter de protection avec microswitch

La protection de vis mére

Vis de sécurité des boulons Camlock au mandrin.
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1.6.1 Interrupteur principal

A\

1.6.2 Bouton d'arrét d'urgence

1.6.3 Carter de protection de la poupée fixe

£\
®

L'interrupteur principal peut dans la position
« O » étre fermé par une cadenas contre
des personnes qui a l'improviste voudrait
mettre la machine en route.

Interrupteur
principal

Fig. 1-1: Interrupteur principal

AVERTISSEMENT !
Méme si vous avez éteint la machine, une tension pourrait toujours étre présente.

Aux endroits avec le pictogramme ci-contre, encore la tension peut étre présente méme
si I'interrupteur principal est arrété.

Le bouton d’arrét d’'urgence éteint . C @ \
complétement la machine. Bouton ' ]

arrét

Tournez le bouton vers la droite afin d’'urgence
de remettre la machine en route.
Fig. 1-2: Bouton arrét d’'urgence

La poupée fixe du tour est équipée d’un carter
de protection muni d’une vis et d’'un boulon moleté.

La machine ne démarre que quand le carter de  Microswitc
Protection est monté.

AVERTISSEMENT :

Fig. 1-3: Protection microswitch

Ne retirez le carter de protection que si le tour
est hors tension et la prise retirée du secteur et
sécurisée par un cadenas.
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1.6.4 Protection du mandrin avec microswitch

Le tour est équipé d’'une protection du
mandrin avec microswitch. Le tour ne se
laisse démarrer, que quand la protection ~ Carter de

est fermée. protection
du

mandrin

1.6.5 Protection, raccord d’axe alimentation

Fig. 1-5 : Protection

1.6.6 Les panneaux d’interdiction, d’ordre et d’avertissement

Tous les panneaux de signalisation doivent étre lisibles. Contrélez ceux-ci érgulierement.

quantum

MASCHINEN - GERMANY

QP
<

Drehmaschine
D 320 x 920 SG Vario
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Fig. 1-6: Panneaux de signalisation
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1.7 Contrble de sécurité

Contrbler le tour au moins une fois par utilisation. Informer immédiatement la personne
responsable des dommages, défauts ou changements dans son fonctionnement.

Controler toutes les installations de sécurité

e au début de chaque utilisation (avec la machine arrété),

e une fois par semaine (lorsque la machine est en fonctionnement continu),
e aprées chaque opération de maintenance et de réparation.

Contréler que les signalisations de sécurité, d’avertissement et d’information du tour sont

e visibles (sinon les nettoyer),
e complétes.

0 INFORMATION

Utiliser le tableau suivant afin d’'organiser vos contréles.

Contréle général

Equipement Contréle OK

Carter de sécurité Monter, fermement fixer et non-endommage

Enseignes, marquages Présents et lisibles

Date: Contrélé par (signature):

Test de fonctionnement

Equipement Contréle OK
Bouton d'arrét Lorsque le bouton d’arrét d'urgence est active, le tour doit
d’'urgence s'arréter.

Microswitch de la pro- | Le tour ne peut démarrer quand la protection dur mandrin
tection du mandrin est fermée.

Microswitch du carter Le tour ne peut démarrer quand le carter de la protection
de la protection de la de la poupeée fixe est fermée

poupée fixe

Microswitch du frein Le tour doit s’arréter, au moment que le frein mécanique
est touché.

Date: Contrélé par (signature):

11
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1.8 Protection corporelle

Pour certains travaux une protection corporelle individuelle est recommandée.

Protéger votre visage et vos yeux: pendant les travaux, et spécialement pour les travaux pour
lesquels vos yeux et votre visage sont exposés a des dangers, un casque avec une protection
de visage.

Utiliser des gants de protection, si vous manipulez manuellement des piéces a arétes vives.
Portez des chaussures de sécurité, si vous manipulez ou transportez des piéces lourdes.

Utiliser un casque de protection si le niveau sonore sur le lieu de travail dépasse 80 dB (A).

Avant de commencer vos travaux, assurez-vous que les mesures de sécurité et les protections
corporelles préscrites sont effectives sur votre lieu de travail.

PRUDENCE!

Sales, ou contaminées les protections corporelles peuvent transmettre des maladies.
Nettoyez les protections aprés chaque utilisation ou une fois par semaine.

> @@JDEC

1.9 Seécurité durant les opérations

Dans la description du travail avec ou sur la machine nous attirons I'attention sur les dangers
spécifiques des travaux.

AVERTISSEMENT !

Assurez-vous avant chaque utilisation qu’aucun membre du personnel n’encours un
guelconque danger et qu'aucun matériel ne risque d’étre endommagé.

Ne négligez jamais la sécurité:

Assurez-vous que votre travail ne mette personne en péril.

Fixez la piéce a usiner solidement avant que vous allumiez le tour.

Pour fixer la piéce, serrez uniquement avec la clef de mandrin prévue a cet effet.
Respectez I'ouverture maximale des mors du mandrin.

Portez des lunettes de protection.

N’enlevez jamais les copeaux du tour avec la main.

Fixez les outils de tour de maniére correcte.

Eteignez le tour avant de mesurer la piéce usinée.

Lors de vos manipulations, maintenance et réparations, veillez a respecter les consignes
de sécurite.

e Ne jamais travailler sur le tour lorsque vos facultés de concentration sont altérées ou
lorsque vous étes sous traitement médical pouvant altérer celle-ci.

12
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e Respectez les instructions de sécurité émises par vos supérieurs ou par le service de
prévention de sécurité de votre site de production.

e Annoncez a votre responsable tous les risques encourus par le personnel ou les erreurs de
manipulations possibles.

e Restez prés du tour jusqu’a son arrét complet, et jusqu’a immobilisation compléte des
parties en mouvement.

e Utilisez des habits de protection adéquats. Ne jamais utiliser la machine avec des habits
flottants.

1.10 La sécurité pendant la maintenance

Informez le personnel sur tous les travaux de maintenance et de réparations effectués sur
I'ensemble de la machine.

Annoncez toutes les modifications des systémes de sécurité du tour ou de sa manipulation.

Déclarez toutes les modifications et actualisez-les auprés de votre direction ou de votre
responsable d’atelier.

1.10.1 Débranchement et mise hors tension

> P @

Mettre la machine hors tension et retirer la prise d’alimentation électrique avant tout travaux de
maintenance et/ou de réparation. Tous les éléments de machine ainsi que les parties rotatives
doivent étre a I'arrét complet.

Tous les piéces de la machine, ainsi les tensions dangereuses sont déconnectées.

Les places marquées avec les pictogrammes a coté sont execptés. Méme avec un interrupteur
déconnecté peuvent ces places étre sous tension.

Placez un panneau sur la machine signalant 'intervention.

AVERTISSEMENT !

Les piéces sous tension et des pieces rotatives peuvent blesser vous-méme ou autres
personnes ! Travaillez extremement prudent, quand vous ne débranchez pas le tour a
I'interrupteur principale a cause des travaux exceptionnels (pe contréle de
fonctionnement).

1.10.2 Utilisation des engins de levage

[>

AVERTISSEMENT !

Les engins de levage ont une capacité de poids maximum. Si vous dépassez celle-ci il y a
risque

de blessures. Vérifiez si votre engin de levage est adapté a la charge et s'il n’est pas
endommageé.

Veillez aux instructions de prévention du service de sécurité de votre entreprise ou du
service responsable de votre secteur.

Fixez les charges avec précaution. !

NE JAMAIS PASSER OU STATIONNER SOUS LES CHARGES!
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1.10.3 Travaux de maintenance mécanique

Retirez toutes les protections et systéemes de sécurité avant d’entreprendre tout travail de
maintenance sur le tour et assurez-vous de tout remettre en place une fois lintervention
effectuée.

Cela comprend:

e Les carters de protection,
e Les pictogrammes d’information et de sécurité,
e Les connections électriques a la terre.

Si vous retirez les installations de protection ou installations de sécurité, il est impératif de
controler leur remise en service avant tout travail sur la machine.
Contréler leurs fonctions!

1.11 Rapport d’accident

Informez immédiatement vos supérieurs et I'entreprise Optimum Maschinen GmbH des
accidents, sources de dangers et/ou incidents constatés.

Au plus vites votre rapport, au plus vite nous pouvons agir.
INFORMATION

Nous attirons l'attention sur les dangers concrets lors de I'exécution des travaux avec la
machine.

1.12 Systéme électrique

14

La machine et ses équipements électriques doivent faire I'objet de contrbles réguliers, au
minimum tous les six mois. Idéalement un carnet d’entretien doit étre créé et doit étre disponible
prés de la présente notice. Eliminez immédiatement tout défaut qui pourrait étre constaté
comme cables détériorés, connexions mal assurées, etc.

Une seconde personne doit étre présente lors de travaux portant sur les parties électriques afin
de pouvoir débrancher le tour lors des essais a lissue des réparations ou travaux de
maintenance électrique. Coupez immédiatement la machine si vous constatez le moindre
défaut en alimentation

électrique!
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Les données suivantes sont les indications de mesure et indications de poids ainsi que les
données macine données par le fabricant.

2.1 Eléments électriques

Cone morse de la broche

D320x630 D320x630 Vario D320x920 D320x920 Vario
Voltage - Puissance 3x400V/1,5KW~50Hz
2.2 Données machine
D320x630 D320x630 Vario D320x920 D320x920 Vario
Hauteur de pointes (mm) 156
Entre pointes (mm) 630 910
Largeur du banc (mm) 312
Diam. Usinable au dessus du
N 190
trainard (mm)
Diam. Usinable sous le rompu 430
65 100 190 i 65 100 190 o
200 240 290 32 _ 440 200 240 290 32 _ 440
320 330 380 40 — 530 320 330 380 20 — 530
Régime 500 560 730 50 — 730 500 560 730 50 — 730
860 920 1100 860 920 1100
90 — 1230 90 — 1230
1150 1400 1150 1400
1800 110 — 1600 1800 110 - 1600
180 — 2500 180 — 2500
MK 7

Nez de broche

Camlock ASAD 1 - 8°

Alésage de broche (mm) 38
Orientation du chariot supérieur +-90°
Céne Morse de la poupée MK 5

mobile

|
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2.3 Données machine (suite)

D320x630 D320x630 Vario D320x920 D320x920 Vario
Avance longitudinale (mm/U) 0,059 — 1,646
. . 04-7
Filetage métrique (mm/U) 26 pcs étapes
. . 56 — 4
Filetage — Filets au pouce 34 pes étapes
Hauteur d’outils max/ (mm) 16 x 16
2.4 Dimensions
D320x630 D320x630 Vario D320x920 D320x920 Vario
Hauteur (mm) 1420
Longeur (mm) 1680
Profondeur (mm) 760
Hauteur (mm) 9 KN/ m2?
Poids total (kg) 485 490 525 530
2.5 Espace nécessaire (idéal)
D320x630 D320x630 Vario D320x920 D320x920 Vario
Hauteur (mm) 2000
Longeur (mm) 2900 3400
Profondeur (mm) 2400
2.6 Conditions d’environnement
D320x630 D320x630 Vario D320x920 D320x920 Vario
Température 5-35°C
Degrés d’humidité 25-80 %
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2.7 Entretien

D320x630 D320x630 Vario D320x920 D320x920 Vario

Poupée- fixe .
Mobilgear 627 ou huile similaire 3.2 litre

2.8 Emissions sonores

Le niveau de bruit émis par le tour est inférieur a 79 dB(A).

INFORMATION
Il est important de prendre en considération la durée d’exposition au bruit, ainsi que
I'environnement

proche de travail auquel peut étre soumis I'opérateur (bruits générés par d’autres
machines dans l'atelier par exemple).

@ Dans ce cas, nous vous conseillons vivement le port d’'un casque anti-bruit.

17
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3. Montage
INFORMATION

La machine est livrée pré-assemblée.

3.1 Colisage

Lors de la livraison par transporteur, contrdlez immédiatement que la machine n’a pas souffert
durant le transport et que tous les éléments sont inclus. Vérifiez également la présence de toute
la visserie.

3.2 Transport

ﬁ AVERTISSEMENT!

Lorsque vous manipulez la machine avec des engins de levage, soyez trés prudent. Une
manoeuvre imprudente pourrait avoir des conséquences sérieuses voir mortelles. Soyez
attentifs aux instructions et indications figurant sur la caisse de transport :

* Centre de gravité (déporté pour un tour)

* Points d’ancrage

* Poids

» Moyens de levage a utiliser

* Position de levage et de transport

A‘ AVERTISSEMENT !

Utilisez des moyens de levage (chariots, palans, chévres, etc.) appropriés. Des moyens
insuffisants, se déchirant sous la charge, pourraient causer des dégats matériels et
engendrer des blessures corporelles pouvant étre mortelles.

Examinez les moyens de levage et contrbler les plaques signalétiques de charge figurant
sur ces derniers. Respectez les régles de levage.

Suivez les régles en matiére de prévention des accidents.

Fixez les charges avec précaution.

Ne marchez jamais sous les charges soulevées !

3.3 Stockage

[ ATTENTION!

" De mauvaises conditions de stockage peuvent entrainer de sérieux dégats.
Stockez les parties emballées ou déja déballées uniquement dans les conditions
d'environnement prévues (température et humidité).

Consultez la société Optimum GmbH ou votre revendeur au cas ou le tour et les accessoires

soit auraient été stockés durant une période supérieure a trois mois ou dans des conditions
d’environnement autres que celles prescrites.

18
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3.4

34.1

Installation et montage

conditions d’installation

Respectez les conditions d’espace nécéssaire en matiére de sécurité.

L’espace doit étre suffisant pour assurer de bonnes conditions a 'opérateur mais également
aux techniciens lors des opérations de maintenance ou de réparation..

0 INFORMATION

3.4.2

3.4.3

3.4.4

C

La prise de courant générale du tour doit toujours étre accessible. Tenez-en compte lors du
positionnement initial du tour.

Engins de levage

ATTENTION !
Endommagements, torsion du vis mére ou autres axes par les sangles de levages.

Veillez a ce que la sangle de levage n’endommage aucune partie de la machine et qu’elle ne
frotte pas contre les parties peintes (au besoin protéger).

- Mettez une piéce d’acier fonde avec un diameétre d’ environ 40 mm Durchmesser, longueur
ca. 700 mm dans les perforations du banc.

- Mettez les sangles de levage a chaque c6té du banc au bout de la piéce en acier.

- Controlez si la poupée mobile est bien fixée.

-> Faites attention a un levage équilibré. Changez -si nécessaire- la position du trainard pour
obtenir un lIévage équilibré.

- Levez et transportez la machine avec un élément de levage adéquat (grue, etc.)

Montage sans ancrage

Y

Montage avec ancrage

)

Y

- Mettez les rondelles Silent Blocs (6 pieces) qui sont livrées avec la machine sous le socle.
- Calibrez le tour avec un niveau a bulle.

- Controlez aprés quelques jours d’'usage la calibration.

- Utilisez les vis de Silent Blocs pour calibrer le tour.

ATTENTION!

Une rigidité insuffisante peut entrainer en effet de résonnance entre la machine et son
support (effet de résonnance naturel). De méme, une rigidité insuffisante peut engendrer
de nombreuses vibrations (notamment a haut régime) ce qui risque d’altérer la qualité
des travaux entrepris sur le tour.

Utilisez le montage avec ancrage
pour obtenir un assemblage rigide
avec le sol. Un montage avec
ancrage n’est judicieux quand vous
devez fabricer des grands pieces
jugu’au maximum capacité de la &
machine. Imagn 33: Sehimado tancage
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3.5 Plan de montage
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3.7 Mise en service

( j ATTENTION!

-
—

Le personnel et le matériel peuvent subir des dommages si le tour est mis en service par
une personne inexpérimentée.

Nous déclinons toute responsabilité en cas d’accident lors d'une mise en service
incorrectement exécutée.

3.7.1 Nettoyage et graissage

- Lors de la mise en service de la machine, il est impératif de retirer la graisse épaisse qui a
été appliquée pour des raisons de transport et de stockage. Nous vous recommandons un
dégraissant mécanique puissant (nous consulter).

- Lors du nettoyage, n’utilisez aucun solvant ou autres produits de nettoyage qui pourraient
attaquer la peinture de la machine. Respectez les indications et instructions du fabricant de
produit de nettoyage..

- Lubrifiez tous les éléments métalliques de la machine (banc, chariots,etc.) avec une huile
lubrifiante non-corrosive..

- Graissez la machine selon le plan d ’entretien.

3.7.2 Inspection visuelle

Inspectez visuellement la jauge de la boite d’avance qui se situe en fagade, boite d’avance et
trainard.

3.7.3 Test de fonctionnement
—> Faites tourner le mandrin de tour manuellement
3.7.4  Electricité
Connectez la machine avec un interrupteur CEE-400V-32A.

- Assurez-vous que les caractéristiques de votre tableau électrique (fusible) soient
compatibles avec la puissance de la machine.

( j ATTENTION!

— Faites surtout attention, que les 3 Phases (L1, L2, L3) sont bien connectées.
La plupart des defauts au moteur sont a cause d'une mauvaise connexion, p.e si le
neutre
est connecté (N) a une phase.
Les conséquence peuvent étre :
e Le motor devient trés vite chaud.
e Bruit du moteur élevé.
e Le moteur n'a pas de puissance.

Par une mauvaise connexion la garantie supprime.
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3.75 Test de fonctionnement

-> Faites un contréle de sécurite. v
- Contrdlez la direction de tournage du tour. La mandrin doit tourner , quand la manivelle du
trainard est poussé en bas.

0 INFORMATION

Pour une haute longue durée de la vie nous vous recommandons de ne pas depasser,
- les trois premiéres heures une vitesse maximale de 400 min-1,

- les deux heures suivantes une vitesse maximale de 910 min-1,

- I heure suivante une vitesse maximale de 1330 min-1,

3.7.6 Groupe d’'arrosage

Remplir avec liquide de refroidissement. Utilisez pour le liquide de refroidissement une
émulsion non-nuisible a I'environnement.

4. Utilisation

4.1 Sécurité

N’utilisez le tour que sous les conditions suivantes:
- L’état technique du tour soit irréprochable.

- Le tour soit installé dans un atelier adéquat

- Le manuel est lu.

- Toutes les installations de sécurité soient actives

Eliminer ou faire éliminer les défaillances de la machine dés leurs apparitions. Mettre le tour

défaillant hors activitér et sécurer contre démarrage imprévu.
Annoncer chaque réparation ou modification au responsable d’atelier.
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N° Désignation Pos. | Bezeichnung
1 Manivelle de la boite de transmission 17 Blocage du fourreau
d'avance

2 Interrupteur de sécurité 18 Levier de serrage de la poupée mobile

3 Voyant de contréle 19 Volant de la poupée mobile

4 Capteur 20 Poupée mobile

D) Levier d'inversion du sens d’avance 21 Socle de la machine

6 Levier pour vitesse de rotation 22 Levier d’'avance (Marche Gauche-Droite
/ Arrét)

7 Carter de protection des courroies 23 Niveau d’huile

8 Mandrin 24 Levier d’avance longitudinale

9 Protection de mandrin 25 Levier de 'avance transversale

10 Lunette fixe 26 Volant du chariot transversal

11 Lunette mobile 27 Volant du chariot longitudinal

12 Porte-outils 4 voies 28 Barre de commande d'inversion du sens
de rotation de la broche

13 Chariot supérieur 29 Barre de chariotage

14 Vernier gradué pour chariot supérieur 30 Vis mére

15 Carter arriére 31 Niveau d’'huile de la boite d'avance

16 Fourreau

21



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Manuel D320x630 — D320X920
Version 13.03.2008

421 Eléments

Interrupteur principal Choix de la plage des vitesses de rotation

Boutons

o

\

Mandrin Tourelle porte-outils Poupée mobile
quatre positions
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4.2.2 Apercu des niveaux et indicateurs

4.2.3

26

Niveau d’huile du

Niveau d’huile poupée

Niveau d’huile de boite

trainard fixe d’avance
Symboles de commande
H L
Flage haute Flags basse

AN

Awvance longitudinale

AN

avance fransversal

Filetage au pouce

mm

Filztage méirique

mm/( 4

mm par four

=\ 55

Filetages modulaires et frapézoidaux (878)

P —
Sens des avances

vers la poupée fixe (Filetage 3 gauche)

T

Sens des avances

vers la poupes mobile (Filetage & droite)
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4.3 Vitesses de rotation

0

ATTENTION!

Ne modifier la vitesse de rotation que lorsque la
machine est a I'arrét.

Si le levier X /'Y se trouve dans la position X, la partie
basse du tableau des vitesses de rotation est
celle correspondante.

Si le levier X /'Y se trouve dans la position Y , a partie
haute du tableau des vitesses de rotation est celle
correspondante.

4.3.1 Régime D 320 x 920 SG

0 )/ min 1 2 3
240 1150 730
65 330 200

A
B
C 190 920 560
[[ A 380 1800 1100
II s
C

100 500 320
290 1400 860

4.3.2 Régime D 320 x 920 SG Vario

1 2 3

15% -100% - 225%

)/ min

A 40-240-530 180-1150- 2500 120 - 730 - 1600
B 10- 65-140 50- 330- 730 32-200- 440
C 30-190- 420 150- 920-2025 90-560-1230

4.4 Avance

Avec les leviers dsélection de vitesse, vous pouvez
régler la vitesse d’avance et le pas du filetage

ATTENTION ! (

hanger uniguement lorsque la machine est arrétée.
Faites tourner la broche a I'aide de I'interrupteur "T" afin
de vérifier I'enclenchement des vitesses de rotation.

(
rok
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441 Vitesse d’avancet

La plage des vitesses d’avance est de 0,032 a 0,898 mm/tr Utiliser le tableau de vitesses afin
de les régler.

4.4.2 Direction avancet

Le levier devient le commutateur du sens

des avances.

- Mettre le levier dans la position corespondante
au schéma en haut ou en bas, si 'avance
longitudinale est vers la poupée fixe ou si

c’est un filetage a droite.

4.5 Porte-outils
Positionner I'outil dans le porte-outil.

L’outil doit étre solidement fixer dans le porteoutil
afin que la force de coupe ne le fasse pas
bouger.
Positionner
I'outil

Mettre I'outil a hauteur de pointe. utiliser la poupée mobile équipée d'une pointe fixe afin de la
controler. Mettre, au besoin, des cales en acier sous I'outil pour régler la hauteur.

La hauteur d’outil

L’aréte tranchante de I'outil doit étre positionnée, en dressage, exactement a la hauteur de
pointe afin qu’il n’y ait pas de tenon sur la surface. Pour obtenir une surface plane réguliére lors
d’'un dressage de face, il faut que l'outil soit perpendiculaire a I'axe de rotation de la piece a
usiner.

On distingue le dressage et le chariotage

Sl régke au des Dl reglé au dessous
l2 cenlre 5Ur le cantne,

Dl e e sur e cenire

Angle d’outil

ATTENTION!

L'outil doit étre fixé perpendiculairement
ala piece. S'il est oblique, I'outil

peut s’abimer et endommager la piéce

a usiner.

Outil fixé perpendicu- Outil fixé de travers
lairement & laxe de
rotation.
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Formes d’outils

R L A
AUl long de - et A long de - et L& toumnalement de 1
'.ﬂLI'Tr{:IErnEﬂ_['.EnS-'-!‘EISEl fournolement fransversal

4]
A long de - et
tournakemen] Iransversal

Le foumodemant die forme  Libre piglres Le tournolement
o forme

e L

Lenghudinalement Au lang ge - el 51 pique Le tournolement de fllet  Prodl, plguant
tourngfement transversal

4.6 Mise en marche de la machine

4.6.1 Sélectionneur principal

- Allumer le sélectionneur principal

- Le voyant de contrdle doit s’allumer

-> Vérifier si le bouton d’arrét d’'urgence n’est pas enclenché, ou dévérouillez-le. Tourner,
si nécessaire, le bouton d’arrét d’urgence vers la droite afin de le dévérouiller.

29



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Manuel D320x630 — D320X920
Version 13.03.2008

4.7 Attachement du mandrin

L’attachement du mandrin est le systeme Camlock o
ASA D 1-6" \is ammeres

ATTENTION!

Verifier réguliérement le serrage des vis
arriéres.

INFORMATION

Marquer chaque porte-piéce par rapport ala
fixation, afin d’étre le plus précis possible lors
de son installation.

Fixation du porte-piece

-> Fixer le porte-piéce en tournant les vis arriéres dans le sens horaire.

La position du mandrin est correcte, si la marque au vis se trouve entre les deux marquages du
support.

@u Marguage v, Marquage
"Position OUVERT" *Position FERMEE"
= b=
Réglage des écrous Camlock du mandrin Marquage o
- Desserrer les vis de protection.. Camlock- X
boulens ‘ ————

- Régler les écrous Camlock convenablement

un tour complet a droite ou a gauche
-> Serrer les vis de protection

0 INFORMATION

Le marquage de chaque vis Camlock sert
comme orientation pour le réglage correct.

vis de sécurté ——

4.7.1 Mandrin

Les piéces a usiner doivent étre fixer solidement sur le tour. L’élasticité de la piéce a usiner doit
étre mesurée afin qu’il n’y ait aucune déformation.

ATTENTION !

Ne fixer aucune piéce dont le diamétre est a la limite des possibilités de la machine. Les
mors pourraient se détacher.
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4.7.2 Montage des porte-pieces

Pointes

- Nettoyer le cylindre de fixation.

- Nettoyer le cone morse de la pointe.

—>Mettre le cdbne morse de lapointe dans le cylindre
d’attachement.

Plateau

- Examinez les surfaces de la broche et la porte-piéce sur la propreté et des surfaces non
endommagées.

- Controlez si, tous les boulons dans la broche se trouvent dans position ouverte.

- Mettez le plateau sur la broche.

- Reserrer les boulons.

Mandrin a 4 mors

- Examinez les surfaces de la broche et le flange pour le mandrin a 4 mors sur la propreté et
des surfaces non endommagées.
- Controlez si, tous les boulons dans la broche se trouvent dans position ouverte.
- Mettez le flange sur la broche. :
{3
- Reserrer les boulons.

0 INFORMATION

Le talon pour le centrage du mandrin sur le flange n’ a pas été travaillé pour raison de
précision du déroulement Le flange doit étre adapté au mandrin.

- Adaptez le talon de centrage au flange en tournant
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4.8 Fixation du mandrin pour cycle court (CAMLOCK D1 -4")

Le montage du mandrin et des autres porte-piéces
s'effectue sur la broche:

Confrolez que les surfaces d'appui (cylindre court —
plan} de la broche et les porie-pieéces & monter sont
propres et ne sont pas endommagés.

Vérifiez que fous les boulons situgés dans la broche
saient position ouverte.

Mettez |2 porte-pigces sur la broche et serrez les
boulons dans le sens inverse des aiguilles dune
montre & l'aide de la clé fournie.

Instruction:

La position correcte du mandrin est visible par la
margque qui se trouve sur le cété. Pour que les
cylindres soient bien positionneés, il faut placer le
curseur entre les deux marguages « Ve du

mandrin. "

apras |'alignement et le serrage du pore-piéce sur la
broche, wous sélectionnez la position (R et R1).
L'entaille R1 du porie-pidéce doit corespondre avec
l'entaille R de la broche. Ainsi le montage permet de

récupérer lNexactitude de la circularite.

Instruction:
Attention, il faut absclument respecter la vitesse de —_
rotation maximale admissible 3 la broche et avoir
un montage correct du systéme CAMLOCK. En cas
de non-respect, le mandrin et I'outil peuvent se
detacher.

Attention!

Le porte-piéce ou le mandrin de tour ne deoit pas étre changé sans vérification des boulons au dos!

4.9 Reéglage des avances

Tourner longitudinal et transversal

. ) A
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N N
\JEDT oT < . k .
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a l 60T 307
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4.9.1 Régler les avances

Exemple : Avance 0,07 mm/tour.

Sur ce shéma, les deux petites roues sontde N = Position zéro
60 dents, la grande 120 dents.

@ ATTENTION !

Le changement de roues doit se faire selon la
présentation du tableau d’avance.

Le tour est équipé d’'une butée permettant d’arréter I'avance automatique longitudinale.
—>Positionner la butée excentrique a la

cbte désiree.

-> Vérifier, avant la mise en marche de la machine, que la position de la butée ne

soit pas au dela de la piéce a usiner ou du mandrin du tour.

4.10 Table des avances
4.10.1 Filetage métrique
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Indicateur du filtrage

L'appareil & retomber dans le pas est installé sur l2 cdté droit du frainard. Nomalement lindicateur de
filetage est déconnecté pour les travaux de fournages courants!

Lindicateur de filetage peut toutefois étre ufilis®, afin aprés une opération de filetage, lors de filetages
particuliers, d'ouvrir la vis mére, da reculer rapidemant 3 la main |2 trainard et d'engager Iz trainard & la
bonne position avec la vis mére, pour le prochain filetage.

Avec cette machine, Pindicateur de filetage ne peut étre utilisé que pour des pas métriques de
filetage! Pour des augmentations Ientrainement du trainard doit rester fermé durant toute
Iopération de filetage.

Uns table wous indiqus pour les diffiérentes
augmentations de pas les pignons a ufiliser et a
quelle graduation de lindicateur de filetage wvous
pouvez fermer Menfrainement du trainard.

La table se trouve sur le cdté gauche du trainard.
Lindicateur de filetage dispose de 3 engrenages (28,
30 et 32 dents), qui par lintermédiaire de 3 pergages
peuvent éfre enclenchés avec le levier basculant
[voir aussi page suivants).

Pour cela on dévisse la vis et on améns le levier
basculant dans la bonne position. Basculez la rous
dentée dans la vis mére et serez la vis. A la margus
de la 122 partie de I'échelle gradués, il faut observer
& guel frait vous pouvez fermer lentrainement sur la
vis mare.

Lorsque |2 filetage =5t compléiement terming, re-
basculer en dehors de lNindicateur de filetage.

Exemple pour l'utilisation de Findicateur :
Le pas de filetage souhaité est de 1.5mm.

Pour ce pas de filetage, snclenchez sur la vis mére la
rous dentée 30T (1). En basculant lindicatsur de
filetage autour du percage médian (2) , la graduation
tourne. La table 4 gauche sur le frainard indique &
quelle graduation om peut basculer pour ce pas de
filetage. La vis mére sera fermée (pour um pas de
1.5mm) pour l'opération de filetage quand le marquage
{33 sur lindicateur de filelage comrespondra & un frait
(4) des chiffres 1.3, 5, 7, 8ou 11.
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4.11 Poupée mobile

La poupes mobile sert de contre-palier pour le
tournage enfre-pointes, ainsi gue powr la fixation
d'outils pour le pergage, et le filetage. En désaxant la
poupée mobile on peut tourner des cdnes longs et
minces.

La poupés mobile peut étre déplacés et bloqués avec
le levier de blocage (1).

Le fourrsau de la poupée mobile présente wun cdne
intérieur CM3 pour recevoir des mandrins de pergage
et des pointes montées sur roulements a billes. Le
fourrsau peut se déplacer de 100mm. Sur le fourrsau
s& trouve une graduation en mm. Sur le velant (2) il y a
une graduation pour wn positionnement précis du
fourrsau. Le blocage du fourreau est réalisé par le
levier (3).

Deplacement de la poupée mobile en dehors du
centre pour le tournage conigue:

Débloquez la poupée mobile immebilisée au moyen du
levier de blocage (1) Dévissez d'environ % tour la vis
de blocage (&) sur |la partie amiére. Ensuite déplacez la
poupée mabile de |la position médiane par un vissage
et dévissage alternatif des deux wvis de déplacement
{4). Le deplacement fransversal souhaite peut étre u
sur la graduation (5). Ensuite resserrer d'abord la vis
de blocage amiére puis les deux wis de fization. Re-
bloguez la poupée mobile avec le levier de blocage.

Pour éviter la sortie invelontaire de la poupée maobile
en dehors de la plague de base du tour, une buiée de
sécurité (7) ast vissée 3 l'extrémite de la plague de
base de four.

Avertissement:
Verifiez lors du travail entre-pointes, le blocage de la poupées mobile et du fourreaw!

4.12 Instruction de travaux généraux

4,12.1 Chariotage

Lors de chariotage, I'outil se déplace parrallélement
a I'axe de rotation

4.12.2 Dressage

Lors de dressage, I'outil se déplace perpendiculairement
a I'axe de rotation.

4.12.3 Fixation du trainard

- La force de coupe peut déplacer le trainard,
serrer-le.
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4.12.4 Tournage entre-pointes Freneur
Poirte fxe 607 Flgce
Certaines piéces _eX|gent un -+ ?/1 : e
tournage ente-pointes, pour — M ?E nanzz 617
cela percer les sommets afin — L — E
de pouvoir mettre les pointest. Flange _rl | ! E:‘E
Boulons = == Asance

Le preneur est fixé sur la piéce. Le boulon du preneur fixé sur le plateau, transmet le moment
sur le preneur. La pointe fixe se trouve dans le forage dans la piéce a la c6té du poupée fixe. La
pointe tournante dans la c6té du poupée mobile.

4.12.5 Tournage entre-pointes —_— =
Certaines piéces exigent un tournage ente-pointes, [H\ 7 |
pour cela percer les sommets afin de pouvoir |
mettre les pointes. 1 e

e %h—

- Desserez devant et derriére les deux vis ¥ J{:‘ e
de pression au trainard supérieur. | e
- Tourner le chariot d’outil. |

&
- Fixer le chariot d’outil. g .- I

4.12.6 Filetages

36

Le filetage demande de bonnes connaissances en tournage.
INSTRUCTIONS!

Exemple de filetage extérieur:

- Le diamétre de la piéce doit étre adapté au filetage voulu.

- La piéce a usiner doit étre préparée, elle doit avoir un chanfrein a I'extrémité de la piéce
- L’outil de filetage doit correspondre au filetage voulu et étre bien fixé.

- L’avance automatique doit étre enclenchée pendant tout le processus

- Un filetage se fait en plusieurs passages, vérifier le serrage de I'outil réguliérement.

- Le retour doit se faire par la vis mére.

- Eteignez le tour et régler la profondeur de passe a chaque passage.

- Placez le chariot d’outil a chaque tour ca 0,2 bis 0,3 mm a gauche et a droite, pour obtenir le
picquer du fil. L ’outil coupe chaque tour sur chaque c6té du fil. Ne en mettez plus des coupes
en oeuvre seulement peu avant la réalisation de la profondeur de fil pleine.
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4.12.7 Refroidissement

Lors de l'usinage, I'aréte tranchante de I'outil chauffe.
Pendant I'usinage, il est recommandé d’utiliser un liquide de lubrification afin d’avoir un meilleur
résultat et d’avoir une durée de vie des outils plus longues.

o INFORMATION

Utiliser une émulsion soluble qui respecte les contraintes écologiques.
Récupérer le réfrigérant usagés afin de respecter 'environnement, selon les instructions du
fabricant.
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5. Les vitesses de coupe

5.1 Lechoix delavitesse de coupe

La vitesse de coupe est variable en fonction des dimensions de la piéce a usiner. Il faut donc
adapter sa vitesse de coupe, afin qu’elle soit correcte.

Les tableaux des vitesses de coupe sont donnés a titre indicatif, ils sont a analyser de maniére
partielle et avec un certain recul. lls sont établis dans des conditions bien déterminées. Les
vitesses de coupe recommandées sont évaluées sans systéme de refroidissement. Les
tableaux d’indication du fabricant d’outillages de coupe sont a prendre en compte. lls peuvent
s’avérer complémentaires au tableau fourni avec la machine.

Vc60 est la vitesse de coupe calculée pour un temps d’'usinage de 60 min., Vc240 est donc la
vitesse calculée pour un temps d’'usinage de 240 min. On choisit Vc60 pour les opérations
d’ébauche et de faible précision; Vc240 pour les demi-finition; Vc480 pour des usinages de
haute précision ou pour les opérations de finition.

Ces temps sont valables pour le changement des outils.

Une vitesse de coupe plus importante procure un temps d’usinage plus long, une vitesse plus
basse procure une section de copeaux plus convenable.

5.2 Les paramétres liés a la vitesse de coupe

38

V¢ = Vitesse de coupe [ m/min]
T = Temps [min]

Le temps T est le temps en minute, le temps de coupe de I'outil, jusqu’au changement d’outil.
Cela a une grande signification au point de vue économique. Le temps T peut étre plus petit
avec la méme matiére pour une vitesse de coupe Vc choisie. Par exemple un usinage de
quelques minutes pour une vitesse de coupe Vc = 2000 m/min. Des matiéres différentes
peuvent exiger une vitesse de coupe Vc différente pour un méme temps d’usinage 7 . Plusieurs
autres parametres sont a prendre en compte (conditions de coupe, outils et réglages). Si 'une
des conditions de coupe change, Vc doit étre également changée pour avoir un temps
d’'usinage T égal.

Ainsi tous les tableaux de vitesses de coupe ne sont valables que lorsque les conditions de
coupe sont réspectées.
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5.3 Tableau des vitesses de coupe

UIW 09 = SSH apided Jaioe | nod W opz = 029 ‘0L '0Ld S2IngueD sjpne sa) nod Losduws) &

Tl 05 T O 8p JanuLup § JUos Saun) sauaiaip e Jnod uﬂ., ap sInajes s (7

‘SL0f 8P SINPa B U0S G aaliuRl B ap SINBEA S8] W 77 enbeni @ ww g apsnd inog

LLOF @ JanuiLp Buos gLy aaburl B ap sinajea 53] | g nbsnl 1@ unl 77 ap Bap Ny Wi 77 ap assed ap inapugord aun nod sagees juos saanbipa sinses sa7 (L
oo | oo | oes | opd | ous [ow | ol | o5 [ oo | ooe | o5e | 008 | oo | 058 |oooL |oooL [ome |onl | ook fosu | o | osol | ose [oes |ooel | oGl | ode|| @w ALLL MO
2ir | om | oee |oos [ ops [oee | oo | ooe [oos [ oo | ooe [oop [om | ooo | oeo [ ooo | om [ oo | ouo [ [om [owe [ oo [ooe | oee | oos = i
LI - T =T O T T = T Y O =T =TT T T T T o O O o (4] o0E SELE MO

pEE|g%E| s2 | eF | of (S |cue | or | S0 | 05 | 65 | o5 | Jo | be | S | 98 | 56 [ 000 | Ei | @ ] e st Ll
ouz | waz | mr | gar |osz [ooe | ooe | sue | oo | g | e | oec | oo | see |oor |oor | sor | oo | sov | oer | ser | oeF | ser EM XL o SALL MO
ST | ST |GRE|SWE | SRR |G ) SF ISk | OF | OB | &0 do ) oo | SR | 06 | OOk ) a0l ] TEL &5 B4 i 1|
pep lwpp leer | wep logr [oor e loor [ gop [gor Joer | oo oo g |see |l g lom |om | oor oo oo | Ge | oor | Sorll mw 04 MO
rrofokr| of | or |eer| e | er | of (s [eee|owe| or | or |cer)| oo | ee | @ | ®e | g9 | e | EE anire ap sy
arb [ oo [ows o [ooe foo oo Joon oo |om | oo ooz | oo [wer [ eer | oo | oo |oor [eor [ooc | oor [oon [awe]] cow 041 MO
peelogp) or | oor lowpl o | or lov [owloeploselouwlow | or |oorlapr| o |Gorlcourl o | = DU ADAT0NT
el g 2 | @ | s 8 | & ob oo |em |ru e few |sa |see | oe | s | @ o o [ o |la || o6 oL 04T 0TFIE ]
gup| oF oo | o] oF | o | oen | e o | oo | om | en | uo | osp | e | | s [ow[en e | o8| e olaw AFRALD
] 58 1] ak ak 13 1] b | SE Lk g [114 GO0 | BE | GEE | SRR | SIE & SEEID
gee | oF |ser | S| oF | Sw o vl @ (oo | o | e @ [sr |o8 |98 | | o8 | 96 oL O0E 000 .
srv | es | 9 |ee |9 e |ew] @ 8 T T w oz |of | e | & a5 (i3] -
[ ] 19 [ T} w08 | o8 | o6 | O | 2oL [ 2oL [ ZIL | TIL ) L | SR [if4.]
O0EEH Sl-ED
ga ] g | & g o | & |l lsa aL [ e | e #® [swe|sie] or | @ ] -
aur | oe | e o2 | on | o oo e Jon | [ee |os |ea e |oo | oo oid
OO 00 TEES
ge |l sl el sl alulelmlsn Fril oo len A I T o h—— -
o | & | b & b | S0 | & o | 56 | 56 | oo | o [S00 | B | o | Ei | okl | G5 @ d
O 00T FFED
2 | o o] ov |k e e o | oz [oe oz | gz of & |goc| o |ow]| & ==
ak Lk g 1] (14 Lf | ST |Gat ) &% B | OF |GLE|GIE ] SRR | S8R 0 Fwan sy - up
gb Ly |e log ] sl e |sweloeploveloonloue] or | o [Sr| oF [ 8] prr— ap—
ST gr | &' - I EE
o | of [ew |eve]eee[eee| or o o oo | e | o[ oo [ oo | we Jue o | om od 000000 | agemdan) sy
guglewe oo | or loor | or | Gr i log | og loolee [eo | gol iy fw|Gi]oe [0 O] Frr—
| ez [oe | @7 | o | o | o | oF G | aF g | & | a8 8 |luls|luw|#= = BIOE BRI B
ox | oo | o2 |oe oo [ea | e @ (o8 | o8 | oo Jom [zuw|a [en e [om | on oid — AR
o o | ow | aw [os [ wi | o Jeal o [ea]l e o & g lo [en|lo | o I
a|lm | @ B | os | 98 | es e [ sz [z | ze | on [ ore [ o6 | oo | o | oue | om od P— UK
gv | 9 | s |ee] ¢ & f 6 w8 |on [en| m w oz | |or | = a5
G | o | o9 | e | 06 | 56 | 96 Bit [ ST | STL | DL | o | Ok | 05k QoL | 0Bk ) gk | QR 0 d
% oL D OLE
5 |ew | = |go| & [ | e | o [so [on |Jso| o [so e |se] e | o |se | @ || s )
28 loow Joon Jaon [ o [aue Jaw Jom (oo [oon Jom Jose [ooe [oo Joo oo [om |os Jo oo o]l cid
O 0 WD TE
gal o o [ o Jon Jom o Jeml o Jomlo[orfa [or]erle |em]or [vze] or fow o o -
of | s8 |oon | oon [eor [en |ew | mi [see | sn ) |owe [ore | o8 |om | obe | oo | ooel oop | me | fee | wEe o d
O 009 EDE
2 o |gn|o [en|le |so|o [or [oo |or | sz e |wec| o [oee| o |ooc| e |om| & B
o[ I T Y I T T O = I O T =T T T =T T T O O O O O I | 5 #E IFIE
ob Jope | o Joe ] ob [ | oo | of | o8 [en leer] of o | or |ooe] of (o | oF |Gwil or | =] LI0UE B IS
o0 | W08 | a8 | 06 | 00 | o5F | 06 | W00 | o5k | o058 | o0 | o5F | W08 | o | ¥ | 05 | W08 | o5F | 408 | oS08 | o5F | o06 | 409 [ o5 | o08 | o8 | o5F i
[T ]
C VR L
i i i i i i i i o a
5¢ 9l I £90 ¥0 520 aka L0 £90°0 e “ “d
F TR
o 1, % adnos ap albue | 3@ QiuwW Ul aoueay ¢ e
{usbuddos 'Howesy isbuliysog Kes 'g8.8 400 5P penxg) (soH) spudel jsoe us sgno Ssp asae sbeuino) &) inod S5ULLISJEE JUO0S UILLAL Us uﬂ.m:::u B SHESEN 557

39



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Manuel D320x630 — D320X920
Version 13.03.2008

6. Entretien

o

Dans ce chapitre, vous trouverez les informations relatives aux
- Soins

- Entretien

- Inspection

Réparation.

Dans le schéma ci-dessous vous voyez les travaux concernant la maintenance.

ENTRETIEN
|

s ] [ewe ]
[ Messen | | MNetioyer |

Améliorer

Mesurer

ATTENTION!!

La maintenance réguliere et effectuée selon les régles énnoncées est une condition
impérative pour la garantie de

sécurité durant les travaux,
travaux de qualité,

bon fonctionnement,

et longévité de la machine.

Les accessoires ou appareils des autres fabricants doivent également se trouver en état
irréprochables.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT
Assurez-vous que les liquides de refroidissement et les huiles n’arrivent pas dans le sol.

e Nettoyez tous les liquides de refroidissement et les huiles avec des exipients
d’absorption et cela conformement a la loi concernant I'environnement.

Traitement des rejets
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Ne versez pas les liquides dans les canalisations mais versez -les dans un récipient spécial
réservé a cet effet.

L’huile utilisée doit étre portée ensuite a un centre de tri sélectif. Consultez le responsable
d’atelier

(ou votre mairie) si vous ne savez pas ou se situe ce centre

6.1 Sécurité

AVERTISSEMENT !

Les conséquences d’une intervention effectuée sur la machine par une personne non
gualifiée peuvent conduire aux conséquences suivantes:

e Blessures graves pour I'opérateur et I'entourage,
e Dégats sur la machine.

Seul un opérateur qualifié et compétent peut intervenir pour effectuer des réparations
sur
la machine.

6.2 Soins et entretien

Le niveau d’entretien et de soins dépend en grande partie de la fréquence d'utilisation et des
conditions d’exploitation de la machine. Les données qui suivent sont donc communiquées a
titre indicatif.

Au début du travail, aprés chaque

entretien ou réparation

Intervalle | Ou ? Quoi ? Qui ?
5
o Voir contrdle de sécurité
5 . - Graissez les glissiéres du banc
o Huiler . : : . o
[ - Graissez le train de pignons avec graisse Lithium
8 | contra
S o ontréler . o L
S E L Voir << Fixation du porte-piéce >>
©o & | lafixation
mo
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Intervalle | Ou ? Quoi ? Qui ?
Au fil du temps, un léger jeu peut apparaitre au niveau des glissieres
des chariots. Ce jeu peut étre rattraper de la fagon suivantes.
- Tournez les vis 6 pans dans le sens horaire
puis resserrez a nouveau les contre-écrous.
Par cela les glissiéres seront mis en arriére le
c 2 jeu diminuera.
? 5 ko)
(0] 7 (@]
Ro) a Q
5 2 ©
< o Vis de réglage
- Examinez visuellement le niveau d'huile de la boite
d’avance
e boite d’avance,
o tablier,
e poupée avant.
- Le niveau d'huile doit atteindre au moins le milieu de la jauge.
c
kel
©
S
‘O — Jauge trainard
~ C
- ©
C
kS ©
“—
(0]
£ Q
5 3 2
9 £ >
g o >
< e c
© I S
[72] - =
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5 g | 3
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Jauge de la boite d’avance
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Intervalle Ou ? Quoi ? Qui ?
- Utilisez durant le changement d'huile un récipient approprié ayant
une capacité suffisante.

= - Dévissez la vis d’évacuation.
@ - Dévissez ensuite la vis de remplissage.
% - Remettre la vis d’évacuation et la serrer, lorsqu'’il N’y a plus d’évacuation
T d’huile
>
C
c :
5 \
> ¢ ¥ par
. -
8 w \
© Q Vis de remplissage
2 o 5 ‘
3 ¢ | £
- ©
© g “—
» ® 5
g © £
3 o) @

= (@]
= 3 5
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) Evacuation de 'huile
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Vis de vidange trainard
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Intervalle ou ? Quoi ?
2 Vis de remplissage
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e poupée avant
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n? Tirez les courroies si néccessaire.
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Au besoin

Controler les courroies, tirer les courroies

- Remplacez les courroies complétement si nécessaire

- Utilisez les vis de réglage pour tirer les courroies.

- Tirez les vis de réglage ainsi, jusque les courroies se laisse pousser +- 5
mm en arriére avec les pouces.

Attention !

Remplacez les courroies toujours par jeu, jamais une par une.
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Intervalle ou ? Quoi ? Qui ?
Injecter de I'huile dans tous les graisseurs a I'aide d’'une pompe a
pousser (en option, nous consulter).

Q2 Graisseur de la vis meére et
= .
3 5 barre de chariotage
o s | 8
(e} 2 ‘®
38 ¢}
[}
T
Graisseur de poupée
mobile
o
QL 2 Graissage du
3 o) ° trainard et volants
2 | §
3 g |5
o =
o) 2
T @
o
(@)

6.3 Réparation
Les réparations doivent étre faites par du personnel qualifié et conscient des remarques de ce manuel.

La firme Optimum Maschinen GmbH ne peut étre tenue responsable dans le cas de manquement fait par
le réparateur.

Utilisez pour toutes les réparations, uniquement :

e des outils adaptés et en parfait état
e seulement les pieces originales de marque Optimum Maschinen

45



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Manuel D320x630 — D320X920
Version 13.03.2008

7. Plan divers pour D 320x 630 — D 320x920

7.1 Plan des pieces détachées
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Feed gear 1-2
: . : [Menge Grosse [Zeichnung Nr. [Artikelnummer
Pos, |Bezeichnung Designation - - - -
Quantity (Size Drawing no.  |Article no.
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el EeEhAuESTEcke] TWRCh COver T CREEI0-00E [a Rt e e R
29 Elnrdckam Engaqging Am 1 CMGZ33-2055 03400923326
30 Innensechskant Justlierschraube | Sockel Head Jet Screw E] MGk GBA0 - 85 03400323330
31 Hauptandabechalier Limk Malm Swich 2 LXWs-11G2 024005823331
32 Senkschraube Countar sunk flat serew 2 [EEFTS GBYD - 85 03400323332
ek Schraube mi FurndkopT Builon Head Sorew 2 JRE LS GEET -85 (R i ek
34 Getene Gear 1 ChMGZ20-2014 03200323324
T L ERREIE LE 1 CMaEI-HITS [IEE ik e
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Feed gear 2-2
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i [a = [T TG | - I et e (U6 [n) =i kd=5)
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Apron 1-2
é | ] _ ] Menge Grosse [Zeichnung Hr. [Arikelnummer
a ezeichnung Designation - - - -
c Quantity  [Size Drawing no.  |Article no.
1 Geriebe Gear 1 M1_5x607 CME233-4012 0340092341
T FEdersln Epring pin T ] [e]abipemT [ )i el b
3 Ceriebe Zzar 1 M1.Sx187 CMEZ33 - 4022 0340092343
4 Fiizelwele =nlon GRat T M1 5113 CNEISZ-A070 [k
5 FeslElelscnralbe SET BLIEw 1 MEX 16 [EHEEEH 0340092345
[ SUChee TR 1 CWEI3-3030 [IkE e
T nnersachERantscnraLbe Sockel Nead cap sCrEw 1 MEX1Z GB7D - 85 0340097347
] UnEnegecreloe E=T T [ia [ e Ui el
E G FEar 1 COE3Z-06231 0340092349
0] Vorgelegeachse die shaft 1 COE3Z-DRZ32 03400923410
T fnEnEecheRantssraine TOCKEL NEad Cap GCrew T TAExT12 CHTI-ES [alFda{ui= ek S
iF] Z-Ring O-Ring 1 GE1Z55-17 03400923412
3 NE0 That 1 TWEISI-A00E T AL e
4 SCRnECkEngelTizhe Viom gear 1 COE3Z-D5428 03400923414
5 UnEnegecreloe TIEEET 1 CWEI 33000 i I ek
16 Kapfschraube Cap sorew 1 WEx12 GBST53-65 03400923416
T TETEGEIUNgER MEENOCK PIECE T TGS 3-3005 pkF iR R
18 Zylnderkoplechiaube Fan nead screw 1 WExZ0 GB&170-64 03400923418
T8 | MnensscheRant JUslerschralos TOCKE: haad Bet Borew T 5 CETT-ES [lE O i fe R )
20 Sechekanischrauts Hexagon head screw 3 M5x20 GB5T33-E5 D3400923420
4] FURrungaTnEal <1l 1 TWEIS 33096 i Il g
= Sechekanischraute Feragon head sorew 2 WEX1D CBS753-65 03400923423
23 nnensachskant Justierschravbe ‘Socket haad 6el BCrew 1 MEBX3S GE7T-83 03400923423
-2 SECTERSNImUTED FExagon nais T WE GEETTO-0S JulcF el
25 | Meluhr (%0r beifische Mormung) | Cial indicator (far Inch use) 1 CHME233-40408 03400923425
i1 LelEpndebass Fall nut BaEs 1 TR -3 PEE IRk b
Frd ullerscioh Halr Sul 1 CMEZ33-9035 112 03400923427
p: L) ] Tin 7 [=}:75]1 CETIS-56 U I il L
] Sohracke Viom 1 COE3Z-D6T2E 03400923479
o REEETES [EREE T [l [ e T ek
31 | mrenzechzkant Juslerschralbs Socke! head set BorEw 3 MEX 16 GEBA0-65 03400923431
k) TECERaITET FEragon 3 LT TEITER T AL i)
33 | MeBUNTIUrmAINEng APWEN- | pual Ingicatar ffor metrc uss) 1 CHEZ33-S0408 03400923433
g}
M e 1@23“:2&_%;79"531& TrrEses j:::y ol 1 CMEZ33-40224 [3400923434
35 Unienegscreioe ViGENET 1 COE3Z-Da206 03400923435
5 AnEnEEchERanECTalne TOCREL NEAE Cap Sorew T TS CETI-ES JuleF il
a7 | Gewindes Lfnﬂ%é‘f" BAlSCR2 |rnrean dial boay or Inen use) 1 CHEZI3-S0355 03400923437
k] TERTARETAnETIEnE Helcal gear 1 TWEISI-A0ETA T AL k2
A Unteriegscheloe Washer 1 BE GB9S-55 [34009234359
F ] SECNERAIIIEET FERagan 1 [f:Ez] COET-0% T I el ]
1] Senraubenrangeticbe Helcal Gear 1 CMEZ33-4043 03400923441
47 AbEandeiick Spacer 2 COE3Z-06237 [Ed0TaT5347
43 Senraubenrangeiebe Hellcal gear 1 CMEZ33-9042 03400923443
.| T T E T T Helcal gear 1 CHET -3 T [T R
a5 Halbschrautenniele Buflon hiead river ] [ GBAI7-5E 03400923445
45 | Tauele Schraubenradgeliebs Hellcal gear cnan 1 CMEZ33-9048 03400923448
Ir FEnzagentzel AECAIT [atE 1 CHEIS3-3098 L i ekE R
a5 ADERSCNrE0LE Drain piug 1 iy V25265 2 03400923445
a3 CEMEpIrdemisrazalger HaF RO Tndicator T CREIS- 3050 [uIE D ue el R
=] Dischaugias & =ight glass 1 AZ0 CE 116055 03400923450
L Federsit Spring pin T [ GBS TS-3E 5400535
52 Druckr2ger COmpression sprng 1 CWEZ33-3001-00-3 03400923452
=3 TEanlkge Theal Ball 1 CES0E-TT T Il L
(7] Abdecksiogfen Elg 1 CMEZ33-a027 03400923454
] FEderEin, Epring pin T []ai] GHI 958 ST ] e L
=6 AnsChIEsTT Fin 3 Couzs GE115-85 03400923458
BT | MinensacheRant JUslerschraloes TOCKET head Bet Borew T WExS CErT-E5 [aGF ] e e %
5 Heb=ignT Lever nanale 1 CWEZ33-4033 03400923458
B Hebel Zever 1 CWEZ33-3034 03400923459
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4 |Bezei . . Menge Grisse Zeichnung Nr. [Artikelnummer
& |Bezeichnung Designation : 5 : -
o Quantity [Size Drawing no. [Article no.
[ Hopr= NG 1 TERZD CET32513 [UkF b o
& ALEEnGE0Ck Spacer 1 CWEZ32-4002-1 03400923451
B2 Vordere ADOECKUNg Front caver 1 CMEZ32-4002 03400323452
BT | Worschubsnchiongearzelger Fe=d diraclion Indrakar 1 TR 2037 THENEEEET
54 FEgelsin Taper pin z ] =5 117-58 02400923454
[ oohErinalE Tam shatt 1 [s3% [tk o b UEEhahck 4
BE Umzzzlinene Change levar 1 CMAZ32-4022 02400923468
[ THuCEgeT ToTpFESEIan Sprng 1 (a3 el =R ST
[ Harzklammer Erackel 1 CMEZ32-4013 02400923458
3] nrensechsiantsohraute =ockel head Cap SCTEW 3 MEx3S [ei=plEa1 03400823455
T Abdeck=iopien Plug 1 CL&132-06-02 02400923470
Verstelbarer Sonal TG shas 1 [s3 5 ek T
72 NMEnEEchEtansonralne Sockel head cap sorew 4 MEXTE EET060 03400923472
[} Fupplungszannragd Tt gear CaeIIc-0g-0T [NE ba) =ik i)
74 FUpplungEzannrac Clukch gear 1 CMAZ32-4015 02400923474
75 FLpplungszannras Clutch gear 1 CMEZ3=-4012 03400923475
TG AEdECREapEn Ping 1 [83 5 ek I i T ATE
77 FLgEau=aE Sall cap 1 ERERE 03400923477
i} Hazan BaE 1 [ ek R [UkF b
T3 Hamer Hardie 1 CMAEZ3=-4003 02400923473
i FredzschlZEchralbe TTCEE receeEed Nead W WERTS TSI 20055450
&1 UniEregeaneine Viasner 1 CMAZ32-4007 03400923451
B2 FUmelrandrad Hanoe whesl 1 [83 ek [URE b e i
a3 Sehane [FF 1 CMAEZ32-4005 02400923452
o nrEnsechsartscnralie TOCRE] head Cap sCrew 3 |5 e [=pE=3 [NEE bk B
BE Harzklammer Erachel 1 CMAEZ32-4002 02400923455
BE ADElEnGE0ck Spacer 1 CMAEZ32-4002-1 02400923438
o Coppel TUNGRODTRE DCbe Toung nean w2y a2 =S THEE-T3 D340 5457T
B8 Gerlebewele Gear ghan 1 CMEZ32-4003 02400923458
3] nnensechsartscnralbe Zockel Fead Cap sCrew 4 MEx3D (=g =3 [E Dl B3]
o FEgelsin Taper pin z Txdl E5117-55 02400923430
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3 . . | Menge Grosse  [Zeichnung Nr. |[Artikelnummer
2 |Bezeichnung Designation - - - -
a Quantity Size Drawing no. Article no.
1 Inrensechsiani Justierschravube Socke! haad 5E7 BCrEW 1 ME=S GETT-35 0340082351
I Fp=lEbaecang Sal Cap ] GETTSE-34 e
3 QUErschieber Cross BlIE 1 Ci26230-07-32a 0320052353
L S ETENTS T W =T z TS L0 T B e
5 Inrensechsiani Justierschravube Socke! haad 5E7 BCrEW 3 MExS GETT-35 0340052355
B Inrensechsiani Justierschraube Socket head Cap ECrew 1 MEx12 GBT0-35 0340052356
7 Ensleimanschelle ‘Sefing caliar 1 Ci26230-07-34a 0320052357
8 nnensechsLantscraune ‘SOCKE? Naad Cap BCrew 1 MEX18 GHT-3% 0340052358
E] EENEEREAGE] TroEs 620 S0TEw i COEZS0-07 35 T e
10 Juslerbalzen Seffing boll CO6230-07-02 0300523510
T A EDEAIDEChINg =iElE [os] kiR el TREmEZ T
12 Freuzachilizechraube Cross receseed Nead BCrew F MEx1Z  |GOE1E-E5 02200523512
T3 TIUErSenIEDEr Taide T [s=l e THEIEEE1S
14 | Abstrelfer par Besfunmungsbann Sedway wipsr z CO6230-07-12 03400523514
= A EDEAIDEChINg =iElE T [ el e [asE ] sk F
1E | ‘erags RreuzechiZsonraute | SUalgnl res=esed NeEad sorew B ME1D  |SBES3% 0200523516
ik FIRMINGE=IsE [=13 T TS La0-0r-0d4a [asE 0] st A
1B ANEChILEEEE =np 1 C6230-07-01a 000523516
[E Secnekantechralbe Hexagon head screw 3 MEXZE | 5Do76a-86 0300523515
el TeChERantmumer FeEwagon nul E | WE GEETTZ5E [u R B et
21 | Innensechsiant Justierschraube Socke! head 6ET BCTEW 4 MExX1E GB75-35 03£00923521
27 .N"."E'EE.II:EEKL'I; —alk < CLaIsl-0v-ETa OHEO09E5522
23 | Abstrelfer par Besfunningsbann Sedway wipsr 1 CO6230-07-47 03400923523
L TECnERANGECNTalbE FeEragon Nead soew g TERZT GHETES-BE (RS
25 AnEChILzeE: =np 1 C6230-07-51 03400523525
el IADTEEEE0pTEn [5]| R i COEIS0-07103 [k e
T AnEChILzeE: =np 1 CO6230-07-50 000523527
e GETIEnE =Ear T CEEaa0C-0T-38 THEEE552E
IE Blanvorschubspingsl Cross 220 sorew COBZ30C-07-37 03200523525
30 Federsin Spring gin 1 ETEE] GBEIT-E5 03400523530
3 Fel5x 101 Key S 101 1 GEI0SE-T8 0300523531
32 Ensteimanschelle Seling coliar 1 CO6230-07-45 03200523532
ki3 e = =ee pall T o6 SHIIETT THIEETE3
34 Crucafeder CoOmpression spnng z O7%5x10 |GO20859-30 03200523534
kL] el FandlE T LT = S § == o] bkt
36 | Inmensechsiant Justierschraube Socke! head 6ET BCTEW 1 MEx1E GB75-35 03400923536
T Tehrabe ToEw T [ e L THEOEETEaT
36 Randrag Hand wnesl CI26230-07-30C 03400523536
IE Behelte iE] [selek = e [as ] skt =
40 Crucklager Thrugt bearng z B102 GBa01-E4 03400523540
41 nnensecheaniscnraute Zocket head Cap BCrEw £ RExZE 3= -1 [ R R i} e L
42 Harzklzmmer Bracusl 1 CO6230-07-40 0300523542
43 Federsin Spring gin 1 3uI5 GBEIT-E5 03400923543
24 FEgelsin TapET pn z GB117-38 0300523544
45 | Apstrelfer par Besfunningsbann Sedway wipsr 1 CO6230-07-10 03400923545
E nnersechsantsciraute =ocket head Cap ECrEwW q MEsT EET0-55 [UEE3if ek
47 Fellelstensiarzn Taper gip sinp 1 CO6230-07-27 0300523547
I = i = TEfng not T CLET32- 0707 R Jsek 2
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Top slide

s |Bezei . . Menge Grosse  [Zeichnung Nr. [Artikelnummer
2 |Bezeichnung |Designation : . . -

@ Cluantity  |Size Drawing no., Article no,

1 HEeE=T LEver CGa0-07-21 TEIOeETT
2 HebeignT Lever handle 1 COEZS0-07-20 D320092372
3 Jrieriegschelbe BEEES 1 CEZ0-0r-18 [ =
4 Founway Toal post Fourway ool post 1 COGZI0-07-22 0240052374
5 ZEMEmalzEn CEntenng Bal 1 CEss0-0r-18 [
£ wugelabdeckung Bal cap 3 CET155-04 020092376
T FlanEcAIREn Compourd rest 1 CEl0-07-24 [ =k b
] Druckiager Thru=: Bearng 2 5101 5I01-64 0220052378
T HaE=REmMmEr 1 FER 1 Tt s0-0r 200 [ =i e e
10 '”"?ﬂ:ﬁrﬁ:‘gﬂ' Soakst head cap sorew 2 MEX2E  |@s70-aS 03400823710
Tl =ehelb= 5E] 1 [sal-3ebcu BTl BSEL |-k g
1Z Handrad Hand wheel 1 COEZS0-07T-430 03400823712
k3 Tohralbe TTEN 1 [ofal-icta B Tl (VEF b iz
14 '”"H‘Eﬂf_fté““m' Socket head set sorew 1 MExs  |@s7eas 03400823714
13 T=TeT Hand= 1 10 e § G [VkF B ek B
1E Cruckieder Comprassion spring 2 DExax10 [SMS2055-60 03400823716
17 Siankugel TEd all - | CEI0ETT (VPN =l o
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Top slide
5 . . N Menge Grisse Zeichmung Nr.  [Artikelnummer
& |Bezeichnung |Designation : : : :
o Quantity [Size Drawing no. Article no.
15 Fer REY 1 £ i] EBIIES-TT ENIEZ ST IE
18 | worschubspindel Compound Tes sorew 1 COEZ30-07-25C J3aD0E22719
I0 | Ensielschraube Ad|using sorew Z CEZ30-07-39 SR ek eli]
5| Varschubmuer Compound Teed nuk 1 CRII-07-28 T |k |
Iz | Sechskanimubzr Faxagon nat 1 W5 EBE1T2-0E D2 00Eza7 22
- |Anersachskant Jusher- . . = = = m—
23 e Zokke? head Bet sorew 1 MEx1S  |GETT-E5 0300523723
74 | Crenscheloentsch Talvel sabie 1 CRE230-07-14A NET ek )
= Innenzechskant- = e = -
75 = Zocket head cap sorew 2 MExZE  |3ETI-ES 0300E23725
-] FElesEnsirelen Taper gio =np 1 TR SIFIT-IE Tl [l e 3
a7 | MEMEESERANE | Sokkstneas cap sorew 1 MExS  |SETT-E5 03400523727
)] Irertlech Eoiffom plake 1 TR IT-TT lEEY i =l e
= Cruckleder Comprassien Sprng 1 TeEx1Z  |GBZOES-20 SR k]
k1] Foslonlesi Fix posldan pin 1 CRIFIT-TE lEEY i =k ik 1]
31 | Seraune Werkzeug- Tool post Gcrew P MiDesD  |SBES-35 13400523TH
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Lathe bed add-on pieces
. . | . Menge Grosse Zeichnung Nr.  JArtikelnummer
2 |Bezeichnung Designation - - - -
o Quantity |Size Drawing no. lArticle no.
1 Riemen E=it 2 750 GB1171-74 0220092361
I R G R e TEL BorEw T L L 3= T3 [ ekl
3 Enzelrundkopike Zingle round head b2y 1 Z51096-58 0220092363
4 Unteriegscheloe ‘Washer El Z557.1-65 0220032364
5 GECNERANIECIT A0S FEXa00n Nead sCrem 4 WIS [GOoraaas [EE
& Motor ator 1 REl= 0220032365
T TpEEChlZ Golasn guard T s ein =t N Do e Tekc Do ] [EE iRkl
71 Sprilzschulz Splash guard 1 C330xE30 03400923671
| FTEnEChelne FuliEy T CEdS0-0 103 [Tl
3 Halteklamimsar Sracket 1 Caa230-01-14 03£0092369
1T TECNERGMECT A0S Hexagon ead screw 3 [ TERiklE fedz otk [IEE bl )
11 Federslift Spring pin [ 223 Z5873-E5 [TEET ]
12 [ ERERER N WESIES 3 feichkR] [NE In] ek B el
12 nnensechskantzchravbe Socuel nead cap sorew & MEBx2E Z5T0-35 03400923613
iE| ZanngeTiehe Fack ear 1 [kl 5] [AkE [n}ii-Fedc kS
15 Sinsatzbrices Gap - Plece 1 C0e230-01-07 03400923615
1€ nnensechskantschraube Sokel nead cap sorew 4 BRI GET0-85 03400323618
T FEqeE Ml Gennie EOET PN WD TNrean z EEEE] L=l D300 ISETY
1E Kreuzschifzschraube Cross recessan Nead sorew El (BT Z5E18-E5 03400923618
1= Onlenegecheloe Washer [ & L=DE0-d0 U24008E3E1S
20 Crahmaschinenbstt Lathe bed 1 D330xs2]  |CQ6230C-01-04 03400923820
-1 Crehmaschinentet Lafne bed 1 W Fin PR [Ed0T5I5580T
21 Spanefang Chip pan 1 D330x321  [CQe230C-01-21 03400923321
211 Spanetarg Chlppan 1 CEamEST IEESEITT
22 Zahnrad Rack gar 2 CQe230Cc-01-15a 03400923822
3 Ralbrundmet Buifon he Vel [l Iy ZOEZT-ED 03400 I5E23
24 Antriebsabdeciung Flate 1 03400923624
25 Verstelischraubenspinde Lead screw 1 D3a0x82d  |CQe230C-01-05 03400923625
51 VETEEIECNT ALDENERITE, CEad sorew T DS S F I et
2E Suchss Slesve 1 OKG233-E037 03400923626
T Lager Eearing 2 ETEE =5301-35 [NCE Tn] e e e
28 Lager Eearing 1 E103 =3301-35 03400923828
20 Ralekammer Sracket T Dl e 034009 I5E2S
30 Lagerdecks Searing Cower 1 CMEZ232-6033 03400923830
Ej Ralescnraute Lock screw T ) e e ] [NEE bl e
32 nrensachskant Justierschraubs Socket head sel sorew 1 MEx20 Z5TE-35 03400323632
33 Abdeckstapan Flug 1 Ca 207505 O34O0AE5ES
34 Abdeckstopfan Pilug 1 C0532-01504 03400923634
kL] FugeEEdeckung bal @ap 2 E [el=Fi=0r] O3O08I5ESE
3E nnensechskantzchravbe Soceel nead cap sorew 2 [EEEEN Z570-35 03400923636
T Eezgelstift Tap=r pin 2 SxED GB117-66 03400923837
3B | FENEATSE aleave 1 [s} 2 otk k] U2400823E53
3e nnensachskant Justierschraube Sockst head set sorew 1 MEx3 Z5Tr-35 03400323633
£ Cagerdeche SEannyg cover T CLET32-01-15 [ESE i LR ]
a1 nnensachskant Justierschraube Mame Socket head s=t screw 1 (BT Z5Tr-35 023400323621
[k ZUgEpinge Feedrod T e =St RN Do e o B ] [NACE Bl e X el
4241 Zugepinde Fead rod 1 C330xE30 34009238421
I3 | SR FoEmon stling pn T [ ek ] [ Ea{ ek k)
4 nnensachekant Justierschraube Socket head sel sorew 1 [FEER T Z379-35 03400923644
B TGEEEUSNEr BOCK Zaled Eock 1 CREZIS - BEE [UE Bl g ek 2
ZE Spindelkontrollhabs Spindle contral lever 1 CMEZ232-6050 03400923845
a7 Eugeifarmigs Moppe Spherical knob 1 Z54141.11-64 03400923647
ZE MNENsECNERANECTalne TOCREl NEAd Cap BorEw S TAERTE EET0-aE [ASE Bujaepele
= Halteklamimsar Sracket 1 CME233-6045 03400923643
50 CITUCRT=0er COmpTEEEion Bpring T ] (sl [AEBujaepele i)
a1 Ednsatzsilck Thrust Plece 1 [RUNEZZE-T0E055 03400923851
ffd = Fey 1 CISIEOTITS [NE [n] g ek el
53 Suchss Slesve 1 Che32-0120M 03400923653
L Siarelange ZRared rod 1 i e =it N oo et [nn i 5 [ E i i FedckEE
2441 Stanstangs Siarted rod 1 C330xE30 34009238541
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Lathe bed add-on pieces

@ ] . . Menge [Grosse |[Zeichnung MNr.  [Artikelnummer
& |Bezeichnung Designation _ _ _ -

o Cluantity [Size Dirawing no. Article no.
TT | Trmensechekant Juslerschralbs Tooae] ead 561 Serew T WEEil [EETTES TS
ZE Fadersin Spring pin 1 Z2dl  |GEA79-3E [3400923355
57 Wanschene Sleeve CMEZ32-2017a D3A00923357
8 Feder Tpiing T [ e B T
E3 Slanlkugel Teel pal 1 3 GEIS [3a00923553
[ EEZEnErel: Thew pol T [ el a3 T 5E]
&l Balzen Boin 1 CO6230-01-02 [3400923961
[ TEChERarEmIneT Fexagon Nk 1 £i1] EESTIIES T 5
& MIUEEr Ft 1 COEZ20-01-01 [3a009233E5
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74
Lathe bed add-on pieces
l . . . WMenge Grogse  [Zeichnung Wr. [Artikelnummer
4 |Bezeichnung Deszignation - - - .
a GQuantity [Size Drawing no.  [Article no,
i Drehmascninenbet Lalhe B2d 1 DZ20e9z0  [Ciac2ae-01-04 02200923620
i | DOrefmascninenbet Lah= B=d T DFZ0xEd0  [COerans-01-21 [ bl fedc e o
72 Spanetang Chip Fan 1 DZ20x920  |CiRe2a00-01-22 02200923521
T2 L ERTET Chip Fan 1 SRS SR kS b
73 | Rechles Ende Gesizl Foighs stang end 1 CiRE230C-01-27 33 JeA00523E74
T VErIndurgEED CONNEC] parn 1 GEGTG55 TEmEEEd
TS | KIEUZsCNINZEChralbe | LroEs Mecessen NEal soew 3 TETE] GESS-ES BEETGFIEET
76 Dnfenegschelbs EEES ] ] COEZI0C-01-27 &3 TEOOEEIETE
77 Worderbizzn Frani plat 1 DZ20%920  |COE2300-01-27 113 02400523877
Ti-1 Vordertiesn Fran: plas 1 DZ20e620 02003236771
7E Verbindurgstel Connect parl 1 GEE170-36 02200923578
TE SECERENIMUTIET Hexagan mn 5 1.15 CRE230C-01-22 03400523579
30 FkES Ende Gesial [Ef etand eng 1 GEOE-ES SRS | Sl FoR 1]
a1 Uniznegschelbes Wazher 4 14 GEr0-En 0320082350
I | InrerEechekantschral EoCRel higad Cap s el 4 MTdds XN i)k Eod e
32 TOreErmEgenng Doaor lack ] GEETCIFREEE]

71

72

73
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Taillstock
o . . ) Menge Grosse  [Zeichnung Nr.  [Artikelnummer
g |[Bezeichnung |Designation _ - . _
o Guantity |Size Drawing no. Article no.
1 Ei] Handle 1 034009230 [COEZ30-0E-17a DA0052331
z TIuEtEChiEd Cocking rod TSI HIE-TG U E ikl
3 =] Handle COE2AHIE-09a [FEET IR R
) FIammEznan CIaMping shar T aIE-05 JalE el |
- |Inmensechswan? Justier-|  Socke: head s&l 5 - ~ETIEE P c
5 bl aeren 2 MiQxS0  |GB73-85 0340052395
[ RIET i) LT COEHIE-13 T ekt
7 Kal Key ax1d GBI09E-19 TEan0G=23aT
] ZuUgElpfanng Sl cup k] oG GETTTEES 34 T ekt
o | Emstelangaensiizze | SEOVE NI COE230-08-20 0340092235
i[1] Ralbrunanlets ouTon fead rivet E| ] GOGar-o0 T i Lk k=R ]
11 [ SEARRAEEAREEE | conket nead et 4 MEX2D  |GETO-ES 03400923511
) Handrad Fand ezl TR atFia-I8 T i ekl R
13 Viazher 10 Vizzner 10 GE3S-ES 03400523513
14 TeCnEkanmmuEer Ht-il:agl:ﬂ nut 3 WAd GEG1T 206 TR0
15 Bolzen Bon 1 COE32-07 2070 112 05AD0523915
il e Handle e e el e Y ek =F
- | Zerade HKreuzschliz- | Stralght recessed S TAL g et
. kel e — MAX1D  [GB74-ES (3400823917
ik EChelbe ) L ek X T ek D
i) Trager Eracket COEZA0-04-04 3200523918
] ExEnagsr T E=arng L[} GEI0T-54 TN ekl R
] FOrderscnnecke Fead sorew COEZA0-08-02 0340052352
T ~
22 | Emstetlangabenskizze | 75 erg,'j g COE32-08405 03400523922
FE] Federsin Sprng pin Ex30  [GBAro-36 03400523023
24 E“mﬁﬁcﬁgﬁ L COE230-05-10 03400523024
5 Bolzen Eon COEZI0-08-14 3A00E23025
T8 | RelEockuniesas TallEI00 Dase COEZIta-12 s il ekt
27 | Emstellangabenskizze DEN?.-rrlar—d cating COE32-03404 03400523927
i EMEEITIoek Tty CIock TR I0E-13 TN ekl
78 | Unienegschelbs Wiashar GHE5-ES 05AD0E23529
i) TECNERaNMUGET H-:-x.agl:ﬂ nut 1 M1 {E] -3 ] i L e o]
31 | Secnskanimuber Hexagon nut 1 [TE] GBE172-56 03200523031
22 | Sesnshantecraube | oUeeadee MEXD  |BETI-ES 13400822032
EE] ReRslockguite Tallstock casting COEZ30-D8-11 03400523033
M CPENDUCTIEE oCRIng CER CORI0E-T8 TN ek
35 Koptschrause 5"“1;‘::_“ cap 3 MdxiD  [GBTO-ES 03400523935
% [ ZurhemuGEr FESTAEE TESCIEATd | UMOEIEE |
kT Finoe Glzeve COEa20-08-113 03200523937
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7.2 Plan électrique D320 — 3 phases

Manuel D320x630 — D320X920
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7.3 Plan électrique D320 — mono
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D 320
D320 electric
¢ |Bezeich Desi i [Menge [Grosse/ Daten Artikelnummer
ezeichnun esignation - - -
£ g d Cuantity |Size ! Datas Article no
MCeor TS CO24,
" 1400 rpm; 400V / .
W Artrensmiotar Dt matar 1 766 A 2300 | 03400923101
461 A;IP 44
- . — VDE 0550 IEC =
i Transfomiatar Transformer i 53 A = 3400923102
hr s q ¥ |.
M1 |Tnemilscne Openastung|  Thermal averioad 1 400V 125-4A | DO i‘i . 03400923103
] Honlasgener Cantacior 1 SlEMEenE JIE21 03400923104
A i) Fonlaagener Contacion | Slement 31621 [UEE )=l ik
WAD Honlasgener Cantacior 1 3160 SOBHZ 03400923108
(o133 TCherung 10%3E | FUEe 10553 i TR a0y EE I iR
) . 10 % 38 = -
QW31 | Senenngslassung Fuse Holder i e ATIE-16 03400923108
[AI0S EC 457
S50 WOT-AUS Emergency off i 610V 104 | normal geschios- 03400923108
s2n
- - . [RIS EC 457 -
551 Knopl Dirzkbaut Sution direct run i BI0V 1 104 narma geates 034009231010
AL1 | Bein=oskonioileuchis Fower Emp i ] LAEE-HD2Z 03400aZ31011
- Foslionsscnalber Linen- =oElon swich = -
523 TuErEehulz orotaction [aw chuck 1 1oV Lxws-11a1 034009231012
FOBMICNEECNANET osiion swich
522 | Schulzabeciung Spin- | prossction head shock i 1oV narmal gedifne: 034009231013
delsiock Cowsr
= : LAnE-11G2 .
54 \orwarisschalier Swiich forward i 220V 1 104 SRt 034009231014
525 Rlckwartsschalier Swilich bacuwands i 220V 1 104 Jcml"égg'jf?hm 034009231015
SA1 Hauplechalter (EETET] 1 350 - 240W [ 20 A 034009231018
4| An e Terminal Clocks 12 00T 7077
i3 Box Bax 1 ZESH3S0R1A0mm 03400922 10715
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D 320 VARIO
[D320 Vario electric
B ) ) ) [Menge Grosse [ Daten Artikelnummer
& |Bezeichnung [Designation . _ .
o Gluantity |Size { Datas Article no
MIEDT 1.5 KW
X 1410 rpem {SHz) S
M Aninebsmotor Drive mesar 1 1743 rpen [6Akz) 0340052310
200V 135 A
VOE 0550
TCAD Transformatos Transtormer 1 E3 VA EC 204-1 03400823102
IEC 433
] Emnische Uoela | — _ e OZ T-25 R
am stung nemnal averload 1 400VIZE-4A [ TN 03400523103
] Fanzakigener Canwactor 1 emans 2154 T200522 104
4 L] h-:-r‘.aElﬁaEar Caniachor 1 Samens 31047 TED0EE30S
KAD Fanzakigener Canwactor 1 3THE0 ShE0nZ T=00522 106
TAE | Sicherong 10550 Fizz TS T =R T SO0V 2
4] = . 10 x 36 - P
@M3-1 | Sicherurgsfassung Fuse Heoider 1 o RTZ3-16 03400523108
[ATOZTEC 3437
S50 NOT-ALS Emergency o 1 EOOV (104 | momial geschios- 03400523109
52N
T
35 Schaker Direkilau | Busion direct mun 1 EOOV [ 104 L.:'-:-Eﬁa aper 034009231010
A1 |SebiebskonirollEucle Fower lamp 1 za7 [A5E-F022 05400523101
- Hoslonsschaller oellion swHch -
= EIE]E =oE — Ty
=a3 Drenfulterschutz | protachion jaw chuck ! o LXMEs-11a1 fRadpezIImz
Poisitansschalter Poslion ewlich
50z | Sonuzabdesiung  |prosection nead stock 1 MV ngemial gETnet 034009231013
55,:"I'|:|E" aghen cower
504 | Vorwarsschalter Swich forwara 1 2200 1 10A e 034003231014
JCRTE
505 | Aockwdnsschater | Swikch backwards 1 20V F 104 VDE 0550 034003231015
[ECE4T
AT HaUpisChaker S EI =TT 1 IR0 - JETVTET A [ fek B o T3
1 FANECRIUEDICK TEmInal iocks 1z 022009231017
2-'. 55573 Box T TESRaSE 130mm (iRl fek R L]
Rad Crehainersiand Falenliomesr 1 1K ohm 024009231019
- Elngabe SFE AL
232 | Frequanzumchizr nverter 1 BIOnmetes | undyisnov:aE | 034009239020
OEME221E Al30A
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8. Dysfonctionnements

- Causes/ )
Probleme . Solution
Effets possibles
Mauvais affltage des oulils - Afflier les outls
— = .| = Mauvais bridage de l'outils {efft = Brider I'outil plus court, vérifier la
Rugosites sur la piece usi- . . -
E de ressori) fixation de I'outil
LEs = Avance frop rapide = Réduire 'avance
Angle de coupe inadapts = Augmenter Fangle de coups

La piéce & usiner devient «  Mauvais alignement des chariois =  Remise 3 zéro des chariots

conigue
Le tour vibre «  Les roulements ont pris du jeu = Regler les roulemenis

«  Witesse mal adapiée a la coupe = Adapier la vitesse a l'usinage
La pointz de I'oufil chauffe | - Dilatation de la piéce & usiner - Dégager réguligrement Noutil
anormalement = Refroidissement insuffisant = Refroidir davantage (spray)
Usure prématurée de ~ Witesse trop Slavée - Ajuster la vitesse de coups
l'outil de coupe = Amas de copeaux = Reatirer les copeauw:

»  Refroidissement insuffisant = Refroidir davantage (spray)
La pointe de I'outil cu les «  L'angle de coupe est frop ferme = Augmenter Fangle de coupse de
plaquettes éclatent (farmation de chaleur) I"zutil

»  Dscillations au niveau de l'outil de | = Brider l'outil plus court

coupe

Le filetage tourne est inex- | = Mauvaise fixation de 'outil de file- = Weérifier la fixation de Ioufil (ser-
act tage dans le porte-cutil rage et porfée)

«  Mauvaise combinaison de pignons | = Vérifier la combinaison {voir
tableau des avances =t filetages)

: Causes/ )
Probleme . Solution
Effets possibles
Mauvais afflitage des ouiils - Afflter les outls
Rugosités sur la pidce usi- Mauvais brldage de l'outils {effzt . Elru:lf-_r I-::-ut! |:|Iu.5 court, verfier la
. de ressaort) fization de owtil
Llss = Avance frop rapide = Readuire l'avance
«  Angle de coupe inadapts = Augmenter Fangle de coups

La pigce a usiner devient »  Mauvais alignement des chariots »  Remise a zéro des chariots

conigque

Le tour vibre »  Les roulements ont pris du jeu = Régler les roulemenis
Vitesse mal adapide & |a coupe - Adapier la vitesse A l'usinage

La pointe de I'outil chauffe | - Dilatation de la pidéce 4 usiner - Dégager réguliérement Ioudil

anormalement »  Refroidissement insuffisant = Refroidir davantage (spray)
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. Causes/ .
Probleme 3 Solution
Effets possibles
Usure prématurée de - Vitesse trop élevée - Ajuster la vitesse de coupe
Foutil de coupe = Amas de copeaux = Refirer les copeaux
Refroidissement insuffisant = Refroidir davantage {spray)
La pointe de l'outil ou les «  L'angle de coupe est trop ferme = Augmenter I'angle de coupe de
plaguettes éclatent {formation de chaleur) "ol
Oscillations au niveau de MNoutil de | - Brider Fowdil plus couwrt
coups
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9. Annexe

9.1 Droit d’'auteur

Copyright 2007

Cette documentation est protegée par un copyright. Tous les droits, en particulier ceux de la traduction, de
'emphase, du prélévement des illustrations ou schémas, des émission de radio ou de télévision, de la
reproduction sous forme de reportages photos ou similaires, les stockages dans les ordinateurs moyens et
gros sytemes, restent propriété de I'entreprise et nécessitent a toute fin d'utilisation, autorisation écrite de

notre part.

Des modifications techniques peuvent intervenir a tout moment sans préavis.

9.2 Terminologie/Glossaire

Terme

Glossaire

Poupée fixe

Vis mére

Mandrin trois mors
Mandrin

Trainard

Chariot transversal

Boite pour 'engrenage des avances et poulies.

Axe fileté permettant, moyennant embrayage, I'avance du trainard.
Outil de serrage permettant le bridage de la piéce a usiner

Outil de serrage permettant le bridage des outils de pergcage.

Chariot se déplagant longitudinalement, paralléle a I'axe de la broche.

Chariot se déplagant transversalement, perpendiculaire a I'axe de la
broche.

Porte-outils Tourelle pivotante permettant la fixation des outils de coupe sur le chariot
supérieur.
Arbre Piéce servant a fixer le mandrin de pergcage dans la poupée mobile.

Contre-poupée
Lunette

Cloche

76

Egalement appelée poupée mobile.
Support mobile ou fixe permettant de tourner des piéces longues.

Aide au filetage
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9.3 Garantie

La société Optimum garantie une qualité parfaite de vos produits et intervient dans les meilleurs
délais afin de remplacer les pieéces défectueuses durant la période de garantie .
Les conditions ouvrant droit a la garantie sont :

* La preuve d’achat et manuel d’utilisation.

Une preuve d'achat originale doit toujours étre présentée. Elle doit contenir I'adresse compléte,
la date d'achat et la désignation du type du produit . Le respect des indications du

mode d'emploi et toutes les indications de sécurité doivent avoir été respectées. Des dommages
sur la base des erreurs d'exploitation ne peuvent pas étre reconnus comme exigence

de garantie..

* Une utilisation correcte de I' appareil.

Les produits Optimum ont été développés et construits dans certains buts d'application.

Ceux-ci sont énumérés dans le manuel. Le non-respect des consignes du manuel, une utilisation
non-appropriée ou l'utilisation d’ accessoires inadéquats annulent tout recours de

garantie.

* Un entretien et une maintenance réguliers.

Un entretien régulier et un nettoyage fréquent de la machine selon les consignes indiquées
dans le manuel sont indispensables . Les travaux de nettoyage et d'entretien ne peuvent étre
exigés en prise sous garantiee.

* Une utilisation des piéces détachées d’origine.

Assurez-vous d ‘utiliser des piéces détachées et accessoires d’origine du fabricant. Elles
sont disponibles chez votre revendeur Optimum. L'utilisation de piéce hors origine peut
engendrer des endommages et augmenter les ris-ques d'accident. Toute modification de la
machine avec des piéces hors fabricant annule la garantie de la machine.

* Pieces d’'usures.

Certains éléments sont soumis a une usure normale du fait méme de I'usage de la machine. Parmi ces
éléments on citera les courroies, roulements, interrupteurs, cables, joints etc.. Ces piéces d'usure ne sont
pas prises en compte par la garantie.
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9.4 Certificat de conformité CE

Fabricant: Optimum Maschinen Germany
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

déclaré par le présent certificat que le produit

Type: Tour
Désignation de la machine: D 320 x 630
D 320 x 630 Vario
D 320 x 920

D 320 x 920 Vario

Normes CE correspondantes:

Normes machine 98/37/EG, Anhang Il A
EMV - norme 89/336/EWG
Norme électrique 73/23/EWG

Répond aux normes générales caractérisées plus haut-y compris celles dont la date correspond au
modifications
en vigueur

le maintien de la conformité les normes harmonisées ci-dessous et les normes nationales sont
applicables :

EN 12840: 2001 Sécurité des machines, Tour conventionnel avec ou sans
commande automatique.

Thomas Collrep Kilian Stiirmer
(Bedrijfsleider) (Direction)

Hallstadt, den 27.11.2007
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