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avec paliers de broche montés sur roulements coniques
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TOUR MYFORD ML10... ; af
Réf. 10/053 entre pointes 330 mm L A Ug
Réf. 10/055 entre poinies 460 mm 2 213
Banc monobloc en fonte avec une forme compacte pour obtenir USRS N7 fixa

une rigidité mammudm ) rectific i ; &
La face supérieure du banc est rectifiée ainsi que les g issiéres. L4 . av
Paliers de groche montés sur roulements coniques. ? Q‘-“—' L2 i L kiosn - _ %
Vis-meére et vis de chariots métriques. ot

Les carters de la courroie moteur et des pignons de téte de cheval ._/l 3y L\ N
ainsi que les carénages arriéres, assurent une protection totale. a
Lubrification des roulements coniques de palier de broche par '

raisse. J
(gzarter de téte de cheval fixé sur un point pour un acces rapide. e @@ WS uqu/‘ 9 %\ 3
Carter pivotant de la courroie de broche et du harnais. e :
Commande de tension de la courroie de broche par levier, Yy
permettant un changement rapide de vitesse.
Blocage rapide par levier de la contre-poupée. / - i
Contre-poupée montée sur base réglable pour tournage conigue. | oL QAL s
Paliers de vis-mére sur bagues bronze. i POV
Poignée a boule pour avance manuelle fine du trafnard. U ?L{ & o
Embrayage vis-mére livrable sur demande.
Vis de blocage pour le trainard et le chariot transversal. \\&
Chariot transversal avec 4 rainures en T pour servir de table de
machine.
Appareil a retomber dans le pas fourni en équipement standard.
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CARACTERISTIQUES:

mdewdepome . G

Enire—pol'ﬁes o _____ ___ _____ o Egacu 460mm_

Largeur du barc, (d'angle & angle} - T _?Srnn

Dimension Céne Morse dans la broche - oMz

Alésage e la broche e

Egm;?e_ceﬁidﬁ la broche S T w

Filetage de la broche - T evwxizfetsa”

ﬁmﬁmﬁe auasgs dutrainard R ldemm

Diamﬁ admissible au-dessus du chariol transversal T gemm

Course du chariot transversal - ___— _  i02mm ¥

Lecture de chague graduation du ver vermer transversal - Eo_fﬁwm_

Chariot supérieur gradie 4 180° de Chéﬂ_u_e chié, divisions p;_ - r

Course du chariot supérieur T amm

Le:..ture de chague graduation du vernier du ;a:o‘ supeueur - _D.O4§

Mr dEh_amlsiEerleia_l_a ligne des centras o o 12 ;;n

Céne Morse du Iourrea&muntre-p_mrpee e o o oMz

Cowsedufoureaydecontepopee ___ 7omm

%Exag_eie_ la co_nle;pwpec vers "avant = ___ ___ ___ __Q,Smm_

Désaiage de I;ﬁnn_tre—poupée veﬂ_;ne'e =  smm

Vis-mére e a’u" FORME acn?.r‘as amm

Vitesses de broches avec moteur 1425 Tr/mn 50 Hz - 'B40-48 Tr/mn

Gammede filetage - —_‘6‘20—3.50mm

Gamme de filetage au pas anglais me:;;nms_‘:?_rm)lementares o __E -B0F ﬁ:;;_a_l"_

harces o sebomne T ozs0som

LongueJr hors tout I - 9?() ou 1U35rrr"|

L_a?geah_ors tmec moteur et chariot transversal en f fin de course exl;:,ure GGOmm

P;ydiu tour avec em[pement standard (sans mmeur) o : o 53 ou aSkg

Poids des 3 patins supporl R 4.9kg

pOI[iS—dJ bac;opear — 500 5ou 5.8kg

Podsdusoce —  2950u32g

Polds du moteur tru:!h.:se avec wmmande o o o o 10,5kg

Pou% mo_teimonaphaso a\ﬂsommaid?— __— __ o : _@g
1. L'entrainement de Ia vis-
Jeu de pignons taillés avec
protégés par un carter ayal

EQUIPEMENT STANDARD: fixation, facilitant un accés

Carters de protection de courroie moteur, broche =t téte de cheval, téte
de cheval, 2 courroies en V, poulie moteur, alésage %" plateau lisse
avec doigt (pour utiliser comme plateau pousse-toc), une pointe douce
au CM2 pour broche, une painte dure au CM2 pour contre-poupée,
deux clés plates doubles, clés hexagonales, pompe a huile, appareil &
retomber dans le pas et tableau de filetage; 13 roues de rechange.

fourchette, prévue dans la

permet de monter un pignc
pour fileter a gauche, ou ok
des avances en direction d
Un tableau, placé al'intérie
une gamme de pas métrigt
voir caractéristiques.

Tous les trains de pignons |
tableau donnent les filets &
avances en direction de la



ier permet de relacher

=nement la tension de la courroie,
changer les vitesses de broche.
deur, incorpore dans le

sme permet de regler la tension
ourroie. Le pignon de harnais,

sur un arbre avec un seul point de
» et bloqué par une vis butée

= peut éire rapidement engagé
ision.

3. La contre-poupée est guidée afin de
maintenir son alignement quand le levier
de blocage n’est pas serre. Dés vis de
réglage, facilitent le désaxage pour
tournage conique. Le blocage du
fourreau se fait a l'aide d’'un levier.

4. ’appareil a retomber dans le pas est
monté sur I'axe de commande d’avance
manuelle du tablier et est fourni sur
toutes les machines. C'est un accessoire
utilisable, non seulement pour les filetages
mais également pour les avances fines,
pour indiguer I'instant précis ou il faut
engager la noix de la vis-meére.

re se fait parun
ision et
seul point de
apide. Une
1ie de la poupée,
termediaire
ir, si nécessaire,
= contre-poupée.
‘du carter, montre

i

: 2t anglais;
nires surle L'illustration ci-dessus montre le
roite et les tour ML10 réf. 10/053

pupée,




JHE150] §0] TOUR PARALLELE

Réf. 10/057 entre pointes 330 mm
Réf. 10/059 entre pointes 460 mm

—

En réponse a une demande croissante de fournir non seulement un tour ayant une gamme de vitesses plus
large et une vitesse maximum plus élevée, mais également un banc plus long, nous créons de nouvelles
versions & la série des tours ML 10.

La vitesse maximum des broches est portée & 2000 t/mn, soit deux fois et demi plus élevée que celle du _
tour ML 10, et ceci en modifiant le montage de I'arbre intermédiaire, et en utilisant une poulie moteur & deux ;
étages avec une poulie d’arbre intermédiaire correspondante. Un banc plus long est également fabriqué,
permettant d'augmenter de 125 mm la longueur entre pointes.

Toutes les autres caractéristiques du tour ML 10 sont conservées sur ce nouveau modeéle.

Vitesses de broche & la volée

S f‘\/ 2000, 1145, 840, 660, 490 et 280 t/mn_
AU 145,114, 85 et 48 t/mn

au harnais
an_gueur hostout = ~ 9100u1035mm
Poids nett du tour avec équipment standard (sans moteur) o - B ~ 56ou 61 kg—s
Poids nett du bac & copéaux i 50u 5,8kgs ' .
: ; : _ o L — - g 32_k_gs_ |

Poids nétt du socle

Pour changer la courroie du moteur, afin
de sélectionner soit le haut ou le bas de
gamme de vitesses, latension de cette
courroie doit tre relachée. Pour permettre
ceci, les paliers de I'arbre intermédiaire sont
logés dans un manchon excentrique, que
I'on fait pivoter a I'intérieur du bras supérieur
au moyen d’un levier situé entre les paliers
et a gauche du carterde protection de la
poupée.

Un accés facile et rapide & la courrgie du
moteur est possible grace au seul point
d'attache du carter de protection.

La photo de la premiére page représente la
machine moniée avec I'embrayage de vis
mére réf. 201123, et installée sur des patins
d'glévation réf, 20/118.

Conceptions caractéristiques et couleurs peuvent &tre modifiees sans préavis, Les illustrations ne sont
pas contractuelles. Les couleurs utilisées sont spécifiques a cette documentation, les machines sont
livriées avec une peinture grise.

MYFORD LIMITED - BEESTON - NOTTINGHAM NG9 1ER - ENGLAND
Printed in England. Tel: (0602) 254222 - Telegrams: Myford Beeston Nottingham - Telex: 37100



