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I. TAVLEAYU DRSS CANACTLRILGTINULS

SPRCTIICATIUN
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Moz de Ia lroclie

YITEHSEE

Wombre o witosaos
Valeury

CAVANUES 10 FILISTAGHES

hi avancos longitudingloes
Lo avialnces transvorsales

B4 pas Wiltworth
31 pas matrigues
sl filets Piteh
28 filets Moldule
Pas da la vis-miro

TAlil LER
Yernier cde loiyguunr
Gradunticy du vornier

CHARTOTE
Longitudinal

Lolg@uaur
SOuurse D L

Transvoisinl

Lorrueur
LT eur
Coursy MaxXilaum

Prag o In viz de covmainle

Graduation du voronier

Al
Tl

mm
il

mnm

mm
i

mm

‘MR

tin

1]

19TH
Filf"
nt
Piteh
Module
Fil,-"r"
okl

1 toeur
Ml

M
Iam

nirl
(iR
Fir
Ll
nn

200
730

iy
235
0 & 160

5Q A 41U
ILOoU A 2735

ah0

N5

Morso nh

Standurd-ﬂméricuin

conidque type L-1

16
de L0 A 2OOO

de OyO4 & 3,2
de 0,02 & 1,6
de W 4 13/16
de 0,45 & 20 '
da 90 al s5/8
de 0,25 4 10

i

6

tlu voernier = 100 uin
0,1

565
710

466
PLIgLE
240

5

0,925




_—

GALLICOP

Fouasée réglable sur lo pointe

CHARIOT CUPIEUR

Courae maximum

Nowbre de puasses réalisables en
cycle automatigue

Pasne de finition rdpgluble
Différence moaximum admissible
antre les deux dismétres extrimes
d'une mduwe pitce au cours d'un
néme cycle de copiage Multipasse
Angles de coplage repérds
Pression maximom de travall
dection de copeau maximam

(danas acier GUKgfmmg}

Course manuelle du porta-cutil
Graduation du vernier du porte-~outil
Section maximum de 1'outil

PUTSBANCE DLES HOTEULS

Moteur principal 4 deux vitossos
Heteur pompe hydraulique

Hoteur du deplacoment rapide du
chharioct longitudinal

Moteur dispositif d'urrosags

POTLIS NET APPROXTIMATIF

Iz
PORTLE-QUTTLS
Longueur o ' 288
Largaur ram 125
Course maximam rm 135
Angle de pivotement o de +Q0° 4 «QUuo
Paz de la vis de commande mm 245
Graduastion du vernier (Mbe | 0,025
Sectlon de la. tourelle porte-outils m 127 x 127
Tourslle porte-outils indexage & B positions a hye
Section maximum tdes outils i 20 x 20
CONTRLEFPOINTE
Diamétre du cuncn ©mm 6%
Lomgueur du canohn Hm Zha
Course waximum du carion mimn ' 127
Recul bydraoulique du couun rmm 25
GCbne de la pointe ' Morue nvh
Graduntion du verniar de longueur i 0,1
Longueur de pguidage sur le boanc i _ 280
Désaxage de part et d'autre axe
broche o 10

Maximum JOO0Kg

({1117 ) 100

N de 1 4 6
N e O &4 2,5
mm mix . 112
m min, B4

o ) 60° at goe°
Kig /o™ 20
mmg 3

K 0

Fan 0,025

mm 28 x 25
oV 10 = 8,2
cyY . 1

ov 0,5

Cv - dy1l5

K 2900

PHECISTON GAHAMNTIE DANS LIS NOMMLES SCILLESINGLH LT SALMHON
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II. INSTALLATION DU TOUR -

TRANS PORT ’

Afln d'déviter tout ennui lors de la riception de votre macliine,
nous vous engageons vivement 4 tenir compte des recommandations
suivantes

1, Ne Jumais ntiliser de grapping, ,mails un cible passant sous
1'emballage, 8i la caisse ou la crfte doit subir dea mani-
pulntious par apparails de levage,

2, S'assurer yue los uppareils de luvage ot les cldbles soient
capables de supporter le poids du tour; e poids net approxi-
matif est de 2300 Kgo ' '

3. Déballer immddintement votre tour ot 8'assurer de son atat,
cecl ufin de permettre de fuire, en temps opportun, d'dvantu-
alles rdserves auprds du transportour.

4. Ladsser le tour monté sur is lonpgarens qui satretolsent les
pieds, de fogon & pouvoir alasdnment 1acheniner, au muyen de
rouleuux, a son emplocewent définitif,

5. 51 le tour déballé doit #tre levd

a, Utiliser des cordos de chanvre de profarence & das
clibles metonlligues,

b, Placer le ohariot ot l1a contrepointe comme indigad
A la Fig, 1,

¢, Payser lea cordes entre les nervures du bane et Les
accrocher 4 une barre passds sous ces HEervuras,

d. Caler les cordes contre Lu parel arriérs du bune
avec des morceaux de bola chassds ontre lasw cordoes
at la paroi avant du bane,

6, Protéger la parei arriéra du baonc Par un merceau dao
cuir-caoutchouc ou mince plague de bois placée entre
le cédble et cotte parci, si vous utilissz des cAbles
métnlligues,

f. S'assurer du bon dquilibre du tour lors d'un vEsui Jde
lovage ot obtenir celud-ci en corrigeant le place-
ment ou la longueur des curdes,

. Yeiller solgnceusewmant i ca gque les cordes ntappuient
Bur aucuns autre partie oo tour,

IMPLANTATION

Voir & lu figure 7 les cotes d'encombronent, ln position des
trous de fixation, ainsi que 1'endroit on tdlolt arediver le
cble dlsctriyue de raccordement,

Déterminer l'emplaceuent du tour en tunsnt compte des conditions
d'utilisation de la mochine, wsinsi tue dos nevessites d'entre-
tien (dévacuation des copeaux) et de ddémontage dventuel.

MISE BN PLACE DU _PROTECTEUR ARRIBRE (Fig.5)

Pour 1l'expddition la protecteur arriére (R) ast plucd dans la
position représentée on X.
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Four le pluocer corvectenmnt en position de travail, procédoz
comma auit ' '

1, Amsner le protectsur de copanux au-dessus de la poupdo,

2, 58 placer 4 ltarridre du tour, _

3, Soulever la base du protecteur pour loe dégapger dea
ancoches (6),

by Tirer la partie infiérieura du protecteur vors soi.

Lo protecteur se trouve alora dans la pusition reprdacitde
an Y,

5. 88 plucer a l'avant de la machine,

6. Dévisser compliétenent la vis & t8ton (2} ofitd poupde,

7. Hetonir le protectour dans son mouvement do basculement
vers l'urriere et dévissoer vomplétement la vis & t8ton
(1) edtd contrapointe,

B. Lalsser basculer lentement lo protecteur vars l'arribére,
Le protectauvr se {rouve alors Jdaus la posltion repréeentde
an 7, :

9. Revisser les deux vis & tdton (1 et 2) do fagon A co
yu'aellos s'fewgrapent duns ley rainures quil leur font face,

NETTOYAGE
Enlever wuu moyen dlessence, ou autre produilt, l'enduit anti-rouille
et lu pgrailase protdgeant le tour.,

Velller & ce ngue les produits employds n'attaguent pas la pointure
ou le matal, '

Passer, apraas nettu?uﬁe,_un chiff'on pgras sur les surfaces
nettoydes pour édviter 1'oxydation,

FONDATION LT MILKE NE NIVEAU 1

S1 le sol guil reguit le tour n'ewst pas Lferme, il y » liqﬁ de
prévoir une fondatiovn en ciwmant, comme imligqué & la figure 3
{ainsi que les trous pour les bonlons d'ancragse),

. Placer des dpaisseurs métalligques sous les vias do mise A niveau,
Ces dpuisseurs doivent avoir une dimension telle yu'elles puosaent
sur la fondation ou sur le 3ol qui ragoit lo tour., Elles dedwvent
dtre pourvues d'un centre (amorce de forage) ofi viendra se loger
la pointe des vis de wise A niveoau (Voir détull e Flgura 3) .-

Veliler 4 ce gu'elles ecujambent les traus e goellemunt,
Pour mettre le tour de niveau, procddor comme suilt

A. Mise de niveau approolis (voir Fig.2)

1. amener le chuariof principal nu milieu du bano.

Placer le nivoau sur 1'avant du clhariot longrd tudinal
comne iundigué on C, ' :

2, Mettre le bane de niveau transvoersolemount de fugon
approchée; en agissant sur deux vis e mise a4 niveau
du picd avant situdes vers 1'intdrieur du tour et sur
los deux vie de mise & nivenu du pied arridre,

J. Placer le niveau au milieu du bane sur le plat de 1la
coutrepointe - (position entre A at D). Churloet longl«
tudinal place¢ vers lu contrepointe, '

4, Mettre le tour de niveau lomgdtudinelament de fagon
&ppr?chée all aglssont sur les vis de mise & uivean
nomuees ci-dessus,

GALLICOP . | =z
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B, Mlae de niveau finale

5., Parachever la mise de niveau transversale en déplagont
le churiot principual fsur 1agunl se trouve le niveau}
sur touto la luﬁgueur du bane et e agigsant aur les
six vis de mise 4 nivoeau.

6. Parachever la mise de niveanu lomgritudinesle en plagant
le niveusu sur le plat du guldage de la contreppinte .
et en la déplagant sur toute la lenguewur du bane
(positions de A A4 B) ot en aglssant sur les six vis de-
mise & niveau,

NOTES @ Le nilveau employd permettra J'approcier une dﬂnivellation_
e O,G2mu poar metro,
L'Lcdrt toldrd dolt Atre audsi prés que pessible de O,0Z2mm
par métry dang le sens longitudinal et de 0,04mm par ustre
duns le sens transversal,

SCELLEMELT

Etublir autour des assises un coffrage permcttant de souler une
couche de ¢dment gui péndtrera svus laes Pleds et les soutlendra
gur tout leur pourtour,

Aprés la prise Lumplete du eimnnt, serrer progressivement et
rogolidrement les derous des buuluna ﬂ'uncragu tout en coutrfdlant
une derniére fois le nivesu.

ATTENTION |

Metter votre tour de niveau lo plus Solpnougemellt
possible ot scellex-le pour qu'll travaille t s
leys mellleuraes cowiitions,

Evitax de serrer exnpgdrénunt los Loulols dTanexragae
surtout dans le cas oll vous n'ftes pas certaln du
bon nivellewent de la machine, : ~
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JXiL. INSTALLATION FLECTIEIGUE

HACCUORL L ENT

Le clblage électrique intérisur du tour o dté rdalisé par nos
soinsg. Une ontrée de efible aninsi que les Lornes de raccordewent
au rédaesu électrique sont prévues duans le plod avant. Ellas

sont accessibles aprés enlévewent des couvercles Q ot P Fig.5.

Cette entrée de cible visible sur lu Fig. 3 acoupte éventuelloe-
ment un tube d'un dianétre maximam de 1V, 2

Les fils du cible electrinue auront une section de Omm~ et

une longueur libre au-dessus du tube dlenviron ,2m,

NOTES) Un schéma élactrique est visible Fig, 21,
Une copis de co schéme se trouve enn 3 scus le couvarcls
P rig., 5.
Une playue ( 5Fir.5) fixde & 1'endruit du racecordenent,
mantionie '

1, lu tension et ly fréquence du courant admis
1rasr les poteurs du tour,

2. lo courant maximum en pleine charge sbsorbé D
les motours,

3. le numdéro du sehéma de raccordoemant.

ATTENTION )

1, Assuroz-vous, avunt de raccorler, gue luo tension
atdpise par le motour du tour correapond & celle
de votre rescau,

2, Notez quo ls noteur A deux vitesses place dans -
le ftour n'admet que la seule tension renseignée
sur la plagua. ’

_ L'enrculement de ce motour est du type "DAIHLANDERM.

J. Notez que le tour est fuourni aveec une protection
électromagnétique~thermigue yui protége le moteur
contre lea surchoarges aiusi gque le rédseau contyo
les courts-cireuits dventusls dans 1'dquipement
électrique du tour,

Toutetfovis, certaines prescriptions ldégales en .
vigueur dans le pays d'utilisation peuvsnt euncore
rendre obligatoire 1'utilisation de coupe-gireuit
et de fusibless avant le raccordemoent de la moachine,
Dana eeg cuas nous recomnandons

- Tusibles retardés - B0 Ampéres

~ fusibles rapides - 125 Ampéras
Yoir sussi les imdicaticns sur 1o couvuerels prds
de la boite & borne (4 PFig.5).

b, Sens de rotation
Les moteurs et wccessolres sunt raccordds de fagon
(ua lorsque la manette 61 (Fig, 4) est actionude
vers le Las, le tour tourne dans le sens des
atguillos dluue montro (ﬂunu normitl da tournage du '
copleur), e

5. ContrBley le sens de rotation de 1la fagon suivanta §
{voir Fig. %) Tl

: s

\ .
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NOTI:

Cde coello=cl,

6. Tourner la mancette 12 en position T,

b, Qonutnter ltallumage eir deml~tenalon de la lampﬂ 13.

c. Etelnidre éventuelloment les lampea 1L et 15 par
la manooeuvre <du levier 61 gqul doilt Btre mis au
point mort (position moyeuns ontre poaition maximum
haut et position maxirum bas).

d., Appuyer sur le bouton 13} et constater que la lamps
19 s'allume en pleine tonsion indiguant gua le
tour eat en ordre de travail,

@, Appuyer sur la bputon 21 gqui mat Bn rﬂute_ln
pompe hydranlique. Si icas monoméires indigquent
qufil y a presasion, le¢ raccordemoent wet -corroect,

Indlcateur de puilsaanca,

Le cadran- 45 ne constitue pas ulle mesasure nluutriqua abatrlue . -
Il permet l'utilisation optimea de lo pulssance de -la mas-
chiine, le trait rouge indiquant la limite des possibililitds
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IV, TABLAY DES COMIANDES
N° des Fig. 4
fléeches
FONCTION DE LA CONMANDI Papres
1 Leviar de commandde de 1o Boite de vitosse L'
2 Bouton dounant des ilmpulsions nu woteur princi- ¥ oA
pal
3 Levier de sdélection des avances ot fillatagos Vi
b Lavier Jd'invorsion du sons da rotation de la ¥ h
tringla et vis-midre ot d'arrdt de culle-ci
5 Levier de géloection des filetages et avancos v oh
6 Levier de sélection des filetoapes ot avancos Vo4
7 Levior «domnant & la poupés les vitosses A lo v oh
. volése ou usu harnais
& Levier domnant (le tour étunt smu harnais) les ¥V b
vitesses lentes ou rapddes a4 1a boite de .
Filetugrens et nvuncoa
G Douten "pas A pas" lumineux Jde lia pompa IX 5
dl'arrodsagre o cyele antomatigue
10 Bouten "pus A pas" lumineux de mise en route IX 4
de lo poupe d'arrosage en fonctionnoement
conting
11 Lampe-~tdmoin indlguant qu'noe des avinces Vv o
' donnee par le tublier avant est @rgde
1z Interrupteur gdndral ' V1
13 Houton lumineux de mise en pleine tousion do Vi
l'ingtallation dlectriqua
ih Lompe-témodn incdiquant gus le motenr tourne V1
4 s8a vitesse la plus basse §,
15 Lampe-témoin indiquant gque le potour tourie ¥ 1
A 8a vitesso loa plus haoate H.
ie Lunpe-témoin 1ndlquant e ITanbrayaie L
tlectrommymetigue est enclenclu
17 SBix boutuons "pas o paa lumineux I 2
a. enioncds : commnndent los passes lonpgues
Ty, sortis pocommandent les passes gourtes
D wliumes ¢ duldiguent la sdguonce eli cours
L8 RBouton "pas 4 pus™ lunineux pour priésdlection
des positionnemcnts
1g Bouton "pus o pas" lumineux arrdtant le cycle IX 7
automatique a4 la fin de la sdyonence en cours
20 Bouton lumineux saleoctiomunt le cyecle IX &
atomntiguo
21 Bouton "pus & pas” luminoux de misce on route IX 2
dle 1a poupe de M'appareillage hydraulique
22 Btop Jdlurpgoice L 6
29 Turibour gradud comaavlant le dépliceuont X =
transversal de la rdgles porte-jabnrit
24 Levier de blocuge de la rogle porte—gabarit
25 Tambour prradudé commandant le déplacouent Axial. Ix 14
tlu gaboarit '
20 Levier de bBlecage de la contrepeointe portoe X 3
gaburit
a7 Contrepeinte porte—gabarit Ix ]
24 Levier da blocage de la tourelle parte-ovutils
20 Bouton lupmineux compunulunt le fonctionnenont IN 5

du maindrin hyilrauliogne




GALLICOP v 2
a. allume¢ : piléce dessarrda
b, £teint : pilifce asrrds .
a0 Stop d'urgones l:mﬂr:m fonection que le bhouton 25!] I 6 rl
a1 Bouton luminoux coumaidanlt le déplicensnt hydrat-
ligue du eanon de la contrepoinio vV 6
a. ollumd : canon rentre
b. ateint : canon sorti
a2 Vis de blocajge de L'orientation du chariot poerte-
outils
19 Houtvn molete de blocage de la polnte delipsable
porte-pgabarit
14 Contrepeinte porte-—-gabarit L )
a5 Yolant de commiuuele du chariot porte-outils X9
36 Houton lumineux commanclant la depi-avance loiyritu- |
dinulo ' vI 4 !
37 DBoutoln l1umineux perpettant d'intorronpre la
adquence da copilage en cours 2t de passoer autona-
tiguewent 4 la suivante ' IX 6
Tdimoin lumineux 'détoignunt sur butées fin da
course
38 PFouton luminoux couwmalxiant Los positionnonmants X 9
19 "Combinateur" [(nanette a fonctions pltiplos) vV 6
coryrandant
ity lé nmouvooent du copleur
B, le déplacemwcnt rapide du chariot
c. les avances par leo tablier arriors
t, le départ du cycle auvtomatigun
g, 1'interruption du eysle sutonantique |
ko Lovier de bloconge du eanon de lia contrepointe .
41 Lovier de blocage te la répgle porte-pgabarit
(méme fonetion gyue le levier 24}
4z Tanbour gradué conmandant le ddplocemnant trans-
' versal de la ragle porte—gabarit |
by Lavier de bleocago da li coutrepoeinte sur le banc Ix 2
hly Manondtre indiqguant 1:1 pression du ecircuit
- hydrauliguo
by - Inidlcentour de palssanco IX 4
hé Houton molets de rdpglage de lu pression hydraa- ¥ 6
iique de poussde du canon de lon contrepolnto
47 Manométre iwndlguunt la force de pouance hydrau- ¥ 6
lique <u eanon <le la contrepointoe
L& "Came rdglable" : disque a butéss reéglables IX 1
Loy Butdes mobiles X 1
50 Nutéde moblla gradude IX 1
51 Vig limitant le nombre de sdéquencos de copiage IX 1
B2 "Barillet" : disgque dae régluge du nonbre s
soquences de coplage )
59 Galet Jd'imdlexage du disque 52 IX £
54 Cume d'indexage du disque 52 IX 2
55 Volant de réglage counaidunt 1'avancement mmmel
du copleur _ IXx 1
56 “ane fixe" : disque # butdes Tixes dtapgeos IX 1
57 Manontéttre indiguant la forcae de serraga du mamdrin
hydraaligue
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IV 3
56 Yolant da cowwwmixle du canoil do la contrepointe
59 Bouten molets de réglago de la prossiou de
serrags do mandrin hydrauligue .
60 Vis ot contro-vis de dédsaxage de la contrepointe VI 4
61 Levier commancant : Vi1
n. L'urrdt 4t les deux vitesses du motour
dlectrigue principal
h, Le dispoaitif dTenbrayagre-£frein
62 Tagbour gradud réglant 1a pvsition du charlot IX &4
perte-~vutil du copiocur
69 Vis de Llocage du churiot porte-outil du X &
copiour
Gl Chariot porte-outil du copieur
65 Pulpeur
06 Butéo limitaut la course da recul du copieur IX 15
67 Vis da fixation du copiour sur son support IX 1%
68 Support du copieur IX 15
69 Vis butée rdglant la course dea recul du IX 15
conpdaur
70 Toucho mobile commaudde par le volant 55 IX 1
71 Bouton moletd commandant le Jéplucement IX 15
longitudinal do 1a régls gradude
73 Douton moletéy de bloeage da la régle gradude IX 15
73 Pédale canmnndant le déplacerent hydroauligue v G
' du canovn de la contrepolnte (mdme folction -
que le bouton 1)
h Lavier commandant les dewmi~dercus de lg vise V5
mere pour los filetugros
75 Yerrou accouplant los pddales 71 ot B3
76 Hopbre de filotoges VIII 1
L7 Luvier de blocapge du aliwrciot lomgitudinal vio o
T7H Réegls graduée supportunt les butdos longitudi- Ix 15
R naloes ' '
749 Dutde fin de course, obid contropuinte X ]
" B0 Hutée d'enclenchament de lg deni-avitice IX 7
Bl Butée de déclenchoment de la dewl-uvanco IX 7
B2 Lovier d'embruyoge des mouvements autonintignes -
lomrituddial et trinsversal dos echariots v 5
B3 Pédale comaandant le; fonctionnemsnt duy mandrin X 5
' hydraulique (e fonetion gue le bouton 29)
8B4 Repére du contact de posltioniiement
85 Dutue e positionnement : IX 10
86 Repére du contuct d'enclenchoment do la "damd- IX 9
vl :
3] Hepbdre du contact de ddelonchonent de 1a IX 9
"doiai-avialc e '
?\L'.B Yolunt do comuade dn Adplacenment du charilot. vV 6
Cdongitudinnl T
89 Volant do commande du déplacesent du charlet - VI &
transvarsal ' S
g Vornlioer contrblant le deplicenant longitudinal
du ehariot : : .
91 Manclion da la goupille de sdeuritd VI 2
92 Réglette portant les triita repé#rant 1 euplacg. IX 8
ment des diffdrenss contacts des butdes )
o Buttéu_ fin de course, ofitd Paupde iX 5
o4 Butée micromitrique de Pogitionenaont CIX 11




IV &

GALLICOP

95
o6
7
98
29

Point Lleu <o repsrage des butaes de positiomnenent IX
Via de pivotement du copipur Y1
Contre-dorou de blocage de 1la vis 98

Vvis de réglage de la surépalsseur constante

Bouton lumineux pernettant de medifier le sens de
sarrage du nandrin hydranligue

a. allumé : wvars l'extérieur

b, dteint : vers l'intériour

COUVERCLES ET PONTEG DI VISITE

Tig.h

Fig.h

A. Capotage de la poupde ot de la holte de filetapes et
avances ’

. Couvercla <d'accos i la t8te de cheval-

¢, Gouvercls do 1la pDuPBP

. CGouvaercle d'accés & une partio dn l'inatdllatiun
dlectrigue

10, Couvercle d'accés aux tubes Vluorsscenta

F. Couvercle d'acces aux rdégulateurs de prossion

G. Capetogo das malonntres

"I, Forte du coffret 4 outillagoes

J,K, Couverclas td'nochs aux vderoswitches du coplieur

l.. Capotagre avant
M. Couvercle d'accos aux raccordencnts inverseur

N. Couvercie d'accés aux roceordencnts cu tableau cdloctriqgua

0, Couvercle d'accds i la pompe ot au bae & eau
P, Couvercle du coffret é¢lectrique

(. Hac a copanux

I, Protectenr asrrierc

4, Oouvercle du colfret Lydraulliqgue

7. Couvercle dlaccés & la poupe et au réparvolr hydrauvliquae




GALLICOP iy

Y. UTILISATION DU TOUR {Voir fig. 4)

MISE EN MARCHE, ARRET ET RENYERSEMENT DU SENG DE HOTATION

1ﬂ
Eﬂ

Eﬂ

Tourner la manette 12 an poaltion I.
Conatater 1'allumags sn deml-tension de la lampe 13.

NOTE 1 5 la lampe 20 eat allumde appuysr sur le bouton 20 pour 11&%aindre,
Si vna des lampes 14 ou 15 eat allumde, 11 faut manceuvrer
ls levier 61 de manibre & 1'dételndre comme expliqud ol-dssscus
211 L,

Le levier commande le commutateur manusl, Il peut ccouper
gquatra positiona danp le sene veritical & partir d'unse position
médiane et deux positions dane le sens horilzontal,

a, LA poaition médiane du levier 61 entre les deux
posltione vers le haut et les deux posltions vewrs
1a bap correspond A 1lterrdt du moteur et 2 ce
momant les lampes 14 ou 1% sont dfeintes,

Appuyer pur le bouton 13) la lampe 13 o'sllume en pleine tenslong
le tour ast en ordrae de travall at, par consdguent, la manoeuvre
du levier 61 fera tourner le moteur,

La premidre poeltion 8 vers le bam du levier &1 donne au moteur
la vitesse la plus basse, la ssconde R, le vitesse la plus hauta.
Cen positions dtant contrfldes par les lempem témoine 14 ef 15,

Lee deux positions vers le haut renversent, dans lee mBmes condiitlons

le sene de rotatlion du moteur,

s renveraemant du sens de rotation du moteur se fersa en paesant de

la posiltion "grande vitesss" d'un dee sene de rotation, & la poeition
"grande vitesse' du sene de rotation contralre; apria une station d'une
ou deux mecendas. i la posltion nsutrs,

Le moteur dtant mis en marshe par le lewler 61, la lampe 14 ocu 15
g'gllume, Csa lampes indigquent dono toujours que le motour tourna.

lee deux positions horlzontalae du levlier 61 ocommandent 1'embrayage.

n. Le levier repouspéd varg la drolte débraye et
freine la bronhs,

T. Le leviar tiré vers scl et ensulte inoclind
' vers la poupés embraye la broche, _
fella=oi va alors tourner (el le moteur tourna).

NOTES t 1, En posltlon médlene le levier 61 est repoussé
sutomatliquement en posltion débrayde.

2. La mouvement de tirer vers scl le levier 61
aonstdtue une adcuritd sontre la mise en
marohe acnldentelle,

%, 81 les lampes 14 ou 15 ainsl gue la lempe 16
sont allumdes et que la broche ne tourne pas, ¢'ast
zaolt gu'un des levlers 1 ou 7 n'est pas engagd
polt gue la pempe hydraulique ne fouvrne pae (bouton 21)

s0it que le mandrin n'est pas marrd {bouton 2%9)




P

GALLICOP T2

ATTENTION 1

No touchez pas ces levicrs avant ('avoeir "débraye®
{cfﬁ o, interronpd le mouvemoent entre lo moteur ot
la bolte de vitesso)l., Cotte manoeuvre s’opire counng
expliqué an Gu.

Al ens ou la machine est dguipée d'un wamdrin
Lydrauligue, il faut veiller & enclenclier la ponpe
du circuit hydrauligue avant la wise en roeute doe 1o
mereloe e, d dy, Ia lampe 21 allumde &t mabowdtre in-
cleguant une prassion,

ARILT GRENERAL OU DIURGENCE

Appuyer sur 1'un des Lboutons 22 ocu 30 ce qui a pour effet do
decleanchor ls Jdisjeoncteur general L2 et de couper 1'arriviée de
courunt & 1llinstallation ¢lectrique, apres avoir freiné la
broche. 8l celle-ci tourne.

CHUANGEMENT 1 ¥IT1SE

Monoveuvre ow levier 1 et du levier ¥

Liv manoeuvre oy lovier 1 s'opére copmg suit

’

- appuyer sur le bBuuton 2 du levier I qui donne une iupulsion’ o
la boifto devitousn,

- maboeuvrer le levier au maotent oo li Lroehe est sur le point
e sturrédtoer,

- dincliner le levier 1 & {fod vers le tour et pousser a gauchae
pour ld vitesse I, & drolte pour 1n witesse II,

-~ ineliner le levier 1 & Toml vers sui et pousser & gauche
pour la vitosse 111, & dreoite pour la vitesse IV,

- plucer le lovier 7 avec son repore el 4 pouxr obtonir les
vitesses a la volde,

-~ placer le levier 7 aveco son repére oo B opour obtoenicr les
vitesses an harinais.

ATTERTION |

1, Manoveuvre:s cas loviers sanse Lrotelitd,

2. Manoceuvroes cas leviers undquomollt apras avoir
dabroayd ou au montent o la broche est sur le
point do starrdter, apros avelr donng une
impulsion par le bouwton 2,

. Mous déconseillons de touwrner 4 des vitoesses
guptricures & 800 t/m avoe wn plateau 4 mors
ou un montuge non purfaitenent équilibre,

CIOIX D'UNE VITESSLE (voir plague des vitesses FPig, 6)

Liaa vitesses de la celonne verticnle 4 sont les vitesses (ue
le tour dormme a la volde.
Ces vitesses soont o

2000 - 1250 - 1000 - BOOD - 640 - 500 - 400 - 250 t/m,

Pour obtenlr l'une e ces vitesaes, 11 faut au préalable placer
1e levier 7 o posltion A,

Les wvitesses de la colonne B sont lew vitesses gue las tour
donne au hariais,
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Ceg vitosses dfount :
315 - 200 - 160 - 125 = 100 - BO - 63 - 40 t/m.

Pour obtenir 1'uwie de ces vitesses, 1l fout du préalable
placer lo levier 7 an position B,

Les viteswses des solomies horizontales H sunt les vitesses gue
le tour domne lorsque le motour tourne 4 si plus grande vitesuse,
contrfldée par la lompe de signonlisation L5. (e.h . levier 61

a fond de course vers le haut vu vers lo bas) '
Pans ce cas, Lo noteur ddveloppe une puissance da 1 10 0V,

Les vitessas des colonnes hordzontales 5 sont les vitesses gue
le tour donnes lorsguae le moteur tourne & sa plus petlte vitesse,
contrdlde par Ian lampe de signalisation 14, (e.h . lovier ol

A 1la premidre pesition wvers le hant ou vers le bag aprés le
point wort},

ans ce cog, le moteur développe une pulssance de Te3 CV.

Les vitesses des colomes bhorlezontales 1 - 2 - 3 - 4 gopnt les
vitesszaes gque le tour devine lorsqgua le levier 1 de 1a bofte de
vitesde eat pluceé & =a pousition 1 - 2 - 3 ou b,

CHOIX D'UNE ¥ITE&SSE A Lo YOLER O Al HaJlWaIlh

Vitesss disirde Position des leviers (voir Fig, 4)
Lovier 7 Lovier 1 Levier 61 Puissunce du’
t/m placé en placé on placd en moteur en CV

A LA YULEER

2000 A 4 n 10
1250 A 3 R 10
1000 A 4 5 Ta5
800 A 2 I 10,
630 A 3 5 755 -
500 A 1 b 1o
Loo A 2 S 745
250 A 1 5 7.5
AU TARNALS
415 B L It _ 10
RO0 n a H ' 1o
160 D L 5 745 )
125 B 2 R 10
100 ' B 5 4 7.5
B0 - ¢! 1 R 10
63 ; B pe 5 i
ho B il o ' ke

ENTRAINEZMENT DIZ LA BOITE BES AVANGES ET PILLTAGLES

Le levier 8 en position D donne les avances ou pas repldaes
(& condition gue 1le tour tourne an luvrnaia ),

Le levier B en position C donne les avalces et pad IIDIROUK.
La position du levier 8 entre € et I correspomd & 1'arrft

de la bofta dea avances et filetuygas.
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CHUTIX DES AVANCLS

La plague de filetapge Fig., 7 indique lea positions duns lese
quelles il faut plucer les mancttes pour obtenir un pas ou
une avianca, Il ¥ a dvidemment lieu de stassuror que le uon-
tage des plgnons, & la t8te de cheval, correspund bien i
Itavance ou au pus clhiodlsi.

Les quatre counbidnaiscona que 1'un peut Hormialoement monter &
la t8te da clieval sont reproduiltes sur une plague fixde
dans le couvercle du cavter de lo tdta de clhiowval,

La figure 9 reproduilt la plaque councorinunt les tours Gguipda
d'une vis-mnére au pas de O,

La figure 8 reproduit la plague concernant les tours éyuipis
d'une vis au pus de 4 filets par pouce,

La combinaison I doime les Fad et lesd avances exprimés en
miliindtres,

La comldnalson IT Jdoune lus pas exprimés on noubre de filets
par pouce et les avalces exprindes en millismea de pouca,

La combinaisen III cdonne les pus "Modiala',

HOTE 1 Ces pas sont repris sur lo pPlague donnant les Ffilets
mm {filets métrigues},
Ils se lisent comme auilt ;
Pas module = pas en mm divisd par 2,
ixomple : pas de 4,5um = pus Module 2,25,

La eombinaison IV donno los Bpag "Diwwetral Piten",

NOTE ¢ Cea pas sout repris sur la pluque donnant les
filets n/1" (ou nombre doe filets Piar pouce),
Ils se lisent commo suit
Diametral Piteh = n/1l" multiplisé par 2.
Lxopple 1 36 filats par pouce = 72 Dismetral Pitch.

NOTES @ 1, La combinaison I ne donno dow Avaness dupdrieurcs i
Gyimm gu'aux vitesses du barnols, clest-A-diro lovioer
7 e B et levier 8§ on 1o,

2.« La combinaison IT ne donne des avances supérisurcs §
28 millidmea de pouce gu'nux vitesscy dy lharnais,
clastcd-dire leviur 7 on B et levier B on [HIN

d. La combinuison IIT donnge des avallees oll aw opaley A
1,6 des avances normnles,

4. La combinaison IV donne dos ovancos on millidmes de
pouce Ggales a 1,06 des avances normales,

3. Les avances trangversalus sont dpales a4 la nigltid
des avances longitudinules,

6., Les pas ou avances spheiaux peuvent dtre exdcutés on
montant los roues dilfféremment (ue doans les combinal - b,
sons norunles od par le nmoutupe de roucs apnccinlus
(nous econsulter dventucllement & oo sujet),

CATTIENTION |

1. Li¢s pus cil-dessous peuvent 8tre obtenus aux vitesses
du harnaias ou de la volde, mais malictte # an (0,
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Pas en milliwdtres de ¢+ 0,45 & 2,5 {excopté 0,7
et 0,8 ultquement & 1o voldée minette 8 en I}}.

Paa YHodules" de ¢ 0,25 & 1,25 (excepté 0,95 -
Gelt = 0,7 = 0,8 uniyuenent 4 1y valde munette
8 en I},

Pas en nombre de filets par pouce de 1 48 a 6 1/2,
Pas "Diliametral Pitch" de 96 a 175.

2. Lus pas si-déssous ne peuvont fitre abitonus 1t aux
¥itasses du harnnls clest-d=lire manetta 7 oen B oot
miliette & omn L),

Pas en millimévres Jdu @ 2,75 & 20
Pas "Modules' de : 1,5 & 10

Pas en nonbre de filets par pouce de : 6 & 13/16

.

Paus "Dianatral Piten™ do ; 12 4 2 RSB,

3. Les woues ndcessaires & l'exdeution des pas Hodules
vt Diametral Pitch ne font pas partie de I'éguipenent
normpl du tour.

MOUVEMENT LIS AVANCES LONGITUDINALLG OU TIANSYEUSALES LORSGU'ON
ULLLISE LE GALLICUP COMNME TuUNl CONVENTIONNEL -(Fig.%).

Pour engarer 1'avance longritudinale

Le levier B2 dtant & son point mort, tournez-le vers la gaucha,
aprés vous 0tre assurd qu'il étuit poussé i fond vers lo tonr,

Pour snpager 1'avance trunsversalg @

La levier 82 étant & son polnt mort, toernex-le vers le liaut,
aprés vous Otre assurd qu'il dtait tiréd 4 fund vers vous,,

Pour asrréter 1'avancae transversale oo lomggitudinale , ramene:
simplement le levier B2 A son puint mort,

ATTENTION |

Yelllez A ce gue le lovier 74 soit relevd pn maxc i,
car autrement, le dispositiy de sdeurite, préva [HILAE
cnp@char lLl'empayroment simultund dos avanees vt daa
cfiletages, reml dmposaible Le mouveldent antomutigue
e 1'un vu 1'autrs des chariots,

Lo lampe 11 est normalemont alluwmde 4 ce woment.

MOUVEINENT DE FILETAGE

Pour enguger la mouverient dao iletagra

= ASBUrCE-~Yous (ue le levier B2 -goit au point Tort,
- abaisszsez 4 fond 1o levier 74,

ARIET y ROTATION, RENVERSEMENT du sens de rotation de la vis-mdre
at de la ctringle.

Ces manveuvres s'opdérent pir la mancette "-{-{:rrlﬂ.‘tlntte a ]msitiuns].

Placer loa manette &% -4 L'une doe ses doux pesitions extrimes pour
obtouir 1o rotution de lu vis—nére dons 1'un ow 1'nutre sens,

Placer li wmanette 4% 4 1'une de seos deux positions intermodialdres
pour obtonir 1'acrdt de 1o vis—miero et la rotation do la triggle
dong 1'un ou L'anbre sens,
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PLOGCAGE DU CHARIOT DPRINCIPAL ( an  uil |mi'nt gueleconyue du bane J.

Amenoer le charict principal la on vous deésirez le bluquef.
Pivoter le levier 77 vers lo buas,

DEPLACEHENT HAPILE DU CIALLOT

Le déplacemant rapide du chiariovt peut slelfectuer dau Lgyen du
conbinateur 39,

Lovier du coumbinatour vers la poupéde = déplicoment du chariot
vers la poupde,

Levior du combinateur wors la contrepouinte = daplacmmont du
chariot vers la cuntrepointe,

Ce luvier est a rappel auvtomatique, oo qui arrite le mauv enent
lorsgquton libére la levier,

Un ayatiéme de sécurité empdche le déplacoient raplile sl le

le levier 74 ou 82 est enclenchd.ce qu'imdigua la lamps témuoin 1ll.

ATTENTIUN 1

Assurez-vous qque le levier 77 soit tow jours dénl ogud
ai wvous travaillex en avanoce longituiinale, an file—
tiage, ou en déplacenent rnpida,

Le blacage du chariot ost suflisant pour las Lravaux
de tournage, ils pas tel qu'il solt inmpuasible cle
doplacer Lo echariot si l'on exerceos un bon elfort sar
le volant 88, '

A 1'@¢kat libre le wvoluant BB pat touruant sur son axe |
pour ddéplacer le chariot, il fauc prendre la poigneée
biow cen main et tourper le volant dans lo seuns dénire.
Le Treinapgoe de 1o poignée s Lo wadn provoguera un
entrafnement de 1'axe par le volant et le ddplaceonant
duy chariot,

CONTRE'QINTIE

Le blocage e la contrepointe sur le banc s'obtient en abalssant
vers sol le luvier 47,
La coutrepointe peut s'utiliser de deux fagona @

n., wvee "Hecul rapide® du cauon pour les travaux the tourmingge
outre-pointe.
Lee rocul rapide s'obiient en poussant lo bBoutaon 71 au la
pédale 71, apriés avoir déblogud le lovier 40O (course du
canon = 2%mm) . '

b, comme une contrepoints normale en meintenant le canon an
position reculde {par exemple : pour les travaux de
pergage) . . . .

La poussiae sur la polintes ast réglable Jusyu'd un maximuam
de 300Kg, par e bouton 46 st lisible sur lao nanomeétre 47,

PREMILERE MISE BN MARCHE LT 1RODAGE

Avant de mettre le tour en marche, velller A ee quo leés différents
prpunes svicut bien graissds. Viir d ce sujet le claplire
Meraissage", o

Il est nccesshice do pravoir une piriade e rodapgo pﬂndan?ﬁluqualle
le tour ne ssra utildsd gulanx petites wvitessoes duo 1y volée et aux
petites avances de la pofte des avancas ot filetoages. '
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'VI. REGLAGES BT DEMONTAGES

TENSTON DES GOURRCIES {(voir Fig., 10)

a, Tension des courrodes sutre 1i boloe e vitesse et la broche

Opérer cetts tension par lo tendoear 5,
Lnlever & preéalable la portas N,

1. Dabloyuer l'derou 7.

2, Desderrer le contre-dcroon 8 _

3. Baerrer l'dcron temdewr & de fagon 4 ce que la bolte de
vitease plvote vers le bas autour de 1'axe 1,

Y. Resserrer le contre-derou B aprés aveir obtenu la tension
correcte das courrocies,

5, Dloguer l'écroun 7.

" by Teunsion des courroies antre le motour et 1o Lolte da vitossza

Opérer cette tonsion par le tendeur 9,
Enlever au préalable la porte N,

1. Dewserror le contrg-derou 11,

2. Serrer 1'écrou temdéur 10 de fagon & ee que la taque U
qQuil supporte lc motiour s'dearte de 1o boeiteo de vitesse 3

2 Reszerrer lo controe-derou 1 apres- avoir obtenu. la
tension corrsdete des courroioes, :

ATTENTION |

Yoelllew & "ece gue los conrroiceys solent toagjours:
corroctonent tenduoes,

Eviter de los tendre axugdrdwont,

Adsures-vous, oapreées tonsion des conrreics, que loy
brinsg de ecellas—-ci acousout un léger battenent 50Us
la pression du dolgt, : :

RATTRADPAGE DU JEU AXTAL BT RADTAL AUX PALTERS [ La 1)

Rattrapoge du jeu dventuel aux paliors e 1a broeche e 1u Tagon
- suilvante {fig,173) @ o

o nlevor le couvoercle B,

+ Enlever le couvercle ©.

+ Dosserrer la vis 7, . : _

.. Serrer d'une trés potite quantitd 1'dcron A trous 4,
+ Resserrer la wis 7. -

ATTENTION |

TR D e

1, Nolez quae ce rdglage n'ost péndralereilt nécessnire

_ qu'aprés de nonbreuses anndes de servico.,

2, Veillex & ce que les roulewments n'uccusent pas da
Jeu dmportant, mails qu'ils no soient Janmad s
oxigirdnent gerrda,

3. Effuectuers ce réglage par de tres retits ressoerraroes
sugcesdifa en travaillant avee i four quelgues
heures entro chagua rdgzlage,

4, Un trait sur la bagne & et 1'derou ¥ montre le
riglage initial elrfoctud en using.
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BLO CHE

La figure 11 fournit tuontes les ecotws du nee de la broche
nécessaedres pour 1l'exdeution éventuelle de pluteuux ou
montages spdcinuk, Ces cotes sont exprimées en millimdétres
et en poucoes,

NOTEE : 11 sa'ngit do ney "Standard”, Lo mchine paut avolr
éte fournie sur depmande avee un autre ney de Lbroche,

BUITE DES AVANCES BT PILETAGES (Voir IFig, U)

B, Dosserrer dlon tour 1'derou 4 ot chasser la
broche vers la eontrepointe si, ayant dépuasd
le reglage sptimus, vous ddsirez vous replncuoer
tdans une position de réglape plus "libre" qui
eat celle gqui donne souvent le meilleur rédsoltat.

51 le tour est utilise comme toux couventionnel, le micanisme
de la bofte des avanecs st filetages est protdégd de deux

Tagonus

.

par une jroupilleo de pdcuritd pour les travaux do filetogo

En cas dl'efiort anornnl ou de fausses manmuvres, la
goupille de adeuriteé, lopgde & la sortic de lw bolte
des avinens ot filetages sur ltachrs vis-mére, sous le
manchon 91 se eisaille. I1 ¥y a lieu <de la roewmplacer par
utie poupille dl'origine, Cottoe goupille ast e laiton
dtiré dur suivant "Gaugs L% Dritish Tmperial Wice".

Lu réserve de goupillus e sédourité sc trouve sous Lo
manchon 91,

Noumplocemont de Ia goupille do adeurlicd

L, Lnlever la visg se trouvant oibeg le madiction al,

2, Glissor celui-ci vers 1'arrifra, .

3. Chasser de la raiuure les restos de 1la goupllle cisnillde
L, Placer une goupille de rechialyio gt rewponder.

ATTERTION |

Ne reuforcer Jamais la goupille do séeuritd, colle
Ne renplirait plus son ¢Hle ot vous expugerait A
dos pannes pouvant §tre graves, '
ASSUres=vous quao tout ledactioluae librement, gquo
la boilte des avances et {iletages ost bien huilde,
yue Vutre passe ntest pas trop forte, gue los
loux depi=éderoos de lu vis-nérs ue serrent pas
trop sur eelle-ci (voir rdginge daydi~derous de

la vwig—mdrael,

Por une friction lopés Jdans le tabldioer puour les troavaux
de chaviotiupge et de surfagupe,

Ln vas dl'effort anormal ou de travail cuntre butda, le
monvanent des avances est iuterroupu. Cotte interruption
so manifeste par une sgiérie do déelics, I1 ast alors
négessaire J'arvdter lo mouverient da chiariotugrs ou o
plongée en rumenant le luvier 82 au point mort.
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Cette friction (limiteur de couple) o dtd régliée pour laos
travaux les plus lourds, compte tenu de la puissance du
tour; elle ne demande pas d'antretien et ost pratiguenent
indeéréglable,

NOTE : La butée longitudinale ne fait pas partie des
ACCRAS0Ires NUITinux,

ATTENTITON

1. Le ftravail contre butde ne peut se faire que si
lton engapge les avances unigucwent pur le levier
82 c.ad, par le tablisr avant,

2, ¥elllez 4 ne pas laisser agir inutilement la
friction ot & ne pas laisser les chariots countre
butee plua longtemps jue ndcossnlre sans rameler
le levier H? du point mort.

NHotez gue si, eu cours de travall coes ddclies se
Tuont entendro, Lelu peut voulolr dndiquer gqu'un
obstacle s'opposea a l'avance des chariets, gue
1'effort e eoupe oppose & ltavuice une résis-
tance trop granda, '
Exuminez dans ce cas 3i votre churioct fonctionne
librement, si votre outil west Lien affftd, etec,

ol - 1 A T e

Apir sur 1'derou & trous on bout de la vis-mére cuntre 1la
Bofte des avances et Tilutagoes, '

ATTENTION

Maintonex uan Jeuw axilal maximum de 0,1 a4 cet eulruit,

SLIUAMGE DES JHSII-BCRoNs SUR LA VIS-HENE (Vuir Fig. 12)

Dang le cas ou les doeux demi-gcrous ne se referment plus sufri-
samment sur lu vis-mére

1. Enlever la contre-vis 7 sdtude dunag le demi-fcrou inforieur,

Z, Dévisaer la vis butée 2 Jusqu'a diaspurition du Jeu,
J. NMeplacer la contre-vias 9,

ATTENTTIUN

Maintenez un léger jeu & cet endroit.

Notez qutun serrage exagiore des doux domi-dcrous sur
la vis-umére peut ftre 1a cause da la rupture fréquente
de 1o goupllle de sdéocuritd,

CUARTOT THANSVERSAL {(voir Pig, b)

A. Battrapage du jeu dventuel o puidagre

Serrer la wvig gui commaude lo larmdon conigue cdu pruidage de
ce clinriot.

Cette vie est situde 4 droeite du prisme du guidags,
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B, Rattrapage du jeu awxial dventuasl de s visg de commnandes
Serrer au moyen de la clef gpéelale, l'éorou dituéd au centre
du volant 89. Cet dcrou ast immobilisd par une vie & t8te
hexagonale intdricure qutil faut au préalable ddbloquer.

C. Ratirapapge du jeu entye l'dcron et la vie do commande
Regperrer ila plua patite des trols vis 4 t8te hexagonmles
intérieure, situdess aous le oouvercle ciroulsire du charlot
traneversal, derridre le csharilot porte=-outils.

CHARIOT PORTE-OUTILG (volr fig, 4)

4, Rattrapage du Jjeu de guidage
Serrar la vls de commande du larden oénigque du chariot,
Cotte vipg B t8te fondus zat vigible sur ls coftd gauche du.
palier de la vis du chariot porte-cutila.

B, Rattrapame du Jjou axial de la vig de commapde
Serrer au moyen de ia olé spdeials, 1l'dcrou sltué au centre
du veolant 35. Cet dorou eat lmmobilisd par une vis & t8te
hexagonale Intérieure gu'il faut auw préalable déhloquer,

P%IQQEEEHT PU_CHARIOT PORTE-OUTILS SUR SA BASE
Iébloquer lee doroup 52 ot réaliser le pilvotement.
CONTREPOINTE (voir fig, 4)

Rénlimer ls ddsaxage en serrant la vis &0 apris avelr
dapperrd pa oontre-via ou inversdment, aulvant ls sens dans
legquel vous démirez désaxer,

B, Ejsotion de la pointe : :
Effaotuer 1l'éjention da la polntes en fln de course rantrante
du fourreau.

ATTENTIOH |

Un trait clreulaire aur le fonrrean montre quand
celui-gl eet zortl au maximoum.

Evitez de #passer os tralt, surtout pour les
porgagea ou les travaux lourda,

ENLEVENENT LT j—'[A_HS)RE MECANIQUE — PLATEAT A 4 MORS,ET: ...

1, Mettre le tour & lg plum patlte vlteses du harnaina,

2. Couper le ocourant & l'interrupteur prinecipal,

3, Daggerrer la begus moletds & crans, & 1'aide de la clef
fournle avec le ftour.

4. Donner un léger ooup sur la clef du mandrin pour décaler
dventuellemant le mandrin dw ofine du nez de la brooha,.

5, Continuer & desserrer, en soutenant le mandrin, Jusqu'au
moment ofi voia pourrer l'enlaver.

ENLEVEMENT DU SUAMDRIN HYDRAVLIGUE

A, Montame FORKARDT (fig. 144)
1. Enlever lee mora 12 '
2, Ddvisager les vim 11 ef sortir le manchon 10
3, Dévisaer lldgrou 1 & 1'alide de la nlof sndciale
4. Proodder ensuite & 1'esnlévement du mhndrin comme ddorit cl-deesus
pour un mandrin mécanigque.
5. Dédvigeer et sortir le tube 2 ds la broohe.

B. Autra type de¢ montage (fig. 14)
1, Dévigeer l'éoron 1 & L'aide de la plef apdaiale
2, Ddviasper et aortir le tube 2 de la broohe.
i, Proodder ensulte comme oi-desesus pour un mandrin novmal.
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ATTLNTION |

Yoiller, lora du remontage, & ce que ltaldsage coniqgue
du plitenu, mandrin, etc, ainai yue le nez de lua broche,
apient parfoitopneht proprag,

Assurox-vous qunlils ne solent que tres 1édperament pros.

REMPLACEMENT DLES COURROTESG DI LA I0OCIIE

NOTEY : 1. Notes que e rewmplacement ne devient normitlenont nécas-

ailre ulapres de nombrousoes arnkfes de service,

2, Remplacez les courroiecs par dos courreles ayvant loes
cardctéristiques suivantes @ courroies trapésoidales
17 x 11 x l600mn intdricur. _

3., Conliez ce travaily gui ne présents tonterois pas de
difficultd grave, a un personnel solgneux.

L., =i lo tour est dquipd d'un mmelrin hydrauligue,
vrociedoz tout dlabord au démontage du cylidre
hydraulique. '

DEMONTAGE DU CYLTRDRE LU MANDRIN MYDRAULIGUS (i, 14 144)

'1-
<
9.

=] o £

Enlever ile maulrin comme déerlt ci-dessus
Inlever lo couvercle I

Dévissocr les vis 4

Roetirer le cylindre 7}

pyserror lua via 5

Dévissaer 1'dcerou 6

Hetirer le manchon 8.et enlevor la clavette 7.

ENLEVEMENT 0BS5S COoUuILs (Voir Pig. 13)

15,

16,

17.

1,

Enlever du nezs da la broole, tonut oo qui pedt s'v trouver,
Helever au maxiimm la bloc moteur=puite e vitesse en iypisgant
sur le toudeur 5 {voir Fig., L0 ot chapitre vI).

Enlever le couvercle © de la poupéo,

Enlever le couvercle B,

Enlever les truig vis 18 qui fixent lua plivpue 19 par le firuu
priévu dans 1'serou 20, '
Inlevar iles vis rqui fixent le couvorcle 1, et enlever celoi-cd,
Enlover le manchon filetd 4, aprés avoir desserrd la vis 3

et wavodir reperé sa position par rapport 4 Lie hague o,

Fnlover le cnchea-roulement 2.

Falever llentretoise 6, la clavette 5, la wis 1.

‘Enlever ln pidce 16,

Lnlevoer la vis et la gobntroe-wvis 15.
Clhinsser la broache vers lYavint ¢t enlever sucewssivoent le
roulament -7, lo plygnon H at, enfin, la bLrocho.

‘Lédgager les courreies trapizoidales de la poulie de la Lhofte

de vitesse ot tirvs-loes vers le Laut,

Mattre 1la manction danteé 173 au point mort, plpst-b=dire l'ex-
cantrigque @5 vors le haut,

Enlever la vis 273 ot rotirer 1llaxe 24 pwr 1Tintdricar de la
poupde., '

"Enlever Lu fourclhietta 23 en la basculant vers 1o s pour 1o

dégaper de 1'excontrique 25,

Enlevar de son logement, aprés reprdragge, li madiehon porte-
poulie 12, yui forme un ensouble avec roulinenbs, poulio,
et

Hepmplicer les courroies.
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HERONTAG LY

Le rowentage s'opdre an aous inversce au démontaze,
Noter toutelods Ies recomiandntions suivonteos

L. Voiller & replocoer le wmanchon duans sn pﬂb.l_tlull ttédripgine
repérce uwu point 17 du demontage,

2, ¥Yeiller, e chassallt lua brocle dans le pighon 4%, &4 ce rue
les rainures de cole correspondent bDien  aux cales dae 1a
broche, Lo echassant 1o broche dans 1o poapde, omaintenic 1o
pignon 14 dans lo sens opposeé au sens de pdondtration do L
broche. N'oublies pgos que, ddes gque l'extrdmitd de la broche

sort du efite arricre du manchon, 11 Taut ¥ pluacer lo pigmron
a. C

REMPLACLUENT MES COVRKOIES DU HOPEUR (Fig., 10)

WUTL 1 Les courroies de remplacemont doivent aveir les carsnctdris-
tigues suivanitoes | "

courroies trapczoidnles 19x9x050mw intdrieur, %

1, Enlaever le couvercle 12,

. Divisser de gquaelques tours L'décerow tendenr 10, _

3. Visger le contre-derou 11 do fagon & détewlrs leas courroies
en roapprochant lo toaqgue & de la Lofte do vitoessa.

Y. Fnlover les guatre vis 14,

. Enlever lo disgue da froin,
6. fnlever les six vis 14,

Ta Enlever le caclie-courrujes,
B, Remplacer los courroiocw,

WEGLAGTE DI L' O1LILE NTATLON DU COPTEYR (Voir Filir. b}

Ltaxe u coplenr peut gcauper, par ru[:,rurt it 1 axe aloa pointas,
une- positlon & 0% et wiw position & DO©, :
Le passage dlato posivion & l'autre s'opors de 1n Fagon oiivinte o

1¢ Jévisser ot sortir lés trods vis 67 do Clxation dy
Coplour sur s sepmello G8.
28 NDesserrer la vis 96,
1° Pivoeter Lo copdens aontonr e Lo ovis 90 Jusgu'i osn
nouvelle positcion. '
B0 Jevisser les trois vis 67 (enlever éventuellement
i, Ia vis smns tdte qui obture un ces L.i_rnlln:lu"q,,*;)
: Hesserror la vis Wi, '

# 19 ®x 9 x 925  poonr wotenr GO pfs,
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VI, GRAIGSAGH {voir Pig. 15)
NOTL : volr saugsi tableauw de geadssage en Uin de ce chaplitre, -
Ao UANTERS

1. POUPTLE

Hemplir:ﬁnr le point B aceossible aproes onldvemcent du
couvarele A Figp, W,

Yoeiller A ce fue la quantite d'huile soit telle gquer loe
voyant 9 sodt au medins 4 meitioe et au plus aux truis quartsa
ranpld d'hiile

Yidanger par le peint 1o unce premiere fois apres les
promiceres KOO heores do travail et ensuite toutos les 2000
heures vnviron,

2, BUTTE LI VITESSE

Henplir par le point 16 accessille supr la Dofte & vitousse
aprés enlovement du couvercle N Fig. 1o,

Yeiller & co que la quuntlt' d'honile. soit telle que Lo
vuyunt 17 swolt au modins b mnitiL ot wu plus aux trois
QUAT LS r=upli dhuile,

Widanger par le polnt 18 une premiérs foies apras leas

Premidres 500 houres de traveail et onsuite t:mtﬂs les .d(Jl)ﬂ
houres environ,

Hemplir par le point 7, . ) A
Yeiller & ce qua La, quuutitt% d'hmile soit telle que le
voyallt 2 goit au . muluﬂ A pmoitié et aun plus aux trois
quarts renmpli A hnide, :
Vidanger par le point % uvae prenitre toia apras 500 houros
de travail et censuite toutes les 2000 heures enviroa,

J. TABLIBLL AVANT

b, TADLIER ARICLEN:

Hemplir poar le point 22,

Yeiller & ce guuw la guantité d'huile s0it tollae ijua le
Voyunt 27 zoif au moins A moitiio et au plus aux trois
quarts rempll d'hedle., ,

Yidatprer par e peint 21 une |3rtm:§§%§* fodis apres 500 houres
il i trhvnll t:t (*ilbllitﬁ t.uut.us Leswy .dlf](}{] Noauras nixviron.

5 HUlTI kS J\VJ‘L\IL] LT l".l.]:]“l‘n{ilﬁbi. L

W

.

Rewplir par le point 14, '
Yieiller & co que la L|uuut1tu L]"lu;l.&l!_. solt, telle quu le
voyant 1 HOLt tl moing A moitld ﬂt:un ]Jlll'-'! Hux truia
quurts vempli d'huile. ¢ :
Vidatyper par le  point 15 une |31'u1||iuru Tods aplrds 5()(3 Ilu_.'ure
de truvail et Lll::iultu touten 1{*&- '.c!l)UU lieaxay anirun. ’

,,.-

6. NANC L7 (][.—HLIUT J’ltINLanL

Luutrﬁlur‘ m&nsuollm-mnt 1a Jnu{re 2(} et radtablir la mlveau,
‘G’J.:Jdngwr pﬂr Lo polnt lg, ’

o
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D, GODET
PALIEN ARRTENE - vis—uére ot tringle,

¥ee

CINCUTT HYLLAULL(UL

Remplir apris enlévonent du couvercle 28,

Velller & ce yue la quantitd Jd'hudile soit telle que la
voyuant 46 solt au molns 4 moltild et nu plus aux

trods guarta rempli d'hwile, lorsgue Ly cireuit Lyidrau—
lique est sous pression,

Yidanger par le point 27 toutos les 2000 heures de travail
environ,

surveiller journcllemoeni 1a remplissize da gudwﬁ 2§.'

TILDWUS DE GlATSSAGL
1. TETE Lk CIEV AL
2. GIHARIOT TUANSYVERSAL
et B0,
3. CHARIOT PORTE-QLTILS
du chorivt porte—-outils,
. DANC
5, VIS-MENRE
(I
7.

Huiler de tenps en tenps le point L1 accessible Wpras
cuverture de in porte I (Fig, 4),

Mottre guelques gouttes d'huile ow un praun de prailsse
sur les pigons 12 ¢t 1a choine 14,

In eas dlutilisation fréguente : huiler journellswment
lus plissieres du churint transversal par les points 32

Huilaer hebdewadnirement losa pointe 29, 30 ot 39 clest-i-
dire les palierg de la vis de commanda. -

En cus d'utilisution fréquente : huiler hebdomodudremarnt
(Journelicuent. en cas dVenplod intensif), lea iflissicras

Huiler hebdonmadaircmoent les points 31 cltestei—lire la
palier duo Iu vis de commande et derou de 1o viw dé corinide .

IMiiler Journallemcnt los surfncua_puftuntes inféiieuras
6 ot 24 sur lesquelles glissent les larduns et la erdmnillbre,

lHluiler la vis-nére 7 aviut (tontroproudre un travail e
filetage dtuie certaine inportanco, '

BISPUSTTIR DVINDEXAGE DU CUFTIN
Huiler ;lellrllﬂliﬁ_lEIUllt'lGH frodnte 170, 94 et 5.,

CHALLOTS DU COLTEUR S . =

Huilar«hehdumpduirumpnt-leu pointa h,jﬁ,j?ﬂﬁt 351 '
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TalllAalU Nl Gl Thga]s

PH UL R CS FaIlT
de tenips unl towps 11
de tewmps on tolps 12
Juurnellamont 25
Juurngllonont 6 ot
paly
Journellowmont 7
journeilenont a2 ot
Lo
Journellonment an,
ot
35
habdouadairorent h,386
et 37
tiebd omudiirement 18

hebdomadairenent 31

- hebdonmudlairemnent aa

hebdomadadirenent 29 et

30

Surveiller lo
nivewn 0

26

L ELraa 1S HUTIIS

Axe s b8te o ochoval

Fimons doe I1a tdite de chaval

Palier wvis-nmeére et tringle b= I R LA
Surfaces de gligsancnt -

craémaillern

Vis-ére {en cos d'utilisa-

tiuu]

Glissiares du chariot trans-

veranl

Dispositit d'imdoxage

Vis du chariot porte-~outil
du copleur .
Glissiore du chariot purte-
outil «duy copiour

Paldep de la vis du chuariot
porte-osutils et derow du
chariot porta-outils { @1 COs
d'utilisantion)

Lerowu du chariot transvorsyl
{en cas dtutilisation)
Paliera cde 1o wis du cluaiot
traneversal {(en cas d'utilie
gution) '

Jo

Pauymre o a0 EL 3O
Buite e vitesse Saaa e B0
Talilicrs Nedelhe 0

Nofvae dos avidices ot Uile-

Lo = RPN I A 1V
Tublier arriére Lsso FRATS.

K 5%
Circuit hyvdrionliogue

{(Uoughton Uyelrnulic ;3}'5} 51 A BU°G

NOTLES ¢ 1, Nettoyer los surfaces e frottoient avant de les

ffraiaser.

Z. Hemplocer ail ndeéessaires, 1'hile préconisde par.
une jwiile corrodpoicdont Lo plus possible 4 celle
dque mndnes dieldgpronrs,
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VIIl. UTLLISATYON DU REPENE 03 PFILETAGE

TOURS EUYUIPES p'UNI VIS= 800 Al BPAS LT IO {Gmmj

Le repére utilisé sur ces tours ost visible Pig. 17,
11 ne s'enploic gue pour les pas exprimts o o,

UPILISATIUN (voir Fig. 17. Deux montages sont possiblos)

Moutage A, Pignon 11 (1% dents)} enpréne avee la vis—merao.

Pour exéecuter les pas de 0,5 = 0,75 = 0,8 = 1 = 1,5 - 2 = 3 -
"I+ - f;mlrh

Inelenclhoer le mouveoent de Filetage o vido,

Arriter le tour aprés quelques 1'ilets,

Amencer un des repéres narques 7 oen face du repére fixe,
Laéeuter le filetags en ouvrant les deux demi-derons de

la vis-mére en Tln de passa,

tamener le clhuriot 4 lo madn au débhut du filatogre,
Reéenclencher une uouvelle passa au noment ol un daos repiEres 7
Ppasse dovant le repere fixae,

Pour exécuter les pas de 0,7 = 1,75 = 1,5 = 7 - 1 am;
procéder dae 1o admne faugon, wmals roenclenchor le filetaga au
repdre webile 2 et rdenclenches ensuite 4 1'un des repires
mobi las 2.

Montape IV, Pipgnon ¢ ( 15 dents ) ouErene avee la vis-mbre,

Pour exdéeuter les pas 0,485 - 0,9 - 2,25 - o5 = 0 = L
proeéder do la m@ue fagon, mais enclaenchoer Le Filetuyge au
ropére mobile 5 ot rdenclencher eusuite & 1'un des repdres
mobiles &,

Pour exdcuter lesa pas de 1,25 - 255 = 5 = 1lomm, proceéder de
1a mltme fagon, mais enclenclier le filetnge au rapere nohile
4 et réenclencher ensulte A 1'un des repéeres mobiles 1.

NOTE ¢ Pour sortdr le repére du tablier, tirez sur le bouton A,
Lton passe d'un montage 4 )'autro on retournant le
plinon G-11.
A remnontage, assuros-vous que la groupille € so trouve
Biew dans Io logoment u cartoer Ib,

TOURS LEQUIPES D'UNE VIS-MERE AU Pas BE 4 O PLLETS Pyt oucs

Le repére utilisd sur ces tours ost visible & 1a Fige 16.
I1 ne stemplodo yue pour les pas expricds en nopbre de
Tilets par pouce,

UTILISATION
Les pas pairs, soit 2,0, cto, filets par pouce, peuvent dbroe
repris dang ntivporte laguells des huit positious du cadran,

Exwiaple @ Un pas de 22 filets par pouce est ¢Lauchd en
cibrayant la vis-nere auw mosent ol la pusition 1
Passe devint le repere fixe, On pourra, par la
suite, rdéeabyayer devant wlimporte laquelle des
it pusitions,

Lesa pas iwpairs, soit 3,5, cbe, Tilels par pouce, ne pouvent
tetre repris que dany (uetre positivns & Y00,
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Lxenple : Un pos doe 11 ilets par pouca est ébauché en
gnbrayant la vig-mére au moment ou Ia position
1 passze devant le repéro Cixo.
Un no pourra, dans la suite, réenbraver gque
taks les positions 1,2,49 ot h,

Les pus "un dewmi™; awit 2 1/2, 3 ;IE. ate. filets par pouce,
ne poeuvont ftre ropris gue dans deux positions oppoadsy,

Exewmple @ Un pras de b lf@ filwts par pouce est éLauchd en
enbravant e 1,
thi ne pourra riéembrayer qu'un 1 ou 45,

Les pas ®un quart", soit 2 1/4, 3 1/4, cte, Tilets par
pouca, ue pouvont @tre ropris que dans la pesition inditiale,

Lxenple : Un pas de 2 3/4 filets par pouce est dbauchd en
auwbrayant en 1.
(i1 ne pourra réenmbrayer gulen 1,

NOTY, : Les pas multiples de & filots par pouce ne nocessitont
pag son utilisation, clest-a-dire u'aprés gveir
dégagé lloutil ot ranend le chariot, on peut embrayer
la wvis-nmére en un'importe quel siddroit, le Cilet soera
toujours ropris correctenoent,
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I, UTILISATION DU CUPILUR

DESCRIPIION succinte (Voir Fig, 4)

Le copiour a une course de 100w, ece nui représonte, lorsgqu'til
et incliné & 6u°, une différence possible da copiage de B6&mm
au rayon,

I1 est éqguipd principolenont

12 D'un Jisyue a six butédes dtagies , appelé game , otulant
L'enlévement de eoponux de 30mm sur le rayon, en une §
3ix passaes, d'dgales oy dtindgnles valsura,

Li'édquipement standarl de la machine compreml 1

1. une "ecane fixe" 56 constitude cdao cilng butdes fixes
étugées e Smm et permettant donce clidcune une
proefemilour de passe de S,

La sixieme poase étunt la passe de finttion a
dpaisseur constante rdglable de O & 2y 5mm,

2. une "gcame réglable" 48 constitude do six hutdos
réglables dtagdes 4 volontéd, pormettait done des
profondeurs de puasse vurinblos et permettant da
supprimer éventuellement la passe de fintion,

2% D'un disque 52 4 six logenants nundrotds, appeléd "barillet",
limitant le nombre de passes & réaliscr {de 1 A 6) suivant
le logement dans lequel est introduite Lu wviz 51,

Lt barillet est complatd

1. d'une Butée rdglable gradude 50 qui vient succosgive-
ment-en coutact avec chacune des butdes de la cape.
La graduation de la touchus 50 ost fonetion du dlin=
metre mininum de coplage 4 rialiser.

<, d'une came d'indexaga 5 qui, 4 chayue regul anto-
miatigque du coplienr, vient iinlaxer 1a touclie B0
guecessivenent e face de chacune dog Lutdes do 1o
came 48 ou 5a,

3 Drun voelant 55 commnuwlant le mouvenrent da 1o 6% butda
(mubile] 70 de 1lu came 48 ou 56 et permettunt L'approche
manuelle du. copipur lors du prenier régloaga,

!'I' © Ilun tambour I'Eliilld 62 ra rlant la posi tion da churiet
EII- IJ i
porta-outil du l.'}”l[)il.:LlI‘.

5% D'un "combinateur" 39, manetts & fonctions multiploes
camtiamlant : - e

1. le mouvenent dtavance ou de recul du copinmur, en
abaissunt le levier qui reprecd sa Pposition madi-
ane guul ol le libers,

2. le déplacenont raplde du ghariot vers la fauche ou
la droite, en inclinant le lovier dans la cdlirection
disirde du diplacenant. T1 ropretid sa poesition mdédione
gquadil o le liboere,

3. L'avance dn chariot {(par le tabliaer arriéra} en levant
le lovier qui parde cetta Pusition guand on lo liLdrg,
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PASS5ES LONGULS 1L Damuliti COUUTES Dafindtions. (Voir Fig.h)

Passes lomrueca - deplacensnt du chariot entire les deux buteess fin
de course 79 et 97,

Paussos colbrtes = déplacenaent du ehnriot 1in1;urr'm.'1]m pitr le palpeur
an ocourg da o Mesaa, :

Co dispusitif ne tonctionne que lorsgue le cycle est astonntiygue,

Ces deux possibilités peuvent ftre sdlectiomndes par led boutols
17 numérotés 'l & 6, correspomdant aux six passes automatigies
possibles,

MISE EN ORUYRE DES PASSES LONGURE 1T COUNTLES (\Fuir 'F‘ii_{.’-b}

1. Un . des Loutons 17 nlest pas cntfoncdéd. I1 lul correspond e passe
courtes c.i ¢, que 1o eyele slinterromunt lorsque le palpeur 65
vient oen contact avec Le grabardc.

Co seri 1e eans des passes le dopgrossissigie. .

2. Un des Goutons 17 o até snfoncdé,. Le copieunr déerit une passe
loiymue e.i o, la lomyuenr totiole de copiage limitde par les
Jdoux Lutées 1in de course 79 et 93.

Si wous travailles avee 1o come 5O A touclies dtiyiées de Sua avuo
passe de Finition, vous dever obligatoireent avolr les deux der-
Likres passes loggoes.

Tn eifet, pour oLtenir, une cpalssoear de Tindtion constante i 1la
dlernibdre pasdse, signalde par Lampe 17 alLumie, L1 fout gquo vons
ayaz parcuuru en copiage tout le profil oen avant-dernilére pasace
signaldoe par lanape 17, alluwmde,

Les deux dernieras paSses sercnt done Longowed, les gqutrTes pouvant
fvre interrowmpues c.i . courtes.,

NHlxGLanls Carlljll pour copliagge D160 o Jdimadtre et pabarit dehelle
{(Yoir Fig.h) 1/1

1¢ Mettre 1le tour sous tonsion coume Jdéerdt aw chapizre ¥V, lo loe-
vier 61 dtant au poilnt mort.

29 appuver sulr lo. bouton 21 de mise en route e 1o poape du cir-
cult bydranwlingue,

49 Mlacer 1'outll (volr seas caractiéristinues IFig,19).

1. & hanteur u centre au voyen du ealibre (voir Figr. 200 .
A cet efTet 1'outil est glissa sar la senelle 2 sons
1 touechae du vernier 1 dévisse & foiul de conrse wvers
le liaut.
Lain dlisgtance X, mesurable au walnder, repriésente Lla
valour e L'épaissenr gu'il fant glisser sous l'outil
pour 1'amener & Lanteur do contre,

. A discance du o support au meyen daoenlilbice {(voir Pipg.20n)
Jont le bee 3 vient a 37mm Jdu support, cvelui-oi devint
fit;re lui-ndoe réprlé de Dagull gquo Lo repire grave sur
s face supdrlieures vienne a hautear du voerps du copleour.

be Placor lu rogle porte-—gobarit parallclement au glissieres «lu
LBudte, el agissant sur les taobours grmludes 27 of b,

Neeculer 1o cmae S54% au maxinun de Tagon a libdrer le goalot 573,
6° Tourner lo Larillet 5@ en position telle que Lo lampe 17, avit

allumee: 1o toucha 50 lu barillet cLint alors o regoard lJIt'} 1
tonchae réplalble 70 de 1o came 8 ou 50,

7¢ Répler l'entoncencnt do la touehe graduce 50 Jusgu'i 1o pradun-
tion correspomtont an diametre mindent e coplage,
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ATTENTION |
Ce diamdtre mindimua n'oest pos le diambdtre wmindrum
cylindrigue mais est ce dismdtre ddidnué soit du

chanfredn, soit des porges Jdu sortie de moule cto,
{voir TFiup. 18), ]

Déteruiner par caleul ou d'nprés 1o rrdlle le nogbre de

passes & prondro (vuir exémples chapitre X) wsans oublier 1la
passe ile finttian. dventuelle (Vuir Page IX lE].

Placer la wis butde 51 du BDarillet 52 dans ¢0lul des six
logenents nmmdrotés corraspondant nu Lombroe de Jrsses
diatermning,

Placer la came 48 ou 56 dormuant la rdpartition des protfondeurs
de passes 4 wvnloevoer,

Piluneoar la pléce A usiner entre pointes ou entre mmuwdrilin ot
polnte ou en wilulrin,

Tenir conpte de 1'avance hydrauligue dn canon,

Hoter gue gqoal on utilise la contrepointe, Lo canon de
celle-ci etant sorti an maxituam, un troit se découvre vers
L'opdrateur, '

Fuaire sortir au maxinae s tewche 70 au ooyon du volant 55,

Faire aviancer le copieur enn abaissant 1e lovior du combilia-
teur 19,

PFlacer 1'ouwtil entre la pointe ot la face de la pisce en
manoeuvrant sinultmndment le volant %5 pour rentroer la

tovche 70 et le volunt B& pour deplacer le chariot.

Lorsque la touche 70 est rentrdie 4 Cowd, voire copicur ocoupe
Ia position La plus avanede, . '

“Plucer 1'outil coentre 1o facae de li pidee,

Avancer la contrepeointe porte—gabarit 9% contre le 1l peur
Bloguoer li coutrepointe & 1'aide Jdu levier.

Placer lo gaboarit et avallcer la dewuxidmne contrepointe 27
culttre celui-ci,
Bleguer eette coutrepointe f 1'idde du levier 26,

Premlre seoin J'aveir au préalable rentred au muxiiom, ag
moyen du tanbour 25, la pointe mobile duns son logametit,

Bousser la ;__,ubur'it contre le palpour au moyewn dua taubour
grudue 25 do pmanioere 4 ce que le {pﬁhurit JruusHe 50 la
pialpreur et ddecolle lquprmuunt 'ontil de la face do la
piéce.

Bloguer la pointe ¢clipsable ang moyen du bouten molete 779,
Prandre lua pusition du ellariot au woyvon dua vernier 50,,
Hecnloer le chardet vers la contrepointe 'vaviron lam.

Avincer la butae 79 vers lua poupde de naniére & allumer
1a Lanpe du bouton j? et recules cotte butde 79 vors la
contreposnte aveco précuution Jusquth ce gquoe la lmrr[m elny
Louten 37 s'cfteimt de nouvenu,

Dlogquor la butdae,
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Avancer la came 54 de fagon a ce ':'|ue ltextréuitd gauncie de
celle~ci koit environ i 30mn du galet dtimlexage 53,

Reenler le copleur et agsures-vous que L'indaxage slest
produit {c,4 d. que le burillet towrnae),

Débloguor aventuellepent la contrepointe e la machine pour
IMawoner 4 10 Ju chariot, de fagoen i dindouer au moX Loum
le porte & faux <du canon,

HNOTL 1 Le barillet 52 doit & ce monont Btre & fowdl de coursa,
touche 50 voers le Dank,
Placor ce Lurillet manunllement dang cette peosition
5'il ne 1'caet plus.

Reculer 1'ovutil & 1'aide du volunt 62 ddl & 2 mm pat .
stéourité [f,lu moins lore des proemiers rdg;lugas] at bloguer
los vis 673 du chariot porte-outils.

'n prinecipe le copieur est rdéglé et vous pouves effectuar
une prenidére passe en coplapge.

MILENRE PASSE  en oycle non auvtomatique.,

le
2o
Jﬂ

Lo

5ﬂ

L

70

90

lae

-Chodlislr les avances (vuir chapitry V)
4

Cholsil les vitesses de rotation du la—broeie (volr chapitre V)

Falre tourner la broche g flirant vors gol ot en iunclinant
vars 1o poupde Is laevier 01,

Abalaser le leviear du cowbinateur 19 qui fora avancer votra
coplieur et indoxer votre barillet a la butce do la prenidre
prraga A usiner,

NUTLE ¢+ L'nutdll se trouve a ce moment i guolyues an de la
pitee cdtd contraepolnte — c¢lest normal - ne touchez
doene pas au riéglage de 1a butéde fin de course clté
cantrepointe '

Contrdler visuelloment si la passe que vous voulezx premndre
correspolid approximativenment A la poslition de ll'outil.

Bons L*affirwative, enclencher 1'avance longilitwlinale dn
chariot (1)511:‘ le tablier arriéro), en levant le levier du
manipulateur 9. _

Arrdter si nécessnire le mouvenent des avanceas en replagcant
le levier du combinateur & la position meeldane,

Arrtser dventuelloment 1'outil en enfongant le outon pas f
pas Iuninsux- 10,

NUTE 3 Ce bouton, enfoncd et alluwwd, mat en route. la pompe
J'arvrosuge on fonctiomnencnt conting,
Unee nouvelle_prassion aur ce bouwton 1'dtedint at
arridte la pompe,

Contrdler d'awtre part, sl la passae gque vous pronez ne dd-
passe pas la pulssance de la machlne en voridfiant si
Tlalguille de 1'indicotour de puissonco 45 ne dépasse pas
le trait rouge situé entre 3,5 ot A&,

Arrftor le mouvewent des avances o replagant le levier
du combinateuar 99 en position médiane lorsque 1'on a
atteint la lonjgueur de copiogre ddésirda.

Arrdter dventuellenent la pompe d!'urrogage en appuyant
sur lf~ Louton pas & pas 10,
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119 Reculer le copieur en abaissant le levier du conbinateur 9y,

127 Arrdter et froiper lu broche par le déplacement duy levier
61 vors la drolto,

13% Positionuer at bBlogquer la butde £in de couyrso 279 ebdtd poupde.
le régluge 2o fait an la glissant Jde gauche A droite aveco
précuution Jusquth alluaer  1g lagpe 37.

149 Tnegliner le levier du combinuteur 39 vevs lu droite pour
obtenir le deéplacement rapide vors la contrepoinles.
Licher 1u pression sur le levier du conbinatear 39 loraguie
loe charlot arrive contre la butde in de course 79 cdté
colntrepelnte, quid arrdte le mouvament.

PRENTERYE ALTIENNATIVE Coutinuation du rdépglags eén cyele non
Automintdaae,

NOUTE ¢ Lors du recul du copieur, le binrillet 52 s'est idiwlexd
uautonatiquenent at est prdt pour la doeuxiemo g s,
Yous pourres prendro cotte deuxione pusse s les
mdiins conditions gque la proesdbre -(voir points 1° o
sulvants ci-legsos).
Continusr dans los nmdones eonditions jusgue li dernicre
passe de Tinition.
Hoter (ue des corvreetious do dianvires o de langueur
seront A faire a la 21in de Lo derndiores  passe (voir
points 62, 8¢ ot 99 ci-idessous), '

DEUXIEME ALTERNATIVE  Contdmmation du mdéplage en eyoie
avtonmutioue,

1% Passer en eyele asutwantiqgue de la Pugon suivanve 1

1. Conserver le levier 61 en position débroye — froin,
lampe 5 1% ou B 15 allumde suivant lua vitesse
netoeur choisie,

2. Incliner le levier du eonbdiicteur 39 wvars 1o droite
pour s'aszurer guo le ellardiot se trouve blon eontre
la Lutée 'in e course 79 cbtd contrapointe ot
ladssey~-le ropreudre an posibion mddiune,

2o Tourner manuellement le barillet 52 0 ol de EFINE JF TR

lio touche 50 vors le hawt,

b, 8'assurer gque la laupe 29 pst dtointe,
Appiyer évontuellewent sur le bouton 29 ou la pddale
#3 pour 1l'dveiudre.

. Chodsir les papses lonpues et courtes [:huutulm 17):
vodr deuxidme paragrapls en dobut de clinpitro,

6. Appuyer sur le bouton lumiheux 20, la liunpe doit
LrGler indiguant gue vous $tes on cycle antowmatigue,

2% Cowtnler déventuellerunt L'arresage e 1'outidl en eycele
autonmtigue o appuysut sur le boutol pas A pas lwnilanx o,

L]

PNOTE : Ce bouton enfouce ot alliad et wuin ronte L ELTHE
d'arrosage pojiulant le déronlenent i cyeloe auyto-
pittivue ot lrarrfite autonntigquetiecnt oo £fin de cyoclao.

3¢ Abadssoer lo lovier du combinatear 730,
Cotte munoenvre, ¢nclonchant les nwouveselis de Lo broclhe ot
du copicur, wet e route lo ocyele [IARR AL TR YR A KNI R TIN
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NOLE t Arrét d’urgence du cycle avtometigue en cas d'acaldent,
briea d'outlls ou avire
Il y a trole fagons d'arréter le oyole automatique,

1. Aboisser le levier du combinateur 39 ce gui a poun
effet d'interronpre complitement le cycle de lm fagen
aulvanta

a. arrdtsr la broche

he reculer le copleur

¢, falre rotourner o chardoel A son polnt de départ

d, rendre ippepsitle la remime en marchs du cycle
sang Interventlion de 1'opdratsur.

Motez gu'aprés un tel arrdt lo remioe en route du cyele
a'opére geulecment apriés nvoir remis le barillet 52 en
poaltion de dépert du eyecle o.i,d, & fond de ocourse
touche vearm le haut,

Ou blen

2. Appuyer svr le bhouton 22 oe gul produilt las mémes
effata gue ci-dessus en coupant de plus le courant
sur 1la maohine,
Notez gu'aprés un tel arr8t 11 faut en plus annuler le
oyole automntique en dégagesnt le bouton 20 et redonner
du courant & la machine aprée s'&tra placéd en position
de départ du oyole (veir 1° oi~deapus).

3. Appuyer sur lo bouton 30, os gul a le mfme aflet qu'an
2 ai-dessus,

Noter que vous aver ddja enlevé la matiére de la premiivre passa,
préoddemment, Aussgl vous pouvez papser dirvaectemsnt & la
deuxiéme pagee en appuyant eur le bouton I7 qui failt antonaw
tiguemsnt i

T. reculer 1s oopieur verg l'arrisra

2. indexer le barillet pour obtenir la deuxidme paase.

5. recular le chariot vers le contrepointa.

4. avencer ls oopieur pour enlever la matiére de la

deuxiéme prase.
T oontinuer le ayecle.

Noter que Lo derni?re séquence a'dtart aclievde, la brochs et
dventuellement l'arrogage s'arrdtent automatigquement; le
chariot et le copleur ge fromvent alors en pocition de dé-
part du cycle sulvant,

Vérifier la pidce en diamitre et longueur.

Régler 4ventuellenent les buides de "demi-avonce™ t volr
paragraphe el-dessous ety rapueritant,

Compenser Ll'écart constatd aur le diamdtre, on avangant 1'outil
au moyen du volant gradud 62, =t la longueur an aglgasant
aur le volant 25 des la oontrepninte 27.

Eloquer les vis 63 du chariot porte=outil &4,

Reoormencar le oyocle en abalpsant ls levier du eembinoteur o,

Hotez qu'ld oe moment l'outil va parcourir L nouveau tout le

chemin pareouru prdoddemment o.i.d. qutil va ddcrire la premidrs pesaa,
la deuxiéme pasme oto. Comme 11 n'y a plus de matidre & enlever, qu'h la
pagee de flnltion, vouas pouves dviter nette parte de tempe, en passant
directement & la passe de finition de la fagon suivante 1
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1. Appuyer sur leo bouton 19 gtop do séguence,

2. Interroupre le sldplacement doa chariot par le LYouton 37.

J. Towmor madelloment le bBarillet 52 jusyu'id la pasaa
de findition {lampae 17 alluade), quand le eliariot sora
retournd ot nrrftd cﬁ‘g'é controposinte,

hy Réappuyer sur le bouton stop de sdéguence 19 at luaisser
continuer pour obtenir la cote définitive de la piece,

ATTENTIUN 3
5i la corrsction du diamdtre ast supirisure A4 1la

suridpaissour que 1'on o pPrévae, il faut recoruencer
loas deux dernléres passes coupléetemant,

11% DBmlever 1o piéce en appuyant sur la pédale 79 ou le Loutan
31 de 1z cuontrepointe &t remplucer par une autre piéce,

129 Abajsser 1o levior du combinateur [rirar recmnmuftcar la
cyclu, ;

NOTE : & partir de ce mowent le travail dde l'oporateur se 1inita
au clhiamgement des pildces ot & abalsser le lovier du cou-
binateur 3% pour démarrer lo cyeluo,

DISFOSTTIF DENUMME "DEMI-AVANCLED c.i U, dispositif diminuant
a voluntd 1'avance de noitid,

Notor qu'il wst possible en cours de passe de dlmlnuer Jde moitic
la valeur do l'avance; cette possiblicé pent 8tre utilisde par
exenple
1. pouwr erffectusr sur uue partie do 1la pides un
mailleur "ind
2, pour @frfectuer une face a4 90° micux finie { vn eliet
lu coplour étant placeé & une inelinaison de 60°
par rapport a 1'axe des pointes, ‘avance Jde 1toutil
sur 1Y dpaulenment est ouviron 1o donhle do 1 'avancae
du clhiardot et le diapositif "dend-avance" colapense
cette dilference
J. Tour towte aubtre raison,

MISE EN SLAVICGLE DU pIsvosiTild (Vodr Fipg.h)

A Mandellarment

Appuyer au nemont désiré sur le bouton 36 ce fqui diminnao
L'avialice de moeitcia, .
Reéappuyer sur ce bouton A6 pour ropasser & 1'avance nortnla.

B. Automatiguanent

Placer wie dos butées blanchos 80 & 1'wauwlrolt ol vous
désirez quo la dewdoavanece suvit enclonchéa.

Placer une des butces noires 81 & L'endroit ol vous désires
repasser 4 l'uvanes noruaic,

NOTL -+ 1. On dispose de guatre butdes blanchea et da uaETe
Lutdes noires,

2. Leos butées “domi-avancoe! nfopdrent qu'en pussa de
Tinitdon 1 lampe .'.L’j'l allunméa,

3. Le bouton 34, par colitre, pout opdrer a toutes les
pPuasses,

b. La lumpe 36 nllumée 1ndigue gque 1'an sst on "derrie
avanca',
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réglage des butdus da Mlemi-nvance" peut a'effoctuer su 79 IX6
parapraprhe cl-—dessus en procddant conme sult

Glisser vers la butds Fin de course 99 cbBtd poupde, autant
de paires de butées BU ot Bl ¢ue L'on (ésire rdnlisor da
Tdomdi=-avancd” (quatre au maximua); glisser lea butdes
restantes contre la butée £in da course 79 chtd contrepolntn,

Couper la éyole automatigue on appuyant suxy la bouton 20

Llo lampe 20 s'dtoeint.

3o
o
_'j'-"‘
ﬁn

?D
Ro

91}

lGe

11+=

lze

130

NUTE ¥ Deux couditions sont requises pour pouvoir couper Lo
cyale autonntigque,

1, Chariot sur butde fin de course 79 e¢btd contrepointe,
lanpe 37 dteinte. (Co rqui sous-entend tpue la broche
85t arpbtde)

Z. DBarillet w2 tournd A fond do course, touclhe 5O wvors
1o hant,

Avancer le copieur on abaissant le levier du combinateur G,
Reculer le copleur par la méme munoouvre.

Tourner manuellenont le barillet 52 Jusqu'd se trouver en

derniére passe i lampe 17, allunée.

Faire tonrner la broche en tirant vers 30i et eoen daclinant
vers la poupds le levior 61,

Avancer lo copicur en abaissant lo lovier du conbinatouwr 39,

EAelonclier 1'nvance cdu chariot on levant lg Lluvier du cop-
inateur 39,

Arrtter le mouvenent du ehariot, 4 1'emddroit o 1ton désiro
enclencher 1li prewiére "deuwd-avance” en ropligant 1o levioer
du combinnteur 39 & lo position méddiane,

Glisser nvee prdcautlon ot de gauche A droeite, la pregiére
butee blinche Jusgyutid allumer la lanpe 36,
Bloguer cetiée butdo,

Enclenclier 1'avince du chariot en lovant le levicey du
combinatour 39,

Arrlter 1'avancs du chariot, on replagant le levier du con-
binateur 39 A la position mediane, 4 L'ewlroit oo 1'on
dealre arrlter la "demi-aviuiga",

Glisser avec précautlon et de gauche & droite la butde
nolre auivante Jusgqu'd édteindro la Llimape 3G,
Dloyusr cotte butdae,

NUTE @ 1., Lors du posltionnesent de cos butiéon, Ltune d'elle
Peut dipassor le point de contact d'enclencliemncnt
(batde Llanche) ou de déelenchaenent '[:'I,}uttie oire)
do 1a "dowdl-avalioce",
Dang ce cas opdrer e 1a fagol suivantae
Fla Ramener la butéde & graucle da aon noint de cantact,
b.  Appuyer sur le bouton 36 fui anpule. 1'effet du
dd passeent,
c. Hecomuencer lo positionnerent comae déerit 1rLias
limut,

£. Pour fncilitor le positionnement de ces butdes,
des ropdres ont 4té prévus sur une régletta 92,
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Tfixde 4 la partie inférieura drodoe du tabliar.

. le trait blane #6 Liulique 1la Position du
contact d'enclenchenont de 1a "ilowi v e
Pur la butee blouche. _

b, le trait aoir 87 imtlauwe 1o posdition du
contact de déelenchement de 1n "deml=-avance
pur Lo butoe noire,

1h® Positiouner de dia mbme fagon les autres butdes,
15° lReculsr lo copieur en wbuissunt le levier dy combinateur 3o,

16° AvrBter 1o broche On Tepoussant veras lo contrepointe le
T levier 61,

17° Hecular le cliariot aonitre 1a butde fin de courseo 79 adta
colltrepointe oen 1uelinant vers la droite lo lovier du
ccombldinateur 3y,

18° Passer en cyele aldtonitlique ou appuyant sur le bouton 20,

DISPOSTPIF DE PUSTTIONNEIENT  {Veir Fig.h)

La micliine ast agalement équipde 0'un dispositif de positioune-
ment du chariot Long, qui pernct, npros le eyele .le copiiyre
dturirfter automatiguemnent , le char, o dans v poaltion cholsie
par awvance pon alfectygor Pilr axe . aloe g

fla WL TOTYIY
L, wis saignoe
Co 1o retouciue 'y oo fooee ke,

Les travaux sont alours posaibles A& 1'.aide e elinriot transversal
et du churiot porte-gutil avoarnt .

Co dispositif, une fois Lo Bt prisaloctdoni (Lotton 18 ey-
tonré), opeére comue noii s

le Avi@ua, aprés 1a derniorn Pusse, e eyele antomntigus
clte poupee {1o positiomenit s'obtient e 1. [HIN a3 18
AT contrepointe),

>
-

Si L o o e Ampaleion pac do bouten a4,

il ave vapdde et L cibardat ooy, Jusqu'h La Preiicérs
butce 53, L'arifite o vog vislruin, le fait revendr a
faible avanee poog 10ar. 8t A Urndts vanent en Positiun
precise de traviil | taope 38 sreintel,

Je Peamet done d enouute; o co e v e fravpil onvisag
B tutto pon LEdorn,

4, Pornut deip toes mflaos ol it fang xi"\-;:-d_r:}r Eui cedH8ivoenent
loa gquatre’ o ltivime geils Bpodnsibles (log quatre butdéos .

Wt

Ve o r Ll leiliiog Prsitioinonout, 1 vous idonnoy
W dmpuales con u o Lo, B, e tiarre soveie nutomint Lgue-
ment loeoelardot U os40 sue  Eds rhut ey macle, it pour
1o ey Lo nui-aoc,
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REGLAGE LES BUTEBS D POSITIONNEIGNT  {(Voilr Fig.h)

Lo roglage du dispositif de positionnemnovnt s'elfogtue aprés
le réplagoe do copiage en eyele automatipue,

NUOT I

Les hutées de positionnanent non ntilisdes doilvent
#itre deartdées Jde la courae utile du chariot Lowgi-
tudinul, de fagon 4 dviter des positiounnamcnts in-
tampestifs.

A. Danng le cus d'un scul positionneent

1o

o
50
GD

':,‘0

ig°
11i¢°

L2

119e

140

Counper le eyele autopatiqun on appuyint sur le Douton 20
la lumpe 20 s'éteint (voir dventusllenent les cendltions
page IXB  2e),

Avancer le charlot contre la butée fin de course 973,
c8te poupse, en inclinant vers la gauche le Llevier du
inanipuliatear 349, :

Placer 1'outdil de fagon a dviter le macdrin ou 1fen-
trafneur de lu pitce en aglssant sur le cuarlot [Ferrie—
outil.

lteculer cnsuite le chariot transversal vors L'opdrateur,

Aviayer sur le bouwton M, 1la lampe dodlt stallwinsr.
Hoeculer le chariot laung, d la position désirde,

Plucer une butée 85 en Llan glissunt de la droite vers la
gaucle jusgu'aa roment o la lawpe du Louton TH s'oallune,

Foiroe tourner la brochie el tirant vers sol et en In-
clivant lo levier 61 wvers lua poupdoe,

Donner wne dupulsdon an bouton 38, atomatigquenacsnt le
clhinriot lengitudinal va recular rapideiwent, sfarcdtoer
sur la butée B3, avancoer a dloani-avauce gt s'arrdter en
position doe truvadil,

Pogitionnuer exuctenent L'outil au moven du choriot
porte-outil, ’
Exgéecuter le travail uteessaire,

Dégngrer 1%ontidl suffisanment pour éviter ull contact

poceidentel aves la contropointe,

Arcfter 1o brocle on reponssant vevrs la coutrepeintoe le
levier 61,

Appuyer sur le bonton %8 gqui renettea le chariot en
position de dapart doe ovele,

Appuyer sur le boutown 20 pour replocer la nochine on
cycle auvtomatique {voir éventueclloment les gunddtions do
prssare ol aubtomatigue poge IAGE,

Be iy e ens de plusicurs posilionneicilty

NOTE & Les denx butées extrduaes sont pourvues Jdiune vis de

jo

ruappel et d'nn vernicer, -
La methude yuil sudt a pour buv d'utiliser au euxizm

les posaibilites de cen Lotéos en procodiut suceessive-

ment aux pegiticomiements deg 20, 19,90 at B¢ Lutoes,

Procider ecowuoe aux 1° & ho ocowmme pour le'cns dlun senl
positionnewent I[aan A cl-dessus),
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5ﬂ

he

L7°

gﬂ

10°
11w

Izo

130

14e

éplacer lo cliuriot lumritudilml Jud{;ui.x lu povition
disirde du seceond |Jf.'rB:LLli.Jlllll!|.l{3nt i partir de la poupde.

Glissor do droite a gauclhe ludeuxidme butde 4 partir

de lo poupda jusqu'au poweilt oo la lampe dua bouton

38 stallume et la placer o Caes d'une graduatlon eutidre
de la régle,

Dloguer la butsa,

Procéiler comume aux Te A 11° comme pour le 'cea d'un sesul
positiounement,

Avancer le chariot vors la poupée en inelinant le levier
du manipulateur 39 vaers lo gauche, '

Positionner Ia premiére butée cdtd poupdo par rappart a
la.gecarle en s%aidant de 1a gracduntion de 1p ruul{q ot
du vernier do 1a butaa

Dloguir 1o buatdo,

Domer wne inpulsion au bouton 38 pour obtenir le
positiontenrment du ehariot contre la preniare butde,

Countrfler la position de 1'outil et corriger dventuoslle-
ment ag vernicr la pesition de la butdéoe pour obtenir
le positionnouent exact,

Donner une inpulsion an bouton 3K fa‘il ¥ n oeu cnrreutiun)
et exdécuter le travall ndcessairo guand la laupe 38 est

Ptointy,

Diygager sufTisavment 1'outil,

1. Positionner approximaotivewsut la troisiéme butidae

A la distance voulus de 1n deuxibme on a'aidant dao
1a grwduation de la roplae, .
Awmener la quatridéwa butde contre la troisidine butde.
Bloguor lu purtie fixe de la yuatridme butde,
Gorriger la position de la troisibme butdés enm la
maintesant en contact avee Lo partis mobile de la
yuantridme bLutde et en utilisant lo riglage fin  da
cette dernidre,

5, Dloguar la troisidme hutde,

Lo B
+ -

Donner une impulsioun au bouton 38 pour obtenir le
positivnnement duo chariot contre la truisidme butdae,

HOTY @ Le |:-mhuge du chariot du la |erjibrt, butde A& 1n
deuxieme Lutee dy positionneneiltt s'opdére en
donnant une impulsion au houton 38, la plus
courte possible, mails suffisante pour dtedindre
1a lawpe du bouton 96,
= 51 lVimpulsion -dst trop courte . le charilot

ge¢ replace sur la butée que L'on veut gyuilbtter,
- 5i Ll'impulsion est trop longuae, lo cirarlot.
risque doa "suguter" un positionnersnt.

Contriler la position do 1'outil ot corriprgre uventqnllﬁw
mant la posdtion do 1a tr:u:aimnﬁ hutéa comue ag 1194,
ci-dessus,

Donner une inpulsion au bouton 38 l:ﬂ"ll ¥ @ ey curructiﬂn}
et exdécutor le travail ndeessaire guand 1o lampe 8 oat
gteinte,

——— ...'_,___I_.__ —_—
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15% Déjprager sul{ismmient 1'outil.

16° Positlonner la dernisdre butdée ¢Bod contropointe en g'aidant
de la graduation de lu régle et du vernivr te la butde,
HBloguer la butdp,

179 Doruer une impulsion au beouton A8 poar obtenir le positionne-
ment du chariot contre la guatriéeme butda.

1B® Contrfleor la position de 1'outil ot corriger oventuelloneilt
au vernier lo pusition de 1o butée,

199 DBonner une impulsicn au bBouton G {s'il ¥ @ eu correction)
at axécuter le travail nécossaire rpuaite! 1o lanpe 38 est
gteinte,

20% Dapagrer 1'outil pour dviter un concact pneccidontel avee lo
eraLy
contrepointe,

21° Proecdder comme anx 129, 13% ot 149 déerits duns le cas d'un
Eoul positionneucnt (eu A ci-dossus]),

HUTE: 1, Pour faciliter le réglage des butdas de positionilenent,
il a dté prévu un repére B4 sur la rdglette 92 Cixde
& la partie inférieure slroite du tablier.
Ce troait dndigue 1g position du coentact gu'anctionnent
les butdes «de posiclonnencnt,

2. Un romargquera que les difforents éldments intervenant
pour les positionbeomelts sont de couleur bloue,
= bouton 18 Jde présédlection
= bouton 38 de comdoacle
- repéere B4 du contact
= peint Lleu 25 de repérage de la rogle de support
duey Lbotees de positionuotent,

REGLAGE DI La SURLPaXSSEUR (Voir TFig.h)

Le copieur est équipeé d'un diepositif antonmtigue qul, & Lln der-
nlbdre passe sculemont (lampe 17 allumide), recunle le palpear
d'une certaine guantitd, ce quirevignt 4 enlever tout le long
du profil de la pidgce une "surdpaissear” gensiblemont constante
{copicur & 6G°) Tonction de 1o quautitéd dont 4 dtd recnlé la
pal pitur,

La valeur de la "surdpaissour” est rdéglabla, de O A 2 5enr, an
moyen e la vis de rédgluge 98 que moiutient on place le colkre-
derou DY,

La vis 98 sortie & Ffond correspoml au maxisnng de surdépalsseur
(2,5mm), tandis que mantrée i Tond 1n Hurépuisseur eat nulle,
-Les valeurs de la surépunisseur conprises entra oces degx limites
slobtientient pour des positions interwddinires de ia vis 9B,

La passe de Cinition & surépaisseur censtinte sera olllipgatoire-
mant longue puisqu'elle doit suivee lo Fraofil de la piéca, ot
llavant-derniére passe sers épralanont Longue pulsqutelle doit
laisser une surépalssour constunte pour la dernidre passa,

Lorsqu'on wtilise la "came fixe" 56, la darniers passe est
autouatiguenent une passe de Uinition A surdépaisseur condtianto,

an etfel dans ce cas lua deroibére bubde do Lu "cume Tdxe" g

trouve A& 1la umdwe hiauteur que lia touche mobilo 70,

Par countre la "caue rdglable” W8, so composunt de butdes réglables,
purmet de provoir un travail e dédprossissage en derniere [Fea s e,
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REGLAGE LORS D'WUN CHANGEMENT DYOUTIL bU CODPIEUR (‘\fuir*Fi{r-h}

le

so
30

Lo

B
H°
7e

BG

los=

118

1z¢
1je

1he
150
16°
17
180
19

2Qe

2l¢

Indoxer lo barillot 52 A foml de course, hutde 50 wvors le
heut,

Couper le cycle autonntigue en appuyant sur le bouton 20,

Rediplacer 1'outil et le pousiticiuier i 1'alde du calibre
(Fig.z0).

Enlever lu piéce on cours, s'il Y & tu brla d'outil et

a remplacer par une des pidees précdlemdent usinda,
Faire tourner la broche,

Avancer le eopiecur lorsque la Livapu 37 s'test nllunde,
Heculer le copiour pour imloxer le birillet A lu prewibdre
irgse,

Tidoexer mwwellemont 1o Larillet i 1o Wdernidére pusse :
Itunpa 1',3"]: allunde,

Sortir quelqgue peu la butde mobile 70 A 17adde du voe
lant /5,

Déblaguer los deux vis 61 de bloecigo du clinriot porte-
outli.

Reculer ltoutil d') 4 2pm, poar securitéd, A& Llfaide du
toambour pgradus 62,

Avancer le copiaeur,

knelencher les avances longiltudinales on levant le
levler du combinatour 19,

Arrfiter 1'avance du clhiariot lorsque 1'outil se trouve eon
regard Jdl'une partie eylindrique de 1o piédce,

Rentrer la Lutide mobile 70 & 1'adide iy volant g,

Réirlor 1a pesition de 1'outil, en irlssant sur loe tambour
gradud 62, jusqu'a erileurer, avec lua pointe de 1'outll,
le dianetre extéricur de la pidce.

Blogquer les deux wvis Je Llocure dn chariot porte~cutil,

Débloyuer lua pointe delipsable du porvte-gaboardt b an
desgerrant leo Louton moleté 134,

Noter Ja position du tunbour gradud 25,

Enclencher los avances longitulinales Par le coublnateur
39, Jusqud ece gque 1'oUtil vienna o proxituitd d'un
¢paulenent de copiage,

Avancer manuellouent vt avoeo précantion le chariot Jusgu®a
vonir effleurer avec 1o palpeur od avee I'outil 1'dpaule=
went respectivensnt du gubarit ou de la picaa.

[ﬂgir coune lors du réglage conleayr lﬂﬂ}.

Déplacer lo gabarit & 1'aide du tambour gradué 25 de facon
a assurer le contact simultand du Palpeur ot da Ltoutil
avee ltépaulenent respectivenent ci gubiarit ot de 1o
pidce, '
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239 Noter au twibour gradud 25, la direction et la quantitéd
dont o dté ddéplacé le gubarit,

249 Bloquer la pointe delipanble n portu=abarit 34 4 Ltaide
du Leuton molete 559,

25° Deébloquer los deux boutons moletons 72 Jdao Llocigse de la
rogle gradude 78,

269 Déplacer 1a régle 78 A 1'aide du Bouton griduée 71, dans
le mBue seus et de la mime quantiteé gque le gabarit dont
1n valeur du ddplacement o 6té notde g paint 219 clwdaessus

27°% lobloyuer la 1régle gradude T,

Le régliage est en prineipe terudind, On s'pasurera cepelulant do
L'exactitude du réglage en contrdlont lu Previdre pidce exden-
Lén en cycle antamaTiguce.

RINELAGE D3 La COUNSE 1N REGUL DU CoPILUR {Voir P, k)

Lu course de roeul Jdu cupieur peut Atre limitéa par la vilis 69,
salidalre du copiour, ot venant hutur. lors du recul de celui-
ci, contre la butde 6.

On peut avantageusement chiorcher a dimiunuer au maxioum cetrte COUTSEY

Yqul constitue un terps "mort" cu eyclg,
Duns ece but on dispose ds deux Possinilitds de rdglage.

1. réglage de la vis butde 69
2. réglage de la posivion de la butde B0 yui pent oeceupnr
trodis positions différentas,

ATTENTLTUN |

5i la course de recul ddu copieur pent ftre diminude,
elle dolt cependant sncores pernesntrs A Ia came 54
dlapir sur le gitdet 59 pour lidlexoer le barillet 52,

5i 1'on veut encore pousser plus loin 1'deononie dae mouve it ,
tit peut procdder A un nouvesu réglapge de la cmme 54 en
avancant celle-ci de fugon qus 1Timdexage du barillet s'opire
{puur toutrg luos pnsitions] aun plus Juste, e,d d, saus course
inutile, .

De la sorte la course da racul du cuopiceur pourri encore dtre
réduite,

Aprés les réglagas définitifs, on slassurera du bon fonctiotne—
ment de L'indexapge du Barillet 5%,
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VYILISATION DYON GABANIT 1N TOLL ( Fig. 22) %

\

Lorsyu'il ost fait usage d'un barit en tdie, 11 est prévu un
porte-gabarit B yul vient se fixor “ntre les pointes Porte—rrabarit,
Le pabarit ap tdle 18 ast dlors plisse qu fond de lu rainure

dit porte-guburit ot fixd 4 L'atde dos vis de pression 16,

Cependant il rostoel riiggler 1o PRsition transverssle et Ia position
léngitudinale du gpabarit,

1. Wéplapro transveragasl do 1s rir]a Porte—gubarit,

Le réplagpe stopére en déplugant 2a riégple Porte-gnbardt, pas
raliélemont 3 elle-umfime, & 1'aide des ‘oux tambours graduds
L et 15 que 1'on tourno de quantités dgales,

La quantité dont doit 8tre déplacde 1, rogls porte—prabarit
g détarmine en suivant 1re raisonunarien t ci-dessous

Supposons un point A du prosiz du galiarit mesurant e cet

anuroit X mm da large ox guel doic COrrodpnridre an rayun
de tournago de Y nn,

= le fond de 1g rainure du Porte—-pabarit ase trounvant 4 B my
de 1l'axe dow Polintoy Perte—rubarit, 1o Point A eci-ilessous
du rabarit {puussé B Yaned e 14, 1‘ninurﬂ} s4 trouvera §
(X » Bom) de ce méne axe,

= 41 1la réple porte~rabarit est hormalenent rdglde pour un
ganlrarit evlindrigue, lorsgue 1lo palpeur sa trouve pu
point A, c.ia o, ﬂx + Hmm) de 1'aye des puintes porte-
gubarit, 1toutil ug trouve édpalewant 3 (X + HBmm) de 1'axe
tdle 1a Lroclhe, distance qui Corraspoiel au rayon da tuoor-
Niye pour cette Position du palpeur,

- l'our obtenir 1o rayoll ile tonrniage désdrd de Y wn, il
faudra déplacer le gabarilt de 1y différence 7 eitra (X +
8) et v,

Yers i'avant ( vors 1o tourneur ) pour diminuer le rayon
de tournage ¢, % d, aj Y ast plus petit Qque
(X + H}- '
Yors 1'urriére si ¥ ust plus grand que (x » 8).
le point A occeupera alaops la puosition aAl,

. Réglagre logritudinal oy ubarit

Co régluge remplaca lo régrlage gubarit cylindidague ot
consiste a placer 1a tabarit da fagon que lorsqua son
axtrédinite touche la Pirlpeur, 1'outil soit eI contoast nvac
l'extrémitd correspoindante de 1a pipce,

Mode opdratoirae

Lav mise aon Place lu grabaric on tfile Teaplace celis du ralbnrit
cevlinidrique et a'el'Tectun Bpres le rdglare e L'ontil contre 1a
Taece de la piéco, Operation dierite i, 140 p, r1x 19,

A portln de 14 op 5ivra le mado opiratoie sulvant

1. Débloquer les deux loviap (2 et 14) de blocape de la régle
Portoe—rahgrit .

2. Déplacer 1 regrle POTte=gabarit 9 parallélement & alle-afya,

de Lo quuntiteé 2 ddteruinde en 1. Cli-ssus, en tournant o 'un
mime angle los Aoux tanbours grodudes 1 ot 153,

bloguer Les deax lovicrs 2 et 1h,

T T,



GALLICOP | 16

ra .
Rentrer dventuellement oy maxdwam la pointe wobile de 1a
contrepointe 4 dana son logenent & 1'aide du tambour.
gradud 3, : '

flacer le porte-robarit 8 antre les pointes Porte—pgabardt
de Fagon que la fourchette 7 s!indexe dana le pivet 6
de la contrepointe 4§ cfté poupde. (Lo pilvot 6 peut évantu- v

2llewent #tre déplacéd d'une gertaidne quantitd aprés déblocage )

de la vis 19)

Glisser la gabarit on tPle 1B au foud do la radlnure du
porte-gabarit ot amener son extrdmitd & queltues mm du
palpeur 17. Dluguer le gabarit e tBle & l1'alie des vis do
pression 16,

- Pousser lo porte—gabarit au moyeu du tambour gradus 3

de mpaniére 4 ce que la ifabarit pousse sur le palpeur ot
décolle ldégérenent 1'ontil do la Tuece de la pibce,

Dioguer la pointes clipaable 10 de 1y cultrapeinte 12
du wmoyen du bouton moletd 11,
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X. EXEMPLES I USINAGE

Prenons comme presder exenppla d'asdnagere en cyele de Cophagre
automptique 1'une des pic¢oces faisunt I'obJet de La Figpg, 18,

La méthode i suivie pour ces tleux pileces est fdentliue, 1o
saule Jdiffdrence réside dnns Lo dotoraination do i tre
mindipin evmme nous 1¢ vorrons cl=dedsous,

DETERNINATLION U DIAHETIIY MINIMU

Le diamétre miniium est le plus petit dingidtre de 1o Pliéco
obiaun par copiage, que ce solt wnn chaAlrein (J}ru::iiiare _
plbce iy, 18), une portie eylindrique Cdenxitine pidce Pigpg.18),
un dégaseaent Jo meule, oto, ’

CHUIX DI L*EPATSSEUIL DES PASSES

Ce choix est fonetion dos cowlitions e Guupn ob e la puissalico
digponlble au motonr, :

Lo plus souvent on cholsit des passoes ¢gnles de Sran de profomdear,
mids elles peuvent &Gralonent dtre cpuie Loegigiiey .,

Le chodx elTectud, lo réglagre o 1'dpaissenr a4 onlever [P b
{miqumxce] s rodult au placeiont Jd'une "eane Cixe! ( pnsses de
A} eu dltune "cauo réplable” {|msses uieleonginsg ).

Lo Lo "cane Tixe" (5h Fig.h) ost conposde de 5 Lutdes
Tixes dtagden do Suma et periet aon oaxiian: 5 EHEEIEE!
da Bmin chacane.

La sixieme pusse ost aubtoudtlouoiient une [pusse o
finitrion {4 dpaissour conustunte rdglable e (i 2p5mme
La Meanme fixe" s'utilisera e préfévence pour ey
petites geries non rdpiticives,

e La Meame réplable” (48 Pig. b)Y est couposd e 6 Lutéoes
réglubles dtapdos A volontdé ot oMt au meximug
& passes de profondeurs riglables un choix, ¥y ol pr Ly
la dlerniere padse qui pent $Lre, colbrailonent oau ouns
e la "eurme Saxe, wng pusse de didrrossissn e,
Liv "eame rdpglable” s'utilisera de rreférencos pour dos
séries dnportintes ou répdtitives ouw L'on dbsire utlliser
fu maxlomae 1o pedssioiee de lo miochiine,

DETERILNAT LON DU MOSLE 135 Dasslss

Le nowbre de passeos de copligge sera dvidesent fonstion de
1'épalaseur maxinm de motiiore A enlever et re Lrdpulssour que
L'on aura cleisl d'enlaver i clingue PPelessa o

1, Vtilisatlow d'une “irrillle"

L eas diutilisation friquente oJ'une wdoe came puare
dilférentes pidcaos, on peut prandenent Taciliter lo
travall en tragant sur un papdar Cicloue ane "ardlle"
conntitude Jd'une sdrie de droitus paralloles B E
dans L'erdre et da 1o valour dos espaconents e la
cime utilisce, (un exemplalre figure en fin de m:muel).
Dang 1o eas doe 1o "oane rixe™ dag Bremay ocnogaligue oo
portera 5 dreites parallcles ospaedes de S50 (81 le
plan Jdo la picee oxst & L'Gehelle 1/1}.




GALLICOP - X2

Liv "pralle™ est appligquee sur Lo plan de Lo pideoe, .
paritbdolenent &t cello-ci, Lo prooditre Jroitoe
cofncidalt avee Lo Jdiarétre windious (Voir Fig.18).
Le nowmbro de pasoes apparatt alors Doesdliatenent
puiagu'il corrospond an o nonbre dVespeeceontys e 1a
Nerllle" cowmpris entre Lo profil indtinl (brut) ot
1o profil Final Jde Lo pices A coplor.

lidpdlasn Ju nenbire Jdo ponsses. {(Voiv i )

L'oporvation se rvidiit o introdoire Lo vig 5L dons le
logement usupdrote du barillet 52 correspoiclot au
nombre de passes déternind ci-dessas,

DUTEIGTERATION D088 Pagsls lukcllZs 5270 ot

L

Simnification

il

Ly s

Wappelons leur sigmdfication.

I'nsses courtos @0 lo passoe o cours ost donterrovpue thivs

gue Lo palpour vient on contact oaveo 1o grabnric, le
copiceur ob le choarier loogdlbudlinal recnlent vars loogy
point e ddpart ponr commencel” autons Ciguemoent 1o pusse
SEuivalito,

Dxenples ¢ Su I PMig.18 ont ded representos d'uile part
EEE A I Rk 5 1

le chiewin gue parcourt L'outil & cliugue scogueiles depais
son point de ddépart O, Jdfautie part {en ]l;LctllJ.I'L'!} ia
maticre enloevde 6 cliir|ue pPlEse.,

Uie v wolt qua les Loprendcres sdguences sanl courtes,

Pusses lomgruos ¢ Lo déplacenent du clioriol 'ef Toctue

Sty dntervaption sntro los denx Butdes Uin de courso.

Lxouploy e Lo M. 1B 5 Les deax ilernieres poassaoas sl

Loanguoen,

Utdldsation e Lo Mprrille®

La"gridle” appligude sur 1o plan e 1a pdtoe: peronet o -
ditervdines rapidauent qulolles soeront les passes courtos
obt lodigrvats.

AVTLRNTIWH

1, 5i 1a dernicere passe oSt ane passe e Yindtion
foGpanissvur colstigite, elle oot foreonent Longooe
puisiqutelle suit le proril «de la picca ot
Ll'avant—lerniare passo doit dgalenent $tre obli-
sotuirenien b Tonggae, puisontelle dait Lavisser e

Spaidsenr conatunte 4 oculever par Lo doraicre passe.

En particulicr lorsgu'on atilisce Isa "ooome Uixe!
ileux dJdernioros paasos sont toujoars des ppsses
Yonsmues, )

a2

Los passes Longues ne clodwont pas oSSl ven e ns
aueeddor N paHEeS courtos.,

T el et dans certabis cns es s s oourton
peuvent Stre comprises entre des passes longues.

Pxvnple @ Lo pldce repreosoenl ée & la Fig. 29,
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corpurte Yuvoassivonent deux PR Ee s ron
1oijue, uie poasse conrte ot lpux R
5711 en dralt autraent ot G, T BXe

Preaiores passos Glalent conrtes et Los
lungrues, la prenioro JHesso Longrme andlay
wrolt de la pdéce, wne épisseur de jut
nocelle prévae,

J{L'-{:J,uf;'u tles pashes Lonriies ot cutgton

Lazs & houtons 17 (Rl i) aont disposds
dans 1'oodre des =;c3-;1ucumqa:i‘ c.d . gue
ton 17
LtivinT=lernier houton
sdgnenee ebe,

Liv prdsdéloction dog
lea soanls
Mlon ddsire lonrues, tnrclis i Lazss
HUY Padses courted rostont sl by,

1?2 GorTrospond §

masses longues aleb

correspond et g'alluwme O 1 dernioes

routons 17 qui carresponident aux
Loutds

rtos, ulno posse
Loy rae s,

mple, les gquatre
doux dernieres

i By un et
L supordanra

@t
L

#'allunient
slernior boy-
sequenco,
Taventelorndnire

tiont en enfongant
[FLSHEGE guo
COTTas ol ts

duenz derniers Lantons LR

Lxoiples o 1, Fig, 18 @ les
soeulls enfoneds s 1?1 e J.?H..
2. Wi, 2 ' les boutons
; ) 5 il l?l

seuls enfaneds,

-

1?2 1?11 sunt




5

Ay

g Rl 0 LR
N R

LS e P Mt 1

. -.l

az

2V

53‘

bW

| a5 |su-

aﬁ{

3T

o

217

TA
&R

b2

26K

b3 |

A5R

bﬁ*h?”

b5

JGR

b6

A7

b?‘

13U

38)

Z2F

B1G

31J

456G

) [190

b0

221

bit |

25U

bﬁ‘rau

174

o
e

16K

d3

.

Gi A

o

43R

.0

24P

7

200

FoPCE

7P

34k |

T
ST a;‘;\;gviﬁ%

A e
B u""f’i, i

P, L

fE

wa L2

1013

27R

15

28R

Lgi

164

8 |08

LY

3B

L10

L11

338

12| 348

358

14 |37a [ L5

23A

116

53A

117

23R

118325

494

o 4u 0

L20] 3R] L21

38R

22

204

.23

BW

L24(8Y

9F
10F
& (15

13K
» 155

15«
16d

6d
g

L
sy

LIR

O

LeR

37L

DE{DEEJHE}

35F

P

AR

55P

18 1

T
)

18d

1Ba

e

(74

9L

OK

25F

¢

29F

Zb6R

254

I8A |t

U
iy
A

H

[

L2 A

224

&0 oo

o' olololo

20,0
3K
J8H
49F
53L
AL E
520

206E

48E

5iM
490

31|

Jedtelala ST |54

BBt e choon
o
SO Oy
(LR eLe
PNl L

nmE"C"i-ﬁ
$®a 80000

34¢
1L
520
550
16 E
20M
49E
4£9M

ddé&dobb{gj

21.0
258

488
49F
i7.0
19N

20,0 OO
Slololods

42C

in i
— .
o

554

22R

15W
19
50.0
83E

J%Em

LOF
54T
530

-

17H
47E

S1E
520
53C
B&C
[0
50C

aoflsafaNe
Qo000

3R

]

1R

L
[
£ad

41R

R

”

U]
[
L=

o

N

I T NS
G N
o=

o

n
et

30)
401
3P
43L

o0
Gl

>

3P

LOR|"

18X

40A

49R

51K

7| 214

504

O Oy
o ite el

50M
51M

320|%

3BE| "

| TF

458

|5 4P

It
=1
—= -

gl |8a 12A oR 55R | L 26(53R {L27]42R

oy

M16

)

ﬁ@ﬁﬁ;#%‘

M2

M3

M17

P 2%k ©
bolor| o

2105
23L

171
19M

M4

M18

15

&
Q

4a1L

M5‘£;

M1

436

M20

IR

o
o

430

M6

M21

!

o
o

440

M2?2

450

M23

1460

M24

21F

M25

Ot

471

M2

SRR

39F
540

25¢C

M27

=
g

P P! P
5

alof | olo?

22L
4l

20N

AREA
40H
4606

m1}2e

ﬁné}éﬁi

YTE

L Ly

1t |13e

t2

'ﬂT

taJaﬂ

e LS e

———



oG8

& b b

G217

06250

DN PN | N

L 66 o080

—

icﬁh:ws

. GIO.
%— &0

G25

L

G0 Py MG

!ﬂ,_

oG18g

— r—1p_

.-—P'—

—
(!?}w Y M WJH“"

-— -'r" L T A T ¥

L Aabdoce

e 3'-[?“ -

- 4 . ¥
Be i gl o




— i —
Co A,
(T

. QGZED e ) C
1] o . Gheedi ikt~ |
e &4
& OM1 O

[

¥ ’:\'.., .
- DG‘ O s ' PRy (?"*f--“r‘-"];“-"‘""‘-

e

#®
/
U

-+

B R=500-3W j

20

SII

Lo
[}
o

. ‘
° p7O———U57

e T
b | -,
m

;L_x_n;\_J@r\ﬂrﬂ

.. =t




xl‘ —

]

C

Cap?llg?_ﬁ'}i B Sy
- | GoOY '.ﬁlf—_t"e_j“”-_' i 1
ngolﬁ /|67 & Ao e $39 *@"‘f A

osfiowe T L

codppend . |
. godv] s o b
' GI?IN'E Sl

8
?
 ®F
RS

_ Capig 'QEPETi;_.:7q ;-h;'
E EUDU a %. o

S ey - B T
s taﬂﬁfmm rpm’ ' ' 1500 rpm

N g
" . B Lo ;i *F

ey .
1600 o T

*—"X""‘ sl mm—'ﬂ HMWML:SJ*“H—'— ‘ __- e '-'-,.,.:__.:__ o2 :ih._. _.:




2w |a3|sw; | Wm‘ﬁy . F2'. ,
1EX - =1 B v | 08 [l
é_-i""‘g‘g,ﬁ'glau F8

L j_m L2 [m L3 |BR L4 |278|15 287 | L6 [ 261

L7 164 L8 J308 [ L9 312 {110 [328]L11 355 112

I6R [ b3 [35& _ — Tt —
L13‘;__i__.5_5 L14{374 | L15 234 116 534 |17 |23R | L18 32K

b5 [39R (b6 | A7 | b7 ’13u

,. _E19‘_49ﬂ 1 20| 36R féﬂaeﬂ' 122|204 [L23| 2w | L24] 8
29R %%ri%ﬁ[-ssa L26[s3% |L27]42r|

1 |84 192124 g 3|9R

bI18F g0]clo)isd
L0F 13F [o|o|isA
Q15 16J|Sol164
® 13K 1P

168

19U [b10 22| b1 250

e

1748 {d2 [14R L A

N T 55| 8% | MI6 | el

oz | (M2 {stop|5ms]mF [Mi7

650G |15

0
ololobl=
&
Il

21 L

230 | e
17M N
| 1M a

4L
MI9L 12 |67 436

M20] N Jool@o |
58| (M5 BT 250 [M21] O |87 !

420
558 - I
eE 698 M22| 58 |85 450 - | -

E%’E' EE M7 Autolo‘“c;’iazf W |
wMl | M8 f{l / D'EB*GJZGF E Wl b :
M24| £ B |aiF. :

l41r (g2 4 2oR]" T
DL 40R M3 (77| | 27
g@b T IMI0|2Z7) 6y [ 20F ,Ct),
- 1 M7 B ] aer [ Mg
%& fe 235;;r Egﬂ 33P — L:ﬂ '1;' Mﬁggﬁ
|1 L sl | {LF]5% |0
P M13 ‘{ﬁéﬂé JIF |. “ﬂg_'
a_
MI4 | o s | 25C ao
M15‘ ap |17k |

Peet Pl 40 H
R 465

5
2
P P20

j & b oloH ZP

50 1

PO ]S

15F 14,0

<
oo
)
O

| 244

Q2
Lad

w

=

>
_—

s

-

=S

Q
hn

N

I
|55
z
I~

et B
b olol

)

=g

[
i

{25R|g10 | 154 g1 254a1g12 35'_-'\;

J
g

15.0° 2% P

T

o
]

LR

=z
5
P
S
|

{
46R|dB [47R

20.0
31K

26E
1M )7
38H LBE
48F 53IM
BIL |F R 1490

38¢C
1L
82C

Ga
6 aj
250
541

99,0
Iatalo

OO oo
=il L sle

mE}c}-&'H
D 0 O
Clolioiolk:

i

e

(37 L 5P 55F 480

CHO O G0
olololala
T
oy
ddddobbtg]
00 OO
ololply
2 =]
0
2 I
L ot 2
PR o, ST
3920Ee T 1)
olaloln

]

. BIM| -
36 P | - . N
4BA 5541919 |22r (920

©®88a0
doddo

o
im)
=
0wl
o
@
vl
()
[2%
L

33IR

i
HE
B
>

elfBfle2|18d| e3|8a | ed|r?

15W
19y
500
S3E

40F
54C
63N

o0
Qo

J—HZS] !

—-"-.p‘-.']‘-"‘-:l
mm=Z
(alle]
S0

LT
T
[ ’
NEEaAN]EY

jurislieNanalel
o'o'olnld'o
tn

gL 9K 23F 29F

o
[
o)

Ped
4]

49R|g26(51R [g27) 214

)
A5
:

18X

7E 33M
458 231
54P |

32M| &
50M
ﬁ'—.'\_ Sl 51M
TR, L ! BBE

el

404

SEEI )
M [
>

telTane]
]

24a t1

Fieelalla
e vl

v
‘E' m ‘24& m2

tae 2 |47 3
m:a’é';;zzlm 4 o ta fav i |

w _
s
SASRERCE o = r" <




IS
Rl

]

tlo |

£
-\.:-m'-—ﬂ"-.: tad

e b e by e et 2

D | QLo Cap?ﬂ IQ o 7

. .o - . 'Dﬂl'fr e 1@_?____1-_‘.-.;- :,{-.
. : a N
~ R . b‘? I-l-,‘; ,!;I ﬁ{_ﬁf_ﬁag - ;E :.J .;;1} 51: : _._

c[1ova- S Gf\rf-{.:r Lo

e | &

3N B g G17 Cap8 E lﬂzﬁpF

»d / mwm o |
CEPQEE%%%L ‘ |

n b9 Uis €

061? A4 10VA §

E

L

HE T e

1 R0 E"' e
OGZ ? / aﬂun % |

ot Rt B | . ?

Lo CapUgRmas,e| - ™0 .

o 41 Gl Y

G2I it 119 1 . ST TR SR
02 bt . g btk

g
=

¢ et — ek A,

m2 N~ Y rn3
: N . R : 1}5cv o
1500 /3000 fpm 1500 rpm .. 331’,}[} rp _j L

1ﬁﬁﬂrﬁfﬂ e e
%ﬁw_[. |

[




et e L

:f.

il

g f b a
al|zhn a2[22 %; b2{a7s | b3|36s LS[ZHS [:61275| L712A
a3 |6z bé {385 | bS| 405 | bg|rau 112|338 113|368 |L14 ] 424
a5 | 6u U | b8 180 | bY| 220 119564 | 120|355 |1.21] 385 N I |
a7 |35) b10| 25U | 011 280 L26f 394 LZ?' L1A ZY KWy U
gl |31 gdl8s | ghhosigsins|gBma (g7 giZ;35a M 1 ‘.ﬂ‘{,-r = 3oy | [MN ZB R, | 27F B Lo M
= : 1 Q
al ,® ® - | Q__ l 20 M2 fStop o= | OF M12 [D . | 28F M2 56.0
: ' | —— .«‘F == -
olo 3¢ [glo ale(q P |2 clilzze ala E,‘i ala %ijg{: M3 !StDDD - '|1F_ M13 L_U = 29F M22 ﬂ'c_ i
S (SR (k| | 2 IS e 1 S NI A T R s N
2 it el Me L 5 %
, | 51G _
| Falon | [MB] | ‘43!45** Mz | =7
. = e Bl e AN e
g13|43a1g14]47a( 15120 | gi6| 224 17 53a|g] 9 B lels | 30N | I M16 | RN = soc —
p—— == S i == - = — @ ; 195
AT Vs M | O . SO M6 [EEEE-D 250 5 2om | (M%) 340
| | I MI7 | | T 20| o
vl | : ==l Bl | 5 A
J Teloog(alz pamiale aax T sgc oo M7 (Auto| ;15| Jo8 el Y| M2 b
g oo ofo|47C (¥ | 58D A s 30X M18 /\_ | 31K F L4F
== e b T MR afe! M8 MB | 24F M25|£IJ 396
> R olo’ = o MIG | 1/2 | mea. | 485 J-
150 i ; —— Ale
‘i ; | M9 LB 5% | 257 5 Q T 4t MZ?‘ir 21M
a2 §28|235|q2% 554 31015 [q 32 33 37135 M]U’{B m | sr | MO M -; 3%
= =il T o] -~ ‘ ‘
2} (A | B el (9] | e2|et | e3iwd !} ed]9e | e5]19q d3] 494
ole ale o [5OF | alo 51K |a Olole [ 5{23] lhan
oo ] 0|' 2l W6 |= ]2 |55K|= Olala | 2130 —— — ,
oo ool 6ag 22 (210 A ~| V7R
afo 18% []e 1450 )
aL 8K 25N 0R 454 55G |
mh|2g| | t1)13g | |F1 !W e 236 |, g [506
AVA a &0 -
me | 26d —— O’ﬁ's 430 F‘lOJ@}vﬂ'ﬂ Fusibles 28 en U2 et T2 deviennent Erﬂ_i.le 29-12-7% TG
m3|zc| | 13]az [ |F3|<F| fa]en b6~ Hb6= 5-9-76 TG,
mh26a| | t4 ] 4w —f| R 26




GALLICOP

[

i

i
il vl Al Vs

®

h__ .t

.

&7
7
=7
s i
; | y I I:- ”
1L | ~ N |
; -/}2__ 7 v \
3 6017 2 i -
& i
|

! L : f
= \1\&\ e s e 0 TN

Py

T

i
| I \

|

(G,

P
s

Sobbe

e SR 2 ;
Y L
Ty /|
il dhddddled

s
W zzz7) |

SHIRPIRR90FRRPRPE

/
/

[

i \
N N -
= @
——
N \ )
e

_\“\\\\_\\\\\\“\\k&
@

i > =+ %
R 1\\\\}\\‘1\\\{;\\\&1\\\ "\
m -
- @0@@

l

e
)

_
—_




GALLICOP

7

&3@@

&

RS
s e— vy f...ﬂ.._,._h_ e 7 2o ....“..M.m"“inu
Y a......nw.,_,pl\m\__m AN i)

g ==
) rfdrd.frl_.‘l_lr.’li




—

"2

/

rppoed i,

\

&

\D;@

- rfff - 0 | |
ot i
@]Ifﬁf{h.hix 1l
wh ] (% L
U
| /f ﬂ
@/Iﬁ /ff
ffwf / m
&—t+—a _ | 1
o]
ST | [

;
/

ﬂ%%ﬁ?
\&\
\\




uuuuuuu Ci_) ] ,-f’ / e f/ -
o]} s
= = = =1 Kg .
1 E
HL} ]
L N

N

m@:aQ
%§<

il

“‘MK _
=T
r\‘“‘-ﬁ-—-

ngxxg%@%@@

lH_l i ll. ‘l

! Iﬁ’rm/

447”@

'\'\\

T

[T "“iﬁ\?iw 5 \\Yﬂ
”F -r@f"'. L
E‘wﬁ |

? SLEEESH

i

i

\

& |
)

_ /@@

2l

]‘muu‘nnﬁlf"“

/

97




N

NI~

ant

> 7@ é%.ﬁ# __

SN //‘

=
1 | e i—
i = ¥ i N, \\\ e =
Og \\\\\\\

o

o Wﬁ§ 7 &
jor: ! N N <
MH _\\71T /\ _ -ﬁ
O N N —
-5 N WN | -
=N NZNN e
Sl e\ = —
Wu/ ; W ~k N m\ \\ 4 ffﬁff%
Sl e\ @
= nnn rn ” / ¢ L

/iN /MM\ XN S
m w/ﬁm\ o \ m@

m\%ll 5 E | @

119, (18117
@ |
|
&
B

A r ] o -
l =

L
AL

17777

s - L— T}/

/@ \ \ hﬂ\EM fff%

@ \ /lli.m | /mw
\ Py V - m. /®

@ \ auiESv— /ﬂﬁ

@) AP T

GALLICOP

(1)
19
13-
(12
(D~
(10)
8
27
®

5

RUANIN

S




L_,ffml
6162 39 69 69 50 &) 669 @ W) DE) @ @ @) @ @9

NN \QO\ e M Tl

'

A

T h\ﬂ

k)

N

N N N AT A

S %ﬁ}

i1

696D 62) 69 6969 65 ) €9 €9 €9 €D €2

NN

A\H\Cf\ AN N

/

Wy Y

MFMTLAI T LTS SRR AR NS

oo e

Nm}\h\“ By

IIIIIII

T

N

iy

N S S S S

B R R T e

GALLICOP

NN

WWNM %m\ MW.
ﬁa,x%w// u”mw/?;/wfm y
N7 o ﬁ/W// B
a_/,_/V////J_ﬁV/
2 SNy
\, = .
=z
= aperusans

TR p///%
= |

WA

o

1
1
¥
a4
¥
1
1

19




GALLICOP | . o

€

o7

' , 4l G 3)
. @K@ &@\Qii@g@ 77 I/S? 35 @ 7 @ f+5 a? E;;@é/@j@ /3/@3/55@ ) @
CD\\\\ ‘n’\ §385 {/gj ' @ ] \ = il 'Jff
aligec '

- N ﬂﬁ‘%g‘
e ju7 FeveebE0

= : : :
Y RN A,

¥ ,‘ @
'y//  NNNNNNN 7557754 % ‘{ /‘/\4
@ | |
. /// _ / ]L]'.“L_]m s \ - . -'-'u"r:‘-..?l \ @ [/J@:;‘ @ @@ @_) @@ @ @
' = ! Lo N K e
_ LE "‘v Y g O ] N 5] [ 3:;1 I.' ‘F },.-'r )
/% %N“wm \‘:-.....ﬁ Ak\“\a JIJ S8 i 4 / i
h\\\k\ ! ,m-__;_f_m;;'_szf’? "’@' “‘ '_'-‘—"-?l?ﬁk\\\‘\\\“ : - {30
i . m i ] . 4’/#’!!!111::6’1 i | A . @
esea S bl i B g
. : : 1 '_'- A 1]
®\ / P ! ‘\‘“-;}\“\\r\‘ -!":u"'\.iﬂ N B ' ] I @ I@@ - —@
@\\ - ymf IIIIIJIIIIIIﬁMﬁ;ﬂ A _ ) . ié})
&6 il - 6
e quinz k= | o G N
g = <
@»f: @
@,_/ ) H@
Rell . ol
- 02
-~ )

RBK

AR
Seeseas

4 .
n \
- -

)




[GALLICOP

47
46
&

bé
43
42
&1

\

61
56)59 Q

ST

96

55
486950061 (5063 54%})\ N
Vi I
* 1— \
'\.
— -
= =1
T
TV =
R\ “
[ ] Tt
DN =— =
A5
34)33%32)31
30
9)28X27 :
@5
f 24
|
22) ya
Q1)
20
19
18
17
16
15
1470302

o
=)

@/

Vi mﬁ/ﬁ

w
om

-

@@@@ 7 B@@m 82)63)7 (3485
E\\ SN 1]
NS N
87
\ 88) (8 91 92
\ | 93/04)195)06
—y Ly . _(
Nim/ANMNN \ W N |
J \ | o |
- \ mm =98
N N &1 \ .
\ 5 \ 31
\ q—_—_f,ﬂf' | ] \
N
| . \
0P| Pt ﬁ —fo 66660
] 5,/@ ©08ee
AN SURANNY 3z \NSNANARRR LR ANNNNRRY
r
\ // | | - fi___/”’f,_—i;_’_f i %
% [T ‘ 2 ) o
-t & j - EMET aEha0 2 T
= /
P N RS
1 P N = T==1
N & Soa SN T %k
N [
b \ TS
\ - N\ o9 N ) \5
i - Y
\\\- ?/ I ; \ \ / ;
"%-/ i 1 \\\\\\E\K&&\\\\\\K‘\\ ¢
1 ;élﬁ mﬂmﬂi 1681i67 3 ﬂm_
SIH 1 » :
01 G 5
6 (5 Te)/ 07






