Caractéristiques de la machine

Carnctsristiques | CL-150 |  CL-200A CL-2008 | CL-200A/50 CL-2008/500
Diamatre adméssible sy dessus du bane  m= 515 -
Diamedre d usinage max. mm | 400 [410) %"= | 410 [400]**
Gapacité | Diamétre d'usinage standard mn| 178 [250]* (199" 199 259" [176 "
| Longueur dusimagesandard o[ 303 0 0
" Capacité en barre** mm T 51 | e 51 [33]" 85
A s 235 <10540= s 235 <205+30=
Courses [235 «205+30=] [235 <105+40=]"
A Z mm a0 T
T
. A A5 =
Vitesse de ka broche** miy 60 — 6000 45 - 4500 35 — 3500 [m-m]" 355500
I Gammes de vilesse de la broche 1
Broche S ;
Mez de broche JI5 A5 JIS A6 H5 fa-6 [ 1S As-5]"* | JIS AR
Alésage dé a broche m 4 1 73 61043 | o
Palier avant (D.1) mm| ) 100 10 w0 | 110
Nombee de postes d putds | 128 po? 10 f8]*" [129*
Saureile Dimansion de quews pour outll card m= 20 {2571 25 (201 -
Digm. de qusue pour barre d'alésage  mm|  Max, 32 [50]°'"2 M. 40 [50] [327*
Temps d'indexage de fa tourelle ¢ | 07
Course d¢ la Contre-pointe. ~~m — - ] 41
Contre- Diam. du fowrreau de Contre-polnte fmm — ' 85
o d Céne du fourreau de ka Contre-polnta — MT 4 <Contra pointe tournantes
Course du fowrreau de k2 Comre-pointe  mm E— - IW__
Avance | AvEnGE rapice amimn o X.Z : 30000 B
Déplacement pas 3 pas Emimin X ZI:0-1260
Mateur principal (30 minfcont) K 75/55 175 7.5/55 1M I7.5
; ﬁ.lﬁ-lu.u.r-é ﬂ'ér;t.lﬂnement des axes ki Xilh 2020
Moteur | Mataur de pompe ydrawique K 0,75
Mateur de la pompe de lubrification i 0.017
Mateur de fa pompe d'arrosage K a4 ' 1.04
Congommation | Consommation éectrique (contimax)  kVA 16,1/ 20 18,2/ 20 15.1/20 18.2/ 20
Raphi Capacité du réserveir d'hulle bydrauligue L 7 ]
des Cagpacité du réservolr de lubrifiant L 42
oo Capacité du réservolr de rifrigérant L 123 . IL 142
| Hauteu dela machin m 1665 1670
ot mesons. | Encombrement au sol mm 14501700 21921708
Poids de b machine L] 2450 2900
| ] Dptim

=1 Tourells a B poales

#3 Tauwrsila A 10 posies

=3 Towndle a 12 posies

=4 En rasons dus lenilations pousant ére imoosees par ko mandain ou le pet de serage. 4 ne sous sera peul & pas passbie gusliser [a cepachle /nonarra miale

®5 Pour 6007 min’

=6 En rason des imilasans pousant fing IMoseas par e systeme da bicage 08 pisces. montages ou aulils ulilisds, il ne vous o8 peul-lre Gas possible dulilse b vitasse de rotalion masmale de 5 brackd,

# Leg coneptons o ceractdrslipies sonl susceptbles ©ere modibées sansg préns.
= Mo ekl GSGA08 100 rasp0nsaniig au sujel des difléencas enlrg les indarmaland conlenuss dans la calalogue &l s machine réala,
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Plan d'installation (CL-150, 200, 200/500)
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%1  Comvoyeur de copesus de lype i tapis
#2 Comvyeur da copdau de type & racleurs
®3  Convoyeul e copeaus de type & spirals
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Caractéristiques de I'unité de commande numérique

Caractéristiques MSC-803
Axes commandables simultanément LG
Commandss Sortie minimale 0,001 mm
Entréa mimimala 0,001 mm
Correstion de vitesse d ‘avance @ a 150% {par ingréments de 107%:) -
Temporisation Commande GO4 de temps & aré
Retour & Ioriging Aetour au point de (éfésence de la machine. G27, G2, G30
Finitione dano Bvance manwalie par impulsion Géniraleur manusl dimputsions: 0000080001 madimpatsion)
Mange pas i pas ) = 1260 mim/min (15 dtapes)
_Ffs':“i i vide I:Iﬂplanamar‘rt pas 3 pas quela que 509 la cummarld-a l:l avance -
Comection de dépiacemant rapida FO fwitesse lente], 257800 5%
Avance par minuteipar tour GHRGIY
Commande de numéra 4 outil Commande T & 4 chiftres
Compansation R nez  d'outil G40 -{5#2
Fonctions d'outl | Nombre decorectew douil Bparss
Compsnsation géométriefusure outil Compensation de piométiie ef o usurs
Gestion da vie d'outils Gestion par groupe d'outils
Programmation absolue (incrémentaie) KLy, Zpwy, CoHy™ a™
Cycles fxes multiples G0 = G76 B -
Cyile fee unigue B (90, GIZ, GM
Eniréa du point décimal Ertrée valeurs avec virguia dacimaka
Comversion pouce/métrique G2NG2

Fonctions de Programmation cleculadre au rayan L'arz est désigné par le rayon au lieu ces cammanges | et K
proprasmmion Programmation e chanfrein g1 congé d angle - Chantrein et congé d'angle peuvent Btie camiings
S@Lm{rgnjﬂ Jusgud 4 boscles
Sélection du systéme de coortonnées pikcs | G34-038
Systéme de coordonnées locales/machine GE2AGE3
Désignation maximale +99999,999 mm
Fonction B M 4 3 chitires
Entréa du code D'“’“'Eﬁ"_i?,!“i“wﬂﬂﬂﬂ's_“’ffﬁ
Interface d'E'S R5-232.C
Feautione de bande Interface pour carte-mamoirg PEMECIA
Capacité de la mémpoire J20m
Programmes supplémentaires 200 programimes
Fonction de rechanche Recherche du N* de séaquence, N° de programime, de |'adesse -
nitk rMD"EHT 4 480 pts I.[:JilI anll reflet ot scran tactiba
Entrée des correctaurs d outis *Les décalages outifs et piéces sont validés en programmant (G10)
Eritrés de la progremmation conversationng Verifiez la trajectore de I'outil et les différentes fonctions de détermination autematique
At Taiotons | \érification de @ course mémansge 1, 3 Dépassement de course commands par kogicied
ﬂquge_ue_!_hlmmgy g'g_l_;_l_a'__rqE M‘hchﬁ lusqu k] E-i alamms CN s.'mutées &n mﬂmnlre
Alflchage temps de travail st nombre de pibces Le temps de irauall el le nnmhra ds pitca an mode automatique s::ml affichis
ulhrh.iij-ca]a;ae charge La charge & la broche est affichéa & 'dcran
Fanction &' autodiagnostc Autocontride par GN
Augmentation de |a capacité mémuoire GO0 m™
Options -
Programmes suppiémentalres stockés en mémolre 400 programmes™

#1 CL-150KM. 200K,

*® 2 Cas oplisns sort ndissosiabies,

# Les coneeptans e carcténislioun sont susoephbies d'fire mod# raes sars praawas
#* Meri Seiki geage loute respan=abiftd au sujet des dilérences enire les informetans conlenues dans ke catalooue ol la mackres rréelis,
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