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CHAPITRE I . T A B L E A U DES C A R A C T E R I S T I Q U E S . 

S P E C I F I C A T I O N HGLC HG LD 

Hauteur de pointes mm zuu 

Entrepointes mm 1 0 0 0 I 5 O O 

D I A M E T R E S DE TOURNAGE 

Audessus du banc et du chariot mm 4 1 5 

1 ongitudmal 

Audessus du chariot trans  mm 2 2 4 

ver s al 

BANC 

L a r g e u r du banc mm 340 

Longueur du banc m m 2080 2^80 

POUPEE 

A l é s a g e de l a broche mm 45 

Cône i n t é r i e u r de l a broche 2 " A M . S T D Taper 

C ô n e de l a pointe CM A 

Л П TT C CT/C 
V i l t i b b h b 
Nombre de vitesses N 16 

Va leurs t / m i n . 40 à 2000 

F I L E T A G E S 

Fi le tage rapide semi automa

t ique 

38 F i l e t s m é t r i q u e s mm de 0,3 à 16 

56 F i l e t s wh i twor th N / l " A a ft A я ] 1 / / de U4 a i  L / Ц-

Fi le tage nonautomatique 

44 F i l e t s m é t r i q u e s mm Ла П 7 à l f i 
CL е \JJO a Lu 7 2 F i l e t s wh i twor th N / l " de 64 à 23/32 

72 F i l e t s p i tch de 128 à 1 7 / 16 

44 F i l e t s module de 0 , 1 5 à 8 

Pas de l a v i s  m è r e au choix 6 mm ou 4 f i l • / 1 " 

CHARIOTS AVANCES AUTOMATIQUES 

CHARIOT LONGITUDINAL 

Course maximale mm 8 2 5 1325 
Course corrrespondant à mm 100 

1 t o u r de ve rn i e r 

Course c o n t r ô l a b l e au ve rn ie r mm 0 ,1 

L a r g e u r du guidage sur le mm 3 4 0 

banc 

4-9 avances de t r a v a i l mm/t de 0 , 0 5 à 4 . 8 

Avance rapide dans les 2 sens m / m i n . 4 
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CHARIOT T R A N S V E R S A L HGLC H G L D 

Г п П Г Ч Р Т П Я У ! ТЛЯ 1 Р Ч - 1.1.1 О С 1 1 1 С 1 Л 1 11ICL Л. d mm 230 

Course correspondant à J mm D 

tour de v e r n i e r 
Course c o n t r ô l a b l e au ve rn ie r mm 0, 01 

49 avances de t r a v a i l mm/t de 0 ,025 a 2 , 4 

Avance rapide dans les 2 sens m / m i n . ? 

CHARIOT PORTEOUTILS 

V ' I J U - i O V 1 1 i- (J—Л J- 1 1 1 (J-JL 4— mm 135 

I f M l T Q P r n T T P Q T i r î T i r l f l T l t Я 1 V ~ - L - > L J L . L o \ Z ^ _ L _ ' X. J . C O U v i i ü C L l i L C L mm 2 , 5 

L U U i v_i C" V C J . U i C L 

V Л Ц Г Цр C OTl T ~P fSl Я Ъ»1 t2* Я11 тгр. "Г*Т1 1 P T * 

ч_у LLJL O vT. L . U 1 I - L I w 1 Cl L/ i, C L L * . V C J . i l - L C - L 

mm 0 , 0 2 

Angle de pivotement de i90° à 90° 

Toure l l e por te ou t i l s mm 127 X 127 
Indexage de l a toure l le o positions a 4b 

Section maximale des out i ls mm 25 X 2 5 

CONTREPOINTE 

T)i arnètr 'P rlu гятюп 
*S JL (_1 * L -i v_ L j _ v_ V_I LA V. L J L 1 1 X J_ 

mm 6 5 

T , О П О П Р 1 1 Г f i l l Г Я Т 1 OT1 

J—' У . Л 1 y-f l-Л.V L<L JL v_l Li V^.(J.l I . L ^ 1 1 

"mm i i i i i i 303 

C ouïr se îiiaxinicile du can. on mm 127 

Course du recu l .rapide par* mm 15 

levier* 

C _ o n Ш О Т Ч Р r l p 1 я D o i n t p CM4 

Course correspondant à 1 mm 125 

tour de v e r m e r 
Course c o n t r ô l a b l e au v e r n i e r mm 0 , 1 

Longueur de guidage sur le mm 2o0 

banc 
L argeur de guidage sur l e mm 207 

banc 
D é s a x a g e de par t et d 'autre mm 10 

de l ' axe de la broche 

MOTEURS 

à 2 vi tesses cv 10 

POIDS ET E M B A L L A G E 

HYDROGALLIC 

Poids net approximatif Kg 2 0 0 0 2 2 0 0 

Poids brut approximat i f , Kg 2 4 0 0 2 7 5 0 

en caisse 

Dimensions de l a caisse 

 longueur cm 2 6 9 3 1 9 

 l a rgeu r X hauteur cm 123 X 1 7 2 1 o o „ 1 7 9 I / O X 1 / Z 

HYDROGALLIC CYCLE 

Poids net approximatif Kg 2 1 0 0 2 3 0 0 

Poids brut approximat i f , Kg 2500 2 8 5 0 

en caisse 

Dimensions de l a caisse 

 longueur cm 307 357 

 l a r g e u r X hauteur cm 155 X 172 155 X 172 
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Ç H A P I T R E J I . JNSTAJ .L ATION_p_U_ TOUR . 

TRANSPORT 

A f i n d ' é v i t e r tout ennui l o r s de la r é c e p t i o n de vo t re machine, nous vous enga

geons vivement à t en i r compte des recommendations suivantes : 

1. "N'utilisez jamais de grappins , mais un c â b l e passant sous l 'emballage, s i 

l a caisse ou l a c r ê t e doit subir des manipulations par apparei l de levage. 

2. Assurezvous que les appareils de levage et les c â b l e s sont capables de 

supporter le poids du tour ; ce poids est r e p r i s au tableau des c a r a c t é r i s t i 

ques, chapitre I . 

3. D é b a l l e z immédia tement vot re tour et assurezvous de son é t a t , ceci a f in 

de vous permettre de f a i r e , en temps opportun, d ' é v e n t u e l l e s r é s e r v e s au

p r è s du t r anspor t eu r . 

4. Laissez votre tour monté sur les longerons qui entretoisent les pieds, de 

f a ç o n à pouvoir a i s é m e n t l 'acheminer , au moyen de rouleaux, à son empla

cement déf in i t i f . 

5. S i le tour d é b a l l é doit ê t r e l e v é : 

a. Ut i l i sez des cordes de chanvre de p r é f é r e n c e à des c â b l e s m é t a l l i q u e s . 

b . Placez le char iot et l a contrepomte comme ind iqué à l a f igure L . 

c . Passez les cordes entre les nervures du banc et les accrocher à une 

barre p a s s é e sous ces ne rvu re s . 

d . Calez les cordes au moyen de morceaux de bo is . Ceuxc i seront chas

s é s entre les cordes et les parois du banc comme le montre la f i gu re 1 . 

e . P r o t é g e z les parois du banc par un morceau de cuircaoutchouc ou une 

mince plaque de bois p l a c é e entre le c â b l e et ses parois , s i vous u t i l i 

sez des c â b l e s m é t a l l i q u e s . 

f . Assurezvous du bon é q u i l i b r e du tour l o r s d'un essais de levage et 

obtenez c e l u i  c i en corr igeant le placement ou l a longueur des cordes . 

g . Vei l lez soigneusement à ce que les cordes n'appuient sur aucune autre 

par t ie du tou r . 

I M P L A N T A T I O N 

Voyez à l a f i gu re 2 les cotes d'encombrement, l a pos i t ion des t rous de f i x a t i o n , 
a ins i que l ' endro i t où doit a r r i v e r le câb le é l e c t r i q u e de raccordement . 
D é t e r m i n e z l'emplacement du tour en tenant compte des conditions d 'u t i l i sa t ion 
de l a machine, a insi que des n é c e s s i t é s d 'entret ien ( é v a c u a t i o n des copeaux) et 
de démontage é v e n t u e l . 

N E T T O Y A G E 

Enlevez au moyen d'essence, de p é t r o l e ou autre p rodu i t , l ' endui t a n t i  r o u i l l e 
et l a graisse p r o t é g e a n t le t o u r . Vei l lez à ce que les produits employés n 'a t 
taquent pas la peinture ou le m é t a l . 

Passez, a p r è s nettoyage, un chi f fon gras sur les surfaces n e t t o y é e s pour é v i 
te r l ' oxyda t ion . 

FONDATION ET M I S E DE N I V E A U 

Si le sol qui r e ç o i t le tour n'est pas ferme, i l y a l i e u de p r é v o i r une fondation 

en ciment , comme indiqué à la f i gu re 2 (ainsi que les t rous pour les boulons 

d 'ancrage) . Placez les boulons d'ancrage dans leurs t r o u s . 

A T T E N T I O N ! ne pas sce l ler ces boulons avant de r ecevo i r l a machine ( v o i r 

paragraphe scellement plus l o i n ) . 
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Placez des é p a i s s e u r s m é t a l l i q u e s sous les v is de mise à n iveau. Ces é p a i s 
seurs doivent avoir une dimension te l le qu'elles posent sur la fondation ou sur 
le so l qui r e ç o i t le t ou r . El les doivent ê t r e pourvues d'un centre (amorce de 
forage) où viendra se loger l a pointe des vis de mise à niveau (vo i r dé ta i l X 
f i g u r e 2 ) . Ve i l l ez à ce qu'elles enjambent les trous de scellement. 
Pour mettre le tour de n iveau, p r o c é d e z comme suit : 

A . Mise de niveau a p p r o c h é e (vo i r f i g . l A ) 

1 . Amenez le char iot p r inc ipa l au mi l i eu du banc. Placez le niveau 

sur l ' a r r i è r e du chariot t r ansversa l comme ind iqué en b . 

2 . Mettez le banc de niveau transversalement de f açon a p p r o c h é e , en 

agissant sur deux vis de mise à niveau du pied avant s i t u é e s ve r s 

l ' i n t é r i e u r du tour et sur les deux vis de mise à niveau du pied a r 

r i è r e . 

3. Placez le niveau au mi l ieur du banc sur le plat de guidage de l a 

contrepointe (posit ion entre a et c ) . 

4. Mettez le tour de niveau longitudmalement de f a ç o n a p p r o c h é e en 

agissant sur les v i s de mise à niveau nommées c i dessus . 

B . Mise de niveau f ina le 

5. Parachevez l a mise de niveau t ransversa le en d é p l a ç a n t le char io t 

p r inc ipa l (sur lequel se t rouve le niveau) sur toute l a longueur du 

banc et en agissant sur les six v is de mise à niveau. 

6. Parachevez l a mise de niveau longitudinale en p l a ç a n t le niveau sur 

le plat de guidage de l a contrepointe, et en le d é p l a ç a n t sur toute l a 

longueur du banc et en agissant sur les six v i s de mise à n iveau . 

NOTES : Le niveau employé permet t ra d ' a p p r é c i e r une d é n i v e l l a t i o n de 0 ,02 mm 

par m è t r e . L ' é c a r t doit ê t r e aussi p r è s que possible de 0.02 mm par 

m è t r e dans le sens longi tudinal et de 0,04 mm par m è t r e dans le sens 
t r ansve r sa l . 

S C E L L E M E N T 

Etabl issez autour des assises un coff rage permettant de couler une couche de 

bon ciment qui p é n é t r e r a sous les pieds et les soutiendra sur tout l e u r pour tou r . 

V e i l l e z à ce que les trous p r é v u s pour les boulons d'ancrage soient bien r e m p l i s . 

A p r è s l a prise complète du ciment, serrez progressivement et r é g u l i è r e m e n t les 

é c r o u s des boulons d'ancrage tout en c o n t r ô l a n t une d e r n i è r e fo i s le n iveau. 

A T T E N T I O N ! Mettez j^ot:re^ tour de niveau le plus soigneusement possible et 

scellezle pour qvPïl t r ava i l l e dans Tes mei l leures ЪопШйЪ"п¥~. 

Evitez de s e r r e r e x a g é r é m e n t l e s b o u l o n s - d F a " n č r a g е dans"Ге ~ 

cas où l e niveau employé n 'avai t pas une p r é c i s i o n suff isante 

pour vous assurez un bon nivel lement . 

Persuadez-vous qu'un tour p o s é sur le sol . avant ses v i s de mise à niveau t r è s 
l ég j è remen t s e r r é e s contre les é p a i s s e u r s m é t a l l i q u e s p l a c é e s sous c e l l e s - c i " . - -

t r a v a i l l e r a dans de mei l leurs conditions que mai mis de niveau et gauchi par le 
serragde e x a g é r é des boulons d 'ancrage. 
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I N S T A L L A T I O N E L E C T R I Q U E . 

Le c â b l a g e é l e c t r i q u e i n t é r i e u r du tour a é té r é a l i s é par nos soins . 

Une e n t r é e de câb le ainsi que les bornes de raccordement au r é s e a u é l e c t r i q u e 

sont p r é v u s dans le pied avant. E l les sont accessibles a p r è s en lèvemen t des 

couvercles Е et Е f i gu re 3 . 

Cette e n t r é e de câb le accepte éven tue l l emen t un tube d'un d i a m è t r e maximum de 
1 " 

• 2 

Les f i l s du câb le é l e c t r i q u e auront une section de 6 mm et une longueur l i b r e 
audessus du tube d 'environ 0 , 2 0 m . 
NOTES : Une copie du s c h é m a é l e c t r i q u e se t rouve dans le c o f f r e t é l e c t r i q u e . 

Une plaque (dé t a i l y f i g . 2 ) f i x é e sur l ' a r r i è r e du pied avant, men

tionne : 1 . L a tension et l a f r é q u e n c e du courant admis par les moteurs 

du t o u r . 

2 . Le courant maximum en pleine charge a b s o r b é par les mo

teurs . 

3 . Le n u m é r o du schéma de raccordement . 

A T T E N T I O N ! 1 . Assurezvous , avant de r a c c o r d e r , que l a tension admise 

par le moteur du tour correspond à cel le de vot re r é s e a u . 

2 . Notez que le moteur à deux vitesses p l a c é dans le tour 

n'admet que l a seule tension r e n s e i g n é e sur l a plaque. 

L'enroulement de ce moteur est du type " D A H L A N D E R " . 

3 . Notez que le tour est f o u r n i avec une protect ion é l e c t r o 

magné t ique  thermique qui p r o t è g e l e moteur contre les 

surcharges a insi que le r é s e a u contre les c o u r t s  c i r c u i t s 

é v e n t u e l s dans l ' é q u i p e m e n t é l e c t r i q u e du t o u r . 

Toute fo i s , certaines p resc r ip t ions l é g a l e s en vigueur dans 

l e pays d 'u t i l i sa t ion peuvent encore rendre obl igatoi re 

l ' u t i l i s a t i o n de coupec i rcu i t et de fus ib les avant le r a c c o r 

dement de l a machine. 

Dans ce cas nous recommandons : 

 fus ibles r e t a r d é s : 6 3 A m p è r e s 

 fus ib les rapides : 8 0 A m p è r e s 

4 . Sens de ro ta t ion 

C o n t r ô l e z le sens de ro ta t ion de l a f a ç o n suivante (vo i r f i g . 3 ) 

a. Tournez la manette 28 en posi t ion I . 

b . Constatez l 'al lumage en demitension de l a lampe 1 3 . 

c. Appuyez sur le bouton 13 et constatez que la lampe 13 

s'allume en pleine tension indiquant que le tour est en 

o rdre de t r a v a i l . 

d . Les moteurs et accessoires sont r a c c o r d é s de f açon que 

lorsque le bouton tournant 31 ( f i g . 3 ) est t o u r n é vers l a 

gauche (rappel auto au centre) l a broche tourne dans l e 

sens inverse des aigui l les d'une montre (sens normal du 

tournage) . 

S i le bouton est t o u r n é ve r s l a d r o i t e , l a broche inverse 

directement son sens de ro t a t ion et tournera dans le sens 

des aiguil les d'une montre (sens de tournage out i l à 

l ' e n v e r s ) . 

NOTE : Indicateur de puissance. 

Le cadran 15 ne constitue pas une mesure é l e c t r i q u e absolue. I l p e r 

met l ' u t i l i s a t i o n optima de l a puissance de l a machine, le t r a i t rouge 

indiquant l a l imi te des p o s s i b i l i t é s de c e l l e  c i . 
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CHAPITRE I I I . U T I L I S A T I O N DU TOUR. 

T A B L E A U DES COMMANDES . 

I N aes iiecnes FONCTION DF 1 A COMMANDF 

ia i g • о / 

L e v i e r de commande de l a "boîte de vitesses 

2. L e v i e r d ' invers ion du sens de ro ta t ion de la t r i ng l e 

p t H P I я хгл ч — m p r e . 
( 3 L CXV— X C L V J - O i . l L \ _ - x V— • 3. L e v i e r de s lect ion des f i le tages et avances. 

4 . L e v i e r de / . ection des f i le tages et avances et 
H ' f l r r p î H P V " I Ч - Т П Р Г Р . 
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lentes ou rapides à l a boite de f i le tages et avances. 
8. Bon ton " T i a ч à пяч" Inrmnpnv T j p r m p f ian t 1 P Q пясчре 
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du cycle de copiage. 
JO. Bouton "pas à pas" lumineux permettant l ' i n v e r s i o n 

du sens de dégagement de L'outil de f i l e t age . 
11. Bouton lumineux de r e c u l rapide automatique du cha
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16. V e r n i e r c o n t r ô l a n t le d é p l a c e m e n t longitudinal du 

cha r io t . 

i 7 . L e v i e r d'embravaoe des mouvements automatiques 
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26. Volant de commande du canon de l a contrepomte. 
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28. In ter rupteur g é n é r a l . 

29. Bouton t o u r n a i t uermettant la s é i e e n o n de la Tietite et 

grande v i tesse . 
30. Bouton Lumineux à îmou l s ion Dermetta^it la r é n é t i t i o n 

A
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de l a s é q u e n c e de f i le tage et le r é g l a g e de la butée 

3-1. 

d ' a r r ê t de f i le tage ou de f i n de copiage cyc le . 
3-1. Bouton tournant permettant .a mise en route et l ' i n v e r 

sion du moteur p r i n c i p a l . 

32. 
J - J U U L U U tournant a z posi t ions donnant la select ion 

i  2 / 4  p o u r la r e t o m b é e automatique dans ie pas. 
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33 Bouton champignon à impulsion commar,dant 1
! a r r ê t du 
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Bouton ч rie Ч Р 1 peti ou dps пя s en f i l etaoe automatioue • 
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48 . Blocage du corps de b u t é e . 

4 9 . Corps de l a b u t é e . 

50 . M i c r o s w i t c h f i n de course r e tou r rapide chariot l ong i tud i 

na l . 

COUVERCLES ET PORTES DE V I S I T E ( f i g . 3 ) . 

A . Capotage de l a commande boite de v i t e sse . 

В . Capotage de l a poupée et de l a boite de f i le tage et 

avances. 
c . Couvercle d ' a c c è s à l a t ê t e de cheva l . 
D . Bo i t i e r des boutonspoussoirs . 
Е . Couvercle d ' a c c è s au c o f f r e t é l e c t r i q u e . 

F . Couvercle d ' a c c è s au c o n t r ô l e , remplissage et vidange 
d'huile.de l a bo î t e de v i tesse , a ins i qu'au c o n t r ô l e de l a 

tension des c o u r r o i e s . 
G . Couvercle d ' a c c è s au d i spos i t i f d ' a r rosage . 

H . Protecteur à copeaux a r r i è r e . 

K . Capotage du pied a r r i è r e et r é s e r v o i r hydraul ique . 

L . Capotage du pied avant. 

M . Couvercle d ' a c c è s au moteur et aux courroies des pas 
r ap ides . 

N . Capotage pied a r r i è r e . 
P . Bac à copeaux. 

R. Rai l de guidage du protecteur à copeaux avant. 

S. Couvercle p o u p é e . 

T . Couvercle d ' a c c è s à l 'embrayage des avances. 
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M I S E EN M A R C H E , ARRET ET RENVERSEMENT DU SENS DE R O T A T I O N . 

1° Tournez l a manette 28 en posi t ion 1 . 

2° C o n t r ô l e z l 'al lumage en demi tension de l a lampe 13. 

3° Appuyez sur le bouton 13 , l a lampe 13 s'allume en pleine tens ion, le tour 

est en ordre de t r a v a i l . 

4° S é l e c t i o n n e z l a vitesse de ro ta t ion du moteur au moyen du bouton tournant 29 . 

5° Tournez l e bouton tournant 31 a f in de f a i r e tourner le moteur dans un sens 

ou dans l ' a u t r e . 

Le bouton 31 vers l a droi te f a i t tourner l a beoche dans le sens des a igui l les 

d'une montre tandis que vers l a gauche i l f a i t tourner c e l l e  c i dans le sens 

contra i re des aiguil les d'une mont re . 

Le renversement du sens de ro ta t ion se f e r a donc par l a ro ta t ion vers l a 

gauche ou vers l a droi te du bouton 31 qui a un rappel auto au cen t re . 

NOTES : S i l a broche ne tourne pas, c'est : 

_ soit qu'un des l ev ie rs 1 ou 6 n'est pas e n g a g é 

 soit que le tour est d é b r a y é par l a p é d a l e 4 1 . 

A T T E N T I O N ! Ne touchez pas ces l ev i e r s avant d ' avo i r , soit a r r ê t é le moteur 

p a r \ e boutonpoussoir 33, soit m a n œ u v r é l a t r i n g l e  p é d a l e 41 

comme ind iqué c i dessous. 

DEBRAYAGE ET F R E I N A G E . 

La t r i n g l e 41 permet de d é b r a y e r , f r e i n e r et r é e m b r a y e r l a broche sans a r r ê t 

du mot eu r . 

E l l e doit ê t r e u t i l i s é e de l a f a ç o n suivante : 

a) poussez à fond de course pour d é b r a y e r et f r e i n e r l a b roche . 

b) maintenez le p ied fond de course s i vous d é s i r e z maintenir l e f r e inage . 

c) l i b é r e z l a t r i n g l e par en lèvement du pied pour l i b é r e r l a b roche . 

d) r é a p p u y e z à fond de course sur l a t r i n g l e pour r é e m b r a y e r l a b roche . 

A T T E N T I O N ! Toute m a n œ u v r e incomplè t e de l a t r i n g l e peut a r r ê t e r m o m e n t a n é 

ment l a broche mais d è s l a l i b é r a t i o n de cette t r i n g l e la broche 

peut se remettre à t o u r n e r . 

ARRET G E N E R A L OU D'URGENCE. 

Appuyez sur le bouton 14 ce qui a pour e f fe t de d é c l e n c h e r l e d is joncteur g é n é r a l 
28 et de couper i n s t a n t a n é m e n t l ' a r r i v é e de courant à l ' i n s t a l l a t i o n é l e c t r i q u e . 

CHANGEMENT DE V I T E S S E . 

M a n œ u v r e du l e v i e r 1 et 6 s ' o p è r e comme suit : 

 Appuyez à micourse vers le bas l a t r i n g l e 4 L 

 M a n œ u v r e z le l e v i e r au moment où l a broche est sur le point de s ' a r r ê t e r . 

 Incl inez le l e v i e r 1 à fond vers l e tour et l e pousser à gauche pour l a vi tesse 

1 , à droi te pour l a vitesse I I . 

 Incl inez l e l e v i e r 1 à fond vers so i et le pousser à gauche pour l a vitesse I I I , 

à d ro i t e pour l a vitesse I V . 

 Placez le l e v i e r 6 avec sa f l è c h e en A pour obtenir les vitesses à l a v o l é e . 

 Placez le l e v i e r 6 avec sa f l è c h e en B pour obtenir les vi tesses au ha rna i s . 

A T T E N T I O N ! 1° M a n œ u v r e z ces l e v i e r s sans b r u t a l i t é . 

2° M a n œ u v r e z ces l e v i e r s uniquement a p r è s avoi r d é b r a y é au 

moment où l a broche est sur le point de s ' a r r ê t e r . 

3° Nous d é c o n s e i l l o n s de tourner à des vitesses s u p é r i e u r e s à 

800 t / m avec un plateau à 4 mors ou un montage non p a r f a i t e 

ment é q u i l i b r é . 
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CHOIX D'UNE V I T E S S E (vo i r plaque des vitesses f i g . 4 a ) 

Les vitesses de l a r a n g é e horizontale A sont les vitesses que le tour donne à 
l a v o l é e . Ces vitesses sont : 
2 0 0 0 - 1500 - 1 2 5 0 - 1000 - 800 - 6 3 0 - 500 - 2 5 0 t / m i n . 
Pour obtenir l 'une de ces vi tesses , i l faut au p r é a l a b l e placer le l e v i e r 6 en 
posi t ion A . 
Les vitesses de l a r a n g é e horizontale B sont les vitesses que le tour donne au 
harna i s . Ces vitesses sont : 
315 - 250 - 200 - 160 - 125 - 100 - 8 0 - 4 0 t / m i n . 
Pour obtenir l 'une de ces vi tesses , i l faut au p r é a l a b l e placer l e l e v i e r 6 en 
posi t ion B . 
Les vitesses des colonnes ver t ica les R sont les vitesses que l e tou r donne 
lorsque le moteur tourne à sa plus grande v i t e s se . 
Les vitesses des colonnes ver t ica les S sont les vitesses que l e tour donne 
lorsque le moteur tourne à sa plus petite v i t e s se . 
Dans les deux cas, le moteur déve loppe une puissance de 10 c v . 
Les vitesses des colonnes ver t ica les - 1 - 2 - 3 - 4 - sont les vitesses que le 
tour donne lorsque le l e v i e r 1 de l a boite de vitesses est p l a c é à sa posi t ion 
1 - 2 - 3 ou 4 . 

CHOIX D'UNE V I T E S S E A L A V O L E E OU A U H A R N A I S . 

Vitesse l e v i e r 6 l e v i e r 1 bouton 2 9 puissance 
d é s i r é e p l a c é en p l a c é en p l a c é en du moteur 
t / m m . en c v . 

A L A V O L E E 

2 0 0 0 A 4 R 10 
1600 A 3 R 10 
1 2 5 0 A 2 R 10 
1000 A 4 S 1 0 
800 A 3 S 1 0 
630 A 2 S 1 0 
5 0 0 A 1 R 10 
2 5 0 A 1 S 1 0 

AU HARNAIS 

3 1 5 B 4 R 1 0 
2 5 0 B 3 R 10 
2 0 0 B 2 R 10 
160 B 4 S 1 0 
125 B 3 S 10 
100 B 2 S 1 0 
80 B 1 R 1 0 
4 0 B 1 S 1 0 

E N T R A I N E M E N T DE L A BOITE DES AVANCES ET F I L E T A G E S . 

Le l e v i e r 7 en posi t ion D donne les avances au pas rapides (à condit ion que l e 
tour tourne au harnais) 
Le l e v i e r 7 en posi t ion C donne les avances et pas normaux. 
La posi t ion du l e v i e r 7 entre C et D correspond à l ' a r r ê t de l a boite des avances 
et f i l e t ages . 
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CHOIX PES A V A N C E S . 

La plaque de f i le tage indique les positions dans lesquelles i l faut placer les 
manettes pour obtenir un pas ou une avance. 
I l y a évidemment l i e u de s 'assurer que le montage des pignons, à l a t ê t e de 
cheval , correspond bien à l 'avance ou au pas cho i s i . 
Les quatre combinaisons que l ' o n peut normalement monter à l a t ê t e de cheval 
sont reproduites sur une plaque f i x é e dans le couvercle du ca r t e r de l a t ê t e 
de cheval C f i g . 3 . 
La f i g . 4 b reprodui t l a plaque concernant les tours équ ipés d'une v i s - m è r e au 
pas de 6 mm. 
La combinaison 1 donne : 1° Les avances e x p r i m é e s en m i l l i m è t r e s et en 

mi l l i èmes de pouce 
2° Les pas e x p r i m é s en m i l l i m è t r e s . 
3° Les pas e x p r i m é s en nombre de f i l e t s par pouce, 

pour autant que le f i le tage se f a i t sur une longueur 
i n f é r i e u r à 800 mm. 

La combinaison I I donne les pas e x p r i m é s en nombre de f i l e t s par pouce. 

La combinaison I I I donne les pas "Module" . 

NOTE : Les pas se l i sent comme suit : 
Pas Module = pas en mm d i v i s é par 2 
Exemple : pas de 4 ,5 mm = pas Module 2,25 

L a combinaison IV donne les pas "Diametra l P i t c h " . 
NOTE : Les pas se l i sent comme suit : 

• Diametral Pi tch = n / l " mul t ip l ié par 2 
Exemple : 36 f i l e t s par pouce = 72 Diametra l P i t c h . 

L a f i g . 4 c reprodui t l a plaque concernant les tours équ ipés d'une v i s - m è r e au 
pas de 4 f i l e t s par pouce. 

La combinaison I donne : 1° Les avances e x p r i m é e s en m i l l i è m e s de pouce et 
en m i l l i m è t r e s . 

2° Les pas e x p r i m é s en nombre de f i l e t s par pouce. 
3° Les pas e x p r i m é s en m i l l i m è t r e s , pour autant que 

le f i le tage se f a i t sur une longueur i n f é r i e u r e à 
760 mm. 

L a combinaison I I donne les pas e x p r i m é s en m i l l i m è t r e s 

L a combinaison I I I donne les pas "Module" . 
NOTE : Les pas se l i sent comme suit : 

Pas Module = pas en mm d i v i s é par 2 
Exemple : pas de 4 .5 mm = pas Module 2,25 

L a combinaison IV donne les pas "Diametra l P i t c h " . 
NOTE : Les pas se l i sent comme suit : 

Diametral P i tch = n / l " mul t ip l i é par 2 
Exemple : 36 f i l e t s par pouce = 72 Diametra l P i t c h . 



HYDROGALLIC Ш . 6 

Tours é q u i p é s d'une v i s  m è r e au pas m é t r i q u e (6mm). 

1° L a combinaison I ne donne des avances s u p é r i e u r e s à 0 , 7 5 mm ou 30 m i l 

l i è m e s de pouce qu'aux vitesses du harna i s , c ' e s t  à  d i r e l e v i e r 6 en B et 

l e v i e r 7 en D . 

2° L a combinaison I I donne des avances en mm ou en mi l l i èmes de pouce é g a l e s 

à 1,4 des avances normales . 

3° L a combinaison 11 donne des avances en mm ou en mi l l i èmes de pouce é g a l e s 

à 1,6 des avances normales . 

4 ° L a combinaison IV donne des avances en mm ou en mi l l i èmes de pouce é g a l e s 

à 2 ,2 des avances normales . 

5 ° Les avances t ransversales sont é g a l e s à l a moi t ié des avances longi tudinales , 

6 ° Les pas ou avances s p é c i a u x peuvent ê t r e e x é c u t é s en montant les roues 

d i f f é r emmen t que dans les combinaisons normales ou par le montage de roues 

s p é c i a l e s (nous consulter é v e n t u e l l e m e n t à ce su je t ) . 

En pa r t i cu l i e r i l est f o u r n i avec l a machine un pignon de 60 dents permettant 

de doubler tous les pas et avances en r e m p l a ç a n t le pignon de 120 dents de 

l a combinaison I par ce pignon de 60 dents (CE PIGNON DE 60 DENTS NE 

PEUT ETRE U T I L I S E QU'A L A V O L E E ) . 

Tours é q u i p é s d'une v i s  m è r e au pas de 4 f i l e t s par pouce. 

1° L a combinaison I ne donne des avances s u p é r i e u r e s à 0 , 7 5 mm ou 30 m i l 

l i è m e s de pouce qu'aux vitesses du harnais , c ' e s t  à  d i r e l ev ie r 6 en B et 

l e v i e r 7 en D . 

2° L a combinaison I I donne des avances en mm ou en mi l l i èmes de pouce é g a l e s 
à 0 , 9 5 des avances normales . 

3° L a combinaison I I I donne des avances en mm ou en mi l l i èmes de pouce é g a l e s 

à 1 , 5 des avances normales . 

4 ° L a combinaison IV donne des avances en mm ou en mi l l i èmes de pouce é g a l e s 

à 2 , 1 des avances normales . 

5 ° Les avances t ransversales sont é g a l e s à l a moi t i é des avances longitudinales 

6 ° Les pas ou avances s p é c i a u x peuvent ê t r e e x é c u t é s en montant les roues 
d i f f é r emmen t que dans les combinaisons normales ou par le montage de 
roues s p é c i a l e s (nous consulter é v e n t u e l l e m e n t à ce su je t ) . 

En p a r t i c u l i e r i l est f o u r n i avec l a machine un pignon de 60 dents permettant 
de doubler tous les pas et avances en r e m p l a ç a n t le pignon de 120 dents de 
l a combinaison I par ce pignon de 60 dents (CE PIGNON DE 60 DENTS NE 
PEUT ETRE U T I L I S E QU'A L A V O L E E ) . 

A T T E N T I O N ! 

1 ° Les pas cidessous peuvent ê t r e obtenus aux vitesses du harnais ou de l a 

v o l é e , mais manette 7 en C. 

 Pas en m i l l i m è t r e s de : 0 , 4 5 - 0 , 5 - 0 , 7 5 - 0 , 9 - 1 - 1 , 2 5 - 1 , 5 - 1 , 7 5 -
1 , 8 - 2 . 

 Pas "Module" de : 0 , 2 2 5 - 0 , 2 5 - 0 , 3 7 5 - 0 , 4 5 - 0 , 5 - 0 , 6 2 b - 0 , 7 5 -

0 , 8 7 5 - 0 , 9 - 1. 

 Pas de nombre de f i l e t s par pouce de : 6 4 à 8 3 / 4 a ins i que 7 1 /2 et 5 3 / 4 . 

 Pas "Diametral Pitch"de : 128 à 17 1 / 2 a ins i que 15 et 11 1 / 2 . 

2 ° Les pas cidessous peuvent ê t r e obtenus uniquement à l a v o l é e manette 7 
en D. 

 Pas en m i l l i m è t r e s de : 0 , 3 - 0 , 3 5 - 0 , 4 - 0 , 6 - 0 , 7 - 0 , 8  1,1  1 , 4 -
1 , 6 . 

 Pas "Module"de : 0 , 1 5 - 0 , 175 - 0 , 2 - 0 , 3 - 0 , 3 5 - 0 , 4 - 0 , 6 - 0 , 7 - 0 , 8 . 



HYDROGALLIC Ш.7 

3 ° Les pas cidessous ne peuvent ê t r e obtenus qu'aux vitesses du harnais , 

c ' e s t  à  d i r e manette 6 en B et manette 7 en D . 

 Pas en m i l l i m è t r e s de : 2 , 2 5 à 16. 

 Pas "Module" de : 1 , 1 2 5 à 8. 

 Pas en nombre de f i l e t s par pouce de : 8  7  6 1 / 2  6 et de 5 1/2 à 

2 3 / 3 2 . 

 Pas "Diametral P i t ch" de : 16  14  13  12 et de 11 à 7 /16 . 

4 ° Les roues n é c e s s a i r e s à l ' e x é c u t i o n des pas Module et Diametral P i tch ne 

font pas part ie de l ' é q u i p e m e n t normal du t o u r . 

M O U V E M E N T DES AVANCES LONGITUDINALES OU T R A N S V E R S A L E S . 

Pour engager l 'avance longitudinale : 

Le l e v i e r 17 é tant à son point mor t , tournez le vers l a gauche, a p r è s vous 

ê t r e a s s u r é qu ' i l é ta i t p o u s s é à fond vers le t o u r . 

Pour engager l 'avance t ransversale : 

Le l e v i e r 17 é tant à son point mor t , tournez le vers l e haut, a p r è s vous ê t r e 

a s s u r é q u ' i l é ta i t t i r é à fond vers vous . 

Pour a r r ê t e r l 'avance t ransversa le ou longi tud ina le , ramenez simplement le 

l e v i e r 17 à son point m o r t . 

A T T E N T I O N ! Les sens de d é p l a c e m e n t des char io ts longi tudinal et t r ansve r sa l 

peut ê t r e modif ié en agissant sur l e l e v i e r 2 qui inverse le sens 

de rota t ion de l a t r i ng le de char io tage . 

Vei l l ez à ce que l a lampe 11 soit é t e i n t e . 

M O U V E M E N T DE F I L E T A G E . 

Pour engager le mouvement de f i l e t age , aussi bien automatique que convention

nel , v o i r chapitre I I I . 

A r r ê t , ro t a t ion , renversement . 

L ' a r r ê t de l a v i s  m è r e est obtenu par le placement du l e v i e r 4 à l a posi t ion 0 . 

BLOCAGE DES CHARIOTS T R A N S V E R S A L ET P O R T E  O U T I L S . 

Pour les t ravaux d ' e x t r ê m e p r é c i s i o n ou à chocs v io l en t s , i l est p r é v u sur l e 

dessus de ces chariots une v is à 6 pans i n t é r i e u r s qui les immobilise sur l e u r 

cou l i s se . 

V e i l l e z à ce que le blocage soit e n l e v é lorsque vous t r a v a i l l e z normalement. 

BLOCAGE DU CHARIOT PRINCIPAL (en un point quelconque du banc) 

Amenez le chariot p r inc ipa l l à où vous d é s i r e z le b loquer . 
P ivo te r le l ev i e r 21 vers l e bas . 

A T T E N T I O N ! A ssurezvous que le l e v i e r 21 soit tou jours déb loqué s i vous 

t r ava i l l ez en avance longi tudinale , en f i l e t age , ou en d é p l a c e 

ment rap ide . 

Le blocage du char iot est suf f i sant pour les t ravaux de tournage, 

mais pas t e l q u ' i l soit impossible de d é p l a c e r l e chariot s i l ' o n 

exerce un bon e f f o r t sur le volant 39 . 

A l ' é t a t l i b r e le volant 3 9 est tournant sur son axe; pour d é p l a 

cer le char io t , i l faut prendre l a p o i g n é e bien en main et t o u r 

ner le volant dans le sens d é s i r é . Le f re inage de l a po ignée 

dans la main provoquera un e n t r a î n e m e n t de l 'axe par le volant 

et le d é p l a c e m e n t du cha r io t . 
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D E P L A C E M E N T RAPIDE DES C H A R I O T S . 

Le d é p l a c e m e n t rapide du char iot longi tudinal et du chariot t r ansversa l peut 

s ' e f fec tuer au moyen du combmateur 35. 

L e v i e r du combinateur vers l a poupée = d é p l a c e m e n t du char iot longi tudinal 

ve r s l a p o u p é e . 

L e v i e r du combinateur vers l a contrepointe = d é p l a c e m e n t du char iot l o n g i t u 

dinal vers l a contrepointe. 

Pour obtenir des mouvements rapides t ransversaux , i l faut que l a manette 17 

soit p l a c é e en posi t ion dép lacemen t t r a n s v e r s a l . 

L e v i e r du combinateur vers l a poupée = d é p l a c e m e n t du char iot t r ansversa l 

ve r s l e protecteur a r r i è r e . 

L e v i e r du combinateur vers l a contrepointe = d é p l a c e m e n t du chariot t r a n s v e r 

sal ve r s l ' o p é r a t e u r . 

Ce l e v i e r est à rappel automatique, ce qui a r r ê t e le mouvement lo rsqu 'on l i b è r e 

le l e v i e r . 

C O N T R E P O I N T E . 

Le blocage de l a contrepointe sur l a banc s 'obtient en relevant vers soi le 

l e v i e r 24. 

L a contrepointe peut s ' u t i l i s e r de deux f a ç o n s : 

A . Avec "Recul rap ide" du canon pour les t ravaux de tournage ent repoin te . 

L e r e c u l rapide s'obtient en poussant vers l ' a r r i è r e le l ev i e r 23 a p r è s 

avo i r déb loqué le l ev i e r 22 (course du canon = 15 mm). 

B . Comme une contrepointe normale , a p r è s avoi r mis hors service le s y s t è m e 
" recu l rapide" de la f a ç o n suivante : 

1 ° Poussez à fond vers l ' a r r i è r e le l ev i e r 23 . 

2° Bloquez le canon en cette posi t ion avec le l e v i e r 22 . 

3 ° Desserrez l a vis à six pans i n t é r i e u r s du manchon 2 5 . 

4° Visse r à fond le manchon 2 5 . 

5° Resserez l a v i s à six pans. 

NOTE : D é v i s s e z à fond a p r è s avoir p r o c é d é comme cidessus s i vous d é s i r e z 
passer en posit ion "Recul rapide du canon". 

CHARIOTAGE CONTRE B U T E E . 

L 'avance automatique du char iot longi tudinal ou t r ansve r sa l peut sans danger 

ê t r e interrompue par a r r ê t contre les b u t é e s p r é v u e s sur l e t o u r . 

Dans l e cas de l 'avance longi tudinale , le mouvement des avances est in te r rompu 

lo rsque l 'une des b u t é e s 40 vient en contact avec l a bu tée é c l i p s a b l e 51 f i g . l l a 

se t rouvant sous le t a b l i e r . 

Dans le cas de l 'avance longi tudinale , i l y a p o s s i b i l i t é de s é l e c t i o n n e r six bu 

t é e s . 

Dans le cas de l 'avance t r ansversa le , le mouvement des avances est a lors i n t e r 
rompu par l ' i n t e rven t ion d'une f r i c t i o n l imi t eu r de couple l o g é e dans le t a b l i e r . 
Cette i n t e r rup t ion se manifeste par une s é r i e de d é c l i c s . 

I l est alors n é c e s s a i r e d ' a r r ê t e r l e mouvement de p l o n g é e en ramenant l e l e v i e r 
17 au point m o r t . 

A T T E N T I O N ! 11 est à consei l le r de ne pas l a i s s e r agi r inutilement l a f r i c t i o n , 

et de ne pas l a i s se r le chariot contre b u t é e plus longtemps que 

n é c e s s a i r e , sans ramener l e l e v i e r 17 au point m o r t . 

Si en cours de t r a v a i l ce d é c l i c se f a i t entendre, cela peut 

vou lo i r indiquer qu'un obstacle s'oppose à l 'avance du char io t 

ou que l ' e f f o r t de coupe oppose une r é s i s t a n c e t rop grande. 

I l y a l i e u , dans ce cas, d'examiner s i l e chariot fonctionne 

l ibrement ou de r é d u i r e l a passe en c o n s é q u e n c e . 
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Cette f r i c t i o n ( l imi teur de couple) a é t é r é g l é e pour les t r avaux 

les plus l o u r d s , compte tenu de l a puissance du t ou r ; el le ne 

demande pas d 'entret ien et est pratiquement i n d é r é g l a b l e . 

PREMIERE MISE EN MARCHE ET RODAGE. 

Avant de mettre votre tour en marche, ve i l l ez à ce que les d i f f é r e n t s organes 

soient bien g r a i s s é s . V o i r à ce sujet le chapitre "Graissage" . I l est n é c e s 

s a i r e de p r é v o i r une p é r i o d e de rodage pendant laquel le le tour ne sera u t i l i s é 

au'aux petites vitesses de l a v o l é e et aux petites avances de boite des avances 

et f i l e t ages . Effec tuez , pendant ce temps, des t ravaux l é g e r s . I l est toutefois 

n é c e s s a i r e de f a i r e tourner l a broche de temps à au t re , et pendant quelques 

minutes, à des vitesses de plus en plus grandes, en engageant à vide les avan

ces t ransversales et longi tudinales; de même , en ce qui concerne les mouve

ments de f i le tage et d'avance, où i l y a l i e u de prendre des avances et des pas 

de plus en plus grands . 

L e graissage pendant le temps de rodage sera t r è s abondant. 
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F I L E T A G E . 

I . F I L E T A G E E X T E R I E U R . 

DANS CE CAS L E BOUTON-POUSSOIR 10 F I G . 3 OCCUPE L A POSITION 
SORTIE ( C ' E S T - A - D I R E . L A M P E E T E I N T E ) . 

A . TOURS EQUIPES D'UNE V I S - M E R E OU PAS METRIQUE (6 mm) 

I . Fi letage m é t r i q u e conventionnel (vo i r f i g . l l a ) 

Ce f i le tage s 'effectue en renversant le sens de ro ta t ion de l a b roche , 
é c r o u f e r m é : 

1°. Assurez-vous que l a t ê t e de cheval est é q u i p é e de l a combinaison I 
(vo i r plaque f i g . 4 b f i x é e dans le couvercle C ) . 

2 . Placez le l e v i e r 2 en posi t ion J ( f i l e t à gauche ou à d ro i t e ) . 
Le f i le tage se f a i t tou jours de l a contrepointe ve r s l a p o u p é e . 

3 . Placez le bouton mole té 4 6 en posi t ion X . 
4 . Placez les l ev ie r s 3 . 4 , 5 , 6 et 7 comme i n d i q u é sur l a plaque 

de f i le tage a. 
5. Ve i l l ez à ce que le char iot longi tudinal ne vienne pas buter contre 

l a bu t ée 47 f i g . 3 l o r s de son r e c u l vers l a contrepointe . 
6 . Ve i l l ez éga lement à ce qu'aucune des b u t é e s 4 0 ne viennent en 

contact avec l a g â c h e t t e 5 1 . 
7 . Levez le l e v i e r du manipulateur 3 5 et l ' é c r o u se f e rmera auto

matiquement . 
Le f a i t de rep lacer le l e v i e r du manipulateur 35 en posi t ion cen
t r a l e ouvre l ' é c r o u de l a v i s - m è r e . 

NOTES : 

1. Les pas ci-dessous peuvent ê t r e obtenus à toutes les vitesses 
mais l ev i e r 7 en C. 
0 , 4 5 - 0 , 5 - 0 , 7 5 - 0 , 9 - 1 - 1 , 25 - 1 , 5 - 1 , 75 - 1 , 8 - 2. 

2 . Les pas ci-dessous peuvent ê t r e obtenus uniquement lorsque le 
l e v i e r 7 est en D et le l e v i e r 6 en A . 
0 , 3 - 0 , 3 5 - 0 , 4 - 0 , 6 - 0 , 7 - 0 , 8 - 1 , 2 - 1 , 4 - 1 , 6 . 

3 . Les pas ci-dessous ne peuvent ê t r e obtenus que lorsque le l e v i e r 
7 est en D et le l ev i e r 6 en B . 
2 , 2 5 - 2 , 5 - 2 , 7 5 - 3 - 3 , 2 5 - 3 , 5 - 3 , 75 - 4 - 4 , 5 - 4 , 7 5 - 5 -
5 . 5 - 6 - 6 , 5 - 7 - 7 , 5 - 8 - 9 - 9 , 5 - 10 - 11 - 12 - 13 - 14 - 1 6 . 

4 . L a fermeture de l ' é c r o u de l a v i s - m è r e ne se f e r a que s i le sens 
de ro ta t ion de l a broche concorde avec le genre de f i l e t à t a i l l e r 
(gauche ou d ro i t ) le sens de f i le tage de l a contrepointe vers l a 
poupée é tan t seul possible pour cette fermeture d ' é c r o u . 
O u t i l de f i le tage à l ' e n d r o i t pour les f i l e t s d r o i t s . 
O u t i l de f i le tage à l ' envers pour les f i l e t s gauches. 

5. L ' i n v e r s i o n des sens de ro ta t ion de l a broche provoquant le r e c u l 
du char iot vers l a contrepointe est possible lorsque l ' é c r o u est 
f e r m é . 

f i l ^ ^ Â ^ ï ï l ? * ^ ^ f i g . l l a ) 
1. Assurez-vous que le pas à r é a l i s e r se t rouve reprodu i t sur l a 

plaque ind ica t r i ce d . 
2 . Assurez-vous que la t ê t e de cheval est é q u i p é e de la combinai

son I (vo i r plaque f i g . 4b f i x é e dans le couvercle C ) . 
3 . Placez le l ev i e r 2 en pos i t ion J ( f i l e t à gauche ou à d ro i t e ) . 

Le f i le tage se f a i t tou jours de l a contrepointe ve r s l a p o u p é e . 
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4 . Placez le bouton mol é t é 46 en posi t ion X . 

5. Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur le plaque d . 

TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS LE SENS DES A I G U I L L E S 

D'UNE MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE R E S I S T A N C E QUI 

EMPECHE L A ROTATION DE C E L U I  C I . 

6. Tournez le bouton tournant 32 vers la dro i te dans l a posi t ion 2 / 4 . 

7 . Placez les l ev i e r s 3, 4 , 5, 6 et 7 comme i n d i q u é sur l a plaque de 

f i le tage a. 

8. Tournez l e bouton tournant 34 vers l a gauche ( c ' e s t  à  d i r e , f i l e t s 

débouchan t dans une gorge) . 

9. Amenez l a pointe de l ' o u t i l à l ' e x t r é m i t é de l a p i è c e à f i l e t e r . 

10. Amenez l a bu tée a r r i è r e 47 f i g . 3 contre le char io t long i tud ina l . 

1 1 . D é p l a c e z le char io t longi tudinal vers l a contrepointe au moyen du 

manipulateur 35. 

1 2 . Amenez l a pointe de l ' o u t i l contre le d i a m è t r e . e x t é r i e u r de l a 

p i è c e à f i l e t e r . 

1 3 . Déb loquez le papi l lon 52 et placez l e v e r n i e r sur l a graduation r e 

p r é s e n t a n t deux fo i s l a profondeur du f i l e t à r é a l i s e r et rebloquez 

le pap i l lon . 

Exemple : Un f i l e t de 1 , 5 mm de pas a une profondeur de ta i l l age 

de 1 mm, soit 2 mm sur le d i a m è t r e . Placez donc le 

t r a i t 8 du v e r n i e r devant le t r a i t r e p è r e f i x e . 

14. Tournez l e bouton m o l e t é 53 vers l a d r o i t e , ce qui a r r ê t e r a l ' a v a n 

cement du char iot à l a profondeur chois ie . 

1 5 . Amenez l a pointe de vo t re ou t i l en r ega rd de l a f i n du f i l e t (gorge 

ou début de r e t r a i t de l ' o u t i l  v o i r note 4 c i dessous) . 

16. A r r ê t e z l a broche . 

17. Amenez une b u t é e 40 contre l a g â c h e t t e 51 et f i xez l a bu t ée au 

moyen de l a v i s à s ix pans i n t é r i e u r s . 

18. R é a l i s e z le r é g l a g e f i n au moyen de l a v i s m o l e t é e 40 j u s q u ' à 

allumage de l a lampe 30. 

19. R é g l e z la touche 54 à l a profondeur du f i l e t . Ce r é g l a g e s 'effectue 

de la f a ç o n suivante : Amenez l a v i s 54 ve r s l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à sa 

b u t é e . Marquez l a graduation se t rouvant devant le c lou c a n n e l é . 

Avancez l a v i s 54 de l a valeur de l a profondeur du f i l e t (chaque 

t r a i t de l a v i s correspond à 0 ,1 mm ou .004" ) . Dans l 'exemple 

v u au point 1 3 cidessus i l y a l i e u de l ' avancer de 1 mm c ' e s t  à 

d i r e de 10 d iv i s ions . 

Bloquez la v i s 54. 

20. Amenez le char io t longi tudinal contre sa b u t é e a r r i è r e au moyen 

du manipulateur 35. 

2 1 . Mettez vot re tou r en marche et levez l a manette du manipulateur 

35 en posi t ion f i l e t a g e . C o n t r ô l e z s i les posi t ions e x t r ê m e s de 

l ' o u t i l sont bonnes (cet essai doit se f a i r e sans en lèvemen t de ma

t i è r e mais à l a vi tesse de t r a v a i l ) . 

22. S i les posit ions e x t r ê m e s o c c u p é e s par l ' o u t i l s ' a v è r e n t bonnes, 

vous devez enclencher le bout onpoussoir 11 ce qui aura pour 

ef fe t de f a i r e r e v e n i r le char iot longi tud ina l à sa posit ion de d é 

par t a p r è s chaque passe. S i ce d é p l a c e m e n t ne s 'effectue pas, 

c'est que le r é g l a g e de l a touche 54 est i n c o r r e c t . 

23. Pendant l a d u r é e du f i le tage laissez le l e v i e r du manipulateur en 

posi t ion f i le tage (haute). Pour obtenir les d i f f é r e n t e s passes suc

cessives i l s u f f i t d'appuyer sur le bouton 30. 

24. Prendre les profondeurs de passes au moyen du v e r n i e r j u s q u ' à 

l a bu tée i n c o r p o r é e dans c e l u i  c i . 

25. APRES L E E I L E T A G E , R E P L A C E Z L E L E V I E R DU M A N I P U L A 

TEUR AU POINT C E N T R A L . A P P U Y E Z SUR L E BOUTON 11 
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POUR E L I M I N E R L E RETOUR RAPIDE DU CHARIOT L O N G I T U 
DINAL VERS L A C O N T R E P O I N T E . 

NOTES : 

1. Les pas ci-dessous peuvent ê t r e obtenus à toutes les vitesses 
mais l ev i e r 7 en C . 
0 , 4 5 - 0 , 5 - 0 , 7 5 - 0 , 9 - 1 - 1 ,25 - 1 , 5 - 1 , 7 5 - 1 , 8 - 2 . 

2 . Les pas ci-dessous peuvent ê t r e obtenus uniquement lorsque le 
l ev i e r 7 est en D et le l e v i e r 6 en A . 
0 , 3 - 0 . 3 5 - 0 , 4 _ 0 , 6 - 0 , 7 - 0 , ö - 1 , 2 - 1 , 4 . 

3 . Les pas ci-dessous ne peuvent ê t r e obtenus que lorsque le l e v i e r 
7 est en D et le l ev i e r 6 en B . 
2 , 2 5 - 2 , 5 - 2 , 7 5 - 3 - 3 , 5 - 3 , 7 5 - 4 - 4 , 5 - 5 - 5 , 5 - 6 - 7 -
7 , 5 _ 8 - 9 - 10 - 11 - 12 - 14 - 1 6 . 

4 . a) F i l e t s débouchan t dans une gorge 

Le r é g l a g e s 'effectue comme ci-dessus . 
Dans ce cas, l ' ouver tu re de l ' é c r o u s 'effectue directement à 
l ' endro i t du r é g l a g e de la bu tée vue aux points 1 7 / 1 8 c i -dessus, 

b) F i le t s ne débouchan t pas dans une gorge. 

Le r é g l a g e s 'effectue comme ci-dessus . 
Lorsque ce lu i -c i est E N T I E R E M E N T T E R M I N E , tournez le 
bouton tournant 34 ve rs la d r o i t e . 
Dans ce cas. la bu t ée r é g l é e aux points 1 7 / 1 8 ci-dessus p r o 
voque le recul du char iot t ransversa l avant d ' o u v r i r l ' é c r o u de 
la v i s - m è r e . 

^ variable suivant vitesse de filetaqe 

ATTENTION ! R E P L A C E Z TOUJOURS L E BOUTON TOURNANT 3 4 
VERS L A GAUCHE ( F I L E T S DEBOUCHANT DANS 
UNGE GORGE) APRES TOUTE OPERATION DE F I L E 
T A G E . 

I I I . F^et^gje_whjtwort^h conventionnel (vo i r f i g . i i a ) 

Ce f i le tage s 'effectue en renversant le sens de ro ta t ion de la broche, 
é c r o u f e r m é . 

1. Assurez-vous que la t ê t e de cheval est équ ipée de l a combinaison 
I I (vo i r plaque f i g . 4 b f i x é e dans le couvercle C ) . 

2 . Placez le lev ie r 2 en posi t ion J ( f i l e t à gauche ou à d ro i t e ) . Le 
f i le tage se fa i t toujours de la contrepointe vers l a p o u p é e . 

3 . Placez le bouton mol é t é 4 6 en posit ion X . 
4 . Placez Les lev ie rs 3 . 4 , 5 , 6 et 7 comme ind iqué sur la plaque de 

f i le tage a. 
5 . Vei l lez à ce que le char io t longi tudinal ne vienne pas buter contre 

l a bu tée 47 f i g - 3 l o r s de son recul vers l a contrepointe . 
6 . Ve i l Lez éga lement à ce qu'aucune des b u t é e s 4 0 ne vienne en con

tact avec la g â c h e t t e 51 . 
7 . Levez Je levier du manipulateur 35 et l ' é c r o u se f e rmera automa

tiquement. Le fa i t de rep lacer le l ev ie r du manipulateur en pos i -
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t ion centrale ouvre l ' é c r o u de la v i s  m è r e . 

NOTES : 

1. Les pas cidessous peuvent ê t r e obtenus à toutes les vitesses mais l e 

v i e r 7 en C. 

6 4 - 56  52  48 - 4 4 - 4 0 - 39 - 38 - 36 - 35 - 32 - 3 0 - 28  26  2 4 -

23  22 - 2 0 - 19 1 / 2 - 19 - 18 - 17 1 / 2 - 16 - 15 - 14 - 13 - 12 - 11 1 /2 

11 - 10 - 9 3 / 4 - 9 1 / 2 - 9 - 8 3 / 4 - 7 1 / 2 - 5 3 / 4 . 

2 . Tous les autres pas peuvent ê t r e obtenus que lorsque le l ev i e r 7 est en 

D et le l ev ie r 6 en B . 

3 . V o i r éga lement notes pages I I I . 10 

I V . F i l e t a g e whi twor th automatique (vo i r f i g . l i a ) . 

Ce f i le tage peut s 'effectuer à condit ion que la p i è c e à f i l e t e r ne d é p a s s e 

pas une longueur de 8 0 0 mm. 

J .Assurezvous que le pas à r é a l i s e r se t rouve reprodui t sur l a plaque 

ind ica t r ice d . 

2 . Assurezvous que l a t ê t e de cheval est équ ipée de la combinaison I 

(vo i r plaque f i g . 4 b f i x é e dans l e couvercle C) . 

3 . Placez le l ev i e r 2 en posi t ion K ( f i l e t à gauche ou à d ro i t e ) . Le f i l e 

tage se f a i t toujours de l a contrepointe vers la p o u p é e . 

4 . Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur la plaque d . 

TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS L E SENS DES A I G U I L L E S D'UNE 

MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE RESISTANCE QUI EMPECHE L A 

ROTATION DE C E L U I  C I . 

5 . Tournez le bouton tournant 32 ve rs l a gauche (1 ) ou vers l a droi te 

( 2 / 4 ) suivant les indications de la plaque d . 

6 . Placez les l ev ie r s 3 , 4 , 5 , 6 et 7 comme ind iqué sur l a plaque de f i l e 

tage a. 

7 . Tournez l e bouton tournant 34 ve rs l a gauche ( c ' e s t  à  d i r e , f i l e t s d é 

bouchant dans une gorge) . 

8 . Amenez l a pointe de l ' o u t i l à l ' e x t r é m i t é de l a p i è c e à f i l e t e r . 

9 . Amenez la butée a r r i è r e 47 f i g . 3 contre le chariot longi tud ina l . 

1 0 . Dép lacez le chariot longi tudinal vers la contrepointe au moyen du ma

nipulateur 3 5 . 

l i .Assurezvous que le bouton mole t é 4 6 se t rouve en X . 

1 2 . D é b r a y e z le bouton mole té 36 en t i r an t ce lu i  c i vers la contrepointe . 

Tournez c e l u i  c i de f açon à amener l ' a i gu i l l e 55 en r ega rd de l a l o n 

gueur de f i letage que vous d é s i r e z r é a l i s e r . Cette longueur est r e 

produite sur une plaquette i nd ica t r i ce 56 allant de 0 à 8 0 0 mm. 

Toutefois i l faut toujours v e i l l e r à ce que l a longueur de f i le tage que 

vous mettez au ve rn ie r 56 soit tou jours s u p é r i e u r e à la longueur de 

f i le tage que vous devez r é a l i s e r . 

Replacez le bouton mole té 36 en p lace . 

1 3 . Placez le bouton mole té 4 6 en posi t ion Y . 

1 4 . Amenez la pointe de l ' o u t i l contre le d i a m è t r e e x t é r i e u r de l a p i è c e 

à f i l e t e r . 

1 5 . Déb loquez le papil lon 52 et placez le v e r n i e r sur l a graduation r e 

p r é s e n t a n t deux fo is l a profondeur du f i l e t à r é a l i s e r et rebloquez 

le papi l lon . 

Exemple : 12 f i l e t s par pouce donne une profondeur de ta i l lage de 

1 , 3 mm soit 2 , 6 sur le d i a m è t r e . 

I l faut donc placer le t r a i t 7 , 4 mm du v e r n i e r devant l e 

t r a i t r e p è r e f i x e . 
1 6 . Tournez le bouton mole té 53 ve r s l a d r o i t e , ce qui a r r ê t e r a l ' avan 

cement du chariot à la profondeur chois ie . 
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1 7 . Amenez la pointe de vot re ou t i l en r e g a r d de l a f i n du f i l e t (gorge 
ou début de r e t r a i t de l ' o u t i l  v o i r note 3 cidessous) 

1.8. A r r ê t e z l a broche. 

19. Amenez une bu tée 40 contre la g â c h e t t e 51 et f ixez la b u t é e au 

moyen de l a v i s à six pans i n t é r i e u r s . 

20. R é a l i s e z le r é g l a g e f i n au moyen de l a v i s m o l e t é e 40 j u s q u ' à a l l u 

mage de l a lampe 30. 

2 1 . Rég lez la touche 54 à l a profondeur du f i l e t . Ce r é g l a g e s 'effectue 

de la f a ç o n suivante : Amenez la vis 5 4 ve rs l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à sa 

b u t é e . 

Marquez la graduat ion se trouvant devant le 

clou c a n n e l é . 

Avancez l a v i s 5 4 de l a valeur de l a profondeur 

du f i l e t (chaque t r a i t de l a v is correspond à 

0 ,1 mm ou .004") , dans l 'exemple vu au point 15 

cidessus i l y a l i e u de l 'avancer de 1 , 3 mm 

c ' e s t  à  d i r e de 13 d iv i s ions . 

Bloquez la v i s 5 4 . 

2 2 . Amenez le char iot longitudinal contre sa b u t é e a r r i è r e au moyen du 

manipulateur 35. 

2 3 . Mettez vot re tour en marche et levez l a manette du manipulateur 3 5 

en posit ion f i l e t age . C o n t r ô l e z s i les posit ions e x t r ê m e s de l ' o u t i l 

sont bonnes (cet essai doit se f a i r e sans en lèvemen t de m a t i è r e , mais 

à l a vitesse de t r a v a i l . 

2 4 . S i les positions e x t r ê m e s o c c u p é e s par l ' o u t i l s ' a v è r e n t bonnes, vous 

devez enclencher le bouton poussoir 1 1 , ce qui aura pour effet de 

f a i r e r even i r le chariot longi tudinal à sa posi t ion de d é p a r t a p r è s 

chaque passe. 

S i ce d é p l a c e m e n t ne s 'effectue pas, c'est que le r é g l a g e de l a tou 

che 54 est i n c o r r e c t . 

25. Pendant la d u r é e du f i le tage laissez l e l e v i e r du manipulateur en po

si t ion f i le tage (haute). Pour obtenir les d i f f é r e n t e s passes succes

sives i l s u f f i t d'appuyer sur le bouton 30. 

26. Prendre les profondeurs de passes au moyen du ve rn i e r j u s q u ' à l a 

bu tée i n c o r p o r é e dans c e l u i  c i . 

2 7 . APRES L E F I L E T A G E R E P L A C E Z L E L E V I E R DU M A N I P U L A T E U R 

AU POINT C E N T R A L . APPUYEZ SUR L E BOUTON 11 POUR E L I 

MINER L E RETOUR RAPIDE DU CHARIOT LONGITUDINAL VERS L A 

CONTREPOINTE. 

NOTES : 

1. Les pas cidessous peuvent ê t r e obtenus à toutes les vitesses mais 
lev ie r 7 en C . 

64 - 56  52  4 8 - 4 4 - 4 0 - 3 9 - 38 - 36 - 3 5 - 32 - 30  28  26 

24 - 2 3 - 2 2 - 2 0 - 19 1 /2 - 19 - 18 - 17 1 / 2 - 16 - 15  H  13 - 12 -

11 1 / 2 - 11 - 10 - 9 3 / 4 - 9 1 / 2 - 9 - 8 3 / 4 - 7 1 / 2 - 5 3 / 4 . 

2 . Les pas cidessous ne peuvent ê t r e obtenus que lorsque le l e v i e r 7 

est en D et le l e v i e r 6 en B . 

8 - 7 - 6 1 / 2 - 6 - 5 1 / 2 - 5 - 4 3 / 4 - 4 1 / 2 - 4 - 3 3 / 4 - 3 1 / 2 

3 1 / 4 - 3 - 2 3 / 4 - 2 1 / 2 - 2 1 / 4 - 2 - 1 3 / 4 - 1 1 / 2 - 1 1 / 4 . 

3 . a) F i l e t s débouchan t dans une gorge 

Le r é g l a g e s 'effectue comme c i dessus . 

Dans ce cas. l ' ouver tu re de l ' é c r o u s 'effectue directement à 

l ' end ro i t du r é g l a g e de l a bu tée vue aux points 1 9 / 2 0 c i dessus . 

b) F i l e t s ne débouchan t pas dans une gorge 

Le r é g l a g e s 'effectue comme c i dessus . 

Lorsque c e l u i  c i est E N T I E R E M E N T T E R M I N E , tournez l e bouton 
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tournant 34 vers l a d ro i t e . 

Dans ce cas; l a bu tée r é g l é e aux points 1 9 / 2 0 c i dessus , provo

que le recul du chariot t r ansversa l avant d ' o u v r i r l ' é c r o u de l a 

v i s  m è r e . 

Variable suivant la vitesse de filetage 

ATTENTION ! R E P L A C E Z TOUJOURS L E BOUTON TOURNANT 34
VERS L A GAUCHE ( F I L E T S DEBOUCHANT DANS 

UNE GORGE) APRES TOUTE OPERATION DE F I L E 
T A G E . 

B . TOURS EQUIPES D'UNE V I S  M E R E A U PAS DE 4 F I L E T S PAR POUCE, 

I . Filetage wh i twor th conventionnel (vo i r f i g . l i a ) 

Ce f i le tage s 'effectue en renversant l e sens de ro ta t ion de l a broche, 

é c r o u f e r m é . 

1 . Assurezvous que l a t ê t e de cheval est équ ipée de l a combinaison I 

(vo i r plaque f i g . 4 c f i x é e dans le couvercle C ) . 

2. Placez le l ev i e r 2 en posi t ion K ( f i l e t à gauche ou à d r o i t e ) . Le 

f i le tage se f a i t toujours de l a contrepointe ve r s l a p o u p é e . 

3 . Placez le bouton mole té 46 en posit ion X . 

4 . Placez les l ev ie r s 3, 4 , 5 , 6 et 7 comme ind iqué sur la plaque de 

f i le tage a. 

5 . Ve i l l ez à ce que l e chariot longi tudinal ne vienne pas buter contre 

l a bu t ée 47 f i g . 3 l o r s de son r e c u l vers l a contrepointe . 

6 . Ve i l l ez éga lemen t à ce qu'aucune des b u t é e s 40 ne vienne en contact 

avec la g â c h e t t e 5 1 . 

7. Levez le l ev i e r du manipulateur 3 5 et l ' é c r o u se f e rmera automati

quement. Le f a i t de replacer le l e v i e r du manipulateur 35 en pos i 

tion centrale ouvre l ' é c r o u de l a v i s  m è r e . 

NOTES : 

1 . Les pas cidessous peuvent ê t r e obtenus à toutes les vitesses mais 

l e v i e r 7 en C . 

64 - 56 - 52 - 4 8 - 4 4 - 4 0  39  38  36  3 5  32  30  28 - 26 -

24  23  22  20  19 1/2  19 - 18 - 17 i '2  16  15 - 14 - 13 -

12  11 1 /2  11  10  9 3 / 4 - 9 1/2  9 - 8 3 / 4 - 7 1/2  5 3 / 4 . 

2 . Tous les autres pas peuvent petre obtenus que lorsque le l e v i e r 7 

est en D et le l e v i e r 6 en B . 

3 . V o i r éga lemen t notes page I I I . 10. 

^ i l ^ i ^ S j 2 wh i twor th automatique (vo i r f i g . 1 l a ) 

1. Assurezvous que le pas à r é a l i s e r se t rouve reprodui t sur l a 

plaque ind ica t r ice d . 

2. Assurezvous que l a t ê te de cheval est é q u i p é e de l a combinaison I 

(vo i r plaque f i g . 4 c f i x é e dans le couvercle C ) . 

3 . Placez le l e v i e r 2 en posit ion K ( f i l e t à gauche ou à d r o i t e ) . 

Le f i le tage se f a i t toujours de l a contrepointe vers l a p o u p é e . 

4 . Placez le bouton mole té 46 en posi t ion X . 
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5 . Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur l a plaque d . 

TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS L E SENS DES A I G U I L L E S 

D'UNE MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE RESISTANCE QUI E M 

PECHE L A ROTATION DE C E L U I  C I . 

6. Tournez le bouton tournant 32 ve r s l a gauche (1) ou ve r s l a d ro i te 

(2/4-) suivant les indications de l a plaque d. 

7 . Placez les l ev ie rs 3 , 4 , 5 , 6 et 7 comme ind iqué sur l a plaque de 

f i le tage b . 

8 . Tournez le bouton tournant 34 vers l a gauche ( c ' e s t  à  d i r e , f i l e t s 

débouchan t dans une gorge) . 

9 . Amenez l a pointe de l ' o u t i l à l ' e x t r é m i t é de l a p i è c e à f i l e t e r . 

10 . Amenez l a bu tée a r r i è r e 47 f i g . 3 contre le chariot long i tud ina l . 

11 . Dép lacez le char iot longi tudinal ve r s l a contrepointe au moyen du 

manipulateur 3 5 . 

12. Amenez la pointe de l ' o u t i l contre le d i a m è t r e e x t é r i e u r de l a p i è c e 

à f i l e t e r . 

1 3 . Débloquez le papi l lon 52 et placez l e ve rn i e r sur la graduation r e 

p r é s e n t a n t deux fo is la profondeur du f i l e t à r é a l i s e r et rebloquez 

le pap i l lon . 

Exemple : Un f i l e t de 12 f i l e t s par pouce donne une profondeur de 

t al l iage de . 0 5 " , s o i t . l " sur le d i a m è t r e . I l faut donc 

placer l e t r a i t . 3 du v e r n i e r devant le t r a i t r e p è r e f i x e . 

1 4 . Tournez le bouton mole té 53 ve rs l a droi te ce qui a r r ê t e r a l ' avan

vement du char iot à la profondeur chois ie . 

1 5 . Amenez l a pointe de vot re ou t i l en r e g a r d de l a f i n du f i l e t (gorge 

ou début de r e t r a i t de l ' o u t i l  v o i r note 3 c i dessous) . 

16. A r r ê t e z la broche . 

1 7 . Amenez une b u t é e 4 0 contre l a g â c h e t t e 51 et f ixez l a b u t é e au 

moyen de l a v i s à six pans i n t é r i e u r s . 

18. R é a l i s e z le r é g l a g e f i n au moyen de l a v i s m o l e t é e 4 0 j u s q u ' à a l l u 

mage de la lampe 3 0 . 

1 9 . Rég lez la touche 54 à l a profondeur du f i l e t . Ce r é g l a g e s 'effectue 

de l a f a ç o n suivante : Amenez l a v i s 54 vers l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à sa 

b u t é e . 

M arquez l a graduation se t rouvant devant le 

clou c a n n e l é . 

Avancez l a v i s 54 de l a va leur de l a p r o f o n 

deur du f i l e t (chaque t r a i t de l a v i s c o r r e s 

pond à 0 ,1 mm ou . 0 0 4 " ) . , dans l 'exemple vu 

au point 13 cidessus i l y a l i e u de l ' avancer 

de . 0 5 " c ' e s t  à  d i r e de 1 3 d iv i s ions . 

Bloquez l a v i s 5 4 . 

2 0 . Amenez le char io t longi tudinal contre sa bu t ée a r r i è r e au moyen 

du manipulateur 3 5 . 

2 1 . Mettez votre t ou r en marche et levez l a manette du manipulateur 

35 en posi t ion f i l e t a g e . C o n t r ô l e z s i les positions e x t r ê m e s de 

l ' o u t i l sont bonnes (cet essai doit se f a i r e sans en l èvemen t de ma

t i è r e , mais à l a vi tesse de t r a v a i l ) . 

22. S i les positions e x t r ê m e s o c c u p é e s par l ' o u t i l sont bonnes, vous 

devez enclencher le boutonpoussoir 11 ce qui aura pour e f fe t de 

f a i r e r even i r le char iot longi tudinal à sa posi t ion de d é p a r t a p r è s 

chaque passe. 

S i ce d é p l a c e m e n t ne s 'effectue pas, c'est que le r é g l a g e de l a 

touche 54 est i n c o r r e c t . 

2 3 . Pendant l a d u r é e du f i le tage laissez le l e v i e r du manipulateur en 

posi t ion f i le tage (haute). Pour obtenir les d i f f é r e n t e s passes suc

cessives, i l s u f f i t d'appuyer sur le bouton 3 0 . 



HYDROGALLIC Ш.17 

24. Prendre les profondeurs des passes au moyen du ve rn i e r j u s q u ' à 

l a bu tée i n c o r p o r é e dans c e l u i  c i . 

25. APRES LE F I L E T A G E , REPLACEZ L E L E V I E R DU M A N I P U L A 

TEUR AU POINT C E N T R A L . A P P U Y E Z SUR L E BOUTON 11 

POUR ELIMINER L E RETOUR RAPIDE DU CHARIOT L O N G I T U D I 

N A L VERS L A CONTREPOINTE. 

NOTES : 

1 . Les pas cidessous peuvent ê t r e obtenus à toutes les vitesses 

mais l ev i e r 7 en C. 

64  56  52 - 4-8- 4 4 - 4 0 - 39 - 38 - 36 - 35  32  3 0  28 

26  24  23  22 - 20 - 19 1 / 2 - 19  18  17 1/2  16  15 -

14 - 13  12  11 1 /2 - 11 - 10 - 9 3 / 4 - 9 1 / 2 - 9 - 8 3 / 4 

7 1 / 2  5 3 /4 . 

2 . Les pas c i  d ê s s o u s ne peuvent ê t r e obtenus que lorsque le l e v i e r 7 

est en D et le l ev i e r 6 en B . 

8  7  6 1 / 2  6  5 1/2  5 - 4 3 / 4  4 1 /2 - 4  3 3 / 4 - 3 1 / 2 -

3 1 / 4  3  2 3 / 4  2 1 / 2  2 1/4  2 - 1 3 /4  1 1/2  1 1/4. 

3 . a) F i l e t s débouchan t dans une gorge 

Le r é g l a g e s 'effectue comme c i dessus . 

Dans ce cas, l ' ouve r tu re de l ' é c r o u s 'effectue directement à 

l ' endro i t du r é g l a g e de l a bu tée vue aux points 17/18 c i dessus , 

b) F i l e t s ne débouchan t pas dans une gorge. 

Le r é g l a g e s 'effectue comme c i dessus . 

Lorsque c e l u i  c i est E N T I E R E M E N T T E R M I N E , tournez le 

bouton tournant 34 ve rs l a d r o i t e . 

Dans ce cas, l a bu t ée r é g l é e aux points 1 7 / 1 8 cidessus p r o 

voque le r e c u l du char iot t r ansve r sa l avant d ' o u v r i r l ' é c r o u 

de l a v i s  m è r e . 

, variable suivant la vitesse de filetage 

A T T E N T I O N R E P L A C E Z TOUJOURS L E BOUTON TOURNANT 34 VERS 

L A GAUCHE ( F I L E T S DEBOUCHANT DANS UNE GORGE) 

APRES TOUTE OPERATION DE F I L E T A G E . 

I I I . F i l etage_ m é t r i q u e ^conventionnel ( v o i r f i g . l i a ) 

Ce f i le tage s 'effectue en renversant le sens de ro ta t ion de l a b roche , 

é c r o u f e r m é . 

1 . Assurezvous que l a t ê t e de cheval est équ ipée de la combinaison I I 

( vo i r plaque f i g . 4 c f i x é e dans le couvercle C ) . 

2 . Placez le l ev i e r 2 en posi t ion J ( f i l e t à gauche ou à d r o i t e ) . Le 

f i le tage se f a i t tou jours de l a contrepointe vers l a p o u p é e . 

3 . Placez le bouton mole té 4 6 en pos i t ion X . 

4 . Placez les l ev i e r s 3, 4 , 5, 6 et 7 comme ind iqué sur l a plaque de 

f i le tage b . 

5 . Ve i l l ez à ce que l e char iot longi tudinal ne vienne pas buter cont re 

l a b u t é e 47 f i g . 3 l o r s de son r ecu l ve r s l a contrepointe . 
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6 . Ve i l l ez éga lement à ce qu'aucune des b u t é e s 4 0 ne viennent en 
contact avec la g â c h e t t e o l . 

7 . Levez le l e v i e r du manipulateur 35 et l ' é c r o u se fe rmera auto
matiquement . 
Le f a i t de rep lacer le l e v i e r du manipulateur 35 en posi t ion cen
t ra le ouvre l ' é c r o u de l a v i s - m è r e . 

NOTES : 

1. Les pas ci-dessous peuvent ê t r e obtenus à toutes les vitesses 
mais l ev i e r 7 en C. 
0 , 4 5 - 0 , 5 - 0 , 7 5 - 0 , 9 - 1 - 1 , 2 5 - 1 , 5 - 1 ,75 - 1 , 8 - 2 . 

2 . Les pas ci-des sous peuvent ê t r e obtenus uniquement lorsque le 
l ev i e r 7 est en D et le l ev ie r 6 en A . 
0 , 3 - 0 , 3 5 - 0 , 4 - 0 , 6 - 0 , 7 - 0 . 8 _ 1 , 2 - 1 , 4 - 1 , 6 . 

3 . Les pas ci-dessous ne peuvent ê t r e obtenus que lorsque le l e v i e r 7 
est en D et le l e v i e r 6 en B . 
2 , 2 5 - 2 , 5 - 2 , 7 5 - 3 - 3 , 2 5 - 3 , 5 - 3 , 7 5 - 4 - 4 , 5 - 4 , 7 5 - 5 -
5 , 5 „ 6 - 6 , 5 - 7 - 7 , 5 - 8 - 9 - 9 , 5 - 10 - 11 - 12 - 13 - 14 - 16. 

4 . V o i r éga lement notes pages I I I . 1 0 . 

I V . Filetage m é t r i q u e automatique (vo i r f i g . l l a ) 

Le f i le tage peut s 'e f fectuer à condition que l a p i è c e à f i l e t e r ne d é 
passe pas une longueur de 7 6 0 mm. 

1. Assurez-vous que le pas à r é a l i s e r se t rouve reprodui t sur l a 
plaque ind ica t r i ce d . 

2 . Assurez-vous que l a t ê t e de cheval est é q u i p é e de l a combinaison I 
(vo i r plaque f i g . 4 c f i x é e dans le couvercle C ) . 

3 . Placez le l e v i e r 2 en posi t ion J ( f i l e t à gauche ou à d ro i t e ) . Le 
f i le tage se f a i t toujours de l a contrepointe ve r s la p o u p é e . 

4 . Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur l a plaque d . 
TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS L E SENS DES A I G U I L L E S 
D'UNE MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE RESISTANCE QUI E M 
PECHE L A ROTATION DE C E L U I - C I . 

5 . Tournez le bouton tournant 32 ve rs l a gauche ( 1 ) ou vers l a d ro i t e 
( 2 / 4 ) suivant les indicat ions de l a plaque d . 

6 . Placez les l e v i e r s 3 , 4 , 5 , 6 et 7 comme i n d i q u é sur la plaque de 
f i le tage b. 

7 . Tournez le bouton tournant 3 4 vers l a gauche ( c ' e s t - à - d i r e , f i l e t s 
débouchan t dans une gorge) . 

8 . Amenez l a pointe de l ' o u t i l à l ' e x t r é m i t é de l a p i è c e à f i l e t e r . 
9 . Amenez l a bu t ée a r r i è r e 47 f i g - 3 contre le chariot long i tud ina l . 

1 0 . D é p l a c e z le char io t longi tudinal ve r s l a contrepointe au moyen du 
manipulateur 3 5 . 

1 1 . As surez-vous que le bouton mole té 4 6 se t rouve en X . 
1 2 . D é b r a y e z le bouton mole té 36 en t i r a n t c e l u i - c i vers la cont repointe . 

Tournez c e l u i - c i de f a ç o n à amener l ' a i g u i l l e 35 en regard de l a 
longueur de f i le tage que vous d é s i r e z r é a l i s e r . Cette longueur est 
reprodui te sur une plaquette i nd i ca t r i ce 57 allant de 0 à 7 6 0 mm. 
Toutefois i l fau t tou jours v e i l l e r à ce que l a longueur de f i l e tage 
que vous mettez au v e r n i e r 57 soit tou jours s u p é r i e u r e à l a l o n 
gueur de f i le tage que vous devez r é a l i s e r . Replacez le bouton 
mole té 36 en place. 

1 3 . Placez le bouton mole té 4 6 en posi t ion Y . 
1 4 . Amenez la pointe de l ' o u t i l contre l e d i a m è t r e e x t é r i e u r de l a p i è c e 

à f i l e t e r . 
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X V СЦ1С/ , L C L L U UC1IC ^)"T C L L C1 L/ X vi Ui X CXC CL X CL CL X XX C L • ' v. x >— X CLfĉ  v_ - c v—i x v— \— tup dp ] я f я rnri 4i i i v ^ n t p • A m p n p 7 l a "\H ч ^л1±. л/"Р1"* ч I ' o T i P n a t P i i r i i i 4 n i ] f a 

L LLC LLC ld 1 CL C C J L i oU.1V CLL i LC « x Ш1С11С /. LU. V L~ ^)*-т V C J O X upci ULCUl J uau U CL 4 Я lilitpp 
j CL L / U - L C C • 
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X CL V CLI L C C X Cl C 1 ILLlXi V ^ . V/t—j y v_. C J L ~'• CL ~" LX X X C LLC Ю d iv i s ion4 . 
V VJ- X V X vï X X X *J . 

B l o n u e 7 la v i s 54. 

22. Amenez le chariot longi tudinal contre sa b u t é e a r r i è r e au moyen 

du manipulateur 35. 

23. ДД p t t p v Trot т о roiîT1

 Р П 7П r) r r h p p t 1 p v p 7 l a i n a n p t t p d u m a n i m i l a t p i i T* 
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2 5 . Pendant l a d u r é e du f i le tage laissez le l e v i e r du manipulateur en 

T i P G i t i p n n 1 Р ! Я (nantPi Рли r p i i t P T I i "r* 1 P c r \ i f f О Т Р П t p c Т Л Я С С Р С C I I P _ 
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 е п т ^ 1 P 1л P T 11 P T I S\ t CcoOxVCO 11 O Lil 1 IL Cl CL LJ IJ CL V C i O U.1 L C UVJLLL V ' i l «̂ v/ # 

26. ГУРЛ Лур IOC Л Т П Т ПТ1 f l P i l V C r i p Т Л Я С С Р С Я11 ТП Р \ГР"П ri П V P T n TOT' 111 С П И ' я 1 lClLclxC ICO Ui \Jx KJi L LxC LLi O Ci C IJ Cl O o C O Cx Cl 111LJ V CIL CL LL VCli l lc l J LL O U LL CL 
1 Я l i l 11 O P ! "П P ( Л Т П П Г P P г 1 я п c p P ! i n p i LCx UULCC liLv. KJi. UUi C C LiClllO CCI Lil — Cl . 

27. APRES L E F I L E T A G E . R E P L A C E Z L E L E V I E R DU M A N I P U L A 

TEUR AU POINT C E N T R A L . A P P U Y E Z SUR L E BOUTON 11 

POUR ELIMINER L E RETOUR RAPIDE DU CHARIOT L O N G I T U 

DINAL VERS L A C O N T R E P O I N T E . 

NOTES • 

1. Les D a s cidessous D e u v e u t ê t r e o b t p n u s à t o u t e s Т е ч л г ^ е ч ч е ч 
j—' ̂— ̂  j  ' * x vx V-- »J v*. i_/ >— XX v V- x x c V- L. x е v» c е x x ce J CL L V CI C е i c J V I L C O J C O тп a i 4 I P V I P T " 7 Р П C 

IIICIIO LC V ICI / CIL C . 0,45  0,5  0,75  0 ,9  1  1,25  1 , 5  1,75  1 ,8  2 . 

9 Les pas cidessous peuvent ê t r e obtenus uniquement lorsque le 

l e v i e r 7 est en Ü et l e l e v i e r 6 en A . 

0,3  0,35  0 ,4  0,6  0,7  0,8  1,2  1,4. 

http://VCL.LJ-i.CX
http://i_i.xi.xv
http://oU.1V
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3 . Les pas cidessous ne peuvent ê t r e obtenus que lorsque le l e v i e r 7 

est en D et le l ev ie r 6 en B . 

2 , 2 5 - 2 , 5 - 2 , 7 5 - 3 - 3 , 5 - 3 , 7 5 - 4 - 4 , 5 - 5 - 5 , 5  6  7 - 7 , 5 -

8 - 9 - 1 0 - 1 1 - 1 2 - 1 4 - 1 6 . 

4 . a) F i le t s débouchant dans une gorge 

b) F i l e t s ne débouchan t pas dans une gorge 

Le r é g l a g e s 'effectue comme cidessus . 

Lorsque c e l u i  c i est E N T I E R E M E N T T E R M I N E , tournez l e 

bouton tournant 34 vers l a d r o i t e . 

Dans ce cas, la bu tée r é g l é e aux points 1 9 / 2 0 cidessus p r o 

voque Je r e c u l du char io t t ransversa l avant d ' o u v r i r l ' é c r o u 

de la v i s  m è r e . 

A T T E N T I O N ! R E P L A C E Z TOUJOURS L E BOUTON TOURNANT 3 4 VERS L A 
GAUCHE ( F I L E T S DEBOUCHANT DANS UNE GORGE) APRES 
TOUTE OPERATION DE F I L E T A G E . 

A T T E N T I O N ! 

1 . Lorsque vous devez r é a l i s e r un f i l e t en automatique et que c e l u i  c i 

n 'est pas de l a fami l le de l a v i s  m è r e vous devez mettre le bouton mo

l e t é 46 en Y . Toutefois avant de r é a l i s e r vo t re f i l e t , la issez fonc t ion

ner vot re tour quelques fo i s à v ide . 

2 . L a vitesse de f i le tage est l i m i t é e à 4000 mm/min. au maximum et à 

100 mm/mm. au minimum. Ces valeurs s'obtiennent faci lement en 

mul t ip l iant le pas du f i l e t par l a vi tesse de l a b roche . 

3. Lorsqiie vous devez passer de l a posi t ion X à l a posi t ion Y ou v i c e 

versa et qu ' i l est impossible de l a f a i r e , d é b r a y e z le bouton mole t é 

36 et tournez c e l u i  c i l é g è r e m e n t j u s q u ' à ce q u ' i l soit possible de 

passer en posit ion Y ou X . Remettez le bouton mole t é 36 en place. 

4 . Le f i le tage ne s'enclenche pas. 

a) lorsque le l ev i e r 17 n'est pas au point m o r t . 

b) lorsque le sens de ro ta t ion de l a broche ne correspond pas au sens 

du f i l e t (gauche ou d ro i t ) pour obtenir un d é p l a c e m e n t du chariot de 

l a contrepointe vers l a p o u p é e . 

c) l o r s q u ' i l n 'y a plus d 'huile dans le r é s e r v o i r d 'huile ou que l a pompe 

hydraulique a d é c l e n c h é e . 

d) lorsque l ' hu i le n 'a pas encore atteint sa t e m p é r a t u r e normale . 

variable suivant ta vitesse de filetage 
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H . F I L E T A G E INTERIEUR. 

DANS CE CAS L A METHODE DE REGLAGE EST L A M E M E QUE POUR 

UN F I L E T A G E E X T E R I E U R , M A I S L E BOUTON POUSSOIR 10 F I G . 3 

OCCUPE L A POSITION ENFONCEE ( C ' E S T  A  D I R E , L A M P E A L L U M E E ) . 

A T T E N T I O N ! I L Y A DEUX MODIFICATIONS 

1° Le r é g l a g e de l a b u t é e d é t e r m i n a n t la p ro fondeur de ta i l lage du f i l e t 

s ' o p è r e comme suit :  Débloquez le papi l lon 52 et placez le ve rn ie r sur 

l a graduation r e p r é s e n t a n t deux fo i s l a profondeur 

du f i l e t à r é a l i s e r et rebloquez le pap i l lon . 

Exemple : Un f i l e t de 1,5 mm de pas a une p r o f o n 

deur de ta i l lage de 1 mm, soit 2 mm sur 

le d i a m è t r e . Placez donc le t r a i t 2 du 

ve rn ie r devant le t r a i t r e p è r e f i x e . 

 Tournez le bouton mole té 53 ve r s l a gauche, ce qui 

a r r ê t e r a l 'avancement du char io t à la p rofondeur 

chois ie . 

2° Le r é g l a g e de l a touche 54 à l a profondeur du f i l e t s ' o p è r e comme suit : 

 Amenez la v is 54 vers l ' a r r i è r e de l a machine j u s q u ' à 

sa b u t é e . 

 Marquez l a graduation se t rouvant devant le clou 

c a n n e l é . 

 Reculez la vas 54 de l a va leur de l a profondeur du 

f i l e t (chaque t r a i t de l a v i s correspond à 0 ,1 mm ou 

.004") , dans l 'exemple vu cidessus i l y a l i e u de l a 

r ecu l e r de 1 mm c ' e s t  à  d i r e de 10 d iv i s ions . 

 Bloquez l a v is 54. 

NOTES : a) F i l e t s débouchan t dans une gorge 

Le r é g l a g e s 'effectue comme pour un f i letage e x t é r i e u r . 

Dans ce cas. l ' ouver ture de l ' é c r o u s 'effectue directement à 

l ' endro i t du r é g l a g e de l a b u t é e . 4 0 f i g . 3 . 

b) F i le t s ne débouchan t pas dans une gorge 

Le r é g l a g e s 'effectue comme pour un f i letage e x t é r i e u r . 
Lorsque c e l u i  c i est E N T I E R E M E N T T E R M I N E , tournez le 
bouton tournant 34 vers la d ro i t e . 

Dans ce cas, l a bu tée 40 f i g . 3 provoque le r e c u l du chariot 

t ransversa i avant d ' o u v r i r l ' é c r o u de La v i s  m è r e . 

A T T E N T I O N ! R E P L A C E Z TOUJOURS L E BOUTON TOURNANT 34 VERS L A 
GAUCHE ( F I L E T S DEBOUCHANT DANS UNE GORGE) APRES 
TOUTE OPERATION DE F I L E T A G E . 
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A T T E N T I O N ! 

1° Lorsque vous devez r é a l i s e r un f i l e t en automatique et que c e l u i - c i n 'est 
pas de la fami l le de la v i s - m è r e , vous devez mettre le bouton mole t é 46 
en Y . Toutefois avant de r é a l i s e r vot re f i l e t , laissez fonct ionner vo t re 
tour quelques fo is à v ide . 

2° L a vitesse de f i le tage est l imi t ée à 4-000 mm/min. au maximum et à 100 mm' 
min . au minimum. Ces valeurs s'obtiennent facilement en mul t ip l iant le 
pas du f i l e t s par l a vitesse de l a broche . 

3° Lorsque vous devez passer de l a posi t ion X à l a posit ion Y ou v i ce -ve r sa 
et q u ' i l est impossible de le f a i r e , d é b r a y e z le bouton mole té 36 et tournez 
c e l u i - c i l égè r emen t j u s q u ' à ce q u ' i l soit possible de passer en posi t ion Y 
au X . Remettez le bouton mole té 36 en place. 

4 ° Le f i le tage ne s'enclenche pas. 
a) lorsque le l ev i e r 17 n'est pas au point mor t . 
b) lorsque le sens de ro ta t ion de la broche ne correspond pas au sens du 

f i l e t (gauche ou dro i t ) pour obtenir un dép lacemen t du char iot de l a con
trepointe vers la p o u p é e . 

c) l o r s q u ' i l n 'y a plus d 'huile dans le r é s e r v o i r d 'huile ou que l a pompe 
hydraulique a d é c l a n c h é e . 

d) lorsque l 'hu i le n 'a pas encore atteint sa t e m p é r a t u r e normaLe. 
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REGLAGE DU COPIEUR. 

I . COMMANDE DU COPIEUR. 

Le copieur dispose d'une commande é l e c t r i q u e par le manipulateur 33 

( f i g . 3 ) s i t u é sur la console de commande du t a b l i e r . 

Une impulsion sur Je l e v i e r , l ev i e r vers les bas, provoque l 'avancement 

du copieur . 

Une autre impulsion sur le même l e v i e r provoque le r ecu l du copieur . 

I I . CONDITIONS DE DEPART PREREGLEES EN U S I N E . 

2 . 1 "Le pont" support du copieur se t rouve au mi l ieu de sa course , 

c . à . d . en posit ion te l le q u ' i l permet un copiage e x t é r i e u r entre 

0 et 160 mm de d i a m è t r e (copieur à 6 0 ° ) . 

2 . 2 L a bu tée f ixe , l imi tan t l 'avance du ba r i l l e t , se t rouve dans l a posi t ion 

correspondant à un d i a m è t r e minimum de copiage entre 0 et 35 mm 

pour une inc l ina ison du copieur à 6 0
b ou entre 0 et 4-0 mm pour une 

incl inaison du copieur à 9 0 ° . 

2 . 3 . La r è g l e por tegabar i t se t rouve en posi t ion 0 , c ' e s t  à  d i r e que 

lorsque l a touche blanche du b a r i l l e t (correspondant à l a d e r n i è r e 

passe) est en appui sur l a bu t ée f i x e (dont l a v is de r é g l a g e est à 

f l e u r avec l a b u t é e ) , le palpeur se situe dans l 'axe des pointes 

por te gabar i t . 

Dans cette posi t ion , s i l ' o u t i l copieur d é p a s s e de 4-0 mm du por te 

out i l et que la toure l le est au mi l i eu de sa course, sa pointe se 

trouve environ dans l 'axe des pointes . 

I I I . REGLAGE COPIEUR. Pour copiage de 0 à 160 mm de d i a m è t r e et 

gabarit à l ' é c h e l l e 1 / 1 . 

3 . 1 Rég lage au ba r i l l e t du nombre de passes ( f i g . 15) 

Le ba r i l l e t permet d 'effectuer 10 passes au maximum. 

Pour obtenir un nombre de passes i n f é r i e u r , p r o c é d e z de l a f a ç o n 

suivante : 

par exemple pour obtenir 4 passes : 

1° Tournez le ba r i l l e t dans le sens horlogique j u s q u ' à l a posi t ion 

de d é p a r t , c ' e s t  à  d i r e avec l a touche blanche vers l e bas. 

2 ° D é s s e r r e z l a vis 35 et enlevez du ba r i l l e t l a touche N ° 4 avec 

son secteur. 

3 ° Enlevez le secteur n ° 4 de sa touche. 

4° Replacez à fond l a touche dans son logement (sans son secteur) , 

r e s se r rez la vis 3 5 . 

REMARQUES :  le r é g l a g e du nombre de passes doit i m p é r a t i v e m e n t 

s ' é f f e c t u e r en posi t ion de d é p a r t (touche blanche 

vers le bas), faute de quoi le cycle peut ê t r e per

t u r b é 

 en cas de 10 passes, aucun secteur ne doit ê t r e en

l e v é 

3 . 2 Régi age au ba r i l l e t de l a profondeur des passes successives ( f i g • 15 ) 

1° Reculez le copieur 

2 ° Amenez le ba r i l l e t en pos i t ion de p r e m i è r e passe (touche de l a 

p r e m i è r e passe en r ega rd de l a b u t é e f i x e ) . 

3 ° Enfoncez la touche n ° l (avant d e r n i è r e passe) à fond contre son 
secteur et f i x e z  l a dans son logement. 

REMARQUE : Dans cette pos i t ion l a touche n° 1 est à même hauteur 

q U e i a touche blanche de d e r n i è r e passe et se 
t rouve à 2 0 mm de l a face d'appui contre le b a r i l l e t . 

Ш.23 
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4° Enlevez la touche n ° 2 avec son secteur . 
5° R é g l e z le secteur de cette touche de f a ç o n q u ' i l se t rouve à 

une distance de l ' e x t r é m i t é de l a touche é g a l e à 20 mm plus 
l a profondeur de passe d é s i r é e x 1,15 (s i l e copieur se t rouve 
à 6 0 ° ) . 

E X E M P L E : Soit une profondeur de 4 mm. Le secteur devra 

ê t r e r é g l é à une distance de 20 + (4 x 1,15) soit 

24.6 mm. 
6° Bloquez le secteur dans cette pos i t ion et r e f i x e z l a touche dans 

le b a r i l l e t , le secteur venant en appui contre c l u i  c i . 
7° P r o c é d e z de f açon semblable pour les autres passes. 

3.3 Rég lage de l a bu t ée f ixe c o n t r ô l a n t le d i a m è t r e minimum de copiage . 
REMARQUE : L a butée f ixe occupe d 'or ig ine une posi t ion c o r r e s 

pondant à un d i a m è t r e minimum de copiage entre 0 

et 40 mm pour une inc l ina i son du copieur à 90° ou 

entre 0 et 35 mm (40 : 1,15) pour une incl inaison du 

copieur à 60° . 

S i le d i a m è t r e minimum de copiage est compris entre 0 et 35 mm, 

l a bu tée f ixe peut res te r en p lace . 

R é g l e z l a v is de l a bu tée f ixe de f a ç o n qu'el le d é p a s s e de son 

support de l a moi t ié du d i a m è t r e minimum d é s i r é x i , 15 (copieur 

à 6 0 ° ) . 

E X E M P L E : pour un d i a m è t r e minimum de 20 mm, le r é g l a g e est : 
10 x 1 Д 5 = H , 5 mm. 

S i le d i a m è t r e minimum de copiage est compris entre 35 et 70 mm, 
l a bu tée f ixe doit ê t r e r e c u l é e d'un espacement, c ' e s t  à  d i r e de 
20 mm. 

REMARQUES : i ° Un d é p l a c e m e n t de 20 mm de cette bu tée co r 

respond à une augmentation au rayon de 

20 : 1,15 ou au d i a m è t r e de 40 : 1,15 = 35 mm. 

2° Dans cette pos i t ion de l a bu t ée f i x e , lorsque 

le ba r i l l e t v ient en appui contre el le en pos i 

t ion de d e r n i è r e passe (touche blanche) et que 

sa vis de r é g l a g e est à f l e u r avec son support , 

l ' o u t i l se t rouve sur un d i a m è t r e de 35 mm. 

Aussi pour un d i a m è t r e compris entre 35 et 70 mm, r é g l e z la 

bu t ée f ixe de l a f a ç o n suivante : 

 Rég lez l a vis de f a ç o n qu'el le d é p a s s e de son support de 

i / 2 x ( d i a m è t r e minimum  35) x 1,15 

E X E M P L E : d i a m è t r e minimum 40 mm. le r é g l a g e est : 

i / 2 x (4035) x 1,15 2 3 mm. 

3 .4 Fixez l ' o u t i l dans le po r t e ou t i l copieur de f a ç o n que l a pointe de 

l ' o u t i l se t rouve à 40 mm de l a face du p o r t e  o u t i l . 

3 .5 Fixez l a p i è c e dans le mandr in . 

3.6 Rég lage longi tudinal du t r a î n a r d . 

1 . Avancez l e copieur en pos i t ion de d e r n i è r e passe, c ' e s t  à  d i r e 

de f a ç o n que l a touche du b a r i l l e t correspondant à l a d e r n i è r e 

passe (touche blanche). 

Vienne en appui contre l a bu t ée f i x e . 

2 . D é p l a c e z le t r a î n a r d de f a ç o n que l ' o u t i l copieur a f f l eure l a face 

de l ' e x t r é m i t é de l a p i è c e . 

3.7 R é g l a g e du gaba r i t . 

REMARQUE : L a r è g l e por te gabar i t se t rouve d 'or ig ine en pos i t ion 

a) 

b ) 
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O (vo i r paragraphe 2 . 3 ) , c ' e s t  à  d i r e que lorsque le 

palpeur se t rouve dans l 'axe des pointes po r t e gaba r i t , 

l ' o u t i l se t rouve dans l 'axe des pointes du t o u r . 

i ° Amenez l a contrepointe por te gabar i t de droi te (pourvue d'une 

pointe à r e s so r t ) de f a ç o n que sa pointe d é p a s s e d 'envi ron 10 mm 

la pointe du palpeur , et bloquez l a dans cette pos i t ion . 

2° Placez le gabar i t entre pointes sans enfoncer ia pointe mobile et 

bloquer l a contrepointe por te gabar i t de gauche. 

3 ° Avancez à l 'a ide du tambour g r a d u é la pointe de la contrepointe 

de gauche jusqu'au moment où le gabari t vient en contact avec le 

palpeur et que le copieur l ecu le quelque peu. 

4° Bloquez l a pointe à r e s s o r t . 

3 . 8 Rég lage de la bu tée f i n de course co té contrepointe . 

1° Reculez le copieur . 

2° RecuLez le t r a î n a r d d'un mm vers l a contrepointe . 

3 ° Amenez l a bu t ée f i n de course cô té contrepointe contre l ' a i l e 

a r r i è r e du t r a î n a r d et bloquez la dans cette pos i t ion . 

4 ° Rég lez le v e r n i e r de longueur à z é r o . 

5 ° Avancez de quelques mm le t r a î n a r d ve r s l a p o u p é e . 

Actionnez les mouvements rapides ve r s l a contrepointe j u s q u ' à 

ven i r en a r r ê t sur l a bu tée f i n de course . 

6° C o n t r ô l e z que le ve rn i e r de longueur est bien revenu à z é r o . 

Dans l a n é g a t i v e , co r r igez la pos i t ion de ia bu tée en agissant 

sur le r é g l a g e f i n de c e l l e  c i . 

3 - 9 Amenez ia contrepointe du tour contre l a p i è c e en observant une 

distance d 'envi ron Ю mm entre la semelle de l a contrepointe et le 

t r a î n a r d . 

3 . 1 OContrô le des r é g l a g e s p r é c é d e n t s . 

1° Tournez le b a r i l l e t en pos i t ion de d é p a r t . 

Faites tourner la machine. 

Avancez le copieur qui se p r é s e n t e r a en pos i t ion de p r e m i è r e 

passe. 

2° C o n t r ô l e z que l ' o u t i l se t rouve en bonne posi t ion et en p a r t i c u l i e r 

que l a p r e m i è r e passe n'est pas t r o p impor tante , auquel cas ia 

toure l le du copieur devrai t ê t r e quelque peu r e c u l é e . 

3 ° A r r ê t e 2 la machine . 

3 • 11 R é g l a g e des passes "courtes" et "longues" . 

Le bouton 8 ( f i g . 3 ) s i t u é audessus de l a p o u p é e à deux pos i t ions . 

 e n f o n c é , ce bouton s é l e c t i o n n e un cycle où toutes les passes sont 

"longues", c ' e s t  à  d i r e que les passes s 'effectuent sans i n t e r r u p 

tion entre les deux b u t é e s f i n de course . 

 s o r t i , ce bouton s é l e c t i o n n e un cycle où : 

a) Les deux d e r n i è r e s passes sont t ou jou r s "longues" 

b) les autres passes sont "cour tes" , c ' e s t  à  d i r e que l e copieur 

recule automatiquement quelques f r a c t i o n s de seconde a p r è s que 

Je palpeur touche le gabar i t . Ces passes constituent donc des 

passes cyl indr iques de d é g r o s s i s s a g e . 

3 . i 2 R é g I a g e de la bu t ée f i n de course c ô t é p o u p é e . 

i ° Enievez l e po r t e ou t i l de l a t ou re l l e copieur . 

2 ° D é p l a c e z manuellement l e t r a î n a r d ve r s l a poupée j u s q u ' à ce que 

le palpeur soit à l ' endro i t de f i n de copiage. 

3 ° Rég lez la b u t é e f i n de course c ô t é p o u p é e (barre à bu tée ) de f a ç o n 

à ce que le voyant lumineux bleu sur la console au t ab l i e r s 'a l lume. 

4° Reculez le copieur . 

5° Ramenez Je t r a î n a r d sur sa b u t é e f i n de course c o t é contrepointe . 
o J Replacez le p o r t e  o u t i l copieur . 
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13 E x é c u t i o n d'un cycle manuel. 

i. rcepiacez ie uariiieL en р и ь ш и п tie ciepa.iL. 

2° Faites tourner la broche. 

3 Avancez le copieur . 
/ 0 

4 
Enclenchez les avances de t r a v a i l à l ' a ide du l e v i e r 17 ( f i g . 3 ) 

au tab l ie r et usinez l a p r e m i è r e passe j u s q u ' à l a bu t ée f i n de 

course cote p o u p é e . 

5° C o n t r ô l e z que le r é g l a g e de l a b u t é e c ô t é poupée est c o r r e c t , 

co r r igez é v e n t u e l l e m e n t . 

6° Reculez le copieur . 

1 кamenez ie i ra inarc i en mouvemeiiL rapicie vers ia L>ui_ee t u i e 

contrepointe. 

8° Engagez le cycle automatique en e n f o n ç a n t le bouton^si tué au

dessus de l a poupée et r e p é r é par un symbole^ ^ 

9° Actionnez le manipulateur pour d é m a r r e r le cycle automatique 

et achever l a p i èce en automatique . 
10° A. r rê tez l a broche a p r è s l a d e r n i è r e passe. 

з .14 Cor rec t ion des d i a m è t r e s . 
1° Enlevez le cycle automatique en d é g a g e a n t l e bouton c o r r e s 

pondant audessus de la p o u p é e . 

2° R é g l e z le comparateur du copieur à z é r o . 

3° C o n t r ô l e z le d i a m è t r e de l a p i è c e . 

4° D é p l a c e z l a toure l le po r t e ou t i l de la quan t i t é n é c e s s a i r e 

pour l a co r rec t ion en s'aidant de l a l ec tu re au comparateur. 

5° Rebloquez l a t o u r e l l e . 

6° Placez le ba r i l l e t en posi t ion de d e r n i è r e passe. 

7° Faites tourner l a broche . 

8° Avancez le copieur . 

9° Enclenchez les avances de t r a v a i l . 
10° E x é c u t e z une passe de f i n i t i o n . 

11° A p r è s cette passe de f i n i t i o n , a r r ê t e z l a broche et c o n t r ô l e z 

l e d i a m è t r e de l a p i è c e ; éven tue l l emen t c o r r i g e r en c o n s é q u e n c e 

l a posi t ion de l ' o u t i l . 

3 .15 E x é c u t i o n d'un cycle automatique. 

1° Amenez le copieur dans les conditions de d é p a r t , c ' e s t  à  d i r e : 

 copieur r e c u l é 

 t r a î n a r d contre l a bu t ée f i n de course c ô t é contrepointe 

 ba r i l l e t en posi t ion de d é p a r t ( la plus longue touche en r e g a r d 
de l a bu tée f ixe ) . 

2° Engagez le cycle automatique en e n f o n ç a n t le bouton s i t u é au
dessus de l a p o u p é e . 

3° Faites tourner l a broche . 

4° D é m a r r e z le cycle automatique en actionnant l e manipulateur . 

I V . COPIAGE DE 0 à 160 mm DE D I A M E T R E AVEC G A B A R I T A 

E C H E L L E D I F F E R E N T E DE 1/1. 

L a r è g l e por tegabar i t doit ê t r e d é p l a c é e de l a moi t i é de l a d i f f é 

rence entre le d i a m è t r e de l a p i è c e et le d i a m è t r e du gabar i t . 

1° Débloquez les quatres clames qui f ixen t l a r è g l e sur ses deux 
bras supports et reculez l a r è g l e . 

2° Dép lacez de l a q u a n t i t é d é s i r é e les touches de r é g l a g e des bu 
t é e s f i x é e s sur les bras supports de l a r è g l e et bloquez les en 
pos i t ion . 

3° Amenez l a r è g l e contre les deux touches et rebloquez l a sur 
ses bras supports . 

L o r s du c o n t r ô l e en d i a m è t r e de l a p r e m i è r e p i è c e v é r i f i e z l a 
c o n i c i t é de l a p i èce et co r r igez é v e n t u e l l e m e n t c e l l e  c i en d é 
L o r s du c o n t r ô l e en d i a m è t r e de l a p r e m i è r e p i è c e v é r i f i e z l a 
c o n i c i t é de l a p i èce et co r r igez é v e n t u e l l e m e n t c e l l e  c i en d é 
p l a ç a n t l a pointe de l a contrepointe por te gabar i t de gauche. 

http://ciepa.iL
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V . COPIAGE D'UN D I A M E T R E SUPERIEUR A u O mm. 

La posi t ion d 'or ig ine du pont correspond à un d i a m è t r e de copiage 

compris entre 0 et 160 mm de d i a m è t r e . 

Par rapport à cette pos i t ion , "le pont" peut ê t r e r e c u l é (vers 

l ' a r r i è r e ) de 20 ou 40 mm. 

Ces deux positions correspondent respectivement à des d i a m è t r e s 

de copiage entre 40 et 200 mm et entre 80 et 240 mm. 

Le dép l acemen t du pont s ' é f f e c t u e de l a f a ç o n suivante : 

1° déb loquez (sans les enlever) les deux v is à l 'avant du pont. 

2° enlevez les deux vas à l ' a r r i è r e du pont. 

3° enlevez les deux bouchons obturant les deux trous s i t u é s 20 ou 

40 mm devant les deux vis p r é c é d e n t e s et correspondant à l a 

nouvelle posi t ion que doit occuper le pont. 

4° placez les bouchons dans les logements des deux v i s e n l e v é e s 

p r é c é d e m m e n t . 

5° gl issez "le pont" vers l ' a r r i è r e de 20 ou 40 mm, j u s q u ' à ce que 

les taraudages dans le t r a î n a r d soit en r e g a r d avec les loge

ments des vis dans "le pont" . 

6° i n t rodu i re les v is dans l eu r logement dans "le pont" et bloquez 

c e l u i  c i . 

VI .COPIAGE INTERIEUR. 

6 . i R é g l a g e du por te ou t i l 

En copiage i n t é r i e u r i l est f a i t usage d'un po r t e ou t i l d ' a l é s a g e 

s p é c i a l qui vient se f i x e r frontalement sur la toure l le du cop ieur . 

En posi t ion normale de copiage ("pont" support de copieur du 

mi l i eu de sa course , poutre por te gabar i t en posi t ion z é r o ) 

lorsque l a pointe du palpeur se t rouve sur l 'axe des pointes 

por te gabar i t , l a pointe de l ' o u t i l d ' a l é s a g e se t rouve envi ron 

à 40 mm en avant de l 'axe de l a broche (pour un ou t i l d ' a l é s a g e 

courant dont la pointe de l ' o u t i l se t rouve à 25 mm du corps de 

ce lu i  c i ) . 

Pour respecter exactement cette distance (qui peut v a r i e r s u i 

vant le type d 'out i l d ' a l é s a g e ) p r o c é d e z de la f açon suivante : 

1° Amenez l a vis de r é g l a g e de l a bu t ée f i xe à Деиг avec c e l l e 

c i . 

2° Avancez le copieur en posi t ion de d e r n i è r e passe, c ' e s t  à 

d i re en appui sur l a touche blanche du b a r i l l e t . 

3° D é p l a c e z le por te ou t i l du copieur de te l le sorte que l a 

pointe de l ' o u t i l se trouve à 40 mm de l 'axe des pointes, 

o . 2 Rég lage du groupe copieur 

En copiage i n t é r i e u r le groupe copieur peut occuper t r o i s po
sitions : 

1° Posi t ion mi l ieu 

C'est l a posi t ion normale de copiage d é c r i t e c i dessus . 

Lorsque le copieur occupe la posi t ion l a plus a v a n c é e , l a 

pointe de l ' o u t i l se t rouve 4 0 mm en avant de l 'axe de l a 

broche. Le d i a m è t r e maximal d ' a l é s a g e est donc de 80 mm. 

2° P r e m i è r e posi t ion a v a n c é e 

Le groupe copieur est a v a n c é de 20 mm par rappor t à la 

posi t ion m i l i e u . En posit ion l a plus a v a n c é e , l a pointe de 

l ' o u t i l est donc à 40 + 20 soit 6 0 mm en avant de l 'axe de 

l a broche. Le d i a m è t r e maximal d ' a l é s a g e est donc de 120 mm. 

3° Posi t ion l a plus a v a n c é e 

Le groupe copieur est a v a n c é de 20 mm par rappor t à l a po
s i t ion p r é c é d e n t e ou de 40 mm par rappor t à la posi t ion m i 
l i e u . En posit ion la plus a v a n c é e , l a pointe de l ' o u t i l est 
donc à 4 0 + 40 soit 8 0 mm en avant de l 'axe de l a b roche . 
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Le d i a m è t r e maximal d ' a l é s a g e est donc de 160 mm. 

6 .3 Rég lage de la bu tée f i xe 

Cette bu tée d é t e r m i n e aussi bien en copiage e x t é r i e u r qu'en 

copiage i n t é r i e u r , l a posi t ion l a plus a v a n c é e de l ' o u t i l , donc 

dans le cas d ' a l é s a g e , le d i a m è t r e du pJus grand a l é s a g e . 

a) "pont" en posi t ion mi l i eu 

 l a position l a plus a v a n c é e de l a bu t ée f i x e (posi t ion 

d r or ig ineJ correspond a un d i a m è t r e maximum d ' a l é s a g e 

entre ' 80 et 40 mm ( 8040) pour une inc l ina ison du co

pieur à 90° ou entre 80 et 45 mm ( 8040 : 1,15 = 

80  35 pour une inc l ina ison du copieur à 6 0 ° ) . 

Pour un d i a m è t r e du plus grand a l é s a g e compris entre 

ces va l eu r s , r é g l e z l a vis de la bu tée f i xe de f açon qu 'el le 

d é p a s s e de son support d'une valeur é g a l e à l a moi t ié de 

l a d i f f é r e n c e entre le 0 0 mm et le 0 maximum d ' a l é s a g e 

( 8 0  0 max. ) 

2 

pour une inc l ina i son du copieur à 90° , ou cette même i / 2 
d i f f é r e n c e mu l t i p l i ée par 1,15 ^ 80  0 m a x ^ pour une 
inc l ina ison du copieur à o0° . 2 ' 
E X E M P L E : Pour un d i a m è t r e maximum d ' a l é s a g e de 60 mm 

et une inc l ina ison de copieur à 50° , le r é g l a 
ge est : 8 0  6 0 , , r , i r 
s x 1,15 = 1 1 , 5 mm 

2 

 l a bu tée f i x e r e c u l é e de 20 mm (par rappor t à l a posi t ion 
Ta plus a v a n c é e ) correspond à un d i a m è t r e maximum d ' a l é 
sage entre 4 0 et 2.0 mm (4040) pour une incl inaison du co
pieur à 90° ou entre 45 et 1 0 mm (45  40 : 1,15 = 45  1 5) 
pour une inc l ina i son du copieur à 60° . 

Pour un d i a m è t r e du plus grand a l é s a g e compris entre ces 
va leu r s , r é g l e z l a vis de la bu tée f i x e de façon qu'elle d é 
passe de son support d'une valeur é g a l e à l a moit ié de l a 
d i f f é r e n c e entre le 0 4 0 mm et le 0 maximum d ' a l é s a g e 
( 4 0  0 max. ) 

2 

pour une inc l ina ison du copieur à 90° . ou d'une valeur 

éga le à l a moi t i é de la d i f f é r e n c e mul t ip l i ée par 1,15 entre 

le 045 mm et le 0 maximum d ' a l é s a g e . 

!^ 45  0 max ^ pour une inc l ina ison du copieur à 60° 

b) "pont" a v a n c é de 20 ou 40 mm, par rappor t à l a posi t ion 
m i l i e u . Les va leurs cidessus augmentent respectivement 
de 40 ou 80 mm. 

6 .4 Rég lage de la poutre por te gabar i t 

Nous avons vu qu'en posi t ion m i l i e u du "pont" et en posi t ion 
" z é r o " de l a poutre po r t e gaba r i t , 

 lorsque le palpeur se t rouve dans l 'axe des pointes por te 
gabar i t , l ' o u t i l se t rouve sur un d i a m è t r e de 8o mm. 

Par c o n s é q u e n t : 

 lorsque le palpeur se t rouve sur un gabar i t de d i a m è t r e dg , 

l ' o u t i l est r e c u l é de dg /2 , c ' e s t  à  d i r e se t rouve sur un 

d i a m è t r e D = 80  dg 

I l en r é s u l t e que dans ces conditions ("pont" en posi t ion m i l i e u , 
poutre en posi t ion " z é r o " ) , l a somme du d i a m è t r e de l ' a l é s a g e 
D et du d i a m è t r e du gabari t correspondant dg est éga le à 8 0 mm 

D + dg = 80 mm 
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 lo rsqu 'on a l e choix des dimensions du gabar i t , on cho i s i r a 

si possible un rappor t entre le gabari t et l ' a l é s a g e à copier 

te l que 

) gabari t = 80 mm  0 a l é s a g e 

En respectant cette r è g l e i l n 'y a pas l i e u de d é p l a c e r 1; 

poutre por te gabar i t qui peut r e s t e r en posi t ion " z é r o " . 

lo rsque , par cont re , i l n 'est pas possible de respecter cette 

r è g l e (0 gabari t imposé au 0 gabari t c a l c u l é t rop petit ou n é 

g a t i f ) , i l y a l i e u de d é p l a c e r l a poutre par rapport à sa po

s i t ion " z é r o " pour compenser l a d i f f é r e n c e entre Le d i a m è t r e 

idéa l du gabari t d é f i n i cidessus et le d i a m è t r e imposé du ga

bar i t . 

Ce dép lacemen t est é g a l à : 

0 imposé du gabari t  0 i d é a l du gabari t 

Ce qui peut encore s 'expr imer de l a f a ç o n suivante : 

, 0 de l ' a l é s a g e + 0 gabarit , „ 
i = - T , *  40 mm 

S i le r é s u l t a t est p o s i t i f , l a poutre por te gabar i t doit se d é 

placer vers l ' o p é r a t e u r . S i le r é s u l t a t est n é g a t i f , la poutre 

doit se d é p l a c e r ve r s l ' a r r i è r e de l a machine. 

E X E M P L E S :  Pour un 0 d ' a l é s a g e de 60 mm et un 0 de ga

ba r i t au choix . 

0 i d é a l du gabari t = 80  60 _ 20 mm 

 Pour un 0 d ' a l é s a g e de 60 mm et un 0 de ga

ba r i t imposé de 30 mm. 20 

d é p l a c e m e n t de la r è g l e = — g " = b mm 

ou = 60 + 30 

2 
40 = 5 mm 

 Pour un 0 d ' a l é s a g e de 100 mm (dans ce cas 

le "pont" doit ê t r e a v a n c é de 20 mm par r a p 

por t à sa posi t ion " m i l i e u " ) . 

0 i d é a l du gabari t = 80  LOO =  20 mm, l e 

r é s u l t a t é tan t n é g a t i f , i l n 'est pas possible de 

cho i s i r un d i a m è t r e i d é a l de gabari t ne n é c e s 

si tant pas le d é p l a c e m e n t de la poutre po r t e 

gaba r i t . On s ' imposera donc par exemple un 

0 de gabarit de 30 mm. о г л , 

deplacement de la regle = g = ~~2 = 25mm 

ou = 100 + 30 . „ n c 

2  4 0 = zb mm 

6 . 5 . Rég lage de l a course de r e c u l du copieur . 

Lo r s du copiage d ' a l é s a g e , l a course de r e c u l du copieur peut 

ê t r e r é d u i t e en r é g l a n t l a bu tée de l i m i t a t i on de r e c u l s i t u é e à 

gauche du copieur . 

En même temps i l y a l i e u de r é g l e r en c o n s é q u e n c e l a came s i 
t u é e sous le ba r i l l e t de f a ç o n que c e l u i  c i s'indexe à chaque r e 
cul du copieur . 

Toutefois l a l im i t a t i on de la course de r e c u l du copieur doit 
r e s te r suffisante pour permettre un indexage normal du b a r i l l e t . 
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V I I . REGLAGE DE L A S U R E P A I S S E U R . 

Le copieur est équipé d'un d ispos i t i f automatique qu i , à la der

n i è r e passe seulement, recule le palpeur d'une certaine q u a n t i t é , 

ce qui revient à enlever tout le long du p r o f i l de l a p i è c e une 

" s u r é p a i s s e u r " sensiblement constante (copieur à 60°) fonct ion 

de l a quan t i t é dont a r e c u l é le pa lpeur . La valeur de la "sur

é p a i s s e u r " est r é g l a b l e de 0 à 1,5 mm, au moyen de l a vis de r é 

glage 28 ( f i g . 15a), que maintient en place le bouton mole té f a i 

sant o f f i ce de c o n t r e  é c r o u . La vis 28 r e n t r é e à fond co r r e s 

pond à une " s u r é p a i s s e u r " n u l l e . 
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U T I L I S A T I O N DE L ' H Y D R O N I C . 

I . F I L E T A G E EXTERIEUR. 

DANS CE CAS LE BOUTONPOUSSOIR 10 F i g . 3 OCCUPE L A POSI 

TION SORTIE ( C ' E S T  A  D I R E , L A M P E E T E I N T E ) . 

A . F I L E T A G E AUTOMATIQUE D'UN F I L E T DANS L E M E M E 

S Y S T E M E QUE C E L U I DE L A V I S  M E R E ( f i l e t m é t r i q u e ; 

v i s  m è r e m é t r i q u e ) . 

i . Assurezvous que les boutons A , B et C f i g . 13 se trouvent 

en posi t ion z é r o . 
2 . Assurezvous que le pas à r é a l i s e r se t rouve reprodui t sur 

l a plaque ind ica t r ice 3 f i g . 1 3 . 

3 . Assurezvous que la tete de cheval est é q u i p é e de la combi

naison I (vo i r plaque f i g . 4  b f i x é e dar s le couvercle C ) . 

NOTE t I I est f o u r n i avec l a machine un pignon de 6 0 dents 

• . rïpym ptt я n t rip rl n 11 г » 1 p y t nn Q 1 p Ц "ляч P t Я У Я П Г Р Ц P T 

U C i Ш С L L C L I L L \JL C v i . U U i C l L C U . Д JL C O VJ C L O v. 1 C L v C L 1 LV_ V_ O С П 

Г Р Т Г Н ) ! лгят | | ie ni o non rie 1 2 0 rlpnts rip 1 л corn hn пят ч о л 
j ~ V.. 1X L Ly J. C L V_- C L 11-L 1 V. - l_J JL X. I C X X. V 1 V. - ' W V_J_ V_. X I L. у \ y . 1, U_ V УУ 11 JL L / JL X X CX JL ^ W X X 

I л я г r*p nioîioTi rip oO rl PT~I t ч 

J - L / C L J- V— v_. VJ -L hi L L ^ 1 JL U C ^ V I L L O • 

A T T E N T I O N ! Ce pignon de 6 0 dents ne peut ê t r e u t i l i s é 

q u ' à la vo l ée pour des pas j u s q u ' à 4 mm, avec 

une vitesse maximum de f i le tage de 4 m /min . 
exemple : pas à r é a l i s e r = 4 mm 

pas a f f i c h é à l a boite Nor ton = 2 mm 

vitesse max.de f i le tage a u t o r i s é e = 

4 m / m m . d 'où vi tesse de ro ta t ion 

broche max. = 1 0 0 0 t / m m . 

4 . Placez le l ev i e r 2 en posi t ion J ( f i l e t à gauche ou à d ro i t e ) . Le 

f i le tage doit toujours se f a i r e de la contrepointe vers l a 

p o u p é e . 
5. Placez le bouton mole t é 4 6 en pos i t ion X . 
6 . Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur l a plaque d . 

TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS L E SENS DES A I G U I L L E S 

D'UNE MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE RESISTANCE QUI 

EMPECHE L A ROTATION DE C E L U I  C I . 

7 . Tournez le bouton 32 ve rs la dro i te dans l a pos i t ion 2 / 4 . 

1 ace. es Leviers 3 , 4 , 5 , 6 et 7 comme ind iqué sur la plaque 

ie L : etage a. 
C Amenez la pointe l e L outi l a l extremite de l a piece a f i l e t e r . 

1 0 . Amenez l a butée a r r i r e 47 f i g . 3 contre l e char iot longi tud i 
nal . 

i l . A f i n de c o n t r ô l e r la position de l a bu t ée a r r i è r e 4 7 f i g . 3 , d é 

placez manuellement le chariot longitudinal ve r s l a poupée et 

au moyen du manipulateur 35 enclenchez le r e c u l rapide vers 

l a contrepointe . 
1 2 . Amenez au moyen du char iot longitudinal l a pointe de l ' o u t i l e^ 

regard de la f i r du f i l e t (gorge ou début de r e t r a i t de i ' o u t i l ei. 

cas de f i l e t mourra; . t ) . 

http://max.de
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1 3 . L a broche ne peut pas tourner pour ef fec tuer le r é g l a g e 
c i-dessous. 

14-. Amenez une bu tée 4-0 contre l a g â c h e t t e 51 et f ixez l a bu tée 
au moyen de l a vis à six pans i n t é r i e u r s . 

1 5 . R é a l i s e z le r é g l a g e f i n au moyen de la v is mo le t ée 40 j u s 
q u ' à allumage de l a lampe 30. 

1 6 . Reculez l ' o u t i l e n t i è r e m e n t vers l ' o p é r a t e u r . 
17. S é l e c t i o n n e z au moyen du bouton A ou B f i g . I 3 le pas à 

r é a l i s e r , l e bouton C f i g . 13 restant en pos i t ion z é r o . 
18. R é g l e z ia touche 54 à la profondeur du f i l e t . Ce r é g l a g e 

s 'effectue de la f a ç o n suivante : 
- amenez l a vis 54 vers l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à sa b u t é e . 
- marquez la graduation se trouvant devant le clou c a n n e l é . 
- avancez l a vis 54 d'un nombre de graduations éga l à l a 

moi t i é du c h i f f r e guide. Le c h i f f r e guide est le nombre r e 
p r i s dans ia colonne s i t u é e à gauche de cel le où est r e p r i s 
le pas à r é a l i s e r . 
Exemple : Pour r é a l i s e r un f i l e t t r i angu la i r e de 1,25 mm, 

le c h i f f r e guide est i 5 . C ' e s t - à - d ^ r e q u ' i l faut 
avancer l a v i s 54 d'un nombre He graduations 
éga l à 7,5 soit S graduat ions. 

19. C o n t r ô l e z les r é g l a g e s e x é c u t é s p r é c é d e m m e n t comme suit : 
a) au moyen du manipulateur 35, amenez le chariot l ong i tud i 

nal vers l a contrepointe j u s q u ' à ce que c e l u i - c i s ' a r r ê t e 
contre l a bu tée a r r i è r e 47. 

b) s é l e c t i o n n e z l a vi tesse de ro ta t ion de l a broche avec l a 
quelle vous r é a l i s e r e z vo t re f i l e t . 

c) tournez le bouton 34 vers la gauche en cas de f i l e t débou
chant dans une gorge et vers la dro i te en cas de f i l e t mour-
r a n t . 

d) fai tes tourner l a b roche . 
e) levez le l ev ie r du manipulateur 35 en posi t ion f i l e t age . 
f ) lorsque le chariot longi tudinal se t rouve sur l a bu tée f i n 

de course cô té p o u p é e , replacez le l ev i e r du manipulateur 
35 au point cen t ra l . 

g) c o n t r ô l e z si l a posi t ion e x t r ê m e gauche de l ' o u t i l est co r 
r ec t e , pour cela avancez l ' o u t i l et regardez s i c e l u i - c i 
ne vienf pas en t e r f é r e n c e avec un obstacle (mandr in , 
épaule ' i ' e ' t , etc. . . ) . 

h) co r r igez ia posi t ion éven tue le de l ' o u t i l soit au moyen du 
chariot p o r t e - o u t i l , soit au . oven de la v i s m o l e t é e 40. 

1 ) au cas où l a posi t ion de l ' o u t i l est m o d i f i é e , reculez l ' o u t i l 
e n t i è r e m e n t vers l ' o p é r a t e u r et r é p é t e z les o p é r a t i o n s a, 
e, f et g d é c r i t e s c i -dessus . 

20. Enclenchez le bouton-poussoir 1 1 ce qui aura pour ef fe t de 
f a i r e r even i r immédia tement le chariot, longi tudinal à sa po
s i t ion de d é p a r t . Ce mouvement se r é p é t e r a automatique
ment a p r è s chaque passe. 
A T T E N T I O N i S i ce d é p l a c e m e n t ne s 'effectue pas, c'est que 

1 le r é g l a g e de la touche 54 est i n c o r r e c t (vo i r 
point 18 c i -dessus) . 

21 . Amenez la pointe de l ' o u t i l contre le d i a m è t r e e x t é r i e u r de l a 
p i è c e à f i l e t e r . 



HYDROGALLIC 

22. Bloquez l a v i s t ransversa le au moyen du bouton moie té 6 f i g . 13. 
23. Déb loquez le papi l lon 52 et tournez la bague g r a d u é e 7 f i g . 1 3 

vers la gauche j u s q u ' à ce que le c h i f f r e guide correspondant 
au pas du f i l e t à t a i l l e r apparaisse e"" rega rd du t r a i t r e p î - r e 
f i xe 5 f i g . 13 et rebJoquez le papil lon 52. 
Exemple : Pour r é a l i s e r un f i l e t t r i angu la i re de 1,25 min le 

c h i f f r e guide est i 5 (vo i r f i g . 13 exemple s u p é r i e u r 
gauche). 

24. Tournez le bouton 53 dans le sens des a igui l les d'une montre . 
25. Déb loquez la v i s t ransversale au moyei, du bouton mole té 6 

f i g . 13. 
26. Amenez le chariot longitudinal manuellement sur sa bu tée de 

d é p a r t . 
27. Avancez le char iot t r ansve r sa l vers le centre de l a machine 

j u s q u ' à ce que ce d é p l a c e m e n t soit interrompu par l a bu tée en
c l e n c h é e par le l ev ie r 53. A ce moment le z é r o de la bague 
g r a d u é e 7 f i g . 1 3 se t rouve ra en face du t r a i t r e p è r e f ixe 5 
f i g . 13 et rebloquez l a vis t ransversa le au moyen du bouton mo
l e t é 6 f i g .13 . 

28. Mettez le s y s t è m e hydronic sous Lension en en fonçan t le bou
ton "hydronic" s i t ué à l ' e x t r ê m e gauche au-dessus de l a pou
p é e . Ce bouton est tou jours é c l a i r é , mais la mise sous tension 
de l ' h y d r o n i c , e n t r a î n e l 'al lumage des lampes 2 et 4 f i g . 13, 

29. Placez le bouton C f i g . 1 3 sur l a posit ion gauche (cycle semi-
automatique, c ' e s t - à - d i r e s é q u e n c e pas s é q u e n c e ) , ce qui 
aura pour effet de f a i r e r ecu l e r le chariot t r a n v e r s a l . 

30. Appiyez sur le bouton bleu 30, l a lampe 2 f i g . 1 3 s ' é t e i n t et 
i l se passera quelques secondes avant que le char iot t r ans 
versa l se place en posit ion de t r a v a i l . 

3 1 . D é p l a c e z le chariot longi tudinal manuellement de quelques 
m i l l i m è t r e s vers la poupée et regardez que l a pointe de l ' o u 
t i l ne vienne pas en contact avec le d i a m è t r e e x t é r i e u r de l a 
p i è c e à f i l e t e r . 

32. Levez le l ev i e r du manipulateur 35 en pos i t ion f i l e t age , ce 
qui aura pour effet de provoquer l a p r e m i è r e s é q u e n c e de f i 
le tage. Cette p r e m i è r e s é q u e n c e se d é r o u l e sans en l èvemen t 
de m a t i è r e . 

33. A p r è s l a p r e m i è r e s é q u e n c e , lorsque le char iot longi tudinal 
est revenu à sa posi t ion de d é p a r t , appuyez sur le bouton 
bleu 30, ce qui aura pour e f fe t de provoquer l a seconde s é 
quence de f i le tage et r é p é t e z cette o p é r a t i o n j u s q u ' à ce que 
le f i l e t soit e n t i è r e m e n t t a i l l é . 
NOTE : Au moment où l a d e r n i è r e passe est en cours , l a 

ampe 2 f i g . 13 et la lampe du bouto~ poussoir 
"Hydronic" s i t u é à l ' e x t r ê m e gauche au-dessus de 
l a poupée s'al l u ^ent. 

34. A r r ê t e z la broche et L O ~ t r ô l e z l e f i l e t , le manipulateur 35 
doit se t rouver en posi t ion z é r o (cen t ra le ) . 

35. Effectuez la c o r r e c t i o n comme suit : 
1°) d é s s e r r e z le papi l lon 52 
2°) effectuez l a co r rec t ion n é c e s s a i r e au v e r n i e r 7 
3°) r e s se r r ez le papi l lon 52 
4 ° ) déb loquez la v i s mo le t ée 6 
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5 ° ) avancez le char iot t r ansversa l vers le centre de Ja 
machine j u s q u ' à ce ;ue ce dép l acemen t soit i n t e r r o m 
pu par la bu tée e n c l e n c h é e par le l ev ie r 5 3 . 

6 ° ) reoioquez l a v i s mole tée 6 
7° ) placez le bouton C f i g . 13 en pos i t ion z é r o , ce qui 

aura pour effet de f a i r e avancer le chariot t r ansversa l 
8°) fai tes tourner ia broche et levez le l ev i e r du manipula

teur 35 en posi t ion f i l e t age , ce qui provoquera l a passe de 
co r r ec t i on 

9 ° ) placez le l e v i e r du manipulateur 35 en position z é r o (cen
t r a l e ) 

10°) a r r ê t e z la broche, placez l e bouton C n g . 13 en pos i t ion 
de gauche ( s é q u e n c e par s é q u e n c e ) et c o n t r ô l e z le f i l e t . 

3 6 . Au cas où le f i l e t n'est pas c o r r e c t , r é p é t e z les o p é r a t i o n s 
d é c r i t e s au point 35 c i -dessus . 

3 7 . Lorsque le f i l e t est c o r r e c t , p r o c é d e z de l a f a ç o n suivante 
pour passer en f i le tage automatique : 
1 °) fai tes tourner l a broche 
2°) placez le bouton C f i g . 1 3 sur l a posi t ion dro i te (cycle 

automatique). 
3 ° ) appuyez sur le bouton bleu 30, la lampe 2 f i g . 13 s ' é t e i n t 

et i l se passera queJques secondes avant que l e chariot 
t ransversa l se place en posit ion de t r a v a i l . 

4 ° ) levez Je l e v i e r du manipulateur 35 en posi t ion f i l e t age , ce 
qui aura pour effe t de provoquer le cycle automatique de 
f i l e t age . En f i n de cyc le , le char iot longitudinal s ' a r r ê 
t e r a sur sa bu tée de d é p a r t c ô t é contrepointe . 

5°) a r r ê t e z ia broche, enlevez l a piece et remplacez la par 
une aut re , fai tes tourner ia b roche . A p a r t i r de ce mo
ment le t r a v a i l de l ' o p é r a t e u r se l imi te au changement des 
p i è c e s et à appuyer sur le bouton bleu 30 pour d é m a r r e r 
le cyc le . 

A T T E N T I O N ! APRES L E F I L E T A G E R E P L A C E Z L E L E V I E R DU 
M A N I P U L A T E U R 35 AU POINT C E N T R A L . A P P U Y E Z 
SUR L E BOUTON 11 F I G . 3 POUR E L I M I N E R L E R E 
TOUR RAPIDE DU CHARIOT LONGITUDINAL VERS 
L A CONTREPOINTE. R E P L A C E Z TOUJOURS L E B O U 
TON 34 VERS L A GAUCHE ( F I L E T DEBOUCHANT 
DANS UNE GORGE) APRES TOUTE OPERATION DE 
F I L E T A G E . R E P L A C E Z LES BOUTONS A , B ET C 
F I G . 13 EN POSITION ZERO ET M E T T E Z L E S Y S T E 
M E HYDRONIC HORS TENSION EN R E A P P U Y A N T 
SUR L E BOUTON " HYDRONIC" 
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B . F I L E T A G E AUTOMATIQUE D'UN F I L E T DANS UN S Y S T E M E 

DIFFERENT DE C E L U I DE L A V I S  M E R E _ ( f i l e t w h i t w o r t h ; 

v i s  m è r e m é t r i q u e ) . 

Ce f i le tage peut s 'e f fectuer à condition que la p i è c e à f i l e t e r ne 

d é p a s s e pas une longueur de 800 mm ( v i s  m è r e m é t r i q u e ) ; 760 mm 

( v i s  m è r e en pouces). 

1. Assurezvous que les boutons A , B et C f i g . 1 3 se trouvent en 

posi t ion z é r o . 

2 . Assurezvous que le pas à r é a l i s e r se t rouve reprodui t sur l a 

plaque ind ica t r i ce 3 f i g . 1 3 -

3. Assurezvous que l a t ê t e de cheval est équ ipée de l a combinai

son I (vo i r plaque f i g . 4 b f i x é e dans le couvercle C ) . 

NOTE : I l est f o u r n i avec l a machine un pignon de 60 dents 

permettant de doubler tous les pas et avances en 

r e m p l a ç a n t le pignon de 120 dents de l a combinaison 

I par ce pignon de 60 dents. 

A T T E N T I O N ! Ce pignon de 60 dents ne peut ê t r e u t i l i s é 

qu ' à la v o l é e pour des pas j u s q u ' à 41/2 f i l e t s 

par pouce, avec une vitesse maximum de f i l e 

tage de 4 m /m in . 

exemple : pas à r é a l i s e r = 4 1 / 2 f i l e t s par pouce 

pas a f f i c h é à l a bofte Nor ton = 9 f i l e t s 

par pouce 

vitesse max.de f i le tage a u t o r i s é e = 

4 m /m in . d 'où vitesse de ro ta t ion 

broche max. ^ 714 t / m m . soit 

630 t / m i n . 

4 . Placez le l e v i e r 2 en posi t ion K ( f i l e t à gauche ou à d r o i t e ) . 
Le f i le tage doit toujours se f a i r e de l a contrepointe vers l a 
p o u p é e . 

5. Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur l a plaque d. 

TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS L E SENS DES A I G U I L L E S 

D'UNE MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE RESISTANCE QUI 

EMPECHE L A ROTATION DE C E L U I  C I . 

6. Tournez le bouton 32 vers l a gauche (1) ou ve r s l a droi te (2/4) 
suivant les indicat ions de l a plaque d . 

7. Piacez les l ev ie r s 3, 4 , 5, 6 et 7 comme ind iqué sur l a plaque 
de f i le tage a. 

8. Amener l a pointe de l ' o u t i l à l ' e x t r é m i t é de l a p i è c e à f i l e t e r . 

9. Amener la butée a r r i è r e 47 f i g . 3 contre ie chariot longi tudina l . 
10. Assurezvous que le bouton m o l e t é 46 se t rouve en pos i t ion X . 

1 1 . D é b r a y e z le bouton mole té 36 en t i r a n t c e l u i  c i vers la con t re 
pointe . 

Tournez c e l u i  c i de f a ç o n à amener l ' a i gu i l l e 55 en r ega rd de l a 
longueur de f i le tage 4 u e vous d é s i r e z r é a l i s e r . Cette longueur 
est reprodui te sur une plaquette ind ica t r i ce 56 allant de 0 à 
800 mm. 

Toutefois i l faut tou jours ve i l l ez à ce que l a longueur de f i l e tage 
que vous mettez au v e r n i e r 56 soit tou jours s u p é r i e u r e à la on
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gueur de f i le tage que vous devez r é a l i s e r . 
Replacez le bouton mole té 36 en place . 

12, Placez le bouton mole té 46 en pos i t ion Y , 
13. A f i n de c o n t r ô l e r l a pos i t ion de l a bu t ée a r r i è r e 47 f i g . 3 . 

d é p l a c e z manuellement le char io t longitudinal vers la poupée 
et au moyen du manipulateur 35 enclenchez le recui rapide 
vers l a contrepointe. 

1.4. Amenez au moyen du char iot longitudinal La pointe de l ' o u t i l 
en r ega rd de l a f m du f i l e t (gorge ou début de r e t r a i t de l ' o u t i l 
en cas de f i l e t mour ran t ) . 

1-5. La broche ne peut pas tourner pour ef fec tuer le r é g l a g e c i -
dessous . 

i ü . Amenez une bu tée 40 contre l a g â c h e t t e 5-t et f ixez l a butée 
au moyen de l a vis à six pans i n t é r i e u r s . 

1-7. R é a l i s e z le r é g l a g e f i n au moyen de la vis mole tée 4 0 j u s q u ' à 
allumage de l a lampe 30. 

iö ' . Recule^, l ' o u t i l e n t i è r e m e n t vers l ' o p é r a t e u r . 
-L-9. S é l e c t i o n n e z au moyen du bouton A ou L f i g . i 3 le pas à r é a l i 

ser , le oouton C f i g . j - 3 restant en posit ion z é r o . 
20. Rég lez la touche 54 à la profondeur du f i l e t . Ce r é g l a g e s ' e f fec

tue de l a f a ç o n suivante : 
- amenez l a v is 54 vers l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à sa bu tée 
- m a r q u é z l a graduation se trouvant devant le clou c a n n e l é 
- avancez la vis 54 d'un nombre de graduations égal à la moi t i é 

du c h i f f r e guide. Le c h i f f r e guide est le nombre r e p r i s dans 
l a colonne s i t u é e à gauche de cel le où est r e p r i s le pas à r é a 
l i s e r . 
Exemple : Pour r é a l i s e r un f i l e t t r i angu la i r e de i 2 f i l e t s par 
— pouce, l e c h i f f r e guide est 23. C ' e s t - à - d i r e a u ' i l 

faut avancer l a vis 54 d'un nombre de graduations 
éga l à 11,5 soit i 2 graduat ions. 

2 i . C o n t r ô l e z les r é g l a g e s p r é c é d e m m e n t comme suit : 
a) au moyen du manipulateur 35, amenez le chariot longitu-Lnal 

vers l a contrepointe j u s q u ' à ce que c e l u i - c i s ' a r r ê t e c o r t r e 
l a butée a r r i è r e 47 . 

b) s é l e c t i o n n e z la vitesse de ro ta t ion de la broche avec laquelle 
vous r é a l i s e r e z vot re f i l e t . 

c) tournez le bouton 84 vers la gauche en cas de f i l e t d é b o u 
chant dans une gorge et vers la d ro i te en cas de f i l e t mour
rant . 

d) fai tes tourner l a broche . 
e) leve -, le l e v i e r du manipulateur 35 en posit ion f i l e t age . 
f ) lorsque le chariot longi tudinal se t rouve sur ia bu tée f m de 

course cô té p o u p é e , replacez le l ev ie r du manipulateur 35 
au point c e n t r a l . 

g) c o n t r ô l e z si la posi t ion e x t r ê m e gauche de l ' ou t i l est c o r r e c 
te , pour cela avancez l ' o u t i l et regardez si c e l u i - c i ne vient 
pas en i n t e r f é r e n c e avec un obstacle (mandrin, epaulement, 
e t c . . . ) . 

h) cor r igez la posi t ion é v e n t u e l l e de l ' o u t i l seit au oyen du cha
r i o t p o r t e - o u t i l , soit au moyen de i a vis mole tée 40 . 

i ) au cas où l a posi t ion de l ' o u t i l est m o d i f i é e , reculez l ' ou t i l en
t i è r e m e n t vers 1' a é r a t e u r et r é p e t e ^ les o p é r a t i o n s a, e , f et 
g d é c r i t e s c i -dessus . 
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22. Enclenchez le boutonpoussoir x i ce qui aura pour effet de 

f a i r e r even i r immédia tement le char io t longitudinal à sa po

si t ion de d é p a r t . Ce mouvement se r é p é t e r a automatique

ment a p r è s chaque passe. 

A T T E N T I O N ! S i ce dép lacemen t ne s 'effectue pas, c'est que 

le r é g l a g e de l a touche 54 est incor rec t (vo i r 

point 20 cidessus) . 

23. Amenez la pointe de l ' o u t i l contre le d i a m è t r e e x t é r i e u r de la 

p i è c e à f i l e t e r . 

24. Bloquez la vis t ransversale au moyen du bouton mole té 6 f i g . 13. 

25. Débloquez le papi l lon 52 et tournez la Dague g r a d u é e 7 f i g . i 3 

vers l a gauche j u s q u ' à ce que le c h i f f r e guide correspondant au 

pas du f i l e t à t a i l l e r apparaisse en r e g a r d du t r a i t r e p è r e f i x e 

5 f i g . ± 3 et rebloquez le papi l lon 52 . 

Exemple : Pour r é a l i s e r un f i l e t t r i angu la i r e de 12 f i l e t s par 

pouce, le c h i f f r e guide est 23. 

26. Tournez le bouton 53 dans le sens des aigui l les d'une montre. 

27. Débloquez l a vis t ransversale au moyen du bouton mole té 6 f i g . 1 3 

28. Amenez le chariot longitudinal manuellement sur sa bu tée de 

d é p a r t . 

29. Avancez le chariot t ransversa l vers le centre de la machine 

j u s q u ' à ce que ce dép lacemen t soit in te r rompu par la butée en

c l e n c h é e par le l e v i e r 53. A ce moment le z é r o de la bague g r a 

duée 7 f i g . 13 se t rouvera en face du t r a i t r e p è r e f ixe 5 f i g . 13 

et rebloquez l a v i s t ransversale au moyen du bouton ^ o l e t é 6 f i g . 1 3 . 

30. Mettez le s y s t è m e hydronic sous tension en en fonçan t ie bouton 

"hydronic" s i t ué à l ' e x t r ê m e gauche audessus de la p o u p é e . Ce 

bouton est toujours é c l a i r é , mais l a mise sous tension de Г h y 

dron ic , e n t r a î n e l 'allumage des lampes 2 et 4 f i g . t 3 . 

3t. Placez le bouto1"1 C f i g . J 3 sur l a posi t ion gauche (cycle semi

automatique, c ' e s t  à  d i r e s é q u e n c e par s é q u e n c e ) , ce qui aura 

pour effet de f a i r e r ecu le r le char iot t r a n s v e r s a l . 

32. Appuyez sur le bouton bleu 30, l a lampe 2 f i g . l 3 s ' é t e i n t et i l 

se passera quelques secondes avant que le chariot t ransversa l 

se place en posi t ion de t r a v a i l . 

33 D é p l a c e z le chariot longi tudinal manuellement de quelques n:_i l l i 

m è t r e s vers la poupée et regardez que l a pointe de l ' o u t i l ne 

vienne pas en contact avec le d i a m è t r e e x t é r i e u r de la p i è c e à 

f i l e t e r . 

34. Levez le l ev i e r du manipulateur 35 en pos i t ion f i l e t age , ce qui 

aura pour effe t de provoquer l a p r e m i è r e s é q u e n c e de f i l e t age . 

Cette p r e m i è r e s é q u e n c e se d é r o u l e sans en lèvemen t de m a t i è r e . 

35. Apr^s la p r e m i è r e s é q u e n c e , lorsque le char iot longitudinal est 

revenu à sa posit ion de d é p a r t , appuyez sur le bouton bleu 30, 

ce qui aura pour effe t de provoquer la seconde sequence de f i l e 

tage et r é p é t e z cette o p é r a t i o n j u s q u ' à ce que ie f i i e t soit en

t i è r e m e n t t a i l l é . 

NOTE : Au moment où la d e r n i è r e passe est en cours , la lampe 

2 f i g . j 3 et ia ..a.i^e au uoutonpoussoir "nydrorac" 

s i t ué à l ' e x t r ê m e gauche audessus de la poupée s ' a l l u 

ment . 

36. A r r ê t e z la broc ne et c o n t r ô l e z le f i i e t , le manipulateur 35 aoit 
se t rouver en position z é r o (cen t ra le ) . 
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37. Effectuez la co r rec t ion comme suit : 
1°) desserrez le papi l lon 52. 
2 ' ) effectuez la co r rec t ion n é c e s s a i r e au ve rn i e r 7. 
3°) r esse r rez le papil lon 52, 
4° ) déb l cquez la vis mole tée 6. 
5°) avancez le char iot t ransversa l vers le centre de la ma-

cuine j u s q u ' à ce que ce d é p l a c e m e n t soit in ter rompu par 
la bu tée e n c l e n c h é e par le l ev i e r 53. 

6°) rebloquez la v is mole tée 6. 
7°) placez le bouton C f i g . 13 en posit ion z é r o , ce qui aura 

pour effe t de f a i r e avancer le char iot t r ansve r sa l . 
8°) fai tes tourner la broche et levez le l ev i e r du manipulateur 

35 en posit ion f i l e t age , ce qui provoquera la passe de co r 
r e c t i o n . 

9°) Placez le l ev i e r du manipulateur 35 en pos i t ion z é r o (cent ra le) . 
10°) A r r ê t e z l a broche, placez le bouton C f i g . J 3 en position de 

gauche ( s é q u e n c e par s é q u e n c e ) et c o n t r ô l e z le f i l e t . 
38 . Au cas où le f i l e t n 'est pas co r r ec t , r é p é t e z les o p é r a t i o n s d é 

cr i tes au point 37 c i -dessus . 
39. Lorsque le f i l e t est c o r r e c t , p r o c é d e z de l a f açon suivante pour 

passer en f i le tage automatique : 
i ° ) fai tes tourner l a broche 
2°) placez le bouton C f i g . 1 3 sur l a pos i t ion droi te (cycle au

tomatique) 
3°) appuyez sur le bouton bleu 30, la lampe 2 f i g . i 3 s ' é t e i n t et 

i l se passera quelques secondes avant que le chariot t r a n s 
versa l se place en posit ion de t r a v a i l 

4° ) Leve/: le l ev ie r du manipulateur 35 en posit ion f i l e tage , ce 
qui aura pour effe t de provoquer le cycle automatique de 
f i l e t age . En f i n de cyc le , le char iot longitudinal s ' a r r ê t e 
r a sur sa bu tée de d é p a r t c ô t é contrepointe . 

5°) A r r ê t e z la broche, enlevez l a p i è c e et remplacez la par 
une autre , fai tes tourner la broche. A p a r t i r de ce mo
ment le t r ava i l de l ' o p é r a t e u r se l imi te au changement des 
p i è c e s et à appuyer sur le bouton bleu 30 pour d é m a r r e r 
le cyc le . 

A T T E N T I O N ! APRES L E F I L E T A G E R E P L A C E Z L E L E V I E R DU M A N I -
P U L A T E U R 35 AU POINT C E N T R A L . A P P U Y E Z SUR L E 
BOUTON i l F IG .3 POLR E L I M I N E R L E RETOUR RAPIDE 
DU CHARIOT LONGITUDINAL VERS L A CONTREPOINTE. 
R E P L A C E Z TOUJOURS LE BG' TON 34 VERS L A GAUCHE 
( F I L E T DEBOUCHANT DANS UNE GORGE). APRES TOUTE 
OPERATION DE F I L E T A G E . R E P L A C E Z LES BOUTONS 
A , B ET C F I G . 13 EN POSITION ZERO ET M E T T E Z L E 
S Y S T E M E HYDRONIC HORS TENSION EN RE A P P U Y A N T 
SÛR L E BOUTON 'HYDRONiC . 
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I I . F I L E T A G E INTERIEUR. 

DANS CE CAS LE BOUTONPOUSSOIR 10 F I G . 3 OCCUPE L A PO

SITION ENFONCEE ( C ' E S T  A  D I R E , L A M P E A L L U M E E ) . 

A . F I L E T A G E AUTOMATIQUE D'UN F I L E T DANS _LE M E M E 

S Y S T E M E QUE C E L U I DE L A VIS_MERE ( f i l e t m é t r i q u e , 

v i s  m è r e m é t r i q u e ) . 

1 . Assurezvous que les boutons A , B et C f i g . 13 se t rouvent ек 

posi t ion z é r o . 

2 . Assurezvous que ie pas à r é a l i s e r se t rouve reprodui t sur l a 

plaque ind ica t r ice 3 f i g . 1 3 . 

3 . Assurezvous que la t ê t e de c eval est équ ipée de l a combinai

son I (vo i r plaque f i g . 4 b f i x é e dans le couvercle C ) . 

NOTE : I l est f ou rn i avec la machine un pignon de 60 dents p e r 

mettant de doubler tous les pas et avances en rempla

çant le pignon de 120 dents de l a combinaison I par ce 

pignon de 60 dents . 

A T T E N T I O N ! Ce pignon de 60 dents ne peut ê t r e u t i l i s é e q u ' à 

la volée pour des pas j u s q u ' à 4 mm, avec une 

vitesse maximum de f i le tage de 4 m / m m . 

exemple : pas à r é a l i s e r = 4 mm 

pas a f f i c h é à l a boite Norton = 2 mm 

vitesse max.de f i le tage a u t o r i s é e = 

4 m / m m . d 'où vitesse de rota t ion 

broche max = 1000 t / m m . 

4 . Placez le l ev i e r 2 en posi t ion J ( f i l e t à gauche ou à d r o i t e ) . 

Le f i le tage doit tou jours se f a i r e de l a contrepointe vers l a 

p o u p é e . 

5 Placez ie bouton mole t é 46 en pos i t ion X . 

6. Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur l a plaque d. 

TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS L E SENS DES A I G U I L L E S 

D'UNE MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE RESISTANCE QUI 

EMPECHE L A ROTATION DE C E L U I  C I . 

7 . Tournez le bouton 32 vers la dro i te dans la posit ion 2 / 4 . 

8. Placez les lev ie rs 3, 4 , 5, 6 et 7 comme ind iqué sur l a plaque 

de f i le tage a. 

9. Amenez l a pointe de l ' o u t i l à l ' e x t r é m i t é de l a p i èce à f i l e t e r . 

10. Amenez l a butée a r r i è r e 47 f i g . 3 contre le chariot long i tud ina l . 

1 1 . A f i n de c o n t r ô l e r l a pos i t ion de l a bu t ée a r r i è r e 47 f i g . 3 , d é 

placez manuellement l e char iot longi tudinal vers l a poupée et 

au moyen du manipulateur 35 enclenchez le r e c u l rapide vers 

îa contrepointe. 

..2. Amenez au moyen du char io t longi tudinal l a pointe de l ' o u t i l 
en r ega rd de La f i n du f i l e t (gorge ou début de r e t r a i t de J'ou
t i l en cas de f i l e t mour ran t ) . 

13. L a broche ne peut pas tourne r pour ef fec tuer le r é g l a g e c i 
dessous . 

i4 Amenez une bu tée 40 contre l a g â c h e t t e 51 et f ixez ,a outée 

au moyen de ia vis à s ix pans i n t é r i e u r s . 

15. Rea.xsez Le r é g l a g e f i n au moyen de i a v i s moietee 40 j u s q u ' à 
allumage de la Lampe 30. 
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16. Débloquez le ve rn i e r de longueur 16 f i g . 3 et amenez le z é r o 
en r ega rd du r e p è r e f i x e . Rebloquez le v e r n i e r . 

17. Dégagez l ' o u t i l de l ' a l é s a g e . Ensuite deux p o s s i b i l i t é s se p r é 
sentent : 
a) enlevez l a p i è c e à condit ion que c e l l e - c i puisse ê t r e r é p o s i 

t i o n n é e exactement en longueur (bu tée dans mandr in) . 
b) enlevez le po r t e -ou t i l de l a toure l le à condit ion que c e l u i - c i 

puisse ê t r e r e p o s i t i o n n é exactement (po r t e -ou t i l à change
ment rap ide) . 

18. S é l e c t i o n n e z au moyen du bouton A ou B f i g . 1 3 le pas à r é a l i 
ser , le bouton C f i g . J 3 restant en posi t ion z é r o . 

19. R é g l e z l a touche 54 à la profondeur du f i l e t . Ce r é g l a g e s ' e f fec 
tue de l a façon suivante : 
- amenez la v i s 54 vers l ' a r r i è r e de l a machine j u s q u ' à sa b u t é e 
- marquez la graduation se t rouvant devant le clou c a n n e l é 
- reculez ia v i s 54 d'un nombre de graduations éga l à la moi t i é 

du c h i f f r e guide. Le c h i f f r e guide est le nombre r e p r i s dans 
l a colonne s i t u é e à gauche de cel le où est r e p r i s le pas à r é 
a l i ser 
Exemple : Pour r é a l i s e r un f i l e t t r i a n g u l a i r e de 1,25 mm, l e 

c h i f f r e guide est 15. C ' e s t - à - d i r e q u ' i l faut r e c u 
l e r la vis 54 d'un nombre de graduations éga l à 
7,5 soit 8 graduat ions. 

20. C o n t r ô l e z les r é g l a g e s e x é c u t é s p r é c é d e m m e n t comme suit : 
a) au moyen du manipulateur 35, amenez le char iot longitudinal 

vers la contrepointe j u s q u ' à ce que c e l u i - c i s ' a r r ê t e contre 
la butée a r r i è r e 47 . 

b) s é l e c t i o n n e z l a vi tesse de ro ta t ion de l a broche avec laque l 
le vous r é a l i s e r e z vot re f i l e t . 

c) tournez le bouton 34 ve r s La gauche en cas de f i l e t d é b o u 
chant dans une gorge et vers la d ro i te en cas de f i l e t raour-
r an t . 

d) fai tes tourner l a broche. 
e) levez le l e v i e r du manipulateur 35 en pos i t ion f i l e t age . 
f ) lorsque le char iot longi tudinal se t rouve sur sa bu tée f i n de 

de course côté p o u p é e , replacez le l e v i e r du manipulateur 35 
au point central . 

g) c o n t r ô l e z s i la posi t ion e x t r ê m e gauche de l ' o u t i l est c o r r e c 
te , pour cela regardez s i le z é r o du v e r n i e r de longueur 16 
f i g . 3 se t rouve en r e g a r d du r e p è r e f i x e . 

h) co r r igez l a posi t ion é v e n t u e l l e de l ' o u t i l soit au moyen du cha
r i o t p o r t e - o u t i l , soit au moyen de l a vis m o l e t é e 40 . 

i ) au cas où la posi t ion de l ' o u t i l est m o d i f i é e , r é p é t e z les o p é 
ra t ions a, e, f , g d é c r i t e s c i -dessus . 

21 . Enclenchez le bouton-poussoir 1 1 ce qui aura pour effet de 
f a i r e r even i r immédia tement le char iot longi tudinal à sa pos i 
t ion de d é p a r t . Ce mouvement se r é p é t e r a automatiquement 
a p r è s chaque passe. 
A T T E N T I O N ! S i ce d é p l a c e m e n t ne s 'effectue pas, c'est que 

le r é g l a g e de la touche 54 est i nco r r ec t (vo i r 
point 19 c i -dessus) . 

22. Replacez l a p i è c e dans le mandrin ou le p o r t e - o u t i l sur la t o u -
r e l l e. 

23. Amenez l a pointe de l ' o u t i l contre le d i a m è t r e i n t é r i e u r de l a 
p i è c e à f i l e t e r . 
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24. Bloquez la т л s t ransversa le au moyen du bouton m o l e t é o f i g . 13. 

25. Débloquez le papi l lon 52 et tournez la bague g r a d u é e 7 f i g . 13 

vers la droi te m s q u ' à ce que Le c h i f f r e guide correspondant au 

pas du f i l e t à 1 a i l l e r apparaisse en regard du t r a i t r e p è r e f i xe 

5 f i g . 13 et rebloquez ie papi l lon 52. 

Exemple : Pour r é a l i s e r un f i l e t t r i angu la i r e de L , 25 mm le c h i f 

f r e guide est 15 (vo i r f i g . l 3 exemple i n f é r i e u r gauche). 

26. Tournez l e bouton 53 dans le sens con t ra i re des aigui l les d'une 

montre . 

27. Débloquez la vis t ransversa le au moyen du bouton mole té 6 f i g . 13. 

28. Amenez le chariot longitudinal manuellement sur sa butée de d é 

part . 

29. Reculez le chariot t r ansve r sa l vers l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à ce que 

ce dép lacemen t soit in te r rompu par la butée e n c l e n c h é e par le 

l ev ie r 53. A ce moment le z é r o de la bague g r a d u é e 7 f i g . 13 se 

t rouvera en face du t r a i t r e p è r e f ixe 5 f i g . 13 et rebloquez la 

vis t ransversa le au moyen du bouton mole té 6 f i g . 13. 

30. Mettez le s y s t è m e hydronic sous tension en e f f o r ç a n t le bouton 

"hydronic" s i t u é à l ' e x t r ê m e gauche audessus de l a p o u p é e . Ce 

bouton est toujours é c l a i r é , mais ia mise sous tension de l ' h y d r o 

nic e n t r a î n e l 'allumage des lampes 2 et 4 f i g . l 3 . 

3 1 . Placez le bouton C f i g . 1 3 sur la posi t ion gauche (cj 'c le semiauto

matique, c ' e s t  à  d i r e s é q u e n c e par s é q u e n c e ) , ce qui aura pour 

effet de f a i r e avancer le char io t t r a n s v e r s a l . 

32. Appuyez sur le bouton bleu 30, la lampe 2 f i g . 13 s ' é t e i n t et i l 

se passera queiques secondes avant que ie char io t t ransversa l 

se place en posi t ion de t r a v a i l . 

33. D é p l a c e z Le chariot longi tudinal manuellement de queiques m i l l i 

m è t r e s vers la poupée et regardez que i a pointe de l ' o u t i l ne 

vienne pas en contact avec le d i a m è t r e i n t é r i e u r de la p i èce à 

f i l e t e r . 

34. Levez le l e v i e r du manipulateur 35 en pos i t ion f i l e t age , ce qui 

aura pour effe t de provoquer la p r e m i è r e s é q u e n c e de f i l e tage . 

Cette p r e m i è r e s é q u e n c e se d é r o u l e sans en l èvemen t de m a t i è r e . 

35. A p r è s la p r e m i è r e s é q u e n c e , lorsque ie char iot longitudinal est 

revenu à sa posi t ion de d é p a r t , appuyez sur l e bouton bleu 30, 

ce qui aura pour ef fe t de provoquer la seconde s é q u e n c e de f i l e 

tage et r é p é t e z cette o p é r a t i o n j u s q u ' à ce que le f i l e t soit e n t i è 

rement t a i l l é . 

NOTE : Au moment où l a d e r n i è r e passe est en cours , ia ampe 

2 f;,;. 13 et fa tampe du boutonpoussoir "Hydro* i c " 

s i t ué à l ' e x t r ê m e gauche audessus .e .a poupée s ' a l l u 

ment . 

36. A r r ê t e z l a broc tie et c o n t r ô l e z le f i j e t , le manipulateur 35 doit 

se t rouver en posit ion z é r o (cent ra le) . 

37. Effectuez la co r rec t ion comme suit = 

J °) desserrez le papi l lon 52. 

2°) effectuez la c o r r e c t i o n n é c e s s a i r e au v e r n i e r 7 . 

3° ) r e s se r r ez le papi l lon 52. 

4° ) déb loquez ia v is m o l e t é e 6. 

5° ) reculez le chariot, t r ansversa l vers l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à ce 

que ce d é p l a c e m e n t soit in te r rompu par la b u t é e e n c l e n c h é e 

par le l ev i e r 53. 
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6°) rebloquez l a v is m o l e t é e 6. 
7°) placez le bouton C f i g . 13 en posit ion z é r o , ce qui aura pour 

effet de f a i r e r ecu le r ie char iot t r a n s v e r s a l . 
8° ) fai tes tourner la broche et levez le l e v i e r du manipulateur 

35 en posit ion f i l e t age , ce qui provoquera l a passe de c o r 
r e c t i o n . 

9°) Placez ]e l e v i e r du manipulateur 35 en posi t ion z é r o (cen
t ra le ) . 

10°) A r r ê t e z l a broche, placez l e bouton C f i g . J 3 en posi t ion 
de gauche ( s é q u e n c e par s é q u e n c e ) et c o n t r ô l e z ie f i l e t . 

38. Au cas où le f i l e t n'est pas c o r r e c t , r é p é t e z les o p é r a t i o n s d é 
cr i tes au point 37 c i -dessus . 

39. Lorsque le f i l e t est c o r r e c t , p r o c é d e z de l a façon suivante pour 
passer en f i le tage automatique : 
1°) fai tes tourner l a b roche . 
2°) placer le bouton C f i g . 1 3 sur la posi t ion dro i te (cycle auto

matique) . 
3° ) appuyez sur l e bouton bleu 30, la lampe 2 f i g . 13 s ' é t e i n t et 

i l se passera quelques secondes avant que le chariot t r a n s 
versa l se place en pos i t ion de t r a v a i l . 

4 ° ) levez le l ev i e r du manipulateur 35 en pos i t ion f i l e t age , ce 
qui aura pour effe t de provoquer le cycle automatique de 
f i l e tage . En f i n de cyc le , le chariot longi tudinal s ' a r r ê t e 
r a sur sa bu tée de d é p a r t c ô t é contrepointe . 

5° ) a r r ê t e z l a broche, enlevez la p i è c e et remplacez l a par 
une autre, fai tes tourne r l a broche. A p a r t i r de ce moment 
le t r a v a i l de l ' o p é r a t e u r se l imi te au changement des p i è c e s 
et à appuyer sur l e bouton bleu 30 pour d é m a r r e r le cyc le . 

A T T E N T I O N i APRES LE F I L E T A G E R E P L A C E Z L E L E V I E R DU M A N I -
_ PULATEUR 35 AU POINT C E N T R A L . A P P U Y E Z SUR L E 

BOUTON 11 F I G . 3 POUR E L I M I N E R L E RETOUR RAPIDE 
DU CHARIOT L O N G I T U D I N A L VERS L A CONTREPOINTE. 
R E P L A C E Z TOUJOURS L E BOUTON 34 VERS L A GAUCHE 
( F I L E T DEBOUCHANT DANS UNE GORGE) APRES TOUTE 
OPERATION DE F I L E T A G E . R E P L A C E Z LES BOUTONS 
A , B ET C F I G . 13 EN POSITION ZERO E T M E T T E Z L E 
S Y S T E M E HYDRONIC HORS TENSION EN R E A P P U Y A N T 
SUR LE BOUTON "HYDRONIC" 
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B . F I L E T A G E AUTOMATIQUE D'UN F I L E T D AN S _UN_ S Y S Т Е М Е 

D I F F E R E N T DE C E L U I DE L A V I S  M E R E ( f i l e t w h i t w o r t h , 

v i s  m è r e m é t r i q u e ) . 

Ce f i le tage peut s 'effectuer à condit ion que l a p i èce à f i l e t e r ne 

d é p a s s e pas une longueur de 800 mm ( v i s  m è r e m é t r i q u e ) ; 760 mm 

( v i s  m è r e en pouces). 

1 . Assurezvous que les boutons A , B et C f i g . 13 se t rouvent en 

posi t ion z é r o . 

2 . Assurezvous que le pas à r é a l i s e r se t rouve reprodu i t sur l a 

plaque ind ica t r i ce 3 f i g . 1 3 . 

3. Assurezvous que la t ê t e de cheval est équ ipée de l a combinai

son I (vo i r plaque f i g . 4 b f i x é e dans le couvercle C ) . 

NOTE : Il est f o u r n i avec la machine un pignon de 60 dents 

permettant de doubler tous les pas et avances en 
r e m p l a ç a n t le pignon de 120 dents de l a combinaison 
I par ce pignon de 60 dents. 

A T T E N T I O N ! Ce pignon de 60 dents ne peut ê t r e u t i l i s é 

qu ' à la v o l é e pour des pas j u s q u ' à 41/2 f i l e t s 

par pouce, avec une vitesse maximum de f i l e 

tage de 4 m / m m . 

exemple : pas à r é a l i s e r = 4 1 / 2 f i l e t s par pouce 

pas a f f i c h é à la boite Nor ton = 9 f i l e t s 

par pouces 

vi tesse max.de f i le tage a u t o r i s é e = 

4 m / m i n . d 'où vitesse de ro ta t ion 

broche max. Ш 714 t / m m . soit 

630 t / m m . 

4 . Placez le l e v i e r 2 en posi t ion K ( f i l e t à gauche ou à d r o i t e ) . 

Le f i le tage doit toujours se f a i r e de la contrepointe vers l a 

p o u p é e . 

5. Placez le bouton mole té 38 comme ind iqué sur l a plaque d . 

TOURNEZ L E BOUTON 37 DANS L E SENS DES A I G U I L L E S 

D'UNE MONTRE JUSQU'A SENTIR UNE RESISTANCE QUI 

EMPECHE L A ROTATION DE C E L U I  C I . 

6. Tournez le bouton 32 vers la gauche ( I ) ou vers l a dro i te (2/4) 

suivant les indications de l a plaque d . 

7. Placez les l ev ie r s 3, 4 , 5, 6 et 7 comme ind iqué sur la plaque 

de f i le tage a. 

8. Amenez l a pointe de l ' o u t i l à l ' e x t r é m i t é de l a p i è c e à f i l e t e r 

9. Amenez l a butée a r r i è r e 47 f i g . 3 contre le chariot l o n g i t u d i 

nal . 

1 0 . Assurezvous que le bouton mole t é 46 se t rouve en pos i t ion X . 

1 1 . D é b r a y e z le bouton mole t é 36 en t i r a n t c e l u i  c i vers la cont re 

pointe . Tournez c e l u i  c i de f a ç o n à amener l ' a i g u i l l e 55 en r e 

gard de l a longueur de f i le tage que vous d é s i r e z r é a l i s e r . 

Cette longueur est reprodui te sur une plaquette ind ica t r i ce 56 

allant de 0 à 800 mm. Toutefois i l faut tou jours v e i l l e r à ce 

que l a longueur de f i le tage que vous mettez au v e r n i e r 56 soit 

tou jours s u p é r i e u r e à ia longueur de f i le tage que vous devez 

r é a l i s e r . 

Replacez le bouton mole t é 36 en p lace . 

http://max.de
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1.2. Placez le bouton mole té 46 en posi t ion Y . 
13. A f i n de c o n t r ô l e r la position de la bu tée a r r i è r e 47 f i g - 3 , d é 

placez manuellement le chariot longitudinal vers ia poupée et 
au moyen du manipulateur 35 enclenchez l e r e c u l rapide vers 
ia contrepointe. 

14-. Amenez au moyen du chariot longi tudinal l a pointe de l ' o u t i l en 
r ega rd de l a f i n du f i l e t (gorge ou début de r e t r a i t de l ' o u t i l en 
cas de f i l e t mour ran t ) . 

15. L a broche ne peut pas tourner pour ef fec tuer le r é g l a g e c i -
dessous . 

16. Amenez une b u t é e 40 contre l a g â c h e t t e 5 i et f ixez l a bu tée au 
moyen de la vis à six pans i n t é r i e u r s . 

17. R é a l i s e z le r é g l a g e f m au moyen de l a v i s mole tée 40 j u s q u ' à 
allumage de l a lampe 30. 

18. Débloquez le ve rn i e r de longueur 16 f i g . 3 et amenez le z é r o en 
r ega rd du r e p è r e f i x e . Rebloquez le v e r n i e r . 

1 9 . Dégagez l ' o u t i l de l ' a l é s a g e . Ensuite deux p o s s i b i l i t é s se p r é 
sentent : 
a) enlevez l a p i è c e à condition que c e l l e - c i puisse ê t r e r e p o s i 

t i o n n é e exactement en longueur (bu tée dans mandr in) . 
b) enlevez le po r t e -ou t i l de l a tou re l l e à condi t ion que c e l u i - c i 

puisse ê t r e r e p o s i t i o n n é exactement (po r t e -ou t i l à changement 
rap ide) . 

20. S é l e c t i o n n e z au moyen du bouton A ou B f i g . 13 l e pas à r é a l i s e r , 
le bouton C f i g . 13 restant en posi t ion z é r o . 

2 1 . R é g l e z la touche 54 à l a profondeur du f i l e t . Ce r é g l a g e s 'effectue 
de l a f a ç o n suivante : 
- amenez l a v is 54 vers l ' a r r i è r e de l a machine j u s q u ' à sa bu

t é e 
- marquez l a graduation se t rouvant devant le c lou c a n n e l é . 
- reculez ia v i s 54 d'un nombre de graduations é g a l à l a moi t ié 

du c h i f f r e guide. Le c h i f f r e est l e nombre r e p r i s dans la co
lonne s i t u é e à gauche de celle où est r e p r i s le pas à r é a l i s e r 
Exemple : pour r é a l i s e r un f i l e t t r i angu l a i r e de 12 f i l e t s par 

pouce, le c h i f f r e guide est 23. C ' e s t - à - d i r e q u ' i l 
faut r ecu le r l a vis 54 d'un nombre de graduations 
égal à 11,5 soit 12 graduat ions . 

22. C o n t r ô l e z les r é g l a g e s e x é c u t é s p r é c é d e m m e n t comme suit : 
a) au moyen du manipulateur 35, amenez le char iot longi tudinal 

ve r s la contrepointe j u s q u ' à ce que c e l u i - c i s ' a r r ê t e contre 
la bu t ée a r r i è r e 47 . 

b) s é l e c t i o n n e z ia vitesse de ro ta t ion de l a broche avec l aque l 
le vous r é a l i s e r e z vot re f i l e t . 

c) tournez le bouton 34 vers l a gauche en cas de f i l e t d é b o u 
chant dans une gorge et vers l a droi te en cas de f i l e t mour
rant . 

d) fa i tes tourner l a broche. 
e) levez le l e v i e r du manipulateur 35 en posi t ion f i l e t age . 
f ) lorsque ie char iot longi tudinal se t rouve sur sa butée f m de 

course c ô t é p o u p é e , replacez le l ev i e r du manipulateur 35 
au point c e n t r a l . 

g) c o n t r ô l e z si l a posi t ion e x t r ê m e gauche de l ' o u t i l est c o r r e c 
te , pour cela regardez s i le z é r o du v e r n i e r de longueur 16 
f i g . 3 se t rouve en r ega rd du r e p è r e f i x e . 

h) co r r igez la position é v e n t u e l l e de l ' o u t i l soit au moyen du cha
r i o t por te -ou t i i , soit au moyen de l a v i s m o l e t é e 40 , 
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i ) au cas où l a posit ion de T ou t i l est m o d i f i é e , r é p é t e z les 
o p é r a t i o n s a, e. f , g d é c r i t e s c i-dessus. 

23. Enclenchez le bouton-poussoir 11 ce qui aura pour e f fe t de 
f a i r e r even i r immédia tement le chariot longitudinal à sa pos i 
t ion de d é p a r t . Ce mouvement se r é p é t e r a automatiquement 
a p r è s chaque passe. 
A T T E N T I O N ! S i ce d é p l a c e m e n t ne s 'effectue pas, c 'est que 

le r é g l a g e de la touche 54 est i nco r r ec t (vo i r 
point 21 ci-de s sus). 

24/ Replacez l a p i è c e dans ie mandrin ou ie p o r t e - o u t i l sur la 
t o u r e l l e . 

25. Amenez la pointe de l ' o u t i l contre le d i a m è t r e i n t é r i e u r de la 
p i èce à f i l e t e r . 

26. Bloquez l a v is t ransversa le au moyen du bouton m o l e t é 6 f i g . 1 3 . 
27. Débloquez le papillon 52 et tournez l a bague g r a d u é e 7 f i g . 13 

vers la droi te j u s q u ' à ce que le c h i f f r e guide correspondant au 
pas du f i l e t à t a i l l e r apparaisse en r e g a r d du t r a i t r e p è r e f ixe 
5 fig.J-3 et rebloquez le papi l lon 52. 
Exemple : pour r é a l i s e r un f i l e t t r i angu la i r e de i 2 f i l e t s par 

pouce, le c h i f f r e guide est 23. 
28. Tournez le bouton 53 dans le sens cont ra i re des a igui l les d'une 

montre . 
29. Débloquez l a v is t ransversa le au moyen du bouton mole t é 6 f i g . 13. 
30. Amenez le char iot longitudinal manuellement sur sa b u t é e de d é 

part . 
3 1 . Reculez le char iot t r ansve r sa l vers l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à ce que ce 

dép lacemen t soit in terrompu par la butée e n c l e n c h é e par le l ev ie r 
53. A ce moment le z é r o de la bague g r a d u é e 7 f i g . 13 se t r o u 
ve ra en face du t r a i t r e p è r e f ixe 5 f i g . 13 et r e bloquez l a v is 
t ransversa le au moyen du bouton mole té 6 f i g . 13. 

32. Mettez le s y s t è m e hydronic sous tension en e n f o n ç a n t le bouton 
"hydronic" s i t u é à l ' e x t r ê m e gauche au-dessus de l a p o u p é e . 
Ce bouton est toujours é c l a i r é , mais la mise sous tension de 
l ' h y d r o n i c , e n t r a î n e l 'allumage des lampes 2 et 4 f i g . 13. 

33. Placez le bouton C f i g . 13 sur ia posi t ion gauche (cycle semi-
automatique , c ' e s t - à - d i r e s é q u e n c e par s é q u e n c e ) , ce qui aura 
pour effet de f a i r e avancer ie char iot t r a n s v e r s a l . 

34. Appuyer sur le bouton bleu 30, la lampe 2 f i g . 13 s ' é t e i n t et i l 
se passera quelques secondes avant que le char iot t r ansversa l 
se place en posit ion de t r a v a i l . 

35. D é p l a c e z le char iot longitudinal manuellement de quelques m i l l i 
m è t r e s vers l a poupée et regardez que ia pointe de l ' o u t i l ne 
vienne pas en contact avec le d i a m è t r e i n t é r i e u r de ia p i è c e à 
f i l e t e r . 

36. Levez l e l ev i e r du manipulateur 35 en posi t ion f i l e t age , ce oui 
aura pour ef fe t de provoquer la p r e m i è r e s é q u e n c e de f i l e t age . 
Cette p r e m i è r e s é q u e n c e se d é r o u l e sans en l èvemen t de m a t i è r e . 

37. A p r è s i a p r e m i è r e s é q u e n c e , lorsque le char iot longi tudinal est 
revenu à sa pos i t ion de d é p a r t , appuyez sur le bouton bleu 30, 
ce qui aura pour effet de provoquer la seconde s é q u e n c e de f i l e 
tage et r é p é t e z cette o p é r a t i o n j u s q u ' à ce que le f i l e t soit e n t i è 
rement t a i l l é . 
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NOTE : Au moment où l a d e r n i è r e passe est en cou r s , l a 

lampe 2 f i g . 1 3 et la lampe du boutonpoussoir 

"Hydronic" s i t u é à l ' e x t r ê m e gauche audessus de 

l a poupée s 'allument. 

38. A r r ê t e z l a broche et c o n t r ô l e z le f i l e t , l a manipulateur 35 

doit se t rouver en posi t ion z é r o (cent ra le ) . 

39. Effectuez la co r r ec t i on comme sui t : 

1°) d é s s e r r e z le papi l lon 52. 

2° ) effectuez l a co r r ec t i on n é c e s s a i r e au v e r n i e r 7. 

3° ) r e s se r r ez le papi l lon 52. 

4° ) déb loquez l a vis m o l e t é e 6. 

5°) reculez le chariot t r ansve r sa l vers l ' o p é r a t e u r j u s q u ' à 

ce que ce d é p l a c e m e n t soit in te r rompu par l a bu t ée en

c l e n c h é e par le l e v i e r 53. 

6°) rebloquez l a v is m o l e t é e 6. 

7°) placez le bouton C f i g . 1 3 en pos i t ion z é r o , ce qui aura 

pour effe t de f a i r e r e c u l e r l e char iot t r a n s v e r s a l . 

8° ) fai tes tourner l a broche et levez le l e v i e r du manipula

teur 35 en pos i t ion f i l e t age , ce qui provoquera l a passe 

de co r r ec t i on . 

9°) placez le l ev i e r du manipulateur 35 en posit ion z é r o (cen

t r a l e ) . 

10°) a r r ê t e z l a broche, placez le bouton C f i g . 1 3 en pos i t ion 

de gauche ( s é q u e n c e par s é q u e n c e ) et c o n t r ô l e z l e f i l e t . 

40 . Au cas où le f i l e t n'est pas c o r r e c t , r é p é t e z les o p é r a t i o n s 

d é c r i t e s au point 39 c i dessus . 

41 . Lorsque le f i l e t est c o r r e c t , p r o c é d e z de l a façon suivante 

pour passer en f i le tage automatique : 

1°) fa i tes tourner l a broche. 

2°) placez le bouton C f i g . 13 sur l a posi t ion droi te (cycle 

automatique). 

3° ) appuyez sur le bouton bleu 30, l a lampe 2 f i g . 13 s ' é t e i n t 

et i l se passera quelques secondes avant que le char iot 

t r ansversa l se place en posi t ion de t r a v a i l . 

4 ° ) levez le l e v i e r du manipulateur 35 en posi t ion f i l e t age , 

ce qui aura pour e f fe t de provoquer le cycle automatique 

de f i l e t age . En f i n de cyc le , le char iot longi tudinal s 'ar

r ê t e r a sur sa bu t ée de d é p a r t cô té contrepointe. 

5°) a r r ê t e z la broche, enlevez la piece et remplacez l a par 

une autre , fai tes tourner l a broche . A p a r t i r de ce mo

ment le t r a v a i l de l ' o p é r a t e u r se l imi t e au changement 

des p i è c e s et à appuyer sur l e bouton bleu 30 pour d é m a r 

r e r le cyc le . 

A T T E N T I O N ! APRES L E F I L E T A G E R E P L A C E Z L E L E V I E R DU M A 

N I P U L A T E U R 35 A U POINT C E N T R A L . A P P U Y E Z SUR 

L E BOUTON 11 F I G . 3 POUR E L I M I N E R L E RETOUR R A 

PIDE DU CHARIOT L O N G I T U D I N A L VERS L A C O N T R E 

POINTE. R E P L A C E Z TOUJOURS L E BOUTON 34 VERS 

L A GAUCHE ( F I L E T DEBOUCHANT DANS UNE GORGE) 

APRES TOUTE OPERATION DE F I L E T A G E . R E P L A C E Z 

L E S BOUTONS A , B ET C F I G . 13 EN POSITION ZERO 

ET M E T T E Z LE S Y S T E M E HYDRONIC HORS TENSION 

EN REAPPUYANT SUR L E BOUTON "H YDRON TC " . 
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C H A P I T 1 ^ E J ^ . _ ] ^ N 

REGLAGES ET D E M O N T A G E S . 

1 . TENSION DES COURROIES (vo i r f i g . 5 ) 

A . Tension des courroies entre l a bo î te d^vrtes^se et l a broche . 

O p é r e z cette tension par le tendeur 1 1 . 
Enlevez au p r é a l a b l e l a porte F . 
1 . Débloquez l ' é c r o u 2 . 
2 . D é s s e r r e z le c o n t r e - é c r o u 1 . 
3 . Ser rez l ' é c r o u tendeur 10 de f açon à ce que l a b o î t e de vitesse pivote 

vers le bas autour de l 'axe 5. 
4 . Resserrez le c o n t r e - é c r o u 1 a p r è s avoi r obtenu l a tension cor rec te des 

cou r ro i e s . 
5 . Bloquez l ' é c r o u 2 . 

B . Tension des courroies entre le moteur et l a bo î t e de v i tesse^ 

O p é r e z cette tension par le tendeur 9 . 
Enlevez au p r é a l a b l e l a porte F . 
1 . D é s s e r r e z le c o n t r e - é c r o u 7 . 
2 . Ser rez l ' é c r o u tendeur 8 de façon à ce que l a taque 3 qui supporte l e 

moteur pivote autour de l 'axe 4 , tout en s ' é c a r t a n t de l a boî te de vi tesse 6, 
3 . R é s s e r r e z le c o n t r e - é c r o u 7 a p r è s avoi r obtenu l a tension cor rec te des 

c o u r r o i e s . 

A T T E N T I O N ! Ve i l l ez à ce que les courroies soient tou jours correctement t en -
dues. 
Evitez de les tendre e x a g é r é m e n t . 
Assurez-vous , a p r è s tension des cou r ro i e s , que les br ins de 
ce l l e s - c i accusent un l é g e r battement sous le pression du do ig t . 

2 . RATTRAPAGE DU JEU A X I A L ET R A D I A L AUX PALIERS DE L A BROCHE. 

Rattrapage du jeu é v e n t u e l aux pa l ie rs de l a broche de l a f açon suivante 
( f i g . 8 ) : 

1 . Enlevez le couvercle S . 
2 . Enlevez le couvercle C. 
3 . D é s s e r r e z la v i s 3 . 
4 . Ser rez d'une t r è s petite q u a n t i t é l ' é c r o u à t rous 2 . 
5. Resserrez l a v i s 3 . 

A T T E N T I O N ! 1 . Notez que ce r é g l a g e n 'est g é n é r a l e m e n t n é c e s s a i r e q u ' a p r è s 
de nombreuse a n n é e s de s e r v i c e . 

2 . Ve i l l ez à ce que les roulements n'accusent pas de jeu impor 
tant , mais q u ' i l ne soient jamais e x a g é r é m e n t s e r r é s . 

3. Effectuez ce r é g l a g e par de t r è s peti ts resserrages succes
sifs en t r ava i l l an t avec le tour quelques heures entre chaque 
r é g l a g e . 

4 . Un t r a i t sur la bague 4 et l ' é c r o u 2 montre le r é g l a g e i n i t i a l 
e f f e c t u é en us ine . 

5. D é s s e r r e z d'un tour l ' é c r o u 2 et chassez l a broche ve r s l a 
contrepointe s i , ayant d é p a s s é le r é g l a g e optimum, vous d é 
s i rez vous rep lacer dans une posi t ion de r é g l a g e plus " l i b r e " 
qui est celle qui donne souvent l e mei l leur r é s u l t a t . 
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3 . BROCHE. 

Les f i gu re s 9A, 9B, 9C et 9D montrent les quatre types de nez qui peuvent n o r 

malement é q u i p e r nos tours . 
Les f i gu re s montrent aussi suivant quelles normes ces nez ont é t é e x é c u t é s . 

4 . BOITE DES AVANCES ET E I L E T A G E S . 

Le m é c a n i s m e de l a boite des avances et f i letages est p r o t é g é de deux f a ç o n s : : 

A . Par une goupille de s é c u r i t é pour les t ravaux de f i l e t a g e . 

En cas d ' e f fo r t anormal ou de fausses manoeuvres, l a goupil le de s é c u r i t é l o g é e 

à l a sor t ie de l a boite des avances et f i letages sur l ' a r b r e v i s  m è r e , sous le 

manchon 4-3 ( f i g . 3 ) se c i s a i l l e . I l y a l i e u de l a remplacer par une goupil le 

d ' o r i g i n e . Cette goupille est en la i ton é t i r é dur suivant "Gauge 14 B r i t i s h 

Imper ia l W i r e " . 

La reserve de goupilles de s é c u r i t é se t rouve sous le manchon 4 3 ( f i g . 3 ) . 

Remplacement de l a goupille de s é c u r i t é . 

1° Enlevez l a vis se t r o u v a i t dans le manchon 4 3 ( f i g . 3 ) . 

2° Glissez c e l u i  c i vers l ' a r r i è r e . 

3 ° Chassez de l a r a inure les restes de l a goupil le c i s a i l l é e . 

4 ° Placez une goupille de rechange et remontez. 

A T T E N T I O N ! Ne renforcez jamais l a goupil le de s é c u r i t é , el le ne r e m p l i 

r a i t plus son r ô l e et vous exposerait à des pannes pouvant 

ê t r e g raves . Assurezvous que tout fonctionne l ib rement , 

que l a bo î t e des avances et f i le tages est bien h u i l é e , que 

vo t re passe n 'est pas t rop f o r t e . 

• ? _ ? г _ и п ! г j j l S t i p J A A ^ S ^ J ^ J ^ pour les t ravaux de chariotage et de 

s u r f a ç a g e . 

En cas d ' e f fo r t anormal ou de t r a v a i l contre b u t é e t r ansve r sa le , l e mouvement 
des avances est i n t e r rompu . Cette i n t e r rup t ion se manifeste par une s é r i e de 
d é c l i c s . I l est a lors n é c e s s a i r e d ' a r r ê t e r le mouvement de chariotage ou de 
p l o n g é e en ramenant le l e v i e r 17 ( f i g . 3 ) au point m o r t . 

Cette f r i c t i o n ( l imi teur de couple) a é té r é g l é e pour les t ravaux les plus lourds , 
compte tenu de l a puissance du t o u r ; el le ne demande pas d 'entret ien et est p r a 
tiquement i n d é r é g l a b l e . 

A T T E N T I O N ! Ve i l l ez à ne pas l a i s se r agir inuti lement la f r i c t i o n et à ne pas 

l a i s se r le chariot t r ansversa l contre bu tée plus longtemps que 

n é c e s s a i r e sans ramener le l e v i e r 17 ( f i g . 3 ) au point mor t . 

Notez que s i , en cours de t r a v a i l ces d é c l i c s se font entendre, 

cela peut vou lo i r indiquer qu'un obstacle s'oppose à l 'avance 

des char io t s , que l ' e f f o r t de coupe oppose à l 'avance une r é 

sistance t r o p grande. 

Examinez dans ce cas s i vo t re char io t fonctionne l ib rement , s i 

vo t re ou t i l est bien a f f û t é , e tc . . . 

5. CHARIOT P O R T E  O U T I L S . 

^JrE^PP^SfL^i J £ u _ 4 . u guidage . 

Se r rez l a v is de commande du la rdon conique du cha r io t . 

Cette vis à t ê t e fondue est v i s ib l e sur le c ô t é gauche du pa l ie r de l a v i s 

du chariot p o r t e  o u t i l s . 

^ ' S ^ H ^ P P I  I I ^ 1 1 j ? u _ Ï Ë ? i _ 4 Ê JfLYirL de commande . 

1° Enlevez l a plaque centrale de l a manette f i x é e par une v i s . 
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2° Enlevez l a manette qui est f i x é e par t r o i s v i s . 
3° Ser rez les é c r o u s à t r o u s . 
4° Deux tiges s p é c i a l e s pour effectuer ce r é g l a g e sont fournies avec 

l a machine . 

P I V O T E M E N T DU CHARIOT PORTE-OUTILS SUR SA B A S E . 

Déb loquez les é c r o u s 19 et r é a l i s e z le pivotement. 

6 . CONTREPOINTE. 

A . D é s a x a g e 

R é a l i s e z le d é s a x a g e en ser rant l a v is 27 ( f i g . 3 ) a p r è s avoir d e s s e r r é 
sa cont re-v is ou i n v e r s é m e n t , suivant le sens dans lequel vous d é s i r e z 
d é s a x e r . 

B . E jec t ion de l a pointe 

Effectuez l ' é j e c t i o n de l a pointe en f m de course rentrante du f o u r r e a u . 

7 . R E M P L A C E M E N T DES COURROIES DE L A B R O C H E . 

NOTES : 1° Notez que ce remplacement ne devient normalement n é c e s s a i r e 
q u ' a p r è s de nombreuses a n n é e s de s e r v i c e . 

2° Remplacez les courro ies par des courro ies ayant les c a r a c t é r i s 
tiques suivantes : courroies t r a p é z o i d a l e s u l t r a f l e x SPA 12 x 1625 
e x t é r i e u r . 

3° Confiez ce t r a v a i l , qui ne p r é s e n t e toutefois pas de d i f f i c u l t é g rave , 
à un personnel soigneux. 

En l èvemen t des courroies (vo i r f i g . 8 ) 

1° Enlevez du nez de l a broche, tout ce qui peut s 'y t r o u v e r . 
2° Relevez au maximum le bloc moteur - boî te de vi tesse en agissant sur le 

tendeur 11 (voi r f i g . 5 - chapitre IV) 
3° Enlevez le couvercle S de l a p o u p é e . 
4° Enlevez le couvercle C . 
5° Enlevez les quatre v is 19 qui f ixent les flasques 15 et 20 sur l a p o u p é e . 
6° Enlevez le manchon f i l e t é 2 , a p r è s avoir d é s s e r r é l a v i s 3 et avoir r e p é r é 

sa posi t ion par rappor t à l a bague 4 . 
7° Enlevez l a cache roulement 1 . 
8° Enlevez l ' ent re toise 4 , l a clavette de c e l l e - c i , l a v i s 7 . 
9° Enlevez toutes les v i s 13 qui f ixen t l 'engrenage 14. 

10° Ut i l i s ez deux vis m é t r i q u e s 8 (pas 1,25) que vous vissez dans les deux o r i f i c e s 
16 p r é v u s à cet e f f e t . Par l ' i n t e r m é d i a i r e de ces deux v i s enlevez l a flasque 15. 

11° Chassez l a broche vers l 'avant et enlevez successivement le roulement 5, l e 
pignon 6 et enf in l a broche . 

12° D é g a g e z les courroies t r a p é z o i d a l e s de l a poulie de l a bo î t e de vi tesse et t i r e z -
les ve r s l e haut. 

13° Met tez le manchon den té 12 au point mor t , c ' e s t - à - d i r e l ' exent r ique 27 v e r s l e 
haut . 

14° Enlevez l a v i s 28 et r e t i r e z l ' axe 29 par l ' e x t é r i e u r de l a p o u p é e . 
15° Enlevez l a fourchette 30 en l a basculant ve r s le bas pour l a d é g a g e r de l ' e x 

entr ique 27 . 
16° Enlevez les v i s 23 . 
17° Enlevez le flasque 22. 
18° Enlevez l 'axe 25, pour une question de f a c i l i t é cet axe est pourvu d'un f i l e t 

d ' e x t r a c t i o n . 
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19° Couchez le double engrenage 26 dans le fond de l a poupée a f in de permettre 
d ' ex t r a i r e l 'ensemble manchon porte-poul ie 10 sans que c e l u i - c i vienne en 
i n t e r f é r e n c e avec l 'engrenage 26. 

20° Enlevez les v i s 8 et 11 qui maintiennent l 'ensemble manchon por te-poul ie en 
p lace . 

21° Enlevez de son logement, a p r è s r e p é r a g e , le manchon por te-poul ie 10, qui 
forme un ensemble avec roulements, poul ie , e tc . . . 

22° Remplacez les courroies 9. 

Remontage. 

Le remontage s ' o p è r e en sens inverse au d é m o n t a g e . 
Notez toutefois les recommandations suivantes : 

1° Ve i l l ez à replacer le manchon dans sa posi t ion d 'or ig ine r e p é r é e au point 
21 du d é m o n t a g e . 

2° N 'oubl iez pas que, dès que l ' e x t r é m i t é de l a broche sor t du cô té a r r i è r e du 
manchon, i l faut y placer le pignon 6. 

8. REGLAGE DU FREIN (vo i r f i g .6) 

1° Placez les manettes 1 et 7 ( f i g . 3 ) au point m o r t . 
2° Placez l a manette 6 ( f i g . 3 ) en B . 
3° Enlevez l e bac à copeaux. 
4° Enlevez l a t ô l e p ro tec t r i ce 1 . 
5° Appuyez à fond sur l a t r i ng l e 41 ( f i g . 3 ) et la issez r e v e n i r c e l l e - c i en p o s i 

t i o n v e r r o u i l l a g e , bu tée 8 contre tambour. 
6° Déb loquez le c o n t r e - é c r o u 13. 
7° D é v i s s e z de quelques tours l a p i è c e 1 1 . 
8° Constatez que m a l g r é le r é g l a g e f r e i n , l a poulie so r t i e boite à vi tesse 18 

peut ê t r e t o u r n é e l ibrement à l a main , pour cela enlevez l e couvercle F f i g . 3 . 
9° Rebloquez le c o n t r e - é c r o u 13. 

9. REGLAGE DE L ' E M B R A Y A G E ( v o i r f i g . 7 ) 

1° L a t r i n g l e 41 ( f i g . 3 ) doit ê t r e à fond vers le haut (posi t ion e m b r a y é e ) . 
2° Enlevez le bac à copeaux et l a t ô l e p ro tec t r i ce 4 . 
3 e Déb loquez le c o n t r e - é c r o u 23. 
4° R é g l e z l a v i s 24 de f açon à obtenir 0,8 mm de jeu entre cette v i s et le pous

so i r 27 . 
5° Rebloquez le c o n t r e - é c r o u 23. 

NOTE : Ne jamais modif ier le r é g l a g e usine des b u t é e s fond de course vers l e 
haut et vers le bas de la t r i n g l e 41 ( f i g . 3 ) . 
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REGLAGE DES M I C R O S W I T C H S . 

Les mic roswi tch de l ' H Y D R O G A L L I C se trouvent d'une par t dans l a par t ie 

dro i te du tab l ie r et d'autre par t à l ' a r r i è r e sur le char iot long i tud ina l . 

I . T A B L I E R . 

1 . M i c r o s wi t ch F7 et E8 ( f i g . 12) 

Ces mic roswi tch coupent l e courant du moteur p r i n c i p a l et du moteur des 
d é p l a c e m e n t s rapides lorsque le peti t char iot du t ab l i e r a r r i v e en f i n de 
course c . à . d . , contre l ' un des microswi tch F7 ou F 8 . 

Le controle d é b u t e , le moteur p r i n c i p a l é t an t a r r ê t é . 

 d é b r a y e z le chariot au moyen du bouton mole té " Х  Y " s i t u é à droi te sur 

le t a b l i e r , en amenant c e l u i  c i en posi t ion X . 

 enclenchez le mouvement de ro ta t ion de l a broche . 

 tournez le bouton m o l e t é s i t u é sous le bouton " Х  Y " pour amener le 

peti t chariot dans sa posi t ion e x t r ê m e d r o i t e . 

 au cours des derniers m i l l i m è t r e s , r a l e n t i r le d é p l a c e m e n t a f in d ' e f fec 

tuer l e r é g l a g e correctement . 

 stoppez le mouvement de d é p l a c e m e n t du pet i t char io t d è s que l e m i c r o 
switch (dro i t ) coupe le moteur . 

 le r é g l a g e (posit ion) du mic roswi tch est bon lo rsque le bouton de d é p l a 

cement du petit char iot peut encore ê t r e t o u r n é , dans l a même d i r e c t i o n , 

d'un demitour (MIN) j u s q u ' à un tour complet ( M A X ) avant d ' ê t r e b l o q u é 

m é c a n i q u e m e n t . 

Le controle du mic roswi t ch se t rouvant à gauche dans le t ab l i e r s 'ef
fectue de l a même f a ç o n , mais en d é p l a ç a n t le pet i t char iot vers l a 
gauche. 

2 . Micro_switch F9 au m é c a n i s m e d'enclenchement pour le f i le tage ( f i g . 12) 

Lorsque le contact est f e r m é (b) , i l rend possible (t ige du mic roswi tch 

e n f o n c é et é c r o u de l a v i s  m è r e f e r m é ) , s imu l t anémen t le renversement 

du sens de ro ta t ion de l a broche et ce lu i de l a v i s  m è r e . Le r é g l a g e 

doit ê t r e t e l que l ' é c r o u se ferme encore de 0 , 1 à 0,15 mm a p r è s le con

tact dans le m ic roswi t ch , ce r é g l a g e s 'effectue au moyen des v i s 5 et o . 

3 . 3 . Micro_switchs F121 et F122_(f ig . 12) 

Ce r é g l a g e s 'effectue par les v i s 12 et 34 et doit ê t r e t e l que les con
tacts se ferment r igoureusement au même moment. 

I I . MICROSWITCH F4 (50 f i g . 3 ) . 

Posi t ion I (tige sor t ie ) 

Le char iot longi tudinal ne se t rouve pas contre sa b u t é e a r r i è r e (47 f i g . 3 ) 
Dans cette condi t ion, le mic roswi t ch F4 se t rouve en pos i t ion repos , contact 
f e r m é . 

L 
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Posi t ion I I (tige r e n t r é e ) 

Lorsque le chariot longi tudinal a r r i v e en avance rapide contre sa bu t ée a r r i è r e , 
l ' axe de commande prend l a posi t ion I I . 
Dans cette condi t ion, le contact du mic roswi tch F4 s 'ouvre et in ter rompt le mou
vement rapide du chariot longi tudinal ve r s l a contrepointe . 
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GRAISSAGE ( v o i r f i g . 10). 

NOTE : V o i r aussi tableau de graissage en f i n de ce chap i t re . 

1 . P o u p é e 

Remplissez par le point 9 accessible a p r è s en lèvement du couvercle C f ig .3 
Vei l lez à ce que l a quan t i t é d 'huile soit te l le que le voyant 10 soit au moins 
à moi t ié et au plus aux t r o i s quarts r empl i d 'hu i l e . 
Vidangez par le point 8 une p r e m i è r e fo i s a p r è s les p r e m i è r e s 500 heures 
de t r a v a i l et ensuite toutes les 2000 heures env i ron . 

2 . Boite de vitesse 

Remplissez par le point 19 accessible sur l a bo î te de vitesse a p r è s e n l è v e 
ment du couvercle F f i g . 3 . 
Ve i l l ez à ce que l a quan t i t é d 'huile soit t e l l e que le voyant 18 soit au moins 
à moi t ié et au plus aux t r o i s quarts r empl i d ' hu i l e . 
Vidangez par le point 17 une p r e m i è r e fo i s a p r è s les p r e m i è r e s 500 heures 
de t r a v a i l et ensuite toutes les 2000 heures .envi ron. 

3. Tab l i e r 

Remplissez par le point 4 . 
Vei l l ez à ce que l a quan t i t é d 'huile soit t e l l e que le voyant 3 soit au moins 
à moi t ié et au plus aux t r o i s quarts r e m p l i d ' hu i l e . 
Vidangez par le point 28 une p r e m i è r e fo i s a p r è s les p r e m i è r e s 500 heures 
de t r a v a i l et ensuite toutes les 2000 heures env i ron . 

4 . Boî te des avances et f i letages 

Remplissez par le point 13 accessible a p r è s en l èvemen t du couvercle C f i g . 3 . 
Ve i l l ez à ce que l a quan t i t é d 'huile soit te l le que l e voyant 14 soit au moins 
à moi t ié et au plus aux t r o i s quarts r e m p l i d ' hu i l e . 
Vidangez par le point 15 une p r e m i è r e fo i s a p r è s 500 heures de t r a v a i l et 
ensuite toutes les 2000 heures e n v i r o n . 

1 . Dispos i t i f de graissage automatique. 

Remplissez par le point 2 . 
Vei l l ez à ce que l a quan t i t é d 'huile soit t e l l e que l e voyant s u p é r i e u r 1 soi t 
au moins à moi t i é et au plus aux t r o i s quarts r empl i d ' hu i l e . L a q u a n t i t é 
d 'huile doit ê t r e te l le que le voyant i n f é r i e u r 30 soit tou jours r e m p l i . 
Vidangez par le point 29. 
Ce d ispos i t i f permet le graissage automatique des g l i s s i è r e s du banc, du 
char io t long i tud ina l , t r ansve r sa l a ins i que l ' é c r o u et l a v is de c e l u i - c i . 

2 . Groupe hydraul ique . 

Remplissez par le point 20 . 
Ve i l l ez à ce que l a quan t i t é d 'huile soit t e l l e que le voyant s u p é r i e u r 21 
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soit au moins à moi t ié et au plus aux t r o i s quarts r e m p l i d 'hu i le . 

L a quan t i t é d'huile doit ê t r e te l le que l e voyant i n f é r i e u r soit toujours 

r e m p l i . 

Vidangez par le point 22 . 

Ce groupe hydraulique assure le fonctionnement de l ' é c r o u de v i s  m è r e , 

l 'avance et le r e c u l automatique du char io t t r a n s v e r s a l , a ins i que le g r a i s 

sage automatique de l a v i s  m è r e et de son é c r o u . 

Sur ce groupe hydraulique peuvent ven i r se brancher d i f f é r e n t s accessoires 

hydraulique tels que copieur , mandr in , contrepointe, e t c . . 

C_._ G O D E T S . 

B o i t i e r de s é c u r i t é de l a t r i ng l e 41 ( f i g • 3) 

Envoyez hebdomadairement une g i c l é e d 'huile au point 27. 

1 . T ê t e de cheval . 

Huilez journellement le point 12 accessible a p r è s ouverture de l a porte C 

( f i g . 3 ) . 

Mettez quelques gouttes d'huile ou un peu de graisse sur les pignons 1 1 . 

2 . Chariot t r a n s v e r s a l . 

En cas d 'u t i l i sa t ion f r é q u e n t e : huilez hebdomadairement par le point 26, 

c ' e s t  à  d i r e , le pa l ier de l a v i s de commande. 
En cas d 'u t i l i sa t ion intensive huilez journel lement . 

3 . Chariot por te ou t i l s . 

Huilez hebdomadairement ( journellement en cas d'emploi in tens i f ) les g l i s 

s i è r e s du char iot p o r t e  o u t i l s . 

Huilez hebdomadairement les points 25, c ' e s t  à  d i r e , le pa l ie r de l a v i s 

de commande et l ' é c r o u de l a v i s de commande. 

4. Contrepointe . 

Huilez hebdomadairement les surfaces de glissement sur l e banc (point 7 ) . 
Huilez hebdomadairement le point 24, c ' e s t  à  d i r e , le f o u r r e a u . 
Huilez hebdomadairement ( journellement en cas de t r a v a i l in tens i f ) l e point 
23, c ' e s t  à  d i r e , le pa l ie r de l a v i s de commande. 

5 . Banc. 

Huilez journellement les surfaces i n f é r i e u r e s 5 sur lesquelles glissent les 
l a r d o n s . 

Huilez ou graissez hebdomadairement l a c r é m a i l l è r e 6 et son pignon. 

6. Moteur 

Huilez une fo i s par an les points 16 s i le moteur est pourvu de gra isseurs . 
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T A B L E A U DE G R A I S S A G E . 

V ï? ~F П T T V XT C V POINT ORGANE HÜTT F 

J ournellement 5 Surfaces de glissement des lardons S . A . E . 30 

Journellement 11 PioTion ч H P 1 Я tptp dp cbeval S . A . E . 30 

Journellement 12 A Y P dp 1 я tptp dp С Ъ Р Л А Я ! S . A . E . 30 

Hebdomadairement T~* Я "î 11 P "Г*Р ûf TW г*п i~vn r i P ppll A _ f 1 V—1. CIliCLlllCj. C t : L plHilUlL LLC LCLLCLi S . A . E . 30 

Hebdomadairement 7 
/ 

Coutrenointe s u r f a c e s dp Q I I S S P — S . A . E . 30 

ment 
Hebdomadairement 23 (x) Pa l i e r de la v i s de la contrenomte S . A . E . 30 

Hebdomadairement 24 Canons, v i s et é c r o u de l a cont re  S . A . E . 30 

pointe . 

Hebdomadairement 25 (x) Pa l i e r de l a v i s du char iot po r t e  S . A . E . 30 
ou t i l 

(x) G l i s s i è r e du char iot p o r t e  o u t i l 

He bdomadair ement 26 Cx) Pa l i e r de l a v is du char iot t r a n s  S . A . E . 30 

v e r s a l 

Hebdomadairement 27 B o î t i e r de s é c u r i t é S . A . E . 30 
Annuellement 16 Moteur S . A . E . 30 

(x) journellement en cas d 'u t i l i sa t ion in tens ive . 

POUPEE. 

Annuellement 9 Remplissage ( + /  5,25 1) S . A . E . 30 
Annuellement 8 Vidange 
M en s ue l l е ment 10 Voyant 

BOITE DE V I T E S S E . 

Annuellement 19 Remplissage ( + /  3,3 1) S . A . E . 30 
Annuellement 17 Vidange 
M en s uellement 18 Voyant 

T A B L I E R . 

Annuellement 4 Remplissage ( + /  1 1) Huile hydrau
Л i 1 , 

Annuellement 
28 Vidange l ique 2 ,5 

Mensuellement 3 Voyant Engler à 5 0 ° C 

BOITE DES AVANCES ET F I L E T A G E S . 

Annuellement 13 Remplissage ( + /  1,3 1) S . A . E . 30 
Annuellement 15 Vidange 
M en s uellement 14 Voyant 



HYDROGALLIC 

DISPOSITIF DE GRAISSAGE A U T O M A T I Q U E . 

Journellement (x) 2 Remplissage ( + / - 1 1) Hui le g l i s -
Annuellement 29 Vidange s i è r e 2 , 7 5 ° 
Journellement 1 et 30 Voyant Engler à 

50° C 
(x) en cas de t r a v a i l in tens i f . 

C o n t r ô l e z hebdomadairement les voyants 1 0 - 1 8 - 3 - 1 4 - 1 - 30 et 21 
Ajoutez de l ' h u i l e s i n é c e s s a i r e . 

Journellement (x) 
Annuel l ement 
Journellement 

GROUPE H Y D R A U L I Q U E . 

20 Remplissage ( + / - 20 1) 
22 Vidange 
21 Voyant 

Huile She l l 
Tonna O ï l 27 

NOTES : 1° Nettoyez les surfaces de f rot tement avant de les g r a i s s e r . 
2° Remplacez, s i n é c e s s a i r e , l ' h u i l e p r é c o n i s é e par une hui le corres

pondant le plus possible à cel le que nous indiquons. 

(x) en cas de t r a v a i l intensif . 



PANNES CAUSES REMEDES 

L a broche ne tourne pas - l a p é d a l e d'embrayage est en po
s i t ion d é b r a y é e 

- un des microswitc i is cl ou t o de 
s é c u r i t é du chariot p o r t e - é c r o u 
est sur bu t ée f i n de course 

- embrayez l a broche 

- d é p l a c e z le char io t p o r t e - é c r o u 
v i s - m è r e de f a ç o n à d é g a g e r le 
microswi tch en cause 

En F I L E T A G E le char io t long i tud i 
na l n'avance pas 

- deux cas peuvent se p r é s e n t e r 
1 . l a v i s - m è r e ne tourne pas 

- le l e v i e r 4 ( f i g . 3 ) de l a bo î t e 
Nor ton n 'est pas en pos i t ion 
f i l e tage mais est en pos i t ion 
z é r o (tournage) 

- placez le l e v i e r dans l a posi t ion 
requise (1 à 9) HY! 

- l a goupil le de l a v i s - m è r e est 
c a s s é e (goupille l o g é e sous le 
manchon 4 3 ( f i g . 3 ) 

- l a c h a î n e c inémat ique j u s q u ' à 
l ' e n t r é e de l a boî te Nor ton n 'est 
pas en o rd re (broche - t ê t e de 
cheval) 

- remplacez l a goupil le 

- c o n t r ô l e z s i l a broche et l a t ê t e 
de cheval tournent 
c o n t r ô l e z les positions de toutes 
les manettes s i t u é e s sur l a poupée 
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- l 'une des manettes de l a b o î t e 
Nor ton est entre deux positions 

- c o n t r ô l e z les positions de toutes 
les manettes de l a bo î te Norton 

2 , la v i s - m è r e tourne 
- l a f l è c h e du bouton a , b , c , d , e , 

(38 f i g . l l a ) ne se t rouve pas en 
r e g a r d d'une l e t t r e 

- cor r igez sa posi t ion 

En CHARIOT AGE le char io t l o n g i 
tudinal n'avance pas 

- l a c h a î n e c inémat ique j u s q u ' à l ' e n -
t ree de la boî te Norton n est pas 
en o rd re (broche t ê t e de cheval) 

- c o n t r ô l e z s i l a broche et l a t ê t e 
de cheval tournent 
c o n t r ô l e z les posit ions de toutes 
les manettes s i t u é e s sur l a poupée 

- l 'une des manettes de l a bo î t e 
Nor ton est entre deux posi t ions 

- c o n t r ô l e z les positions de toutes 
les manettes de l a bo î te Norton 

H 



La manette des avances ne s'en  les engrenages à crabots du ta   d é p l a c e z l é g è r e m e n t le char iot 

b l i e r se trouvent dent contre dent longi tudinal 

L a manette des avances ne reste  le char iot longi tudinal se trouve  é c a r t e z l a bu tée ou le char iot 
pas a r m é e sur une bu tée f i n de course 

J CLO UC b̂ J. CLlOOCiy C — piLLb Cl l l l l l ie Ciailb l e ГСЬсГУи 1Г — remplissez ie r e s e r v o i r vvoir 
p n Я T Yl tTA 1 \/ ПТЯТ ССЯЛР ) 

IlCLUlLl c IV — g i a io ЬаУСу 

 l a pompe ne s'est pas a m o r c é e  r e t i r e z l a v is s i t u é e à c ô t é du 

a p r è s un remplissage bouchon de remplissage 

f\ а тл! afp / 1 n p nan 1 oTi ni i~ 11 H on я! 

UcpiCtLc/ . I C Cllclll^-'L lUliy 1L U-tlVJlldl de gauche à d ro i t e , j u s q u ' à ce T 
que Г h u i l e d é b o r d e du t ab l i e r 

En F I L E T A G E 1 P char iot l ono i tu  — 1 я hi11 p p o 1 i ч ч p — fï " V P 7 1 Я bilt P P 

dinal ne s ' a r r ê t e pas sur une butée s 
(côté poupée) 
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T я rf̂ tOTT") Г * Д ^ г\ Я Т 1 <5 1 É> T \ д c n 'act Q J, Cl J. CLUJ1LUCC LiCLilC? J.C CLO li. C9L JJCLo — l a CLMH Ulli cil o Uli LcLc Clc UIlcV a i  placez l a bonne combinaison 
r— 
i — 

bonne T i 'pcf тля Я fDTTPrtP i l COU CLC5 1 i. CLLC tâfp Hp рЪр\Гя1 LC LC LJ.C CliC V 111 П 
 l a i leche du bouton a , b , c , d , e ,  co r r i gez sa posi t ion 

("Si) vir* 1 Я ) Ti Cp TT4 ГМ ПГР r\û C O T 1 \<̂> ̂  x x. &i • L L Cty llv_ JC L X U U y C Uai Cil 

 co r r i gez sa posi t ion 

r e g a r d de l a bonne l e t t r e 

— 1 P boilton "Al ( Т 1 0  1 1 Я ) T I P 4P tVOliVP — fПГГ10Р7 ЧЯ DOmtion 
V— \S X X X £ 4 . £ v * J L / \_ / *J X. L, X. \ ^ X X 

pas dans l a bonne pos i t ion 

— 1 я тп я n p+t p У ( f i o *Ч i Ti p тт* Ol ivp 
™ À.CL il LCLLLC LUC w V.L Jb̂  * \J/ l i t C C Ll UU. y C 

_ ГПТТ1 HP 7 ЦЯ TîO 4 "i t i on 

Vvl. JL 1 . И С £ . -J Cl L'V'O LUlUll pas dans l a bonne pos i t ion 

— 1 p boni*on ( f i O 1 1 я ) Tip цр t rouva — C П Т Т 1 СУ P 7 Ч Я TIO 41 t i on 

"пя ч dans la Ьоппр nom'tioTi 

 les manettes 3,4,5,6,7 ( f i g . 3 ) ne  co r r i gez l eu r s positions 

se trouvent pas dans les bonnes (vo i r plaque de f i le tage) 

positions 



Le char io t ne recule pas en rapide 
vers contrepointe lo r s du f i le tage 

- l a tige venant sur l a bu tée cô té 
contrepointe n 'est pas revenue à 
sa posi t ion de repos 

- le mic roswi tch F4- commandé par 
la tige ci-dessus n 'a pas donné 
contact 

- le mic roswi tch F23 est b loqué ou 
se trouve sur l a bu tée (commandé 
par l a tige 54- f i g . l l a ) 

- en cas de copieur - le copieur 
est a v a n c é 

déb loquez la t ige ou augmentez l a 
pression du r e s so r t de rappel 

v é r i f i e z s i le mic roswi t ch est bien 
r é g l é et en bon ordre de fonctionne 
ment 

le chariot n'est pas r e c u l é ou la t ig 
d'appuis est mal r é g l é e . 

reculez le copieur 
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American standard spindle noses : 

LI - ASA B5-9-1950 

FIG. 9 C 

'Bajonettscheibenbefestigung" 

DIN 55022-№6 

FIG.9b 

American standard spindle 

noses-

D1-6mch "Cam-Lock" 

ASA B5-9-1960 

FIG. 9 d 

Type AI №6 

AFNOR E62-109 
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