Tour paralléle 4 charioter et a4 fileter

MONA 350
HdP 175

banc droit EP 800 mm.
banc rompu EP 1200 mm.

Distributeur

SOCIETE FRANCO-SUISSE DE MACHINES-OUTILS

53, Avenue du Général-Leclerc, Boulogne (Seine) Tél. Mol. 62-18



CARACTERISTIQUES

H.d. P, 175 - Bang droir EP 800 mm. ou bang rompu EP 1200 \\
Lmrtane g i b i S e 280 mm, Lergeur du rompu en avant du plateou. ... . 140 mm.
Diometre odmis sur be banc, .. oo o oo oo a 350 mm, Broche CM5 alésde @, c0 i aieaieiraiass 41 mm,
B #  dans le fompei...oseeesas 350 mm. Dimansion du palier avant....c.c.ooohi. s 110 mm,
" s sur le charet, .., .., ...., TBD mm. Course de lo cantrepointe CTMA . o .on v oy e 125 mm.

I2 witesses de-broche | 29 - 39 - 83 - 110 -« 156 - 203 - 225 - 312 - 500 - B80 - 1250 - 1630 t/m.

28 pax 51 05 = 056825 - 075 - QBIS - 1= 1125 =« 125 = 1375 <150 - 1.735 =2 =225 =25 - 2792 3.
FHi- o gh -5 .55 6. T8 1

24 por Whithworth ¢ 2 - 25 - 3 -35 -4 .45 -3 =553 6-T7T-8-9.10-11-12-14_16-18 .20 - 22 .
24 . 28 - 36 - 44

12. pos modale : 05 - 0.75 = | = 125 - 150 « L7592 <« 225 - 250 - 275 - 3 - 35,

249 ovance de choriofoge de 005 @ 1.1 mm

Pas de lg vis-mare ; & mm.

Section moximur des outils | 20 x 20,

Course du chornot porte outil @ 130 mm,

Puissance du moteur @ 5 CV.

Equipement dlectrgue prove pour alimentation en triphase 50 p. 2207380

Poids opprosimatit - 1,100 kg.

Encombrement . deait © 2,000 % 1,100 x 675, - Sous emballage maritime : 2.10x 1,35 % 0.90

Encombrement - rompuy @ 2400 x 10100 x 675, o B B 2.50'% 1.35 2 0.90.

ACCESSOIRES LIVRES AVEC LE TOUR

Dispositif complet de commande électromagnétique - Dispositif de freinoge cu pled - Dispositif de déclenchement des ovances
autcmatigues longitudinales - Dispositif d'orrosage por électro-pompe - Lunette fixe - Lunerte & suivre - 1 pointe
CM4 - | pointe CM 5 - Tourelle corrée - Plateau-1oc = Contre-ploteou wsing pour mandrin 210 mm. - Burette -
Jeu de cles de service,

ACCESSOIRES POUVANT ETRE LIVRES EN SUPPLEMENT

Mandrins concentrigues @ 160 ou 210 a 2 jeux de 3 mars - Mors doux - Plateaux & mars indépendants & 315 - Plateaus
a trows 3 315 - 350 - 400 - 500 - Poupées & pompe powr plateow - Tourelle porte-cutil arriére - Pointe tournants -
Appareil & tourner conique - Apporeil & percer - Mondrin pince-borres - Rouwes complémentaires,

COMMAMDE, — GCroupe monohloc, boite des vitesses et moteur, transmetiont 6 vitesses @ la poupée par courroies Frapé-
zoidales - Commaoande du motecr 5 OV 220/ 380 volts por boite @ boutans placée swr le tablier et coffret-contocteur-
irversewr - Arrdt el freinoge ou pied. Cablage &lectrigue sous cooutchous doms gaimes métailigues.

POUPEE. — A bain d'huile - 12 vitesses de 29 & 1.650 t/m. - Broche & nez conigue en ocier KM A, auta-trempant traitee
rectifice, aléste ¢ 41 mm, CM n" 5, montée sur rewlements & arriére de lo broche. Engrenages troités.

BOITE des PAS of des AVAMCES. — Sont obitenus 'dans changement de roues 24 pas 51, 24 pos Whitworth, Carter @ bain
d'huile, engrenages traités, orbres sur roulements & billes. 24 avances longitudinales et transversales.

TABLIER. — A bain d'huile - Engreroges tecités - Embroyoge mouvement automatigue des avences longiudinales er trons-
versale par un seul levier. Dispositit de sécurité entre cet embrayoge et celul de la vis-mére - Déclenchement du
chariptage outomatique longitudinal par butée ogissent swur vis soms fin bosculante, permet le charictoge en butée.

BAMC. — Rigide, fartement nerviré, en fonte mechanite & guidoge prismatique rectifié droit ou semi-rompu.

TRAINARD ¢t CHARIOTS. — A lorge ossise, ovec possibilite de blocane - monté avec porte-feutre - chariots awver rattra-
poge de jeu par lardon conigue - Ajustes por grattoge - Vis du choriol tronsversal montée sur butée & billes - Vernier
gradué au 17100

COMTREPOINTE. — Semelle arattée - 2 hlocages (ordinaire et rapide) - Déplacement pour tournage conigque - Vis du canen
avec butée 4 billes - Cornon grodué et vernier,

ARROSAGE. — Par électro-pompe 4 commande indépendonte - Boc & copeavx - Boc de décantation dvec crépine - Distri-
bution par flexiiet avee vanne of gaine tressée d'orrivee,

Machine soumise avant livegison a essais pratigues et récepticnnée par notre service controle suivent les normes de
M, IMingénieur Général SALMOR.

La conception, le choix des matérioux, lo qualité des usinages donnent ou tour “MONA 3507 les possibilités les
pluz étendues: son fdible pris diachat Vamartissement le plus ropide:

e



