MEUSER
Hochleistungs- Schnelldrehmaschinen

Modell

MOL - MI1L - M2L - MA4L

drehen — nicht durchdrehen...



MEUSER-Drehmaschinen der Modellreihe ,L"

Seit 1925 konstruieren und produzieren wir konventionelle Leit- und Zugspindel-Drehmaschinen nach
den Vorgaben unserer Kunden hinsichtlich der folgenden technischen Daten:

= der Spitzenhdhe (205 mm — 410 mm)

= des Drehdurchmessers (410 mm - 820 mm)

= der Hauptspindelbohrung (67 mm — 140 mm)

= der Drehldnge (750 mm — 6.000 mm)

= der Antriebsleistung (4 Kw - 27 Kw)

Jede MEUSER-Drehmaschine wird in unserem Haus in 63584 Griindau-Rothenbergen nach den
neusten sicherheitstechnischen Vorschriften gefertigt, so dass wir einen optimalen Schutz des
Maschinenbedieners garantieren. Alle Neumaschinen und auch alle generaliiberholten MEUSER-
Drehmaschinen besitzen folgende Sicherheitseinrichtungen:

= Verschiebbare oder aufklappbare Futterschutzhaube
mit Mikroschalterverriegelung

= Not-Aus-Taster am Spindelstock und Bettschlitten

» Wechselradschutz mit Endschalterverriegelung

= Verdeckte Kabelfiihrung

= Sicherheitshandrader

Die hohe sicherheitstechnische Ausriistung, die Verwendung von qualitativ sehr hochwertigen
Rohstoffen, die hohe Prazision und Zuverlassigkeit,
sowie die extrem lange Lebensdauer kennzeichnen eine MEUSER-Drehmaschine.

Sccheres Dnelhen mct lholien 2uaalitdt and Prizieion



Wesentliche Bestandteile einer MEUSER-Drehmaschine

Der Spindelstock

Kernstick und  Kraftlieferant der  MEUSER-
Drehmaschine ist die gehartete und geschliffene
Hauptspindel, die durch Lagerung in starken
Gegendruck-Walzlagern eine prazise Flihrung erhalt.
GroBe Lagerabstande geben der Hauptspindel auf
Lebenszeit eine auBergewdhnlich gute Fihrung und
Prazision.

Durch ein sorgfaltig abgestimmtes Getriebe wird ein
Drehzahlbereich von 28 — 1250 U/min erzielt. Alle
betriebswichtigen Zahnrader sind im Einsatz
gehédrtet und in den Zahnflanken geschliffen.
Uber eine Keilriemenscheibe wird der Antrieb auf die
Antriebswelle eingeleitet. Zur Trennung wird eine
sehr belastungsfahige Doppellamellenkupplung
genutzt, die als Wendekupplung gleichfalls einen
beschleunigten Linkslauf ermdglicht.

Nach dem Ausriicken der Kupplung erfolgt tber eine
Elektromagnetbremse ein selbsttatiges Abbremsen
der Hauptspindel.

Aufbau des Spindelstocks mit einer sehr
groBen Hauptspindelbohrung von: 85 mm,
100 mm oder 140 mm.

Der Schaltkasten

Mit dem Standardspindelstock sind 145 einstellbare
Gewindesteigungen mit allen erforderlichen
Millimeter- und Zollgewinde, einschlieBlich 11,5 und
27 Gang pro Zoll - ohne Raderwechsel — mdéglich.
Durch Umstecken von einem Wechselrad kénnen 123
Modul- und Diametral-Pitch-Gewinde geschnitten
werden.

Es sind 88 beziehungsweise 132 geometrisch gestufte
Vorschiibe auf wirtschaftlicher Basis einstellbar.

Die Hauptspindellager, sowie samtliche Getriebeteile
im Spindelstock, Schalt- und Schlosskasten, werden
durch Olpumpen zentral geschmiert.

Aufbau des Standardspindelstocks mit einer
Hauptspindelbohrung von: 47 mm, 52 mm,
62 mm oder 77 mm.

Neben dem bewahrten Standardspindelstock
bieten wir dem Anwender auch einen Spindelstock
mit einer gréBeren Spindelbohrung an. Die groBe
Hauptspindelbohrung ermdglicht das Arbeiten
groBeren Durchmessers von der Stange. Bei dieser
Version werden zur Lagerung der Hauptspindel
Prazisions-Timken-Kegelrollenlager einge-
setzt, durch die eine sichere, belastungsfahige und

drehzahlfeste Flihrung der Hauptspindel
gewahrleistet ist.
Die  Spindelstockgetriebeabstufung und der

Drehzahlbereich werden bei dieser Konstruktion
beibehalten. Zur Kraftiibertragung werden zwei
verstarkte Elektromagnetkupplungen einge-
setzt, die die erhdhte Leistung des
polumschaltbaren Motors (bertragen.

Sccheres Dnelen mct lholien 2uaalitdt and Prizision



Der Schlosskasten

Als rundum geschlossenes Getriebegehduse ist der
Schlosskasten konzipiert und bietet somit die
erforderliche Flhrung zum Anschluss an den
Bettschlitten.

Durch eine im Schlosskasten eingebaute Olpumpe
werden alle betriebsnotwendigen Teile mit Ol
versorgt, bei gleichzeitiger = Schmierung des
Bettschlittens.

Um eine sichere und préazise Ubertragung der am
Schaltkasten vorgewahlten Steigung zu gewahrleisten,
verfligt der Schlosskasten Uber eine kraftige und
besonders lange Schlossmutter aus Spezialbronze,
die sich kraft- und formschlissig an die Leitspindel
anlegt.

In der Standardausfiihrung fertigen wir die Leitspindel
in metrischer Auslegung. Auf Wunsch liefern wir die
Leitspindel aber auch in Zollausfiihrung (ohne
Aufpreis).

Das Maschinenbett

Der erstklassige Spezialguss mit hoher
Brinellhdrte und die schwere Bettform
kennzeichnen die hohe Qualitat des Maschinenbettes.
In  Verbindung mit dem stabil ausgebildeten
Bettquerschnitt bleibt das Bett auch bei groBen
Drehlangen verwindungssteif. Die gehdrteten und
geschliffenen Bettfithrungsbahnen wirken einem
vorzeitigen und unerwiinschten VerschleiB der
Flihrungsbahnen entgegen. Zur Aufnahme des
Bettschlittens besitzt das Bett eine zweifache, breite
Prismenfihrung. Der Reitstock erhdlt in einer
Prismen- und Flachbahn seine separate Fiihrung. Die
dachférmigen Verrippungen sorgen flir einen
optimalen Spaneabfluss.

Auf Wunsch fertigen wir das Maschinenbett auch mit
herausnehmbarer Briicke (Krépfung)

Zur Kraftiibertragung fiir den Lang- und Planzug
dient ein Wendegetriebe, das mechanisch Plan-
gegen Langzug verriegelt und somit ein
unbeabsichtigtes Zerstéren der betriebswichtigen
Teile ausschlieBt.

Einem groBen Spanquerschnitt kommt die robust
ausgelegte Zugspindel entgegen.

Durch einstellbare Festanschlage hat der
Bediener die Mdglichkeit, in beide Zugrichtungen
zu arbeiten.

Durch Momentauslésung mittels  einer
mechanischen Kupplung im Schlosskasten, wird die
Zugbewegung beendet.

Die Auslosung der Fallschnecke wird reguliert
durch die von auBen einstellbare Kupplung.
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Plan- und Obersupport

Hohe Prazision und sorgfaltige Verarbeitung im
Zusammenhang mit den lang nachstellbaren
Flhrungen, zeichnen den Plan- und Obersupport aus.
Durch die geschliffene Plan- und Obersupportspindel
erfolgt die Bewegung der Schlitten.

Der in seinen Fiihrungen geschabte Support ist
durch exakt eingepasste Keilleisten auf Dauer spielfrei
nachstellbar. Hierdurch wird fiir den Bediener eine
hohe Prazision seiner Arbeit ermdglicht.

Die besonders groB ausgelegten Skalenringe
ermdglichen eine gute Ablesbarkeit der Stellwege, die
wir auf Wunsch auch mit einer Digitalanzeige erfassen
kénnen.

Antrieb und Elektrik

Der Reitstock

Der Reitstock ist ausgefiihrt als eine stabile,
schwingungsarme Konstruktion, die auf langen
Auflageflachen und einer Prismenfiihrung sicher
gefiihrt wird.

Das Losen der im Morsekegel eingesetzten
Werkzeuge, geschieht durch das Zurlickziehen
der Pinole. Die Pinole ist im Durchmesser groB
gehalten und ermdglicht (ber eine Skala die
Ablesung der Bohrtiefeneinstellung. (Auf Wunsch
auch mit geharteter Reitstockpinole  mit
Austreiberschlitz lieferbar).

Zur leichten Veranderung der Reitstockposition
auf seiner Fihrungsbahn, wird ein Kurbelantrieb
mitgeliefert, der es dem Bediener ermdglicht, den
Reitstock ohne groBe Kraftanstrengung zu
verschieben.

Der Antrieb erfolgt lber einen FuBmotor, der bettriickseitig auf Spannschienen montiert ist. Keilriemen
werden zur Kraftiibertragung zwischen Motor und Antriebswelle genutzt. Dieses System zeichnet sich durch
eine absolut sichere Durchzugskraft und gute Nachstellbarkeit aus. Die elektrische Ausriistung ist in einem
separaten Schaltschrank angeordnet, der getrennt von der Maschine positioniert werden kann. Die Maschine

ist mit allen notwendigen Schutzeinrichtungen ausgestattet und entspricht den

Richtlinien und Normen.

sicherheitstechnischen




Technische Daten der MEUSER-Drehmaschinen

Modell

Spitzenhodhe iiber Bett
Spitzenhéhe (ber Support ,lang
Spitzenhéhe (ber Support, kurz*
Spitzenhéhe in der Kropfung*
Drehdurchmesser iiber Bett
Drehdurchmesser (iber Support, lang
Drehdurchmesser in der Kropfung*
Planscheiben-Durchmesser*
Bettbreite

Lange der Kropfung*
Hauptspindelbohrung
Spindelkopf DIN 55027

Anzahl der Spindeldrehzahlen
Drehzahlbereich ,G" und ,K1"
Drehzahlbereich ,K2"
Drehzahlbereich ,K3"
Antriebsleistung
Verstellbereich des Oberschiebers
Verstellbereich des Planschlittens
Reitstockpinolen-Durchmesser
Kdrnerspitze: Morsekonus
Durchmesser der Leitspindel
Schneidkantenhthe, normal
Drehldange

* als Sonderausfiihrung/Sonderzubehor gegen Aufpreis lieferbar

Vorschub und Gewinderahmen
ohne Raderwechsel
Normalvorschiibe
44 Langsvorschiibe
44 Planvorschiibe
Steilvorschiibe
44 Langsvorschiibe
44 Planvorschiibe
Gewinde
60 metrische Gewinde
85 Zoll-Gewinde
42 Modul Gewinde**

MOL/185

185
100
125
285
370
200
570
360

MOL/205

205
120
145
305
410
240
610
400
320
320
47
GroBe 6
12
28 — 1.250
36 — 1.600
40 - 1.800
4 oder 5,5
120
290
55
MK 4
34
38

MOL/230

230
145
170
330
460
290
660
450

750, 1.000, 1.500, 2.500, 3.000

81 Diametral-Pitch-Gewinde**

** Wechselrad Z=42 aufstecken

Leitspindelsteigung
6 mm 4 Gang/Zoll
0,03 - 1,10 0,03- 1,10
0,006 - 0,23 0,006 - 0,23
0,24 - 8,80 0,24 - 8,80
0,048 - 1,84 0,048 - 1,84
0,25 - 76 0,50 - 92
2 - 152 1/2 - 152
0,25 - 22 0,25 - 22
1,00 - 176 1,00 — 176

Scchernes Drelen mct hotien 2ualitdt and Prdzieion

MEUSER MOL

mm
mm
mm
mm

mm
mm
mm
mm
mm

U/min
U/min
U/min
kw
mm
mm
mm

mm
mm

mm/U
mm/U

mm/U
mm/U

mm
Gg/Zoll
Modul
Gg/n Zoll



MEUSER MOL

Gewichtsangaben und MaBe fiir Modell MOL (unverbindliche Angaben)

Drehldange

Maschinenlange

Reingewicht bei 185 mm Spitzenhohe
Reingewicht bei 205 mm Spitzenhéhe
Reingewicht bei 230 mm Spitzenhéhe
Maschinenbreite

Maschinenhdhe

Platzbedarf
(mit Sicherheitsabstande)

750

2.055
1.200
1.280
1.380

1.000
2.305
1.250
1.330
1.430

1.500
2.805
1.350
1.430
1.530

2.000
3.305
1.450
1.530
1.630
1.150
1.250

2.500
3.805
1.550
1.630
1.730

3.000 mm
4,305 mm
1.650 kg
1.730 Kg
1.830 kg

mm

mm

In der Lange: Maschinenldange + 1.200 mm links + 1.200 mm rechts

In der Breite: 1.150 + 1.600 mm vorne + 1.600 mm hinten = 4.350 mm

Zuldassige Werkstiickgewichte fiir Modell MOL
(bei einem Reitstockpinolen-Durchmesser von 55 mm)

Erforderlicher
Zentrierdurchmesser
bei voller Gewichtsbelastung

Fliegend in der
Planscheibe

10 mm 60 — 100 kg

Bei Bearbeitung des Werksttickes
zwischen den Spitzen

Ohne Setzstock
1.000 kg

Sonderzubehor fiir MEUSER-Drehmaschinen Modell MOL

Planscheiben

Drehfutter

Schnellwechselstahlhalter

Arbeitsplatzleuchte -

Mit 1 Setzstock
1.300 kg

Planscheibe Durchmesser 360 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 6

Planscheibe Durchmesser 400 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 6

Planscheibe Durchmesser 450 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK6

Mit 2 Setzstocken
1.600 kg

Artikel-Nr.

ZB1/MOL-360

ZB1/MOL-400

ZB1/MOL-450

Dreibackenfutter Durchmesser 200 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK6

ZB2/MOL-200

Dreibackenfutter Durchmesser 250 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 6

ZB2/MOL-250

Vierbackenfutter Durchmesser 200 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 6

ZB3/MOL-200

Vierbackenfutter Durchmesser 250 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK6

Schnellwechselstahlhalter (GréBe 1)
mit folgenden Einsatzen:
3 Drehstahlhalter
1 Bohrstahlhalter
1 Bohrstangenhalter

(andere Ausfiihrungen und Einsatze sind

maglich)

Arbeitsplatzleuchte
(in verschiedenen Ausfiihrungen und
GrdBen erhaltlich)

ZB3/MOL-250

ZB4/MOL

ZB5/MOL



2

Kornerspitze

Spannzangeneinrichtung

Nassdreheinrichtung

Kegeldreheinrichtung

Digitalanzeige

Mitlaufender Setzstock

Feststehender Setzstock

Sccheres Dnelhen mct hotien 2uaalitdt and Prizieion

Mitlaufende Kornerspitze
MK 4 mit 60°

Spannzangeneinrichtung komplett
montiert mit Flansch
Spannzangen dazu nach Wunsch

GroBe 3

Nassdreh-/KiuhImitteleinrichtung
komplett mit Behalter und E-Pumpe

(auch zum nachtraglichen Anbau
geeignet)

Kegeldreheinrichtung
Kegellange 410 mm
Kegel 16°

Digitalanzeigen fur 2 und 3 Achsen
in verschiedenen Ausfiihrungen und
Fabrikate lieferbar.

Wahlweise auch mit Rollwertgeber

moglich.

Die Digitalanzeige ist nach den
derzeitigen sicherheitstechnischen

Bestimmungen komplett an der Maschine
montiert.

Mitlaufender Setzstock / Liinette

In verschiedenen Ausfiihrungen und
GréBen lieferbar.

Feststehender Setzstock / Liinette

In verschiedenen Ausfiihrungen und
GréBen lieferbar.

MEUSER MOL

ZB6/MOL

ZB7/MOL

ZB8/MOL

ZB9/MOL

ZB10/MOL

ZB11/MOL

ZB12/MOL



MEUSER M1L

Technische Daten fir MEUSER-Drehmaschine Modell M1L

Modell M1L/205 M1L/230 M1L/255 M1L/280
Spitzenhodhe iiber Bett 205 230 255 280 mm
Spitzenhéhe liber Support ,lang 115 140 165 190 mm
Spitzenhdhe uber Support, kurz* 141 166 191 216 mm
Spitzenhéhe in der Kropfung* 315 340 365 390 mm
Drehdurchmesser iiber Bett 410 460 510 560 mm
Drehdurchmesser liber Support, lang 230 280 330 380 mm
Drehdurchmesser in der Kropfung* 630 680 730 780 mm
Planscheiben-Durchmesser* 400 450 500 550 mm
Bettbreite 340 mm
Lange der Kropfung* 330 mm
Hauptspindelbohrung 52 oder 85 (bei Sondermodell M1L-85) mm
Spindelkopf DIN 55027 GréBe 8

Anzahl der Spindeldrehzahlen 12

Drehzahlbereich ,G" und ,K1" 28 -1.120 U/min
Drehzahlbereich ,K2" 36 — 1.600 U/min
Drehzahlbereich ,K3" 40 - 1.800 U/min
Antriebsleistung 5,5 oder 7,5 kW
Verstellbereich des Oberschiebers 130 mm
Verstellbereich des Planschlittens 335 mm
Reitstockpinolen-Durchmesser 60 mm
Kdrnerspitze: Morsekonus MK 5

Durchmesser der Leitspindel 36 mm
Schneidkantenhohe, normal 40 mm
Drehlénge 750, 1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000 mm

* als Sonderausfiihrung/Sonderzubehdr gegen Aufpreis lieferbar

Abbildung zeigt Maschine
mit Sonderzubehor

Lackierung erfolgt
standardmaBig in der
Farbe RAL 6011 (griin).

Auf Wunsch kann die
Lackierung auch in
anderen RAL Farben oder
mehrfarbig durchgefiihrt
werden (ohne Aufpreis)

Vorschub und Gewinderahmen Leitspindelsteigung

ohne Raderwechsel 6 mm 4 Gang/Zoll
Normalvorschiibe
44 Langsvorschiibe 0,03 - 1,10 0,03- 1,10 mm/U
44 Planvorschiibe 0,006 - 0,23 0,006 - 0,23 mm/U
Steilvorschiibe
44 Langsvorschiibe 0,24 - 8,80 0,24 - 8,80 mm/U
44 Planvorschiibe 0,048 - 1,84 0,048 - 1,84 mm/U
Gewinde
60 metrische Gewinde 0,25 - 76 0,50 - 92 mm
85 Zoll-Gewinde 2 - 152 1/2 - 152 Gg/Zoll
42 Modul Gewinde** 0,25 - 22 025 - 22 Modul
81 Diametral-Pitch-Gewinde** 1,00 - 176 1,00 - 176 Gg/n Zoll

** Wechselrad Z=42 aufstecken



MEUSER M1L

Gewichtsangaben und MaBe fiir Modell M1L (unverbindliche Angaben)

Drehlange

Maschinenlange

Reingewicht bei 205 mm Spitzenhéhe
Reingewicht bei 230 mm Spitzenhéhe
Reingewicht bei 255 mm Spitzenhohe
Reingewicht bei 280 mm Spitzenhéhe
Maschinenbreite

Maschinenhdhe

Platzbedarf

(mit Sicherheitsabstande)

750

2.130
1.430
1.530
1.630
1.730

1.000
2.380
1.500
1.600
1.700
1.800

1.500
2.880
1.640
1.740
1.840
1.940

2.000
3.380
1.780
1.880
1.980
2.080
1.300
1.250

2.500
3.880
1.920
2.020
2.120
2.220

3.000 mm
4.380 mm
2.060 kg
2.160 kg
2.260 kg
2.360 kg

mm

mm

In der Lénge :Maschinenlange + 1.200 mm links + 1.200 mm rechts
In der Breite: 1.300 + 1.600 mm vorne + 1.600 mm hinten = 4.500 mm

Zuldassige Werkstiickgewichte fiir Modell M1L
(bei einem Reitstockpinolen-Durchmesser von 60 mm)

Erforderlicher
Zentrierdurchmesser
bei voller Gewichtsbelastung

Fliegend in der
Planscheibe

10 mm 80 — 150 kg

Ohne Setzstock
1.000 kg

Mit 1 Setzstock
1.300 kg

Sonderzubehor fiir MEUSER-Drehmaschinen Modell M1L

Planscheiben

Drehfutter

Schnellwechselstahlhalter

Arbeitsplatzleuchte -

Planscheibe Durchmesser 400 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 8

Planscheibe Durchmesser 450 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 8

Planscheibe Durchmesser 500 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK8

Dreibackenfutter Durchmesser 200 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK8

Dreibackenfutter Durchmesser 250 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 8

Vierbackenfutter Durchmesser 200 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 8

Vierbackenfutter Durchmesser 250 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK8

Schnellwechselstahlhalter (GréBe 1)
mit folgenden Einsatzen:

(andere Ausfiihrungen und Einsatze sind

moglich)

Arbeitsplatzleuchte
(in verschiedenen Ausfihrungen und
GroBen erhaltlich)

3 Drehstahlhalter
1 Bohrstahlhalter
1 Bohrstangenhalter

Bei Bearbeitung des Werkstiickes zwischen den Spitzen

Mit 2 Setzstocken

1.600 kg

Artikel-Nr.

ZB1/M1L-400

ZB1/M1L-450

ZB1/M1L-500

ZB2/M1L-200

ZB2/M1L-250

ZB3/M1L-200

ZB3/M1L-250

ZB4/M1L

ZB5/M1L



2

Kornerspitze

Spannzangeneinrichtung

Nassdreheinrichtung

Kegeldreheinrichtung

Digitalanzeige

Mitlaufender Setzstock

Feststehender Setzstock

Mitlaufende Kornerspitze
MK 5 mit 60°

Spannzangeneinrichtung komplett
montiert mit Flansch
Spannzangen dazu nach Wunsch

GroBe 4

Nassdreh-/KiuhImitteleinrichtung
komplett mit Behalter und E-Pumpe

(auch zum nachtraglichen Anbau
geeignet)

Kegeldreheinrichtung
Kegellange 420 mm
Kegel 16°

Digitalanzeigen fur 2 und 3 Achsen
in verschiedenen Ausfiihrungen und
Fabrikate lieferbar.

Wahlweise auch mit Rollwertgeber

moglich.

Die Digitalanzeige ist nach den
derzeitigen sicherheitstechnischen

Bestimmungen komplett an der Maschine

montiert.

Mitlaufender Setzstock / Liinette

In verschiedenen Ausfiihrungen und

GroBen lieferbar.

Feststehender Setzstock / Liinette

In verschiedenen Ausfiihrungen und

GroBen lieferbar.

MEUSER M1L

ZB6/M1L

ZB7/M1L

ZB8/M1L

ZB9/M1L

ZB10/M1L

ZB11/M1L

ZB12/M1L

Sccheres Drethen mct hothen 2ualitd? and Priziecon



MEUSER M2L

Technische Daten fir MEUSER-Drehmaschine Modell M2L

Modell M2L/230 M2L/255 M2L/280
Spitzenhodhe iiber Bett 230 255 280 mm
Spitzenhéhe (ber Support ,lang 135 160 185 mm
Spitzenhéhe (ber Support, kurz* 163 188 213 mm
Spitzenhéhe in der Kropfung* 350 375 400 mm
Drehdurchmesser iiber Bett 460 510 560 mm
Drehdurchmesser liber Support, lang 270 320 370 mm
Drehdurchmesser in der Kropfung* 700 750 800 mm
Planscheiben-Durchmesser* 450 500 550 mm
Bettbreite 365 mm
Lange der Kropfung* 350 mm
Hauptspindelbohrung 62 oder 100 (bei Sondermodell M2L-100) mm
Spindelkopf DIN 55027 GroBe 8

Anzahl der Spindeldrehzahlen 12

Drehzahlbereich"G" und ,K1" 25-1.120 U/min
Drehzahlbereich ,K2" 32 -1.400 U/min
Drehzahlbereich ,K3" 36 — 1.600 U/min
Antriebsleistung 5,5 oder 7,5 oder 11 kW
Verstellbereich des Oberschiebers 155 mm
Verstellbereich des Planschlittens 346 mm
Reitstockpinolen-Durchmesser 70 mm
Kdrnerspitze: Morsekonus MK 4

Durchmesser der Leitspindel 40 mm
Schneidkantenhdhe, normal 42

Drehlinge 1.000, 1.500, 2.000, 2.500, mm

3.000,3.500, 4.000, 5.000

* als Sonderausfiihrung/Sonderzubehér gegen Aufpreis lieferbar

Abbildung zeigt Maschine
mit Sonderzubehdr

Lackierung erfolgt
standardmaBig in der
Farbe RAL 6011 (griin).

Auf Wunsch kann die
Lackierung auch in
anderen RAL Farben oder
mehrfarbig durchgefiihrt
werden (ohne Aufpreis)

Vorschub und Gewinderahmen Leitspindelsteigung

ohne Raderwechsel 6 mm 4 Gang/Zoll
Normalvorschiibe
44 Langsvorschiibe 0,03 - 1,30 0,03- 1,30 mm/U
44 Planvorschiibe 0,008 - 0,33 0,008 - 0,33 mm/U
Steilvorschiibe
44 Langsvorschiibe 0,24 - 10,4 0,24 - 104 mm/U
44 Planvorschiibe 0,064 — 2,64 0,064 - 2,64 mm/U
Gewinde
60 metrische Gewinde 0,25 - 76 0,50 - 92 mm
85 Zoll-Gewinde V2 — 152 1/2 - 152 Gg/Zoll
42 Modul Gewinde** 0,25 - 22 025 - 22 Modul
81 Diametral-Pitch-Gwinde** 1,00 - 176 1,00 - 176 Gg/n Zoll

** Wechselrad Z=42 aufstecken



MEUSER M2L

Gewichtsangaben und MaBe fiir Model M2L (unverbindliche Angaben)

Drehlange 1.000  1.500 2.000 | 2.500 3.000 | 3.500 @ 4.000 @ 5.000 mm
Maschinenlange 2450 | 2.950 @ 3.450 | 3.950 @ 4.450 @ 4.950 5.450 @ 6.450 mm
Reingewicht bei

230 mm Spitzenhéhe 1.900 2.060 2.220 | 2.380 2.540 | 2.700 2.860 @ 3.180 kg
Reingewicht bei

255 mm Spitzenhdhe 2.040 2.200 2.360 | 2.520 2.680 @ 2.840 @ 3.000 @ 3.320 kg
Reingewicht bei

280 mm Spitzenhdhe 2.180 | 2.340  2.500 @ 2.660 @ 2.820 = 2.980 @ 3.140  3.460 kg
Maschinenbreite 1.450 mm
Maschinenhdhe 1.250 mm
Platzbedarf In der Lénge: Maschinenlange + 1.200 mm links + 1.200 mm rechts

(mit Sicherheitsabstéande) = In der Breite: 1.450 + 1.600 mm vorne + 1.600 mm hinten = 4.650 mm

Zuldassige Werkstiickgewichte fiir Modell M2L
(bei einem Reitstockpinolen-Durchmesser von 70 mm)
Erforderlicher

Zentrierdurchmesser bei Fliegend in der

Bei Bearbeitung des Werkstiickes zwischen den Spitzen

voller Gewichtsbelastung Planscheibe
Ohne Setzstock Mit 1 Setzstock Mit 2 Setzstocken
10 mm 120 - 225 kg 1.000 kg 1.300 kg 1.600 kg
Sonderzubehor fir MEUSER-Drehmaschinen Modell M2L Artikel-Nr.
Planscheibe Durchmesser 450 mm
. Aufnahme nach DIN 55027 KK 11 ZB1/M2L-450
Planscheiben
Planscheibe Durchmesser 500 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 11 ZB1/M2L-500
Planscheibe Durchmesser 550 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 11 ZB1/M2L-550
Dreibackenfutter Durchmesser 250 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 11 ZB2/M2L-250
Dreibackenfutter Durchmesser 315 mm
Drehfutter Aufnahme nach DIN 55027 KK 11 ZB2/M2L-315

Vierbackenfutter Durchmesser 250 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 11 ZB3/M2L-250

Vierbackenfutter Durchmesser 315 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 11 ZB3/M2L-315

Schnellwechselstahlhalter (GréBe 2)

mit folgenden Einsatzen:
- 3 Drehstahlhalter
- 1 Bohrstahlhalter ZB4/M2L
- 1 Bohrstangenhalter

(andere Ausfiihrungen und Einsatze sind

Schnellwechselstahlhalter ™09lich)

. o
Arbeitsplatzleuchte Arbeitsplatzleuchte

(in verschiedenen Ausfihrungen und
GroBen erhaltlich)

ZB5/M2L



2

Kornerspitze

Spannzangeneinrichtung

Nassdreheinrichtung

Kegeldreheinrichtung

Digitalanzeige

Mitlaufender Setzstock

Feststehender Setzstock

Sccheres Drnehen mct hothen 2ualitd? and Prdzidcon

Mitlaufende Kornerspitze
MK 5 mit 60°

Spannzangeneinrichtung komplett
montiert mit Flansch, GréBe 4

Spannzangen dazu nach Wunsch
2-42 mm

Nassdreh-/KiuhImitteleinrichtung
komplett mit Behalter und E-Pumpe

(auch zum nachtraglichen Anbau
geeignet)

Kegeldreheinrichtung
Kegellange 450 mm
Kegel 16°

Digitalanzeigen fur 2 und 3 Achsen
in verschiedenen Ausfiihrungen und
Fabrikate lieferbar.

Wahlweise auch mit Rollwertgeber

moglich.

Die Digitalanzeige ist nach den
derzeitigen sicherheitstechnischen

Bestimmungen komplett an der Maschine
montiert.

Mitlaufender Setzstock / Liinette

In verschiedenen Ausfiihrungen und
GréBen lieferbar.

Feststehender Setzstock / Liinette

In verschiedenen Ausfiihrungen und
GréBen lieferbar.

MEUSER M2L

ZB6/M2L

ZB7/M2L

ZB8/M2L

ZB9/M2L

ZB10/M2L

ZB11/M2L

ZB12/M2L



MEUSER M4L

Technische Daten fir MEUSER-Drehmaschine Modell M4L

Modell

Spitzenhodhe iiber Bett
Spitzenhéhe (ber Support ,lang
Spitzenhéhe (ber Support, kurz*
Spitzenhéhe in der Kropfung*
Drehdurchmesser iiber Bett
Drehdurchmesser liber Support, lang
Drehdurchmesser in der Kropfung*
Planscheiben-Durchmesser*
Bettbreite

Lange der Kropfung*

Hauptspindelbohrung
Spindelkopf DIN 55027

Anzahl der Spindeldrehzahlen
Drehzahlbereich G und ,K1"
Drehzahlbereich ,K2"
Drehzahlbereich ,K3"
Antriebsleistung
Verstellbereich des Oberschiebers
Verstellbereich des Planschlittens
Reitstockpinolen-Durchmesser
Kdrnerspitze: Morsekonus
Durchmesser der Leitspindel
Schneidkantenhdhe, normal
Drehlénge

Vorschub und Gewinderahmen
ohne Raderwechsel
Normalvorschiibe
44 Langsvorschiibe
44 Planvorschiibe
Steilvorschiibe
44 Langsvorschiibe
44 Planvorschiibe
Gewinde

60 metrische Gewinde

85 Zoll-Gewinde

42 Modul Gewinde**
81 Diametral-Pitch-Gewinde**

* als Sonderausfiihrung/Sonderzubehor gegen Aufpreis lieferbar

** Wechselrad Z=42 aufstecken

Abbildung zeigt die
MEUSER-Drehmaschine
Modell M4L/510x4000
mit verschiebbarer
Futterschutzeinrichtung ,
Maschinenriickwand,
Eilgangeinrichtung und
Sonderzubehor.

Die Maschine wurde
lackiert in den Farben:
RAL 7035 /RAL 5002

M4L/310 M4L/360 M4L/410 M4L/510
310 360 410 510 mm
200 250 300 400 mm
232 282 332 432 mm
470 520 570 670 mm
620 720 820 1020 mm
400 500 600 800 mm
940 1040 1140 1340 mm
600 700 800 1000 mm
485 mm
415 mm
77 oder 140 (bei Sondermodell M4L-140) mm
GroBe 11
12
20 - 900 U/min
25-1.120 U/min
28 — 1.250 U/min
11 oder 18 kW
195 mm
495 mm
100 mm
MK 6
48 mm
48 mm
1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000, 3.500, 4.000, 5.000, 6000 mm
Leitspindelsteigung
6 mm 4 Gang/Zoll
0,03 - 1,30 0,03- 1,30 mm/U
0,008 - 0,33 0,008 - 0,33 mm/U
0,24 — 104 0,24 - 10,4 mm/U
0,064 - 2,64 0,064 — 2,64 mm/U
0,25 - 76 0,50 - 92 mm
2 — 152 1/2 - 152 Gg/Zoll
0,25 - 22 0,25 - 22 Modul
1,00 - 176 1,00 - 176 Gg/n Zoll

Sccheres Drelhen mct hothen 2ualitdt and Prdziecon



MEUSER M4L

Gewichtsangaben und MaBe fiir Modell M4L (unverbindliche Angaben)

Drehlénge

Maschinenlange

Reingewicht bei 310 mm Spitzenhdhe
Reingewicht bei 360 mm Spitzenhdhe
Reingewicht bei 410 mm Spitzenhéhe
Reingewicht bei 510 mm Spitzenhdhe

Drehldnge

Maschinenlange

Reingewicht bei 310 mm Spitzenhdhe
Reingewicht bei 360 mm Spitzenhéhe
Reingewicht bei 410 mm Spitzenhohe
Reingewicht bei 510 mm Spitzenhéhe

Maschinenbreite

Maschinenhdhe

Platzbedarf
(mit Sicherheitsabstande)

1.000
3.040
3.000
3.200
3.400
3.800

4.000
5.740
4.620
4.820
5.020
5.420

1.500
4.040
3.270
3.470
3.670
4.070

5.000
6.740
5.160
5.360
5.560
5.960

2.000
5.040
3.540
3.740
3.940
4.340

6.000
7.740
5.700
5.900
6.100
6.500

2.500
6.040
3.810
4.010
4.210
4.610

1.700 mm

3.000
7.040
4.080
4.280
4.480
4.880

3.500 mm
8.040 mm
4.350 kg
4.550 kg
4.750 kg
5.150 kg

1.240 mm bei Spitzenhéhe 310 mm

1.290 mm bei Spitzenhéhe 360 mm

1.340 mm bei Spitzenhéhe 410 mm

1.440 mm bei Spitzenhéhe 510 mm

In der Lénge :Maschinenlange + 1.200 mm links + 1.200 mm rechts

In der Breite: 1.700 + 1.600 mm vorne + 1.600 mm hinten = 4.900 mm

Zuldassige Werkstiickgewichte fiir Modell M4L
(bei einem Reitstockpinolen-Durchmesser von 100 mm)

Erforderlicher
Zentrierdurchmesser bei

Fliegend in der

Bei Bearbeitung des Werkstlickes zwischen den Spitzen

. Planscheibe
voller Gewichtsbelastung
Ohne Setzstock Mit 1 Setzstock Mit 2 Setzstdcken
10 mm 250 — 450 kg 2.400 kg 3.100 kg 3.800 kg
Sonderzubehor flir MEUSER-Drehmaschinen Modell M2L Artikel-Nr.

Planscheiben

Drehfutter

S

T

Schnellwechselstahlhalter

Planscheibe Durchmesser 700 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 11

Planscheibe Durchmesser 800 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 11

Planscheibe Durchmesser 1000 mm
Aufnahme nach DIN 55027 KK 11

Dreibackenfutter Durchmesser 315 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 11

Dreibackenfutter Durchmesser 350 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 11

Vierbackenfutter Durchmesser 315 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 11

Vierbackenfutter Durchmesser 350 mm

Aufnahme nach DIN 55027 KK 11

Schnellwechselstahlhalter (GréBe 2)

mit folgenden Einsatzen:
3 Drehstahlhalter
1 Bohrstahlhalter

1 Bohrstangenhalter
(andere Ausfiihrungen und Einsdtze sind
maoglich)

ZB1/M4L-700

ZB1/M4L- 800

ZB1/M4L-1000

ZB2/M4L-315

ZB2/M4L-315

ZB3/M4L-315

ZB3/M4L-350

ZB4/M4L



MEUSER M4L

i o
Arbeitsplatzleuchte Arbeitsplatzleuchte ZB5/M4L
(in verschiedenen Ausfihrungen und
GroBen erhaltlich)

% Mitlaufende Kornerspitze

MK 6 mit 60° ZB6/M4L
Kérnerspitze

Spannzangeneinrichtung komplett
montiert mit Flansch, GroBe 5

ZB7/M4L
Spannzangen dazu nach Wunsch

L. 5-52 mm
Spannzangeneinrichtung

L. Nassdreh-/KiihImitteleinrichtung
Nassdreheinrichtung komplett mit Behalter und E-Pumpe
ZB8/M4L
(auch zum nachtrédglichen Anbau
geeignet)

Kegeldreheinrichtun
Kegeldreheinrichtung Kege”énge 500 mm g ZB9/M4L

Kegel 16°

Digitalanzeigen fir 2 und 3 Achsen

in verschiedenen Ausfiihrungen und

Fabrikate lieferbar.

Wahlweise auch mit Rollwertgeber

moglich.

Die Digitalanzeige ist nach den ZB10/M4L
derzeitigen sicherheitstechnischen
Bestimmungen komplett an der Maschine
montiert.

Digitalanzeige

Mitlaufender Setzstock / Liinette

Mitlaufender Setzstock In verschiedenen Ausfiihrungen und

GroBen lieferbar. ZB11/M4L

Feststehender Setzstock
Feststehender Setzstock / Liinette

In verschiedenen Ausfiihrungen und

GroBen lieferbar. ZB12/M4L

Weiteres Zubehor auf Anfrage



Bitte beachten Sie,

dass die zuvor aufgefiihrten technischen Daten zu den MEUSER-Drehmaschinen MOL, M1L, M2L und

M4L nur StandardmaBe sind. Sollten Sie eine andere SpitzenhGhe, Drehldnge, einen anderen
Drehzahlbereich oder sonstige Anderungen wiinschen, so ist dies in der Regel mdglich, da jede
Drehmaschine speziell nach den Wiinschen unserer Kunden produziert wird.

Dies gilt sowohl fiir die Neumaschinen, als auch fiir alle generaliiberholten Drehmaschinen.

Ferner sind wir Ihr Ansprechpartner fiir folgende Bereiche:

Maschineniiberholung und Modernisierung von Drehmaschinen (auch Fremdfabrikate)

» Sicherheitstechnische Uberpriifung ihrer Werkzeugmaschine und, falls erforderlich
Nachriistung
- mit neuer Elektrik

- mit NOT-AUS-Taster am Spindelstock und Bettschlitten
- mit Schutzeinrichtungen fiir den Maschinenbediener

Montage- und Ersatzteilservice fiir MEUSER-Werkzeugmaschinen ab Baujahr 1925

CWir freuon uns auf Shren SBesuch

G‘%};;

Fulda
Gambacher Kreuz

st

Ausfahrt 41 Abf. 83
Griindau-Rothenbergen

ﬁulda Siid
J;‘ : ‘.
>

ALangensetbolder Dreieck

Hanauer Kmuza

un ;ul,a -'MPS L

Se

Abf.54

liﬁnsﬁdter Dreieck

e
; — Wiirzburg
lFrankfurmr Kreuz

Aschaffenburg

ETM Meuser Maschinen GmbH
WibaustraBe — D-63584 Griindau-Rothenbergen
Postfach 11 17 — D-63580 Griindau
Telefon: +49 (0) 60 51 —91 11 30

Telefax: +49 (0) 60 51 - 15339

E-Mail: info@meuser.de

Internet: www.meuser.de
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