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E r l â u t e r u n g e n ûber die B e z e i d i n u n g der D r e h b a n k - G r u n d m o d e l l e . 

Die Grundmodelle s i n d bezeidinet mit den B u d i s t a b e n : K , L u n d M m i t beigese^ten GrôBenzitfern. 

E s bedeuten die B u d i s t a b e n : K = 15 m m S p i n d e l b o l i r u n g 

L = 25 m m 

M = 34 m m 

D i e GrôBenzi f fern : 2 = 80 m m Spi t^enbôhe 

3 = 100 m m ,, 

4 = 130 m m ,, 

5 = 155 m m 

Konstruktions- und Ausfuhrungsànderimyen jederzeit ohtte hesorulere Benaclirkhtigimg vorhehalten. 

U n s e r e O r i g i n a l - E r z e u g n i s s e t r a g e n e ine der g e s e i j l i d i gesdiù^ten F a b r i k m a r k e n : 

E i n g e t r a g e n e S d i u f t m a r l t e n 

„ L e i n e n " 

„ s " Zubehôr fiir Spindelstock 

A u s r u s t u n g e n fur D r e h b â n k e G r u n d m o d e f f e K M 

Spindelbohrung mm 

S 0 Râdersdiu^ a u f k l a p p b a r , n u r f u r L e i t - u n d Z u g s p i n d e l - D r e f i b â n k e T y p e n Z 

s 2 Teilvorrichtung, bes tehend aus I n d e x u n d g r o g e r T e i l s d i e i b e zum B e f e s t i g e n auf S p i n d e l -
ende (lO Te i l l c re l se 34, 54, 64, 66, 78, 84, 96, 100, 120, ISO) 

S 3 Sdinellspannung mit H a n d h e b e i a m Spindelstods; zum S p a n n e n u n d E n t s p a n n e n wâf i rend des 
L a u f e s ; b e q u e m e ins te l lbar o h n e V e r w e n d u n g v o n S d i l ù s s e i n u n d i n (eder S t e l l u n g g e s i d i e r t 
(nidit nachlieferbar f u r L e i t - und Zugspinde l -Drehbânt ie T y p e n Z ; s ief ie s 3a) . 

S 3a Sdinellspannung m i t H a n d h e b e i w i e unter s 3 f u r L e i t - u n d Z u g s p i n d e i - D r e h b â n k e T y p e n Z 
Nicht nachlieferbar, da bei L e i t - und Zugspindei -Drehbânicen v e r i â n g e r t e A r b e i t s s p i n d e i n e r f o r d e r l i d i . 
E i n r i d i t u n g s 3a I tann aIso nur faei g l e i d i z e i U g e r B e s t e l l u n g mi t d e r Dref ibanlc g e l i e f e r t w e r d e n . 

Spannzangen Schaftdm-cltmesser mm 
GrSjSte Bolmuift mm 
Griipie dnrûKjehende Bohniiin mm 

S 5 Spannzangen aus Spez ia i s tah l . g e h â r t e t u n d gesdi l i f f en , f u r Spindefs todc u n d a n d e r e Z u -
behôrte i le 

S 6 Spannzangen w i e v o r s t e h e n d i n Sâ^en v o n 15 S t û d i m i t f o l g e n d e n B o h r u n g e n : 
f u r 15 m m S p i n d e l b o h r u n g 10 13 20 23 30 33 40 45 50 55 60 70 80 90 100 10 m m 
„ 25 „ „ 60 70 SO 90 100 110 120 130 140 130 160 170 180 190 200/10 m m . . . . 
„ 34 „ ,, 150 160 170 ISO 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 300 10 m m . . . 

S 7 Spannzangen w i e v o r s t e h e n d in Sâ^en v o n 30 Stûdc mi t f o l g e n d e n B o h r u n g e n : 
f u r 15 m m S p i n d e l b o h r u n g 5 10 15 IS 20 22 25 2S 30 32 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 

110 115 120 123 1 30 10 m m 
„ 25 „ „ 50 60 65 70 75 SO S5 90 95 100 103 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 

160 165 170 173 ISO 1S5 190 195 200,10 m m 
„ 34 „ „ 150 155 160 165 170 173 180 185 190 195 200 205 210 215 220 225 230 235 240 

245 250 233 260 265 270 275 280 285 290 300/10 m m 

S 8 E i n s a g mit Zangenfuhrung fur Z a n g e n e i n s â h e des G r u n d m o d e H e s L m i t 25 m m S d i a f t -
s t â r k e e insdi I i eBI id i Reduziers tudc u n d G e g e n m u t t e r f u r d e n Z a n g e n s d i l û s s e l 

D i è s e E i n r i d i t u n g d i e n t zur A u f n a h m e d e r Z a n g e n und Z a n g e n e i n s â h e mi t 25 m m des G r u n d m o d e l l e s L , 
w i e z. B . d e r E i n r i d i t u n g e n s 5, s 6, s 7, s 20, s 21, s 24, s 25, s 26 und s 33). 

D i e m i t * beze id ine ten E i n r i d i t u n g e n s i n d f u r G r u n d m o d e l l M nur i n V e r b i n d u n g m i t Einsatz s 8 v e r w e n d b a r . 

15 25 34 

P r e i s e i n R e i d i s m a r l c 

15 
J3 
,9,.5 
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20 
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28 
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„ s " Zubehôr fur Spindelstock 

s 0 
s 2 s 3 

s 5 15 mim, 25 m m u n d 34 m m S d i a f t d u r d i m e s s e r 
S 18 s 19 s 20 

s 10 mit s 11 s 14 m i t s 15 

A u s r u s t u n g e n f u r D r e h b â n i i e G r u n d m o d e l l e K M 

Spindelbohnmg mm 

S 9 E i n s a ^ mit zylindrischer Bohrung und Spindelkopfgewinde zur A u f n a f i m e der S p i n d e l -
aufsâ^e des G r u n d m o d e l l e s L 

D e r E i n s a h dient zur A u f n a f i m e d e r v e r s d i i e d e n e n S p i n d e l a u f s â g e des G r u n d m o d e l l e s L w i e d e r A u f -
s â ^ e s 31 und s 32, v o n Z w e i b a d c e n f u t t e r s 35, A d i t s d i r a u b e n f u t t e r s 37, P l a n s d i e i b e s 38, D r e i b a d i e n -
f u t t e r s 41, V i e r b a d ^ e n f u t t e r s 42. Lad^sdie ibe s 50 u s w . 

S 10 Stufenîutter mit Innenstufen aus Spez ia i s tah l , zum S p a n n e n v o n S d i e i b e n , R â d e r n , R i n g e n 
u s w . e insdi l ie f ) i i r f i S p i n d e l a u f s a g s 11 

1 Sa^ = 4 Stûdc S p a n n w e i t e n : $—55 m m 
1 „ = 4 „ „ 21—72 m m 
1 „ = 6 ,. „ 37—90 m m 
Stufenfutter einzeln auf Anfrage. 

s 11 Spindelaufsa^ f u r S t u f e n f u t t e r m i t I n n e n s t u f e n 

S 12 Stufenfutter f u r Innenstufen h a l b f e r t i g 

s 14 Stufenfutter f u r AuBenstufen ( R i n g f u t f e r ) aus Spezia is tahl zum S p a n n e n v o n R i n g e n u n d 
ringfôrmigen W e r k s t i l d c e n a l l e r A r t e insdi l ie i^ i id i Sp indelaufsa t j s 15 
( fur M o d e l l M . ohne S p i n d e l a u f s a h . da n i d i t e r f o r d e r l i d i ) . 

1 S a h = 4 S t u d i S p a n n w e i t e n : 28—67 m m 
1 „ = 4 „ .. 3 5 - 7 8 m m 
1 „ = 6 „ „ 3 7 - 9 6 m m 
Ringfutter einzeln auf Anfrage. l 

S 15 Spindelaufsag f u r S t u f e n f u t t e r m i t A u B e n s t u f e n 

S 16 Stufenfutter f u r AuBenstufen, h a l b f e r t i g 

s 18 E i n s a ^ mit Zangengewinde, h a l b f e r t i g 

s 19 E i n s a ^ f u r Kreissâgen u n d F rasen 

s 20 E i n s a ^ f u r Schmirgelscheiben 

D i e m i t * beze id ineten E i n r i d i t u n g e n s i n d f u r G r u n d m o d e i i M n u r i n \ ' e r b i n d u n g m i t E i n s a h s 8 v e r w e n d b a r . 

2Ô 34 

P r e i s e i n R e l d i s m a r k 

„ L e i n e n " 
F a b r i k m a r k e 
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„ s " Zubehôr fiir Spindelstock 

s 24 s 2 5 

s 31 s 32 

s 28 

s 3 3 

s 35 

s 37 
s 38 

A u s r u s t u n g e n f i i r D r e f i b â n k e G r u n d m o d e l l e K M 

HpinâeJhohrung mm 

S 21 E i n s a g m i t Dreizack fur H o i z d r e h a r b e i t e n 

s 24 E i n s a g m i t Spi^kôrner 
s 25 E i n s a ^ m i t Hohlkôrner 
s 26 Einsaè m i t Spifekôrner u n d v e r s t e l l b a r e m Mitnehmerwinkel 
s 27 E i n s a g m i t Hohlkôrner u n d v e r s t e l l b a r e m Mitnehmerwinkel 

s 28 Drehherz aus Stahl gehartet 
N r . 7 S p a n n w e i t e bis 50 10 m m 

„ 9 „ „ 7010 m m 
„ 10 ,. „ 90 10 m m 
„ 11 „ „ 120,10 m m 
„ 12 „ „ 150/10 m m 

s 29 Zangeneinsa^ m i t konischer Bohrung zum S d i l e i t e n der R e i t s t o d t s p i ^ e n 
D i e H e i f s l o c k s p i h e n des G r u n d m o d e l l e s K w e r d e n i n d e r mi t K o n u s versehenen A r b e i t s s p i n d e l g e -
s d i I i K e n , ( D e r Einsatz f u r M o d e l l M . besl^t a u 6 e r d e m das S p i n d e l k o p f g e w i n d e des G r u n d m o d e l l e s L , 
das zur A u f n a h m e d e r M i t n e h m e r s d i e i b e d i en t . ) 

S 30 Zangeneinsa^ m i t k o n i s d i e r B o h r u n g u n d S p i n d e l k o p f g e w i n d e w i e s 29 e insdi I leOl idi 
M i t n e h m e r s d i e i b e , g e h â r t e t e m S p i t j - u n d H o h l k ô r n e r 

s 31 Aufsaè mi t Holzgewinde zum À u f s d i r a u b e n v o n S d i e i b e n 
S 32 Aufsaè ( F u t t e r ) zum Einschlagen f u r H o l z t e i l e u s w 
s 33 Universal 'Zweibacken-Bohrfutter m i t Z a n g e n e i n s a ^ 

f i i r M o d e l l K : 0—10 m m s p a n n e n d 
fur M o d e i l L u . M : 0—16 m m s p a n n e n d 

s 35 Zweibackenfutter m i t v e r s t e l l b a r e n g e h â r t e t e n Bad<^en m i t verded<^ten S d i r a u b e n . . 
s 37 Achtschraubenfutter mi t verded<ten S d i r a u b e n 
s 38 Universal-Plansdieibe mi t 4 g e h â r t e t e n u m d r e h b a r e n S p a n n k l a u e n a u 8 e n - u n d i n n e n -

s p a n n e n d 
160 m m D u r d i m e s s e r 
195 m m „ 
230 m m ,. 
300 m m „ 

D i e mi t * beze id ineten E i n r i d i t u n g e n s i n d f u r G r u n d m o d e l l M n u r i n V e r b i n d u n g m i t E i n s a h s8,-
die mi t •* bezeirfmeten E i n r i d i t u n g e n n u r i n V e r b i n d u n g mit Einsat j s 9 v e r w e n d b a r . 

25 34 

P r e i s e i n R e i d i s m a r k 

K 3n 
K 4 n 
K 5 n 

L 3 n 
L 4 n 
L 5 n 

** 
** 

** 



„ s " Zubehôr fur Spindelstock 

s 4 4 

s 42 
s 45 

s 51 

s 50 s 52 SchlHz- N u t e n - P r i s m a - S d i r u p p - F r â s e r 

S 60 

A u s r u s t u n g e n f u r D r e f i b â n k e G r u n d m o d e l l e K M 

s 41 

s 4 2 

s 43 

s 44 

s 45 

s 50 

s 51 
s 52 
s 53 
s 54 
s 60 

Sj) indeïbohnmg mm 

Universal-Drehbank-Klemmfutter mi t 2 Satz à 3 B a d c e n e i n s d i l i e d l i d i B e f e s t i g u n g s -
f l a n s d i m i t S p i n d e i g e w i n d e . f e r t i g aufgepa6t 
' — - * 110 m m D u r d i m e s s e r 

" 137 m m „ 
Universal-Drehbank-Klemmfutter mi t 2 Satz à 4 Bad<en e insdi I ieBI id i B e f e s t i g u n g s -
f l a n s d i m i t S p i n d e i g e w i n d e , f e r t i g aufgepaDt 

110 m m D u r d i m e s s e r 
137 m m ,, 

Flansch v o r g e a r b e i t e t m i t S p i n d e i g e w i n d e , aufgepaBt 
85 m m D u r d i m e s s e r 

110 m m „ 
137 m m „ 

Drehbank-Klemmfutter m i t 2 Satz à 3 B a & e n f u r K r a n z - o d e r S t i f t - S p a n n u n g , f i i r 
l e i d i t e r e A r b e i t e n . e insdi l i eOl id i F l a n s d i , f e r t i g aufgepabt 

85 m m D u r d i m e s s e r 
110 m m „ 

Teilkopf zum S d i n e i d e n m e h r g â n g i g e r G e w i n d e , T e i l z a h l 12, f u r L e i t s p i n d e l - D r e h b a n k e 
T y p e n L u n d L e i t - u n d Z u g s p i n d e i - D r e h b â n k e T y p e n Z 
Planscheibe, g lat t ( L a A s d i e i b e ) , zum A u f k l e b e n v o n S d i m i r g e l p a p i e r , zum A u f -
k i t t e n u s w . 

160 m m D u r d i m e s s e r 

220 m m 

Gewindebohrer ( N a d i s d i n e i d e r ) fur Spindeigewinde 
Gewindebohrer f i i r das Zangengewinde, 1 Satz = 2 S t û d i 
Schneideisen f i i r das Zangengewinde 
Schneideisenhalter zu s 53 
Fraser , 1 5 a t z = 1 2 Stûdc ( 4 S d i l i t z - , 2 N u t e n - , 2 P r i s m a - und 4 S d i r u p p - F r â s e r , 30 m m A u g e n -
d u r d i m e s s e r , 10 m m L o d i d u r d i m e s s e r ) e i n s d i l . F r â s z a p f e n zur V e r w e n d u n g i m S p i n d e l s t o d i . 
Fiir besondere Zwecke liefern tvir Expamionsdorne (Spreizdorne) und Spezkdfutter in mannig-
faltiger und zweckmàfiigster Ausfiihrung so>eold als Spindeleinsatze icie als Spindelaufsàtze; 
loir bitfen imi Einsendurg von Musfeni oder Zeichnunyen 

D i e m i t 
die m i t * 

faezeidineten E i n r i d i t u n g e n s i n d f u r G r u n d m o d e l l M nur in V e r b i n d u n g m i t Einsatz s 8; 
beze id ine ten E i n r i d i t u n g e n nur i n V e r b i n d u n g m i t E insat j s 9 v e r w e n d b a r . 

15 34 

P r e i s e i n R e i d i s m a r t i 

K 3 n 
K 4 n 
K 5 n 

L 3 n 
L 4 n 
L 5 n 

A u f A n f r a g e 
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„ r " Reitstock und Zubehôr 

r 4 

Ausrûs fungen f i i r D r e h b â n k e f u r G r ô h e 3 4 5 

Spitzenhôhe mm 100 m 165 

r 2 Reitstock mi t durchgehender d u r d i K u r b e l u n d S p i n d e i b e w e g t e r P i n o l e m i t k o n i s d i e r 
B o h r u n g e insdi I ieSI id i g e h â r t e t e m u n d g e s d i l i f f e n e m S p i f j - u n d H o h l k ô r n e r , f e r n e r m i t 

Preise in Reidismark 

A u f A n f r a g e 

r 3 Bohrreitstock m i t d u r d i g e h e n d e r g e s d i l i f f e n e r P i n o l e m i t Z a n g e n s p a n n u n g e insdi I i eB­
I i d i S d i l û s s e l ( f i i r Z a n g e n s 5 m i t 15 m m S d i a f t s t â r k e ) m i t h o r i z o n t a l u n d v e r t i k a i e i n -
s t e l i b a r e m Bohrhebel mit Fiihrung u n d v e r s t e l l b a r e m A n s r f i l a g r i n g 

r 3 a Bohrreitstock w i e v o r s t e h e n d , Jedodi ohne gesonder te Fiihrung des s d i w e n k b a r e n 

r 4 

r 5 

Bohrreitstock m i t schwenkbarer Wippe, 2 g e s d i l i f f e n e n P i n o l e n m i t Z a n g e n s p a n n u n g 
e insdi I ieDl id i S d i I u s s e l ( fur Z a n g e n s 5 m i t 15 m m S d i a f t s t â r k e ) , d ie e ine P i n o l e m i t 
B o h r h e b e l u n d v e r s t e l l b a r e m A n s d i l a g r i n g , d ie andere P i n o l e m i t v e r s t e l l b a r e m A n -

( V e r w e n d u n g f i n d e n S p a n n z a n g e n s 5 mi t 15 m m Sdiaftstârlce.) 

Reitstock, seitlich verstellbar, m i t d u r d i g e h e n d e r d u r d i K u r b e l u n d S p i n d e i b e w e g t e r 
P i n o l e m i t k o n i s d i e r B o h r u n g u n d M i l l i m e t e r t e i l u n g zum A b l e s e n der B o h r t i e f e . . . 

— — 

r 6 Revolver-Reitstock m i t 6 W e r k z e u g e n — l A n s d i l a g , 1 D r e f i w e r l < z e u g , 1 Drefiwertizeug mi t 
F i i h r u n g , 2 W e r k z e u g e mi t je 1 Elnsatzzange m i t 4 be zw . 6 m m B o h r u n g f u r Z e n t r i e r e r , B o h r e r 
bezw. Gewindebohrer, 1 se ibs t tà t ig ausiosender Sdineideisenhalter; — jedes W e r k z e u g besi^t 
se ibst tàt ig s d i a l t e n d e n u n d b e q u e m e i n s t e l l b a r e n A n s d i l a g . D i e S d i a l t u n g des R e v o l v e r -
k o p f e s betâtigt s i d i bei d e r R û d c w â r t s b e w e g u n g der P i n o l e v o l i k o m m e n a u t o m a t i s d i ; 
g l e i d i z e i t i g w i r d n a d i jeder S d i a l t u n g d e r R e v o l v e r k o p f v e r r i e g e l t . D i e L â n g s b e w e g u n g 

A u f A n f r a g e 

1 i i 1 1 
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„ r " Reitstock und Zubehôr 

r 7 r 8 r 9 r l O 

r l l r l 2 r l 3 r l 4 

r 15 r l 6 r l 8 

r l 9 

A u s r u s t u n g e n f i i r Drefibânf<;e f u r G r ô B e 

r 7 

r 8 

r 9 

r 10 

r 11 

r 12 

r 13 

r 14 

r 15 

r 16 

r 17 

r 18 

r 19 

r 20 

P r e i s e in R M . 

Spi^kôrner 

Hohlkôrner 

Spi^kôrner, e inse i t ig a n g e f r â s t 

Hohlkôrner, e i n s e i t i g a n g e f r â s t 

Bohrplatte, flacfi 

Bohrplatte fur r u n d e W e i l e n 

Bohrplatte f u r r u n d e W e l I e n , d r e f i b a r 

Einsaè fur R e t i r e , m i t d r e h b a r e m K o p f 

Seibsttàtig ausiosender Schneideisenhalter zum G e b r a u d i m i t E i n s a ^ r 17 i n B o t i r r e i t s t ô d i e n 
r 15 16 m m f u r S d i n e i d e i s e n v o n 16 m m D u r d i m e s s e r 
r 15 20 m m „ ,, ,, 20 m m „ 
r 15;'25 m m „ „ „ 25 m m „ 

Seibsttàtig ausiosender Gewindebohrerhalter zum G e b r a u d i m i t E i n s a ^ r 17 i n Bohrreitstôd<.en 

Einsaè m i t Zangengewinde i n B o h r r e i t s t ô d c e r 3, r 3 a u n d r 4 p a s s e n d zur V e r w e n d u n g der se ibst ­
tàtig a u s l ô s e n d e n G e w i n d e s d i n e i d - W e r k z e u g t i a l t e r r 15 u n d r 16 

Universal-Zweibacken-Bohrîutter m i t k o n i s d i e m E i n s a g i n R e i t s t ô d i e r 2 u n d r 5 p a s s e n d . . . 
B o h r e r bis l é m m s p a n n e n d 
B o h r e r bis 20 m m s p a n n e n d • " 

E i n s a ^ m i t k u g e l g e l a g e r t e r S p i ^ e f u r Rei ts tôd<e r 2 u n d r 5 

Revolverkopf f i i r l e i d i t e A r b e i t e n , i n B o h r r e i t s t ô d t e p a s s e n d m i t 4 W e r k z e u g e n — 1 S d i n e i d e i s e n -
halEer, 3 Z a n g e n mi t 8 m m Sdiaf ts târ lce f u r Z e n t r i e r e r , B o h r e r , G e w i n d e b o h r e r u s w . — m i t s e i b s t t â t i g e r V e r -
riegelung^und^Auslôsung, S d i a l t u n g v o n H a n d 

A u f A n f r a g e 

„ L e i n e n " 
F a b r i k m a r k e 
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w 10a w 10b 

A u s r u s t u n g e n f u r D r e f i b â n k e f u r e r ô B e 

W 3 Handauïlage m i t b r e i t e m u n d s d i m a l e m S t e d i e r m i t A u f l a g p l a t t e e insdi I ieBI id i B e -
f e s t i g u n g s s d i r a u b e , U n t e r l a g s d i e i b e u n d M u t t e r 

W 4 Handauflage, u m k l a p p b a r , m i t s d i m a l e m S t e d t e r mi t A u f l a g p l a t t e e insdi I ieBI id i B e -
f e s t i g u n g s s d i r a u b e , U n t e r l a g s d i e i b e u n d M u t t e r 

W 5 Feilauflage, m i t gef iâr te ter S t a h I r o I I e i n die H a n d a u f l a g e p a s s e n d 

W 6 Sâgtisdichen i n d ie H a n d a u f l a g e p a s s e n d 
w 7 Sagvorrichtung m i t i n d e r H ô f i e v e r s t e l l b a r e m T i s d i u n d p a r a l l e l v e r s t e l l b a r e m A n -

s d i l a g i i n e a l zum A u f s e t z e n auf die W a n g e , m i t l a n g e m S â g z a p f e n , B e f e s t i g u n g s -
s d i r a u b e . U n t e r l a g s d i e i b e u n d M u t t e r 

( D e r S â g z a p f e n w i r d z w e c k m â B i g e r w e i s e d u r d i d ie ISeitstodcspifte gegengefûf i r t . ) 

W 8 Liinette m i t 2 Holzbadcen m i t B e f e s t i g u n g s s d i r a u b e , U n t e r l a g s d i e i b e u n d M u t t e r . . 

W 9 Lunette m i t 3 v e r s t e l l b a r e n M e s s i n g b a d c e n m i t B e f e s t i g u n g s s d i r a u b e , U n t e r l a g s d i e i b e 
u n d M u t t e r 

W 10 Kreuzsupport zum L a n g - , P i a n - u n d K o n i s d i d r e f i e n m i t S p a n n p r a ^ e (auf besonderen 
W u n s d i a u d i m i t N u t e ) . S p i n d e i n aus S p e z i a i s t a h l m i t T r a p e z g e w i n d e , z e n t r i s d i ge ­
lager t , vollstândig verdedct , m i t groBen Z e i g e s d i e i b e n , fur -̂,0 m m A b l e s u n g ; O b e r -
s d i l i t t e n zum K o n i s d i d r e h e n n a d i gut s i d i t b a r e r G r a d e i n t e i l u n g s d i w e n k b a r ; der 
Lângssdi l i t t en besi^t a u B e r d e m M a B s t a b m i t M i l l i m e t e r t e i l u n g , e insd i I i eBI id i B e ­
f e s t i g u n g s s d i r a u b e , U n t e r l a g s d i e i b e u n d M u t t e r 

W 10a Exzentersupport zum G e w i n d e s d m e i d e n , m i t S p a n n p r a t z e , auswedise l faar gegen e i n -
f a d i e n O b e r s u p p o r t . D i è s e E i n r i d i t u n g ist n u r f i i r L e i t - u n d Z u g s p i n d e i - D r e h b â n k e 
m i t 1 3 0 m m S p i t z e n h ô h e l i e fe rbar , n i d i t aber fur L e i t - u n d Z u g s p i n d e i - D r e h b â n k e m i t 
K e g e l d r e h v o r r i d i t u n g 

W 10b Kreuzsupport m i t Selbstgang m i t Sdined<.e u n d S d i n e d c e n r a d zum Z y l i n d r i s d i - u n d 
K o n i s d i d r e h e n , m i t se ibs t tâ t iger A u s i ô s u n g d u r d i v e r s t e l l b a r e n A n s d i l a g e insdi I ieB­
I i d i S a i f e n a n t r i e b s s d i e i b e f u r Ded<:envorgelege. S d i n e l l v e r s t e l l u n g v o n H a n d . 
Fur d ie P r â z i s i o n s - H e r s t e l l u n g g r ô B e r e r W e r k s t i i d c s e r i e n besonders e m p f e h i e n s w e r t e 
E i n r i d i t u n g 

P r e i s e in R e i d i s m a r k 

A u f A n f r a g e 



„ w " Zubehôr fur Wange bezw. Support 

w 11c 
w 11 

w l l d 
w 11g 

w 11 f 
, A 

.sa»* 
W 13 a (Ruckansicht) 

W 13 

A u s r u s t u n g e n fur Drehbânl<e f i i r G r ô 6 e 

W 1 1 Support-Drehstahle ans S d i n e l l d r e f i s t a h l , 1 Sa^ = 6 Stûd< 
W l i a Support-Gewindestrahler, 1 5 a S = je 1 S tûdc I n n e n - u n d AuDenstrâf i Ier 
w 11 b Handgewindestrâhler, 1 Sa^ = je 1 S t û d t I n n e n - u n d A u 6 e n s t r â f i l e r . . 
w 11c Handstidiel m i t Holz f i e f t , 1 Sa^ = 3 S t û d i m i t 4—6 u n d 8 m m Q u e r s d i n i t t 
W l l d „ K o m e t " Abstedistahlhalter m i t M e s s e r aus bester Sdine l l s tah l ïeg ierung 
W l i e „ K o m e t " Messerstahlhalter m i t M e s s e r aus bester S d m e l l s t a f i l l e g i e r u n g 

Wir Utten bei den Stalilliniterii w lld niid e mn Anijabe. ob redits- oder liiikssehneidende Messer tje-
wniiselit werden. 

W l l î „ K o m e t " A u s b o h r s t a h l h a l t e r m i t B o h r s t a n g e u . M e s s e r a u s b e s t e r S d i n e l I s t a f i I I e g i e r u n g 
A u f der B o h r s t a n g e kônnen a u d i I n n e n g e w i n d e s d i n e i d m e s s e r V e r w e n d u n g f i n d e n ; P r e i s e auf Anfrage 
nadi B e k a n n t g a b e d e r G e w l n d e s t e i g u n g und des K e r n d u r d i m e s s e r s der zu s d i n e i d e n d e n S e w i n d e . 

W 11g Rândelhalter, e i n f a d i e r K o r d e l a p p a r a t (e insdi l ie61idi 1 R â n d e i ) 
W l l h Rândelhalter, d o p p e l t e r K o r d e l a p p a r a t (e insdi I ieBI id i 2 R â n d e l , red i t s u n d l i n k s ) , 

se lbs tzentr ierend, zum A u f d r i i d c e n d e r Fischhaut auf S d i r a u b e n k ô p f e , G r i f f e u s w . . . 
W 12 Revolverkopf auf K r e u z s u p p o r t e u n d H a n d f i e b e l k r e u z s u p p o r t e passend , f u r 4 W e r k ­

zeuge, m i t R a s t e n r i n g u n d F e d e r b o i z e n ; d e r R e v o l v e r k o p f Iâ6t s i d i n a d i L ô s e n d e r 
mi t H a n d g r i f f v e r s e h e n e n Fes ts te l fmut ter b e q u e m u n d ieicht s d i a l t e n 
B e i B e s t e l l u n g faitten w i r u m A n g a b e , ob f u r S u p p o r t w 10 o d e r w 31 bes t immt. 

W 13 Sdlleif- und Bohrapparat m i t S p a n n z a n g e n e i n r i d i t u n g zur B e f e s t i g u n g auf S u p p o r t , 
m i t g e h â r t e t e r S t a h l s p i n d e l m i t D o p p e i k o n u s u n d g e h â r t e t e n S t a h l l a g e r n , S p i n d e l ­
b o h r u n g 8 m m , e insdi I i eDl id i 1 S p a n n z a n g e u n d 1 E i n s a t j f u r S d i l e i f s d i e i b e . . . . 
Schleifrad v 10 auf V o r g e l e g e , zum A n t r i e b d i e s e r E i n r i d i t u n g 
Spannzangen ( B o f i r u n g e n bis 4,4 m m d u r d i g e h e n d , bis 6,5 m m nidi f d u r d i g e f i e n d ) 

Einsâ^e ( fur S d i l e l f s d i e i b e n m i t 5 m m B o f i r u n g und 6 m m B r e i t e ) 
W 13a Innenschleif-Einridltung m i t A u f s p a n n b o A mit e l e k t r i s d i e m A n t r i e b d u r d i U n i -

v e r s a l m o t o r f u r G l e i d i - o d e r D r e h s t r o m f i i r 110 o d e r 2 2 0 V o l t S p a n n u n g zum A n -
s d i l u 6 an d ie L i d i t l e i t u n g , auf den K r e u z s u p p o r t p a s s e n d m i t F o r t u n a - P r â z i s i o n s -
S d i l e i f s p i n d e l m i t A u f s a ^ , d u r d i Exzenter i n d e r H ô h e v e r s t e l l b a r 
(Bei Bestellung sind Stromart und Spannimg hekanntzugeien.) 

P r e i s e i n R e i d i s m a r k 

A u f A n f r a g e u n t e r A n g a b e d e r 
G e w i n d e s t e i g u n g 

„ L e i n e n " 
F a b r i k m a r k e 



„ w " Zubehôr fur W a n g e bezw. Support 

W 22 

A u s r u s t u n g e n f u r Drefibânfce f i i r G r ô B e 

P r e i s e in RJA. 
W 14 a Hôhensupport auf K r e u z s u p p o r t passend, n a d i G r a d e i n t e i l u n g v e r s t e l l b a r mi t B e f e s t l g u n g s w i n k e l m i t 

A n s d i l a g , A u f s p a n n s d i l i t t e n m i t N u t e n , S p i n d e i m i t K u r b e l u n d v e r s t e l l b a r e r Z e l g e s d i e i b e f i i r 1/50 m m 
A b l e s u n g 

W 14b Hôhensupport n u r f u r L e i t s p l n d e l - u n d L e i t - u n d Z u g s p i n d e i - D r e h b â n k e geeignet , m i t d r e h b a r e m 
B e f e s t l g u n g s w i n k e l n a d i G r a d e i n t e i l u n g i n h o r i z o n t a l e r u n d v e r t i k a l e r R i d i t u n g v e r s t e l l - u n d s d i w e n k b a r , 
A u f s p a n n s d i l i t t e n mi t N u t e n , S p i n d e i mi t K u r b e l und v e r s t e l l b a r e r Z e i g e s d i e i b e f i i r ^/JQ m m A b l e s u n g 
D i e B e f e s t i g u n g e r f o l g t auf d e m Q u e r s d i l l t t e n n a d i A b n a h m e des O b e r s d i l i t t e n s 

f u r L e i t s p i n d e l - D r e h b a n k e T y p e n L 
f u r L e i t - u n d Z u g s p i n d e i - D r e h b â n k e T y p e n Z 

W 14c Sdilittenteil des H ô h e n s u p p o r t s a l l e l n 
W 14d Aufspannwinkel mi t N u t e e insdi I i eBI id i 2 B e f e s t i g u n g s b o i z e n u n d M u t t e r n 
W 14e Spannbock auf H ô h e n s u p p o r t e p a s s e n d m i t 2 p r i s m a t i s d i e n Spannbadcen , B e f e s t i g u n g s b o i z e n u n d 

M u t t e r n (85 m m B a A e n b r e i t e u n d 50 m m S p a n n w e i t e ) 
W 14f Befestlgungswinkel, fest , f i i r E i n r i d i t u n g w 14c auf den K r e u z s u p p o r t - L â n g s s d i i i t t e n p a s s e n d . . . 
w 14g Befestlgungswinkel, drehbar , fur E i n r i d i t u n g w 14c auf den Q u e r s d i l i t t e n des S u p p o r t s n a d i A b ­

n a h m e des D r e h t e i l e s m i t Lângssdi l i t t en p a s s e n d 
f i i r L e i t s p i n d e l - D r e h b a n k e T y p e n L 
f u r L e i t - u n d Z u g s p i n d e i - D r e h b â n k e T y p e n Z 

W 18 Aufspannvorrichtung, T e i l s d i e i b e m i t 6 0 T e i l e n auf H ô h e n s u p p o r t w 14a u n d b passend, m i t S p a n n ­
z a n g e n e i n r i d i t u n g , Spindelbohrung 15 mm, e insdi I ieBI id i 1 S p a n n z a n g e s 5, S p i ^ e n h ô h e 45 m m . . . 

W 20 Teilvorrichtung n a d i G r a d e i n t e i l u n g d r e h b a r m i t T e i l s d i e i b e u n d Index . 8 T e i l k r e i s e n (54, 64, 66, 78, 
81, 84, â8 , 120) auf H ô h e n s u p p o r t e w 14a u n d b passend, m i t S p a n n z a n g e n e i n r i d i t u n g , Spindelbohrung 
15 mm,' e insdi I ieBI id i 1 S p a n n z a n g e s 5, S p i h e n h ô h e 65 m m 

W 20 a Teilvorrichtung w i e E i n r i d i t u n g w 2 0 , Jedodi m i t Spindelbohrung 25 mm, e i n s d i l . 1 Spannzange s 5 
W 22 Universal-Frasvorrichtung auf H ô h e n s u p p o r t e w 14a u n d b passend, m i t S d i n e c k e n - u n d Z a h n r a d -

H b e r s e t j u n g , n a d i G r a d e i n t e i l u n g s d i w e n k b a r f u r F r â s a r b e i t e n a l l e r A r t m i t S p a n n z a n g e n e i n r i d i t u n g , 
Spindelbohrung 8 mm, e insdi I ieBI id i 1 F r â s z a p f e n 
Saitenrad v 10 auf V o r g e l e g e zum A n t r i e b der E i n r i c h t u n g 
S p a n n z a n g e n dazu ( B o h r u n g e n bis 4,4 mm d u r d i g e h e n d , bis 6,5 mm n i d i t d u r d i g e h e n d ) 
F r â s z a p f e n einzeln 

W 22 a Universal-Frasvorrichtung i n A u s f i i h r u n g w i e w 22, j e d o d i m i t e l e k t r i s d i e m E i n z e l a n t r i e b d u r d i 
U n i v e r s a l - M o t o r f u r G l e i d i - o d e r W e d i s e l s t r o m 110 o d e r 2 2 0 V o l t , zum A n s d i l u B an die L i d i t l e i t u n g 

Wir bitten um Angabe ron Stromart und Spannung. 
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„ w " Zubehôr fiir Wange b e z w . Support 

w 30 

w 3 3 

Ausrustungen fur DrefibânPLe fur G r ô B e 

P r e i s e i n R e i d i s m a r l t 

W 30 Abstedisupport mi t Hebelbewegung m i t 2 in N u t e n v e r s t e l l b a r e n S t a f i l f i a l t e r n 
s o w i e geschiit;t a n g e o r d n e t e n A n s d i l â g e n 

W 31 Handhebelkreuzsupport zum L a n g - , P l a n - u n d K o n i s d i d r e h e n , O b e r s d i l i t t e n n a d i 
G r a d e i n t e i l u n g s d i w e n l t b a r , v e r s t e l l b a r e A n s d i l â g e f i i r L â n g s - u n d Q u e r b e w e g u n g — 
SdiIUtenfiàhrungen u n d A n s d i l â g e gegen S p â n e gesdi i i t j t — e i n s d i I i e B I i d i 2 i n T - N u t e n 
v e r s t e l l b a r e n S t a h l h a i t e r n f i i r L â n g s - u n d Q u e r s d i l i t t e n 

W 31a Verstellbarer Stahlhalterbock zum A u f s d i r a u b e n auf U n t e r s d i l i t t e n v o n w 31 u n d 
w 33, S d i l i t t e n m i t Pr i smafùhrung , d u r d i S p i n d e i s e i t l i d i vers te l lbar , m i t F e s t k l e m m -
v o r r i d i t u n g u n d m i t in T - N u t e g e f i i h r t e m S t a h l h a l t e r 

w 32 Kreuzsupiport zum L a n g - , P l a n - u n d K o n i s d i d r e h e n , kombiniert, O b e r s d i l i t t e n n a d i 
G r a d e i n t e i l u n g s d i w e n k b a r , B e w e g u n g d u r d i H a n d h e b e i , A n s d i l â g e f i i r L â n g s b e ­
w e g u n g i n be iden R i d i t u n g e n ; U n t e r s d i l i t t e n m i t S p i n d e l b e w e g u n g d u r d i K u r b e l , I n d e x -
E i n s t e l l u n g — S d i l i t t e n f i i h r u n g e n u n d A n s d i l â g e gesdi i i f j t —, m i t i n der T - N u t e des 
O b e r s d i l i t t e n s v e r s t e l l b a r e m S t a h l h a l t e r 

w 32 a Untersdilitten m i t S p i n d e i , K u r b e l u n d I n d e x a l l e i n 
w 33 Kreuzsupport zum L a n g - , P l a n - u n d K o n i s d i d r e h e n , kombiniert; O b e r s d i l i t t e n m i t 

S p a n n p r a l j e n a d i G r a d e i n t e i l u n g s d i w e n k b a r , B e w e g u n g d u r d i S p i n d e i u n d K u r b e l , 
I n d e x - E i n s t e l l u n g ; U n t e r s d i l i t t e n m i t H a n d h e b e l b e w e g u n g , A n s d i l â g e f i i r Q u e r s d i l i t t e n 
i n be iden R i d i t u n g e n — S d i l i t t e n f i i h r u n g e n u n d A n s d i l â g e gesdiûtjt — m i t i n d e r 
T - N u t e des U n t e r s d i U t t e n s v e r s t e l l b a r e m S t a h l h a l t e r 

w 33 a Obersdilitten m i t S p i n d e i , K u r b e l u n d I n d e x a l l e i n 
w 34 Revolversupport mi t 6 W e r k z e u g e n i m R e v o l v e r k o p f — 1 Ansdilag, 1 Drehwerkzeug, 

1 Drehwerkzeug mit F u h r u n g , 1 seibsttàtig ausiosender Schneideisenhalter, 1 seibsttàtig ausiosender 
eewindebohrerhalter, 1 Bohrfutter mit 1 Z a n g e — u n d 6 a u t o m a t i s d l s d i a l t e n d e n A n s d i l â g e n 
XachUefertmg nur iiioylich bei Einsenthing des Spindelsfocls. 

D i e U m s d i a l t u n g e r f o l g t ganz se ibs t tà t ig b e i m Z u r i i c k b e w e g e n des O b e r s d i l i t t e n s 
d u r d i Z a h n r a d u n d Z a h n s t a n g e mi t fe l s H a n d k r e u z e s ; auf W u n s d i a u d i i n A u s f i i h r u n g 
m i t H a n d h e b e i . G l e i d i z e i t i g e r f o l g t das W e i t e r s d i a l t e n d e r i n e iner T r o m m e l be l ieb ig 
e inste l lbar a n g e o r d n e t e n 6 A n s d i l â g e ; der R e v o l v e r k o p f ist m e h r f a d i ge lager t u n d 
w i r d n a d i j eder S d i a l t u n g s i d i e r v e r r i e g e l t . 
D u r d i b e s o n d e r e V o r r i d i t u n g k a n n d e r R e v o I v e r k o p f j e d e r z e i t e n t r i e g e l t u n d n a d i B e h e f a e n 
g e d r e h t w e r d e n , w o b e i d ie L â n g s a n s d i l â g e f i i r j edes W e r k z e u g zwangsiâuf ig sd ia l ten . 

i . L e i n e n " 
F a b r i k m a r k e 

I I 



P a t r o n e n - G e w i n d e s d h n e i d - E i n r i d i t u n q 
m i t W e d i s e l r â d e r n P W 

P a t r o n e n - G e w i n d e s r f i n e i d - E i n r i d i t u n g 

G e l e n k w e l l e n - G e w i n d e s d i n e i d - E i n r i d i t u n g m i t W e d i s e l r â d e r n 

S o n d e r - A u s r û s t u n g e n fur D r e f i b â n k e f i i r G r ô B e 

SpitzenMhe mm 
P Patronen-Gewindesdineid-Einriditung m i t t e l s L e i t p a t r o n e n u n d f e d e r n d g e l a g e r t e m 

S t e r n zum S d m e i d e n v o n z y l i n d r i s d i e n u n d k o n l s d i e n I n n e n - u n d A u i ) e n g e w i n d e n bis 
n o r m a l 25 m m L a n g e e insdi I ieBI id i 1 P a t r o n e m i t G e w i n d e n a d i A n g a b e u n d m i t 6 t e i l igem 
G e w i n d e s t e r n m i t 1 g e s d i n i t t e n e n G e w i n d e u n d den nôt igen S d i l i i s s e l n 

f i i r D r e h b â n k e m i t V o r g e l e g e a n t r i e b { 

f i i r D r e h b â n k e m i t e l e k t r i s d i e m E i n z e l a n t r i e b e insdi I ieBI id i e i n e r R l e m e n a b l e i t r o K e . / 

D i e E i n r i d i t u n g w i r d auf der R û d i s e i t e d e r W a n g e In e i n e r T - N u t e d u r d i E x z e n t e r befes t ig t und ist be i 
N i d i t g e b r a u d i m i t w e n i g e n H a n d g r i f t e n l e i d i t abnef imbar . D i e ge l iàr te te und g e s d i l i f f e n e F i i h r u n g s p i a t t e 
w i r d an d e r S t i r n s e i t e der W a n g e befest igt , ist s d i w e n k b a r und fiat v e r s t e l l b a r e n A n s d i l a g , d e r d e n 
S t a h l automaf i sch abhebt. S d i n e l l e Rûdcfuhrung des G e w i n d e s t a h l e s d u r d i Feder . D e r S t a h f h a l t e r a r m 
ist auf der g e s d i l i f f e n e n L e i t w e l i e b e w e g l i d i a n g e o r d n e t ; d e r S t a h l h a l t e r se ibst sit)t i n p r i s m a t i s d i ge­
f i i h r t e m n a d i s f e l l b a r e m S d i l i t t e n m i t F e i n e i n s t e l l u n g und B e g r e n z u n g s s d i r a u b e . E i n A u s g l e i d i s g e w i d i t 
e r l e i d i t e r t die H a n d h a b u n g und A n s d i i a g r i n g e begrenzen d ie D r e h b e w e g u n g d e r L e i t w e l i e u n d d i e n e n 
z u g l e i d i zur F e s t s t e l l u n g bei A u B e r b e f r i e b s e f z u n g . 

Rûckansdllag f u r das S d m e i d e n v o n I n n e n g e w i n d e n zu_m B e f e s t i g e n a m B û g e l der F i i h ­
r u n g s p i a t t e ; d e r A n s d i l a g v e r h i l t e t d ie B e s d i â d i g u n g des G e w i n d e s b e i m jeweiOgen A b -
hefaen des G e w i n d e s t a h l e s . 
N'nchUefermi!! mu- bei Einsenâmui (1er Wanffe nwglicli, es sel demi, âaii dièse sclion bei TJefernnfi der 
Drelibanh cinf besonderen Wnnscli mit T-Nnte rersehen worden ist. 

P W Patronen-Gewindesdineid-Einriditung mi t Wediselrâdern zum S d m e i d e n v o n I n n e n -
u n d A u B e n g e w i n d e n bis 75 m m L a n g e , m i t 1 P a t r o n e ( G e w i n d e n a d i A n g a b e ) u n d 
6 t e i l i g e m S t e r n m i t 1 e n t s p r e d i e n d e n G e w i n d e , 5 W e d i s e l r â d e r n , G e w i n d e t a b e l l e u n d 
m i t den nôt igen S d i l û s s e i n , 

f i i r D r e h b â n k e m i t V o r g e l e g e a n t r i e b { 

G 

G E 

F V 

f u r D r e h b â n k e m i t e l e k t r i s d i e m E i n z e l a n t r i e b e insdi I ieBI id i e iner R i e m e n a b l e i t r o I I e . 
D i e A n o r d n u n g ist mi t A u s n a h m e der G e w i n d e - P a t r o n e n - A n o r d n u n g d iese lbe w i e be i der vo rs t e he nde n 
G e w i n d e s d i n e i d - E i n r i d i t u n g „P" . D i e gesonder t ge lager te P a t r o n e w i r d h ier d u r d i W e d i s e l r â d e r v o n 
d e r A r b e i t s s p i n d e l aus a n g e t r i e b e n und es ist d a d u r d i môglidi , mi t 1 P a t r o n e G e w i n d e m i t v e r s d i i e d e n e n 
S t e i g u n g e n , f e r n e r mi t P a t r o n e n g r o b g â n g i g e r S t e i g u n g e n fe ingângige G e w i n d e zu s d m e i d e n . P a t r o n e , 
S t e r n und W e d i s e l r â d e r s i n d e i n f a d i und s d i n e l l austausdibar . Rûckansdllag f i i r das S d m e i d e n v o n 
I n n e n g e w i n d e n w i e unter „ P " b e s d i r i e b e n . 

Gelenkwellen-Gewindesdineid-Einriditung m i t Wediselrâdern zum S d i n e i d e n v o n 
M i l l i m e t e r - u n d Z o I I g e w i n d e n bis 130 m m L a n g e , W e n d e h e r z m i t R u h e s t e l l u n g , L i n k s -
u n d R e d i t s g a n g , m i t 15 W e d i s e l r â d e r n , G e w i n d e s d i n e i d t a b e l l e u n d den nôtigen S d i i û s s e l n 
V o r t e i l h a f t w i r d d ie E i n r i d i t u n g a u d i zum se ibs t tâ t igen D r e h e n \'on Werk5t i id<.en v e r w e n d e t . B e i V e r ­
w e n d u n g d ieser E i n r i d i t u n g ist e in V o r g e l e g e mi t V o r - und R t i d i l a u f e r f o r d e r l i d i . 

Automatisdie Aussdialt -Vorridltung f i i r den S u p p o r t - L â n g s s d i l i t t e n d u r d i e i n s t e l l ­
baren A n s d i l a g 
Bei Xnchlieferunij ist das Siipportdreliteil mit Obersdilitten einsiisenden. 
Gelenkwellen-Gewindesdineid-Einriditung m i t Wediselrâdern w i e E i n r i d i t u n g „ G " , 
j e d o d i i n e t w a s e i n f a d i e r e r A u s f i i h r u n g , ohne W e n d e h e r z , mi t L a s d i e u n d Z w i s d i e n r a d 
f i i r L i n k s g e w i n d e , m i t 13 W e d i s e l r â d e r n , G e w i n d e s d i n e i d t a b e l l e u n d den e r f o r d e r l i d i e n 
S d i i û s s e l n 
Automatisdie Aussdial t -Vorridi tung fur S u p p o r t - L â n g s s d i l i t t e n d u r d i e ins te l lbaren 
A n s d i l a g " 
Bei Xadiliefernnn ist dns Siipportdre/iteil mit Obersdilitten einziisenden. 
Feinvorsdiub m i t d o p p e l t e r S d m e d c e n - H b e r s e t j u n g , A n t r i e b d u r d i R e i b r â d e r , 10 
W e d i s e l r â d e r n , V o r s d i u b t a b e l l e ( V o r s d i û b e v o n 0,2—0,003 m m h e r u n t e r ) , G e l e n k w e l l e n -
H b e r t r a g u n g auf die S u p p o r t s p i n d e l u n d m i t a u t o m a t i s d i e r A u s s d i a i t v o r r i d i t u n g fur den 
S u p p o r t - L â n g s s d i l i t t e n d u r d i e ins te l lbaren A n s d i l a g , D r e h i â n g e 130 m m 
Bei Xadilieferiinfi ist das SiipportdreliteiJ mit Obersdititten eiii^iiseiiden. 
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