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Erlauterungen iiber die Bezeichnung der Drehbank-Grundmodelle.
Die Grundmodelle sind bezeichnet mit den Buchstaben: K, L und M mit beigesegten GroBencziffern.

Es bedeuten die Buchstaben: K = 15 mm Spindelbohrung

25 mm

Il

=

34 mm .

= 80 mm Spigenhshe

Die GréBenziffern : 2
3 = 100 mm G
4
5

= 130 mm i
= 155 mm "

Konstruktions- und Ausfiihrungsinderungen jederzeit olne besondere Benachvichtigung vorbehalten.

Unsere Original-Erzeugnisse fragen eine der geseglich geschiigten Fabrikmarken :

Eingefragene Schumarken
pleinentt

,»S¢¢ Zubehor fiir Spindelstodk

Ausriistungen fiir Drehbanke Grundmodelle K L M

Spindelbolrung mm 15 25 34

Preise in Reidismark
s 0 Ridderschuty aufklappbar, nur fiir Leit- und Zugspindel-Drehbénke Typen Z . . . . . . . o

s 2 Teilvorrichtung, bestehend aus Index und groBer Teilscheibe zum Befestlgen auf Spindel-
ende (10 Teilkreise 34, 54, 64, 66, 78, 84, 96, 100, 120, 180) o e

s 3 Schnellspannung mit Handhebel am Spindelstods zum Spannen und Entspannen wahrend des
Laufes; bequem einstellbar ohne Verwendung von Scliisseln und in jeder Stellung gesichert
(nicht nachlieferbar fiir Leit- und Zugspindel[-Drehbanke Typen Z ; siehe s3a).

s 3a Sdinellspannung mit Handhebel wie unter s 3 fiir Leit- und Zugspindel-Drehbénke Typen Z L

Nicht nachlieferbar, da bei Leif- und Zugspindel-Drehbanken verlangerte Arbeitsspindeln erforderlich.
Einrichtung s 3a kann also nur bei gleichzeitiger Bestellung mit der Drehbank geliefert werden.

Spannzangen Schaftdurchmesser . . . . . . . . . mm 15 29 34
Grifite Bohrang . . ... mm 13 20 30
Grifte durchyehende Boln wng . . . . . mm 8.5 17,5 28
*
s 5 Spannzangen aus Spezm[s[ahl gehartet und geschhffen fiir Spindelstods und andere Zu-
behorteile o b . s a ® W W,

s 6 Spannzangen wie vorstehend in Sagen von 15 Stuck mit foIgenden Bohrungen:
fiir 15 mm Spindelbohrung 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100/10 mm . . R =— =
yy 28 4 » 60 70 S0 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200/10 mm . . . . e * .
y» 34 3 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250_260 270 280 300/10 mm . . . == =

s 7 Spannzangen wie vorstehend in Sdgen von 30 Stiick mit folgenden Bohrungen :

fiir 15 mm Spindelbohrung 5 10 15 18 20 22 25 28 30 32 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105
110 115 120 125 13010 mm . . = D

»w 25 5, ) 50 60 65 70 75 80 85 90 95 100 103 ]10 115 120 125 130 133 140 145 130 155 *
160 165 170 175 180 185 190 195 200/10 mm . . =) e
»y 34, ” 150 155 160 165 170 175 180 185 190 195 200 205 210 215 220 22:) 230 235 240

245 250 255 260 265 270 275 280 285 290 300/10 mm . . 5o T

s 8 Einsa mit Zangenfiihrung fiir Zangeneinsage des Grundmodelles L mit 25 mm Schaft-
starke einschlieBlich Reduzierstiick und: Gegenmutter fiir den Zangenschliissel . . . . = —

Diese Einrichtung dient zur Aufnahme der Zangen und Zangeneinsige mit 25 mm des Grundmodel[es L
wie z.B.der Einrichtungen s5, s6, s7, s20, s 21, s 24, s 25, s 26 und s 33).

Die mit * bezeichneten Einrichtungen sind fiir Grundmodell M nur in Verbindung mit Einsatz s 8 verwendbar.
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»»8** Zubehor fiir Spindelstodk

s 10 mit s 11 s 14 mit s 15
\
Ausriistungen fiir Drehbanke Grundmodelle K ,\ L M
Spindelbohrung mm 15 25 54 ‘

Preise in Reichsmark
s 9 Einsa mit zylindrischer Bohrung und Spindelkopfgewinde zur Aufnahme der Spindel- ‘
aufsédBe des Grundmodelles L s e o 8

Der Einsag dient zur Aufnahme der verschiedenen Spindelaufsdge des Grundmodelles L wie der Auf-
séBe s 31 und s 32, von Zweibadcenfutter s 35, Achtschraubenfutter s 37, Planscheibe s 38, Dreibadien-
futter s 41, Vierbackenfutter s 42, Ladkscheibe s 50 usw.

s 10 Stufenfutter mit Innenstufen aus Spezialstahl, zum Spannen von Scheiben, Radern, Ringen
usw. einschlieBlich Spindelaufsag s 11 4

1 Sag = 4 Stiick Spannweiten: 855 mm . . . . . . . . . . . . . . . . — 2
b =4 " 20— 72 oy R L L L L L L L e e s e s — =
le . =6 . " S7SO0kmm’ St . e o eE — =
Stufenfutter einzeln auf Anfrage.

s 11 Spindelaufsag fiir Stufenfutter mit Innenstufen .

s 12 Stufenfutter fir Innenstufen halbfertig

s 14 Stufenfutter fir AuBenstufen (Ringfutter) aus Sperzialstahl zum Spannen von Ringen und
ringférmigen Werkstiidken aller Art einschlieBlich Spindelaufsag s 15
(fiir Modell M ohne Spindelaufsag, da nicht erforderfich).

1 Sag = 4 Stiick Spannweiten: 28— 67 mm . . . . . . o e — =
1, =4 = I T o — A
1 = ST=ETEETE A e S — =

Ringfutter einzeln auf Anfrage.
s 15 Spindelaufsa$ fir Stufenfutter mit AuBenstufen . . . . . . . . . . . . . . . .. -
s 16 Stufenfutter fir AuBenstufen, halbfertig .

s 18 Einsa mit Zangengewinde, Ealbfertiq . . SRR L L . e .. *
s 19 Einsag fir Kreissédgen und Frdsen . . . . . . . . . . . o i
s 20 Einsag fir Schmirgelscheiben . . . . . . . . . el e s *

Die mit * bezeichneten Einrichtungen sind fiir Grundmodell M nur in Verbindung mit Einsa s 8 verwendbar.

phkeinens
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4»8“ Zubehor fiir Spindelstodk

s 21

s 32

s 37
Ausriistungen fiir Drehbanke Grundmodelle K L M
Spindelbolrung mm 15 25 ' o |
- . Preise in Reichsmark
s 21 Einsa$§ mit Dreizadk fir Holzdreharbeiten . . . . . . . . . . . . . . . . . ’ *
s 24 Einsat mit Spigkorner *
s 25 Einsag mit Hohlkorner S R . .. . . . . " *
s 26 Einsafy mit Spigkorner und verstellbarem Mitnehmerwinkel . . . . . . . . . ‘ *
s 27 Einsas mit Hohlkérner und verstellbarem Mitnehmerwinkel . . . . . . . . . w *
s 28 Drehherz aus Stahl gehirtet
Nr. 7 Spannweite bis 50/10 mm .
. 9 . ., 7010 mm .
w 10 o , 90/10 mm .
il " ,, 120/10 mm .
i 12 5 o ADDILO TR & o e B T S N
s 29 Zangeneinsa$f mit konischer Bohrung zum Schileifen der Reitstodkspigen . . . . . oo
Die Reitstockspigen des Grundmodelles K werden in der mit Konus versehenen Arbeitsspindel ge- |
sdhliffen. (Der Einsafz fiir Modell M besigt auferdem das Spindelkopfgewinde des Grundmodelles L,
das zur Aufnahme der Mitnehmersceibe dient.)
s 30 Zangeneinsaty mit konischer Bohrung und Spindelkopfgewinde wie s 29 einschlieBlich
Mitnehmerscdeibe, gehartetem Spig- und Hohlkérner o e e . . 110 L
s 31 Aufsaty mit Holzgewinde zum Aufschrauben von Scheiben . . . . . . . . . . . *x
s 32 Aufsafy (Futter) zum Einschlagen fir Holzteile usw. . . . . . . . . . . . . . ok
s 33 Universal-Zweibacken~-Bohrfutter mit Zangeneinsag
fiir Modell K: 0—10 mm spannend . e, o
fiir Modell L u. M: 0—16 mm spannend . PSR S . n *
s 35 Zweibackenfutter mit verstellbaren geharteten Badien mit verdedkten Schrauben . . ) ok
s 37 Aditschraubenfutter mit verdedsien Schrauben . . . . . . . . . . . . . . . ok
s 38 Universal-Planscheibe mit 4 gzharteten umdrehbaren Spannklauen aufen- und innen-
spannend
160 mm Durchmesser . T . . . . o . . . L
195 mm - o o N e o SRR . . [kan ISm ok
230 mm o SERRNE . . - TR o oo L4in =
300 mm o K5n L5n -—

Die mit * bezeichneten Einrichtungen sind fiir Grundmodell M nur in Verbindung mit Einsag s 8;
die mit ** bezeichneten Einrichfungen nur in Verbindung mit Einsag s 9 verwendbar.
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1,8 Zubehor fiir Spindelstock

s 45

s 50 s 52 Schlifz- Nuten- Prisma- Schrupp-Fréaser
s 60
Ausriistungen fiir Drehb&anke Grundmodelle K L M
Spindelbolhrung mm 15 25 34

s 41

s 42

s 43

s 44

s 45
s 50

s 51
s 52
s 53
s b4
s 60

Universal-Drehbank-Klemmfutter mit 2 Satz 2 3 Badken einschlieBlich Befestigungs-
f[ansch mit Spindelgewinde, fertig aufgepaﬁt

% 110 mm Durchmesser 2

137 mm i
Unlversal~Drehbank~Klemmfutter mit Q Satz a 4 Backen elnschheﬁhdl Befestlgungs—
flansch mit Spindelgewinde, fertig aufgepaf)t

110 mm Durchmesser 2

137 mm > .
Flansch vorgearbeitet mit Spmdelge“ mde aufgepa[)t

85 mm Durchmesser

110 mm "

137 mm "
Drehbank~Klemmfutter mlt 2 Satz a 3 Backen fur Kranz- oder Stltt Spannung fur
[eichtere Arbeiten, einschlieBlich Flansch, fertlg aufgepaﬁt

85 mm Durchmesser s

110 mm o
Teilkopf zum Schneiden mehrganglger Gewmde Tellzah[ 12 fur Leltspmdel Drehbanke
Typen L und Leit- und Zugspindel-Drehbénke Typen Z . K .
Planscheibe, glatt (Ladischeibe)., zum Aufkleben von Sdlmlrge[papler. zum Auf—
kitten usw.

160 mm Durchmesser
220 mm "

Gewindebohrer (Nachschneider) fiir Spindelgewinde

Gewindehbohrer fir das Zangengewinde, 1 Safz — 2 Stiick

Schneideisen fiir das Zangengewinde

Schneideisenhalter zu s 53 . T AP
Friser, 1 Satz=12 Stiik (4 Scfitz-, 2 Nuten-, 2 Prisma- und 4 Sdlrupp Fraser, 30 mm AuBen-
durchmesser, 10 mm Locdurchmesser) einschl. Fraszapfen zur Verwendung im Spindelstodk .

Fiir besondere Zwecke liefern wir Expansionsdorne (Spreizdorne) und Spezialfutter in mannig-
faltiger und zweckmdfiigster Ausfiihrung sowoll als Spindeleinsitze wie als bpuzrhlaufsaz‘ze'
wir bitten wm Einsendurg von Mustern oder Zeichnungen . . 3 A

Die mit * bezeichneten Einrichtungen sind fiir Grundmodell M nur in V. erbmdung mit Emsalz s8;
die mit ** bezeichneten Einrichtungen nur in Verbindung mit EinsaB s 9 verwendbar.

pleinent
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Preise in Reichsmark
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»» I Reitstock und Zubehor

Ausriistungen fiir Drehbanke fiir GroPhe ‘ 3 4 5
Spitzenhihe mm 100 130 155
Preise in Reichsmark
r2 Reitstodk mit durchgehender durch Kurbel und Spindel bewegter Pinole mit konischer

r3

r3a

r4

rb

r6

Bohrung einschlieBlich gehértetem und geschliffenem Spig- und Hohlkérner, ferner mit
Millimeterteilung zum Ablesen der Bohrfiefe

Bohrreitstodk mit durchgehender gesdliffener Pinole mit Zangenspannung einschlief-
lich Schliissel (fiir Zangen s 5 mit 15 mm Schaftstdrke) mit horizontal und vertikal ein-
stellbarem Bohrhebel mit Fithrung und verstellbarem Anschlagring .

Bohrreitstock wie vorstehend, jedoch ohne gesonderte Fiihrung des schwenkbaren
Bohrhebels .

Bohrreitstock mit schwenkbarer Wippe, 2 gescliffenen Pinolen mit Zangenspannung
einschlieBlich Schliissel (fiir Zangen s 5 mit 15 mm Schaftstarke), die eine Dinole mit
Bohrhebel und verstellbarem Ansdclagring, die andere DPinole mit verstellbarem An-
schlagring mit Griff . Py e A o o

(Verwendung finden Spannzangen s 5 mif 15 mm Schaftstarke.)
Reitstodk, seitlich verstellbar, mit durchgehender durch Kurbel und Spindel bewegter
Dinole mit konischer Bohrung und Millimeterteilung zum Ablesen der Bohrtiefe .

Revolver-Reitstock mit 6 Werkzeugen — 1 Ansdlag, 1 Drehwerkzeug, 1 Drehwerkzeug mit
Fihrung, 2 Werkzeuge mit je 1 Einsatzzange mit 4 bezw. 6 mm Bohrung fiir Zentrierer, Bohrer
bezw. Gewindebohrer, 1 selbsttatig auslésender Schneideisenhalter; — jedes Werkzeug besit
selbsttatig schaltenden und bequem einstellbaren Anschlag. Die Schaltung des Revolver-
kopfes betéatigt sich bei der Riickwértsbewegung der Pinole vollkommen aufomatisch ;
gleichzeitig wird nach jeder Schaltung der Revolverkopf verriegelf. Die Langsbewegung
des Revolverkopfes wird miftels Sternrad und Zahnstange bewirkt

Fabrikmarke

Auf Anfrage

Auf Anfrage




5,1 Reitstock und Zubehor

ri1 ri2

r19

r10

| VR

Ausriistungen fiir Drehbanke fiir Grobe

3|45

- o
o =

r9

rii
ri2
r13
ri4
r15

r 16
r17

r18

r19
r 20

Spigkorner .

Hohlkoérner . s i

Spigkdrner, einseitig angefrast

Hohlkorner, einseitig angefrast

Bohrplatte, flach . . . . .

Bohrplatte fiir runde Wellen .

Bohrplatte fiir runde Wellen, drehbar .

Einsaf fiir Rohre, mit drehbarem Kopf L L . . .

Selbsttdtig auslosender Schneideisenhalter zum Gebrauch mit Einsag r 17 in Bohrreitstédken
r 15/16 mm fiir Schneideisen von 16 mm Durchmesser .

r 1520 mm ,, " 20 mm "
r 15/25 mm ,, o » 25 mm

Selbsttitig auslosender Gewindebohrerhalter zum Gebraudh mit Einsag r 17 in Bohrreitstédken

Einsa$§ mit Zangengewinde in Bohrreitstédie r 3, r 3a und r 4 passend zur Verwendung der selbst-
titig auslésenden Gewindesdneid-Werkzeughalter r 15 und r 16 & -y AR
Universal-Zweibacken~Bohrfutter mit konischem Einsa in Reitstédie r 2 und r 5 passend

Bohrer bis 1§ mm spannend

Bohrer bis 20 mm spannend

Einsa$§ mit kugelgelagerter Spige fiir Reitstdcke r2 und r5 .

Revolverkopf fiir leichte Arbeiten, in Bohrreitstédke passend mit 4 Werkzeugen — 1 Schneideisen-
halter, 3 Zangen mit 8 mm Schaftstirke fir Zentrierer, Bohrer, Gewindebohrer usw. - mit selbsttatiger Ver-
riegelung und’Auslésung, Schaltung von Hand .

phkeinentt
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»W* Zubehor fiir Wange bezw. Support

Ausriistungen fiir Drehbanke fiir GroBe

3 4

w3
w4

w5
w 6
w7

w8
w9

w 10

w 10a

w 10b

Handauflage mit breitem und schmalem Stedker mit Auf[agplatte e1nsd1[1eﬁ[1d1 Be-
festigungsschraube, Unterlagscheibe und Mutter

Handauflage, umklappbar, mit schmalem Stedker mit Auf[agp[atte elnsdlheﬁhdl Be—
festigungsschraube, Unterlagscheibe und Mutter S T

Feilauflage, mit geharteter Stahlrolle in die Handauf[age passend
Sdgtischchen in die Handauflage passend

Sédgvorrichtung mit in der Hohe verstellbarem Tisch und para[[e[ verstel[barem An—
schlaglineal zum Aufsefzen auf die Wange, mit langem Sagzapfen, Befestigungs-
schraube, Unterlagscheibe und Mutter

(Der Séagzapfen wird zwediméaBigerweise durch d1e Rel!S[OCkSplBe gegengefnhr[)

Liinette mit 2 Holzbadken mit Befestigungsschraube, Unterlagscheibe und Mutter .

Liinette mit 3 verstellbaren Me551ngbad<en mltBefestlgungsschraube Unterlagschelbe
und Mutter .

Kreuzsupport zum Lang— DIan— und Konlsmdrehen mift SpannpraBe (auf besonderen
Wunsch auch mit Nute). Spindeln aus Spezialstahl mit Trapezgewinde, zentrisch ge-
lagert, vollstandig verdeckt, mit groBen Zeigescheiben, fiir /5, mm Ablesung; Ober-
sclitten zum Konischdrehen nach gut sichtbarer Gradeinteilung schwenkbar; der
Langssdlitten besigt auBerdem MaBstab mit Ml[[lmetertel[ung emsch[leﬁhch Be-
festigungsschraube, Unterlagscheibe und Mutter

Exzentersupport zum Gewindeschneiden, mit Spannpratze auswecdhselbar gegen ein-
fachen Obersupport. Diese Einrichtung ist nur fiir Leit- und Zugspindel-Drehbénke
mit 130 mm Spitzenhdhe Ileferbar, nicht aber fiir Leit- und Zugspmde[—Drehbanke mift
Kegeldrehvorrichtung

Kreuzsupport mit Selbstgang mit Schned<e und Sdmeckenrad zum ZY[lndl‘lSCh— und
Konischdrehen, mit selbsttiatiger Auslésung durch verstellbaren Anschlag einschlieB-
lich Saitenantriebsscheibe fiir Dedkenvorgelege. Schnellverstellung von Hand.

Fiir die Prazisions-Herstellung groBerer Werkstiickserien besonders empfehlenswerte
Einrichtung B . .

Fabrikmarke

Preise in Reichsmark

Auf Anfrage



»W* Zubehor fiir Wange bezw. Support

wllg
wlild

w 13

w 13a (Ridcansici)

Ausriistungen fiir Drehbanke fiir GroBe

e | L

w11  Support-Drehstédhle aus Schnelldrehstahl, 1 Sag = 6 Stick . . . . .
w 11a Support-Gewindestrihler, 1 Sag = je 1 Stiid Innen- und AuBenstrahler

w 11b Handgewindestrihler, 1 Sag — je 1 Stiidc Innen- und AuBenstrahler .

w 11c Handstichel mit Holzheft, 1 Sag = 3 Stiick mit 4—6 und 8 mm Querschnitt
w 11d ,,Komet‘* Abstechstahlhalter mit Messer aus bester Sdnellstahllegierung .

w 1le ,,Komet* Messerstahlhalter mit Messer aus bester Schnellstahllegierung . . . .
Wir bitten bei den Stahlhaltern w 11d und e wm Angabe. ob rechts- oder linksschneidende Messer ge-
wiinscht werden.

w 11§ ,,Komet"AusbohrstahlhaltermitBohrstange u.Messeraus besterSchnellstahllegierung
Auf der Bohrstange kénnen auch Innengewindeschneidmesser Verwendung finden; Preise auf Anfrage
nad Bekanntgabe der Gewindesteigung und des Kerndurcimessers der zu schneidenden Gewinde.

w 11g Réndelhalter, einfacher Kordelapparat (einschlieBlich 1 Randel) PR« .

w 11h Réndelhalter, doppelter Kordelapparat (einschlieBlich 2 Réndel, rechts und links),
selbstzentrierend, zum Aufdriicken der Fischhaut auf Schraubenképfe, Griffe usw. .

w 12 Revolverkopf auf Kreuzsupporte und Handhebelkreuzsupporte passend, fiir 4 Werk-

zeuge, mit Rastenring und Federbolzen; der Revolverkopf 146t sich nach Lésen der

mit Handgriff versehenen Feststellmutter bequem und [eicht schalten .
Bei Bestellung bitten wir um Angabe, ob fiir Support w 10 oder w 31 bestimmt.

w13 Schleif- und Bohrapparat mit Spannzangeneinrichtung zur Befestigung auf Support,
mit gehérteter Stahlspindel mit Doppelkonus und geharteten Stahllagern, Spindel-
bofirung 8 mm, einschlieBlich 1 Spannzange und 1 Einsag fiir Schleifscheibe I
Schleifrad v 10 auf Vorgelege, zum Antrieb dieser Einrichtung .
Spannzangen (Bohrungen bis 4,4 mm durchgehend, bis 6,5 mm nicht durchgehend) .
Einsdge (fir Scleifscheiben mit 5 mm Bohrung und 6 mm Breite) T .

w 13a Innenschleif-Einrichtung mit Aufspannbock mit elekirischem Antrieb durch Uni-
versalmotor fiir Gleich- oder Drehsfrom fiir 110 oder 220 Volt Spannung zum An-
schfub an die Lichtleitung, auf den Kreuzsupport passend mit Fortuna-Préazisions-
Scleifspindel mit Aufsa, durch Exzenter in der Héhe verstellbar .

(Bei Bestellung sind Stromart wnd Spannung bekanntzugeben.)

yheinent
Fabrikmarke

Preise in Reichsmark
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»W* Zubehor fiir Wange bezw. Support

w 18

wlda mit wlde

w lde w 14d w 14¢

w 22a
mit Universal-
Motor

w14b mitwidd
und w14 e

w 22

Ausriistungen fiir Drehbanke fiir GroBe 3 4 ’ 5 |

Preise in RM.
w 14a Hohensupport auf Kreuzsupport passend, nach Gradeinteilung verstellbar mit Befestigungswinkel mit
Anschlag, Aufspannsclitten mit Nuten, Spindel mit Kurbel und verstellbarer Zeigescheibe fiir 15, mm
N Y i S A i R Py e S
w 14b Hohensupport nur fir Leitspindel- und Leit- und Zugspindel-Drehbinke geeignet, mit drehbarem
Befestigungswinkel nach Gradeinteilung in horizontaler und vertikaler Richtung verstell- und schwenkbar,
Aufspannsdlitten mit Nuten, Spindel mit Kurbel und verstellbarer Zeigescheibe fiir t/so mm Ablesung
Die Befestigung erfolgt auf dem Quersdlitten nach Abnahme des Oberschlittens
fur Leitspindel-Drehbsnke Typen L s Al R ————
fiir Leit- und Zugspindel-Drehbénke Typen Z .
w 1l4c Schlittenteil des Hohensupports allein . . . . . . . . . . . . . . . ..
w 14d Aufspannwinkel mit Nute einschlieBlich 2 Befestigungsbolzen und Muttern . . . . . . . . . .
w 14e Spannbock auf Hohensupporte passend mit 2 prismatischen Spannbacken, Befestigungsbolzen und
Muttern (85 mm Badckenbreite und 50 mm Spannweite). . . . . . . . . . oo
w 14f Befestigungswinkel, fest, fiir Einrichtung w 14 ¢ auf den Kreuzsupport-Léngssdlitten passend .
w 14g Befestigungswinkel, drehbar, fir Einrichtung w 14c auf den Quersdlitten des Supports nach Ab-
nahme des Drehteiles mit Léngsschlitten passend
fir Leitspindel-Drehb&nke Typen L . . . . . . . . .
fir Leit- und Zugspindel-Drehbédnke Typen Z . . . . . . .« v v v v i
w 18 Aufspannvorrichtung, Teilscheibe mit 60 Teilen auf Hohensupport w 14a und b passend, mit Spann-
zangeneinrichtung, Spindelbohrung 15 mm, einschlieBlich 1 Spannzange s 5, Spigenhdhe 45 mm . .
w 20 Teilvorrichtung nach Gradeinteilung drehbar mit Teilscheibe und Index, 8 Teilkreisen (54, 64, 66, 78,
81, 84, §8, 120) auf Hohensupporte w 14a und b passend, mit Spannzangeneinrichtung, Spindelbohrung
15 mm,’ einschlieBlich 1 Spannzange s 5, Spigenhéhe 65 mm . s o R e e e
w 20a Teilvorrichtung wie Einrichtung w 20, jedoch mit Spindelbohrung 25 mm, einschl. 1 Spannzange s 5
w 22 Universal-Frdsvorrichtung auf Hohensupporte w 14a und b passend, mit Sdmedken- und Zahnrad-
UberseBung, nach Gradeinteilung schwenkbar fiir Frasarbeiten aller Art mit Spannzangeneinrichtung,
Spindelbohrung 8 mm, einschlieBlich 1 Fraszapfen . . . . . . . . LR
Saitenrad v 10 auf Vorgelege zum Antrieb der Einridittng = . . . . .
Spannzangen dazu (Bohrungen bis 4,4 mm durchgehend, bis 6,5 mm nicht durchgehend) SR
Frészapfeneinze[n.............................‘..
w 22a Universal-Frdsvorrichtung in Ausfiihrung wie w 22, jedoch mit elektrischem Einzelantrieb durch
Universal-Motor fiir Gleich- oder Wechselstrom 110 oder 220 Volt, zum AnscluB an die Lichtleitung
Wir bitten wm Angabe von Stromart und Spannunyg.

10



» W Zubehdr fiir Wange bezw. Support

w 33

Ausriistungen fiir Drehbénke fiir GroBe

3 4

w 30
w 31

w 3la

w 32

w 32a
w 33

w 33a
w 34

Abstechsupport mit Hebelbewegung mit 2 in Nufen verstellbaren Stahlhaltern
sowie gesdiiBt angeordneten Anschldgen . ¥’ . CUSNCEEE TSNS e
Handhebelkreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konischdrehen, Obersdlitten nach
Gradeinteilung schwenkbar, verstellbare Anschlage fiir Léngs- und Querbewegung —
Schlittenfiihrungen und Anschldge gegen Spéne geschiigt — einschlieBlich 2 in T-Nuten
verstellbaren Stahlhaltern fiir Langs- und Quersdlitten . Gl e e oINS
Verstellbarer Stahlhalterbodk zum Aufschrauben auf Unterschlitten von w 31 und
w 33, Schlitten mit Prismafiihrung, durch Spindel seitlich verstellbar, mif Festklemm-
vorrichtung und mit in T-Nute gefiihrtem Stahlhalter . PR L L . .
Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konischdrehen, kombiniert, Obersclitten nach
Gradeinteilung schwenkbar, Bewegung durch Handhebel, Ansclédge fiir Langsbe-
wegung in beiden Richtungen; Unterschlitten mit Spindelbewegung durch Kurbel, Index-
Einstellung — Sdhlittenfiihrungen und Anschlage geschiiBt —, mit in der T-Nute des
Obersdlittens verstellbarem Stahlhalter . T R

Unterschlitten mit Spindel, Kurbel und Index allein .

Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konischdrehen, kombiniert; Oberschlitten mit
Spannprage nach Gradeinteilung schwenkbar, Bewegung durch Spindel und Kurbel,
Index-Einstellung; Unterschlitten mit Handhebelbewegung, Ansclége fiir Querschlitten
in beiden Richtungen — Schlittenfithrungen und Ansclédge geschiiBt — mit in der
T-Nute des Unterschlittens verstellbarem Stahlhalter SRR N L o e

Oberschlitten mit Spindel, Kurbel und Index allein

Revolversupport mit 6 Werkzeugen im Revolverkopf — 1 Anschlag, 1 Drehwerkzeug,
1 Drehwerkzeug mit Fiihrung, 1 selbsttatig ausldsender Schneideisenhalter, 1 selbsttatig auslésender
Gewindebohrerhalter, 1 Bohrfutter mit 1 Zange — und 6 automatisch schaltenden Ansclagen
Nachlieferung nur miglich bei Hinsendung des Spindelstocks,

Die Umschaltung erfolgt ganz selbsttatig beim Zuriickbewegen des Obersdlittens
durch Zahnrad und Zahnstange mittels Handkreuzes; auf Wunsch auch in Ausfiithrung
mit Handhebel. Gleichzeitig erfolgt das Weiterschalten der in einer Trommel beliebig
einstellbar angeordneten 6 Anschldge; der Revolverkopf ist mehrfach gelagert und
wird nach jeder Schaltung sicher verriegelt.

Durch besondereVorrichtung kann derRevolverkopfjederzeit entriegelt und nachBelieben
gedreht werden, wobei die Léngsanschldge fiir jedes Werkzeug zwangslaufig schalten.

s, keinentt
Fabrikmarke
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Patronen-Gewindeschneid-Einrichtung
mit Wechselrddern PW

Feinvorschub FV

Gelenkwellen-Gewindeschneid-Einrichtung mit Wechselrddern G

. Sonder-Ausriistungen fiir Drehbé&nke fiir GroBe 3 ‘ 4 ' 5

Spitzenhohe mmn 100 130 ' 155

P  Patronen-Gewindeschneid-Einrichtung mittels Leitpatronen und federnd gelagertem
Stern zum Schneiden von zylindrischen und konischen Innen- und AuBfengewinden bis N Dreise in. Deldismank
normal 25 mm Léange einschlieBlich 1 Datrone mit Gewinde nach Angabe und mit 6 teiligem \

Gewindestern mit 1 geschnittenen Gewinde und den nétigen Schitisseln

K 3n K4n K5n

L3n L4dn L5n

K 3n K4n K5n

L3n L4n L5n

fur Drefib4nke mit Vorgelegeantrieb . . . o it : & o o3 v o s oo {
fiir Drehbanke mit elektrischem Einzelantrieb einschlieBlich einer Riemenableitrolle . {

Die Einrichfung wird auf der Riickseite der Wange in einer T-Nute durch Exzenter befestigt und ist bei
Nichtgebrauch mit wenigen Handgriffen [eicht abnehmbar. Die gehéartete und gesdliffene Fiihrungsplatte
wird an der Stirnseite der Wange befestigt, ist schwenkbar und hat verstellbaren Anschlag, der den
Stahl automatisch abhebt. Schnelfe Riidkfiihrung des Gewindestahles durch Feder. Der Stahlhalterarm
ist auf der gesdiliffenen Leitwelle beweglich angeordnet; der Stahlhalter selbst siBt in prismatisch ge-
fiihrtem nachstellbarem Schlitten mit Feineinstellung und Begrenzungsscraube. Ein Ausgleichsgewicht
erleichtert die Handhabung und Anschlagringe begrenzen die Drehbswegung der Leitwelle und dienen
zugleich zur Feststellung bei AuBerbefriebsefzung.

Riickanschlag fir das Schneiden von Innengewinden zum Befestigen am Biigel der Fiih-
rungsplatte; der Anschlag verhiitet die Beschddigung des Gewindes beim jeweiligen Ab-
heben des Gewindestahles.

Nachlieferung nur bei Einsendung der Wange miglich, es sei denn, daf diese schon bei Lieferuny der
Drelbank anf besonderen Wunsch mil T- Nute versehen worden ist.

PW Patronen-Gewindeschneid-Einrichtung mit Wechselréddern zum Schneiden von Innen-
und AuBengewinden bis 75 mm Lé&nge, mit 1 DPatrone (Gewinde nach Angabe) und
G teiligem Stern mit 1 entsprechenden Gewinde, 5 Wedhselradern, Gewindetabelle und
mift den notigen Schliisseln {

3 4 5 !
fiir Drehbénke mit Vorgelegeantrieb . . . . . . . . . . . . . . . . . . Sy Sem o 3

L3n L4n I5i5in

fiir Drehbanke mit elekfrischem Einzelantrieb einschlieBlich einer Riemenableitrolle . { 5:" ‘E:E f:::
n

Die Anordnung ist mit Ausnahme der Gewinde-Pafronen-Anordnung dieselbe wie bei der vorstehenden
Gewindeschneid-Einrichtung ,P“. Die gesondert gelagerte Patrone wird hier durch Wechselrader von
der Arbeitsspindel aus angetrieben und es ist dadurch méglich, mit 1 Patrone Gewinde mit verschiedenen
Steigungen, ferner mit Patronen grobgéngiger Steigungen feingédngige Gewinde zu schneiden. Patrone,
Stern und Wedselrdder sind einfach und schnell austauschbar. Riickanschlag fiir das Schneiden von
Innengewinden wie unter ,P“ beschrieben.

G Gelenkwellen-Gewindeschneid-Einrichtung mit Wechselrddern zum Schneiden von
Millimeter- und Zollgewinden bis 130 mm Lange, Wendeherz mit Ruhestellung, Links-
und Rechtsgang, mit 15 Wechselrddern, Gewindeschneidtabelfe und den noftigen Schitisseln
Vorteilhaft wird die Einrichtung auch zum selbsttiatigen Drehen von Werkstiidken verwendef. Bei Ver-
wendung dieser Einrichtung ist ein Vorgelege mit Vor- und Riidklauf erforderlich.
Automatische Ausschalt-Vorrichtung fiir den Support-Langssdlitten durch einstell-
baren Anschlag
Bei Nachlieferunyg ist das Supportdrehteil mit Oberschlitten einzusenden.

GE Gelenkwellen-Gewindescineid-Einrichtung mit Wechselréidern wie Einrichtung ,,G*,
jedoch in etwas einfacherer Ausfiihrung, ohne Wendeherz, mit Lasche und Zwischenrad
fiir Linksgewinde, mit 13 Wedselrddern, Gewindescneidtabelle und den erforderlichen
SAMISSEME o < o) . SRR SRR L R S
Automatische Ausschalt-Vorrichtung fiir Support-Langsschliften durch einstelfbaren
Anschlag
Bei Nachlieferuny ist das Supportdrehteil mii Oberschlitien einzusenden.

FV Feinvorschub mit doppelter Schneden-Fberseung, Antrieb durch Reibrader, 10
Wedselrddern, Vorschubtabelle (Vorschiibe von 0,2—0,003 mm herunter), Gelenkwellen-
Ubertragung auf die Supportspindel und mit aufomatischer Ausschaltvorrichtung fiir den
Support-Langsschlitten durch einstellbaren Ansdlag, Drehldnge 130 mm . . . . .. .

Bei Nachlieferuny ist das Supportdrehteil mit Oberschlitten einzusenden.
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