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Hauptspindel Nrif.sssvisesssnas FPriifer: Ai @@Q.....

Masch.-Nr.:. J. ? Leitspindel Hrwtewofdodfou.... Tag:..ﬁif&:.a s s

fiarmemes bl : Zul, Gem.

deigﬂﬁgszﬂng f'igdFPehler| FPehley

in wm | v mm
Bett gerade in L#ngs-
richtung, Schlofka- | 0,02/ | 604/
stenseite (nur nach = m n
oben gewblbt)
Desgleichen gegen- Po,01
iiberlizgende Seite, mm/m | o g
nach oben gewilbt (4) o +.0,02 0.0/
oder hohl ? mm,/ m
Bett ehen in Quer- +0,02
richtung (Verwindung [le | oder | 7,0/
(+) nicht zulissig) -0,02
Reitstockfithrung 0,01/ ¥
parallel zur Bett- 2 m im
schlittenfiihrung by
Kérnerspitze auf 3] 0,0% |,
Rundlauf v.00k
Zentrierzylinder :
auf Bundlauf 4 16,005 ﬂ'gﬁﬁ
Konus fiir Zangen 0,01 | 0,005
Zengenfiihrung 0,01 | 0003
Arbeitsspindel auf
axial schiebende 5 | 0,01 |G, 00L
Bewegung
Arbeitsspindel paral-
lel zum Bett in der 0,01 | ¢ o
Senkrechtebene (nur pa | auf kil
steigend zum freien 150 mm
Ende des Dornz hin)
Desgleichen in der
Waagrechtebene C,0L | 0.¢pf
(freies Ende des 6t | anf
Dornz nur zur Stahl- 150 mm
druckseite gerichtet)
Obersupporthewegung
parallel zur Ar- 0,03 |0,0/5
beitsspindel in der T | aus
Benkrechitebens 100 mm
Pinole paralliel zum 0,01 3 '
Bett in der Senk- auf | 0.0/ ;@
rechtebene (vorn nur Ba |Pin.- =
steigﬂnd} weg
Desgleichen in der 0,01 |g 043
Waagrechtebene (vorn Ly | auf o
mur zur Stahldruck- Pin.-
seite gerichteti) WEE
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Bedienungsanleitung fir
@]IED Prizisions-Leit- und Zugspindeldrehbank

MLZ 48
Comm.-Nr.: :"1]- ?Lt Hauptspindel-Nr.: - Priifer: ;ég{,f,ﬂvp‘
Maseh.-Nr.: o 5'&5‘]? Leitspindel-Nr.: .‘E{b/l(;. Datums q",’,ﬂ'_.a*', g{;f_

Die Bedienungsanleitung ist unbedingt der Person auszuhén-

digen, welche die Maschine zu bedienen hat.
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Die Bedienungsanleitung darf ohne unsere ausdriickliche Genehmi-
gung dritten Personen, insbesondere Konkurrenzfirmen, weder

ganz noch teilweise zuginglich gemacht werden.
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Bedienungsanleitunyg fiir
@I@ Prizisicons-Leit- und Zugspindeldrehbank Blatt 1

E %ok B und MLZ435

Normalzusammenstellunge und Normalzubehir

Die Leit- und Zugspindeldrehbank wird in folgender Normalzusammenstel-
lung und mit folgendem Normalzubehdr geliefert:

Wange, Spindelstock mit Spannzangeneinrichtung, 1 Spannzange fiir den
Spindelstock, Mitnehmerscheibe mit geschiitztem, verstellbarem Mitneh-
mer, je 1 Spitze und Hohlspitze fiir den Spindelstock, Schutzmutter fiir
das Spindelkopfgewinde, Reitstock seitlich verstellbar mit durchgehen-
der Pinole mit je 1 Spitze und Hohlspitze, mitlaufende Liinette, je 2
verstellbare, feste Lings— und Plananschlige, 6-fache Vorschubeinrich-
tung (LZ 4 S) oder Multiplikatoreinrichtung (MLZ 4 5), Leit- und Zug-
spindel, Schlolkasten mit Fallschnecke, 23 Wechselridder (LZ 4 8) oder

9 Wechselrdder (MLZ 4 S), Maschine auf stabilem Untergestell aus Stahl-
blech, fiir sitzende und stehende Bedienung eingerichtet, mit Schublade
und Wechselriderfach, Zweistufengetriebe e 12 mit i=1:1 und i=8:1, fer-
tig montiert mit den niotigen Antriebsriemen.

Bedienungsschliissel: 1 Hakenschliissel 80/90 DIN 1810, 2 Hakenschliissel
58/62 DIN 1810, 1 Hakenschliissel 40/42 DIN 1810, 2 Hakenschliissel 34/36
DIN 1810, 2 Hakenschliissel 16/20 DIN 1810, je 1 Einfachschraubenschliis-
sel 8W 14 - 22 - 24, 1 Doppelschraubenschliissel SW 17/19, 1 Aufsteck-
schlissel Ast 10, 1 Stecker 8{95, 1 Sechskantstiftachliissel 10 mm,

1 Spezialschraubensohliissel, 1 0l- und Fettpresse.

Elektrische Ausriistung: 1 Drebstrom-Fullmetor, Form B 3, d-fach polum-
schaltbar, 0,9/1,1/1,5 kW, 1 Polumschalter, 1 Netzschalter, 1 Signal-
lampe, 2 Wendeschitzen, 1 AnschluBkasten, 1 Steckdose.

Hauptoabmessungen

WeEOEBHL BOEE o enn s e i e o e sm e e T R e N 1085 wmm
2 1 L e i i Sy PRty PR = S R R 130 mm
bl SR 70 B oW 70 = b o O 500 mm
Spindelbohrung ......0n. 0 encnon B e e 25 mm
Spindelkopfgewinde ......... e e e e .. M 45 DIN 800
Groflite durchgehende Spannzangenbohrung ... ... onnn 7,5 mm
Grolte nicht durchgehende Spannzangenbohrung ..........cc00q0 22 mm
Grolter Drehdurchmesser iiber Bett .......... ...... T N TS 260 mm
Grilter Drehdurchmesser iiber Support ..... AT R R T 185 mm
Prehstahl—-0Querschnitt ....... T R R e R T T e e viveaa 1BX1E6 mm
Leitspindelsteipung (Trapezgewinde nach DIN 103) ............ 4 mm
Aufnahmekonus des Reitstockes ... oo cesressies ME 2
Drehedhlen oiiie s cviieieevaiiies SR AR A S FEEE 24
NELhomeWiligIh .o o on v i stmir mma mon mm m pim 8 e b 8 e e KAl e e e e e 520 kg
Reihe 1 teihe II

Drehzahlbereich A: 13 - GO0 33 - 1567 U/min
Drehzahlbereich B: 22 - 1060 46 — 2170 U/min
Drehzablbereich C: 13 - 1200 33 - 2135 Efmin

Die Type MLZ 4 5 wird nur mit Drehzahlbereich A oder B, nicht aber mit
Drehzahlbereich C pgelieflert,
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@I@ Prizisions-Leit- und Eugspindeldrehbank Blett 2

L4 3 uwnd MLZ A4S

Transpoer und Aufsdtellung

Iie Abbildung zeigt

das richtige Anseilen
der Maschine zum Trans-
port.

Die Seile miizsen an He-
disnunggslementen und
empfindlichen Teilen
frel vorbteigehen,

Hur Hanfseile wverwenden,
keine Ketten oder Draht-
geilel

Beim Abheben vom Fulbto-
den richtet sich das
Seil auf die Schwer-
punktlage der Maschine
aus, Das Abhebern ist so-
lange =zu wiederholen,bis
die Maschine wazgrecht
hiangt. '

Es ist darauf zu achten,
dal die Maschine langsanm
und nicht schlagartig
auf den Boden zmufgesetsi
wird, da unter harten
Btéfen und Erschiitterun-
gen die Genaulghkeit lei-
det.

Tas Ausrichten
der Maschine hat mit
giner Wasserwsage zu er=-
folgen, deren Skzlenwers
bei mindestens 0,0% bis
0,05 mm/m liegt. Die Was-
serwaags wird dezu in den Stellungen AE und CD auf die Fihrungsbahnen
gesetzt, wobel die Luftblase dann innerhalb der Messungen AB und in-
nerhalk der Messungen CD gm gleichen Teilstrich atehen soll, dies
braucht sie jedoch nicht bel 4B un 4 CD.

(LI I0

D

Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, ist sie noch einmal griind-
lich zu reinigen mmd en t s prec hendid wIilserar
Schmleranleitnung durchzuschmieren. Dann erst 1£8% man
ale langsam einlaufen, mit den niedrigen Drehzahlen beginnend.
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Aufetellungsplan
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@I@ Prizisions—Leit- und Zugspindeldrehbank Blatt 4
ML Z 425

Bedienungselemente und Multiplikator

Wendeherzschal ftgriff
Leitapindelschutz
Schalthelbel des Rader-
vorgelepes

I Wangenanschlige
(Langsanschlag)
Auslisedruckregulierung
mittels Vierkantschraube
Handrad zur Lingsbewegung
des Gleitschlittens
Plananschldge
Sehwenkhebel fiir Lang—und
Planzug

Einrickhebel fiir die Leit—
spindel

Leitspindel

Hechtes Leitspindellager

Zugspindel
Steunerschalter fir Um-

kehrbetrieb

Einriickhebel fiir Zug—

spindel (Fallschnecke)

P Einbauplatte fiir die
elektrischen Schaltpge-
rite

{} S8icherungen

B Druckknopfschalter fiir
Netzanschlull

8 Signallampe

T Polumsehalter

U Schalthebel des Zweistulen-—
getriebes

V Vorschubpgetriebe EMu]tiplj-
katorkasten)

Wl Drehknopf I - VI

W2 Drehknepf MI, MII, W

W3 Drehlnopf 1 - &

X Wechselriderschutz

(o Bl o B
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e
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Der Multipldikator wird durch 3 Drehknopfe geschaltet,
die mit den Bezeichnungen I bis VI, 1 bis & und M I, M II und W verse-
hen sind, Die Schaltung der Drelhknipfe erfolgt durch lerausziehen und
Drehen in die pewiinschte Stellung, Der Schaltknopf wird hierauf losge-
lassen und rastet durch Federdruck selbsttitig in die neue Stellung
ein. — Der Mulliplikatorkasten erlaubt die direkte Schaltung bei einem
Wechselridersatz von 27 metrischen Gewinden wom 0,2 bis 3,5 mm, 335
Lingsvorschiiben von 0,017 bis 1,106 mme und 45 Planvorschiiben von
0,008 bis 0,58 mm/ﬂ, bzw. von 21 Zollpewinden von 128 his 8 Gg+/”,

35 Lingsvorschiiben von .0007" bis ,0486"/U und 35 Planverschiiben von
.0003" bis .0243"/U.

Auflerdem kinnen mit einem Wechselridersatz sdmtliche Modulsteigungen
von m=0,2 bis 2,5 direkt geschaltet und gpeschnitien werden,

BOLEY & LEINEKEN - ESSLINGEN (NECKAR)
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Fachstehende Tabells, Zeichnungs-Ur.

giiltig, wenn der Drehknopf W 2 aui M

3719/7, ist bei ML %2 4 S

IT und W 3 suf 4 steht. Durch

den dritten Drehlnopf kénnen dann von I - VI die angegebenen Vor-
schiibe erreichi werden.

F1lel3|&|I |0 |O| r|m‘¢
S 0™ 12 spaf]
65 |60 16| 48| 25|25 — |~ | — [ -
65 | g0 |16 | 40225 — | — | — | — | —
65 | 90 |16 | 40| 20(10 | 05| 025 — | —
55 | — | —|ao{1rs| —|—|—|—| —
65 |60 |116 | 40| — |15 (07| — | — | —
65 | 8o |16 |100l09| — | — | — | — | —
€5 | 75 |116 |120| 08 |04 |02 | — | — | —
50 |75 |[10|100]07]| — | —|—|—| —
65 (100|416 | 120]06 (03[ — [ — | — | —
S 1
60 | 80 [ 127 #5 | & [ 8 | 16 | 32 | 64 | 128 |
60 | 90 [ 127 45| &5/ 9 |48 [ 36 | 72 | ~
60 | 100 127 | #5| 5 |10 | 20 | #0 | 80 | — |
#0 | B0 | 127| 451 6 | 92 | 2% | 48| 96 | — |
4D | 420 | 127 | 35| 7 | 1k | 28 | 56 | 112 | —
40 |120| 127 | 55| 11 | 22 | 4k | B8 | — | —
Lo | 425|127 | 6D | 125| 25 | 50 (100 | — | —
40 | 120 (127 | 65 | 13 | 26 | 52 [108| — | -
0 (420 (427 | 75 | 45 |30 | 60 | 20| - | —
WO |20 (427 | 65| 17 | 3% | 668 | - | — | —
ko |120 | 127 95| 49 |38 |76 | — | — | —
40 | 120 | 427 [ 405 | 21 | &2 | 8% | — | — | —
w0 (120 @7 115023 |46 |82 | - | — | —
20 | 05| 427 | 40035 |70 | - | = | — | =73
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ML Z465

Abban des Multiplikators

{lablafschraube herausdrehen und 01 ablassen, Gleitschlitten zanz nach
links fahren. Befestigungeschrauben des rechten Lagers &ffnen und rech-
tes Lager vorsichiig abnehmen, damit die PaBstifte nicht beschidigt
werden., Mittels Stirnlochschliissel Lochschrauben der Schaltknépfe lisen
und Schaltiknépfe abnehmen, Befestigungsschrauben des Deckels &ffien

und Deckel abnehmen. Wechselrider samt Schere sgbgiehen, Die beiden
Stifte Ks 4/25 in der Leitspindel innerhalb des Multiplikatorkastens
und den Hegelstift Ks 5/25 in der Pugspindel auBerhalb des Multiplika-
torkastens entfernen, Leitspindslmutter schliefien und durch Nachrechts-
drehen des Gleitschlitiens Leit- und Zugspindel aus dem Multiplikator-
kasten herausziehen, Die 5 Befestigungsschrazuben s 3/25 herausdrehen
und dann den gesambten Multiplikatorkasten +von der Wange abnehmen, Der
Kultiplikatorkasten ist mittels PaBstiften in seiner Lage fixiert, und

23 mufl beim Abnehmen eine Beschidigung dieser Pafetifte unter allen Um-
stinden vermieden werdan.

Nach Abnahme des Multiplikatorkastens bitten wir zum Versand den Deckel
wieder aufzuschrauben und die 3 Drehknédpfe zuf den Schaltwellen wieder
zu befestigen,

{Bei Bedarf Schuittzeichnung Wr. 3720 anfordern!)

BOLEY & LEINETNW - ESSLINGETN (FECK 4 R}
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LEZ465s und ML Z438

1,

Bedienung der Maschine

AnsechliefBen der M#asehdine

Die Maschine wird am Anschluflkasten auf der Riickseite des Stahl-
hlechuntergestells angeschlossen. Die Maschine soll vorteilhaft so
angeschlossen werden, dal bei Schaltung des Hebels "N" nach unten
die Arbeitsspindel nach vorne, dem Bedienenden zu, ldauft. Liuft
die 3pindel nach erfolgtem Anschlull jedoch nach hinten, so missen
lediglich 2 Phasen im Anschlullkasten vertauscht werden.

Einmnaechal+ten:

Der schwarze Knopf dez Schalters "R wird eingedriiekt, und damit
steht die elektrische Anlage unter Spannung, Dies wird dureh Auf-
leuchten der Glimmlampe "S" angezeipgt, Nun wird der Polumschalter
Wt guf die gewiinschte Motordrehzahl gestellt (I = 750 Ufmin;

IT = 1000 bzw, 1500 U/min; III = 1500 bzw. 3000 U/min) und der
Steuerschalter "N" umgelegt. Dadurch lduft die Maschine an. Durch
den Steuerschalter "N" werden zwei Wendeschittzen geschaltet, die
wiederum die Motordrehrichtung steuern.

Drehbhzahleinstell ung

Vor Arleitsbeginn ist grundsitzlich festzulegen, welche der beiden
Drehzahlreihen verwendet werden soll, Durch entsprechendes Auf-
legen des Keilriemens aul der zweistufigen Keilriemenscheibe vom
Motor zum Zweistufengetriebe wird die gewiinschte Drehzahlreihe ein-
gestellt., Fiir beide Reiben kann derseclbe Keilriewen verwendet wer-—
den. Das Umlegen erfolgt nach Offrnen der Tiire an der linken Stirn-
seite der Maschine, Zum Umlegen des Hiemens wird Motor und Motor-
wippe geschwenkt. Durch Schalten des Ridervorgeleges im Spindel-
stock mittels des Schalthebels "C", durch Regeln der Motordrehzahl
mittels Polumschalter "T" und durch Schalten des Zweistulengelrie-
bes mittels Hebel "U" lassen sich 12 Drehzahlen ohne jeden Riemen—
wechsel einstellen.

Der Hebel "C" darf nur im Stillstand der Maschine geschaltet werden.

In senkrechter Stellung ist das Vergelege ecingeschaltet, nach links
umgelegt, ist die Spindel mit der Riemenscheibe direkt gekuppelt.

Bedienungeg d e s G1leitsehlittemns:

Bei ausgeriickter Leit— und Zugspindel kann der Gleitschlitten mit-
tels Handrad "FY dber Zahnrad und Zahnstange schnell verstellt
werden.

Zum Antrieb der Leit— und Zugspindel iber die Wechselridder mull das
Wendeharz mit dem Schaltpgriflf "A" eingeschaltet werden. In der Mit-
telstellung ist die Uhurtragung von der Spindel aus unterbrochen,
die Wechselrider und damit Leit- und Zugspindel werden nicht ange-—
trieben. Bei vorwidrts laufender Spindel liduft der Gleitschlitten in
der unteren Schaltgriffstellung dem Spindelstoclk und in der oberen
dem Reitstock zu. Das Wendeherz dar! nur im Stillstand der Maschine

pinceriickt werden.

BOoOLETY & LEINEHN - ESSLINGLEN ( NECKAR)
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QIillliip Leit- und Zugspindel - Drehbank Blatt 9

L7 4 5 und MLZ 4 5

Spindelstock

Die S pindel ist vom Ricmenzug entlastet und vorne und hinten
in Nadellagern spezieller Bauart gelagert. Diese Lager sind von uns
mit einem Radial- und Axialspiel won 3 44 eingestellt und bediirfen bei
richtiger Wartung jahrelang keiner Regulierung, Sie benotigen als
Schmiermittel ein hochwertiges Widlzlapgerlett., Auller den in unserer
Schmierstof fiibersicht angegebenen Fetten kinnen wir das von der Firma
"Fortuna-Werke A.G., Stuttgart—Bad Cannstatt" herausgebrachte "For-
tuna-Wilzlager—Spindelfett FWS 53" sehr empfehlen.

Geschmiert werden sollen die Lager etwa alle 4 Wochen
durch 3 bis 5 Hiibe der Fettpresse bei langsam laufender Spindel.
Werden die Lager iiber Gebiihr warm, so ist dies fast immer ein Lei-
chen zu starker Schmierung.

Ein Ridervorgelege mitder Ubersetzung i=3:1 ist im
Spindelstock eingebaut. Es wird mit dem Hebel C bedient. S5teht der
Hebel senkrecht, dann ist das Vorgelege cingeschaltet, ist er nach
links umselegt, so ist die Hiemenscheibe mit der Spindel direki ge-
kuppelt.

Es ist immer darauf zu achten, dall das Vorgelege nur im Stillstand
geschaltet wird, damit die Zahnrider nicht eschidigt werdemn,

Das Wendehersz: wird mit dem links am Spindelstock sitzen-
den Handgriff A geschaltet. In der Mittelstellung besteht keine Ver-
bindung zur Spindel, die Wechselrdder und damit Zeit- und Zugspindel,
werden nichi angetrieben. In der unteren Stellung liuft der Gleit-
schlitten bei vorwirts laufender Spindel dem Spindelstock zu, in der
obheren dem Reitstock zu.

Das Wendeherz darf nur im S+t i1 1 -
=t and d er Masc¢chine e ingzeriichkt w e r -
d e n .

Ridervorgelere und Wendeherzgetriebe laufen im flbad. Der Olspiegel
s0ll nicht iiber Mitte Schauglas stehen.

Axiales Spiel der Spindel kann mit der Nutmutter 25

und der Gegenmutter 26 reguliert werden.

Zur Naehegetellungeg radialeun S piels,

sind zunichst die beiden Nutmuitern 26 und 25 zu liésen, dann die

4 Innensechskantschrauben am vordercn Flansch 4 bzw, hinteren Flansch
9; danaech kann durch vorsiehtiges Nachstellen des vorde-
ren Druckrings 5, bzw., hinteren Druckrings 10, das Radialspiel cinge-—
atellt werden. Nachdem die Innensechskantschrauben wieder festgezogen
sind, mufl sich die Spindel leicht drehen und von Hand moch axisl ver-
schieben lassen, lst cine axiale Verschiebung nicht mehr méglich, =o
ist das Laper bereits verspannt und iiberhaupt kein Lagerspiel mehr
vorhanden. Nach richtigem Nachstellen des Radialspiels ist das Axi-—
alspiel wie ohen beschrieben wieder einzustellen.

Zum A usbauen der Spindel ist zuerst der Hand-
griff fiir das Wendeherz in seine Mittelstellung zu riicken. Daon sind
die beiden Nutmuttern 26 und 25 abzuschrauben., Nun werden die 4 In-
nensechskantschrauben M 6x20 des hinteren Flanschs 9 entfernt und
dieser samt hinterem Druckring 10 und Scheibenrillenlager 51 108

aus der hinteren Tiihrungshiilse 8 gezogen, Jetzt konnen der Seeger-
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Bedienungsanleitung fir

Prizisions-Leit— und Zugspindeldrehbank
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Blatt 10

Schnitt durch den Spindelstoek
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Bedienungeanleitung fir
@I@ Prizigions-Lelt- und Zugspindeldrehbank Blat+t 11

LZ 48 und ML Z 4 8

Antrieb

Der ALAntrieb erfolgt von einem dreifach polumschaltibaren
Motor iiber einen zweistufigen Keilriementrieb auf das Zweistufenge-
triebe e 12, Das Zwelstufengetiriebe o 12 wird mittels des Eebela "UM
an der Vorderseite der Maschine geschaltet und erlaubi eine sofortige
Reduzierung der eingestellten Drehzahl im Verhidltnis i=1:8, Bin Flach-
riemen treibt wonm Zweistufengetriebe ¢ 12 die Hiemenscheibe des Spin-
delstockes an, Der Spindeletock besitzt Einscheibenanirieb.

Zwedldstufengetriesbe g 1 2 ¢ Das Getriebe ist mit
Ubersetzung i=1:1 und i=1:8 ausgefiihrt und arbeitet mit Spezial-Sinus-
lamellen. Es kann chne weiteres wihrend dea Laufes der Maschine ge-
schaltet werden. Die Zahnrider des Getriebes sind stets im Eingriff.
Iie Kupplung ist rachetellbar, wodurch die im Laufe der Zeltl eintre-
tende Abmiitzung der Lamellen ausgeglichen werden kann. less gesamte Ge-
triebe lduft im Olbad.

Wirkungswedlsse d e T Lbamellankuewpplun g3
Durch Betédtigung des Handhebels Y"U", welcher in VerlEngerung des Bol-
ZenE 3529/24 liege, wird die EKupplungsmuffe 23z nach rechts oder links
auf den Knaggenfihrungen 19 und 20 verschoben. Dadurch wird iber die
Spammknaggen 24 eine axiale Verschiebung der Schaltwelle 15a erreicht,
Uber diese Schaltwelle wird je mach Bewegungsrichtung die Lamellen-
kupplung fiir die Ubersetzung i=1:1 oder i=1:8 eingeriickt,

Fachstellung: Ziehen nach lingerer Beiriehsdauer eine
oder beide Kupplungshidlften nicht mehr durch, so sind die Bundmuttern
26 und 25 mit dem beigegebenen Hakenschliissel der Kupplungsmuffe zu
nachzustellen. Die Nachstellung fiir die hohe Drehzahl erfolgt mit der
Rundmutter 26 und fiir die niedere Drehzahl mit der Rundmutter 25. Die
beiden Bundmuttern besitzen Rechtsgewinde und Rasten. Die Nachstellung
erfolgt wvon Raste zu Raste so lang, bis am Handhebel "U" ein splirbarer
Kupplungsdruck entsteht, Ez izt im Interesse der Haltbarkeit darauf zu
achten, daf die Nachstellung rechtzeiiig erfolgt, da andernfalls die
Lamellen durch dauerndes Gleiten einem erhdhten Verschleilf unterworfen
sind.

Wenn nach langer Zeit eine Nachstellung durch die Rundmutiern 26 und
25 nicht mehr méglich ist, so muf das Getriebe demontieri und die La-
mellen je nach Abniitzune ersetzt werden,

Lusweohsaselan der Lamellen: Der Flachriemen ist
en der Leimfuge zu &ffnen und das Getriebe (nach Lisen der Sechskani-
schrauben an den Augen des Untergestells, der Stellringe 65, der Sechs-
zantschrauben Sks 8/15, gsowie Entfernen des Kugelgelenkes vom Bolzen
5529/24 und Herausklopfen der Welle 54) aus dem Untergestell herauszu-
nehmen und in einen Schraubstock zu spannen. Die Keilriemenscheibe 6 ¢
wird abgenommen und nach Entfernen der 0lablaBschraube das 01 vollkom-
men abgelassen. Die Deckel 2 und 47 werden gelist und die rechte Seite
des Getriebes (Betdtigungselemente der Kupplung) von der Hauptwelle
demontiert. Hierzu ist zunichst die Rundmutter 26 abzuschrauben.
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Bediemmgaanleitung fiir
- QIEIEISI) Prézisions-Leit- und FZugspindeldrehbank Blatt 13

LZ48 wuwund ML Z 4S8

L

4.

oy

Support

Nachstellen der Schlittenfiihrung:

Das Nachstellen der ¥eile geschieht durch Lésen der Gegenmuttern an
den Druckschrauben mit beigeleghem Spezialschliissel, wobei mit einem
Schraubenzieher die Druckschraube anzuhalten isi. FWun verdreht man
die Druckschraube ein wenig und zisht bei richtiger Einstellung die
Gegenmutter wieder an,

Intere Spindelgarnitur:

a) Nachstellen der Mutter: Sollie sich nach einiger Zeit ein toter
Bang im Zewinde bemerkbar machen, so ist das Abdeckblech am Un-
terschlitten (Riickseite) zu entfernen, wobei die Spindelmutter
sichtbar wird, die nach Lisen der Gegenmutter nachgestellt wer-
den kann., Die Nachatellung erfolgt so lange, bis der toite Gang
ausgeglichen ist, dann zieht men die Gegenmutter wieder an.

b) Das im Spindellager entstandene Spiel kann durch die beiden Fut-
muttern mit den Hakenschliisseln bequem reguliert werden.

¢) Olen der Spindelmuttern: Das Olen der Spindelmuttern im Unter-
schlitten geschieht durch die Bohrung "0el" im Abdeckblech in
Jjeder beliebigen Stellung.

dbere Spindelgarnitur:

a) Zum Nachstellen der oberen Spindelmutter wird der Oberschlitten
bis in seine Endstellung dem Spindelstock zu bewegi. Nun wird
daas Gewindespiel durch die Bohrung "B 2" mittels der suf der
Spindelstiockeeite befindlichen Zylinderschraube "3 2" entfernt.
Dureh Rechtsdrehung bis zum merkbaren Widerstand werden Gewinde-
ginge gegeneinander bewegt und so der tote Gang innerhalb des
Gewindes beseitigt.

b] Das im Spindellager entstandene Spiel wird, wie oben unter 2b]
beschrieben, beseitigt.

¢) Ulen der Spindeélmutter kann in jeder beliebigen Stellung des
Oberschlittens durch den auf dessen Oberseite befindlichen EKu-
geltler geschehsn,

Ablesung:
Lingssupport (oben) 0,01 mm; Quersupport (unten auf ﬁ} 0,0l mm.

Eonischdrehen nach Gradeinteilung:

Jeder Bupport hat auf dem Drehteil eine Gradeintsilung von G—#ﬁﬂ
nach beiden Seitfen. Der Unterschlitten {rigt den 0-Strich. Bei Stel-
lung auf O dreht der Support zylindrisch. Zur Verstellung des Dreh-
teils 1lost man die beiden Spannschrauben am Flansch des Support-
drehteils.

Maximale Verstellungsmdglichkeit éﬁg.

EOCLEY & LEINWETHN - ESSLINGETM (NECKAR)




~sl 8l

Blatt 14

(FECKAR)

i

"

ar)

ung £

i
[V}

saenlel

gdienung

=
e

Al
=
2
K
L]
= [}
o S 5 43
= H
qQ . = W—
o e 1 S T —
£ % S —
B! = !
S TR r
D-.._
Lo = i) n@
= w ;
[ =] - :
- B e i
ERl 7
3 d
5
I s
+3 o
[ R =
(1] ar
= 2] =
I o+
m =3 |_..” - 3
Ul
G 3 = .
- i | i
] o
o w1
o
Hi}
£ |
oH

R L2[HLLE
WES HEOE G eEE | WhOF

9] 22LE

-
i

ESS5LIEG

LEINERN

&

EX

=4

s




Schalischema

Blatt 15
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Ersatzteilliste fiir

Prigisions-Leit— und Zugspindeldrehbank Blatt 16
LZ4 und MLZ4s
. ) Stiick pro
fdeichn.=Nr. Benennung Eophati
Spindelstocl:
3787/24 (BG) Spindel 1
51 108 € 05 Scheiben-Rillenlager 1
651 109 C 05 Scheiben-Rillenlapger 1
NKIS 40x65x225 C 18 INA-Nadellager 1
NKIS 45x72x225 C 18 INA-Nadellager 2
E 70 C 6 Ring-Schriglager 1
Support:
3?22/4 Supportspindel (unten) af
a722/5 Ritzel 1
3014/47 Druckschraube 4
3555/22 Druckschraube 3
3174/21 Sicherungsmutter 7
3575/4 Spindelmutter (unten) 1
3575/5 Nachstellmutter 1
3575/6 Rundmutter 1
3014/33 (BG) Supportmutter (oben) 1
3014/34 Sapportspindel (ohen) 1
Schlolkasten:
3783/10 Schuecke I
3721/20 Schneckenrad 1
3721/54 Leitspindelmutter |
Heitstock:
3690/5 Spindel 1
Linkes Lager (bei LZ 4 8):
3717/4 (BG) Leitzpindel 1
3717/11 Zahnstange 2
3717/14 Schaltzahnrad 1
3720/11 (Uv Zahnrad 1
a720/13 (U¥ Doppelzalnrad 4
3720/15 (Uv) Zahnrad 1
3720/47 Ziehkeil 2
GOO3 Hing-Millenlager 1.
NK 20/16 Nadellager 1
BOLEY & LEINEN - ESSLINGEN (NEGZEABR)
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Schmieranleifung fiir

Prazisions-Leit— und Zugspindeldrehbank Blatt 17
L2 4 & urd ML 245
==
(E 1 A Ti—
Schaugles : N
2y ®
| v 1{,;’” 'S
| = 7 SmHEugras
= U T
i
% L
wochentlich schmieren
| monatiich schmiereft —— |
U nach Vorschrift schmieren ==

O Gelriebeé! 3.5. 45 E50

/N Schmierfett

Schmierhiulipgleit| Nr. Schmieragtelle

siehe Schauglas 1 Wendegetriebe

wichentlich 2 Tupplungsbuchze - Stoplfen neben Hiemenecheibe
siche Schauglas 3 Nidervorgelege

wichentlich 4 Supportspindellaper und Sehlittenfithrungen
wichentlich a Heitstockspindellager

wichentlich i Gleitbalinen = 4 Hupelidler in Wanpgenschlitten
wichentlich T llechtes Lager

wiehentlich 8 Leitspindel

wichentlich a9 Scherenbolzen fiir Wechselrider

wochentlich i Wendegetriebelager

monatlich
monatlich
monatlich
siehe Schauplas

11 Spindellapger
18 Spindellager
13 Prismabolzon
14 Sehlolfkasten

hinten = Fettnippel

vorn — Fettnippel

— Fettnippel an linker Schlolltastens,
— Ulschraube

siehe Schauglas 15 Linkes Lager - Multiplikator - Einfiillschraube

dreimonatlich 14 Ring—Sehriiglager in Hiemenscheibe - Fettonippel

jihrlich 17 Wilzlager des Antriebswmetors

dreimonatlich 18 Ding—Pendellager in Zweistufengetriebe e 12 -
Fettbiiehse

dreimonatlich 14 e 12 - Einfiillschranbe (0,1 1 pro Fillung) - Ge-
triebe ist bei Lieferung der Maschine gefullt,

BOLEY & LEINEN - ESSLINGEN (NECEAR)
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Schmieranleitung

fir unsere Prazisionsdrehbédnke

Blatt AR

Richtige Schmierung unter Verwendung sachgemaf ausgewahlter Schmierstoffe verbessert die Arbeits-

gleichwertiges.

Es ist zu empfehlen, diz Konlakte an Luftschaltern vierteljghrlich mit Kontakifett einzufetien.

leistung unserer Maschinen, erhéht ihre Lebensdauer und vermeidet BetriebsstGrungen und deren Folgen,
Besondere Beachtung ist der Schmierung unserer Houptspindelgleitlager zu schenken; hier darf nur ein
Spindelsl entsprechend den in der Tabelle angegebenen Sorten verwendet werden, oder ein nachweisbar

Erprobte Schmierstoffe, z.B.

Firma

Spindeldl

Gefriebedl|

Schmierfatt

BP BENZIN- UND
PETROLEUM-

GESELLSCHAFT M.B.H,

Hamburg

BV-ARAL
AKTIENGESELLSCHAFT
Bochum

DEUTSCHE
GASOLIN-NITAG AG
Hannover

DEUTSCHE SHELL
AKTIEMGESELLSCHAFT
Hamburg

MOBIL OIL &.G.

ENMERGOL HP 1
1,5 E/20°C

BY-Hochleistungsal HRO
1,7 ERGC

GASOLIMN Spezialsl KR 2008
1.7 E20°C

SHELL Telus Cel 11

20 B0 C

oder SHELL QEL 1Y O
1.7 El20°C

MOBILVACTRA OIL

EMERGOL HP 20
45 BEC

BY-Hochleistungsal HLX
4,5 E5E0°C

GASOLIN Spezioldl K
3,5 ESDC

SHELL Yitrea Oel 31 ader
VOLTOL GLEITTEL 1
4.5 E/S0°C

MOBIL VACTRA OIL

EMERGREASE RBB 2
Tropfpunkt 160" C

BY-Spezialfett VW 051
Trapfpunkt 160°C

DEGAMNOL I
Tropfpunkt 160°C

SHELL Merita Grease 3
oder SHELL FETT FP 4
Tropfpunkt 160°C

GARGOYLE FETT 1200

sorten verschiedener Firmen handelt es sich um co.-Wearte.
Die Reihenfolge der erwshnten Olfirmen ist kein Maofistab fir die Gile ihrer Sarten,

Die Firmen stehen mit ihren Fochingenisuren des Schmiertechnizchen Dienstes, die Sie bitte bel den
umstehend genannten Verkoufsabteilungen und MNiederlassungan anfordern wallen, fir Berclungen
gerne kostenlos und unverbindlich zur Verfigung.

Hamburg EXTEA LIGHT HEAVY MEDIUM Tropfpunkt 165°C
1,75 E/20° C oder 4.5 Ef50°C
MOBIL VELOCITE OIL MNo.3
1,2 Ef202C
ES50 AG. SPIMESSO 32 ESSTIC 50 oder MECTOM 50 ANMDOK B
Hamburg 1.8 El20°C 47 ES0°C Trapfpunkt 1702 C
1 Bei den angegebenen Anclysendaten der in obenstehender Tabelle zusommengesteliten Schmierstoff- I

e —
Rl 54
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