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Piar:{er_les €lingues de chaque cbté du b&ti sous
le bac, elles sesxont entourédes de chifilon pour ne pas
abimer la peinture aux endroits de contact.
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“III. IMPLANTATION
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~ A 1'aide des 4 vik de ré-
glage metire 18 tour ri-
goursusezent de niveaun -
avant ds le fixsr défipi-
tivement. Surtout trans-
versaletent afin -d'dviter
le gauchissemgnt du bame,

- Fixer la a&clnnes:.u:des .

. fondations 3511&_5_. o

~ Placer les boulons do = -
.scellement dans les 4¥ous
ménagés dans le magsif, -
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wachine est llﬁrrée 81‘

Enlaver ce reviatament au trichlore.
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1 _Bouohon de_vidange
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oupéav e i
Emplir Jusqu‘é e que l'huile arrive. au milieu du
_niveaun -

;Dévissar et enlaver 1u vis- é téte hexagonale plaoés
X droita gous le néz. de brochs. :

,,poupée. _ _
o hmpllr juaqu é o8 que l'huile arrive aw milieu du

bré hao_,_ .

‘eux’joints d'etanchéita de par et d‘autre de 1a
poulia de commande’ empéchent l'huila d?atteindre les
courroias, !

TRES IMPORTANT i

saire 1 huile des- paiiars ‘de.-roulenents. AV at ‘AR, -
Tous: 1les: 3 ‘mols® vidangsr les. paliers aﬁ rinoer aveo,fl-
naﬂhulle trés fluide. . ’

xcgntre -dt nouvercla da- poupée.
Emplir Jusqu'a oa que l'huile arrive au milleu du

ITous las 6imois:én_anlavant 1la. Vi & téte hsxagonala
ftude; bur la face arriéra, au,bas de 1la poupée._ e
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_;“ Varser‘l‘hu &E 1 orifice,; ls niveau de 1’hulle d01t
4 arriver :au’ 3/A de fla. jange. o
{,CAPACITE 4 litradenviron, A
: Vidanger tous les 3 mois par le bouchon sltue sous l'orifics
Tde remplissage, H'_ . ! .
\ . R

¢/ Boite NOWTON

-~ Toutes les semzines, huiler aveo une burette les engrenages’
et les arbres. de la boite. Ensiste:_partlculierement sur les
pignons baladaurs.

S N:B'w. Vérifier que - le,layler de sélsciion des avances.est
‘ blsn en 9081t10n 1 pour graissage suivant rep.4 page 6.

D/ Banc, barre de aharlotage, vis mérs

— Maintenir les glissisres, la barre de chariotags et la vis
mére légérement grassaa. :

‘E/ﬁﬁoteur

Gralssage prévu pour 10,000 heures.

F/ Recommandations i

Nous vous donnons ci-dessous quelques indications concernant
le graissage Bvec les produitis "Hougton", ou produits de gqualité
aqulvalente

Graissage géneral )
Boite de vitesses

Boite d'avances ) STAP 310
Poupée : '
Cligsiéres

Palisr du moteur ) : o
sleotriqus. ) COSMOLUB n°1.

x} VI. QUELQUES RECLAGES

A/ Poupes (Réglage du - jeu dss roulements de la_broche) :

<~ Se reppqrteg au plan d'ensemble de la poupée (Planche 1)

.= Enlevef ls chapeau de ladﬁsupée (Pour cela dégisser les bou~
chons de remplissage des palisrs AV et AR, snlever les 4 wvis
‘de fixation du chapeau) :

Désserrer les 2 vis sans t8te rep. 11 de l'écrou de réglage
03009 )

- A 1taide 4! uné_ brochs engagée dans un trou de ltécrou serrer
-opar pstltes fractlona de tour ..

- Vérifier S la main que 1& broohe tourne librement

Il Bst 1nutile de trop serrer la roulement double avant

1133 2 vis gans téte de 1‘ecrou,
dnira g hermétia)

g




Rc.-;;m"éc‘nin‘ ;

- Pour ressarrer 18 férodo, anlever le carter A, debloquer le
contreuéorou Ty agir sur l'dorou 2, . .

- Le réglage termine bkxmar le - contremecrou e remonter le
: cartsr. ‘

‘AATTENTION 3. 11 est necessdire que la pédaie ait une certaine
_}course :pour’ couper la.contact électrlque avant l'action du
freln. Régler en conséquence.

Le contact d'arrét se. trouve dans 1& partie basse
du batl, a droita (1ogsment de la:pompe d'arrosage).

Boife”de vitesses

CUTie

-2 SR S

-C/ Tension das courroies,i  L _ o L !

a) Courroies motaurwboite de v1tasses_f

"= Le moteir 65t monté- sur un plateau 8! articuldnt sur
.son axe de fixation (B). ‘ :

-— Pour rstendre las. courroies, 1alsser dsscendre le mo=
Vteur en agissant’sur les ésrous 3 et 4.




b) Courroies boite de vitessss—broche ¢

- Les courrcies sonit montées tendues.
- 35i aprés un long usuage lss courrciea ne preésentent
plus la tension nécessaires, un galet enrouleur est

prévu & cet effet..
Pour falre entrer ce tandeur en action @

i 1) desserrer le contre—écrou de 12 situé sur

Réglage de tension des courroles

Vvue de l'arriére

3
5

la face arriére guuche du béti et visser
11éerou de 12 jusqu'a ce que lion obtienne
la tension nécessaire.

2) Vérifier cette tension en appuyant a4 la main
sur les courrocies. Blles doivent conserver une
certaine souplesse. Le réglage étant effectud,
rebloquer le contre~éorou.

D/ Changement des courroies 3

- by " .
a) Courrcies moteur-boite de vitesses ¢

- Enlever le carter de frein, démonter le ferodo

—~ Détendre les courroies. Pourcela remonter le moteur
en agissant aur les gcrous de réglage de tlension

~ Démonter la poulie d'entrée de bolte de vitessss

— Enlever les courroies, remetire des neuves et remon-
ter la poulie les courroies engagdes dans les gorges.

Repro Bertin

RiE R

b} Courroies boite de vitesssa-brooche ¥
— Supprimer l'action du galet enrouleour, 1& repousser
vars 1'avant du tour
- Ep se pepportant au plan dtensemble de la poupée(?l.i)
’ 1} Enlever le couvercle du carter de lyre
2) Oter les ocourroies des gorges de la poulie de
sortie de bolite de vitesses
3) Enlever le couvercle de poupée et dégager les
gourroies des gorges de la poulie de broche en
les tirunt
4) Démonter l'inverueur de3 avances, dévisser la
vis n°03047"
5) Dévisger.le prolongateur n®03038, 1ltécrou de
serrdage n°03037 ]
6) Enlever le pignon n°03036 et =a clavette rep. 17
7} Oter l'entretoise n°03035 '
, 10

s
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8) Enlever le souvercle n®03034 dy boitard arridre.
Pour cela dévisser les 6 vis téte fraisde rep.<3

9) Enlever le déflecteur n°03033 et la bague intéric
du roulement & rouleaux cdniques

10) Enlever le circlips de 358 rep.i6 sur la broche,

REIZN NE GENE ALORS La SORTIE DU BOITARD AURIERE

~ 4 cet effst, enlever les 3 vis de ixation rep.27 et wvis
2 vis de 8x30 dans las trous taraudés du boitard

- Les vis viennent Prendre appui sur le corps de poupde et
sortent l'ensemble boiturd et poulie de Yroche

- Enlever les courroiss 9t remetire les neuves

IMPORTANT : Graisser 1l'ensemble des organes au remontage o
veilller & ne pas détériorer les Jjoints toriqug:
Qui assurent 1'étanchéi+é du palier arridre, =

E/ Cvlindrage gntre-pointe :

- 31 1l'on observe un défaut sur une Pléce maintenue e¢ntre-pointe,
agir sur les vis A

- Contrdler les déplacements sur un comparateur fixé sur la toursl

Boulon de serrage

- 3i ls blovage, obtenu aves le levier
B, devient faible : C)

- Desserrer ie contre-écrou 0 et visser \\\\\\
ltdécrou Db suffisament pour compenser

le jeu O E——5))
- Aprés régluge resserrer le contre-écorou C. )

F/ Dipose de la bolts NORTON

L
- Enlever le couvercle du carter de la lvyre

- Démonter ls corps de lyre
- Démonter le palier arriére de barre de chariotage et de vis mérs
(2 vis & 6 pans ereux)

G/ Dépose du motour 8t de la boite de vitesses

= Enlever ls levier des vitesses (une vis 4 § bans creux &4 desserrer
en bout du fourrsay guide 4)

- &nlever les portes AV et AR gu socle ¢dté boite de vitesses. En-
lever le carter de frein,

- Démonter le ferodo, soulever ls moteur au maximum ed enlever las
courroies moteur-bolts de vitessss

- Supprimer 1'action du tandsur sur les courrcies boite de vitcsases
broche. Sortir ces courroies des gorges de la poulie de sortie de

boite de vitesses et & a8t effet dimonter la boulie d'entrse,

- Dévisser les 2 vis TH (B) st desserrar les bagues de retenus
(vis'C)

M
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- En soutenant l'ensemble moteur-bolte de vitesses, enlever
les 2 axes suppori D. -

~ Laisser descendre doucement le moteur et lu bolte de vi-
~tesses jusqu'a ce que le moteur touche le fond du socle,
Avoir soin dliniterposer entre le moteur et le socle un
coin de bois afin gue les [ils d'arrivde ne soient pas

sectionnéa,
- Enlever les 3 vis de fixation de la boiite de vitesses sur

gon support. Déposer la bolte de vitesses et son platesu
support (Enlever les écrous de réglage dp la tension des

N

gourroies moteur-bolte de vitesses).

~ Enlever les 4 vis de fixation ¥ du moteur sur son support.
Déposer le plateau support et sortir le moteur.

~

REMONTAGE
- Placer le moteur de la méme fagon duns le fond du socle, le
vigser sur sa plagque support.

- Monter la plague support de la boite de vitesses , fixer la
boite dessus, monter l'ensemblé sur les axes D,

~ Remonter les courroies, le frein, les carters,

ATTENTION & Bien vérifier le parallélismé des courroies bofte de
vitesses—broche.

2




VII. MISE &8 LOUTE :

-

~ Aprés avoir branché é¢lectriquement le four en utiligant les bornes
de reccordement st vérifier les niveaux d'huile, s'assurer que rien
n'‘entrave 1a rotation de la brochs.

- Sélectionner sur le commutatsur rotatif cgentrzl "Petite vitesse ou
Grande vitesse', Appuver sur l'un des boutons ¢Bté droit du banc 1
marche AV ou AR,

- Pour arréter, appuyer sur la pédale. A l'arrét définitif plaocer
1'index de sBélection des vitesses & la positions "Arrét",

~ Ne démarrez pas & froid sur la gamme "Grande vitesse" laisser chauf-
fer 10 minutes.

IMPOLTANT : Mettre en marche d'abord aux basses ¥itesses
Eesayer les différents mouvements
En vue d'opérer un rodage du tour, il est préférudle
pendant mine semaine de ne pas chsrcher a4 obienir le
rendement maximum
Passéd ce délal, on pourra utiliser touie la puissance
de la machins.

4/ Harnais :

Pour passer au harnals ou & la prise direcie, manoeuvrer le
levier n°03023 (Planchel)

Tourner la broche & la main pour faciliter l'engrénement des
clabots,

CETTE MANOEUVEE DOIT 3E FAIRE MOTEUR ARRETE,

B/ Vitesse de broche :

- 3e repporter sau tableau des vitesses de broche situéd sur
la poupsds :

- Sélsctionner une vitesse & l1'aide du levier n°04034
(Plache II).

CETTE MANOEUVRE DOIT SE FAIRB A LYARRET.

Repro Bcrun ‘

Il sst recommandd de ne pas insister si une résistance sur—
vient mais de provoquer & l'aids du mandrin ou du plateau
toc une rotation de la broche de fagon & faciliter l'engré-
nemsnt des pignons de la boite.

-

C/ Boite Norion i

-~ Sélectionner Petite ou Grande avance & 1'aide du levier
n°05007 (¥lanche IIT)

- Positionner le levier balzdeur n°05028 sur l'avance dési-
rée en ayant soin que le téton de verrouillage soit bien
engagé dans le trou correspondant

~ Inversement des avances : par le levier n°03039 situé sur
ia poupde (Plunchs I). '

N.B., : TOUS CxZ LEVIEWS DOIVENT ETHE MANORUVRES MOTEUR

£ ) ARRETE, L
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D/ Tabvlier

~ Chariotage surfacage

- & 1'aide du levier n®06007 (1) {planche IV)

levier horizontal = point mozxt
vers le haut charioctage
vers le bas surfagage.

I
u

i
B

- 5i le levier devient trop libre, serrer la vis rep{6)10.
- Embrayage vis mére - & l'aide du levier n°06007 (2).

— %i le levier devient trop libre, serrer la vis rep(6)15.

£/ Appareil A& tourner cdnicue :

1) Aprés avoir fixé 1lt'équerre (A) dans les rainures & Té ménagdes
derriére le banc, raccorder & l'aide de 2 vis (B) le coulis-
seau de jonction {€) au coulisseau transversal.

2} Démonter la vis transversale (Planche IV)

~ dévigser 1l'écrou n°07023
— sortir le volant n®°0C700<Z.

|

— dévisser le palier de vis n®07005 & i'aide dtune clé
& ergot
- sortir la vis transversale en lu dévissant.

LE CHARIOTAGE CONIWUE EST ALOKRS POSSIBLE,”

F/ Montage des plateaux et mandrins :

—~ Netioyer parfaitement le nez de broche et le cdne intérieur du
plateau. :

— Serrer les 3 vis A& 6 pans creux progressivement; les bloguer
aprés ce serrage progressif,

- Pour démonter, desserrer les 3 vis, suffisament pour les dé-
gager de leur logement, [rapper légéremant avec un maillet
aur l'apriére du plateau.

-

14
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APPAUELL THDTCATEUR Di PAD

=000~

Tableau vpour vis mdre pas de 4 mm

3 fombre Howbre Pas Lombre Hombre

de dents de traits a de dents de iraits
ter dix pignon du cadran fileter du pignon du cadran
J 35 1 3450 35 5
3 36 5 4,00
J 35 5 4y 50 36 4
3 3A 6 5, 00 35 T
) 32 4 55 50 33 3
3 36 4 6, CO 36 )
) 6y 50 26 2
}.-5 35 1 15,00 ) 35 5
1 36 5 8,00 32 4
5 35 5 9,00 36 4
) 14,00 10 3
E 36 4 11,00 33 3
; 35 7 12,00 36 4
; 33 3 13,00 26 2 '
! 36 ) 14,00 28 2

26 2

24




