gépkonyvben felsorolt adatokért az eladé

szavatol. A gép szerkezeti megvdltoztatasanak

jogdt, vdllalatunk fenntartja maganak azzal,

hogy az esetleges viltostatdsokat a vevével idé-

ben kézli és azokat a géppel egyiitt szdllitott

gépkonyvbe bejegyszi.

Felelds kiadd : Villers Béla 5-517799 Athenaenm (F. v.: Soproni Béla)
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2. dbra. A gép jellemzd méretel
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‘ A GEP MUSZAKI ADATAI '.
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| Legnagyobb cst’lcstévolsﬁg......................‘.......”....-H..‘..‘H...H..
7 Csiicsmagassag az -agy sima wvezetélke felett .. .io: toos mnn siniiis o vusn va s sk

Legnagyobb esztergalhaté atmeérd az agy felett

Legnagyobb esztergalhatd atméré a szan felelt

Agy hossza

Féorsé furata

Fordulatszam-fokozatok szama

Féorsd fordulatszam/perc

S Keresztiranyi elétolas ardanya a hossziranya el6tolashoz

Elgtolasok szama. (7-szeri kerékvaltas esetén a Norton-szekrényen keresztiil)
- . Vaghato menetek (Norton-szekrénnyel 4 cserekerekekkel) :

Angol hiivelykrendszeri (Zoll) 32-féle

Méterrendszeri 41-féle

Modulmenet 15-féle

Vezérorso menetemelkedése

A gép teljes szélessége
A gép leljes hossza
Hajtéomotor teljesitménye

Gépsuly szokvanyos tartozékokkal ...............

KO8 ANYA SZERSZAMGEPGYAR
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Késfelfogo felillet tavolsaga a f6orsé kiézpontja alatt .. ........ ... ... ... ..
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125 mm

500 »
133 »
245 »
150 »
20 »
167 »
1140 »
20 »

2. sz. Morsekip
16

60-—1860-ig

0,05—2,6 mmffortl.

b 2=

162-féle

4—60 menet/1”
0,2 —7 mm
0,25—3,75 modul
3 mm
1200 »
330 »
1550 »
1,3/2 LE
Hoxs S SO A3 —
LG T2 R A

1500 x 1500 x 760 mm
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VELEJARO TARTOZEKOK MNOSZ 5073 — SZERINT
’

| F =

Gépen- i | ‘
kénti Jelolés Targy |  Sily Megjegyzés i
darab | . |
| | |
1 EIN—671 | Cserekerék fogszam = 24 : | ,
1 EIN—672 | ' e ! ; |
it LEIN—673 ! » » — s : |
1 EIN—674 » b o= ' ’ ‘
1 EIN—675 _ » W =t |
!. 1 E1IN—676 | » » = 56 ' i
Fo o E1N—677 : v ity , 5
1 EIN—678 » » =12¢) |
1 EIN—679 0 » =127 |
Hajtémotor 380 V fesziltség 50 per. . i
3-fazisu wvaltéaramu Dahlander- , |
i motor 1,3/2 LE telj. 700/1400 !
l i ford/perc . | '
| |
1 Dahlander-kapesold a

1 Iranyvalté-kapesold : ’ .
2 13 9 % 1050 Végtelen gumi ékszij 2x ¥x 1 'LZ_"] |

38° Cord MNOSZ
2531 ;
1 E1IN/L 4 pofds siktdresa @ 245 mm , 3. abra
1 MNOSZ5041M39| Forgatétaresa | 3. dbra
1 E1IN—658 Tokmanytaresa '
1 EIN/J Allébab (liinetta) , 4. Abra 3
1 EIN/K Mozgébib (linetta) ' | 4. dbra
1 Négvkéses késtarto
1 Hatsé késtarlo |
1 E1IN—606 Esztergacsiics (orsényereghez) - 5. abra {5
1 2—60° MNOSZ | Morsecsties (szegnyereghez) ' I |
5042 i
1 E1N—605 Csticsbefogohiively (szegnyeregestics i _ | *
beszabalyozasahoz) " X |
1% E1N—601 | Behtizoszér a szoritohiivelvekhez ' i

KO BANYAI SZERSZAMGEPGYAR




VELEJARO TARTOZEKOK MNOSZ 5073 — SZERINT

Gépen-

kénti Jelilés Targy Stly Megjegyzés
darab

1 E1N—556 Siktaresa-kules

1 E1N—651 Kules (vonodorso titkozd gyiirtihoz)

1 E1N—6K52 Kirmios kules '
1 E1IN—653 i »  foesapagy beallitasahoz
1 E1N—655 b »

1 E1N/T Géplampa (égd nélkial)
1 E1N 657 Menelvédd hitvely
2 Gépkinyy

KULON TARTOZEKOK

1 3 pofas befogd tokmany Kkiilsd és 3. abra

belsé pofakkal, kuleesal

20 E1IN—b604 Szoritohtivelyek @ 3 @ 15-ig 5. abra

1 E1IN/O Rajztarto allvany
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SZALLITASI S KICSOMAGOLASI UTASITAS

Az esztergat vizhatlan papirral bélelt ladaban szallitjuk. A gép alkalrészeinek meg-
munkalt felilleteit rozsdavédo lakkal vagy zsirral vonjuk be és véddpapirral burkoljuk.
Szallitasnal a ladat nem szabad erésen megbillenteni, fenckét vagy oldalat megiitni,
daruval torténd felemelésnél vagy lebocsatasnal megrazni vagy zokkenteni. A gépel fel-
allitasi helvére szallitasa utan mielbb ki kell csomagolni és szilard alapon vizszinleshe allitani.
_‘z‘}‘}%‘s' ,’,-“%?,];"“§ é'l”elﬁszijr is meggv6ézodiink a gép kiilso sértetlenségérdl és arrol, hogy
a Mqaéﬂn - szerepld alkatrészek hianytalanul megvannak-e. Ha a gépen sériilések
vagy az alkatrészek kozott hianyossagok észlelhetok, errdl jegyzOkonyvet kell felvenni a gép

és a csomagolas allapotanak pontos leirasaval.

£
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6. dbra. Csomagoldsi rajz

A ladaba csomagolt gép szallitasa Lorlénhet daruval vagy kézi erével. A daruval
torténé felemelésnél csak megfeleld teherbirasi, gondosan ellenérzott kender vagy sodrony-
kotelet szabad hasznalni. Megjegyzendd, hogy daruval valo szallitast és emelést csak ladaba
esomagolt allapothan szabad eszkozdlni.

Az esztergat kicsomagolasa utan allitsuk vizszintes alapra, hogy elejét vehessiik az
esetleges elcsavarodasnak, elvetemedésnek.

KOGBANYAL'SITERSZAMGELPGYAR SUDAPEST
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ALAPOZASI ES FELALLITAST UTASITAS

Nem igényel killonosen mély és erds beton alapot, tekintve, hogy a motor a gép
allvanyaba van beépitve. A meghajtas teljesen sima és rezgésmentes. Elegendd, ha a gép
a mithelybetonon vagy egyéb kdlappal burkolt padozaton nyugszik. Az esztergapad pontos
munkajanak feltétele, hogy a gépet vizmérték szerint 4llitsuk be ugy hossz- mint kereszt-
iranyban, s ebben a helyzetben kell rogziteni. A talpazat és padozat kozé ékekel vagy
lapos vasakat veriink és a vizszintesen beallitott gép talpa, valamint a padozat kozti
hézagot cementtel kitoltjik. A beton megkotése utan az alapesavarokat meg kell huzni,
de nem erdltetve, nehogy a gép elhuzodjéck. A beton teljes megkdtése utan bekotjik az

elektromos vezetékeket (lasd 21. lap) s a gép iizembevehetd.

AL

Az eszterga szerkezetének részletes ismertetése
A GEP UZEMI TULAJDONSAGAINAK JELLEMZESE

EIN jelii pontossagi esztergapad. Kaliberek és hasonlé pontos munkak készitésére alkalmas,
magas fordulatszama lehetévé teszi a konnyifémek megmunkalasat is. A kiilon megrende-
lésre késziilt befogo patron készletet koszorilt kivitelben gyartjuk @ 3 — @ 15 mérethen,

igy a megmunkalt munkadarabok pontos utanmunkalasa is biztositva van.

A MEGMUNKALHATO LEGNAGYOBB ES LEGKISEBB DARAB MERETE ES SULYA :

A megmunkalhalé legnagyvobb darab mérete

és stulya:

meéret = @ 100 mm x 500 mm

suly = 31 kg

A megmunkalhalo legkisebb darab mérete: 2 3 mm

KO BANYAI SZERSZAMGEPGYAR BUDAPEST
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A befoghatd szerszamok szama :
késtartoba: 4

hatsé késtartéba: 1
szegnyercghiivelybe: 1

A befoghatd szerszamok mérethatara
késtartoknal: 16x16 mm
szegnyereghiivelybe: 2. sz. Morse,

fa,
i




MUSZAKI LEIRAS

Az agy leljes hosszban a legpontosabban hantolt kétprizmas Kivitelii.

A lakatszerkezet egyszerii, iizembiztos és konnyen kezelhetd. A biztonsagi kapesolo
csak egyértelmii elotolas bekapesolast tesz lehetove, megakadalyozza a hossz- és kereszlirany
eltolas egyszerre Lorténd bekapesolasat.

A vezérorsoanya kopas esetén utanallithato.

A szupport orsok menetei mm emelkedésii trapézmenetek. Az orsé finom beallitasa
noniusz-tarcsak segitségével torténik.

A felsé szupport kupesztergalyozashoz fokbeosztas szerint elfordithalo és négykéses
késtartoval van felszerelve, melybe maximalisan 16 x 16 mm-es kés-szarak foghalok be. A kés-
tarté négyhelyzetben valo rogzitését rigés iitkoz6 biztositja, ezenkiviil a szupporl hatsorészén
még tovabbi szerszam befogéasa is lehetséges.

A gép allvanya egydarabbol all6, teljesen zart ontveny, melynek egvik része bizlon-
sagi zarral ellatott szerszamszekrényiil szolgal.

A Norton-szekrény ujrendszerii kapesoloszerkezettel miikodik ¢s a rajta levé tablazat
szerint kiilonféle elotolasokat allithatunk, valamint zoll — mm és modulmenetek vagasat teszi
lehetdve,

A vezérorsé és a vonoorsé egymastol fiiggetlenitett miikkodését killon kapesoloszerkezet
biztositja. g

A meghajtas fiiggéleges iranyban allithato biztos rogzitést sebességvaltoval kozvetlen
bsszeépitett kétsebességii elektromotorral térténik. A sebességvaltorol kettos ékszij kozvetleniil
a tehermentesitett foorsora hajt fel. Az ellenkezé iranyu forgast irdnyvalto kapesoloval
érjiik el. A sebességvalto fogaskerekei edzett-koszoriilt kiviteliiek.

Az orsonyereg teljesen zart burkolataban elhelyezett Lehermentesitett fGorso, elso-
rendii anyaghbol, edzve és koszoriilve, készilt. Szoritohiivelyes bronz csapagyai mindenkor
megfeleléen utanallithatok. A f6orso @ 20 mm furattal van ellatva rudanyag befogadasa
céljabol. A foorsofej megfelel az MNOSZ 5037 szabvanyeldirasainak. Menete M 39 x 4.

A szegnyereg erds kivitelii, gyors és biztos rogzitésii. A csucs és szerszamok beloga-
dasara szolgalo furata 2-es szamu Morse-kip.

A GEP KULONLEGES ELONYEI

Az orsonyereghen elhelyezett f6orso tehermentesitett és végtelen gumickszij meg-
hajtasi, ami a gépen készitendé munkék pontossagahoz nagymeértékben hozzajarul, és a
csapagyak élettartamat lényegesen megnoveli.

A sebességvalto kapesolotarcsaja korben forgathalo és ez lehetéve teszi, hogy a legmaga-
sabb fordulatszam utan kozvetlen a legalacsonyabb kapesolhato. A sebességvaltas mindig
allo ors6 mellett torténjék.

A gép kiilonleges megmunkalasokhoz valo hasznalhatosagat noveli a Norton-szekrény,
melynek szerkezeti megoldasa teljesen eltér az eddig alkalmazoll tipusoktol.
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12,
13.
14.
15,
16,
17.
18.
19,
20.
21,
22,
23.
24,
25.
26.
27.

. Behuzoszar a szoritohiivelyekhez

Elétolas iranyvaltokar
Kozvetlen kapesolo
Menetvaltokar

Elétolas valtokar
Attétel-kapesolo

Vezér- és vonoorso-kapesolo

Vezeérorsoanya kapesolo

. Késtarto rogzitokar
10.
13.

Kupossagallito csavar

Kézi forgattyu — keresztszanhoz
Keézi forgattyu — szupporthoz
Szegnyereghiively rogzitékar
Szegnyereg rogzitékar
Szegnyeregmozgaté forgattyu
Szegnyeregéllitﬁ csavar
Szanrogzitokar

Kézikerék a szan hosszmozgatasahoz
El6tolas kapcesolokar

Iranyvalto kapesolo
Déhlander—kapcsold

Rogzité anyak-ékszijfeszitéshez
Kézikerék-sebességvaltohoz
Biztosito esapok

Elé6tolas allitokar

Rogzit6 recés anya

Vonoorso-iitkozo

K6 BANYAI SZERSZAMGEPGYAR
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. Fogaskerék (fogszam = 60)

ORSONYEREG

. Allitoanyak (munkaorsé hossziranyu beallitasahoz)

. Hornyoll anya (halso fdcsapagy allitasahoz)

Hatso [6esapagy

Hornyolt anya (hatsé focsapagy allitasahoz)

. Nyomds esapagy 51107 F* AG
. Gyfirit

. Kozvellen kapesolokar

Kapesolohiively

. Pbigzivé

i
12,
13.
14.
15;
16.
17
18.
. 19
20.
21,

22,

Tehermentesitd golvos csapagyak (2 db) 6014x F* AG
Meghajto ékszijak

Ekszijtarcsa

Attétel-fogaskerekek

Hornyolt anva (a mellsé foesapagy allitasdhoz)
Mellsé f6esapagy

Hornyolt anva (a mellsé [ocsapagy allitasihoz)
Foorso

Porveédo hively

Attételkapesolo kar

Elotolas iranyvaltokar

Elétolas iranyvalto fogaskerekek (fogszam: 34, 40)

SZERSZAMGEPGYAR BUDAPEST
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NORTON-SZEKRENY

. Cserekerekek

0116

Csuszakerék

Menetvalto kar

Golyds csapagy 6006x F* AG
Rugds ék

Valtokerekek

I<l6tolas valtokar

Vezér- ¢s vonoorsokapesolo
Karmas vallokerdk
Vezérorso

. Vonoorso

10, dbra.
Norlon-szekrény
és orsinyereq

1.5:
14.
13.
16.
15,
18.
19.
20.
21
22,
25,

Utkoz6-hosszesztergalashoz
Kormos kapesolo

Szabadon futé kerekek
Golyds esapagy 3202x F* AG
Golyods esapagy 6203 F* AG
Fixkerék, (8 db.)

Golyos esapagy 6004x F* AG
Fixkerék

Golyos esapagyv 6205 F* AG
Laza kerék

Régzitéanya
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12. dbra. cserekerék szekrény
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CSEREKEREK SZEKRENY

1. Ollo 6. T.aza kerék (fogszam = 76)
2. Oll6rogzito csavar B 7. Hasitott alatétek (3 db)
3. Norton-szekrény »&« csapja 8. Cserekerekek
1. Fix fogaskerék (fogszam = 32) 9. Olloesap rugos biztositassal
5. Norton-szekrény 2 csapja, rugos 10. Orsonyereg csapja rigoés biztositassal
biztositassal 11. Cserekerék
SEBESSEGVALTO

(lasd 13. dbra)

. Szijfeszits anyak
. Allvany

. Ekszijtarcsa

. Meghajto ékszijak

= W o e

. Csapagyfedél

. Golyés csapagy (1 db) 6204 F* AG

. Csuszokerék (fogszam = 39)

_ . Cstszokerék (fogszam = 58)

= 9. Golyos csapagyak (5 db) 3204x F* AG
10. Csapagyfedelek (4 db)

11. Fixkerék (fogszam = 29)

12. Fixkerék (fogszam = 48)

13. Fixkerék (fogszam = 39)

O =1 &= o

14. Olajleereszt6 menetes dugo

15. Csuszokerék (fogszam = 32)

16. Csuszokerék (fogszam = 41)

17. Csapagyfedél

18. Tomitogyiiriikk (2 db) 20/40/10 2040 SKF—STEFA
19. Rugalmas tengelykapesolé (Hardy-tarcsa)
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VILLAMOS BERENDEZES LEIRASA

A gép meghajtasat egy 380 V, 50 «~ — u, beépitell esillagkapesclasu haromfazisu rovidre

zarl f’cuesitmén_\-{i 700/1400 perc fordulatu Dahlander-motor végzi. A felvett tel-
2 :

1.3/2 LE ¢

e
jusil.lﬁm‘kﬁﬁ A munkahely megvilagitasara a vilagitasi halézatba kapesolhalo lampa
szolgal.

Az elektromos bekdlés esupan annyibol all, hogy a halézati aram RST fazisait a
gép hatso oldalara felszerell biztosité dohoz megfelel bekot ési helyeire erdsitjitk. A bekotésnél
arra kell iigvelni, hogy a motor az iranyvalté kapesolo jobbra, ill. balra kapesolasakor jobbra,
ill. balra forogjon. Izt az RS T fazisok helyes bekdtésével érjiik el

Az iranyvalté kapesolo, valamint a Dahlander-kapesolo és a biztositotabla elektromos
szerelésél gvarilag végezziik, miért is a halézali bekotésen kiviil a helyi szerel6kre tobb fel-

adat nem harul.

nn

I

5 d
R = w i £l il
O [RANYVALTO
U v 7
g O 5
%1ﬁ _{)
(B 2 MUNKAHELY MEGYVILAGITAS
(@] o (@) O
V=) z s X o y 4
v w
Q g Mnain |
DAHLANDER

14. dbra. Elektromos bekitési vdzlal
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A GEP KULSO KIDOLGOZASA

Az esztergapad megmunkalatlan kiilsé részei zsirtalanitas, alapozas, kittelés és csiszolas
utan sziirke szinre vannak festve. A bhelso feliletek festése piros.

Egyéb kiilsé megmunkalt részek, mint a fogantyuk, karok, késtartok sth. fényesre
csiszoltak.

Az osszes csuszofelilletek hantoltak vagy koszoriiltek.

A Togantyuk gombjai bakelith6l vannak. Az eszlerga kezeléséhez sziikséges hb]azatol\
aluminiumbol, fekete alapszinen vilagos betiikkel ¢s szamokkal késziilnek.

\
Kezelési utasitds |
\ GEP UZEMBEHELYEZESE

A lealapozott esztergat meg kell tisztitani.

A véddlakkal vagy zsirral bevont részeket nem gyulékony oldéanyagba (triklérethilen)
martott rongydarahokkal kell lemosni, ut4na szarazra tordlni, majd gépzsirral atkenni. Mindez!
kiilonds gonddal kell elvégezni a vezér- és a vonoorsén, az agy prizmain és a szanszerkezeten.

Az eszterga tisztitasahoz sohasem szabad fémkaparokat vagy esiszolopapirt hasznalni! 1

A gépet gondos letisztitas utan a kenési utasitas szerint kell lekenni, ill. olajjal feltélteni.
Meg kell gy6z6dni minden forgé és csiszé rész mozgathatosagarol.

Az elektromos berendezésnek a halézatba kapesolasa utén az elokészitett gépet meg-
inditjuk és 1—2 éran at alacsony fordulatszammal iiresen jaratjuk. Ezutan fokozatosan vala-

mennyi sebességfokozatot be kell kapcsolni és az 6sszes kapcsolasi lehetoségeket kell kiprobalni.

A FOORSO FORDULATSZAMAI

A f6orso fordulatszamait az orsoszekrényre szerelt »Fordulatszamok/perc« tabla szerint
az »A«—«B¢—C¢ karokkal és a »D« kézikerékkel allitjuk be (lasd 17. abra).

Fordulatszamvaltast csak allo gépnél szabad végezni. Ugyelni kell arra, hogy a kapesolé-
karok mindig iitkozéig legyenek allitva, kiilonben a logaskerekek kapesolodasa nem tor-
ténik teljes fogszélesség mentén s igy id6 el6tt ténkremehetnek.

A FOORSO INDITASA, LEALLITASA

Az inditas, leallitas, valamint a forgas iranyvéltasa a 8. abran feltiintetett 21 és 20-as

tételszamu Dahlander- és iranyvaltokapesoloval torténik,
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NORTON-SZEKRENY KEZELESE "

Az EIN tipusi nehéz miiszerész-esztergapadon a kivant el6lolasokat a cserekerekek es a
Norton-szekrény kozbeiktatasaval lehet elérni. Ezek hasznalataval a fordulatonkénti el6tolas
0.045— 2.6 mm koézott valtoztathalé a kapesolédobon levé tablazat értékeinek megfelelden.

Az elvégzendé esztergalasi munkak a munkadarab alakjatol liggden harom [Gesoportra
oszthatok és a sziikséges elotolasok ennek szemel6tt tartasa mellett valaszthatok ki a fentebb
kozolt el6tolasi értékhatarok kozott.

I. hosszesztergalas
11. menelvagas

I11. sikesztergalas

1. Hosszeszlergdlds :

Hosszesztergalasnal elészoér meghatarozzuk a munkadarab legkedvezobb fordulal-
szamal a sebességvalté kezelésénél leirt modon ; azutan megéllapitjuk az esztergalyozando
anyagltol és elvégzendd munkamiivelettol fiigg6en a legkedvezébb el6lolas értékél, a fentebh
vazolt eldtolasi hatarértékek kozott és az értéknek megfeleléen kapesoljuk a Norton-szekrényt.

A kapesolas olymodon torténik, hogy a »Fogaskercktablazat «-ban kikeressiik a korabban
meghatarozott elotolasi értéknek megfelel6 fogaskeré¢kkapcsolast és az ott elbirt kerekekel
felrakjuk az orsényereg, ollo, illetéleg a Norton-szekrény kerékesapjaira.

Kovetkezo lépés a Norton-szekrény helyes hekapesolasa. Ennek menete, hogy a kap-
esolédobon levo recés csavaranyat meglazitjuk és 4—5 fordulattal kicsavarjuk. Ezzel a kap-
esolodob rogzitését kioldottuk.

Most a kapesolodobot a rajta levo karok segitségével addig forgatjuk jobbra vagy balra,
mig a dobon levé ablakon keresztiil a kivant elotolast valamely hasabon leolvashatjuk. A kap-
csolas akkor helyes, ha érezziik, hogy a csappantyu a fészkébe ugrott. Utana a recésanyal
az oramutato iranyaba forgatva, a kapesolast — a foorsd kézzel tirténé forgatasa mellett —
rogzitjik. _

Utana a Norton-szekrény tetején levé harom kapesoldkart allitjuk be. A baloldali kap-
esolokart a »Fogaskeréktablazat« szerint, altol figgoen, hogy a kivant el6tolas mely csoporthan
talalhaté, jobbra — Zollmenet, elétolas 0.09 — 1.4 mm, vagy balra — mm és modulmenel,
elotolas 0.045—2.6 mm, tolva allitjuk be.

A kozépso kart aszerint allitjuk be az »A« — »B« — W« helvzetbe, hogy a Kkivant
elétolast a kapesolédobon az »A«, »B¢ vagy »C« oszlopban talaljuk meg.

A kozépsé kapesolokarnak mindenkor abban az allashan kell lennie, amely oszlopban a
kapesolodobon a kivant elétolas leolvashato.

Végiil a jobboldali kapesolokart egészen jobbra elforgatjuk. A vondorsot és ezzel az eszlerga-
padot teljesen beallitottuk egy meghatarozott elotolas mellett végzendd hosszesztergalasra.

Tovabbiakban az el6tolas megvaltoztatasara mar csak a kapesolodobot, a baloldali és a
kozépsé kart kell allitani a kivant 0 elotolasi értéknek megfeleloen.

K6 8BANYAI SZERSZAMGEPGYAR
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Példa : Beallitando az esztergapad hosszesztergalasra 0.5 mm-es elgtolas mellett :

- A 0.5 mme-es elotolas megtalalhato a »Fogaskeréktablazat« mm-menet 0.09—0.67 mm
clélolasi esoportban. Fel kell tehal az orsonyeregesapra tenni egy Z = 64-es fogaskereket,
a Norton-szekrény csapjara egy Z = 120-as fogaskereket, az ollora pedig barmelyik csere-
kereket, mely a kettot osszekoti.

2. A recésanyal »26« (lasd 8. abrat) megoldjuk. A kapcsolédobot a forgatokar «25« segitsé-
gével mindaddig elforgatjuk mig a dob ablakan a 0.5 mm-es el6tolas leolvashato lesz.
Ezulan a dobol a recésanyanak »26« elforgatasaval rogzitjik.

3. Mivel a cserekerekeket a »Fogaskeréklablazat« mm menetesoportja szerint raktuk fel a
menetvaltokart »d« balra, »mme jelzésre, az el6tolas valtokarjat »d>« pedig az »A« jelre
allitjuk be, miutin az elétolas értékét a kapesolédobon az »A« oszlopban olvastuk le.

Ha hosszeszlergalasi munkat akarunk végezni, a szupportot a vondéorséval fogjuk mitkéd-
letni, akkor a jobboldali, a vezér és vondorso kapesolot »7« a »vondorso« jelzésre allitjuk.
Ezzel az esztergapadon a hosszesztergalashoz az eldtolast a kivanl méretre beallitottuk,

11. Menelvdgds :

Ha menetel akarunk vagni az eszlergapadon, akkor a sziikséges kapcesolast hasonlo-
képpen végezziik el, mint a hosszesztergalasnal, csak annyiban kell itt attdl eltérni, hogy
a cserekerekek megvalasztasanal figvelemmel kell lenni
modulmenet — és az emelkedésre is. A »Fogaskeréktablazat«hol ezek figyelembevételével kell
kivalasztani a megfelelé fogaskerekek ka'pcsolédését.

A Norton-szekrény kapcsolasa menetvagasnal teljesen megegyezik a hosszeszterga-
lasnal leirtakkal. Itt csak annyiban bévill az eljaras, hogy a kapesolédob ablakan nemcsak
az el6tolas értékét, hanem a menetemelkedés értékét is figyelemmel kell kisérni. A vagando
menetemelkedés és a hozzatartozo eltolas értékét a kapesolédobon mindenkor azonos jelzésii
hasabbol kell kiolvasni. Végiil a jobboldali, a vezérorso és vondorso kart »7« balra elforgatva,
allitjuk ¢és ezzel az esztergapadot menetvagasra beallitottuk.

Az eszlergapadon végezheté menelvagasok :

Zollmenet : 60 —4 menet 1”-ban
Milliméter-menet : 0.2—7 mm menetemelkedésig
Modulmenet : 0.25—3.75 modulig.

111. Sikesztergdlds :

Ugyancsak a hosszesztergalasnal leirt modon végezziilk el a kapesolasokat akkor is,
ha sikesztergalast akarunk végezni az esztergapadon. Ha elvégeztitk a sziikséges kapcesola-
sokal az orsonyergen, ollon és Norton-szekrényen, a keresztszan mozgatasahoz a Lovabbi kap-
esolasokat a lakatszerkezeten kell megtenni az ott leirtaknak megfeleléen, hogy a sikeszter-
galas onmiikodoéen elvégezheto legyen.

Az cl6tolas megvalasztasanal figyelembe kell venni a keresztiranyu ¢s hossziranyu

elotolas egymashoz valo viszonvat, ennek értéke

-0d reszeﬁ

Ebbél adodik, hogy a keresztiranyu

elotolas a hossziranyu el6tolasnak




SEBESSEGVALTO KEZELESE

A gazdasagos esztergalas egyik alapleltélele a helyesen megvalasztott metszési sebesség
eléréséhez sziikséges foorsofordulatszam gyors ¢és egyszerii kapesolasi lehetésége.

E célt kivanja biztositani az esztergapadra szerelt sebességvalto, attétel és kozvellen
kapesolo, valamint a kétsebességes elektromotor.

Iizek segitségével a foorsd percenkénti fordulatszamat 60, 90, 110, 140, 170, 210, 250,
275, 390, 430, 495, 610, 775, 950, 1200, 1860 — osszesen 16 fokozalban tudjuk megval-
toztatni.

A kivant fordulatszam kapesolasa az esztergapad orsonyergén elhelyezett »Fordulal-
szam« tablardl konnyen leolvashato.

A fordulatszamokat az esztergapad 4ll6 helyzetéhen szabad csak kapesolni, tehal iigyelni
kell arra, hogy az elektromotor kapesoléja minden fordulatszam valtoztatasakor kilegyen kap-
csolva — »0« helyzetben alljon. >

A helyes kapesolas modja a kovetkezo :
1. Meggy06z6diink arrél, hogy a motor ki van kapesolva — a motorkapesolo »0« allashban van ;
2. Kikeressiik az orsonyergen elhelyezett »Fordulatszamok,/perc« tablan a kivant fordulatszamot.

%]

. A kozvellen kapesold »A« jelii karjat a tablazat szerint elforditjuk jobbra vagy balra egészen
az iilkozésig — »A« oszlop. :

4. Az attételkapesolo recés fogantyujanak kihuzasaval kiemeljiik helyzetéhol a rogzitécsapot
¢s a tablazatbol kiolvasott — als6 vagy felso — helyzethe allitjuk, ligyelve arra, hogy a rig-
zitéesap a fészekbe beiiljon — »B« oszlop.

. A motor fordulatszamat szabalyoz6 Dahlander-kapesolo karjat 1. vagy 11. helyzetbe allitjuk,
mint azt a tablazat mutatja, — »C« oszlop.

6. Végiil a sebességvaltoé korongot mindaddig forgatjuk jobbra vagy balra, amig a tablazalhol

leolvasott szdmot — »D« oszlop — a korongon levo kerek ablak valamelyikében nem latjuk.

Ha a kapcsolasok soran azt tapasztaljuk, hogy a fogaskerekek valamelyike nem tud
egymasba kapcsolodni, akkor a féorsot kézzel egy kissé elforgatjuk, hogy a kerekek fogai
egymésba csuszhassanak.

A fentiek szerint sorban elvégzell kapesolasok utan, ha a motorkapesolot bekapesol-
juk, az esztergapad féorsoja a kivanl percenkénti fordulatszammal forog.

Példa : _

Valamely esztergalyosmunka elvégzéséhez a féorson 495/perc fordulat sziikséges.

A leirtak szerint meggy6z6diink a motorkapesolé »20«¢ (lasd 8. abra) nullhelyzetben
allasarol ; kikeressiik a »Fordulatszamok/«perc tablazatban a 495-6s fordulatol, annak meg-
feleloen a kozvetlen kapesold karjat »3« jobbra forditjuk el, az attételkapesolo »6¢« rogzité-
visszaereszLjiik csapjat a recés fogantyurész kihuzasaval kiemeljiik a fészkéhdl, atforditjuk az
also allasba és a fogantyut a rogzitéesappal egyiitt, igvelve, hogy az a fészekbe beiiljin ;

a Dahlander-kapesolo »21« karjat jobbra atforditjuk; a sebességvaltokorongot »23« jobbra

vagy balra forgatjuk mindaddig, amig a korongon levé ablak valamelyikében az »1« szamot

le tudjuk olvasni.
A kapcsolasok elvégzésével az esztergapad a kivant percenkénti 495-6s fordulalra
van beéllitva,

e |
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AZ ELOTOLAS BE- ES KIKAPCSOLASA

Az orsoszekrény baloldalan elhelyezett kar az elGtolas hekapesolasara szolgal. A kozépsé
— semleges — helyzetben az el6tolas ki van kapesolva. Az el6tolas iranyanak megvallozlatasa
a kar fels6 vagy also allasba valé bekapesolasaval érhetd el.

UTKOZOVEL VALO ESZTERGALAS

A vonoorson levo {itkozégyiirat hosszesztergalasnal be lehet allitani. Kivant hossz
eszlergalasa esetén a szan az iitkozégyiiriinél fogva eltolja balra a vondorsot, mialtal az els-
tolas megsziinik.

A SZANOK BEALLITASA

A megmunkalas pontossaga érdekében ugy a keresztszan, mint a szupport kézi forgaty-
Lytja noniusz heosztasu tarcsaval van ellatva. A keresztszan tarcsajan egy osztas = 0.01 mm,
a szupport tarcsajan pedig 0.02
mm a 293. gyartasi szamu esz-
lergapadig.
A 294. gyartasi szamu darab-
tol kezdédaleg a noniusz-tarcsa
osztasa 0.05 mm.

20, dbra.
Szupport
és lakaltszerkezet




KO BANYA.I

KENESI UTASITAS

Az eszterga tartéssaganak és megbizhaté mitkodésének elengedhetetlen feltétele az
egymason elmozdulo alkatrészek helyes és rendszeres idokozokben torténd kenése.

A gépet tehat csak az osszes mozgorészek kello olajozasa utan szabad meginditani.
A kenGanyagok fajtait és hasznalatat a gép kiilénbo6z6 {izemi viszonyai szerint allitottuk ossze
¢és az alanti tablazat szerint kell alkalmazni.

i | | Olajesere | : | '.
| e o és . Olajozas Feltsltd . ol i
| Géprész f\L!lESl. I\E‘HU“ Haptitias : SRS Beetesité E]]el!(tl;zo
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' | idépontja |endheiy | ‘
5 (st | | e 2 el
|
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csapagyak orsdolaj | 2szer | i |
A LT o i L B F = =57 b o PN S = Y i)
1 | i
| vhz-
| Norton-szekrény | Olajfiirdé  turbina- G ho — 3 28 . 27 ;
olaj i ' }
| ‘ i Goz- | ; | I o i l
Sebességvaltéhdaz | Olajfiird6 | turbina- 6 ho ‘ : 2253 30 29 |
‘ olaj | ,
| : 2 Miiszakon-
! Lakatszerkezet | Kézi i ("5(3})_(_;1;'-' | — ként 12 | —— | -
| L Taseat ] 2-szer
F_ S et i N :
e 1,4—7 |
| Egyéb kend- Keézi | Gépolaj A Muizéallﬁm!- 9—11 ko i
helvek i g |  30-as i 13—21
ye | | ' 2-szer 93 94

* Tételeket ldsd a 21. dbrdn.

A kenési javaslatban szereplé AFORT kendanyagok analitikus adatai a kovetkezok :

| |

Kiilinleges orsdolaj Gézturbinaolaj . Gépolaj 30-as l|

; | |

Fajsily : 15° C max. ' 0,900 0910 ' 0.925 |

| Vistk, 500Gl ST = e Ak

,;l;mn:‘lspont min.. " 165 C 3 . 210° (_ _i- ¥ 2000 C‘ e !
- e & Wl I i : | DTN

| Dermedéspont + 59 alatl + 3" alall + 30 alatt
e s ; e . o T St LA Py
| Sav-szam max. sy 0.1 | 0.05 | 0.1 '

Az olajesere az olajliirdds helyeknél elsGizben egy honap utan hajtando végre.

A mindenkori olajeserével egyidejiileg a kenésrendszert benzinnel alaposan ki kell tisz-
titani, az esetleges iiledéket eltavolitani és a rendszer teljes kiszaradasa utan szabad csak friss
olajjal feltolteni. : '
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Az eszterga kenési helvei a 21. sz. abrén lathaték

‘ Megnevezés

1 ‘ Iranyvalté fogaskerekek
2 Féorsd-csapigy

3 Norton-szekrény

4 I Nyomds csapagy

5 Kapesologyfirii

6 Golybs csapéagyak

7 Fogaskerekek

8 Féorsé csapédgya

9 Vezérorso

10 Orséanya

11 Kereszt-szupport

12 Lakatszerkezel

13 Késtartd szupport orsévezelék
14 Agy prizmai

15 Szegnyereg orsovezeték
16 Késtarto-szupport

17 Kereszt-szupport orsitam
18 | Szegnyereg-hiively

19 Vezérorsd dgyazasa

20 Vondorsé dgyazisa

21 | Vezérorso

22 I Olajleereszté csavar

23 Olajallasmutato

24 Sebességviltohaz
25 Olajleereszlé csavar

26 Olajallasmutaté

27 Norton »B« csapagy

28  Olécsap

29 | Norton »A« esapagy
30 | Irdnyvélté kar

Feltlet

Forgorész
Forgoérész

| Forgorészek

Golydék

Pofdk és horony
Golyok

Fogak

| Forgorész

Bedgyazolt rész
Menetes rész
Csuszo feliiletek
Belsdforgé részek
Forgérész
Csuszo feliilel
Forgorész
Cstszo feliilel
Forgorész
Csuiszo feliilet
Forgorész
Forgorész

Menetesrész

Belsh forgorészek

Forgorész
Forgorész
Forgorész

Billen6rész

Olajozas

Bedntd nyilas

Fedeles olajzo

| Téltéesavar

Radntéssel
Raontéssel
Radontéssel
Raontéssel
Fedeles olajzo
Fedeles olajzo
Olajesavar

Radntéssel

. ToltGesavar

~ Olajbeonté Iyuk

Raonléssel

Olajbedntd lyuk
Rédntéssel
Olajbedntd Ivuk

Radnltéssel

Golyos-rigos olajzo

Golyds-riugos olajzo

| Radntéssel

Toltdesa var

Olajbedntd lyuk
Olajbedntd lyuk
Olajbednté lyuk
Olajbedntd lyuk

.
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A FOORSO CSAPAGYAINAK BESZABALYOZASA

Ha a gép tulnyomorészt nagy lordulattal jar, akkor a mellsé fécsapagvat lazabbra kell
allitani, mig tuilnyomorészt kis fordulatszamoknal a csapagyat szorosabbra kell meghuzni.

Ha a I6esapagyat (lasd 9. abra) szorosabbra kell allitani, akkor a 15 jelii anya megoldasa
utin a 13 jelii anyat meghuzzuk. A esapagy csak olvan szoros lehet, hogy a féorso kézzel
elforgathato legyen. Ezutan a 15 jeld anvat ismét jol meg kell hizni és ellendrizni kell azt, hogy
a foors6 konnyen forgathato-e.

A fborso tengelyiranyu rogzitésére az 1 jelii anva ¢s ellenanya szolgal. Beallitas utan
ill is ellendrizend6 az ors6é konnvii futasa.

A FOORSO SZERELEST UTASITASA EKSZIJCSERE ESETEN (lasd 9. 4bra)

1. A szoritohiively-behuzot kicsavarjuk a f6orsohol.

2. A cserekerék-szekrény fedelét eltavolitjuk.

3. A 20. sz. fogaskerékbiztosilé hernydesavart oldjuk.

1. Lehuzzuk a dp sz. fogaskereket.

5. Eltavolitjuk a fészkes reteszt a horonyhol.

6. Lehajtjuk az L sz. hornyolt anyakat.

7. A 19. sz. gyiiriibol kiszereljitk az illesztéesapot.

8. Elforgatjuk a foorsot, hogy feliil legyen a 20. sz. fogaskerék ékhornya.

9. A szijtarcsan levd vonalat azonos irduyba kell allitani a 8. pontban megjeldlt ¢k-
horonnyal.

10. A f6orsé ezek utan enyhe fakalapacsiitésekkel az agy felé kiszerelheto.

11. Az elektromotor szijfeszité anyait meglazitva, az ¢ékszijakat lehetd leglazabbra
allitjuk.

12. Az ékszijakat alul kicmeljiik a tarcsabol.

13. Leszereljitk a 11. sz. csapagvak fedeleil.

11, Felfelé¢ kiemelhetjiik az ¢kszijtarcsat a szijakkal egyiitl.

Osszeszerelésnél is tigyeljiink a fenti sorrendre!

TANACSOK AZ ESZTERGAPAD HELYES KEZELESEHEZ

1. A gép élettartama és pontossaga szempontjabol dontd fontossagu a kenés helyes
és gondos végrehajtasa, tovabba az Osszes kenohelyek rendszeres és idGszakos
kenése. .

2. Sohasem szabad a f6orsé ¢és az elotolo orsok fordulatszamat menetkozben atkap-
csolni el6bb a Dahlander-kapesolét iires éllasba kell hozni és a gép teljes leallasa
mellett szabad atkapesolni. Munkakoézben ajanlatos a fGorso esapagyainak mele-
gedését ellendrizni.
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. A vezérorsot esztergalasra ne hasznaljuk, hanem csak menetvagasra.
. Ha a babot (liinettat) hasznaljuk, akkor olajozzuk meg a babprizmak végeit.
. Id6nként ellenérizziik a hajtomotor ¢kszijanak feszességét. »

—_—

Az agyprizmakra semmiféle fémtargyat, tehat szerszamot sem szabad tenni.

. Az esztergalyosnak legfontosabb segédeszkoze legyen az olajozokanna.

Atkapesolaskor sohasem szabad erdltetni a kapesolokart, azért ajanlatos a f6orsot

kézzel lassan jobbra-balra forgatni, mig a fogak Osszetalalkoznak.

9. Munkakozben az orsohazat kinyitni nem szabad.

10. Ha a gép tulnyomorészt magas fordulattal jar, akkor a mellsé csapagyat lazabbra
kell allitani, ellentéthen a tulnyomérészt alacsony fordulatszamoknél, swely esethen
célszeriibb a mells6 csapégy szorosabh beallitasa.

11. A kapcsolokarok mindig iitkozoig allitandok. Ellenkezd esethen a fogaskerekek
nem kapesolédnak tokéletesen.

12. A siktarcsa, valamint a meghajtotarcsa vagy befogotokmany felesavarozasanal

az orso megfelel6 felfekvo feliileteit gondosan meg kell tisztitani és meg kell kenni.

A siktarcsa levétele ugy torténik, hogy a gépet hatrafelé a legalacsonyabb fordulattal

inditva, a pad hatso lapjanak megfelelé fatuskot szoritunk, mely a siktarcsa egyik

kirmébe iitkozve a tarcsat egyenletesen és konnyen lecsavarja.

®x =1 & W
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ALTALANOS MUSZAKI ATVETELI ELOIRAS ES JEGYZOKONYV

i |
[ Kdbanyai o Dl ! :
' SzerszAmgépgyar Atvételi jegvzékanyy _ ‘.Kclt ;
| EIN eszlergapad| Gyart. sz (‘r}"ért.' év. . ‘ Mellékletek sz.
i = e~ lacabe et =
' : b s S
Sorszam A vizsg. targva Kovelelményvek | Eredmény ;g;ggg | Zaradék
, .
I

|
L
| 01 A gépazonossag meg-

ol A g6p elméleti sulyit6l megenged-
014 ‘ A gépsily ellenbrzése  hetd eltérés + 89,00,

allapitdsa
Feleljen meg az E1N ajanlatirajz-
011 A gép dsszehasonlitasa nak

| | a rajzzal ‘
| | A féméretek ellenérzése a gép- '
I 012 A foméretek és beépi- | kinyv mfiszaki adatai alapjan
i tési méretek ellen- Lorténjék
| |  oOrzése
| Feleljen meg a gépkinyv adatai-
‘ 013 Szerkezeli azonossagi nak :

megallapitas
|
|

02 | Az éntvénvek vizsga-

lata
‘ MNOSZ szerint
021 | Csuszofelitletek tomor-
| séde | |
‘ | Az agy esuszofeliilelének kemény-
022 A csuszofeliiletek fe- sége 200 4+ 159, Br. legven.
| lileti keménysége Egyéb ontvenyek esiszéfeliilete

' | 180 +159% Br. legyen. Nem
esuszo feliiletek Br, keményséde . ‘
MNOSZ szerint | '

03 ‘ Gépfelallitas és a pro- | e |
i hira elékészités el- |
lenérzése

| ol 7 Az aliékelt eszlerga beallitasa viz-
031 Bedllitas vizszintbhen mértékkel torténik, a pontos-
| sdgi vizsgdlali jegvzdkonyv 1/a,
‘ ' 1/b, 1/e pontjai szerint : |
|
|

Ellentrzendd a villamosvezetékek .
0311 A villamosvezetékek bhekitése és a kapcesoldolée jeld- f . !
| bekotése és kap- lései a vazlal szerint
csololée megjelolé-
sei megegyeznek-e
a kapesolasi vazlat-
‘ tal
|
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Kébanyai

Szerszamgépgyar

. |
Sorszam

0312

0313

0316

| 037

01

0521

| ;
| EIN esztergapad  Gyart. sz.

A vizsg. targva

A vezelék szigelelésé-
nek vizsgdlata

A villamosvezeték fe-
sziiltség alatt tor-
ténd ellenérzése

Olajfeltiltés

Olajozas és zsirozas

Balesetvédelmi beren-
dezések ellendrzése

Uresjarasi probik

A gép iires jaratdsa a
leglassubb fokozat-
tol a legmagasabh
fordulatig

Az orsoszekrény se-
bességvalto ellen-

Grzése. A géptabla |

szerinti  osszes f0-
orsd fordulatszamok
beallitanddk foko-
zatosan novekvd
sorrendben

Atvételi jegvzokonvy

| Gyart. év,

Kovetelmények

Azindikatornak  amely a transz-
formatorral sorba van kapesolva

-~ nem szabad aramot mutatni
(proba alatt fényiv nem kép-
z6dhet). 1000 V-os transzforma-
tor egvik polusat a testre kot-
jiik, a masik polussal sorra ta-
pogatjuk a vezelékek bekitési
helyeit. A szigetelés hidnyos-

saga testzdrlal formajaban mu-

tatkozik (fényiv keletkezik)

Ellenérzendd, hogy a villamos-
haldzal helvesen van-e bekitve,
mégpedig G0gy, hogy az in-
ditokart lenyomva a féorsé a
forgacsolasnak megfeleld irdny-
bha forogjon

Ellendrzendd a gép sebességvalto-
jaban és Norton-szekrényében
az olajszint. A felhasznalt olaj
mindésége a kenési ulasilas eld-
irasainak feleljen meg

A gépkinyv kenés c. fejezetében
felsoroll kenési helyvek nla]wan—
dok és zsirozanddk

Meg kell vizsgalni a cserefogas-
kerék burkolatanak helves fel-
szerelését, Aramiités elleni vé-
delem szempontjabdél a belsd
foldeld vezeték hekitését is el-
lendirizni kell

A praobik megkezdése elétt a g J‘)
a legkisebb fordulattal legalab
2 oran keresztiill kell jaratni,
utdna a sebességeket fokozato-
san novelni kell, ugy, hogy min-
den egves sebességfokozaton

20 percig fusson a gép. A leg-
magasabb fordulaton 14 déran at

kell a gépet jaratni

A kapesolds a féorso ledlldsa utdn
akadalytalanul legyen wvégre-
hajthato. Valamennyi kardllds-
nal gy az eléremenet, mint
hatramenet kapesolandd

sredmény |

Ellenér
alairasa

| Mellékletek sz.

‘ Zaradék |

|
|
|
|
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Kdbanyai
Szerszamgépgyar

:Sorszzim!- A vizsg. tdrgya ‘
| o o B

0522 | Az orsdszekrény
[ | gaskerekeinek kap- .
; | csolodasa

(0525

| EIN esztcrgapadi Gyarl,

Az elGtolas szekrény-
| valtomiivének el-

Atvételi jegyzbkinyv

|
SZ. | Gydrl. év,
I

Kavelelménvek ‘

fo- |

Azorsohdzban levi, egvmassal kap-
esolodd fogaakcrckeknck egy-
masl fedni kell ugy elére, minl

‘ hatramozgas eselén. Csak zorej |

és sivitas nélkiili lagy estszé-
hang engedheld meg

All6 féorsé vagy alacsony fordulat-
szam melletl az dsszes attételek

lenérzése akaddalytalanul legvenek kap- |
. csolhatok. Az el6lolds tablazat |
' szerint az osszes attételek foko-
i zatosan névekvd sorrendben be- |
| allitandok |
| 0524 | Lakalszerkezetben | A kapesoldcsiga és lakatanya, to-
| levé valtomiivek vabba az irdanyvilté miivek aka-1
kapesolasinak le- dalytalanul legyenek kapesolha-
| hetfsége tok minden erdszak alkalmazasa
| | > nelkiil. Az dsszes kapesoldsi le- |
' hetdségek allitandok |
| |
0531 | A szan kézi mozgata- A szdnt az 4gy teljes hosszaban, |
| sanak cllenfrzése |  elbre és hdtra végig kell vezelni.
I | A szan hosszmozgatdsanal sem- |
miféle akadozds wvagy nehéz
mozgas nem engedhetd meg. A
mozgatas az dgy teljes hossza-
ban tirténjék
0532 | A keresztszan kézi A Keresztszanl a vezelék teljes
mozgatdsanak ellen- hosszdban elére és hatra kell
| Grzése vezetni. A keresziszdn mozga- |
tdsa alkalméval semmiféle aka- |
dozis vagy nehéz mnm.m nem |
| [ engedhetd meg
| 0538 '\ felsBszan mozgala- | A felsbszant a csuszofeliilet teljes
' sinak ellenérzése hosszaban, elére és hitra végig |
' kell vezetni. Semmiféle akado-
zas vagy nehéz mozgias nem en-
gedhetd meg
0534 5 _ A szegnyeregorsdl a csiuszofeliilet
A?:t%ﬁgﬁgef nr:]?;:::;lz__ teljes hosszdban, elére és hatra |
zése | wvégig kell vezetni. Semmiféle |

akadozds vagy nehéz mozgis i
nem engedhetd meg

Eredmény ‘

‘ Kelt :

Mellékletek sz.
| ; =

Ellendr

alajrasa Zaradék
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Atvételi jegvzokanyv Kelt :

Kdébanyai |
Szerszamgépgyar|
EIN esztergapadi' Gyért. sz. Gyarl. év. Mellékletek sz: ’
___‘ T l_' = 5 { Eil 5 e
Sorszam | A vizsg. targyva | Kivelelmények sl

o
| . | Eredmény | aldirdsa [ Zaradék
S — | ! ‘

0351 A szdn gépi mozgatd- A szdan gépi hosszmozgatdsa alkal-

| sanak ellendrzése maval az elftolasok és gyors-
eldtoldsok és gvors- | meneteknél a szanl az dgy kii- |
menetek kapcesola- 16nbo6z6 részein kell bekapesolni.
saval | Kapesolando emelkedések @ a |

| fél kivansaga szerint. Nehéz

. | mozgas vagy akadozds nem en-
| gedheté meg. Az emelkedés el- |
| lenf6rzése mérdoraval tirténik.

A megrendelé fél kivansdgara

a tablazatban feltiintetett bar-

mely emelkedést kapesolni és

ellendrizni kell ‘

| “Da52 A kereszlszdn gépi | A keresztszdnt gépi mozgatdsnal |

| mozgatasanak ellen. az agy kiillonbizd részein 5
' Orzése eldlolasok kell bekapesolni. Kapesolando
kapcsolasaval wremelkedések = 0,05, 0,31, 0,875,

. \Tehézmuzgds vagy akadozas
| nem engedhetd meg. Az emelke-
dés ellen6rzése mérodraval tor-
| ténik. A megrendeld fél kivan-
. | ‘ sagara a tablazatban felsorolt
barmely emelkedést kapesolni
és ellendrizni kell

0553 | A keresztszdanon és a | Ellendrizni kell a keresziszan és

|
felsGszan orsdjanak felsdszan m'so]‘ﬁn elhelvezelt .
végén elhelyezelt =  mérdtarcsakal ugy, hogy az i
| mérdtaresa ellenér- ors6k egy fordulatara a szan | '
7ése auny1t haladjon elére, amennyit

a mérdtaresan felttintetett érték |
| mutat. Az ellen6rzés mérdora-
| | val térténjék

0554 A kereszlszanon levé = Ellenérizni kell, hogy a kereszt-

. fokbeosztds ellen- szdnon lev6 fokbeosztas meg- |

| Orzése, amely sze- felel-e a feltlintetelt értéknek. |

- rintafelsfiszénkﬁp- Az ellenbrzés gy Lorténjék,
esztergalasnal alli- hogy a fels6szant elallitjuk a
tandd a keresztszdanon jelzetl valamely

| fokbeosztas szerint. Ez allsban
| a felsészant teljes hosszaban
|

végishajtjuk a cstszorészen és
| az igy mert értéknek a kereszt-

szanon jelzett fokbeoszlas érté- | | !
‘ kével egvenlének kell lenni !

0562 Avégkikapesol6 ellen- = Ellenérizni kell a hossziranyu
| Orzése a szan hossz- | végkikapcsoldst
‘ miikiddésekor |
|
|
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| Kébanyai

 Szerszdmgepgyar [ Kelt:

Atvételi jegvzdkonyv

i Gvart. év,

'EIN esztergapad Gyart. sz.: Mellékletek sz.

Kivetelmények l redmény

aldirdsa |

|
i
: | ;
l iSorszém‘ A vizsg. targya i Elleno: | Zaradék

|
058 IAz iiresjardsi pr(')-i
ba utdan megvizsga- |
‘ landé, hogy nines-¢

A valtoszekrény, elétolas-szekrény
és lakatszekrényben olajszivar-
gas nem engedhetd meg

olajszivargds vagy i
| tomitetlenség a ke-
| nérendszerben
| 06 | Teljesitményvproba
‘ 061 A leljesitményproba- | A teljesitményprobahoz sziitkséges
hozsziikséges nyers- nyersanyag meérete és mindsége
| anyag mérete és mi- hosszirdanyu esztergalasnal 2 64
| nosége, hossziranyu mm % 250 mm hosszi, A 60.11
esztergalisnal MNOSZ 111, normalizalt anya-
got kell elbkésziteni tgy, hogy
az egyik végébe @ 8 < 60%-o0s
csucsfészek legven. Egyik vé-
| gét tokmanyba kell befogni,
| masik végeét csticesal kitamasz-
| tani '
062 A megmunkall darab Tlossz- és keresztiranyt eszterga-
alakhtisége és felii- ~ lasnal az alakhdséget és a felii- |
leti simasaga - leti simasagot a gépkényv pon-
: tossagi vizsgdlati jegvzokionyvve
szerint kell ellendrizni. Az
£ | MNOSZ elGirasai mérvadok
063 | A teljesitményproba Teljesilményproba  végzendd
hossziranyu eszter- @ 60200 mm. A 60.11 mindg-
galdsanal, lassu for- ségli anyag normalizalt allapot-
dulat és nagyv fo- ban, fdorsdé 60 tfordulat/pere
gasmélység mellell (Amp. 2,829 .~ 909% telj.),
gvorsacéllal | kés 88 12 <20 MNOSZ 1260
fogasmélység 3,0 mm, el6tolas
| | 0,18 mm/ford. |
| | . |
0631 | A teljesitményprdoba  Fogdsmélység: 1.5 mm, el6toldis j
hossziranyt eszter- i 0,18 mm/fordulat, fordulatszam
| gdlasnal kizepes 495/ perc. Esztergakés 10 < 10
fordulatszam mel- 40x 63 MNOSZ 1901. Kemény-
| lett fém lapkas. A teljesitménypréoba
| ideje 5 perc. Nagvobb  terhe-
lésre a gépet igénvbe venni nem
| szabad. A 60.11 mindségii nor-
| malizalt anvag @ 50 mm
F 0633 A leljesitménypréba | Anyag: @64 250 mm, simité esz-
keresztiranyi esz- tergdlds. Foorséfordulat = 1200
‘ tergaldsndllassufor.  fiperc, fogasmélység = 0,2 mm,
dulat mellett gyvors-  el6tolas = 0,1 mm. Eszt. kés
acéllal 10 x 10—25 x40 MNOSZ 1907 | |
07 | A gép rezgésvizsgalata
|
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Kébanyai [ Kelt :

E1N eszlergapad | Gvarl. sz. Gyart. ¢év. Mellékletek sz. ’
Sorszam A vizsg. largya Kivetelménvek Hl‘udmt’-n\" E!lm}ﬁr Zaradék !
= Sl [ v [ - alairasa i

071 A teljesitményproba = A gép hossz- és keresztiranyu tel-

alalt a gép esetleges jesitményesztergalasa utan el- ‘
rezgését is meg kell lendrizendd, hogy az esztergalt
ket vizsgalni darab felilletén semmi rezgési

nyvom ne mutatkozzék., Meg
kell wvizsgalni, hogy a f[6orsd
csapagyai hossz- és  kereszlira-
nyu szanok, valaminl a szeg-
nyereg megfelelé médon vannak-
e beallilva. A zirej megitélésénél
a kialakull gvakorlal mérvado

08  Vizsgalalok a teljesit-
meényproba alatt és

utan
081 A csapagyak melege- A gép mikidésekor a forso elsd
désének vizsgalata és halsd csapagva melegedés
a gép megbonlasa szemponljabél is ellendrzendé.
nélkiil E esapagyaknal az orsoszekrény
homérséklete allaliban 40 —50
II(.:

D82 A teljesitményprdoba | Ellendrizni kell a féorsd csap-

utan meg kell vizs- agyait a vezér- és vondorsdl,
galni, hogy a gépen a csuszoagyvakal, a rogzild csa-
nem lorténtek-e la- varokat és altaldban minden
zuldsok szerkezeli részl. A teljesitmény-

proba elétti allapothoz viszo-
nyitva lazulas vagy elvallozas |
a gépen nem engedheltd meg.

A kézzel mozgathatd részeknek

a teljesitményproba eldtli el-

lenallassal kell mozgathaténak :

lennidk

0822 A teljesitményproba | A teljesilményproba utan a gépen

utan a gép kiilsé ranézéssel megallapithato kiilso
elvialtozisainak el- elvaltozasnak nem szabad mu-
len6rzése ratekin- latkoznia
téssel

083 Az olajozas és az olaj-  Ellen6rizni kell, hogy a gép esap-
allas vizsgdlata agvai  uzemkozben megfeleld

kenésl kapjanak. Az olajdllas-
mutaléban az olajnak a be-
jelolt fizemi szinten kell dllni
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| Szel?s(fémlglzgéyér Atvéleli jegvzékinyv | Kelt: |
i |
: ' e
EIN esztergapad | Gvart. sz. J Gydrt. év.: Mellékletek sz. '
g 5 > — : |
Sorszam A vizsg, targya 1 Kovetelmények Eredmény Ellen6r I Ziaradék |

‘ 09 | Kiilénleges kivanal- ‘ Az eselleges kiilénleges kivanal-
‘ mak és tulajdonsa-

gok vizsgalata

‘ 010 | A gép pontossagi

galata

vizsgalata

nak vizsgdlata

§
|

mak és tulajdonsagok az eléz6k- |
| ben felsorolt szempontok sze-

| rint és azok szellemében ellen-
drizendbdk ‘

vizs- ‘ A pontossagi vizsgdlatokal a
| »Pontossigi vizsgilati jegyzi-
| kényve szerint kell elvégezni, |
agy, hogy a gép iizemmeleg
dllapotban legyen. A pontossagi |
| vizsgdlat az tiresjarasi és a tel-
jesitménypréoba utan legyen ‘
| végrehajlva. A két proba ko- |
| zbtt a gépen semmiféle utan- |
allitast sem szabad végezni |

0111 | A szokvanyos és a | Ellenérizendé a gépkonyv »Szok-
kiiléntartozékok vanyos és kiilontartozékok« c. |

fejezetében leirtak szerint

0121 | A gép csomagoldsa-  Ellenérizendé a gépkonyv »Szdl- |

| litési és csomagolasi utasitasok«
| c. fejezetében leirtak szerint
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PONTOSSAG-VIZSGALATI JEGYZOKONYV
1. Az agy pontossiga

tasai kozotli tavolsag
riovidebb legyen az
alapszan fél hosszanal,
de legfeljebb 300 mm.

mindkét végén: -+
vagy mindkét veégén
— 0,02/1000 mm :

elesavart nem lehet

ir‘s-’ia:sga'ﬂa\t!{ o
i ST | Vizsgalat targya
1.1 Alapszant vezetd agyvezeték egyenessége
Eltérések fiiggdleges sikban
1.11
! Kezeld oldalon
1.12
1.13 Hatso oldalon
Keresztiranyban
. Af | 80
SRR AP S RSS! DR W e e s
| (=] | | = ]
—ra——
v A B
c £
R : o . 3 3 = o -
heceo- B s Tiirések | Utasitasok
" | 1.11-hez: 2 -+ 3
0,02/1000 mm pontos- 451660 mm : 1.11-nél- és 1.12-nél a mérést célszeriien
saga vizmérték, vezets- dotmbntieis o mérdhid segitségével az A, B, ill. A’ B’ helye-
szelvényeknek megfe- | 1.12-héz - ken végezziik, vagy az agy kozepétdl indulunk
lelé alatét, mérdhid, 0.02/1000 mr(':{' ki (ahol a buborék 0-n_ all), és a mérést kb.
mesterszan, h;)mlarlisé- 300 mm-enként megismetelve végezziik, A
A mérohid alatamasz- 1 I{?;-huz vizmértékel a haladasj irannyal parhuzamo-

san lessziitk a hidra. 1.13-ndl mesterszant
hasznialunk. A mérést C, €' helyeken végez-
zilk, a vizmértékel az &agyv hossztengelyén
merdélegesen helvezziik a mesterszanra

Mért hiba

Vélemény

i Alairas

K68 ANYA.I
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j\'izsgéla!! Vizsgalat targva

szama I

1.2 Az alapszian dgyvezelék egvenességde )
Eltérés vizszintes sikban i

1.21 3 m-nél rividebb estestavolsaga esztergaknal

M u‘:s-z ;{&;Z;t;{gi d- Tiirések ‘ Utasitasok

1.21 1.21-hez : Az Oral az alapszanhoz erdsitjiik és tapintojat

a csuesok kozé befogolt ellendrzitiiske leg-
Cstcesok kozé bhefog- 0,02/1000 mm szélsé alkolojan végigvezetve, a hibat kozvet-
haté, legalabb 40 mm leniil leolvassuk., A mérés elvégzése elott a
atmérdji és kb. 500 . nyereg keresztiranyt mozgatasaval ugy kell
min hosszi mérgtisske . a mérdliskét beallitani, hog6y A ¢és B helyzet-
meérddra : , ben az dra kitérése egyenld legyen. A mérd-
tiiske pontatlansdgainak befolyasat kikiiszio-
' bélheljiik azaltal, hogy a mérést két, egymas-
L6l 180%ra levé alkotén végezzitk el, majd
a Liiskét végeinek feleserélésével fogjuk be,
és a mérést megismételjuk. Az igy kapolt
négy mérés eredményvének szamtani kozepél

i vessziik.
Mérl hiba ; Vélemény 5 Alairas
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\]Zﬁ-‘l’m].at Vizsgalat targva
sZzama R =
13 Nveregvezelék parhuzamossaga az alapszan mozgasi iranyaval
131 IFugdoleges sikban (a helvzel)
1.32 Vizszintes sikban (b helvzel)

Mérd- es segeéd-
eszkizik

Mdérdora

Mért hiba

Trirések

1.31-hez :
0,05 az eszterga veze-
tékének Lleljes hosz-
szara.

1.32-hiz :
0,03 mm az eszlerga
vezetékének teljes
hosszara.

Vélemény Alairas

Utasitasok

A mérooral ugy rogzitjik az alapszanhoz,
hogy a tapintojat a nvereg mozgohiivelyét
1.31-nél annak legfels6 alkotojan (a). 1.32-n¢l
a4 vizszintes fdsikban levdé legszélsd alkoto-
jan (b) érintse, azutan a szant ¢s nyergel
egyiitt az agy egész hosszan végigvezetjik,
kiozben az ora kitérésct figyeljilk




Vizsgalal
szama

Vizsgalal targya

|

|

|

i 1.4 Az agyvezeték also lapjdanak pirhuzamossiga
az alapszan mozgasi iranydval

|

Mérd- ¢s segéd-
eszkozok

Mesterszan, mérdora

i Mért hiba

T rések J

0,05 mm. Az also ve-

| zetofelilletek az agy

vige felé esak koze-
ledhelnek a fels6hiz

Vélemény

o

| 0,02/1000 mm : ‘ ~ A Mérdorat 015r rudazattal szereljiitk a mérd-
szanra, hogy tapintéja az ellenérizendd felii-

leteket érintse

Alairds ' ‘

K68 ANYA ]!
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2. A Idorsd poﬁiossﬁga

-\'izsg:i]ati
| szama |
|

fom 2t

Vizsgalal targya

Féorsd belsé kipjanak egyvtengelyiisége (futisa)

Méré- és segéd-
eszkozik

véggel ¢és 300 mm

résszel, Mérdora

Mért hiba

Ellenérzdtiiske kiapos

hosszi hengeres mérd-

T8 A

|

| s
e

Tiirések

Utés A-nal 0,01 mm
és B-nél 0,02 mm

Vélemény

LUtasitasok

Az ellenérzotiiskét kipos illesztészarral 2
a fGorsoba illesztjiik. Lassan koriillforgatjuk
a foorsot, mikizben tapintdjaval a Liiske A.
ill. B pontjara tamaszkodo Gra kitérését figyel-
juk. A mérést négyszer kell megismételniink
olymédon, hogy a tiiskét az orséfejbe minden
alkalommal az orséfejhez képest H0—900-kal
elforgatva helyvezziik el. Hibanak a 4 mérési

eredmény szamtani koézépértékél tekinljiik
Aldiras

|
|
I
|

KO BANYA!
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CRIWADIASPTRCS T




II

\/

\
o)
}’p
\ ""‘l
‘k\,

Vizsgalat

szama

2.2 A féorsé parhuzamossiaga az alapszdan mozgasi irdnyiahoz
it 5 IPliggbleges irdanvban (a helyzet)

2.22 Vizszintes irdanvban (b helyzet)

Vizsgdlat targya

Mérd- és segéd-
eszkozik

Ellendrzétiiske kipos
illesztdszarral, 300 mm
hosszii hengeres rész-
szel

Mért hiba

Tirések

2.21-hez :

0,03/300 ; a tiaske a
szabad vége felé csak
emelkedhetik

2.22-hiz :
0,015/300 mm a tiske
szabad vége csak a
kezelési oldal felé ha-
jolhat

Vélemény

Utasitasok

Az ellendrzotiiskét a kupos furatba helyezziik.
Azalapszanhoz erdsitett éra tapintojat a méré-
tiskéhez érintjilk és a tiskén az alapszan
mozgatasival végigvezetjitk a helvzetben a
legfelsé6 b helvzetben a legszélsé alkotdn.
Az ellen6rzést mindkét esetben két, egvmas-
tol 180%ra fekvé alkotdon kell elvégezni.
E ¢élbél a tiiskét a foorsoval egyitt 180°-kal
elforgatjuk. Ezen mérés elvégzése elott az
esztergal mintegy 2 6ra:g iiresen jaratjuk,
hﬁgv a fGesapdgy az lizemi hémérsékletre be-
alljon

Alairas

K6 B ANYAI
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; lsisé%’i[aal ' Vizsgalat targya

ek A féorsod kizpontosité hengeves, ill. kupos f!"ﬁl(‘{éllt‘k futasa

| Ml & gl Tiirések Utasitasok
= Mérhora, eselleg 0,01 mm leés A foorsot lassan forgatjuk és a meérdoran,
. finom tapinto amelynek tapint6ja a vizsgalandd feliletet [
L . érinti, az itést leolvassuk. |
. |

Mérl hiba “Vélemény Aldiras

k6 BANYAI SZERSZAMGEPGYAR BUDAPEST
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Vizsgalat
szama

Méré- és segéd-
eszkozik

i
. Rovid tiiske és mérd-
dra

| Mért hiba

24 Féorso tengelyiranyu mozgasa

| Tiirések

001 mm, iités

Vizsgalat térgva

et il — = .

’ Utasitasok

A féorsé kapos furataba rovid tiiskét tesziink
| ¢s ennek homloklapjdhoz tamasztjuk az 6ra
tapintajal

Aldiras

Vélemény

KO BANYAI
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Vizsgalat|
SZama l

S RN A PRSI e — e »

Vizsgalat targya

250 A foorsofej homloklapjanak merdlegessége a tengely irdnydira

Mérd- és segéd- e i e
eszkdzok Ilirések ]l Utasitasok

Mérdora 0,01 mm, iités Az ora tapintéjat a f6orséfej peremének hom-

- lokfeliiletéhez tamasztjuk. A féorsot az orsé-
| téke felé iranyulé erdhatas alatt lassan for-
gatjuk, kizben a mérGora kitérését figyeljilk

A legnagyobb kitérés és a tengelyiranyi moz-
gas kiilonbsége (2.4) adja a hibat

Mért hiba Vélemény Alafras

7



Vizsgalat == -
ey Vizsgalat targya
2.6 A csties futdsa i
|
|
i
|
|
|
. |
i
= | i 298 e '
!
' Méri-ﬂisﬁzsgﬁéd- ‘ Tiirések Utasitasok
Mérédra ‘ 0,01 mm, iités Az 6ra tapint6jat a estiestamaszté kapfeliile-
{ téhez érintjiik a feliiletre merélegesen, az orsé
| forgatisa kozben az odra kitérését figyeljiik
Mért hiba ' ) Vélemény Alafras

KO BANYA AI
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3. A szan vizsgalata

f\"izsgélat-i i ere L
i s = Vizsgalal targva 5
3l A fels6szan mozgisi irdnyanak ellendrzése

|
o

-

Méré- és segéd-

. eszkHz6k Tiirések tasitasok
Mérdora és kupos- 0,03/100 mm A féorsé kupos furataba meérétiskét illesz-
szari, 300 mm hosszi tiink. A fels6 szant ugy allitjuk be, hogy a
meérétiiske h mddozat szerint felerdsitett és a szélsé
alkotdét tapinté oranak a kitérése a szan két
sz€éls6 helyzetében egyenlé legyen. Ezulin
az a modozat szerint felerfsitett oraval a leg-
fels6 alkotén a mérést elvégezzik
|
| 1 - _— - — — —
Mért hiba Vélemény Alairas

K68 ANYA S ZERSZAMGEPGYAR
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Vizsgalat ;
i Vizsgélat targya
3.2 Kereszlszin mozgdasi iranyanak ellendrzése
1
)
Mérd- és segéd- i . S
eszkizik Tirések Ulasitasok
0,02 /300 mm, Ezt a vizsgalatot sikesztergiliasnal végezziik
esak homort lehet | el. Lasd 6.3 pontol
i
i
)
Mért hiba ; Vélemény _ Alafrds
_i._ — —
2 |
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4. A nyereqg vizsgalata

s . |
y ;z:égrfl};‘ti Vizsgalal targyva ‘
2 = . =5 i3S L Ceae =2 e | 5
4.1 | A nyereghiively parhuzamossiga az alapszan mozgasi iranyiahoz képest :
4.11 Fiiggbleges sikban (a helyzet) i
1.12 Vizszintes sikban (b helyzet) '
i :
!
|
Méri- és segeéd | = e e
eszKOZOK ] Tilirések ‘ Utasitasok
| Mérdora , 4.11-hez : A nyerget az agyhoz rogzitjitkk. A nyereg-
| . hiivelyt teljesen behtzzuk és rogzitjiik., Az
0,02/100 mm | alapszanhoz erdsitett mérdora tapintéjdaval
A mozgohiively vége | a hiivelyt A pontban érintjiik. Majd a hii-
kitolt allapotban csak | wvely régzitését megoldjuk, 100 mm-rel ki-
[ magasabb lehet toljuk és ismét rogzitjilk
' Az alapszan mozgatasival a mérdorat ugy
4.12-hiz : tavolitjuk, hogy annak tapintdja a mozgo-
0,01 /100 mm hiively elébbi pontjat érintse. A mérést a
A mozgohively kitolt legfelsé (a helyzet) és a legszélsG (b helyzet)
allapotban csak a ke- alkoton elvégezziilk
| zelési oldal felé hajol-
. | hat
p—— | — -— - =
Mért hiba Vélemény ‘ Aldiras

s R



Vizsgalat
szama
|
4.2

Vizsgalat targya

4.21
4.22

Fiiggdleges sikban (a helyzet)
Vizszintes sikban (b helyzet)

A nyereghiively kipos furatianak parhuzamossaga az alapszan mozgési iranyival

Mérd- és segéd-
eszkozok

Kiiposszara, 300 mim
hosszu ellenérzétiiske
és meérgora

Tiirések

4.21-hez :
0,03/300 mm.
A tiiske vége
csak emelkedhet

fele

4.22-hoz :
0,02/300 mm.
A tiiske csak a keze-
lési oldal felé hajolhat

Utasitasok

Az ellenorzotiiskét, miutan a nyergel és hii- |
velyt rigzitettitk, a hiively kupos furataba

illesztjitk, az alapszanhoz ersitett mérora- |
val a tiiske legmagasabb, ill. legszélsé alkoto- |
jan végigmegyiink '

A pontossiagot azaltal fokozhatjuk, hogy a
mérdtiiskét elforgatjuk és a mérést harom
kiilonbdzé helyzetben megismételjiitk. A hiba
a harom leolvasas kozépértéke

Mért hiba

Vélemény

Alairas
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Vizsgalat I S |
spin Vizsgalat targyva |
4.3 A féorsé és nyereg cstucsainak futdsa fiiggéleges sikban £
|
| -
| F’/
| ( 3
| |
| 4
Mérg- és seged- ; v | - '
eszk 676Kk ‘ Tiirések | Utasitasok
RN e = o | =
Cstesok koze befo%— 0,02 mm | A méréhengert a cstcsok kozé fogjuk, a
haté hengeres mérd- A nyereg cstcsa csak méréorat a keresztszanra szereljitk és az ora
| tiiske, amelynek hosz- magasabban allhat tapintéjat elszor az A pontra allitjuk, majd
. sza kb. a csuestavol- a keresztszan elére- és hatramozgatasaval
sdag egyvharmada megfigyeljiik, ill, leolvassuk a henger leg-
| magasabb ponljdahoz tartozd Kkitérését. Lzl
‘ megismételjiilk a B pontnal is. A két leolvasas
‘ szamtani kiilonbsége adja az eltérést
|
Mért hiba ; Vélemény | Alairas
|
. | e
' i
|
|
|
|
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5. A vezérorso pontossaga

Vizsgalat s e |

e s Vizsgalat targya |

A Vezérorso és csapagyainak egvtengelytisége {

[

: és parhuzamossiga a fémozgds irdanyaval ‘
I 511 | Fiiggbleges sikban (a helyzet)

i

5.12 Vizszintes sikban (b helyzet)

' t'

|

I

[

|

|

Mérd- és segéd- | i

eszkozik Tiiresek | Utasitasok
g ' A X g
Mérdszan és mérdora H.11-hez : - A mérészanhoz tgy rigzitjik a mérgérat, I
0,1 mm hogy annak tapintéjat a vezérorso kiilsé
' i palastfeliiletét 5.11-nél a legfelsé vagy leg-
also
5.12-hiz : 5.12-nél a vizszintes fosikban levd legkiilsd
0,1 mm alkotéja mentén érintse. A hiba A és B hely-

| zetekben leolvasott értékek kiilonbsége.
: Ezt a vizsgalatot nyitott zardanyiaval vé-
gezzilk

Mért hiba ; Vélemény Alafras

KO6BANYAI SZERSZAMGEPGYAR BUDAGPESS?T
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Wizsgélati
| szama |
i BTN 5 S R
a2

5.21 Fiiggbleges sikban ((a helyzet)
| 5.22 Vizszintes sikban (b helyzet)

A vezérorsd csapagyainak és a zaroanyanak egytengelyiisége i

Mérd- és segéd- s
| eszkozok i Tareads
|. e - D
MérGszan és meérdora 5.21-hez :
0,15 mm
i ; 5.22-hoz :
0,15 mm

Vizsgalat targya ‘

Abrat ldsd 5.1-nél

Az alapszant olyan helyzelbe hozzuk, hogy
a csukott zardanya egyenld tavolsagban
legyen mindkét csapagytol. Mint fiiggéleges,
mint vizszintes sikban A és C, valamint B ¢és €
kozotti mérddéraallasokat hasonlitjuk oOssze

48k | o



Vizsgalat
szama i

Vizsgalat targva

|
5.3

Vezérorsd tengelyiranyi mozgdsa

Mérd- és segéd-
eszkiozok
Mérdora
(taresas tapintéval)

Mért hiba

‘ Tlrések

‘ 0,01 mm iités

' Utasitasok

- Abra szerint golyot helyeziink el a vezérorso
kozpontosité furatdba, A méréorat agy fog-
juk fel, hogy tapintdja a golyot érintse.
A tengely iranyaban terhell vezérorsot for-
gasba hozzuk. A vizsgalatot jobb- és bal-
irdnyu forgasnal elvégezziik

Vélemény ’ Aldirds
|
[




Vizsgalat targya

5.4 ! Menetemelkedés pontossiga (az ellenérzési eljards a menetemelkedési hiba
és a féorsé 6s vezérorsé kozotli attétel hibdinak oOsszegét adja)

Mér6- és segéd- - ., :
eszkozok Tarések . Utasitasok

| Méré csavarorso | 0,03/100 mm A f6orsé 6s nyereg csticsai kozé pontosan
¢s anya. Mérdora 0,05/300 mm . illeszkedé anyaval ellatott méréesavart fo-
gunk be. Az anyat ugy fogjuk be, hogy a
csavarorsé forgasakor csak hosszirdnyban
mozoghat el. Az alapszénhoz erdésitett mérd-
éra tapintéja az anya homloklapjat érinti.
. A vezérorsét a mérdesavar ¢s vezérorso
@ | menetemelkedési aranyanak megfeleld at-
‘ tétellel hajtjuk meg. A méréesavar tetszés-
! ' | szerinti két pontjan leolvasott mérdora allas-
| | kiilonbsége a vezérorso emelkedés és attétel
' | hibajanak osszege a vizsgalt hosszra. A vizs-
! galatot tobb helyen elvégezziik

Mért hiba Vélemény ‘ Alairas

‘K6 BANYA




6. Az eszterga munkalasi pontossiga

e e
Iv izsgalat|
szama |

Vizsgdlat targya

| ¢

6.1 Esztergalt kiorkeresztmetszet alakhiisége (eltérés kiralaktol) |

Méré- és segéd-
eszkozok

Tiirések Utasitasok

0,001 mm beosztasn 0,01 mm A gépen simité esztergalassal acél vagy on-
miiszer tottvashengert munkalunk meg. A préba-
darab atmérdje legalabb a csiesmagassag
egynegyedével, a hossza pedig a csiicsmagas-
saggal legyen egyenld, de legfeljebb 300 mm.
A hiba D,—D,, ahol D, az atmérd eészlelt
legnagyobb, D, az észlelt legkisebb értéke

Mért hiba Vélemény Aldiras

60




Vizsgalat
szama

Vizsgalat targya

50 Esztergalt hengeralaki munkadarab alakhtisége
(ktposségi hiba)

A féorsé kupos firatdba vagy tokmanyba befogva megtamasztas nélkiil

—
- -~ ‘
Q
i
|
’ Mérs- és segéd- ' e D)
: eszkozol ‘ Tiirések Utasitasok
! 0,03 /300 mm Probadarab mérete és anyaga ugyanaz, minl

‘ Mikrométer

6.1-nél. A prébadarabnak simité fogassal
a nagyobb atmérdjli részeit munkaljuk meg

A hiba fiigg6leges sikban D D/

A hiba vizszintes sikban D‘g—D1

! Mért hiba

Vélemény Alairas

KO BANYA.!
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!\' izsgdlat
szama

Vizsgalat targya

6.3 Sikeszlergalds

. Mérd- és segéd-
' eszkozok

Tilirések

| Vonalzd, hatarmérd
hasabok, prébadarab,
hézagmérd

Utasitasok

0,02/300 mm X
Csak homorn lehet |

Az eszterga siktarcsdjaval azonos atmérdji
darabot befogunk és simité fogassal leolda-
lazzuk. A leoldalazott lapra a széléhez kizel
elhelyezett hatdrmérd hasiabokra vonalzét
helyeziink és kézépen a hézagot hatarmérd
| hasdbokkal és hézagmérével kimérjiik

Mért hiba

’ : Vélemény

Aldiras

KO BANYA A/
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} A vizsgilatok elvégzésének sorrendje
|
Sorrendi . : A vizsgalat , .
‘ & tin A vizsgilat targya [ ey ‘ Megjegyzés r >
e e A : o T e e
I 1z | A gép flelallitasdanak ellendrzése ; értelemszertien meg- '
egyezik az alapszant vezetd dgyvezeték egyenességének ‘
‘ BNEEIRGeTRl " 2 e TR e . 1.11.1.12.1.13! ‘
. 2. | Az alapszin-dgyvezeték egyenessége ................ | 1.21 ‘ .
o ‘ 5 A nyeregvezeték parhuzamossiga az alapszdn mozgasi ' |
| iranyaval ‘ 1.3 ‘ |
| { |
4. Az agyvezeték alsé lapjanak parhuzamossiga az alapszan {
| MOZEASE IPABYENAL ;. o . o oiveanin s en s i 1.4
‘ 5. A nyereghiively parhuzamossiaga az alapszén mozgasi
‘ - Bl | I T e e S g |
6. A nyereghiively kipos furaldnak parhuzamossiga az
i | alapszan mozgasi HADVAVAL i hai s msaieod e LR
| 7. | Avezérorsé csapigyainak és zaréanydjanak vizsgdlata 5.1, 5:2, 5.3
I 8. | A vezérorsé menetemelkedésének pontossdga ........ 5.4
|
9. i;&gép IS JhvatiEn .o L, e | ‘
‘ 10. | A f6orsé belsé kupjanak egytengelyiisége ............ 2.1 | ® ;
3 F=ay: ‘ A féorsék {)érhuzamosséga az alapszdn mozgasi ‘ Arerllgi__ls%é;?l{-
- Lt R e R . 2,2 vizsgalatok iizem.-|
‘ 12, ‘ A felsészdn mozgési irdnyanak ellenérzése .. .. .. .. .. 3.1 l?:#e%égaileanpc?ﬁtl-(
13. A f6orsé kozpontosité feliiletének futdsa.............. | 2.3
14. A forsé tengelyiranyd mozgdsa .................... | 924 ‘ |
|15 | A fborséfej homloklapjanak merélegessége a tengely ird- |
- A R N IR s e
| |
16. !A csties futdsa AR CRCE S S TR IS T ‘
| 17. | A f6orsé és nyereg csticsainak futdsa liiggbleges sikban .. | 4.3 |
| 18. Az eszterga megmunkalasi pontossaga .............. | 61, 6.22, 6.3
(3.2)
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