Notice d’entretien

TOUR “MENTOR " 320 C"

PREAMBULE : La mise en service d'un tour est actuellement une opération

Telativement simple, sur laquelle il noussemble inutile de nous étendre.

Nous insistons toutefois sur la nécessité gu'il y a de prendre
comaissance des plans de détail que nous joignons & cette notice sommai-
re. Nous avons pensé, en effet, qu'il était beaucoup plus utile pour le
mécanicien d'avoir sous la main des plans détaillées des élements consti-
tutifs de sa machine gqu'une littérature gu'il n'a généralement pas le
temps de lire.

Néanmoins, certaines opérations préliminaires sont indispensa-
bles et nous les résumons ci-apres :

1° Mise de niveau : Il tombe sous le sens commun que la précision de la machi-

ne peut etre obtermue que si la machine est parfaitement de niveau. A ce
sujet, nous vous rappelons gue l'utilisation d'un niveau de précision est
indispensable pour obtenir un nivellement longitudinal et transversal
absolument parfait. :
: _ Le nivellement se fera & 1l'aide de vérins dont sont pour
vus les pieds, et en agissant sur les boulons de scellement. -
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20 Scellement : La stabilité 'de notre machine et son poids relativement réduif

S00 ou 050 Kgs) ne nécessitent pas des fondations importantes. Un bon
ciment de 10 & 12 cms d'épaisseur suffit & la condition essentielle que

ce ciment soit posé sur un sol bien tassé. Le scellement doit se faire
avec interposition si possible entre le ciment et la machine d'une plague
de lidge ou de caoutchouc toilé sur laquelle il y a lieu de serrer fonte-
ment pour assurer une bonne tenue de la machine et dviter les vibrations.

3 Branchement électrigque : Le branchement électrique de la machine se fait
Jdirectement 2 1a plague 2 bornes située & c6té du coffret contacteur sur
le chassis d'équipement incorporé; placé a l'avant du pied gauche. Passer
le fil par 1l'ouverture qui se trouve & l'arriere de ce pied.

Pour déterminer le bon sens de rotation du tour, nous vous
précisons gue le broche de celui-ci doit tourner dans le sens contraire
des aiguilles d'une montre pour un observateur qui regarde du coté de la
contrepointe et ce, lorsgu'on appuie sur le bouton avant.

4 Graissage : La machine est &ntidrement graissée sous pression en ce gui” ~
concerne la poupée et la boite d'avances. T
Une pompe & engrenages commune 2 la Poupée et & la Boite-d'
Avances assurerla lubrification par un distributeur situé & la partie
supérieure de la poupée qui alimente en huile les différents organes en

mouvement ainsi que les roulements.
Le niveau doit-8tre vérifié de fagon & ce que l'huile affleure

entre le tiers et la moitié de celui-=ci.

ATTENTION !'!! Le viseur qui se trouve & la partie supérieure de la poupée ne

donne pas un niveau mais assure simplement un contrdle visuel de la cir-
culation d'huile. Au cas ol ce viseur ne contiendrait pas d'huile, il ¥y
aurait lieu de démonter le couvercle de poupée pour s'assurer du bon fonc-
tionnement de la distribution.

5 Pablier : Le graissage du tablier se fait par barbotage et non par pressiond
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Le remplissage du tablier se fait en dévissant une vis qui se trouve
sur le trainard et en versant de l’huile jusqu'a ce que le viseur in-
dique le tiers ou la moitié de sa surface.

6° Qualité d'nuile : Le bon graissage de la machine dépend de la qualité d'hui
le que nous vous recommandons de soigner tout particulidrement.

Nous utilisons couramment, et nous vous recommandons, 1'HUILE
STAP 320 des Produits HOUGTHON dont la wiscosité est de 6° E. & 5Q° C
Nous insistons particulierement pour que les caractéristiques de cette
huile soient respectées, condition essentielle du bon fonctionnement de

la boite de vitesses, d'avances et autres organes en mouvement.

7° Rodage et vidange : Nos Tgurs étant ajustés d'une fagon particuliérement

serree, 1l est absolument indispensable d'avoir la patience d'effec-
‘tuer un rodage minutieux de la machine, et notamment aux grandes vites-
ges : 2,000 et 2.500 Tours. :

Pendant cette période de rodage qui doit durer environ 200/250
heures, il ést recommandé de procéder i des vidanges toutes les 50 heu-
res pendant cette péfiode. Au delad de 200 & 250 HeureS une vidange
Toutes les 100 Heures sera nécessaire pendant les 2 ou 3 mois. Par la
sulte une vidange tous les mois est suffisante.

Ceci dépend surtout de 1'état d'entretien de la machiney  propre-
té des AtElieI‘B, etc..no :

B° Graissages divers : La machine comporte différents petits graisseut’s pour
les chariots, glissieres, etc... La .burectte fournie avee 1. wmiching
Goit Ctire utilisdée tous les jours pour cec gralissage, conditien sisen-
tielle du parfait entretien de la muchine, po , -
La vidange de la poupée, de la boite d'avances, s'effertne par
un bouchon situé a l'arridire du tour, auquel on a accde féeil@ient en
démontant la porte & persienne qui se trouve & 1'arridre du c0té poupée

9° Equipement électrique : Le schéma électrique de la machine est simplés Le
reglage du contacteur est indiqué dans la notice qui est jointe a ecet
accessoire. L

0 °Tension des courroies :Le moteur étant fixé sur une plague basculante
la tenslon des courroies s'obtient facilement en serrant om desserrant
l'écrou &4 la demande.

Nous conseillons une tension ferme et non excessive qui fatigue-
rait les roulements et provoquerait l'usure prématurée des roulements
de la poulie de commande.

1

11° Plans et schémas : Comme indiqué au début de cette notice, nous*avons cru
interessant, et méme indispensable de joindre le maximum de vues en
coupe des élements constitutifs de notre machine.

NOTA: Indéperndamment de ces premiers renseignements, nos Sergiébp‘T@gh-
ques et Bureau d'Etudes, sont & votre disposition pour tout rern=
seignement complémentaire qui pourrait &tre nécessaire,
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10)  Tourner une bague P 40/45 épaisseur I5 -

2°) Placer cette bague dans le logement de 1z —
tourelle -

39) Placer la tourelle comme indiqué sur le dessi:. -

4°) Goupiller (g 8) - ;
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