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== TOUR -~

. 2 o T - S e T e T

~  CARACTERISTIQUES =~

NOM DU CLIENT =

ADRESSE :
TYPE DE MACHINE ! No | COURANT
i | TRI.220 %__
TOUR PRECEPTOR 40 387 | TRI.380 XA
i i BI.220
1 i

MACHINE COMPLETE EN.ORDRE DE MARCHE AVEC EQUIPEMENT ELECTRIQUE COMPLET, DISPOSITIF
D ! ARROSAGE COMPLET, 1 TOURELLE, 1 JEU DE 2 POINTES, 1 PLATEAU TOC EQUILIBRE, 1 JEU
DE ROUES DE SERVICE, 1 JEU DE CLES ET MANIVELLE DE ¥ERVICE, 1 NOTICE D'ENTRETIEN
ZT D'UTILISATION.

-~ EXECUTION PARTICULIERE -

~ Gamme rapide vitesse broche r::z . — Dispositif & tourner conique N
~ Moteur avec imprégnation tropicale n - Dispositif éclairage 24 V. v
— Tourelle TRIPAN compléte —~ Peinture lisse )
~ Tourelle P.0. arridre et support T

~ ACCESSOIRES SUPPLEMENTAIRES -

- Mandrin concentrique avec 2 jeux - Plateau 4 mors KA
de 3 mors et faux plateau - Plateau & trou ¢ 300 mm XXX
- @ 160 mm Corps fonte — Dispositif pince barre
- ¢ 160 mm Corps acier ; — Czbestan. de percgage

~ Jeu de mors doux XXX - Appareil & repérer les pas XXX

- Faux plateau - - Pointe tournante

—. Lunette & suivre XXX - Poupée & pompe

- Lunette fixe %§§§ - Jeu de courroies de

~ Roues complémentaires pour rechange
pas Anglais

OBSERVATIONS ¢ my pORT PAYE au nom des ETS MICHEL

EMBALLAGE : - Madriers _ I NOM DU TRANSPORTEUR : EARELLI

- Blaine Tole 5 Bd. Pierre 8émard

~ Maritime : MACHINE REMISE LE : 30 JULLLET 1964
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HERMES

RECEPTION DES TOURS
EPREUVES PRATIQUES

TOUR
Preceptor

4

Tour ParaLtere A CHArioTER ET A FiLeTer

Type

" Adresse de rece

ption

N°® de Tabrication

Date de reception

'f'l;f

rondelles avee un
outil d¢ §™m d'¢pais-

Vitesses oP+{ma
(brac)\c. ot d\/dnccs)

Conditions  de Objet de \‘dFPm'ciah'or) Observations sur le
| eprevve rendement et Jes
qualiszs mécaniqvcs
{;—P Acierc& &9 Pour un Travail donne
—Trong,onnagc a len- cydﬂ’crminahcn des
L droit eta |'envers de

N

[T ]

ChurSo{’ugz en éLd B

L che et en Finition

Avance a la man o
a \'ou+omd+iquz

| seur
: + % b Compor‘i’cmn{’ des
:’3:’ 2 Penétration & s différents ecda nes
_ 4 main et &
\'au"‘omaﬂquz
-§/—€ Acer & g0 Poor un trave’! donne

y detemination des
Valeurs °F+;'“" des

paisses o de Vitesses
(broche o dUomcts)

9Compor+cmzn‘i’ des

differents organes

Yalevor minimea des passes ¢n Puissance en Cu JWleor en M go rayon | Aveinces en T |
fonction de o puissence do 6 Y 0,48 |
moteur ( Svr acier a 60“) b 5 0,46




les machines.oufils | ~ RECEPTION DES TOURS TOUR <
HERMES EPREUVES PRATIQUES Préceptor
" e NATURE DF L'€PREV| CONDITIONS iRkt A"Anuu!n ERREUR EN m.m,
i ET OIMENSIONS O'EXECUTION MODES OPERAT
DE LA Pies O'EUAIS | DR L'EPREVVE PRV RECOMNANDES| THUARER [emeuriTiny
Acier & 45 Les portaes usi. g
ness jont rondes| Palmar 0,04 OKQQ
_ Usinage de picces |Exacution sur
cylindriquas  |un eyl de daux |Les portaes us.
[ mentews sur plataau. |portaes d'une |ineas sonteyl.;
1 5 : "0 : long. maxi.de |le diam, doit Palmar 0,02 0,04
T t D > 4/4 HdP 20 mm.  |étre moxi du sur 450
L. 1 HdP cote de la
L meuxt : 500. poinke vive.
Acier & 45
L
Usinage de picces
eylindriquas Dressage dune |La face dressee
—r\" montees sur plataau, | face plane, et plane, Verreur 0,02 |9 04
2 - T © normale a laxe|ect en craux  [Ragle ok cales
_I_?_ D: 4 HdP du tylindre. | seulement svr300
LY HdP muw.
L
- ‘ Usinage su- un
| ¥ Usinage de pieces | eylindre de tros ‘
_——:H}E]— cylindriques porfecs dune | Lles portaas 0,03 |¢0L
montesy entre pointes | Pong.maxi de | vsindes sont | Polmer | pour
] 20 mm. eylindriques EP £ 1000
Position des por-
D. gL bees une auusi
, Lwax. =4 E.R |pra que possible
de chaeune dey
p'e une ou milieu
.\
Filetage d'une pidee
ar eylindrique _ .
L:300 mm, L'origine du  [Le Filetaga doit | Apparails '
Filetage S.1. Fildagc s} pris fetre nat, sans speciovx | 0,03 o oL
4 Le diam.ctle pas |enun pgint - [Facettas w1 [dont lapre-| sur
sont suuti voising que | quelconque de [ondulations, eision aum | 300
, possible da caux de |lavis-mire. |Lepos doit  [ere verifice
T T— |la vij-mare. dtre exack.
Veribic le: — PP e




les machinesiosls| ~ RECEPTION DES TOURS TOUR

'HERMES | VERIFICATIONS GEOMETRIQUES |Preceptor

APPAREILS ERREUR EN mm,
N SCHEMAS : OBJET DE LR MESURE |oe mHEsure
RECOMMANDES

ToLerbE |coniTaree

Parallelisme des glissieras

L \_Fﬁ—%?J de la contre.pointa Amplificateur| 0,02 0,84

a celle des charioks

-_WI POINTE - VIVE

2 k Faux rond de la peinte (-\mpk!iﬁc'ca“eur 0,014 0{00>
, : . vive saule
—:_—-[If BROCHE DE POUPEE
‘ : Amplifa’cahuf _
3 ' Faux rond du cen(’rage 0,04 |0 007
' a codran (
du plateau
| S

?—I Deplacement axial,sovs presiion

congtante, de¢ la broche de Ampli?.‘cuhw

4 poupc’c,o\& au voile da chaque 0,01 /Q
butee ebau voile dela facs | a cadran
— d'appui au plateau,
4 L

| FAUX ROND DE LAXE DU 406
el '——_*2' |
= == _ OF LA POINTE -VIVE,
. "
a)Newvre & le sortie du log-

b) Hetvre @ une ditance de | ab mandrin 5)0,02 0(0/1
sur 300

Amplifieatwn a)0,04 [0 005

la sorbie égale; 1 HPe.

ou moaxi. a 300mm,

Verifie le: par:
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HERMES

RECEPTION DES TOURS
VERIFICATIONS GEOMETRIQUES

TOUR
Preceptc

APPAREILS ERREUR EN mm,
Nos SCHEMAS OBJET DE LA MESURE | o& HESURE
: NECONMANDES ToLenrés |consTATHe
T ——
: ) )
:B»: i: 8ecsa | Parallélisme da laxe de la broche
L ala glissiere Iangil'udinah Amp“?(cal’eur a: -0,04 .SQ\Q—A
6 das chariots. 1y 499
a) Dans le plan horizontal et mandrin  |b:+ 0,02 9, o4
| , l P |b) Dans le plan vertical sur 300 5
b
:l-_% ) CONTRE - POINTE
T _H} :b 5012 |Parallelisma de lise de Vext™
- = du fourreau a la gqlinicre a)+0,03 |40 04
7 du thariot Amplificateur|svr 800
a) Dans le plan horizontal b)-0,03 |_o 0q8
: r 300 ¢
b) Dans le plan vertical sv
— —{F‘—_——E__;:K— Difterenca de hauteur
-
8 entre la pointe vive et Ampliticateur] 0,02 | §2 04
¢k mandrin
la con!-re-poinfe i
| s | B
g I CHARIOT
+—— —_— " e Jis
v S, Parq\le\!srne o loxe de la Amphhca{'cur
R broche du deplacemant 0,02 sur | 0, 0L
9 ’ ; : . 300
_ longitudinal du chariot| et mandrin
I y , i Porl‘e~ ouvkil
Perpandicularite & |axe de la ;
_— 1 —F— ' Amplificateur
10 n Y s — |broche ‘d‘u alcplacameh': sf.iof'oo 0(0°$
]Ut(}-"‘@ | ‘. et P\u“cuu
braniversal du ehaviot PO ‘
-
Veritic le: Parf: el Bty bty




NOTICE D'ENTRETIENY
JOUR “BRLOCLLTOR™

Bien que l'1nstallat10n d'un Tour paralleéle soit simple,
l'experlence démontre qu'elle n'est pas toujours faite correctement.
I1 en résulte des inconvénients qui peuvent &tre aggravés, mais que
l'observation des régles qui suivent permet d4'éviter.

De plus, nous insistons sur la nécessité qu'il y a de pren-
dre connaissance des plans de détail que nous joignons & cette notice,

indispensables au mécanicien, ils lui permettront de mieux connailtre
les éléments mécaniques de sa machine.

MISE EN PLACE DU TOUR

1 - FONDATION -

Un bon nivellement ne peut €tre conservé qu'avec de bonnes
fondations.

Il est recommandé de préparer & l'endroit des pieds des
massifs en b&ton, assis sur sol dur, et de poser des plaques de
t6le épaisses (I00 x I00 x IO) pour appui des vérins de réglage.

SCELLEMENT ET MISE DE NIVEAU -

Le nivellement a pour but d'éviter la torsion du banc et
de ce fait, d'assurer un parallélisme correct de l'axe de la broche
avec les glissidres du chariot.

Le nivellement transversal est trés IMPORTANT; il doit &tre
exécuté avec une précision analogue 3 celle demandée au Tour pour
l'exécution du travail.

I1 est nécessaire d'utiliser un niveau & bulle d'air sur
lequel on peut lire les pentes de 0,05 mm par métre.
' Le nivellement préliminaire s'effectue comme suit :
~ Poser le niveau longitudinalement et transversalement sur les
gliss1éres, par l'intermédiaire de cales approprides, et agir sur
les vérins pour obtenir le nivellement approximatlf.

- Sceller définitivement & fleur du sol les boulons de scellement
et laisser durcir 48 heures (moitié ciment PORTLAND et moitié
sable). Le Tour est alors prét 3 €tre réglé définitivement.

Ce réglage effectué & 1l'aide du niveau, couler un ciment

liquide sous les pieds pour avoir une bonne assise et exécuter un
solin de propreté autour des pieds.

ssalvae




3 -

BRANCHEMENT FLFCTRIQUE -

Le branchement électrique du Tour se fait directe-
ment % la plaque & bornes située 4 c0té du coffret contacteur
sur le chassis d'équipeument, incorporé, placé 2 l'avant du pied
gauche.

Pagser le fil par l'ouverture situde sur le pied
gauche a l'intérieur du Tour, sous le bac a copeaux.

Pour déterminer le bon sens de rotation de la broche
du Tour, nous vous précisons que celle-ci doit tourner dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, pour un observateur re-
gardant la broche du c0té de la contre-~-pointe et ceci, lorsqu'on
appuie sur le bouton AVANT du contacteur situé sur le tablier.

GRAISSAGE -
Vous trouverez sur le Tour deux types de graissage :

le graissage par pression
le gralssage par barbotage

Le graissage par pression est affec*é &4 la poupée seulement, par
l'intermédiaire d'une pompe 2 engrenages, alimentant un distribu-
teur placé & la partie supérieure de la poupée.

Le graissage par barbotage est affecté & la boite des avances
et au tablier. |

Sur chacun des trois éléments citHés, un contrdle du
niveau d'huile s'effectue par voyants, le niveau d'huile doit se
trouver entre le tiers et la moitié de la partie inférieure du
niveau. D'autre part, un certain nombre de graisseurs (Type lub)
sont répartis sur les différents éléments du Tour. ’

ATTENTION.~- Le viseur se trouvant & la partie supérieure
de la poupée ne sert pas au contrdle du niveau, mais uniquement
au contrdle de la circulation d'huile dans le distributeur.

~ Au cas ou le viseur ne contiendrait pas d'huile.
démonter le couvercle de la poupée et s'assurer du bon fonction-
nement de la digtribution.

Le remplissage de chaque élément, Poupdée, Boite
des avances et Tablier, se fait par un bouchon situé & la partie
supérieure de ces derniers. (Voir schéma)

> = QUALITE DES HUILES -

Le bon graissage de la machine dépend de la qualité
d'huile gue nous vous demandons de respecter avec soins. Nous
vous recommandons d'utiliser l'huile E=sstic 55 de la Socidété des
Produits Esso . dont la viscosité est de 6°E. a 50°C.

Nous insistons particulierement pour gque les caracté-
ristiques de cette huile soient respectées, condition essentnielle
du bon fonctionnement des éléments dans lesquels elle est utili-
sée (Poupée, Boite des Avances, Tablier). '

. T




& -

- cet accessoire.

RODAGE ET VIDANGE -

IL'ajustement mécanique du Tour étant particuliére-
ment serré, il est absolument indispensable d'effectuer un ré-
dage minutieux du Tour et notamment aux grandes vitesses.

Pendant cette période de rédage, qui doit durer en
tre 250 et 300 heures, il est recommandé d'effectuer 1 vidang&
toutes les 50 heures. Au deld de cette premiére période de

rodage une vidange est nécessaire toutes les 100 heures pen-
dans 500 heures.

Par la suite, une vidange toutes les 200 heures
suffit (Voir Schéma).

La vidange de la Poupée et de la Boite des /fvances
s'effectué & 1'intérieur du pied gauche face AR.

Le Tablier porte un bouchon sur sa partie 1nfér1—
eure &4 l'splomb du viseur de niveau.

EQUIPETENT ELECTRIQUE -

Le schema électrique du Tour est simple. Le regla-
ge du contacteur est indiqué sur la notice qui est jointe &

TENSION DES COURROIES -

NOTA.- Indépendamment de ces renseigmements, nos services

Le moteur étant fixé sur un support basculant, la
tension des courroies s'obtient en serrant ou desserrant les
écrous de trouvant sur la Tige de Tension, porte AR=du pied
gauche,

Nous conseillons une tension ferme mais non exces-
stve, qul fatiguerait les courroies et provoquerait 1'usare
prématurée des roulements de la poulie de commande.

Techniques et notre Bureau d'Etudes, sont & votre
disposition pour tout renseignement complémentaire
qui pourrait 8tre nécessaire.




lesmdcln'\ u.outi‘sl ' ~ Tour
wraiealll CARACTERISTIQUES | T

\Preceptor
1000 - 75080 - 2000 - 41 .
/ \ iﬁn ' ‘
O ,‘fc ,
JU S - - " o i % < .
T— D )}5[ , oy | IU‘:’
| -!‘L
OO DD i ~ )
g \" ] |
S 33 '
; PRELCEPTER - FIERMES
- -
T |
- WP, 260
4 550
» 410

/] |
1\ y\ % 8 8§ Hpazs
A\ A / ol Y ,
N L
Hervbeur de pointes 200.225 Bamme cles pas__ 0,625 8
£ntre pointes___ 1000-1500-2000 Avances long®: 1y, obs pos
Alésoge broche &/ | Avances trans®: Yhpe os pos
Diomatre admis dens rormpu g'g'g | Broche . (Sne Morse n' &
~ 1= au dessus ol éanc{ fé% Contre /ao/'rjl'e' Céna MORSEn* 5
e —"" du chariof{245 \ Course utile contre pointe 150
" Nombre ole Vifesses 76 288 , ? . Poas oe lo vis mi‘a__‘s'

Goamme des - Vitesses 32//6‘50 et 40/2000 ' Section max/ ole [;)utli/ 20x28
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. HEF?MES

CAF?ACTEF?/ST/QUES |

/000 7 500 - 2000

Q ‘ .
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1% )/ hd °
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Alésage broche &/ Avances trans®: hpe oks pos -

Broche. (éne Morse n? &

_D.r'dmé‘ére ag/mz's s pFormpu { .

Al au o/essu.s a/u édnc{fé&'
O

_ S S —_— a/u charioR245

/Yomérc a/e Vifesses 76 T il ~ Por.s ode lo vis mcrc _6

| ¢ ontre po:’nf’e' Core NOR5€'f7 ¥

COUI'SQ U1‘I/¢ C'Oﬁf‘l't Pomtle. 150

Gomme doles Vitesses .?2//6'50 el 4[/2000 D - Section max/ ole [puﬁ/ 2O0x28 |
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\Preceptor

Tour

=

PRELEPTOR

|| ]

|

FIERMES

_J

L : o ]
EP.2000 long. tolole 3300
EP. 1500 0" 2800
£P: 7000 _ 2300
—
( ]

H'P 200, 4250
H'P. 225- 1275

: 620
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 les machines. 0"1 s IGRA/SSAGE GENERA L i
O-C

 HE F\’MES Pr*eceptor*

- O Graissage tovles /es /aﬁeurés ' VvV Groissage’ lovbes les 50 Heures
@ Verification toutes /les 10MHeures | 0 I/fb/dnge toubes les 200 Heures




HERMES |[EQUPEMENT ELECTRIQUE |Preceptor

I page 9
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TABLEAU DES.PAS 51
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TABLEAU DES AVANCES
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