





® maniabilité remarquable @ rigidité absolue de tous les organes
©® grand passage de broche ® retombée automatique dans le pas
® protection contre toutes fausses manceuvres

BANC :

Le banc tout acier, constitué par 2 barres nitrurées,

rectifiées, rodées, offre de nombreux avantages :

— usure moindre, grace a la qualit¢ de la matiére et &
I'¢limination totale de lintroduction des déchets entre
le banc et le trainard.

— lubrification constante sur les surfaces actives des
barres.

— amarrage du trainard interdisant tout soulévement,
quels que soient les efforts émis par l'outil.

Cette conception, adoptée depuis plus de 25 ans,

recueille unanimement la pleine satisfaction des

utilisateurs.

CONTRE-POINTE

La contre-pointe, rigide et trapue, permet le travail entre
pointes dans les meilleures conditions. Son blocage est
assuré par un levier rapide. Un dispositif simple sélec-
tionne instantanément 'enclenchement de la commande
par volant ou cabestan pour le déplacement du fourreau.

TRAINARD-CHARIOT :

Le trainard carter formant bain d'huile est trés largement
dimensionné, coulisse sur le banc et son usinage est
congu de fagon que les surfaces en contact se raménent
a 3 portées soigneusement grattées. Le rattrapage de
jeu est assuré par 4 lardons.

Le chariot transversal est gratté avec grande précision
et muni d'un lardon conique de rattrapage de jeu. Sa
vis en acier trempé est rectifiée montée sur roulement,
assurant un fonctionnement impeccable et sans a-coups.
En plus du chariot avant, on peut adjoindre un bldc -
outil & l'arriére ou un 2¢™ chariot complet indispensable
pour les travaux de production.

BROCHE :

La broche est en acier nickel-chrome, cémentée, trempée,
tourne sur des roulements a galets coniques de haute
précision.

Extrémement courte et robuste, elle exclut toute flexion.
Sa rigidité est encore accrue par son montage dans
une poupée monobloc.

La fixation du mandrin a été étudiée de fagon a suppri
supprimer totalement le porte-a-faux. En effet, trois vis
plaquent énergiquement le mandrin sur le nez conique,
tandis qu'une vis en permet le décollage sans aucun
effort au démontage et 'empéche de tomber
accidentellement sur le banc.

Les grands tambours des verniers chromés mat avec

vis de blocage permettent une lecture aisée.

Les AVANCES LONGITUDINALES et TRANSVERSALES

sont commandées par un méme levier.

Leurs déclenchements sont assurés.

— par un doigt de déclenchement.

— par limiteur d'effort réglable qui assure la protection
contre toute fausse manceuvre.

L'avance longitudinale comporte également un

déclenchement par butée sensible de la noix de vis-mére.

Un systéme original permet la retombée automatique

dans le pas.

SERRE-PINCES :

Un dispositif de serrage rapide breveté admet des pinces
a filets, sans l'inconvénient du recul de la piéce.

Le nez de broche au CM 5 regoit un cone permettant
I'utilisation de pinces du type W 25, ou W 20.

@ L'ensemble de ces organes repose sur un béati socle monobloc, entiérement en fonte, sa poutre supérieure en plan incliné facilite
I" évacuation des copeaux, par I’ arriére de la machine.




6 mm

rsale 1/20 des pas
vier des avances longitudinales

ENCOMBREMENT
L X I xX H:1590 X 0,700 X 1,450 mm — Poids : 870 kgs
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Ce document n'a aucun caractére contractuel. Le constructeur se

%ITE ACCES DIRECT réserve le droit d'apporter toute modification sans préavis dans

lintérét de ['utilisateur.
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