SIS

—
==
e
==

=
=

(Cp)
=

e 7-D.&

Fabr. Nr.

J0S. HABEGGER AG.

= MEINISBERG-BIEL

Tel. 032 87 16 66

PRAZISIONSMASCHINENFABRIK
FABRIQUE DE MACHINES DE PRECISION
ZURICH
Kornhaussirasse 47
Tel. 051 2889 10



a)

BETRIEBSANLEITUNG

ALLGEMETINES

Auspacken

Die Maschinen samt Zubehodr sind sorgfdltig auszupacken und
die Vollstédndigkeit nach dem Lieferschein zu kontrollieren.

Das Packmaterial ist grindlich zu durchsuchen.

Reinigung
Die Maschinen werden zum Versand mit einem Schutzanstrich
gegen Rost versehen. Dieser muss mit Benzin sauber abge-

waschen werden. Die blanken Teile sind sofort danach ein-

zublen,

AUFSTELLUNG

Tischdrehbénke

Die Auflagefliédchen fir die Maschinenfilisse auf dem Werkbank
sind genau herzurichten, sodass beim Festziehen der Maschi-
ne das Bett in keiner Weise verzogen wird. Zur Kontrolle be-
nitze man eine prizise Maschinen-Wasserwaage.

Es ist genau zu beachten, dass das Bett ldngs und quer im
Blei liegt.

Drehbiinke auf Untergestellen

Die Maschine wird an ihrem Standort aufgestellt, nachdem die
Ankerlocher im Boden erstellt und die Ankerschrauben in ihre
Locher gesteckt sind.

Mit den 4 Regulierschrauben neben den Ankern wird die Maschi-
ne ausgerichtet und dann die Ankerschrauben eingegossen. Nach
Erh&rten kann die Maschine noch genau nachreguliert undg die

Fisse untergossen werden.



Betriebsanleitung - Reitstdcke

Nr. 110 001/2/3/4

Ausbau der Pinole

In der Mitte auf dem Reitstock ist ein Bolzen mit 2 Zylinderkopf-
schrauben befestigt. Diese Schrauben sowie der Gewindestift in

der Mitte des Bolzens werden ausgeschraubt. Eine der Zylinderkopf-
schrauben wird in das mittlere Gewindeloch eingeschraubt und damit
der Bolzen herausgezogen. Nun kann die Pinole samt der Mutter her-

ausgenommen werden,

Ausbau der Spindelmutter

Der Gewindering am Ende der Pinole beim Handrad wird ausgeschraubt;
nun kann die ganze Spindelgruppe mit der Mutter aus der Pinole
gezogen werden., Durch Aufstellen der Pinole auf das hintere Ende

f&811t auch der Auswerfer heraus.

Der Einbau

von Pinole und Spindelmutter geschieht in umgekehrter Reihenfolge

zum Ausbau,

Querverschiebung bei Nr,., 110 005/4

Neben dem Spannhebel hinter dem Reitstock sind zwei Innensechskant-
schrauben., Die rechte, d.h., nihere beim Handrad, schiebt bei Rechts-

drehung den Reitstockoberteil nach vorne, die andere nach hinten.

S0ll nach vorne verschoben werden, so muss zuerst die linke Schraube
durch Rechtsdrehung geltst werden. Dann wird durch Rechtsdrehung der
rechten Schraube um das gewinschte Mass verschoben und schliesslich

durch Linksdrehung der linken Schraube fixiert.

Die Verschiebung nach hinten geschieht in gegengleicher Art.
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Schmiertabelle - tableau de graissage -~ Lubrication chart

fiir

Werkzeugmacher- und Revolverdrehbinke

pour

for

Tours outilleurs et revolvers
Toolmaker's and Turret Lathes

Wdlz- und Gleitlager des
Spindelstockes

Roulements et paliers lisses

des poupées
Anti-friction and slide
bearings in spindlehead

Reduktionsgetriebe des
Spindelstockes

Réducteurs de vitesses des
poupées

Reduction gear in
spindlehead

Vorschubgetriebe und
Schlosskasten

Bofte des avances et tablier

Feedgear and apron

Hydraulik
systéme hydraulique
Hydraulic system

Gleitbahnen
glissiéres
slide ways

Hauptantrieb(Zahradgetriebe)
Boite & engrenages principale

Main drive gear

* oder - ou - or

MOBIL VELOCITE OIL D

MO0OBTITL

0

I

L

Pumpe
pompe

Gun

Flillung
remplissage
filling
Flillung
remplissage
filling
Umlauf
circulation
circulation
Pumpe

pompe

Gun

Fiillung

remplissage
filling

COMPANY

0763-200

Energol HL 50

Mobil Velocite 0il

Energol HL 50

Mobil Velocite 0il

Energol HL 50
Mobil Velocite 0il

Energol HL 50
Mobil Velocite 0il

Energol HP 20-C
Mobil Vactra 0il 2

Mobil Compound DD

10*

10%

10+

10*
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Ingtruction de Service

Généralités

a Déballage

Les machines avec leurs accessoires doivent 8tre déballées avec
soin, elles doivent, ainsi que leurs accessoires, &tre parfaite-
ment contrblées. Les emballages doivent également 8tre vérifides

minutieusement.

b Nettoyage
Pour 1'expédition, les machines sont enduites d'une couche de
produit antirouille. Celle-ci doit &tre enlevée proprement avec

de 1'essence; aprds quoi graisser aussitdt les parties usindes.

¢ Installation :

a) Tours d'Etabli: L'emplacement sur lequel reposeront les pieds
de la machine doit 8tre dressé avec précision, de fagon qu'au
moment de la fixation, le banc ne sublsse aucune torsion. Pour
le contrdle, on utilise un niveau d'eau de précision. Bien
veiller 4 ce que le banc reste de niveau dans le sens longi-

tudinal et transversal.

b) Tours sur socle: Préparer les trous de scellement des boulons
de fixation et mettre la machine en place. Aprds avoir intro-
duit les boulons de fixation dans leur logement, mettre la
machine de niveau en utilisant les quatre vis de réglage

. prévues & cet effet, puis précéder au scellement de ces boulons.
Si nécessaire, la machine peut encore 8tre réglée avec
précision aprds le durcissement du scellement. Cimenter sous

les pieds.

Farm . 1Nn1



Inotruction de service

POUPEE AVEC COUSSINET LISSE A LPAVANT - DESSIN No Q1002

Démontage et reﬁontagefde ia_broche

1} Dévisser de 4 & § touwrs, la wis {5} situde dana le cbne de la poupéde (2)
2) Enlever le couvercle arridve (4}
3) Auw moyen d'une clé b ergeis, dbviseer ie contre-derou (5) et 1llenlever
4} BEnlever la rondelle de sdcurité (6} :
5) Avec la clé & ergots, dévisser compldtement la douille de youlement (72
‘en tournant dans le gens inverase des aiguilles d'une montre; l'amenexw
3 la fin du filetege. Jecl fait, la broche (L) peut 8tre compldtement
gorbie par le palier AVANT: il feuls alors tenir 4 la mein le céne (2)

le remontage s’effectue de la méme fagon, mais en sens inverse. la
broche (1) est introduite dano la zoupde Jusqu’i ce qu'elle repose sur
le coussinet avant. La rondelle de sdeurité (&) est alors mise en
place; ddvismer alors de ) & 2 crane la douille (7) e% serrer le

contre~éorou (5)

[

S Rmw? 40D

Sousginet-avand

Léeron {13} Gu coussines
emplacer tous les ans lLe
cubé beavcoup de travaux de
ver le couvercle (16)., Greie
semaine avee une hulle mindre
50° G, :

N =

asnt en feutre (15} surtout si cn a exé-
tification, Pour cela, 11 faul enle-

» 1z couselnet av moing une $ols par

e pure de viscositd de 3 & 35° .

14) ne doit pas 8tre Aévimad,
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ce

O L =

D In 5

o
e
-

v

Ronlements-arrisére - Montase

1} Monter sur la douwille intérieure (7} le roulement & billes (11lj.
-2} tonter la butde & billes (12) dsns la boite & wroulement extérieure {8}
et ‘glisser Ll'ensenble suxr la douilile intérieure (7) ;
-3} Vigser 1'écron (9) jusqu'i ce qu'cn puisse encore tourner & la main la
botte extdrieure & woulements (8) contre la bague cxtérieure du
reulement (11). Fairve dien attentiop de ne jamaig LYop Serrer, sSans
gued les rouwlements & billes seraient endommagés of reudus Inutili~
gables.

4) Arr8ter 1°dercu (9}

53 Renmetire en place le couvercle de protection (10}

6) On peut alors monter dans la poupée, l1'ensemble du roulement., ‘
7} Avant le vemontage définitif de 1’ensemble, nefioyer avec soin, a

1'essence, les roulements & billes et les rempliv de graisse a roule-
ments. Ce graissage doit &tre effectude ume fols par an.

FPormule Ho 104



TOURS A VIS~MERS, Typssg TULE s TOLG = Instruetlion de Service
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UTILISATIONS

"

Le réglege de 1l evance iloagitudinale ou du pas du filetage ase
fait en changeant .es engreneages sur la t8to de cheval, suie-
vant le tableau apposw sur le covuvercle de la boite dlengre-
nages. '

L'avance correspond & 1/10 du pas de filetage corrospond. L'in=-
version duw sens de 1 avanco ns doit pe Ffoirve que la maching

axrdtéa.

La manoeuvre du grainard s'effectus par la poignéde noive. En

la tournant & droite et sn iz tilrant on arridre, ©n enclanche
l%avance. Dans 1le sens inverse. oa provoque llembrayage de la
vie pour exécuter des filetagsn. Par ¢es mlmes manceuvres, nais
en sens inverse, on provoque le débrayage. Seul l'’embrayage des
ayanges peut se faire pendant la mazche du tour,

GRAISSAGES

Le support des engrenages du ronversement de marche de la vise
mdre, les engrenages et la vis~miére sont montés sur roulements
4 billessy ceux-¢i sont remplis de graisse 4 roulements. Tous
les deux ans, ces engrenages doiveant &tre démontés, nettoyés

et a4 nouveauw greissds aveo une graisse fralche pour roulemenis..

Lo train d'engrenageas du trainayd tourncnt dans un bain dfhuile.
Pandant 1larrdt de iz wachine, ls nivean d'huile doit 8tre au
milisu dv veyant. Pour un novweon remplissage, utiliser une
bonne huile mindrale de vimcozitd de 3% & 5° B, & 50° C.

2%,3.1061/K
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Instruction de Service

Contre-pointes No. 110 001 / 2 / 3 / 4

Démontage du canon

Sur le milieu de la contre-pointe se trouve un boulon maintenu
par deux vis & téte cylindrique. Dévisser ces vis, ainsi que le
goujon qui est au milieu du boulon - Visser l'une des vis a téte
cylindrique dans le trou taraudé du milieu et retirer le boulon
& l'aide de celle-ci. Le canon peut alors &tre retiré avec son
écrou.

Démontage de 1'écrou de la vis

Dévisser la bague filetée, situde & l'extremité du canon, du
cbté du volant. On peut alors sortir du canon l'ensemble de la
vis avec son écrou. Mettre le canon debout sur l'extrémité arri-
ere pour faire sortir 1'éjecteur.

Remontage

Le remontage du canon et de 1l'écrou de la vis se fait de la méme
fagon, mais en sens inverse.

Déplacement transversal pour No, 110 003/4

Il y a deux vis six pans & téte creuse prés du levier de serrage,
derriére la contre-pointe. Celle de droite, c'est-a-dire celle
située plus du volant, pousse la partie supérieure de la poupée
vers l'avant lorsqu'on la tourne &4 droite; l'autre la pousse vers
l'arriére.

Si la partie supérieure de la contre-pointe doit &tre poussée
vers l'avant, il faut d'abord dévisser la vis de gauche en tour-
nant & droite. Ensuite en faisant tourner A& droite, on déplace
la poupée dans la position désirée. Enfin, par une rotation &
gauche de la vis gauche, on blogue la partie supérieure de 1la
contre-pointe.

Le déplacément vers l'arriére se fait de la méme fagon, mais en
sens inverse.,

Form. 115



