.F:‘I L A7
TOSNTIO PARALLELO HONOPULZGGIA ™ FUITUNA® 150/800" o &

e e e e~ S S 258

Py PAPOVS

_-.-..-..--.—--——-i--.—---.———----.-—-_—_—.—-——-.-.-—-._--.--.p.—_

r wp 1 ¢ B 7 049~ 1 FEAT
 CLRATTSRISTICHE TECNICHE PRINZIPALIL......eeeicevees pag. 2
- THAASFORTO 2 SOLLEVAIENTO .....sccavvames e R v, 3
. PIAZZAWENTO E LIVELLAZIONE ....... A = g pee. 4
~ QORGAKT DI MANOVRA «v-vens N i T esae DA, 5
| - yESS5: IN HOTO ..evvevas- W s oSl ... DAL b
; _ KANUTENSIONE - COLLEGAMENTO SLETTRICT ...v.verroves . pag. T
' ', = LUBRIFICAZIONE ooocscanesnrcbnnccnsisrscsse: aseeens PEE. &
¥ _ RAGTSTRAZIONE DEL MANDRINO - o NSIONE DIZLLE {INGHIE ©pag. . g
. REGISTRALIONE FRIZIQNE, CiRRC, VITI pPT TRASPORTO ... paa. 10
- -‘:"-LLIE.&I?EHTD ASE I‘:‘LAH‘DHIHD P s B OF R EEmwowoAEoEoE e T L L IR B pagq 1@ . -_
_ INCONVENIENTI, DIFETPI — MANIERA PER ELININARLI .... pag. 1,
- PEZEI DI HICM&BIG lllllll + m 4 s a2 d % b a g = &k & aF -'|'l.l "-u;ijl 'r:-."‘".‘ PEE' l; 1 :-;.::_I: ..-\\
» ; I 12
¢ ' - g
- Tj‘v'l_'['_. . N 2 {
- TaV. 2 . / 1 _
~ Zaka 3 NUKERO DI NMATRICOLA M : gy
- TRI"’. 4 : ) LI | :F--
L MAY. 5 VOLTAGGIO HOTCRE E [ ¥
- TAV. &2 POLPA - 3 5
- TRV, T ' L, _ = H
= MY, & ANNO DI FARBRICAZIONE Jrom
' i L
1
"Ft
e i A . )
i i .
it T dati tecnici ed 1 dlsegni figuranti nel presente librette di
2 igtruziﬂni non sono impegnetivi e possond essere variati rcarziai-
..  ménte o totaluente a sezuito 4i modifiche o perfezionamenti rite- %
o onusl gpportuni. ' ) L | ﬂ;,.:, ;
' .l';"' - I%. I -

gL : i = g
e T R = : -
- o Tlomae B San £

Created with novaPDF Printer (www.novaPDF.com) —



http://www.novapdf.com

f.
[
;
| CARATPZRISTICHE TECNICHE PRINCIPAL
- DIKENSIONT
. -r—.ﬁltu?aa delle punte sul BANOD wweveess e i oies Ml 150
' T DADERNES Pre Yo PUHEE «esvswaiiny s s PR RAG E 800
= Lopaheras Gol DANBO aiaiiyEey s e s e Y S e TN 220
- Hassinmo diemetro & tornire: sul VANCO .. vieeveeers. O, 00
U1 CAITO ..ewavewrse.. D@ 185
sulle lunette .....44.. mm, 70
- Corasa del canotto della contropunta .v.evvowerseses MM, 120
1 N B kYD
' ~ Lvaneneh A5t neeme i SRR S R .. T, 150
- Levehezyn fre il “ilo dell'inecavo ed i3I filo della
‘ RS A e b A A AR e @ o e s Bl 100
' ~ bh:ggimo dizmetro ammissibile sullt*incavo cv.eseeas s M. 440
I MaNTRIND
- Digmewro e lunghesza del cuseinetto anteriore ,.... mm, 54 x 80
= Tianetro- #81 Fobo isvrsssauvisveresiayiverains el ' 24
. - Cono ael minlring con "ugsela di ridurione ....Morae HN. 3
1 - Cono della conbropuUntE .i.iv.ivivuwincnnnrenes . lorse N, 3
i = Pasap del filetto SUL MERATIHD . v o b owaion y e sce Dl 5
% = VRRORTEY. | cesmen s s e N R R s e e 6
] - Gopitia delle Yalocitd won vesssessresmaanians girli/minate B0 + 1400
! AVANZAMENTI ’
A - Humero desli avanzasment] longttudinsll ..o ainnins e}
i - Gamma degli avenzecenti longitudinalis am/gire mendr. 0,028+0,87
i ~ Humero degli avenzamenti trasversell .........c000s &
i ~ Garms fdegli svenzamenti tresversali @ am/ziro mendr, Q,01+0,14 .
; PASSI DI FILETTATURA E
P = 32 Filedsl matelol ceeceesveiissesneisids: pRYSD B 0,25+10
: =0 Tilestd Whbbwmrth <o oge ol i SeiTeiEaer apdre A 0 ¢ 2
: v T F1lettl v MoAUko iuaieaiieidees T R b 1 e 2,5
! w  LERERrn: Takln VIte ASATE .. me e e b T 25
-~ Pasge 42172 vite nadre .. neaws e e e spire x 1M 4!
| COLMTO0
1 - Yoiore nsincrong & 4 poli v....... N T ¢ El
- Kotnre ElEttricﬂ nonps refracerzzione ¢ 2opoli Jiou  HE, E.1GI
r : i
|
4

Created with novaPDF Printer (www.novaPDF.com)



http://www.novapdf.com

PoashomM0 F SOLLEYA L CRIPG

::: r’_""i"l" E .}

17 tornio viens Tornito in reyrfette condizionl Zi montesg-
#ie g, 2 richiesta, fisseto su un berellione oi travi,

Por immedire dennessiementi nei trespordl a mense ferrevia
visne prototio dé ane intelalatura i pggicelile e ari tro-
angvti vwia mere da un robusto cesszone impermeanilitrotio,

Ngno 1Tarrive fiesimbollsrs il tornmio e notificere al vetto-
rentusli cnnni =zccertzii. Controllare l'esi-
etensy degli ﬁccEﬁJQri ~onterzletl dell'ordinazione 2 comud-
nicare ‘nmedatam=nte 1= Fisrﬂrﬁrr"e ricontrate,

-
1]
ot
o
rt
=t
=
Fl
b=
s
f'I:I

l-

Fer il sollevamento dﬂl tgrnio ussre funi d4i ecsmape d1 sul-

fioisnte rohuantezza (2 tratii 41 corde 41 £ 25), tenendo pre-

i
ente nhe il pesc del tornio & 43 Fg.700, Asgsicurore bene
1 tr=vetto A1 lermo [2).

Tyi+ewa ohe le cords rimanpn impiglista in cuslche leva e
rrotereere 1 punti deve 11 contatto delle funi potrebbe ro-
vinsre 1t vernlce,

Hel sollevome=nto il tornio deve regtare oriznzoniale,
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T

Iz tornio deve sosaye piz-actio su fondazioni i cemento e di
mursturs, Terchd solo eosl viens preservete ls sur Rlta pre-
cisione d4i 1-voro =2 vier<s ottsnutzs wnt nmsreia silenciosn, pri-

ve 0l vikrezioni.

Preperare und bose 41 c:ileestrunzo, secondo 12 indicazioni del-
la tev.3, lesclando le cavith per 1 bulloni di asncoraggio.

Posars lg macehin:s sulle foh-zoione cucndo guectsz sic sufficisn-
temerte asciugeta ed indurita, Procedere alls: messe a3 livelle
delle macchine rilevonde 1z po=si-ione con liwvells = bnlln,

LIVELLAZIORE LONGITULINALE = Far scorrere lo livells lungo le
guids del bencale e tollerare una Gifferenzs messine ¢i mm,0,02
cullse lunghernza del bonezle,

LIVELLAZIONE TRASVIRSALE = Forre le livells su due apessori
ghe appegzinge zulle raide picne del beaneelz e prapnders le misu-
roazioni slle estremith dellc stesse. In mancansae di une livel-
1a sdatte por 1o misureclons sunli spessori & sufficlente une
liwellerione effettustr oulle guide del ftrasverszle doro aver
siilato lz slitts.

A livellszione ultimata celsre camento licuide eotte il Lusnen~
to.

Doro 11 complete induriments del cemento serrars i I i1 zZnee-

E.-':q
reaeio tenendo 20tto rontrollo 1o posiziond lonegitudinsl
aversele del bonerlie,

5

L

T

"—'-

-3

i
|

E]

‘Bolo unc mecehins gnrortanamente pir=zate 2d ssattazmente livelle-
te ond effettusre un: terniturs parfetis.

Fidig . 4
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1 = L=vn pir ororhio svsnmarentd
- Levs i ocomendo voliatz & ritordo
- Leve per cemblio veiocit: menarino

2
3
4 — Moniglie di ecomande vite treasverssle
5 — ¥ite <i biogergglo crrro

kenrizlizs fi comando vite 4zl ecsrro zirevole

o
1

~ Leva 41 aloeccaspic cenctto ella centropuntsa

Levs &1 bhlocececgio contronunte sul banco

&
e

W B T,
L]

- Vi%i per srostarentoc trssversale dells contropant.
10 - Volantino wvite dalles pontropunta

11 - Interruvttore per elettropompa

12 - Invertitore elettrico cel xotore

13 - Pedale del freno

14 - Volentino per spostamento 2 nano éel carro

15 - Powplp per innesto evenzamsnto longitudinele

17 - Leve ner innesto aveanzamenti trasveranli-
il ~ Leva inversiore gvarnsamanti 2 filettoture

1§ -~ Leva J1i comimnio chieccliols: per fllettare

m

20 = Tunrpo 21 &gce=ring s=evbatoio del Lligquiio refricserant

e e
T
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EESS~ IN KOTO

Lopo #ver pulite il tornio, ed in particelar:s l& superfiei
R b

di scorrimento, ocon tamponil imbevuti 41 petrelio, olizrs ab-
bondantemente 1z scetels avenzementi ed il srappe ecamhio,

Rieapire di olio la tests fino = for giungere il lubrificante
al centro delle spisz.
LI ORGANI £ OLIO FaN-0-LED EP 2 PEl L¥ PEIZIONI DEL GRUPPO CALZBIC

¥olito impertznte & l'eoliere copiosamznte le guide di scorrinen-
to, la vite madre, 1 auoi supporitl ed in pzrticeolere il gruppe

‘frizioni mediante &pposits pompo attraverso lo sportellie & (tav.8).

Provere se tutte le leve dil comando funzionzne, se il mencrinco
ruots facilmente £ meno e for scorrere, senpre a meno, 11 ecarro n=i
sensi lonzitudinale ¢ trasverssle,

-

Letters in mcto il tormio & bosso nupero di giri e innestere le
mareie per svannamenti e filettaturs. Aumentare successivamente
1! pnumere di giri, controllando il riscaldamento dei cuscinatti
e la continuiti delle lub-ificzzlione. -

Eseguire l'inversione degll zvenzamentl solc & basso numers ail
ziri {max.200).

Selemsnte dope un certo periodo 41 rodaggic & consiglisbile 1'use
dells macehina alls massims velociti.

PEZ. &

Created with novaPDF Printer (www.novaPDF.com)



http://www.novapdf.com

MANUTENZIOCEGX

Durente 11 primeo mese di levoro:

= furere 1la lubrificeszione del gruppe frizioni nel punti 1-3-12
(tav.E) e particeolermente nel punte 1 corris=pondente salle fri-
~igr.e pil: veéloce, La lubrifica-ionsz deve essere aceursts e do-
sate, per evitare 1. r=spilo consumo dell'ansllo elastico.

- Injettnre cires mezzo centimetro cube &1 elie, mlmeno tre volte
glla settimane, in ogni eclictore summenzionato {una corsa dellz
pompe per ¢lic, in dotnoione, eguivele & cirea 4 came.).

- Non ececediere nel cuentitetivo al fine di eviters le fuoriuscitco
dall'olio ch¢ darnmneggerrebbs le cinchie,

- La lubrific=aziontc delle guides di scorrimente e fegli orgeni con-
tearlatl dzlla tev.s deve esszre abvondants e continua.

i, it sl

Dore 11 priwo mesc i lsveoro: i

- Togliere l'olio 421ll= teste =2 sgostituirlo con olieo nuovo

- Lubrificere il gruppo frizioni una volte alla settimena, attenen-—
Agail £ gquento sopre specificsato

- Lubrificare c£li 2ltri orgari una voltz el1: settitons

i

Lo buonz congervazione dzl prappoe frizierni & serbordi-
nete gd ouns serupelosz monutenrione inisiale ed zlla
continua ed accurata lubrificacicne. Pertuante, appehﬂ
51 avverts il minime siittamento 21 uns o pid frizio-
ni, vrocedere immediatzmente ells loro registrazione.

LOLLEGALZELTO LLETT?I‘U

e i A s M

I1 collerenmento elettrico avviene & mezzo csve =ituste sul lato
sinistro posteriore dEl tornio, previe insericento nells lines di
un grunope di valvois fusibili varianti 2 seconde dellz tensiens
(cotenzes motors HP.E‘

P

mento giz quelilo veluto, in modo 4: fir

Caazrvere che il cnllegss
earriszon-ere il senzo 11 roftncions deol meniriro econ le iniics-
*ieni delle pinstra A=ll'invertitors 12 (Tav.4),

( I - cventi : 0 = grrecto I = indiet-op)
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LUBRIFICAZIOQNE

e o e e S S T S SR m Mmoo kS

{Tav. &)

Ripetiamo che 1l'clio da usare & il TERESS0 52 dells Esso Standard
Italiana per tutti gli ornai ed il PER-O-LED EP 2 per le frizioni
del gruppo camuio,

Oontrollare freguentemente lo stato del igbrifiecante e sestituirlo
prima che perdz le caratteristiche esggenzieli.

4 = LUBRIFICALZIONE DELLA TESTA
Togliere il coperchio della testa e riempirla fino &l centro
della sgpia.
La bronzina anteriore del mandrine viene lubrificats da une
estena pesca-olio, mentre nel cuscinetto posteriore 1'olio
giunge per sbettimento come 1n tutti 1 ruotisml e comandi.
Lo scarico avviene per mezzo dell'appesito tappo situate sul
lato posteriore dellz testa.
Per lubrificare il supporte slbero ingransggi per fllettatare
‘gccorre togliere la custodie degli ingranmaggi 9 (tev.6).

“.d_ _
PR ik md o aey P = =200 o
e S e e e R R U e
TR

s ' ahoias - =T .I'._
R i 3 e b T

R T A

B - LUBRIFICAZICONE DEL CAKBIO
- Togliere 41 coperchio 8 {tav.6) e inlettare lubrificante at-
traverso gli oliatori 1-3-4-12-16 (tev.8), medisnte 1l'spposi-
ta pompa a pressione, -

Tt

EE TR

T

ﬂ - LUBRI“IuEaIGHE EELLﬁ SCATOLA AVANZAMENTI

: Togliere il coperchio recante la dicitura OLI0, iniettare olio
nel fore gitusto nel bordo destro della scatela e lubrificare
i ruotlsmi dosando la quantiti secondo l'usoc del congegno.

i [ o R A
T ST e e LS R

D - LUBRIFICAZIONE DEL GHEXBIALE
La lubrificazione & centraiizzats., I1 carico avviene a mezzo
dell'oliatore 4 (tav.8) del carro.

LT e AT

E - LUBRIFICAZIORE DELLE SLITTE _
Svitare le sli¥te ed oliare giorneslmente le viti rese in tal
moig accessibild.,
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REGISTRAZIONE BADIALE ED ASSIALE DBL MANJRINO

. e e o " - S R T [ e M S

(Tav. 7)

REGISTRAZICNE RADIALE DEL SUPPORTC ANTEAICKE (BRONZIRA)

Per reglstrare la bronsing, facendols scorrere hell'eiloggieuento
conico dellz tests, sccorre avitare gli enelli 1 e 4 {tav.7} & al-
lentare le viti 2. Stringere d4i una frezione di giro l'enello 4

a riellenterlo per permettere il bloecco della vite 2, Ripetere

e manirino, osservando perd che guesto possa girere senza il mi-
nimo induriménto.

4 regietrazione svvenuisa bloccare
Zli anelli ) e 4,
Leaciare un giueco rediale dl mm.
0,01540,025 a seconda fdella densiti
. dell'elio.
REGISTLAZIONS RADIALE ED ASSIALE DEL SUPPORTO POSTERICORE
* 11 gupporto pbsteriore, costiruito da cue cuscinetti a sfere o-
biigui essorte contemporaneamente lé spinte radlale ed assiele.
La }agistraZLOne el ottiene riducendc lo spessore dsll'anello
'gistanzietore i1 {tav.T), interposto fra i cuscinetti, in misu-
ra peri &)l gihoco zasiele riscontrato. - :
Per lo smontzggic dell'anello 31 e in generale per lo smontag-
gic del mandrine, mllentare le viti 12 e 13} & svitars l'anello
7 btloccato dalls vite 6: battere guindi lezperi celpl con maz-
zugle di raue, Per sostituire le cinghie, togliere il mendri-
- no e ls puleggia a2 gole. Xel rimontare il mendrine far atten-
zione all'ellineamento delle chiavette ed slla cmtena pescaolio.

o :r:éée;.“-ﬂ.

s
-

LT RF T
T e R el

Tener prezente che un eccessivo serraggio del-
1le coppig di cuscinetti a sfere obligul provoca
un sovrscoerico che ne pregiudica le durata.
Lagsciare un giuoco sssiale di mm.0,008.

" TENSIONE DELLE CINGHIE
e b i e |

La tensione delle cingkie & reclizesta dello scorrimente del gruppo

cambio in senso verticale, reszo possibile dall'sllentamento delie
quzttroe viti di fissagrio e deolla manovro delle viti 44 spostamento.

PEE. 9
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REGISTRAZIONS FRIZIONI

e T i e ks el S L

(Tav. 8)

Appene si avverte ehe il mandrine pon reggiunge la velocith 4l ro-

tpzione ptabilita, cccofre procedere alle registrasione delle cor-

rispondente friziene che giitts, nells menlere peguente:

arrestare il motore e togiiere il coperchic & griglia

accertarsi che la leve di comando della friziome sia in posizione

di folle :

- allentare la vite ¢ e stringere le vite 2 della leva frizione, se-
condo le necesnsita, fipo ali'eliminazione dello slittamento

- bleccare nuovamente la vite 9 '

accertarsl che con lz leva déi comando in posiwione di Folle le

frizioni ruotinc liberamente. 2 ,

- lubrificare attraverso i cinque oliatori con appesite siringa,

REGIETanInﬁz LEL QrHRC.

———r— . e et b

SLITTE - Le registrazione delle slitte del carrc & effettusbile me-

. dimnte 1lerdoni ceoniel meanovrebili ellt'sstremits esterns.

4 registrezions effettusta bloccare i1 lardoni con la vite leterale.

VITI DI TRASPORTO ~ Leé spinte asseiali delle viti di trasportc delle
slitte del carro acno asaorbite da enellil reggispints., Il loro gioco
2 regletrebile s pmezze di ghlere filettete,’

Le chiocclole delle slitte sono facilmente smontablili e sostituibili, -

REGISIRAZIONE VITE MADRE E CRIOCCIOLA
11 ginoco sseizle della vite medre ® registrebile all'interno del-
le seatele evanzamentl mediente una ghiera filettets.
Tele ghierc & bloceata ds viti 41 sicurezzs,

- La registrazione Adella chiccciols & effettusbile menowranio vite e

centrodado aituati sulls mezne chloceiolz inferiore sotto lo zecudo,

ALLINLAVENTO_ASSS UiRUIINO
L'ellinesmento & effettuabile allentandeo i buillonl 41 fisseggic
della testz ed agendo poi sulle Aue viti orizzontsli poste alle
due egtremit: sul plano di appozsgic dells testa.
PTT perticoleri lavorea oni si puad ottenere uno spostemento dal-
1'ezae sino mllo 0,47 ciree, senza pregiuzdicare l'efficienze del-
le*macehins,

-paq 10
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INCONVEEIERTI CHE POSSOKD VERIFICARST
T MAKISRL PTR ELT#IMANLI

e e B B i e i T T Y - e i i S S Sl it

3¢ - IL EAFDRINO HON RaCGIUNGE L= YELOCITA' PRWSCHITTE

- Verificare znrituito che il colleszamento del motcre
cta stato eseguite secondo i dati 4i fraguenczse e di
tensione della rete di alimenteszione
fontrollare il comportemento Aelle frizioni e ragi-
strarle, 3e necessario, come indicato relle narine

nrec~ientl

a

Yerifigare che le cinghie d4i comendo sisno convenlen-
. temente tese

20 - I MANDRING SI BLOCCA DCPC UR CERTO PeRIODG DI ROTACTORE
4LL& HAS3IKA VELOCITA®
— Verificare 1l bronzina anteriore del mendrino & regi-
strarla, secondo le indicazioni fornita nelle pagine
yrecedentil, in modo da lesclsre il giuoco necessarlo
- (mm.0,015 &« 0,025). :

TORNITURA IKPERTLITA

ey e S - " -

8e le éugerfinie finita del pezzo presenta delle rigsture cir-
-wglari, verificare che:
—-1a ‘barra &1 comendo degli evenzementi sie centrata

~ 31 supporto anteriors non ebtla troppe sloco

- 11 earro eppogzl completanente sulle guide.

e
i}

Lo
-
-

Created with novaPDF Printer (www.novaPDF.com)



http://www.novapdf.com

————— .

PEZZI DI RICAMBIO

e e i i o

per erfinare un pezzo il riecmbio indleare:

#8 1 - tipo e numero di metricols dells mecchina
4 2 - denoninezione del penzo
X% 1 - numero stempigliato sul pezzo _
-é. preghiemo di specificarci il motive ghe ha determinetc lm rotturs
k8 o 1‘usurs snormale del pezzo peY consentirei, in base agll incon-
'ﬂ’-vgniﬁnti lamentati, 1'adozicne delle eorrispondenti modifiche nel-
4% 1. produzione futurs,
A8 cUSCINETTI x SFIRE
"g T4 po Wwuantitid Dimensioni Fesilizicne
iR rIv 01 A 2 17x40%x12  FPignone volantino grembiale
gy IV 3 A 1 Jox62x15 Albero cambio’
R RIV 4 A 6 35xTex17 Puleggia del cambio
4 RIV 6 A - 1 45xB5x19 Albero cambio
f% RIV 50 ELL 2 50x80x16  Puleggic mandrine
ﬁ BRIY ¢ Alm 2 40x80x18 Kardrino
Iy r1v 17 BLP 2 17x35x9 Vite tracversale
ﬁ RIV 15 ELF 2 1522829 Vite del earro girevele

e

di velogits del mandrine.

s
e T b SO T IR T e 1 L e e e
o TR R T e

| Created with novaPDF Printer (www.novaPDF.com)

i CINGHIE TRAPEZOIDALI
M Tip o  Quentith Sviluppo Posizdiomne
1 § A 3 mm. 1570 Comanio manirino

112 A 7 mm, 1125 Comanco cambio

Per ordinsrTe einghie o pulegge di ricaabio indicare snche la gamma -

L]

. LOTCRE ASINCROKO TRIFASE - Potenza HFP.2 - Giri 1400 a 3¢ perindi
L™ ePOMELA 4D IMyTERSIONE - Potenze HP.Q,10 -~ Biri 2BO0 a 50 periodi -

11e s
. Iy -
=it

i gk

peg. . 12
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