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Pulizia

Togliere accuratamente con stracci puliti imbevuti

di pefrolio o strato profettivo di grasso e vernice
antiruggine da tutte le parti lavorate esterne, e,
in particolare modo, dalle guide di scorrimento.

Piazzamento

H rendimento di lavoro e il grado di precisione
conseguibili sui pezzi da tornire, dipendono in mo-
do particolare dall’esatio piazzamento della mac-
china. E' percid necessario piazzare la stessa su
una fondazione in muratura della profonditd di
circa 45 cm., della lunghezza e Iarghezia di 20
cm. supetiore alla superficie di appogglo delta
macchina.

Sul luogu di piazzamento si provveda a livellare
la macchina con Vausilic della livella a bolla
d'aria che dev'essere collocata sui piani di lavo-
ro alternativamente in senso Iongi’rudinale e tra-
sversale,

Per la messa a punto occorre servirsi dei bulloni di
regolazione {n° 50) piazzati nella cavitd dello zoc-
colo della macchina sotto ai quali dovra essere si-
stemata una piastra d‘acciaio defla dimensione di
mm. 60 x &0 per lo spessore di circa 8 mm., cosi
da oftenere un perfetto piano orizzontale.

Dopo avere effettuata la colata, si lasci solidifica-
re la massa di cemento per la durata minima di
48 ore. Trascorso defto periodo di tempo si prov-
veda a stringere i dadi del bulioni (n. 51) di anco-
ragyio, avendo cura di seguire la livella collacata
(o collocandola) nell'unc e neII altro verso della
tavola.

Lubrificanti e lubrificazione
Ingrassare periodicamente i cuscinetti del motore

e della elettropompa.
Poicha la Jubrificazione di tutti gli organi inter-

‘ni dellaitesta, della scatola avanzamenti e della

2

scatola grembiale, & a bagno d'olio, & necessa-
rio seguire le prescrizioni indicate sulla targa si-
tuata nella parte posteriore della macchina circa i
tipi di lubrificanti, Tre spie di livelle permettono
di controllare la regolarita della lubrificazione.
il supporio barre d'estremita deve. essere [ubrifi-
cate per mezzo dell'immissione di olio nel ser-
batoio ricavato nel supporio stesso,

Porre maggiore atfenzione alle guide di scorri-
mento, le quali sono soggette a maggiori pres-
sioni od a scorrimenti particolari causatt dagli
spostamenti meccanici,

In diversi punti della macchina sono situati appo-
siti oliatori che |‘operatore addetto alla stessa
deve tenere in considerazione e di cui deve ricor-
dare |‘ubicazione.

Impianto di refrigerazione

La circolazione del liquido refrigerante & assicu-
rata da una eleflropompa montata sul piede de-
stro del tornio. L'eletiropompa viene messa in
movimento da un apposito inferruttore (n, 10)
situato sul fronte del piede sinistro del tornio ed
aspira il refrigerante dal serbatoio ricavato nel-
Iinternc del piede destro, per spingerlo nella
conduttura di-mandata, sulla quale & inserito il
rubinetto di scarico, mdlrlzzando[a sull’ u’rensnle e

~sul-pezza- di lavoro.

Da questo cade nella vasca ricuperi. ed atfraverso
un. filtro & fatta convogliare nelia conduttura di
ritorno e quindi nel serbatoio dove ha modo di
decantarsi.

Registrazione gruppo frizioni

Per la registrazione delle frizioni occorre togliere
il coperchio posteriore (N° 27), allentare la vite a
cava esagonale {K) a seconda del gruppe di fri-
zione che si vuole registrare e, con apposita chia-
ve, eseguire la registrazione voluta per mezzo
della ghiera (Z), per uliimo serrare nuovamen-
te le viti a cava esagonale {K),

Per la registrazione & normalmente sufficiente
fare ructare la ghiera di circa 15°,

Pulizia del filiro

Per la pulizia del filtra (n. 3), che & posto sulla
parte anferiore della testa, si dovrd smontare la
flangia e togliere il filtro sitvato nell’interno.

Senso di rotazione

Controllare nell'interno del carfer il senso di ro-
tazione segnafo dalla freccia posta sulla puleggia.
& assolutamente necessario verificare quanto so-
pra perché il senso contraric non permette la
lubrificazione della macchina.

Registrazione assiale della vite madre

Le sollecifazioni assiali della vite madre vengono
sopportate da anelli in acciaio temperato che,
col lungo uso, si logorano.

A tale inconveniente si rimedia regolando le due
ghiere (n. 24) che fanno spallamento al suppor-
to delle barre.

e -




Nettoyage °

Enlever avec soin avec des chiffons propres im-
hibés de pétrole le couche protectrice da graisse

et vernis antirouille de toutes les parties travail- -

lees extérieurement, et particulidrement, des con-
duit d’écoulement,

Placement -‘ .

Le rendement de travail et le degré de précision
gu’on peut obtenir sur les pidces & tourner, dé-

pendent de fagon particuliére du placement exact

de la machine. Il est donc nécessaire de -placer
celle-ci sur Une fondation en magonnerie de la
profondeur d’environ 45 cm., d'une longeur et
largeur de 20 cm supérieure 3 la superficie d‘ap-
pui de la machine.

" Sur le lieu de placement on doit niveler la ma-

chine avec l'auxiliaire du niveau & bulle d'air, qui
doit étre placé sur les plans de travail alternative-
ment dans le sens longitudinal et transversal,
Pour la mise en place, se servir des boulons de
reglage (n. 50) placés dans le trou du socle de
la machine, jusqua ce que l'on obtienne un par-
fait plan horizontal.

Aprés avoir effectué la coulée, laisser solidifier la
masse de ciment pendant le temps minimum de
48 heures. Une fois écoulée cette periode de
tamps, on doit serrer les dés des boulons {(n. 51)
d'ancrage, en ayant scin de suivre le niveau
placé (ou en le plagant) dans i‘un ou dans F'autre
coté de la table.

Lubrifiants et lubrification

Graisser périodiquement les coussinets du moteur
et de I’électropompe,

Lorsque la lubrification des tous les organes inter-
nes de la poupée, de |a boite avancements et de
la bolte tablier, qui est & bain d’huile, il est néces-
saire de suivre les prescriptions indiquées sur la
plaque située dans la partie posterieure de la
machine en ce qui concerne les types de librifiant.
Trois Iucarnes de niveau permettent de controler
la'régularité de la librification.

Le support” barres d'extrémité doit &tre lubrifié
par le moyen d'immission d‘huile dans le réser-
voir logé dans le support méme. Fixer une plus
grande attention aux conduits d'ecoulement, les-
quels sont sujets & de plus fortes pressions ou &
des écoulement particuliers causés par des de-
placements mecaniques. o

En divers points de la machine sont situds des
huileurs posés que l'opérateur adapté a la ma-
chine .doit tenir en considération et dont il doit
se rappeler la position, '

Emplacement de refrigeration

La circulatien du liquide réfrigérant est assurée
par une électro-pompe montée sur le pied droit
du tour. L*électro-pompe est mise en mouvement
par un intérrupteur (n. 10} situé sur la facade du
pied gauche du tour et aspire le réfrigérant du
résorvoir logé dons |'intérieur du pied droit, pour
le pousser dans la conduite d'envoi, sur laquelle
est inséré le robinet de décharge, le dirigeant sur
I'outi] et sur la piéce en travail,

De calui-ci, il tombe dans le bassin 3 récupération
et & travers un filtre, il est convoyé dans la con-
duite de retour et de la dans le reservoir ob il va
se décanter,

Reglage du groupe des frictions

Pour le réglage des frictions il faut enlever
le couvercle postérieur (N> 27) relacher la vis & 18-
te creuse a six pans (K) suivant le groupe de
fricion que I'on veut régler; & laide d'une clé
spéciale on peut effectuer le réglage désiré au
moyen_ d'une bague (Z); finalement on serre 3
nouveau les vis a féte creuse a six pans (K).

Pour le réglage il suffit normalement de faire
faire & la bague .un four d'environ 15°.

Nettoyage du filtre

Pour le nettoyage du filtre (n. 3), qui est placé
sur la partie antérieure de la poupée, on devra
démonter la piéce et eniever le filtre situé dans
Iintérieur,

Sens de rotation

Contréler dans I'intérieur du carter le sens de ro-
tation marqué par la fleche posée sur la poulie.
N est absolument nécessaire de vérifier ce ci-
dessus parce que le sens contraire ne permet pas
la lubrification de la machine.

Contrdle axial de la vis mare

Les pressions axiales de la vis mére sont suppor-
tées par des anneaux en acier traitée, lesquets,
par-un long emploi, s'usent. A un tel inconve-
nient on y remedie en réglant les deux chapes
(n. 24) qui font epaulement au suppert des
barres.

-



. Reinigung.

Bei Erhalt der Drehbank soll dieselbe mit Putzfi-
den, welche in Petrol getrinkt wurden, con allem
Fett und Rostschutz befrait werden, wobei be-

den sollen.

 Aufstelien der Maschine, =~

“Wirtschaftlichkeit und Prizision der Maschine han-
gen bedeutendermasse von der genauen Aufstel-

lung der Maschine ab, Es wird empforhlen, die -

Maschine auf ein Funcament in Beton mit ca. 45
c¢m Tiefe zu stellen, wobel die Linge und die
Breite des Fundamentsockels allseitig ungefdhr
20 cm Uber die Abstitzflichen der Maschine hi-
nausragen soll. .
Die Maschine soll mit einer Prizisions-Wasser-
waage genau ausgerichtet werden, wobei diese
Waage abwechslungsweise auf die FUhrungsfls-
chen in L&.gsrichtung und in Querrichtung aui-
gestellt wird,

.~Um die Maschine genau auszur:chten bediene
“man sich der Regulierschrauben (50), welche im
Sockel der Maschine vorgesehen sind,

Wenn der Zementguss ausgefiihrt ist, lasse man
< mindestens wéhrend 48 Stunden gut trocknen.
Hierauf kann die Maschine durch Anziehen der
Schrauben (51) d.h. der Muttern befestigt wer-
den, wobéi man wiederum mit der Wasser-Waage
die genaue Llage der Fuhrungsflichen kontrol-
liert und event. nachrichtet,

© Schmierung und Schmicrmittel.

Von Zeit zu Zeit versehe man die Kugellager von
Motor und Kihimittelpumpe mit Kugellagerfett.
Fur die Schmierung des 3pindelstockes, des vor-
schubgetriebes und des Schlosskastens, welche
eine OQelbadschmierung darstellt, beachte man
genau die Angaben auf der hintern Seite der
Maschine betr. der Oelqualititen. Man kontrol-
lisre den Oelstand stindig mit Hilfe der drei
vorgesehenen QOelschaugldsern,

Rechts an der Maschine befindet sich der Sup-

port fUr die Abstitzung van Zug —, Leit — und
Reversierspindel. Oben am Support ist eine Oeff-
nung vorgesehen, welche allwéchentlich mit Qel
versehen werden soli. Man achte besonders auf .
.die Reinigung und stdndige Schmierung simtli-=
cher Fihrungsflachen.

In verschiedenen Punkten der Maschine sind ein-
fache Oelnippel vorgesehen, welche mindestens
sllwdchentlich mit Oel. versorgt werden missen.

_ KihImittel-Anlage.
sonders die FUhrungsflachen gut gereinigt wer-

Im rechten Maschinenfuss ist der Behilter fUr dasj‘
KUhImittel vorgesehen und eine Elektropumpe
sorgt fiir dessen Umlauf. Die Elektropumpe wird
mittels Schalter (10) in Betrieb gesétzt, welche
sich am linken Maschinefuss der Drehbank befin-
det. Durch die Zuleitung wird das KihImittel an
das Werkzeug herangefiihrt und fillt. wieder in
die Spdenauffangschale, von wo aus das Kihlmit-

" tel Uber -einen Filter in Behdlter zirlickfliesst.

“Einstellung der kupplungsgﬁppe o

Zur Einstellung der Kupplungsgruppe muss der
hintere Deckel (Nr, 27) abgenommen werden, die
Schraube mit hexagonalem Ritzel (K}, je nach
der einzustellenden Kupplungsgruppe, gelockert
und dann mit entsprechendem Schiilssel, die ge-
wiinschfe Einstellung mittels des Ringes (Z) au-
sfilhren; zum Schiuss die Schraube mit hexago-
nalem Ritzel {K) wieder anziehen,

Gewdhnlich genligt es, fir die Einstellung den
Ring um etwa 15° zu drehen.

Reinigung des Oelfilters.

Rechts am Spindelstochk befindet sich der Qel-
filter (3), welcher herausgenommen und gerel-
nigt werden Kann, inem man den beziiglichen
kleinen Flansch [&st.

Drehsinn der Antribs-Riemenscheibe.

Beim Anschliessen der Maschine achte man da-
rauf, dass der Drehsinn an der Riemenscheibe
unbedingt dem darauf markierten Pfeil entspricht,
lst dies nicht der Fall, wirde die automatische
Schmierung des Splndelstockes Aicht  funktio-
hieren, .

Axiale Regulierung der Leitspindel.

Die axialen Beanspruchungen der Leitspindel wer-
den von Druckringen aus gehdrtétem Sathl auf-
genommen, welche sich jedoch -abnutzen kdnnen,
Sollte dies der Fall sein, so reguliere man das
Sp|el durch entsprechendes Anzichen der beiden
Gewindemuttern (24), welche die Schultern an

Eden beiden Abstitzungen der Spindel bilden.




7 5657 - SF07 . )

PIANO DI FONDAZIONE
Plan de fendation - Fundamentsplan

- i [
| il | _
! . } fm
W -—H .J,a:“ K
] | I wﬁwﬁw <
.* — Iﬂ.I”_HmII._“ g | _|.I_|
i ._

. | . . lmm_m®
o~ AN

LTS

P

SEL

ot

|
==
D

ooRT .hﬁm.N — . = |— ,




"[SPIUWIYD ANJ SqNEIGOSSEIQY
- |- edwmndreyapynyy
TPNIWURY ] SeSNEYOSTIOLU0N]

. (g "'ON
SunuyoTeZ UI ZZGT 1909H JNI) cwunmuhm::uom

(zg
(1g
(og

(63

‘Bunisnasny "Nyaie HW [9Y0IPZIN0G (83

‘uasunjddny anj (9329 DZIN0G

"3[03151193 A1Y [9Q9UISINI01L

TeNIUIYy Iny "iey

‘Tepurdsier] JNJ UWIA)NULISTNSsYy

"MI0)5)I0Y USP JNJ [9QIUIHHI0[Y

585003539y Sep [epulds aIp Iny 19QaIaINd0lg
“SFQUISUY 212QI[218Ia A

‘Uagurl|

.Hmummﬂﬂcmnzq. JalA uoa ues\ 91p anj 1999l
‘(ueplouyosapuUIMen) [epurdy

J3D jnNe S22UUDS [9P US[BYUISUH WnZ [aq9Ky
' 1OQOUISISIaASY

"SUSNIYOS SOp BUILILINoold ANJ [9a9H
‘UPSBASSOTYDS INn) IaFLZUESPUBIS[E0)
‘squuosioarsny ﬁﬁs SEug'T ANJ (99U} BYISUIH
TOQIISSIPASY

'JULYISBIA 19D UI[EUUY UWINZ qucMModhﬂ
‘aduereuss

‘aunyose Jop UsjrlUasuly wnz JdouNionig
adormdolyyerd Jng sdue(reusis
‘sdumndoqyyery ANy FAWNIEUISUIE

-pdumdonsiatd Ing JdoUNEYSSSOY
'PPUIMBO-UIIOA)TAY ~ GISKNAW [9qaU[BUYOSUI[]
, "2quyos

-I0A OUSDATUDISA SUD9S I .- [0QYIS{YEBAA

‘3QalIPEqNUOSIOA IN] JOBIOZUBSPURIS[OO
‘9SS RUID A -QNOS

C-I0A  PUIPSIUISIasA 184p JTY [9QRUIBUISUIf]
‘[(ppuldssng - repuldsiia] [RqaUl{Byosur]

‘Noolsiepurds ang hmmﬁwunamﬁﬁﬂmﬁmo
‘epuidg

(18
(9g
1§11
(%2
(g3
(g
(12

{08

(81
(81
(LT
(91
(g1
{1
(gt
(g1
(17
201
Q0T

BOT -

(6

(g
(L

(2
(s
(¥

INZ PUn I91] WNZ [QonId] Sep Ing se[Hoayuoy (g

wagduny]
AUOTIQUUOSI0 A JOp SUNYBYISW[] 2P INY (2921
URRASTPUIMAYDSIBOPUIAS 6 INJ [#ASTHIS[UEM

INVOYOSONNNIIGAS

(z
(1

JueIafiijpa opinby np aguepia P uwoyonog
"uopeiadled op edurcdoaoafH

“IRasSLII9d opPINDI[ 9P NRIAIN

.n,“wﬁnmﬁ B[ 2 pjuasprdad Qg Jo1A9] NP a5e[8oy
‘anbray

-po[@ afeq(ladedde,] sp uolwedsUlpD I[OI2ANCD
ULl 8P 2dnodd nE s9098,p 20JaAno)
“ajuredaniuod Bl Sp 98830[Q P IVIAS]
JURISTLIIPI SPINDII 1P 18UIQOY

*IQUI STA B[ @p [eJaje[ nel ap ade[Say
‘ayurodesiuos B] op #5ri0[q 9P JITAST
uiodariuod Bf @p UOUERD NP 25BID[ @p ISIAST]
- -9[qelsal uonisod B saging

‘$3PINq G SSP UONOI[2S IP IBIAD]

BIPUI SIA B[ 9P NOI09,[ 2P 25e8riquua,p JI9A97]
‘A20J3q B[ P UOISI2AUIl-SSBSRIqUs,D JI2TAR
"I0LIBYD NP oF80lq ap 191AaT

"ISIQe] NP S{INU,P NESAIN

*SO[ESJISASUBI]} 19 SO

“BUIPNIISUO] SOUBAE S3P JUILRTESUD P I21AST
*3Y00.IqQ B[ 2p UO0ISISAU-25eIRIqQUI, P I91AQ ]
19a1ae,p Jrossrod wonog

MUBSWAUUONIUQ] 9p UlouIs] adure |

“PUIJIBII 9P Jrossnod uoinog

‘odurodo.110279,[

ap JUSWSUTOIIUO] NP XNSUIWM] JNNEITPUL

adwodoros1a.] Op Suogewl Bl nod JOSSTod
sdwmodorose,l °p 1RaIe,] Jnod Jossnod

; TIIOMIITA
19 senbrnsw sed anod jusiusfelus,p sorA9T
‘wuensod g e 93100 B] 9P INS0I[2G

'SSOUBAR P 91104 B[ m:ﬂv S{INT, P NMEIAIN

‘S@UUBA

-g,p surodded S[04)1 §2p 1UPUISFESUD,D J91ADT
‘9B UII) ON SJIPUI-SIA }JUswaSeBue,p J91AST]
"2191 B[ 9P SUNY,D NESAIN

PYSGIq B[ P I31]

-ed np adwod e[ mn JUSUIBUTIONOUQ]. 8D EoEm.H.
‘2[SULL B] 9P UCISIZAUL 19 soouesR,p 19748

*2D0.Iq P S35593TA § SO IUBPUBLIWIOD IN2103[9S

IGNYWWOD 34 SINVOAO

(28
(1g
(08
(82

(8g

(L3

(9g
(ag
(%3
(gg
(22
(ig
(02
{61

(81

(L1
(g1

(a1
(71

(i

(21
(11

201
Q01
B0T

(6
(8
(L

(9
(s
(%

(g
4]
L8

‘tueaIdayel opmbIl ooixeds 1p odde L

"BUET

-aglIjed opmbi BlepueBwy Jad vdwrodoxjeyg
.Snn.pdm_.nm@.u opInbyl ofjeal Bvidg

g U AR, U

e)euasaIdder ggol "u BA9] omstdea Tp oddeg
.ooﬁt.mﬁo ojuerdwir auolzadsT orygorados
‘auorziay oddnigd suocizedst ormgoaadon
‘Blundoniues 0dIod 015Fe0d0Tq BAST
"pjurredagea opmby dod ,onsuiqnyg

"QIPEW 91lA OJ1SISaI 1P 2JI8TUD

‘vjundoniuos odIod 01588000[q BADT]
“erundoa)uoo ,.Saonmu OI3FTBOD0Iq BADT]

g e}sods emorzisod 1P LIIUODSTA

‘uolzisod g ¥ Ljuoosiy gad gas

‘BilA BITIS BIOWIOIUD O1S8UU] BAS]
COULYPIETT SUOIZRIOL IP OSUSS OPUBWIND BAST]

-o[[aITIeD O[F5ed00iq BAST

- 9[BIqUISIT B[0JBOS O[O0 O[[2AT BIdg
“IIBS.IoA

B T HRUIDN)ISUO] TUSTIBZUEAR O]SQUUL BAST

TOULIPURLI SUOIZEJOI 1D OSUSS OPUBUWIOD BADT
. "035941€ TP QjuURSINJg
~'gyugmreuorzung p erdg

‘BIDIBUT 1D SpuBs[ng

eduwodoanele ojusureuorzuny erdg
vduxodoa)}e]e BRJIEWI sjUBs[nJ
edurodoay)afe 0)sadle SFUEBS[NS

"o -TOTIS 1ssed 01seuul ead
Tu0IZIsod 9 OpUBWIOD CUIIUB[OA
TIUSWBZURAR B[O]BIS O[O o[PaAl eidg
"OJUWIBZURAR [LI0ddeX 2J]1 01SoUUT BARTT
"BIIEQ-2]TA OI)SSUUT BAST]

‘81891 O[O O[2Anl erdg

oIl @ ourIpuBul

® cao Blepueuwl m.n:.qon. OyusmBUCIZUNY [P erdg
*SAIBq OJUSTHEZURAL-SUCISISAYU] QISSUU] BAS]
"QUIIPUBUL §ID0[24A 6 OPURTIOD OUIUBIOA

OANVWOD Id INVO YO

(cg

(18
(og

(62
(8g
(L2
(o2
(sg
¥z
(g8
(g8
(12
(03
(8T
(81
(L1
(or

(ar
(31
(g1
(ar
(11
201
Q01
e01
(8
(8
(L
{9
(g

(¢
(3
(1



- © ORGAN! DI COMANDO

sorgane

nung

- Bedie

I

YHeLEOL .

ONVIZVED

Organes de commandie




N 09Z-£91-801-0L-G¥

uaziidg suappysseb g
[essnjupsBunus|pag 3l1eg |
: SNUONSUCUYNPIY |
Jsper|asusep 288 |
aysunpnel |
ayaun s394 |
SQIAYRSIBWLYBUIW |
@ W pQZ uoA
saule SWeUNY JNnZ. Yasueld |
- ww pLE
@ uspeg uafibugygeun pu Jaynjuaydecuain |
aduindoipiaig Hw Bejueppwlyny oy |
Bunlsnisny Sydslpe|e tjdwoy |

.:ml_.o QQ>._. CLOﬂQE.LMCu_.D_( - V_UOA|<€¢U

d43OHIENZ SIANITIIOHID
ONNLSINYISNVYIVWAON dQZ

aupyoseyy Jep sbugy 9ssQiD
BuIyRsEY 43P PYQH 255019
‘ a1 955QIO
sujyoseyy lep SBuET 385QUID
HpIman saayeiabun

‘wuk Q08Z-00ET
LTI erAl
ww Q08
"W 0092-00£¢
‘B 0TEL-0STL

gd G siojoyy sep Bunis|a
08 ‘ SqNYISIOA Uap [Yezuy

1§ ssepunpJspurdg

‘WWw OLE  SUUPUBRLIUSYIRGUBIA SIP- JassaLUYRINg
A 4 A

88 -9€-2E 82" LZ°9C " ¥T - €C - TT - 0T - 6l
gL -9l ~ ¥l -#%EL T EL-EL-FLL T LT OL -6
6-8-L"%9 U9 QTS UGGy v oY
Y€€ € L [UEZOPUIMIG ~ SPUIMSD - LIOMIUM
CLS -SG9~ S™ 8L

Sy P -GE"SLLE-STE-E - GLT ST ST
T SLL-STYL-SL " STLCSTIL T L.~ S£80
SL'0 - §T9'0 - §°0 " SLE°0 "W SpUIMBH YISHISHY
rr'o + 1T00 W ueld
Py 0 + 12070 W "Bue
006 HlO@O:ON@lOOW ﬂ Cw__.._MN_K_m._uU_wUCmQW
6 uspexBipuimypsabloputdg fap |YRZUY

uw 00g1-0001L _  3yamusz)idg
Bunjdory 19p abum

‘w057

w047 sajiag sap aisig

wwo oLt usl[YdS teqn apyuszidg

wd 057 Bunydani taqn ayoyuezids

‘wuk 08t §eg Jagn ayayuazydsg
NIONNSIWEY ANN
NILVAILSOILHDLM

seiyiysal Jae ua sauiod

592 9p 2195

sydolq B| 8 UOUINPPS Sp IsIoy Bugd

sBueydal op sabeuriBua,p BLi9s

alAIns B 3paun|

axI1} aysun|

50} najejd

aljawelp ap

‘ww oz Sp [ssseAlun ulpuew nod nesie(d xney [
alpwep

—_————— -

s

aBesosiep sodsig
‘adutod-0i8(9 |
anbo|9 juswadinby |

XNOVWAION SIF105S320¥

ap 'ww Qlg Sp siuepusdspul slow R neaje|d 1

L6-la edAL SD0TWVYD osaely
Dmﬂ_. ‘LU ._.CmEm._n_EDUCNLU mE_XmE Jnajned
o0g ‘W jusiusiquicous,p eujixew Jnabiel
009Z-00£7 'WW  JUSWSIqUIOIUS,p BWIXEW inabuor

ozel-0sel By sewxouidde splog

G A ‘d 0 € IN9JoWws np aouessing
0g ‘u saueAR SOP SIGUION
1S Wi aypoiq e| sp obesg[y
QlE “ww neajeld np auPWelq

oF - ¥¥ - OF
BE-9C-ZE"8C LT 9C " ¥T - E£T - ¢C - 0C - 6l
gL -9t " ¥l -YEL T EL "L -FLECLLITOL -6
6-8-L %9 YS9 NG G -G oYY
e - CAE - € C .1 SBlid Yuomiym  sebeejy
SLS-SS" S SLY
S "V -SE-SIEE-SCE-E-GLT ST ST
T-SL1-SC91 5L T STLCSELL T 1 - 8480
S£'0 - ST9°0 ~ §°0 - §££'0 "ww sonbiyow sabejoliy
PP0 + LTO0 Tww SO|ESIOASURIL SAOUEAY
Yo <+ 18070 fww sojeutpryiBuo| sadueAy
0051-096-029-00F “ " sossallA ap INS|EA
092-L21-801-0L°GF
5 ‘U BYP0Iq . B| AP SISSINA BPp SIqUION
00 1-000L " sajuled aljus aouelsid

05T wuw ndwoa np Inabie
0L LI sueq np Jnabrey
oLt R T13Y) _louey np

snssap-ne sajuied ap Inapney
0szT ‘ww  ndwol 8 suep saguiod ap Mnayney
o8l W Jueq np

snssap-ne sajulod - ap Jnajney

13 sandIls

g ke

o SZTVdIONI¥d SNOISNAWIG
3LOVIVDY

. OIZIAISS 1P 1ARIYD BLSG |
_ gesy 18 DIRIDDR BjuUngd g

I[Iqow eysung |

. 9pligeusyw o8l |

ajuelablijel ojueidwt s suozeqn]
aucizeysibsl 1ARIYD 918G |

ouupuew |E SUDIZNPH [P JSIOW BWoD |
oiqwedld |p 166euelBul tp a1y |

‘ essi} elauny 1

puspuadiput ayub y e nesje|d |

' oonele opueldw

. ooLIl4e[e BICIOW

i NOIlZV IO 1 d
_._<S—u02_m0mmmou<

0521 “w
008 quith:
008Z-00ET "ww
0ZEL-DSTL By

olquobul,p eLlIssew BZZ3||Y
oiquoBulp ewissews ezzaybieq
osquioBur,p ewtsseut ezzaybuny
oagewgssordde osay

G *dH ‘4 0S5 © dicjoul [P BZUSIO4
08 ‘u juswezueae 1jBap ciawnnN

#5-10 odil NI0T-WVD 0d%ely
LS Wi oulpuEWw olo} |9p olipwelq
OLE ‘uw euuogeeld ejjep ouawelg

¥P'0 ® 1200 °®p
Fr'0 ® 1600 ®EP

ljesioAsel) HUSLIRZUBAY
yewpnyubuo| 1juswezueAy
oy - v¥ - OF
BE -9 "TE BT LL 9T "VC - 8T -TC T 0T - 61
gL - 9L "t " el T el - gL -l LT oL -
6"8-L NS YT NS GG Y ¥
Y& T e T8 - L1 I YuomHUAy  Sdnels|d
LS -G8"S" LY
SV "V - 68 - GLEE " STE - €-SLC-5¢C" STT
rA mh.—nw. SZT9L - SL °§TL - STL'L T L - S£8°0
20 - §9'0 - §0 - SL£'0 "Ww IPUIBW MNERIY
0051 ; 096 - 0¢9 _
Q0F ='90%. L%l (d 05 B SJojoul uan U6 tap cawnN
80L -~ 0L - SF
& ‘U OULIPURW [P BIII0RA B{{3p clBIAN
00S1-00QL ‘ww ajund a1 el BZURISIQ
0S¢ gVEET oaeoul,|jop pzzaybieq
0/T ‘i ooueq jep ezzaybueq

orl Wi eyl|s e(|ns apund 's|jep ezzaly
05¢ L oaeouy j|ns aund a||8p ezzs)|y
081 ‘Wi ooueq [ns sjund ||9p BZZ3Y

11VdioONI¥d INOISNIWIG
4 IHDLLSI¥ALIVAEYD

EEC RS i LRI

_.:o._N_.moa e OEOUm_,.w_. L



_ .. nasu»ﬂuﬁuuu“auuzzpunoﬁﬁqﬁaﬂ.ﬂ .
! . ‘Sfoud IBC SI0F TN TBAAIL-3[ ..Eaawwﬁ . BIJWBAE E2D 3)jog O
FSAML TE VY04 BUN OTISATE [f WXenisidig WUAMYCUEAS B[OJEIE

Fe0isepmIdy
=0

© Inof asd EIOF SWNL Jogpqney

auau_ﬁﬁnnn:uﬁzanﬁ. “
ouwre[d Iw #jloA BUN stwppIqny

e33epdiagingy
- AB[IEY, -
BRI

wagsw- qrosIon

BlEOL

; 335&0
uE.EunEum
ane sdwmod @

nufsmﬁuﬁﬂ oun " uadmmd g Qisfneges

anp 39 sdurtod smammeguoleue} Iheyecipar

oy @ scdmod ‘Uowumy vidg

USOINEBGE ~ RNUAAIOLD

ANNY NBIATE INSFEICDLLY

OO0 G[RAT erdy

LS nBAID
BYNM NHaaTo 0FL @
.e olie ofaall Bupey

. UIrder  SEBIOBID
ajny jusiadseuogp P wouInag
o0 oopmos oddmI




.

Ham

Y[ Pat e

T

LA

y——
————
ST IIT I
‘l.“ i

L1219
SEE

e
o [
W oo
o e
-
uu._...mﬂ._...-\‘ T e
N.o._.\\{\\:\ -
T o 1
n\nqq—.n\\\...\‘\\
SR -
T
... N.-”ﬂ _ \\\\‘\ - -,
— ) —- \‘ |
. \\\\\\\\\\ N -... -
. - \
T \\.\\\\.. \..\ -
w«M\\\\ = \.-\I.
, - \\\..\|\\\\\U\\\ /
=
- - \\1\\‘.. .“ \\‘-\\\
Nm:..\.\,.\.. . .\\\\\||\ \\\l
Iwqul n...‘.ﬁ ,\l“\n‘\ . . : |
ud.:u\\\\\‘ ; \\\!. S
- “‘\\
‘\‘\\\.\ \\\“ \ |
.na.\\\ o
\\\\\\\\ ,
- .
- S
- P o
Hmun\\\\\\\_n\\ ” ,
- \\\\v
. \...\\-\\\\\\l S -
\ o7
a\ . “\I\‘ - - -1\““\\\
\-\I\\\\ .
. \\\-\\
_ - -
\\\\..\ e
Taar - \\..\\\.\\\\- A

iy
[
VA
[
y
HERY
Iy
1
v
1

S

=%

NN
NN

KN

.f.rnh!f.wqﬂ
T

vn 13 A P S
_ ﬂ—.-_ﬂm —.—U.—D . m.
1 .—.—_-._-.—UW QW
- ol
oista __-Dnm - =T U Do

ﬂ..

H

———_ Z96

T TEEs

LAz

A )



SEZIONI COMANDI TESTA

Commandes de la poupée - Steverung des Spindelstokes
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Commandes hoite avancements - Steuverung Vorschubgetriebe
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SEZIONI GREMBIALE
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‘Sections tablier - Schnitt durch Schiosskasten
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. SEZIONI GREMBIALE

Sections tablier - Schnitt durch Schlosskasten
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SEZIONI CARRELLO
~ Sections cariot - Schnitt durch Schlittengruppe -
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SEZIONE - CONTROPUNTA
Section Contrepointe - Schnitf durch Reistok. - -
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MONTAGGI DI INGRANAGGI D! RICAMBIO PER PASS! SPECIALI
Montages d'engranages de rechanges pour pas de filetage speciaux

Anordnung der Wechselrdder zwecks Ausflhrung von speziellen Gewindesteigungen

1z

{D

M

o

M| B i

=

0

-

l=

Ingranaggi di ricambio in dotazlone normale: Z. 20 - 20 -

PASSO DA MONTAGGIO INGRANAGG! POSIZIONE LEVE SCATOLA AVANZAMENTI
ESE E
SEGUIR ENGRANAGES A MONTER POSITION LEVIER BOITE AVANCEMENTS
—_ HEBELSTELLUNG AUF VORSCHUBGETRIEBRE
PASDE | £iNZUSETZENDE WECHSELRAEDER )
FILETAGE . 9 10 o
- |aBCD|l {M-W]| | 3 8
- GEWINDE M o) N p|l— =L 5 7
STEIGUNGEN 6
!
mm. 0,4 24 80 20 80 B M 5
mm. 0.6 20 45 38 80 B M 1
mm. 0,7 20 45 42 80 B M 1
. mm. 0.8 48 45 20 80 B M 1
mm. 0,9 20 45 36. 80 B M g
mm. 1.8 20 50 45 80 c M 5
mm, 6 40 41 80 D M 1
mm. 6,5 40 41 80 D M 2
min. 7 40 41 80 b M - 4
mm, 8 40 41 80 D M 3
mm. 9 40 41 80 D M 6
mm, 10 40 41 80 D M 8
mm. 11 40 41 80 D M 9
mm, 12 45 30 40 38 D M 5
mm. 20 58 29 40 30 D M 8
48 ¢ 20 58 29 A \id 1
31" 20 82 35 80 B w 5
2, 1. 40 &1 80 80 D w 8
21" 40 41 80 80 D w 5
1%, 2.7 52 26 30 80 D w 9
1, 8 52 26 30 80 D w 8
1Y, £ 52 26 30 80 D A 6
1Y 8 52 26 30 80 D W i
1Y 52 28 20 80 D w 1
1 52 26 30 80 D S 8
15 £ 40 60 20 80 C

T

—

26-29-30-31—40-45.47-52-58-60-64-80_



SCHEMA IMPIANTO ELETTRICO

Schéme d‘appareillage électrique - Elektirische Ausriistung
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Motora elettrico
Elettropompa

Morsettiera

Interruttore: . generale

Valvole prineipali '
Valvole elettropompa

Volvola bassp tensione
Salvamotore termice
Teleruttore

Teleruttore elettropompa

M Ssivamotore termico elettropompa
N Trasformatore

" O Pulsante arresto elettropompa
P Pulsante marcia eleitropompa

brEmoEEUQH R

Q 5pia funzienamento elettropompa

R FPulsante arresto. motore
S8 Pulsante marcis motore-
T Spia funzionamento motore

Moteur électrique
Blectropompe
Bames
Interrupteur général
Valves principales
Valve de - I'éleciropompe
Valve de la basse tension
Coupe-circuit thermigue de surcharge
Télérupisur
Télénipteur de I'électropompe
Coupe-circeit thermique de surcharge de l'e-
- lectropompe )
N Transformateur
O Poussoir pour l'arrét de l'électmpompe
P Poussoir pour lg marche de I'électropompe
@ Indicateur lumineux du fonetionnement. de
Vélectropompe
R Poussoir pour l'atrét du moteur
S Poussoir pour 1a marche du moteur
T Indicateur lumineux de fonctionnementi du
moteur

goHODQEEEOD >

19

MR PN OZROHEQTIRNO QN =

Elektro-Motor

Elektro-Pumpe

Klemmbrett

Hauptschalter

Hauptsicherungen

Sicherungen der Elekfropumpe
Niederspaniungssicherung
Thermischer Strombrecher
Fernschalter

Fernschalter fiir Flektropumpe
Thermischer -Strombregher flir Elektropumpe
Transformator

Ausschaltknopf filr Elektropumpe
Einschaltknpt tiir Elektropumpe
Signallampe fiir Elektropumpe
Motor-Ausschaltknopf
Motor-Einschaltknopf
Motor-Kontrollicht
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---------- s e ADPARECCHIO A TORNIRE CONICO

Appareil a tourner conique - Kegeldrehvorrichtung :
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