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Concerne : TOUR GEMA

Monsieur,

Nous vous remettons inclus le manuel d'utilisation du tour
DU 40,

Ce modéle ne se fabrique plus et a été remplacé par les machines
LZ 160 et 200,

Pour votre gouverne, nous vous signalons que le tour LZ 160
avec urng entre-pointe de 1 000 mm colite 15 000,-- DM, c'est-a-
dire environ 23 000,-- Francs, départ usines. Le cas échéant,
nous pouvons vous faire une proposition détaillée,

Nous vous prions d'agréer, Monsieur, nos/salutations tinguées,

Jean MULLER

|

Compta Chégues Poatsux ; LYON 2628.55
5. A, R, L, ai Capital do Vingt Milla Francs - Aeg. du Cam, Lyon 6 B1676 - INSEE N*733-48.385.0.028 - Taligr. MECAMAC-LYON
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TOUR == GEMA - «DU 40 »

CARACTERISTIQUES

Caractéristiques principales:
Entrépoliis . - o i e Sl e lemd s eed
Houteyr de pointes . . . . . . . . . = 4 « = « |60
Diométre pouvant étre !ourné ou-dessus du rompe . 460
Diométre pouvant étre tourné au-dessys du banc J25
Poupee : e e i
e O Tpier e D e oh el o ol 1 e e S R Al 1 |
Alésoge de la plus grosse pince de serroge . : « 20
\l‘:lmubre de vitesses de la broche . . . . « . . . .10
fessas;
Botis Nt 588 . 48 & 1500 o
2| ovonces longiiudinoles tans chongement de rove:
AT . . v v v ow owe e s s s s DOZFLE
oL L T L L e e T 1
| nTnllntﬂ- ironsversales sans changement de roue:
DRIBEVIE. % BS'G ad o e g O & B & % n,ﬂﬂ;
maxima . W o G 2 .,,...I,DBE;
Filelage de la vis-mére "
Filetoge uvec vis-mére méirigus
Tous les filaloges mairigues normoux, pas d= 0,25 a 2 mm
Teus les filetages module aormaoux: du medule .25 & 4
Tous les filetages Whilwarth normeux du | & 2B pos por pouse
onglecis,
Moteur et Polds, ;
Moteur éleciriovs 3 CV SQ_FEriade:, FHABD V. .
Poldi nel: du Du 40-1000 : 780 kg. : - o AR

- - -

g b ke - -

Equipement Normal: $oc & copeaun of limailles. Mateur 3 CV Kriphsie 2207330 ¥, bebine de orotection ol aquipsmant elecirique
complel, lunsite fixs &1 & swive, 2 peintes, un manchen de rdductian marsa 5/3, un platese vniverssl de J00de diamétre, une tourella
toriée & 4 outily, wn jou compiet de roves de rechange, vn jew de chel of une Aolce ad 1ervice.

* Egulpoment Supplementalre) Plafsau & tor, bride pour mondiia & J merw diseasilil de serrage pour dicollsicge de lo barre, dés-
b

o G Teacd  ———t & di 1F complet de lubrification comprenants Feiervoir, molo-pompe @

réfrigérant (lagé dans le baki deait ¢f non viiblel, luyadieries. robinelbarie, o wrs 1w epld izidel o dactanchemanit tharmigue.
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La boite NORTON, estintégrée harmonieusement dans le bt gouche, en caisson. Elle
est @ 7 élages de sorte qu'a I'cide du harnais est d'un crabotoge @ 3 vilesses, on peul
oblenir 21 ovances sans changer le troin de roues a la téte de chevol. Les ovances
minima et maxima possibles, pour le chariotage sont de 0,02 et 2,4 mm et pour le dressage

de 0,009 & 1,08 mm.

Lo vis mére, en ocier de qualité trés supérieure, est usinée avec un moximum de pré-
cision. Elle eit vérifiés o I'nide de compaorateurs micrométriques spéciaux. Elle peut éfre
livrée au pos méirique de & mm ou pas ang'ais de 4 filets par pouce.

Le cheix judicieus des roues da rechangs~wris: en équipenent normal, permet lo -
realisotion de tous les filets métriques Whilwarth, suvivant lo plogue indicalrice plocée
sur le tour.

Or g grasu pour complater |e Tour D |8, ke pdiia ﬂ;muuifﬂ urena e

Fguipamant Normalr tos 4 arpsees o Gmoillas, merawr J C¥ 1eiphavk TI/JRD ¥, bobine de protsclion o bguipemen! dlsctriges
complel, et flae e @ wivee, 2 pointen wa monchan ge sédecibon mirsa 3(3, un plofesu universnl de J00de diométre, une »
eodribe & 4 suhily, wa jeu complel da reuns de reihiange, e Ay de el # gne Aelae A8 vl

Equipemeant Supplamentalres Pluteou 4 foe belde pave mandria @ 3 mar dispeilil de sedrege pour décallalage de la Barre, dh-



*,  INSTRUCTIONS POUL L'USAJE DU I0UR "DU 40"
[ 3 T %
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1°) IBANSPQRY

Four ne pas nuirs 4 la préclsion du tour DU 40, 11 #zut &viter,
en cours de transnrort, les choes et les vibrotions. La machine
dolt #ire soulavie ) 1'aide d'un palan ot snapendue & un cor-
dage suivani croquis Ilo. DB 0I0. On nrotérers aysc des rec-
bourrazez, des chiifons at des plonclietten de bolz, les diver-
ses pariiea servant d'appuis, alnei gque lu vis-ndre et 1la
berre de chariotaze.

2°) DEBALLAGE

Avrés avoir J5bullé ls machine avec zoin, on vhriliced si

1'e¢envol e8¢ complet. en consuliant le borderean d'expbditicn

3%) MonTAGR - ' r
houte wréocision” dent le tonr ' b

legs instructions données par
020/030/04C.

On me paurra obtenir 1z "{rés
est suzcentible qu'enrsulvont
les plans de fordation Mo, DB

La machine dolt Stre mise d'splomb avee un nivestt & bulle ayant
une pricision de 0,03 mm sur I m. Daas adbeun oas L'utiliszation
d'un sizples nivean de mzapon n'est sulfflsaante pour donner 1n
pricizioh compléto du tour, ' '

Lo Tizﬂ d'splomb est effectulde avec aveoniage de la fogon sui-
vanvas »

On pose 12 nivetu sur 1z partie arricre du baae gui s2st wsinbe
pluteet nroeade A 1l'cjtstage di bone dans le sens lonsitudipal..
Cet ajustarte as% atﬂeint, 3 1o niveca pusa d'abord sur le
bane 4 ebth de la pounbe Lize, ¢t epréa -4 1'autre bout du
bane & odté us la contre pointe, ne montre cucune veriastion.
Pour l'ajuzicge dans le sens trangversnl, on poss le aiveonu
~gur le choriot tranpversal qui doit &bre mmend le plus mrac
nogaible da lo ;oupéa fixe2 otf, pour le contrdle, le nluz lein
noasible ¢dthk, & 12 poupfe molile, sans gu'cucune variation
goit indiqu&e par le niveaa. :

Aprés 1l'ajustage transversal, il Taut eantrélsr dz nolvesn
l'slignenant longitudinzl et corriger les vardgtions gul za
sergisnt oroduites par 1'2justize transversal. An ¢2a ou

un nouvel alustage lonzitudinzl =35t nboesezire, il foul con-
trfler &golonent de nouvesu l'alignement tranaversel et con-
tinner jusoa'l oo que 1'slignemant parfsit dong tons les daux
axs3 soit cbtonu. Tanz ce rupport les inatructions données
dans le protocol de réodpiionr gont ézulement d& observer.

- & C .

NRPTIOYASE BT GRAISSAGE _
I1 faut prockder & nn nettoyage solgné, toutes les parties

i e
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indireotsment par le harnais d'enbrayaze. Celui-gi est miz
en action & 1'aide d'un levier situb & 1'avant de In pounha,
et qui se mincsuvre de rauche d drolte lorsgu'on veut em-
brayer. Cet embraynze doit egnlemant a'effectuer & l'arcit.-
A 1'zide du hornais ot de 1a bolte d 5 vitesses, on cbticat
dix vitesses de broche qui sont &numbirdes sur lez tablemus
des-plans no. 9B C8I/082/083.

b) Eontsze de 1o broche i . #
Une houte précision n At& obtenue pour le montege de la
broche, en collaborntion tvag les OSts. TINKEHN, par 1'emnlol
de rouwlement & roulesux cdnigues de grande precisiof. La
broche est serrée sans auctin jen A 1l'aide d'bcrous vlocés

en bouts de broche. Grice & cetie construetion, la broche
peut tourner, méme si les roulemente sont réglés cang jeu.
I1 faut eveir soin de réuler ce montape sans serroze excessif
Lora de la nise en place des roulements, on aurse soin de
remarquer les petlites morgues rounges gul sont graovéas suxy
le gage extérieure dea roulements. Ces maergues rounges dolveat
&tre smenbas pur un méme alijnement, pour les deux extrénitéc
de la broche, si 1l'on veut ¢voir an fonctionnement présan-.
tant le naximum de préciasion. e

Ia tension de lu choine d'eatrainement peut 8tre rbglée
par un déplucement de 1la boite do vitesse de la méme fogon
commae indiqué au paragrephe 9). S

Lors du réglage de la chaine, i1 faut prendras soin que cglle-
¢l ne soit nag trop tendne mols gqu'elle renpcse nar son
propra poids. D'suire vart, slle ne doit neEs &tre trop
1l8che afin nu'elle ne puisse pés osciller latirilement.
L'bchange de 1a choine peut 2ire effectud de la fagon auni-
vante. On enldve le couvercls de la poupée Pixs el tourns
la broche jusgu'd ce gue le fermeture de 13 chaine smoid
vigible. .snsuite on ouvre le ressort de la fermetnrg an
utilizant un tournsvis et on puvre le plua possible le
meilleon de la sarrure vers ls nez de la broche. Onsuite eon
enldve lea dsux t6les de protection du ecarier de¢ 1n chalne
dans le colsson geuche et transporta le ehdine 2 nmudns
jusgqu'd ce gue la fermoture 3s tronve dans lo cartsr ouverd,

permattont 1Venldvement de la chalns, ,; :

Pour le renontege de lo chaine, on oprocéde de la méme facon
dens le sens inversa. I'behionze de 1a ohaine est anssi facil
aus 1'échange d'uhe chaine de bicyclette. ;

ot

e) Le nez de ls broche

Le nes de 12 brochs est uaind 4 l'extérienr sauivant un ¢cbne
conforme & la norme sméricaine no. A3A 8 5.9, type L, norne-
aui est &cgalement adopitée an ghadral par les conatructeurs
podernes. |

Un grend nombre de nos clients a scoueilli svec satisfaction
la large diométra d'olésage de la broche de 40 ma gui
augmente sensiblement les possibilitis d'utlilisation de nos
tours. La téte de broehe est usinbte intérieurenent aun clne
morse no. 5 et noua livrons normalement, comms ccessoirs

y -
- L




. E. SR s
polies (zlissidrers, vis-mdre. borre de cheriotue, urbre de
dabreyeze, ete.) seront débarrassies de leur protectlon anii-
rouille cu moyen de n2trole ou de tout autre liguide dissol-
vant. Sepauite on sroisgern lazérement cea parties pelies.

Les tours O 7 A zont des nechirizs de prbeiasion nui exizent

e lubrifiestion ré-ulisdre ef le clioix soigneux de nroduits
lubrifisnts de tenne suznlite.

On enplodera un bon lubrifiusat de Tluidité noyennes pour le
boin dtheile de ls pounde et pour 18 cagze des rouleuents cb-
nigues de 13 broche, ringi nque pour 12 bolte de vitmaoses.
dAvent le mise eo msrehe, on a'assurers gu'une gunntlté d'huolle
anfPisunte me trowve dona la pounde, =n observent le niveau
qui est pluce spr son c6th uvant; on vérifigrs le nivean
d'huils dang le boite de vitesse au moyan de lp jauge.

Lea divers pointe de grrissage send indigués sur 1o plan
#0. 00 O5G.

INFOATAS: Tout lo sroisgaze dn Tour s'effectue svec de

1thuila. ils nus emnloyer de grginse. DA pompe | -
zenre LUB dolt Stre ronplis d'huile. . noam

L'utilizateur travaillant sur 12 machine doit exbeouter un
greiapage goignd de tous les pointe de gralsaage avani chagus
mlisce en route.

Pour 12 bolte IORTOH ne pns oublier les petits orifices de
groissags qul se trouvent sous le couvercle, leguel s'anlave
aishmant. Tout comme une cutomobile, la tour DU 40 doit subir
une pariods de rodage, on ceours de laguelles les divers boins

thuile deivent &tre vidangés tottea les yuaires seanines st
remplachs por de 1'huile frafche. ILea vis de vidange d'haile
e trouvent & 1l'arridre de la vonpbe £ixe et sont rorguics
gn rovse. La vis de remplizsaje d'huile est plaocée sur le <
carter de la pounfe fixe el repnérdes &gslenent en rooze. On
auora soin d'obsesrver si, dans l'huils de vidan e, on ne con-
stote nas 1a nrégence de pousslérs nétulligue obrosive, gqui
nourregit £tre la soures d'une usure orbaaturbe 1 duns ¢2 can
i1 fnelrnit orochder 2 na nettoyage 2nersidue ou pétrole,

b

avont de. remattre de 1'huile-fralohe. p=—
AVAIT A ISP S NMANEIE - "lu_

. B
Avant 1z nise en porehe l'usager devya so fomiliapiser avee |

tous les taobledux, l=s diverses positiona des lsviers ot leuryy

nouverents: ces onarations doivent 8tre foitem en laissant
la moehine au repos. Lour les branche.enta &lscirigues on
pongultera les plans. A

123 boraes Q'arrives du courant sont pecessibles oprds enléve-
nent du couverols u~beisl oul se trouve A 1'arricre du npled

de caisson zouche. Cn n'oublierz prs de renlucer ce couvercle
afin 4'bviter Sout ldenser. Four 18 abourité du personnel, il
est mreserit de couner le courznt sur ls condufle orincipale
dvelipantation, toutes lea fois qu'il y cura @ Talre un
travail sur l'équigamﬂnt dw tour. Au d9but on ne Tera mareher
1a machkine gque sur la plus patite viteasse, poar pouvolr se
rendre conpte du fonctionnsnent corrsct ot de la srhoision

4
= bl )
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*BRATCHIIZIT DU MCINEUR
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des roulements. Ii fout Bviter e

faira fonotionner le tour
impmélistament & oleine aliarge. '

LISE CN MARCH

e

Le motenr &lectrique, d'une pulosance de 3 OV, est situd'deas
la pied du caissen souchne, =t est month sur un bercean oscil-
lard réxleble. Il entraine 1o mechire 24 moyen de 5 courroies
trapésdidales religas £ la bolle de vitesse gui est elle-
mée plocke dans le pied du caisaon gauche. -

A drolte at en deasous de 1a bolte Horton on trouvera l'inter-
rapteur nrincipal gqui branche 12 courunt lorsgu'cn le met &

sa pogition " I ", L2 levier & woiznbe rouw:z, situd 4 droite
et en degsous du treinard comminde, ou moyen d'un “rbre
varalléle aux slissidres, un contactsur qul met le moteur en
cireyit avec protection oir un relaois situs dons le pied droit
du bsne. & sa nosition * milisu ", le levier 4 poignke rouse -
commande 1l'arret; 4 a2 vogition bosse, il donne la2 sans da
rotation normal; & sa position Lzute, l2 sens dé& roiation
inverse. 8§'"il n'en est vas ainzi, invarser 2 £ils du secteur.

b

TRoOLT &

ELED

L'arrét ropide du moteur est commondé par us frein & nied

qui lonze lg deasous du bac et oul entre en action lorsqu'on
anpule le pied sur la bLorre. Celle-gil molt sur un frein 24
bande gqui frotte sur une poulie plocke en bout darbre du
moteur. Le Trein s'utilise aprés avolr coupé le courant avec
le lavier & polgnée.

BOITE 4 5 VIT353nd

La bolte @5 viteasen, d63d montionnbe zn § 6%, est ineluse’
dons un coarter fermé avee boin d'hunile. Le nivenn d'hnilse

898 lit sur uas jouge gui peut dtre retirvke. Lea 5 vitesaea
sont snelench2es pnr un levier de commande placé 2 sauche

el en despsous de la bolte Horton. Les positionz du levier

de connande corresnonivnt sux 5 vitesgaz asont parfsitenent
d&terninbes par les indicaticns portées sur la bolte. Ca nz ..
dolt embreyer las différentes vitesses gu'oprds cvolr misile

mackine # l'arrdt. le bolte da vitesse peut-dtre d&pluc&ggff’#
Tacilemant dans leg trous longs arrés deomseryare de Sea
4 écrons de Tixation pour per. otire le vazlage de 1o chalne. ]
31 nécessaire, on peut 1z sortir ner le el zauche dn carSaco
aprés avolr enlevé le chainz ot lez courroien.

L

PCUPED

al

La

Nemaraues s bnar-les

puisganee o8t tronsniss de la-bolte de vitesses d la

poulie da lo Lroche per une chaine & 3'run;&ua‘dﬂ neillena,
I'entreinament de 1o broche par la poulis nofrice pzut s'ellfeod
tuer, soit directenent & l'aide d'un embrayage eréntlé, soii

" -h
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‘quées por la dessin DR IIC.

u_- _-5&- -

Bl

normal, un manchon de réduetion du cdne morse no.5 au
morse no. 3.

) La poiznbe de manceuvre du coour d'inversion

clns

(1

se trouve &galement sur le devont de la pounée. Cette
porte un schéma gzrevé qui indique per des fldches les
ments du chariot correzpondant aux differents sens de
tation de la broche. Ie plun no. OB 090 reprodult le

e) La téte de cheysl

poignbe
mnouve-—
ro-

achéma,

avee ses roues de rechnnge esat facilement socessibla guand
on & enlevé la partie supérieurs du carter sur le coté gauche
de lz poupée. ' > .

La BOITE mearoN

La bolte llorton est montée aur des paliers 1isses spbeinux.
Le piznon baladeur lorton permet de réaliser 7 conbinaisons
différentes et 1'on obtient de ce fait 21 avances en com- r
binant lea 7 couplages avec les 3 positions pogsgibles du
levier d"embrayase de la bofte. Ces 2I avonces s'obiiennent
sans chengement de roue. lies avoness et possibilités da
choriotaze sont indiguéesaur les tableaux reproduits dcns
les dessins Na. DB IC0/ICI/IC2/I03. .

Du e6té droit de lz bboite llorton se trouve le levier pour
1l'enbrayase et le débraysge de la vis-mérs. Lo vis-—nmére

est embrayeée evidemment pour le filetzge, il est nraéférable
de la débrayer quand d'autres travenx de tournage zont &
effectusr. L& vie-mére est débrayie quand le levier se
Irouve dans sa position la plus vasse et eat smbrayé par le

levier dans sa position lu plus haute.

| " .- 7 1..".

Le cherict est trés 5impls , & panesuvrer, zréce A sa coh-
struction. Les Tonctions des leviers dua eharint sont indi-

Pigure lio. I - lontre le leviar d'embrayare de la vis-mére -

g _Iiﬁqréa et on peut sctionner le lavier de chariotuge.

se trouvant du c6t5 gauche du treinerd - dens sa position:

de troveil, por exemple wour le filesege. 31 le levier

a2 irouve dans sa position infSrieurs gomme montrd dans
1'illustration, le déplocemant nar 1o vis-mdre est snclenchd.
Dans ¢e caa, la levier de cheriotagze eat blogub dens sa
nosition milien 2o gui &vite, avec une sbourité acbsolue
touse fausze menceuvre. 3i le levier d'embraycze de ls=
meérs se trouve dans sa position supbrieurs, 1z vis-nire

vig-
gal

-

" le chariotage transveranl sot cnclenché,

Ceci est indiqué sur la figure 2. 14,

3i le lavier de chariotage se trouve dans 'la pozition A,
le chariotase longltudincl est enclench®, dans la roszition
Z2outeiois, ce

e
o |

O
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17°) Lors da 1a remise en place dn pont,” i1 faut prendre le plus
grand soin que lg surfage d'appui du rompu aﬂiﬁ particu-
lidrenent nettoybe ot pﬂrfuitntent llEErEu de copesui.

Four peraettrs 1'utilisation ﬁa nos mJnHinzs anx Iiuitas

v de leur copacith. nals en &vitont en minme texzns una sur-
charge, nous ojoutcna & la ﬁréaente notice 3 tableaux do }
travail D3 I20, 121, 122, ¥Ponfart de la puissance dn
moteur da 3 | d et de la vitezuw da 2roche corrsssondant 3
13 witesse de goupe, ils donnent la srofondsar de poisse et
1‘&vﬂnc§ admiasibles.

L'utilication de ces tableaux eat expliqués rar des exemples.
Toutafodiz, il fTout soulipgner gue lez valeurs scnt donnéss
2 titre indicatif et sercnt & corrizer sulvent les curuc-
téristiqgues d2 12 matidre et des outilsz utlliabs.

IE?} Jouz tenchs 4 dnsister. & nowvesun, sar le fait que le tour
pU 40 sat une mochina de préeision ngui ns donnsra toute wa
gualité et toub son rendement ga'au prix des solins minutie&x
dont elle sera ﬂntuuréa. . :

-—*fuun-sn ﬂﬁHH—EEE?——EI‘ﬁEIITFiﬁﬁﬁT'nbtrﬂ moeciine |

soient hnutamnnt s1tiﬁf*ita dan services qu'elile 1eur rendra .

!‘- o ...-.‘rr'-
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levier n'a gu'une fonction de présblection et n'notionne
pAs enecore le mouvenent de chériotoga. '

Pour mettre en marche 1le chariotmge, il Paut amensr ls levier
de la viz song Tin dens sa position 1a rlus hzute. Your
arréter le mouvesent de chariotare de la nain, il suffi

de dascendre ez levier dons sa position inférieure. Pour
arrfiter le charlot 4ans uns nosition déterminbe, il fant
ajuster les butées convenablement, ¢e gqui preduit nn arrét
autonatigue.

Le ehariot nrésente de grands verniers produbs, une division
correspendant d une avoence de C,05 mm. L'équipement normal
du tour comports une tourslle earrée, mois on peut utiliser
en plus un porte-outil arriire, ls corps du chariot préaen-
tant les rainures nécessaires & 3a fixotion.
33°%) LA >GITRZPOINIE :
5S4 constructlon est simple et robuste. Zlle peut &tra d&-
pleede transversalament par rapport 4 1'asxe du bane, vour
pernettrs de tourner cdnigque. Ia fourresu de 1la contre-
pointe est usiné en ebn= morse no. 3. Lo gserrarze sur le
bane se fait en abaissunt le levier plaed sur le ohib.

I4%) LA VIS-MERE
La vis-mire ne doit &tre emplnibb qita pour le Piletega,
Le tour DU 40 peut 8tre livréd & volonté cvee une vis-mdre
au pouce de 4 filets au pouce.  a o~ }

159) 13 DISPOSITIF D'ANROSAGE

Celui-ei peut-étre livré sur denonde cdmme necessolire siepolh-

mentasire. La ponpe &électrigue et ls récirient 2 liquide

gsont logéa dona l2 bee 4 copeaux et aent lacilement dermon- !

tables, Le dispoaitifl d'arrosase peut-étza ajoutd & dez )

toura d&jd livrés, étont donné que 18 construetion da bee

3 copeaux en pormat le montoge feecile et oue le clulsge -~
~ necazsbire d son fonetionnenent est monidé d'avance sur

-ghacune de nos mechines. La nlse en porchs de la pompe ost

pomnnndée por das lLoutons situhs 4 gauche de l'inferrupteur

prinecipal. . ' - i -

I5%) LT BAIC

¥oa tours & charioter ot filetar IU 40 comportent un pont
dont l'ernlévement libére le rompu. s g =

Cecl permet d'usipnsr, au veisinaze de la poupke 2 3Ur ane
1nﬂ;ugur naximumads 132 m/n jusga'd 460 m/n de dicndtre, aun
lion des %25 m/m utiliszables uu-devsus du bane. .

iz —emise on place du " Pont ", lnraqu'ug n'‘utilize zoa lo
romou, ge Ffait avee toeute 1o prieiasicn nécessaira, grics
3 deux pieds de centraze cénique. Ie fixatlon eat complstee
par le blocmgede 3 vis 4 gix pans intérieur, noy&e dens

1a masse da GAno.
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la :liluua de 28 embrasse é;;ulﬂmant las limitaa 1) et 2).

autres pas ne peuvent €tre obtenus qu'en se conforment aux indicis-

tions ci-dessous:
_ " | _‘ N
Disque de 30 i
10 16,0~ . - Chaque 8° trait, done

Toua les

> !

P ' Q=A=16=-24 puis uns révo I.utiun

et 2 traita etc.

11 595=- Chague 11° trait
12 32,0~ Chague 16° trait
13 40,0- . Chaque 20° trait
14  44,0- Chague 22% tralt
15  48,0= Onague 24° trait -
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i, | Pour effectuer la ;remiéra-unupa 1l fant remener

+| Il faut suivre le schéma et le tableau ci-ioint:

| Dono,i en cas de pas 5,5 mm
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] ; . \ e Sk
-Instructions-de’ service concernant 1'indisateur de
filetage pour vis mdre métrique

-

-

_L'indicateur de filetage monté sur une vis. mére ‘d!
;ne-peut étre utiliﬁg que pouxr filetajes métriauea,

—

i

-

le ditissur en
position zéro et serrer le bouton molettd, Il doit s'agir d'un

filetage métrique, L'enclenchement de 1'éérou de 12 vis mbre ne
peut pourtant pas s'opérer & n'importe quel trait de graduation,

Ies pas sont gouvernés par la relation suivente:

la guotient resultant du pag de la vig ﬁérn et celui de 12 pidce
& usiner sera multiplid autant de fois par 2 = 3 - 4 ete, 'l
faut pour obtenir un quotient au chiffre veir, e multiplicant

8insi relevd gorrespond au chiffre de graduation permettant

d'enohencher 1'éderou de la vis m&re._iwqu. wig® _
Exemple: pas de la pidce 5,5 mm’ ' '
"~ 7~ 'pas vis mdre 6 mm

S
——

.Y

= 1,09; 1,09-x 11 = 12

pas de la pidce 5,5 mm

chague onzidme trait de rradustion
permet l'enclenchement de 1'éerou de la vis mere, 5'il stazit

d'un filétage d'une longueur telle que la graduation éu diﬁiéeur
ne suffit plus il faut continuer & compter,

le disque wva Juggu'ﬂ 70 11 faur dons compter O - 11 - 22 — 1
révolution compldte + 3 traits etao, et

Comment se sexvir du tableau ‘"
X oo oau

il faut d'abord chercher sur le aotéd gauche du tableau 1le
pour Etre & mérme de relever du cHté droit les

- . o

pas
traits de. grado-

| 8tion permettant 1'enclenchement de 1'dorou de vis mére, |
+ Exenple: unubo d'un filatagaed'un ras de

0,9 mm, Ie pas de 0,9 mn
88 trouve dans la 3° cmse & gauche, les peasibilités -
d'enclenchement de l'deorou de vis mdre se situent doneo

hﬂ-ﬁﬁﬁ-g—hl&rlﬁ-lﬂ?21-24'1-2?..

—l.n-

un pas de 6 mm -

i la gradustion sur .

—

-

Ingtruetions de serviee-soncsrnant —- .
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Is dlaque wcradud de 0 ﬂmhfuaaﬁ i:as limitesn auiﬁantes:

[
Tl

r
#y %

. éorou vis mdrs peut étre en-

R 5
= - 3 glanohé
& . \ =
1 225 =,3-0,4.0,5-0,6-0,75 Chague treit, done
1,0=1, s=0,0m5,0-6,0. 0-1-2-3-4-5...,28-29
p 0,6-4,0-12,0 ) Charue 2° trajt, done
Oe2ed-Ge8,,,.26-28
5 0,45-0,9-4,5-9-18 ’ Chague 3° trait, donc
, O0=3=6m9 o o 242
4 1,25-2,5-5,0-10,0 Chaque 5° trait, dono
0=5=-10-15-20-25
5 36,0 _ Chague 6° trait, done
0-6=12-15-24 :
g 20,0 Chaque 10° trait, dene pe bl
0~10-20
le disque de 28 embrasse les limites suiventes: 2\
Pas en mm ' dorou vis mdre peut étre ern-
¢lenche ' :
g  8,0-24,0 . jChaque 4° trait, dong A
cat | / OmdmBn12-15m20-24
: Q, 35=0,7-1,75=3,5~- Chaghe 7° trmit, done e
8 glolialo T .ﬂ..';r'-M-Zl '
28,0 Chaque 14° trait, dons.
i 0-14 :
- i
h.

Instruetions-de Spryvice eorosrnont— -
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-H’i) la doullle uaniqué-livréﬂ ensemble évép'lé tour-est inserde
- " dans la broche principale permettant ainsi d'engager la i
. ‘pince de serrage ddsirée (51). SRy, -
: 2) Le ﬂispﬁsitif_ﬂe serrage compléatement monté est ensuite.
e £ixé sur le cone extérieur de la broche principale et
serré au moyen de l'éeron 3 raccord (A). ; -
On atteint le cerrage et le desserrage de la plnce de
‘serrage en tournant le volant & main (54). :
- ’ / i’ .I 1 ¥ - Ifl: .
% " ‘l.
7l Wi i
¥ : v
TI. ."
‘ ¥
B
ol

+ Instruction de montage du
-de serrage

' o
I

dispositif

L]

. |0B140




-_

g
" -
S A e —— —— 5 -
i i

B

'~ ches principales qui ont au bout arridre un cbne intérieur).
‘Dans le cas ou le TOURLD 1501ivré serait encore dquipd avee une

.;'ggait nédessaire d'élargir ladite ouverture & un diamétre de
: il - ‘ i : a
* 81 la machine livréde ne comporte pas la surface coulds & 13 pou-—

e E————— e . e

L - e I - il i —— e ey el it

- v . iy

= =

24 I 23 \= _ SR .
Le dispesitif de serrage rapide ne peut Etre montd qu'aux mach-
nes pour vues d'une broche principale allongés (c.a.d. pour bro-

=

culasse de-protection ayant une ouverture plus petite, il devien

pée fixe servant a la fixstion du levier dea coussinets de ser-

£y Tage il est ndcessaire de garnir 1l'enmdroit avec une tble pour- |
' e

‘gsbtre la pince de serrsge désirde e

que levier des coussinets de serrage puisse éire viesd (23). |

Montape: Le dispositif livré ensemble avec le tuyau de tirage
134 ) Sﬂit gtre inséré d'abord de l'arridre dans la broche
principale et ensuite fixé su moyen de 1l'écrou de raccord & la
broche principale (30). : . e .
Ensuite on ingorpore la douille conique (35), gui est livrde
avec le dispositif, & l'svant dans la broche principale et in-
s n tournant le volant & wmain
] :

33} i .
égﬁiﬂge du serrage: Pour permettre un réglage exact. 1l est re~
commahds @ incorporer une pidce du matérial que 1l'on veut usinex
dans la pince de serrage en tirant le levier de serrage (24) &
la' manche en direction droite. 8i la pince ne serra pas, il fauf
tirer le capot aussi longtemps vers la drecite jusqu'au moment
ou la pince exerce la. tension néceasaire. Lors de la remise en
arritre (vers la gauche) de levier de serrage, la pince doit
laisser échapper sans aucune aide suppldmentaire la pidee gui
a étd incorporde. - ‘

Ces réoultats obtenus, le contre-dcrou (32) doit &tre serré
contre le capot (22) txs fort. Alors on peut comzencer & tour-
per. Lea pierres pglissantes au levier de serrage doivent étre
graissdes de iemps en temps. : % (R 7 '
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wW o e - Fe g

"Instruction de montage du-dispositif

L

__ GEMA A de serxage rapide | rDB ﬂig;_f

= 1l F o




NGEMA

-

i y Demontege du dispositif de serrzge rapide
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Pour démonter le dispositif de serrage raplde 11 faut d'mborxd
enlever ou retirer vers l'avant le chevalet du levier de ser-
rage (23) ainsl gque la pince et la douille (35). Ensuite, la
deni-bague (36) livrde & titre d'mccessoire, doit &tre placde
entre la piece d'attague (27) et 1l'éerou chapeau (30) gui, dée-
serré, repousse la demi-bague (36) contre la pikee d'attague
(27) permettant de sortir la douille de lm broche principale.
Cette opdération ddgage le dispositif de serrage rapide gui peut
alors &tre démontéd.
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