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- INSTALLATION - NIVELLEMENT
B o I L D T B R PR BRI

PONDATIONS +
11 est nécessaire d'installer la machine sur une surface plane
et résistente pour éviter des dérdglages ultérieurs.-

Sur bon terrain, prdvoir sous chaque pied un magsif de béton,
d'environ 30 em d'épaisseur, débordant de 20 em le pourtour des pieds.-

MIVELLEMENT

Le bane du Tour deit #tre rigoureusement de niveau, particulidre-
ment dans le sens transvetsal.-

Utiliser un niveau de préeision et effectuer le nivedlement au
‘moyen deu vis de rédglage sous lesquelles on introduit des plaques de t8les
de 5 m/m d'épaisseur au minimume~

Couler du ciment entre le sol et les pieds et serrer lés boulons
de soellement aprds prise compldtes=
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'MISE EN SERVICE

Afrbs niv;llomlnt et prise compldte des scellements, effectuer le

. nettoyage szcigné de la machine.=

Procéder au branchement de la machine en amenant les fils du seoe-
teur b la plague b bornes disposde dans le pied ¢dté contre-pointes 1'élec-
trg-pompe ¢t les équipements se trouveront en état de service.-

Dans le cas ol le sens de marche ne sorait pas fonforme aix indi~
cations de 13 plaque fixée sur le tabligr, pris de la manette de mise en
mayehw avant et arridre, inverser deux fiia 4 la plaque & borne,-

La mueh[h;;ost livrée #vec les pleins des carters.-

_Vﬁririur tous ley niveaux et procéder & un graissage général, sui-
vant les indications du nlan'de graissage, page 9.~

. Mettre le levier de 1a poupée sur la position Harnais ct le levier
de 15 bofte des vitesses sur la position 1.-

o Au moyen du levier disposé sur le tablier,fdonner une impulsien
gui provoquera la mise en mareche de la machine.-

L'arr8t s'obtient uniquement par la pédele du frein conjuguée avoe
coluimwglie=-

Le levier de mise en marche revient automatiquement au point mort,-

Pour inverser la marche, il est nécessaire d'arr8ter, au préalable,.
par la pédale de frein.-.

Dans le cas oh 1l'on désire une inversion rapide, on peut mettre le
levier sur la position inverse au sens de marche sans que le fonetionnement
+de la machine soit interrompu.-

' , En faisant une rapide pression sur la pédale que 1'on relache
oussit8t, le sens de marche s'inverse instentandment.=-

I1 est recommandé de ne pas utiliser le machine : pleine puissanee
pendant les premiers jours, de fagon & parfaire le rodage.-

" - En service normal, les paliers de la broche peuvent atteindre 30°
2 40° au dessus de l'ambiance sans préjudice au bon fonetionnement de la
machine,~ ;

Les leviers de la bolte des vitesses et de la poupée doivent se
manoquvrer & 1'arr®t ou en profitant du raltenti.-
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GRALSSAGE ET ENTRETIEN
whwfug eyl ] g it -

: Le tour est livréd avec les pleins G'huile pouvant essurer une
‘marehe de 200 heures, Il y & ldieu de vérifier les niveaux d'huile avant la
‘mise en route, aa moyen dés viseurs disposés sur les différents carters.-

EQUPEE 4

Remplissage par le boushon disposd sur le couverele et vidange
par les bouohons eccessibles aprds démontage de la porte du pied. La conte-
nance du ocarter est d'environ deux litres. La premiére vidange est & effec-
tuer aprds 200 heures de marche et ensuite toutes les 500 heures environ.=-

BOLTE DES VIT '

Remplissage par le bouchon niveau situé dans le pied, accessible
aprds démontage de la porte et vidange par le boughon gitud 2 la partie in-
férieure du carter « contenencé 2 litres environ., La premidre vidange est
h effectuer aprdés 200 heures de marche et ensuite ‘toutes les 600 heures,.-

- BOITE DES AVANCES 4

e _ 2 i -
Remplissage ;ar le bouchon situé b le partie supérieure du carter
ot vidange par l'orifice socessible aprds ouverture de la porte du carter
de liaison ~ Contenanoce 2,5 litres environ - Vidange toutes les 600 heures
environ,- :

IER 1

Remplissage par le¢ bouchon situé sur le trainard et vidange par le
bouchon disposé 4 la partie inférieure du carter - Contenance 1,5 litres
environ - Vidange toutes les 600 heures environ.= X

CHARIOQTS ¢

Remplissage par 1'ouverture dégagdée par le chariot transversel,
complétement tiré vers l'avant « Contenance 0,5 litres environ - Vidange
en démontant le viseur situé % la partie arriSre du trainarde=

. Les poinits de gralssage indiqués sur le plam page 9, sont b graiasser
tous les jours & ia burette. Employer l'huile STAP 320 dc le mafam HOUGTON
pour tout le graissage de la machine et 1'huile STAP 630 pour la bolte des
vitesses,.- -

' GLISSIERES 4

Maintenir propres les pglissidres trempées du banec et celles des
cherivots,~ i

. m-n*
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RENSRIGNEMENTS DIVERS

POUPEE 3

8'il devenait nécessaire de régler la poupée dans 1'axe longitudinal,
dessérer les vis de fixetion et régler au moyen des vis i 6 pans creux situd:
4 1'arridre du bane et noyées dans celui-cis Rebloquer fortement les vis de

fixatione=

REGLAGE DE LA BROCHE 3
_ L'écrou de rdglago des roulements est accessible aprds dépose du cou-
verecle 2 du carter 80I et du boftier 14. La broche doit touraner léghrement

forme & la main, machine froide. Agir sur 1'éerou 15 apres dessdrage deo la
vis d'arrét. Ne pas omettre de ressérer celle~-ci aprds réglage.-

DEPOSE DE LA BROCHE i

LEE

¥ jiﬁﬁi le carter 801, le bo%tier 14, 1'écrou 15.
Démonter les vis g# sgue 3. Chasser vers l'avant la broche 3 jusqu'a appui
du pignon 12 sur durreau 8. Enlever le circlips du pignon 12 et chasser

la broche,- : /
FECHANGE DES COURKOIES 3

: Dessérer les vis de fixafdon de la bofteo de vitésses ot remonter 14—
drement celle~ci au moyen dun-Igvier. La lLroche dtant déposéde, dduonter -

® carter 11. Démonter le circlips de retenue du fourrcau 8 et la rondelle it
Démonter les 2 contrevis et les 2 vis d'arrét de la pohilie IO, Au moven d'une
tige filetée de 6 m/m et d'une rondelle, soulever la elavetts I8. Exbraire
le pignon Ts Dégager les courroies de leurs gorges et ghasser vers 1'avant
le fourresu 8 au moyem d'une tige filetée et d'une romdelle ou avee un rondi
de fibre ou de bois dur. Remplaeer les courroies et remonter dans 1'ordre

Déposer le ag

| inversee.- W

REGLAGE  DES COURROIRS 3
Dessérer les vis de fixation de la botte des vitesscs el
descendre eelle-ei par son poids. llebloquer lés vis de fixation.-

laisser

CHARIOTS

REGLAGE DES LARDONS. 1
. Les glissidres du -banc détant cémentdes et trempées ne subissent pas
A'usyre et 8i 1'on prend soin de graisser régulidrement le trainard il n'y a
"pas A toucher les lardons-de celui-ci avant plusieurs années. Les autres
‘gliesidres posmddent des lardons coniques facilemont réglables au moyen de v

. G

de poussée. Ne pas serrer exagérement les coulissés.-

REGLAGE DS VIS e i
ﬁﬂ"“ latéral

&5 La vis du tr:a:vq;asl truvntl;o.en bain d'huile et
) e démont¥e sans ddréglag

- Y

 ‘ost.réglé par deux Bitéos b billess ' La vis flput-dtr
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g "~ JPage 13
dkﬁn seul bloe aves le volant et les verniors en desserant les deux vie
de fixation du palier 6. Un dcrou 20 disposé devant le volant 7 permet le

La vis du churiot FC*te—ontil peut &ire réglée par um dispositif
aneloguec~

A
|
|
- rédglage du jeu latérale- |
|
FREIN ~ |
L et e B ,
Le frein actionné per la pédale d'arr8t est muni d'un ressort limi-
teur d'effort que 1'on peut comprimer au moyen du manchoen 15 ou par 1'o-

rientation de la bride 1. En prinolpe, ce dispositif ne nécessité ancun
; réglugt.- -

TABLIER |
e e R T P ‘

CHARIOTAGE AUTOMATIOUE 3

Le tablier est muni de deux dispesitifs de mise en marche gue 1'on
peut utidiser indifféremment, Un levier disposd vers la gauche sdlectioune
le chaiotage longitudinel ou transversal et peut 8tre employé pour la mache
normale. Un levier dis ?oaé 4 la partie inférieure, abrité des projections
de copeaux, commande l'enclanchement de la vis sans fin ou 1l'arrét. Le
tablier est muni d'un dispositif de déclanchement sur butée positive.-

REGLAGE DU _LIMITEUR

En prinecipe, il n 'y a pes b tousher au réglage d'origine, Toutefois,
pour des travaux partiouliers il peut Btre nécessaire de dureir ou de 1ibé~
rer le limiteur. Aprds ddpose du flasque 76, agir sur l'éerou 67 en serrant
pour durcir ou vice-versa. L'écrou 67 peut &tre manoeuvré faecilement en ins |
troduisant dans 1'un des deux trous de rdglage ume tige de 4 m/m. Agir ﬂ
avec précaution et essayer le limiteur en enclanchant une avance et en blo~
@ikt le volant du tablier & la main. On doit pouvoir faire ddiclancher 1'aw
varice par ce moyen., Il est recommandd de ne pas exagérer le scrrage du limi-
teur d'effort. Un fonctionrement trop dur fatigue inutilement les orgaves
du tablier et pourrait provoquer le cisaillement de la sdeuritd 2 1'entrde
de la bofte des avaunces. \

- ¢ longitudinal
ans la pos on etage miteur es ors service. La
alora assurée par une gaupillo de cisaillement en acier stub
disponée & l'entrde de la bofte des avances. En cas de rupture, démonter les
douilles repére 7 et 6 qui supportent la roue de service. La douille 7 est
libre sur son axe avec un jeu latéral de 5/IC envirom,entraine 1'arbre par
W - l'intermédiaire de la goupille de sdocuritéd et la douille 6 clavetée sur .
' 1'arbre. Au remontage, vérifier la position du clavetage.- ;

¥ BOITE DES AVANCES ET DES PAS 1t

P T

) Le tour est livré avee leés roues nécessaires pour l'etécution de tous
-~ les pas indiqués sur la plaque des rilotlgon. Des roues spéciales peuvent
8tre fournies sur demande.-

E i ca

Les deux ld‘ierl otnt:snx 34 ne doivent pas: 84re wnolanchds

Sttt
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1_iimu1tan6mant-et sont munis d'un dispositif de verrouillage permettant

 disposé sur la poupée et marqué inverseur.-

Page 14

la manosuvre de l'un ded lewiers lorsque l'autre se trouve au point mort.
L'inversion du sens de filevage et de. chariotage est obtenu par ie levier

| #9 V£$ %§RE est-gupportée Gans le palier des barres par deux rou=-
Jenents - cen réglables poar la reprise du  jeu latdral et la barre de cha-

riotage par un roulement de forte section. Le palier des barres contient ‘
également les micro-rupteurs de mise en marche ( Voir édguipement dlectirique)
: # g

‘BOLTE PES VITESSES 1 :

e La bofte des vitesscs est accouplée directement avec lc moteur &
flasque bride, par l'intermédiaire d'un menchon supportant ls poulie du
frein. Le support peut se déplacer daus le sens vertical pour permettire la
tension des courroies. Les vis de fixation du support peuvent se déplacer

H

vers le bas én cas de grand allongement des courroies,-

DEPOSE DE LA BOITE DES VITESSES

‘Deans:le cas ou i1 serait nécessaire de déposer la boite, il faut
démonter le support de commande passant A travers la paroi du pied et
désacooupler le freine. Dessérer le contre-éerou et 96montar le manchon
repdre 15 ( voir frein ). Démonter 1'indicateur des’vitesses en deux pitces
eu enlevait les vis B,T,R. situées h la partie inférieure ( Voir commandes ')

. Metdre lo levier 46 en position verticale et démonter 1'axe 47. Rabatire

ie levier 46 ce qui donne eceds & la vis B.T.R. unissant l'axe 42 A 1'axe
49, Démonter les vis B,T.R. (aecds par la porte du pied) fixwunt le support

3 sur le couvercle 2 et tirer tout le bloc. Le démontage de ia cormande ne

. machine,=

e

‘dgspoii ans le pied o

. T

provoque aucun dérdglage des positions. S'assurer au remontage que I'énco-

- she de 1'axe 42 cst bien en prise avec le tenon de l'axe 49 -

Les vitesses doivent 8tre passées au ralenti ou a 1'arr8t de ln

CONTRE«POINTE 1

Le contre~pointe e¢st munie d'un dispositif de blocage rapide pour
les travaux légers et d'un blocage par boulon central pour leos travaux lourds
Le fourresu cémentdé, trempé est alésé au C M 4, La vis dégage lo pointe au
reculs Le dispositif de blocage repide peut Btre 1églé au moyen de 1'derouw
situé dans le sabot 4. Procéder en faisant tourner l'écrou d'un sixidme de
tour jusqu'd obtention du blocage. Sur demande, il peut &tre fourni un dis-
positif de percage rapide k cabestan. Le fourreau I est alors remplacd

par un fourresu A crémaillbre et le palier 5 par un ‘moyeu porte-pignon se

montant & la place de celui-oi. Les fourreaux peuvent 8ire fournis de lon-

. gueuxr spéciale pour pergages longs.-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
TITRETY N L L T o T B T T Y R
‘maghine est gzmmnnddo par un eontagteur—~inverseur disjoncteur
: é contre-pointe. Le ralais thermique est réglé on
usine, mais il peut-8tre nécessaire de prooéder A un léger réglage par suite
des conditions du réseau( tension légdérement inférieure) Un bouton est dis-

posé sur le gontacteur A det effet, ainsi quele bouton de rdarmement a




i Page 1

manoeuvyor en sas de disjonctions Une plague & borne destinée b recevoir

| les fils du résesu est disposée dans la partie gauche du pied. Une bofte

porte~fusible destinde & 1a commande de l'électro~pompe est interposée entre
1a plague d'entrée et 1'interruption de pompe. L'interruptbup de marche pla-
""eé contre la paroi au fond du pied ot commandé par la pédale du frein peut-

8tre réglé pour obtenir une smplitude plus ou moins grande du débattement de

lapédale« Les micros contadts de commande de la marche avent et arridre sont
disposéds dana le palier des barres et adcessibles aprds dépose du carter 3).
Une vis et un contre~éorou permettent le réglage des ocontactse Il ost possi=
ble, dégalement, de déplacer les cames 34 commandant les rupteurs. lLe limi-

teur de course 7 supporte des vis et contre~dorous de réglage servant A li-

miter la course du levier de mise en marche 64 ( voir tablier ) qui doit

- revenir seul eu point mort.-

L'arr@t de la machine s'obtient uniquement par la pédele de frein,
le déplacement du levier 64 étant sans offet lorsque la machine a été mise
en marehe. Pour obienir une inversion rapide ( filetapg¥), on  peut placer
le levier 64 sur la position arridre pendant la marche en avart de la machin
Une rapide impulsion sur la pédale de freim que l'on relache aussit8t pro-
vogue 1'inversion rapide de la mafches On peut procéder, de cette facon, pou:
les deux sens de rotations=

- b1 —1

ACCESSOIRES

DISPOSITIFS DE BUTEE 1

, I1 peut 8tre fourni 2 types de butée longitudinale et 1 type de butde
transversale.- -

a)“ﬂiépasitif de bwde a piges 1 comportant un support fixé sur le ba
et une barre gouttidre coulissante supportant des piges de longueurs diverse:
destindes plus particulidrement 2 1'usinage des arbres avec dpauleuents mul-
tiples.-

b) Dispositif de butée micrométrique fixée sur le bane et déplagable

sur celui-eci. Une vis micrométrigque graduée en 8/I00 permet des arrfts de
préeisions~— '

“a) Dispositif transversal fixé sur le trainard. Deux supparts munis
- de vis micrométriques permetterit des arr8ts de précision dans les deux sens
de chariotage .~ ' ' : :

A

J!TﬁlﬁtE LLE_ARRIERE 3

(g . I} peut 8tre fourni une tourelle arridre se #ixant sur la plage ar-
ridre du chariot transversal. La tourelle est montée sur une semelle en acie:
- permetiant des déplacements en croix pour 1'approche de l'outil.-
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