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. VERNIER

-  FRANCE

- TOURS PARALLELES MONOPOULIE

. AVANT-PROPOS

~- Lisez attentivement les quelques conseils et recommandations
réunis A votre intention dans ces pages, Ils wvous permetiront de¢
tirer le meilleur parti de votre machine.

- Dans notre intérét commun, retenez-~les, appliquez~les.

- Une plaque d'identité est fixde sur la machine, elle indique :
' = n° de la machine ' :
~ n° de série de la machine
- Date de contrdle

- - N'omettez jamais de donner ces indications pour toutes deman-
des de renseignements, ou de piéces de rechange.,
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Toléree [Constatee

Parallélisme de 1'axe de
logement de la contre~Pointe

N 4 la glissisre du trainard / 9

a) Dang le plan horizontal - 0,015 99

sur 200 <
b) Daps le plan vertical + 0,020 ot

supr 200
Différence de hauteur entre
la pointe vive et la contre
Pointe + 0,04 029 {10
Parallélisme & 1'axe de 1la (
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outil
Perpﬁ**dmcu‘Fa*‘lt' a llaxe de
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transyversal du charviot porte |sur 300 12
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Le signe + indique le sens gauche-droite ,
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PRINCIPALES
Y = - e
CARACTERISTIQUES T. 160 T. 170
Hauteur de pointe ....eeseees mm 160 170
Distance entre-pointes ...... mm 800 800-1000
- Alésage de broche ....ec0v... mm 36 36
Diamétre au-dessus du banc 320 340
| Diamétre au-dessus du chariot 175 195
Diamétre admis dans le rompu 520 540
Céne de la broche ...eveea-e CM 4 CM 4
Fixation du nez de broche
type CAM-LOCK ...... ORI an 4"
Coéne de la contre-pointe CM 4 CcM 4
Course de fourreau de la contre-
pointe sessccvsansonnss mm 170 170
" Nombre des vitesses
(sur demande) ......... t/mn 40 a 1600 40 & 1600
(50 & 2000) (50 & 2000)
Nombre de pas sans changement
de rouUesS iiessssssncns 32 32
Valeur des pas ISO ..... mm 0,5 a7 0,5 a7
Valeur des pas Whitworth 4 a 56 4 3 56
Valeur des avances longitu- : '
) dinales g v e mm 0,05 & 0,8 0,05 a 0,8
Valeur des avances trans-—
versales ceeeeas & amseEe mm 0,025 & 0,4 0,025 a 0,4
Pas de la vis mére ...... mm 6 6
Section des outils ...... mm 20 x 20 20 x 20
Puissance du moteur ..... 4 cv - 3 Kw 4 cv — 3 Kw
Poids NET : entrepointes Kg 1.300 1.370
g 800
entrepointes Kg 1.420
1.000
entrepointes Kg

T. 190

190
800-1000-1500

51

360

215

560

CM 4

gH
CM 4

170

40
(50

1600
2000)

mr s

0,05 a 0,8

0,025 a 0,4
6
20 x 20
5,5 cv — 4 Kw

1.420
1.470

1.570
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NOTICE DE MISE EN SERVICE ET D!'ENTRETIEN

NETTOYAGE :

Enlever avec précaution avec un chiffon pfopre imbibé de pétrole,
le film protecteur de gras anti-rouille sur toutes les parties usi-
nées externes et particuliérement sur-les glissiéres.

MISE EN PLACE :

- ———— ———

Le rendement de travail et le degré de précision des piéces a
tourner, dépendent particuliérement de la mise en place de la machi- _
ne, I1 est donc nécessaire de placer cette derniére sur une fonda-
tion en béton d'une profondeur d'environ 45 cm et d'une largeur et
longueur supérieures & la superficie d'appui de la machine de 20 cm.

Une fois la machine mise en place, il y a lieu de la mettre de
niveau au moyen d'un niveau 4 bulle d'air dans le sens longitudinal e
transversal, Pour la mise au point se servir de vérin placé dans les —
pieds de la machine sous lesquels on devra insérer des plaques d'acier
Faire ensuite la couléde de ciment et laisser sécher pendant une durée
minimum de 48 Heures. —

Ce temps passé il faut serrer les boulons d'ancrage en ayant
soin de se servir a nouveau du niveau dans les deux sens du banc.

MISE EN ROUTE :

Avant de mettre en route la machine, il vy a lieu de bien net-
toyer toutes les surfaces de glissement, Huiler abondamment les
glissiceres et tous les graisseurs disposés sur la machine. S'assurer
que tous les réservoirs sont bien remplis avec 1'huile préconisée.
Voir si tous les leviers de commande fonctionnent, si le mandrin tour-
ne facilement & la main, Faire fonctionner le chariot dans le sens
longitudinal et transversal., Aprés avoir mis en route le moteur élec-
trique, contrélér le fonctionnement de la pompe & huile & travers -
le voyant sur le couvercle de la poupde. Mettre en route le Tour
a4 petite vitesse avec le mouvement du filetage enclanché. Ensuite
augmenter successivement le nombre de tours en débrayant la boite
d'avances, sans enclancher, Contrdler 1l'édchauffement des roulements
de broche et la régularité de la lubrification., C'est seulement
aprés une certaine période de rodage qu'il est conseillé d'utiliser 1.
machine aux grandes vitesses,
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R E G I A G E

REGLAGE DU JEU RADIAT ET AXTAL DE TA BROCHE

Cette opération doit &tre faite pour la reprise du jeu fonctionnel entre
1e roulement frontal de broche et la broche. C'est une opération trés délicate.
Elle doit &tre faite dans toutes les regles de 1'art et seulement dans le cas
d'impérieuse nécéssité.

Pour régler les roulements avant et arriére il faut : enlever le couvercle
de la poupée, serrer légdrement 1l'écrou a encoches (1387) de 4 & 5° en desserrant
au préalable la vis de sécurité G4. De cette fagon on fait glisser les roulements
4 galets conigques dans le siége interne provoquant un léger déplacement des galels
dans la cage externe. Resserrer alors la vis de sécurité G4 de 1'écrou & encoches
utilisé pour le réglage.

Veiller ensuite que la poupée ne chauffe pas du fait d'un excés de serrage. Il est
précisé que la température maximum admissible est de 50 & 60 degrés centigrade.

En cas de température supérieure il y a danger pour la broche ; il y a lieu alors
de reprendre le réglage.

DEMONTAGE DE LA BROCIE 3

Pour le démontage de la broche il faut desserrer la vis G4 et dévisser
complétement 1l'éerou & encoches N° 1387,
Faire tourner la broahe et en méme temps frapper sur la partie arriére avec un
maillet de plomb jusqu'a ce qu'elle soit entiérement libérce.

Pour le remontage effectuer les opérations en sens inverse.

W.B. Avant toubtes opérations sur les écrous A encoches bien désserrer les vis
de sécurité. De mdme, veiller & les resserrer une fois 1'opération terminde.

REGLAGE DE LA BRCCHE

i ——

Les embrayages pour la rotation de la broche dans les deux sens

sont placés dans la poupée. Loxsque l'on n'obtient plus le nombre de
tours voulus, il y a lieu de préveir le réglage de 1l'embrayage dé-
fectueux, Il faut procéder comme suit :

- arréter le moteur

- retirer le couvercle supérieur de la poupée, repérer 1l'embra-
yage qui est défectucux, en mettant le levier de commande en position
embrayée .
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* L. U, B, R, I, F, I. C, A, T, I. 0. N.
Nous conseillons d'utiliser toujours les mémes types d'huile indi-
sur la machine,

LUBRIFICATION DE LA POUPEE: ET DE LA BOITE D'AVANCES

La lubrification se fait par l'intermédiaire d'une pompe instal-
lée dans la poupée. Cette derniére aspire 1l'huile contenue dans la
boite d'avances., :

L'huile passe a travers un filtre disposé dans la boite d'avances
Le bon fonctionnement de la pompe est contrdlable par le voyant pla-
cé sur le couvercle supérieur de la poupée. L'huile qui arrive dans
la poupée, lubrifie en pluie tous les engrenages, Elle descend ensuite
le bassin supérieur de la boite d'avances, lubrifiant de la méme facgon
tous les engrenages de la boite.

Pour le remplissage d'huile, enlever le couvercle supérieur de la
poupée et verser lentement 1'huile dans la poupée, jusqu'au minimum
du niveau d'huile situé sur la boite d'avances, lubrifiant de la méme
fagon les engrenages de la boite.

Quand la machine est en route, le niveau d'huile se déplacera de
la position centre le temps nécessaire a4 former la récupération.

DEFAUT DE CIRCULATION D'HUILE

T e ——————— ——— o ————— - — -

- manque d'huile dans le réservoir

tube de retour bouché

densité excessive de l'huile employée

fonctionnement irrégulier de la pompe

- filtre sale.

N.B. S'il y a lieu de retirer le filtre puour le nettoyage, vider
la boite d'avances de son huile en se servant du bouchon de
vidange : ensuite, aprés avoir enlevé le regard (fig.27 page
10) on détache le petit tube de lubrification en dévissant
1l'écrou de retenue., Dévisser ensuite le raccord hexagonal
restant, qui sortira avec le filtre mécanique.

LUBRITFICATION DU TABLIER ET DU CHARIOT

W SNR S G b S PR B T e S S e e P S SRS R R e S S S S TN WS e S EE

Les engrenages du tablier sont lubrifiés par barbotage. La pompe
& main disposée sur le chariot sert & lubrifier les glissiéres du banc
et les guides du petit chariot transversal.

POUR UNE LUBRIFICATION EFFICACE

S e T T S S i T W T Mia A S S =) e

Aprés le premier mois de travail, enlever l'huile du réservoir prin.
cipal disposé dans la boite d'avances, en dévissant le bouchon de vi =~
" dange et remplacer cette huile.

~Avant de remettre la nouvelle huile, procéder &4 un lavage des en-
grenages avec du pétrole ., Par la suite, contrdler fréquemment 1l'état
de 1l'huile de lubrification et la changer avant qu'elle ne perde ses
caractéristiques essentielles.

La lubrification des organes qui doit &tre faite par 1l'intermédi-
aire d'une pompe & huile sera effectude quotidiennement pendant 1le
premier mois de travail ; par la suite une ou deux fois par semaine.

I1 est conseillé chaque fois que l'on veut utiliser la machine,
aprés une longue période d'arrét, de faire tourner le moteur & vide
pendant 3 ou 4 minutes, de fagon a ce que la lubrification se fasse
normalement.,
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- Remettre le levier en position débrayée.

- Dégager la languette A. bloquer légérement la bague de réglage
B, en tenant compte que la languette A s'engage complétement
dans son nouveau logement.

- essayer la machine en charge et si le réglage n'était pas suf-
fisant, répéter 1l'opération,

- s'assuier que la machine tourne librement lorsque le levier de
commznde est en position débrayée.

AXTAL DE LA VIS MERE :

Le reglage axial de la vis mére, s'effectue en vissant 1l'édcrou-

frein 1172 situé a l'extérieur de la boite d'avances sur l'ac-
couplement de la vis mere,

DE L'EMBRAYAGE DES AVANCES :

————————————— o ——— o ———

Lorsqu'on s'apergoit que les avances du chariot s'arrétent ou
qu'elles ne sont plus a leur juste valeur, il faut procédér au

-réglage de l'embrayage situé dans le tablier., Serrer d'un quart

de tour la vis moletée 1212,

Eventuellement répéter l'opération si l'on n'a pas obtenu de ré-
sultat suffisant pour éliminer le glissement de 1l'embrayage durant
le travail.

Nous conseillons de ne pas exagérer le serrage, afin de ne pas
compromettre la durée de vis de 1l'embrayage.

INCONVENIENTS QUE L'ON PEUT VERIFIER ET MANIERE DE LES EVITER

i —— T —— —— ) S T T S f g S e S R S S A S A S S R S S S S . S A S

DE LA BROCHE :

Vérifier que le branchement des moteurs correspond a la tension
d'alimentation., Contrdler que la tension des embrayages corres-
pond aux valeurs indiquées sur le tableau., S'assurer que les cour-

roies sont convenablement tendues.

TOURNAGE TMPARFAIT :

—— -

o —

Si la surface de la piece présente des rainures circulaires, vé-
rifier que la barre des commandes des avances soit bien centrée
en rotation ; que le roulement avant de la broche n'ait pas un
jeu excessif sinon, effectuer le réglage selon les indicatiomns
de la page 4 3 que le chariot appuie complétement sur les glis-
siéres , éventuellement régler les lardons.
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EXECUTION DES ©PAS SPECTIAUX

L'exécution des pas spéciaux est possible en calculant le nombre
de dents, des deux engrenages extérieurs, menant et mené.

Placer le menant sur la poupée fixe et le mené sur la boite des
filetages.

Le nombre de dents s'obtient en calculant selon la formule indi-
quée ci~-desous :

Z 1 = nombre de dents du menant

Z 2 = nombre de dents du mené

P 1 = pas spécial & exécuter

P 2 = pas normal indiqué sur la plaque

Pour les filetages métriques et modulaires employer
la formule : :

Z1= P1

— —

z2 P2

Filetage en pouce (1 filet pour 1 pouce) employer la
formule :

Exemple : Pour trouver le pas de 0,6 mm :

Z1 = 0,6 = 0,6 x 100 = 60 au menant
Z2 0,5 0,5 x 100 50 au mend

Les leviers devront toujours &tre en position du pas normal
choisi pour le calcul. Dans notre cas, les leviers seront en
position : METRIC D - M - 1 ,
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| i
2
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.
1 Interrupteur TFrein
2 Marche pompe a lubrifiant
3 Arrét pompe & lubrifiant
: I Marche moteur & droite
; 5 Arrét moteur
! 6 Marche moteur & gauche
i 7 Sélection des pas
{ 8 Iﬁverseur vis mére et barre de chariotage
% 9 Levier sélecteur de vitesses

10

11 Sélection des rapports des avances et des pas.
I 12 Sélection des pas métriques ou Whitworth
b 13 Sélection des avances et des pas
E ' 14 Embrayage filetage ou chariotage )
; 15=-19 Levier d' inversion du sens de rotation de la broche
| et de sélection des vitesses,
i 16 Embrayage de la vis mére
5 17 Sélection des avances automatiques longitudinales et

transversales, '

i 18 Volant
i 20 Blocage du chariot
i 21 Volant .
f 22 Plocage du fourreaun de la contre-pointe
f 23=-24 Blocage de la contre-pointe sur le banc ;
| 25 Volant

26 Volant transversal.
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1. Bouchoen de déchargement huile
2 Indicateur niveau huile
3 Voyant fonctionnement pompe
4 Pompe
"5 Filtre huile
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. POUPETE F I_%_?
CS 20 roulement a billes
CS 25 roulement a billes
C 2014 roulement a billes
C 2515 roulement a billes
C 2512 roulement a billes
C 2520 roulement 4 billes
C 65 roulement & galets cylindriques
c 75 roulement a galets cylindriques
CR 85 butée
L 3 N12 embrayage
FB 25 frein
T courroies
AT 4o bague de raccord 40-52-10
AT 25 bague de raccord 25-52-10
S E 20 circlips 20 E
S E 24 circlips 24 E
S E 25 circlips 25 E
S E 26 circlips 26 E
S E 35 circlips 35 E
S E L2 circlips 42 E
S E 55 circlips 55 E
S I 47 circlips I 47
S I B2 circlips I 52
1 406 crémaillére
1 421 levier
1-422 pivot
1 h23 moyeu
1 424 levier
1 k25 pivot
1 426 levier
1 42y pivot
1 428 levier
1 429 moyeu
1 430 doigt d'entrainement
1 431 Deuille
1 432 bague
1 433 levier
1 43l pivot
1 435 levier
1 436 moyeu
1 437 moyeu
1 438 tassean
1 439 pivot
1 hho engrenage
1 445 levier
1 4uy7 levier
1 448 doigt d'entrainement
1 449 pivot
1 451 levier
1 454 levier
EL 10 Poignée

]

grain
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POUPETE FIXE

1 374 . engrenage

1 375 engrenage
.1 376 engrenage
"1 377 engrenage

1 378 engrenage

1 379 engrenage

1 380 engrenage

1 382 couvercle

1 384 broche

1 387 écrou-frein

1 389 écrou-frein

1 391 écrou-frein

1 393 écrou-frein

1 395 : douille

1 .397 \ couvercle

1 398 L arbre

1 399 couvercle

1 400 couvercle

1 401 arbre

1 402 engrenage

1 403 engrenage

1 4ok ; engrenage

1 405 entretoise

1 406 entretoise

1 Loy engrenage

1 Lo8 engrenage

1 409 engrenage

1 410 entretoise

T 4i1 entretoise

1 412 arbre cannelé

1 413 engrenage

1 414 douille

1 415 engrenage

1 416 engrenage

1 by ' engrenage

1 418 boitier .

1 419 arbre

1 420 engrenage

1 4h2 couvercle

1 443 douille

1 Wil pointe cbne morse n° 4

1 445 entretoise

1 452 arbre

1 477 engrenage

1

482 écrou-frein
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1,009 vis mére
1.010 barre commande avancements
1.011 ' barre commande embrayage
1.129 entretoise
1.137 couvercle
1.138 couvercle
1,142 boitier
1.143 entretoise
1.144 arbre
1,145 : entretoise
1.146 engrenage
1,147 engrenage
1.148 engrenage
1.149 _ engrenage
1.150 engrenage
1.151 engrenage
1.152 engrenage
1.153 4 arbre cannelé
1.154 . engrenage
1.155 engrenage
1.156 arbre cannelé
1.157 engrenage
1.158 engrenage
1.159 engrenage
1.160 engrenage
1.161 engrenage
1,162 engrenage
1.163 engrenage
11 6% fourreau
1.165 entretoise
1.166 ' engrenage
1.167 arbre cannelé
1.168 engrenage
1.169 douille barre commande des avan
1.170 engrenage
. 171 douille vis mére
1.172 écrou frein
1.173 bague
1.190 engrenage
1.191 engrenage
1.192 engrenage
1.193 engrenage
1.194 engrenage
1.195 engrenage
1.196 engrenage
1.197 engrenage
1.479 engrenage interchangeable
1.480 entretoise
EL 10 poignée
AT 25 bague de raccord 25-=52-10
OR 18 garniture OR 3050
SE 25 cireclips E 25
ST 47y circlips I 47
C 2512 roulement a billes
cC 1712 roulement & billes
Cc 1514 roulement & billes

CR 25 butde
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1.130
1.131
1-132
1.133
1,134
1.135
1.136
1,139
1.175.
1.176
1.177
1.178
1,179
‘1,180
1.180 Bis
1.181
1..182
1.183
1.184
1,185
1.187
1.188
1.189
1.423
1.426
1.437
1.451
1.454

COMMANDE DES _AVANC E S

Carter de la boite des avances

. Crémaillére

Doigt d'entralnement
Levier !

Levier A B C D
Crémaillere
CrémaillérTe

Flasque

Pivot

Doigt d'entrainement
Levier

Engrenage

Arbre

moyeu

moyeu

Pivot

moyeu

doigt d'entrainement
arbre

arbre

levier

doigt d'entrainement
moyeu

moveu

levier

moyeu

levier

levier
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1454
1134 —-

1426

1ia3

1185
1132

130————
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C H A R I OT

2146 Pirot

2200 Chariot

2201 Support

2202 Chariot transversal

2203 Chariot tournant

2208 Chariot porte-outil

2209 Collet

2210 Volant

2211 Volant

2212 Goniometre

2213 Goniométre

2214 Poignée

2215 Pirot

2216 Poignée

2217 Colonne

2219 Tasseau

2220 Vis de commande chariot transversal
2221 Vis de commande chariot porte-outil
2222 Engrenage '
2223 Colimagon

2224 Colimagon

2225 Ecrou

2226 Coulisseau

2227 Coulisseau

2228 Vis

2229 Coulisseaun

2230 Coulisseau

2231 Presse-garniture

2232 Presse~-garniture

2233 Presse~garniture

2234 Presse-garniture

2235 Pirot

2236 Protection

2237 Pirot

22138 Tasseau’

GA 15 Frette

GA 17 Frette

R 15 Roulement de butée 51102

R 17 Roulement de butée 51103
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2100
2101
2102
2103
2104
2105
2106
2107
2108
2109
2110
2111
2112
2113
2114
2115
2116
2117
2118
2119
2120
2121
2122
2123
2124
2125
2126
2127
2128
2129
2130
2131
2132
2134
2135
2136
2137
2139

TABLTER

Tablier
Support
Collet
Collet
Douille
Levier
Moyeu
Volant
Goniometre
Douille
Colimacgon
Douille
Douille
Douille
Frette
Douille
Roue pour vis sans fin
Engrenage
Engrenage
Pignon
Pignon
Engrenage
Engrenage
Engrenage
Entretoise
Engrenage
Vis sans fin
Engrenage
Arbre
Arbre
Arbre
Levier
Moyeu
Pirot
Pirot
Pirot
foyeu
Tasseau

2142
2143

2144
21h45
2147
2150
2153
2154
2155
2156

2157
' 2158
2159

2160
2165
Cc 2512
c 3518
Cc 5022
CR 17

SE 55

Levier
Levier
Levier
Poignée
Pirot
Entretoise
Ressort
Tasseau
Pignon
Tasseau
Pirot
Coulisseau
Tasseau
Pirot
Ressort
Roulement
Roulement
Roulement
Roulement
Pompe

pe e e e

billes 6005"
rouleaux
rouleaux

rouleaux -
30203

Anneau Seeger E 55
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Tq-O.ﬁ.N.T.R.E. - PoOoI oNiTnEv

. 1,201 Volant
r 1.224 poignde
1.300 contre-pointe
1.302 flasque
1.303 vernier
1.304 . vis
1.305 : écrou
1,306 E; fourreau
1.307 . étrier
1.308 vis
1.309 . a tirant
1.310 moyeu
1.311 ' levier
1.312 : semelle
1.313 “ écrou
1.314 ' entretoise
1.315 entretoise
1.316 tige de serrage
1.317 _ moyeu
1.318 ' levier
1.319 t asseau
1.320 elavette
1ol pointe cdne morse n°3
EL,12 poignée
i V. 12 © wvis Ch,
CR.17 butée

CR.20 N butde
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CHARTOT TRANSVERSAL -

o ——

201
'35§§i
559
e 562
563
564
565
566
. 569
583
- 58k
B : '5.85
586
| 587
588.
1.253
1.257
. 1,481
TET CRL17

APPAREIL A TOURNER CONIQUE

W S W e g e e gy ey S v e e

Ecrou frein

" support .

suppgrt de vis

coulisseaun _

lardon de rattrapage de jeu
traverse

chariot

support

support

viS'téiQSCOPique

pivot %

pivot

pivot

qlan6n de rattrapage_déijeu

écrou frein
entretoise :
flasque suppért
volant vernie}
ﬁoignée
fourreau

butée
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B.O
b-1

b-5
e-1
e-2
: e-‘B
e-4
e-5
e-6

e-8
i M
2 M

3 M

10 L
20 L

LS

SCHEMA E

—

Bouton

Bouton
moteur

Bouton
moteur

Bouton

Bouton
poempe

Bouton

fusible
fusible
fusible
fusible
fusible
fusible
fusible
fusible

LECTRIQUE

poussoir

poussoir
poussoir

poussoir

poussoir

poussoir

général
général

général

pour

pour
pour

pour

pour

pour

Elmec 160.170.190

29

l'arrét du moteur

la rotation & droite du

la rotation 4 gauche du

l'arrét de l'électropompe

la marche de 1l'électro-

le frein

de 1l'électropompe

de l'électropompe

de 1l'électropompe

de basse tension

pour courant continu

contacteur-motenr

contacteur~moteur

contacteur de 1l'électropompe

transfo

redress

rmateur

eur

relais thermique de surcharge du moteur

relais thermique de surcharge de l'électropcmpe

résistance protection du frein

micro-contact de frein

frein




e

SYSTEME DE FIXATION DU MANDRIN SUR NEZ DE BRCHE

/”f TYPE CAILOCK DES TOURS VER:IIER ELMEC T 170
p N_DE LA CAME P A
VUE FACE A LA MACHINE NEZ DE BROCHE PLATEAU
NEZ DE BROCHE PLATEAU
— -—L‘ —— & -
f,’
3 i o
la face d'appul

Sensg de

blocage

correct

R La ceme vient s'appuyer
) sur le plan incliné &
a
B 40° du tirant

admissible

-

\ 6i 1'index de la came n'est pas situé dans le secteur admissible, il convient de vérifier

12 position du tirant par rapport & la face du plateau.
: Si l'obtention d'un réglage correct s'avdre impossible, il faut prévenir le constrocteur

| et suspendre 1'utilisation de ls machine jusqu'a son intervention.

|
|
|
I S

)

iSana de
blocage

incorrect

G |

L'index de la came est L'aréte A de 13 came bute
situé hors du sectegr dans le tirant.

adnissible,



