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GTE PRECISION
H 130

BOITE D'AVANCES

® Y 3 VERNIERS DES CHARIOTS

CONTRE-POUPEE
AXES DU TABLIER

COMMANDE
DES AVANCES

INGE. ) i

PALIER DE
LA VIS-MERE

TETE DE CHEVAL Y

PALIERS
DU MOTEUR

PALIERS DE BROCHE
VIDANGE

BOITE DE VITESSES 50cm3

BOITE D'AVANCES 50cm3

PALIER
INFERIEUR DE POMPF,

Huile de bonne qualité - de viscosité 4 a 5¢ Engler a 500 C, telle que :

*

Huile de bonne qualité pour broche - de viscosité 2 a 2,5¢ Engler

a 500 C, telle que :

Lire au verso les instructions complétes sur le graissage.
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GRAISSAGE
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I mise en service du tour, graisser soigneusement tous les organes en suivant

ations données par la planche ci-contre. Il est recommandé de soigner
culierement le graissage des glissieres du banc et des chariots pendant les
niers temps de I'vtilisation de la machine.

3 & oh
apres quinze jours de travail et tous les trois mois par la suite. Il est bon,
6s vidange, de rincer les chambres des paliers avec de ['huile neuve, avant
faire le plein. Palier avant : 200 cm 3, palier arriére - (00 cm 8,

poupée est lubrifiée par projection d'huile par la chaine de transmission & partir
la boite de vitesses. Cependant le pignon d'attaque de la broche et I'axe de
ommande de la téte de cheval doivent &tre graissés individuellement..

: b L \ v f."-
Boite d’avances : Introduire chaque semaine’ 50 ecm® d'huile par l'ouverture du
glecteur Norton et faire tourner la machine une fois par jour en position | pendant
0 secondes. :

Boite de vitesses : Iniroduire chaque ssmaine 50 cm? d'huile par les graisseurs
situés derriére la poulie de commande. )

;’ Graissage général : Tous les autres organes de la machine sont lubrifiés par des
It % R A N
- graisseurs individuels & bille.

© Moteur : Toutes les 5000 heures démonter le moteur, laver les roulements au
Ay 5 5

. pétrole et remplir les boltes & graisse de graisse neuve.
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TOUR D'OUTILLAGE

H 130 A

H 130 C

DE TRES HAU
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avec broche montée Sur coussinets.

f

avec broche montée sur roulemente' nez “ Camelock”” 4 D 1.
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CARACTERISTIQUES DES TOURS H. 130

-

Hauteur de pointe .. ..
B et pointos iy ke LA e e e
Diamétre admis au-dessus du bane .. .. .
Diamétre admis sur 200 ™/™

Diamétre admis au-dessus des chariots . .. .. .. ...

Longueur de guidage des chariots .. ..
Largeur du banc .. .. .

DiaTiCtie ROl DAlTer= avant soeieie s e oo cor s 0 S e C L S el SRR

Longueur du palier avant . .. .. .. .. ..

Alifageiile 1 broche 1 SR C TEGEL UM v L sl o0 e

Céne morse de la broche .. .. .. .. .. ..

Diameétre du fourreau de contre-pointe . .. .. .o io i ee e il e ee e e ae L

COUI’SE du fourreau i s

Gone morse de |2 CONTE-POINLE. . i w-l os torer oot rene Mded L LRl S
Course du Chariot POTHE-OURIL iy - oo fains s tores oo b WSS Tl s il

Section des outils .. ..
Pas de la vis-meére .. .. .. ..

" Pas de la vis du trainard .. .. .. .. .
Pas de la vis du chariot porte-outil ..

Type A : 8 vitesses de broche avec moteur a | vitesse : selon poulie .. .. .. ..

Puissance du moteur .. .. .

Type A : 16 vitesses de broche avec moteur a 2 vitesses -. .. .. .. .. .. .. .. ..

Bissance Al motenr - -0 s i S0 T
Type C : 16 vitesses de broche .. .. .. .. .. .. ..

Piiicsance U TOEEUT o« wis v o e b sitae o B
.‘_.~C0]jsage.....-........,......... "
Poids net : Type A .. .. .. .. .. .. .. ..

—= I A G i e e SR =

Poids emballé : Type A .. .. .. .. .. i
e T ;
e e

i

EQUIPEMENT NORMAL. — Man
teau ¢ 300 ™/™ | lunette & suivre.
2 pointes rectifiées.

, : : : -
tée de banc. Burette de graissage. Notice d'entretien.

EQUIPEMENT SPECIAL. — Plateau & 4 mors 250 ™/,

universel 4 mors indépendants

interchangeables, spécialement
par pince a volant ou 4 levier.

En cas de commande, préciser la nature du courant Electrigue et le type de pinces employées.

2

en avant de la poupée .. |- .. ... oL ool L.
q .. ..

e _ ° fs et conjugués. Mandrin porte-forets.
inces. Porte-outil arriére. Pointe tournante. Tourelle d'alésage 4 4

i o R e B 130
e S N TR Al 700
m/m 260
m/m 300 o
m/m ]:50
m m 300
mm 220
m/m 54 N
m/m 60
m /m 25
Nc) 4
m/m 40
1 /m 180
N° 3
m 'm IOO
s 20x20
m /m 4
m [m 2,5
[ m 2‘5
t/m ( 60 2a 1000
( 96 a 1600
CV. 2
t/m 48 a 1600
CV. 2.4/1,6
t/m 30/2000
ENE 1,6/3
e 1650x1350x800
Kgs 570
Kes 580
Kos 650
Kgs 660

D e

_.__,.—‘,‘_

drin universel 3 miors conjugués ¢ 150 ™™ | plateau ¢ 170 /% | pla-

: Porr}pe d’arrs:sage. I jeu de 10 roues pour filetage au pas
| courrole. Moteur élec. et équipement a contacteur-di

' anglais.
sjoncteur, Clés de service. Bu-

°

Mandrin universel 4 mors conjugués. Mandrin
Appareil & charioter et fileter conique.
ou 5 postes. Bloc tourelle & porte-outils

étudiés pour le H 130, Eclairage 24 volts. Courroies de rechange. Serrage
Lunette simple. Lunefte & pompes

ouvrante,

ETABLISSEMENTS M. DE VALLIERE

100,

RUE DPIZ PARIS, 100

BOULOGNE (S ine) - FRANCE

Tél. MOLitor 74.86

Agence: Ets MECANIQUE & MACHINES
88, Boulevard des Belges - LYON - "

Téléphone: LAlande 7898 —  Télégr: MECAMAC: t

R. C. Seine 282.903 B

. IMPRIMERIE ED. PICAVET, BOULOGNE-SUR-SEINE - MOL. 08.54
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CETTE NOTICE A L'UTILISATEUR DU MOTEUR |

INSTRUCTIONS
DE MISE EN SERVICE

.

GRAISSAGE ET ENTRETIEN

DES

MOTEURS NOVACEM

TYPES 60 - 75 - 90 - 100 - 125

C*Electro-Mécanique
ETABLISSEMENT LYON '
6, PLACE BIR-HAKEIM (RHONE)

-
SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 1 500000000 DE FRS

SIEGE SOCIAL :12.RUE-PORTALIS.PARIS

" NOUS RECOMMANDONS D'ENVOYER

Pour tous renseignements consultez nos

Ingénieurs de Vente du Matériel Normal

I310/2 d




i —

I — MISE EN SERVICE |

STOCKAGE ET MISE EN PLACE

Tout matériel électrique doit &tre stocké a I'abri pour éviler des pro-
jections de tout ordre; cefle précaution conservera les qualités initiales
de votre moteur, — Stockez vos pelits moleurs NOVACEM dans leur
emballage.

TRANSHISSIONS

1, Par manchon d'accouplement.

—_ Fixez le NOVACEM sur une base rigide. Vous reglerez en hauteur par
calage sous les patles.

— Montez les demi-manchons & chaud. Sans voile, ni faux-rond.

— Réglez l'alignement des deux demi-manchons et le parallélisme de
leurs faces a 1/10° de mm prés, environ, dans lous les sens, afin
d'éviter toule contrainte sur les roulements.

2. Par poulie.
__ Montez le NOVACEM sur des glissiéres. Elles vous permeliront un
raglage pratique de la tension de la courroie.

_ Rssurez le parallélisme des arbres du moteur el de la machine
entrainee.

— Montez la poulie (paragraphe VII page 8).
— Alignez les poulies.

_ Ne tendez pas exagéréement les courroies, CONSBIVEZ LI « brin
mou » Vous courrez le risque d'usure excessive des roulaments
ou de cassure de l'arbre,

__ l'entr'axe des poulies sera le plus grand possible. En principe,
trois fois le diamétre de la grande poulie. Le nombre de passage de
la courroie a un point fixe, doit étre inférieur & 10 par seconde.

3, Par engrenages.

— Dans le cas de transmission par engrenages le montagefsera lras
soigné. Un mauvais montage provoque une uskme anormalé

— ] —



BRANCHEMENT

Il conviendra de tenir compte dans le choix de la section du cible d'alimen-
tation, de l'intensité de démarrage qui peut varier de 2,3 & 8,4 fois l'intensité
normale en démarrage A et de 0,75 4 2,3 fois en démarrage X,

Un choix correct de la section de ce cible évitera les chules de lension
au démarrage.

— Branchez aux bornes, suivant le schéma de couplage, porté & I'inté-
rieur du couvercle de la boite 4 bornes,

— Refermez le couvercle de la boile 4 bornes en prenanl bien soin de
remeiire en place le joint de caocutchouc.

— Serrez le presse-éloupe pour éviler icule
AMimanistion  PEDétration a lintérieur de la boite & bornes.

Presse-dtougo | ] Avant l'arrivée a la boite, faire une boucle au
L

cible pour éviter éventusllement que l'eau ne
%M suive ce cable, (Voir schéma.)
— Pour inverser le sens de rotatiom, il suffil

d'inverser deux fils guelcongues d'alimen-
tation.

— MISE A LA TERRE — L& type 125 porte une borne prévue a cel effet.

Pour les autres types, metlre a la lerre sur une des 4 vis de fixation des
paties ou du fond de bofte 4 bornes, aprés avoir scigneusement gratté
la peinture. y

Choisissez un DISPOSITIF DE SECURITE qui prolégera
votre MOTEUR CONTRE LA MARCHE EN MONOPHASE.

II. — GRAISSAGE

“mf plaque, fixde sur la carcasse du NOVACEM indique l'intervalle des
graissages pour les températures ambiantes inférieures a 407,

— Pour d'autres ambiantes ou au moment du graissage, consullez les
deux tableaux ci-dessous,

FREQUENCE DES GRAISSAGES

TYPE Vitesse
du &n EK]:_‘E‘J; i"I-_IFd_[ﬁ;-“ __1
= ar
| P nmﬂi BRB3 (Vacuum Oil) HIGH TEMP
NOVAGEM NORMA (Hoffmann) {(Vacuum Oil)

TEMPERATURE AMEIANTE

a.nlre entra
| <40| 40° (= B0 | < 40| 40 |= B¢
et 50° et 50°
! INTERVALLE DE GRAISSACGE EN HEURES .
‘ . 7e. [ 060 ] ot {1600 5000 | 2500
80 et 100 | N
i el moins 1‘::'m':w paes ]I;Iaf:i 10000 | 5000
| uti- i1+ D]
125 -_?'gmm— —%EP_U 750 | liser liser ___2511] ___IEG{!
| et moing | 5000 | 1800 | 5000 | 2500

QUANTITE DE GRAISSE 4 introduire dans chaque roulement lors de
chaque graissage et pour le graissage général,

| Type de NOVACEM............[ 80 | 75 | 80 | 100 | 125
fF‘cidseggmnmea...,..,........_2 25 3.5 4 | B |

g8 | a [ 48| & | 10|

Volume en am®....ovovinnines =

(2em? représentent environ la contenance d'un dé & coudre,)



HHWIEEH SANS GRAISSEURS

Le graissage nécessite le démontage du moteur suivant les instructions
page 5,

— Nettoyez les roulements & l'aide d'un pinceau trempé dans le pélrole
ou l'essence,

— Enlevez la graisse usagée dans le logement du roulement et dans
'évidement du ventilateur intérieur.

Faites pénéirer la graisse neuve avec une spatule propre.

NOVAGEN avec craisseurs

Ces moteurs possédent deux graisseurs (genre LUB) I'un cfté commande,
l'autre eié ventilateur, Celui cilé commande est directement accessible.
Pour parvenir au graisseur cité venlilateur, enlevez l'enveloppe de protec-
tion du ventilateur, (Démontage paragraphe II). Graissez a travers les
pales par l'évidement prévu 4 cet effet,

APRES 4 GRAISSAGES environ, ELIMINEZ la graisse usagée.

— Démontez le NOVACEM suivant instructions page 5 (sans enlever les
roulements el ventilaleurs inlérieurs).

— Nettoyez les roulements & l'aide d'un pinceau trempé dans le pétrole
ou l'essence.

— Enlevez la graisse usagée dans le logement du roulement et dans 1'évi-
dement du ventilateur intérieur.

— Séchez immediatement les roulements el enduisez-les d'huile minérale
exempte de toute impureté pour éviter l'oxydation.

— Faites pénétrer la graisse neuve (guantité indiquée page 3) dans les
roulements 4 l'aide d'une spatule propre, de fagon & assurer leur
graissage complet.

IMPORTANT. — Ne dépassez pas la quantité de graisse indiguée.

UN GRAISSAGE TROP ABONDANT EST PLUS DANGEREUX
QU'UN GRAISSAGE INSUFFISANT

—4 —

m. — DEMONTAGE pu MOTeUR NOVACEM

REPORTEZ-VOUS AU MOTEUR NOVACEM ECLATE DE LR FIG. 1

erre

u_l

L)

» Bolle & bornes pour démarrage éicile-idangle.
& x Bolte & bornes du moteur type 125.

I. Démontez la poulie 3, a
l'aide d'un arrache-poulie
aprés avoir enleve la vis 1
at la rondelle 2.

— Placez sur le bout d'arbre
a, une rondelle épaisse H,
d'un diametre inférieur a

celui de l'arbre (Fig. 2). b
Fig. ¥

II. Enlevez les 3 écrous et les 3 rondelles irein §, pour retirer I'enve-
loppe 4.

III. Enlevez le jonc 64 l'aide d'un tournevis,
Démontez le ventilateur T a l'aide de
2 tournevis au droit de 2 ailettes dia-
métralement opposées (Fig. 3).
Enlevez la clavette 8 du ventilateur.

Si le ventilateur force, chauffer rapide-
men! son moyeu & B0 environ, a l'aide
d'un chalumeau, en ayant sgin de ne
pas chauffer I'arbre.

— Sur le maoteur type 125, le jonc 6
est remplacé par une rondalle e une
vig de bout d'arbre.

IV. Enlevez les 2 écrous 9.
lez 3 rondelles frein 10.

les 3 tiges 11 Py #

— (Chassez 1'ensemble rolor
12 et flasque 13, en frappant
doucement au maillet bois sur
le bout d'arbre a. (Fig. 4).

V. Le flasque 13 raste monté sur
l'arbre. Dégagez-le, par per-
cuzsion de l'ensemble sur un
tasseau en bois B.

™
i




Le flasgque 13 se déboile par inertie. La rondalle
elastique 14 peut rester collée au roulement, Géné-
ralement, elle tombe avec le flasque 13 dans le
fond du logement roulement. (Fig. 5).

VI Demontez le flasque 15 au maillet bois, en
frappant sur le pourtour alternativement a

180°. (Fig. 6).

Four le moteur type 125, dégagez le flasque 15,
a i'aide d'un tournevis, passé entre les ner-
vures de la carcasse et celles du flasque,

VII. Démontage des roulements, (Valable seule-
15 ment dans le cas de remplacement des
roulements.)

— Garrer le rotor dans un etau avec mordaches,

— Arracher l'ensemble wentilateur lnléﬁa_u.t,
roulement, en prenant appui derriére e ventila-
teur intérieur. Utilisez de préférence l'outillage
simple, prévu 4 cet effet (Voir croquis ci-dessous.)

Tied du mataur | A

" &0 [T
75 T
o0 | 90|
100 15
125

IV. — REMONTAGE Du MOTEUR NOVACEM

TRES IMPORTANT. — AVANT TOUT REMONTAGE :

L. — Nettoyez soigneusement les piéces (pour les roulements, consulles
la rubrique « Graissage »).

B. — Chauffez i 80° environ, la poulie, le ventilaleur extéricur, les 2 ven-
tilateurs inlérieurs (si vous les avez enlevés), les flasques.

C. —Plongez les roulements (51 vous les aves
enleves) pendant 3 minutes, dans de |'huile
minédrale exempte d'impuretés, a 90°
ENViron.

D. — Huilez les portées roulements et ventila-
leurs, les alésages el les bouts d'arbres.
Retirez les piéces du chauflage, une & une
au moment de leur monlage.

-

i B I. — Remontez les ventilaleurs inlérieurs &
E/ 'aide d'une douille A de méme diamétre
[.FT

gue la bague intérieure des roulements.
(Fig. 1).

Les 2 ventilateurs sont interchangeables. N'oubliez pas le tasseau bos B,
Frappez toujours doucement ol par petits coups secs.

IL Remontez les 2 roulements (interchangeables) a 'aide de la méme
douille A. Laissez refroidir et graissez suivan! les instructions de
graissage. Veérifiez que chacun des venfilaleurs vient en appui
conire 'spaulement de l'arbre et chacun des roulements en appui
contre le moyeu de ventilateur,

III. Emboilez le flasque 15 sur la carcasse 16 en reparant le trou de
passage supérieur de la tige de fixation du cdté opposé aux con-
nexions b, Les flasques sont interchangeables sauf dans le cas
des flasques-brides. Places les 3 tiges 11.

IV. Introduisez le rotor monté 12 dans le sialor, en dirigeant le bout
d'arbre a (qui recevra la poulie) le plus leng, vers le flasque
embaitéd,

iy, PO



— Prenez appui sur le flasque 15, en re-
tournant par exemple, l'ensemble que
vous venez de monter sur un support, le
bout d'arbre a passant par un irou préa-
lablement percé. Frappez au maillel
bois le bout darbre e, pour faire péné-
trer le roulement dans le logement du

V.

VL

VIL

VIIL.

IX.

flasque 15. (Fig. 8).

Flacez la rondelle élastique 14 dans le logement de roulement du
flascue 13. Emboltez le flasque 13 sur le stator 16, Les tiges 11
guideront le flasque.

Placez les 3 rondelles [rein 10 sur les liges 11 et terminez 'emboi-
tage des flasques en serran! simultanément e! par fraction,
chacun des 3 écrous 9.

— Prenez appui contre un supporl bois B avec le boul d'arbre a.
Placez la clavelle 8 sur le bout darbre . Enfoncez le ventilateur
extérieur T avec la douille A. Placez le jonc 6 dans sa gorge
pour les moleurs types €0 & 100, et la rondelle et vis de bout
d'arbre pour les moteurs type 125. (Fig. 9).

Retournez l'ensemble, le boul d'arbre e prenant appui contre le
support bois B, Enfoncez la poulie 3 & l'aide de la douille A. Placez

la rondelle 2 et la vis 1.

Fixez I'enveloppe 4 4 l'aide des 3 écrous et 3 rondelles frein §.

Vérifiez le montage en agissant 4 la main sur la poulie. Le rotor
doit tourner librement sans points durs

8
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_ POUR TOUS RENSEIGNEMENTS i
Consullez nolece ingénieue de venle

le plus voisin de volee domicile...

ALGERIE &t TUNISIE. ..
BORDEAUX ......cucun
CLERMONT-FERRAND ..
COMPIEGNE  .cisssvvss
1{2) i A
GRENOBLE ...........
LE/ BERAVRE . itieeea
LIMOGES ... cisineass
LA O e
MAROC

A a e

smsEEEESEREE R

SAINT-ETIENNE ..... i
TOULOUSE ...........
TOURS ...vensssssnnas

61 bls, boulev, Salni-Saéns, ALGER,
I, rue du Chiteau-Trompaits .....
36, rue Salnt-Michel ....cenieees

68, bouolevard Cote-Blatth .......
6, rue PlormaCrn ...vecvrrsenns
2 bie, rue Cazofte ....cseiriisne
13, r. Louis-Le Cardonnal, B.P.n" 110
16, beulevard Sadi-Carnol ........
Bl, rue du Mollnel | o iiessinnas
B, rue Francols-Pertin: ......h. ..
Lty s chad RS L et e e e

Ets FENIE - B50-652, boulevard da
la Gars, CASABLANCA .......

£9, boulevard d'Athénes .........
I, e Vaoquindre ......c..eeeues
Lo plami g Patal s e e s
4, rue de la Somme ..ssiesessess
13, rue: SalntTéon . ..., S
12, rue du Chapeau-Rouge .......
12, Ml'a.rnua Notre-Bame . ...0ivae.
2, mie des ‘Bons-Enfants ........
37, rue-dua Recher (B9 ... ..h e

44, avenue Tresposy ..sssssrsses
27, r. do Vesle (pass. du Commercal.
12, qual Richemont ... sessessses
1oy frme  Thiers 5. e s v s

BEC, - C.EM., 41, Bahohofsirasse.
B Paineid San_-e.

49 tor, rue DésirdClauds ...nee..
38, boulavard de Strashourg Ceeeen
187, rue d'EnirAigues ..oiaenuas

Tal, 323-21 et 474-36
TSl 7827 at 78-28,
Tél. 23-88

Tél. 52-02.

Tél. (0-78,

ThL DR 4415

T4l 0-68.

Tél. HE 0050,

TéL, 55-19.72.

TEL 6309

Tél. MO, 2508, 2500,

Tél. A 6292 of 4434,

Tél. Colbert B8-55.

TéL 68-20-50.

T8, 72-85.65,

Tal. 4093,

Tél. 29.83.

Tél: 11052 of 159.65

Tél. 510-50. '

Tl 53.43.

Tél. LABArda 79-80,
#5-90 ot 9840,

Tél 29.22,

Tél 41-48,

Tél. B4-45,

T&L RL G6-26, BG-27.

TL 1941 - 1942

Tél, E2 51-52.
Tél, Capltelo 18-60.
Tél 56-77.

.l esl a volee secvice.
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A NOS .CLIENTS

Ce fasclcule a €té créé afin que vous puissiez installer et
entretenlr votre tour d'une fagon correcte; vous y trouverez les instruc-
tions nécessaires pour le déchargement, la mise en place et la mise en
route de cette machlne.

De nombreux renseignements sur la construction, l'equlpement
et l'emploi de votre tour vous permettront de mieux le connaitre et de
1'utiliser rationnellement. En particulier, nous vous recommandons de i’
guivre rigoureusement les instructions de gralbsage. Nous pensons qu a1n513
vous obtindrez toute satisfaction. :

Si quelque difficulté ne pouvait &tre surmontée avec 1'aide |
de cette notice, nous vous prions de nous en informer en nous rappelanti
le numéro matricule de 1la machlne qui est poingonne sur le banc, cote
contre-p01nte- :

Vos demandes d'informations seront les bienvenues et recevrenp
toute l’attentlon de - nos techniciens., -

—— " —— - -



PICHE TE VERIFIC}%TION : TOUR D'OUTILLAGz. DE HAUTE PRECISION
SALMON : III - A
TOUR H.150 - TYRE: & Ne: ,ggfé No intérieur: Y
e OBJET D& JJJ‘ MﬁbUBE | ERREUR | N MILLIMETRE
s e Al _____w___________*___EQ_QHB_J;:_E__ CONSTATEE |
1" | CONTR OL,; DE MISE EN PLACE RS g
Paralléiisme des glissidres avant et /ﬂ/
____jarridre du chariot & un .plan horizontal +0, 02/1000
2 {0Obliquité trangversale” cIe.b gllsbleres qaa TN
chariot +0,03/1000 adggja
"3 [ Paralilélicme deg glissiéres & un plan - ¢
L hyertd caH_ passant par la J.lg;le des pointes | 0,02/1000 ﬂf/ i
4 PavaJ.le isme des glissifres de la contre P
: pcupie & celle des chariots . 0,01/1000 | £ 975
~ 5 | FOINTE VI IVE :
e _m iq p_qlr te vive seu_l_e*_‘“ 0,01 il
6
e “FeRiT 0,005 seed
7 Dpplacr‘%m, a'T A 501=s pression constante
de la broche de poupee dd: : :
: A} au voile de chaque butée 0,01 el
| By 2= voile de la face d'appui du plateau 0,0l ) b.003
i "'Fé;&;'rdi"ﬁ""ﬁ‘é*'l‘ axe du logement de la pointe .‘ oy lal
[ A) & 1a soxtie du 1og>men't 0 005 - TR
| B2 wn> dighance épale A la hauteur de P |0, ‘Q;JL@ |247 /400,
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Hzuteur de pointe . 130 mm
Antre-pointes " 700 mm

Diametre admis au dessus du banc 260 mm

Diamétre adwis sur 200 mm en avant de la poupée 300 mm

Dizmétre admis au desgsus des chariocts 150 mm

Longueur de guldugc des chariots 500 mm

argeur du banc 220 mm

Aléssze de la broche 25 mm

(bne morse de la broche ko4

Dism&tre du fourreau de¢ contre-pointe 40 mm 2
Courge du fourreau 180 mm

Chne morse de la contre-pointe : 193

Course du chsriot porte~ocutils 3 100 mm

section deg outils ' 20 x 20 mm

Pas de la vis-mire . 4 mm

Pas de la vis du trainard Wt autek S anm

Pag de 1las vis du charict porte-outils 2,5 mm

16 vitesses de broche 48 & 1600 tr/mn

‘Hwissance ' L / 2,5 GV

1€ vitesses de -broche 30 & . 000 tr/mn
Puissancs 1.5 / 5 Cv

SOUIPSHENT NORMAL

+ 1 tourellewcarrdée - 1 mandrin 3 mors conjugués avec deux jeux de mors durs

e't-1 jeu de mors doux et 1 cléd de serrage - 1 plateau de ¢ 17C mm - 1 pla-
teau de % 300 mm ~ 2 pointes rectifides - 1 butée de banc - 10 roues pour
filetages aux pas anﬂlois ~ 1 cabestan de percgage - 1 électro-pompe d'ar-
rosa ge avec c*nallsazlon de digtribution et bac de décantation - 1 moteur
triphasé et équipement & contacteursdisjoncteur - 1 courroie de commande -

clég de service - burette de graissage.

SQUIEAMENT SPECIAL

Dispegitif de serrsge par pinces a yvolant - dispositifi:de serrage par pin-
ces & levier - disgpositif de gerrage par pinces avant = porte~pinces clo-
cle - pinces - lunette fixe simple - lunette fixe a vis et ouvrante = lu=-
nette a suivre simple - ]unet!e & suivre &4 vis - mandrin 4°mors conjugués-
nandrin 4 mors conjugués et indspendants - mandrin porte-foréts - platesu -
4 mors indépendants - morﬂ #, poape pour plateau de @ %00 mm ~ mandrin pneu-
mathue 4 pince - mandrin pneumatifgue & mors - entraineur pour travail
entre-pointes - pointe tournante - appareil a.tourner cbne - contre-poupde
pnoumdt que = pergeur tournant - agpareil universel & rectifier - tourelle
porte—uuLllu interchsngesbles - tourelle revolver a & postes - toureclle

L

‘revoive 4 5 postes - bhutZe de banc revolver - porte-outils arriere - dis-
pogitif d'inversion autounatigue polr, filetage -~ verniers pnewn tigues

molex.

e 1 3
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La mise en plaq§ de la machlne se fera de préférence & l'aide d'un

pont roulant ou d'une grue. L'ellnﬂue sera alors disposée comme 1tin-
dlque la figure ci-dessus, c'est a dire pagssant a l'intérieur du ‘banc

‘dans le premier et le qudtr¢eme évidemment a partir de la poupe .Un

équilibrage parfait du tour ainsi ¢lingué sera obtenu par déplacement

”;du trainard a l'aide du volant aprés avoir pris_la précaution d'enle-
ver 1'enduit antirouille qui protege les glissiéres du banc, la vis-

mere et la barre de chariotage avec de l'es sence ou de 1'hulle ming-
rale fluide ( huile de ringage 2 Pour éviter d'érafler la peinture,
interposer enitre la mschine et leg ellngues dcp chiffons.



MISE EN PLACE

1378

R e




e ableg d'amortir les vibra-
3 dunc 'Lnfllh,pu 1wsable de
15 o amdnagss. deg troug lar-

o

Loulons J. ¢ - fiaxatd ot

Liiony e- Ly
i .

prevoir vkl

gewent dimens

@
H
<
=
=

-2 H®
b
\.

=
(:
o

. laurs derous dans les
Lu angles intérieurs du
dipposa3 comne 1'indijue
colog en boig dent L'duaig-

b
<3

(o

"

=

P -‘_‘
o
[}
".

Q@

J."'_L“, aprts s'eipe @ssuré que lun

. . i\
SR e J'iem *1;) S
emplir leg trous de geellement,

indispensable pouriob:
onnement 4o La machinelCe’
pointe indiguds pricddenm=

pRIs

b =N
u‘i,U Laur

“ £
du bane pour Vée
gur les coulisges
RO L e Ve R T & o
zontalite dang la

o i L ﬂl/'m tadit : <
Jiu char _‘L(';'{" "L(‘,‘,. “vf—-r':,';,,.. ’3'4?" .—l_.‘-':‘ L7
direetion pei p:,ni 1 cul:

O 'LC{- ra w Lo
voland B ¥ ELT #;ﬂ

)

toute s:: ecourse a

1- ol .:..f »
anment 1o niveau o

ik e e b e b me ey ek i —




MISE EN ROUTE

A) Enlever & ltaide de pétrole d'essernce ou d'thuile de rlngage
l'enduit antirouilie qui recouvre toutes les parties usinédes
en particulier les prismes et lés glissitres de guidage.

B) Vérifier le nivesu d‘huile dans la boite de vitesse (situde
gous la pourse) si hesoin est compldéter le remplissage.

¢) Verser dens

le bac a copeaux le liquide de refroidissement
(10 1itres ).

@

D) Effectuer le graigsage complet de lo machine selon les instruc-
tions dormmeées plus loin.

E) Vérifier quz le levier de mise en morche du moteur est sur "Arrét"

F) Brancher la machine sur le résesu d'alimentation en effectuant
les connexicns de fagon gue la broche tourne & 1'endroit lorsque
le levder de mige en route est ern vosition =vents

4 UL

G) L'arrivée de courant doit stre isolés soigneusement pour éviter
‘o les courts~circuits provequés par le liquide de coupe cu,les
”0peaux. Utiliser si possible le tube isolateur acier. Il est bon
de prévoir un interrupteur mural particulier a chaque machine,

) Aprés branchewent constater que la broche tourne librement.

1) Déplacer par la commande & main le trainard et les chariots
sur toute la longusur de leurs glissidres.

J) Inscrire la plus petite vitesse de broche et mettre le moteur
principal en merche., Laisser tourner quelgues minutes, puis
augmenfer pregressivement la vitesse en vérifiant gqu'il n'y a
pras d!'échauffement snormal. ( Pour le broche 30° au dessus de
l'ambiance;. :

K) Essayer leu différents mouvmmpnts: dfabord & faible vitesse,
pulis =ux vitesses plus élevées

L) Ne manoeuvrer les leviers de changement de vitesse gue pendant
" le ralenti du tour. . iy

M) Contr8ler une dernidre fois la mise de nivesu.
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) Levier de manoeuvre du harnais
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DESCRIPTION EXTERIEURE

(LRI

it )

Doubleur des pas et avances.
Inverseur des avances.
Hiveau d'huile des avances

Commande de la boite de vitesse.

Embrayage de la vis-mére.

Butée de bznc.

Déclanchemnent des avances.

smbrayage des avances:
haut:transversales.
bas:longitudinales.

Dégagement rapide de filetage.

Niveau d'huile de 1z broche.

= g

12
13

15
16)
17)

18
19
20
2%

o)

4
%

Volant de comiande dw trainard
Lmbrayage de 1l'écrouide vis,
Levier de blocage du fourreau
Levier Norton.

Interrupteur de la pompe.
Commutateur de polarité

pour moteur & 2 vitesses.
fguipement électrique.
Blocage de la contre-poupée.
Avance rapide du fourreau.
Avgnce lente du fourreau.
Pompe d'arrosage. '



la commandes d# la broche s'effectue de deux fagons, soit par mo- .
feur & 2 vitesseg 1500 /3000 pour: E€s TOURS sur coussinets, soit. par
moteur a4 2 vitecsses 7%0 / 3000 pour ' les fOUBu sur roulements, ce moteur
est monté sur ua basculeur intérieur et entraine par cocurroie plate une i
QUJTE ae ulubdscu gui, & .son-tour, gttﬁque la broche par 1'intermédiaire

dfune chaine. Cetts boite muDLle *an le plan vertlchl pour régler la.

tenulon de chaine, est graissée par barmotage ses’ engrerages sont tou-
jouxrs encprige et les enclanchemenky gont obtcnus par clabotse: Le har-
soads rapide, posgede des Ppilgnons diy “a grande largeur,taillés a un petit
nmodule pour: éliminer toute cause dek_eprodubtloﬂ.; ' : ‘

- Tz COﬁbleleﬁ de lz boite ediidu harnaig permet d'obtenlr 8 v1tes—{;
4By de broche en progression, aﬁ0m4%ﬁ;que‘ ‘Ces vitesse ¢s sont portées au
nombre dé L6 grice AU 2 71tasass &ﬁ.motcur d! cntralnement. B

thLJuAd S .U,'.’hJ VITJJUULIU-

. fes changements d- VltCSS es dogme }ieﬂ que
clabotu goient en aeich nlckui—['rome trqltf qr£50/l60 Lgs ¥ impor--
dleifootuer les MAPOLUVT apreg @larrét du tour. Qusnd une Tuolutan—
& aiﬂlfﬁstb a1l moment gh_i"ngr ement remc+trc 15 machine en mar-
et recommencer L‘ug;rmtion; & i 7R

ine tournant sur sa lancée et préte

vlhe: passage s'effectus,
b glarcfter, en tournsnt dlun ‘en -foup 6t complétement le levier.dans le
sens des aiguilles d'une montre. Bour repagser & ) vol e, faire da ma-

&
noguvre inverse.

Vérifier la tension d& la chaffne de comgande de la broche apreés
wnomolis de marche, Par la guite cegige..chaine ne demande aueun entretien
gpfcnql euie <) LunaFon doit &tz ”urvelllu,, car elle doit pouvoir’:
fléchir-d'environ 5 ma sur le brinsgou de' part et d'autre de s4 position
moyennes rour regler cette tenglon,@es serrer ‘les vis qui fixent la'boite
de vifegses 4 l'extrémits du banc,®gire monter ou descendre, suivant le
pegoin, la boité toute sniisre et Hien resserrer les vis. Pour accéder &
1y chaine, retirer la plaque de grgissage. . - g
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. La tension de lz courroie se §égle en agissant sur le tendeur igi-
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tué & cots du moteur principal.
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‘Cette boite & graissage central,permet d'obtenir par baladeur
et selecteur Norton 18 filetages, s0it avec une vis mére au pas de 4 mm
tous les pas S.I de 0,45 & 4 mm. Les pas Whitworth de 2 & 38 filets au
pouce et les pas Module sont obtenus & 1l'aide de roues interchangeables.
Un embrayage direct de la vis mere sur la téte de chevsl,sans passer
par l= boite,facilite également 1l'exécution des pas spécigux ou trés
précis. :

Les 18 avances longitudinales et transversales,commandées par
barre séparée,s'échelonnent,conforunément & la norme NF x 1-00 de 0,045
& 0,4 mm.Une butée mobile commande le débrzyage du chariotage longitu~
dinal avec une précision de 0,05 mm.

- Pagsage des vitesses d'svance: La manette (2) (Voir description
extérieure) sert & renverser le sens des avances., La manette (1) comman-
de le baladeur .doubleur des pas ét avances. Le levier (15) permet de
choisir les vitesses de la boite Norton.Pour le chariotage on place la
manette (5) dans sa position médisne ce qui laisse 1o vis mdre débrayde
jcette méme manette commande 1'embrayage direct de la vis mére sur la

Leieheyal o . ' : -
oo Pidetage e levier (13)permettant d'engrener les demi~éarous avece
. Ia visimere est blogué lorsque le levier (9) commandant 1'avance au-
tomatique est mis & la position embrayde,ce qui a pour but de rendre
. dimpossible toute fausse manceuvre. '

5 Débrayagesautomatique: Nous avons préféré aux dispositifs habituels
donctionnant par friction ou par vis tombante et qui ont 1'inconvenient
diintroduire des efforts anormaux ou de déeclancher intempestivement,un

ntage qui- assure a la fois une transmission positive et un débrayage
précis,Ce débrayage effectué il reste, si besoin est, une course de
4/mn pour venir sur butée positive. Ls goupille de sécurité en laiton
827est cisaillée’ en ¢as de surcharge dimportante. N£ JANAIS 1a rem-
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i
La broche, particuliérement robuste a été détudide de ma-
! nlere 4 reéunir une- grande précision avec un maximum de résistanee,
Elle est exécutée en acier nickel chrome & haute r531stance et est
entidrement traitée. slle tourne sur un roulement double & 1l'avant
et un roulement simple & l'arriére.

A Le roulement avant est régle avec un jeu de; construction
exactement déteriiiné, le roulement arridre est préchargé par une
ronne de ressorts.

: A la mise en route, et pendant une longue période d'empl
la broche ne nécessite aucun r:glage. Faire seulement attentien de
maintenir le niveau d'huile dans les paliers et utiliser une hulle

de broche de tres bonne gualité ayant une viscosité 2° J Ln'ler & 50

Le nez de broche est le STANDARD AMARICAIN CAM BOCK Dl—4"
Veillez 4 ce gue les doigts des mandrins et plateaux soient réglés .
en longueur de maniere que les ecames du nez donnent un serrage efflcace.

Dans le cas ou le serrage ne serait pas normal, visser ou
dévigser d'un tour les trois doigts, le réglage a un tour prét etant
suffisant.

.{
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y %) libvérer le ressort en dévissant & fond le manchon
moleté (5).

)

2) Retirer les coins de séeurité qui sont plagés dans
la mortaise du rceproducteur.

7) Atteler la régle su banc par le moyen de la bielle
(2) et du gerre-joimt (1) livrés aicet effet.,

1) Introduire la régle (4) dans la mortaise.

5) Bander le ressort.

~ R

R - Préndre dans une toble le sinus de 1'asngle désiré pour
>.cbne, introduire des cales (3) de valeur correspondante entre le
eylindre et 18eface de ropos de la régle.

ol T

> ‘ q Y
: s ‘Long le ‘eas d'un angle donné en % introduire de la méme
‘meniere g cale de N mm pour un angle de N %.

: % : .

" Tes possibilités de 1'appareil ne sont limitées que par
le courge de 1l'outil qui est de 13ymm, ce qui permet une variation
de diam=ftre de 30 mm gquelle gque solt l= longueur du cdne gsvec un mini-

| 2.3 SO0 ¢ 55 25

wun de 70 pomer utiligarnt des oo

=

T[4 i e e ety o N L T o B
Sl DS Ll LT .

_ In introduisant dans l'zppareil un gabari en t8le a la
place de la regle a sinus; on peut obtenir la reproduction de profils
en remplagant le patin pzlpeur (6) par un galet livré avec le repro-

ducteur.

1) Serre-joirt., 7) Glissidre porte-pslpeur.

2) Bielle d'asttelage. 8) Transmission du mouvement & la vis.
%) Cales d'épaisszur. 9; Vis transvergale. :

4) Regle a sinus. 10) Eecrou de la vis transversale.

5) Tengion du ressort. 11) Dégagement rapide dz filetage.

67) Patin pslpeur. ‘

= 18 =
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: Ce dispositif eat partlcu¢1erument indispensable pour le
‘1.f11etpge. Rl pbrmet per rotatien d¥un ievier au thbilcr, de reculsr
ingtantanément 1'outil de 6 mm plls’de le romener en position de
oupe  sur butdée _Positive sans agir gur le vernier transverszl, ce
"l_permet de menﬁger La v1q bf l'cercu ¢t implique une grande économle

: our aceroitre la.rlg‘,lta.danq le cas de tournage & 1'envers
ik ﬁharlot gupérieur o été mund. &8 trols boulons de fixmtion. Pour ser-
'%‘1e tr0181»me boulcn 11 fﬂut: Ecule‘ le chariot porte-outils jusqu'a

Vil hes vls—mere executé@s ennw01er mgrtin dur traité et sta--
;1lsu,sont filetdes sur un four Spécial de haute précigicn, Cette ma-
ehine qui possede une came de ‘rectloh"cst reglde périodiquement &

i " 1'aide d'une reglb étalon dei ,"Socletﬂ Genevoise 4'Ingtruments de

: '}I%#Slque", Grace & cet outlllageqct & un contrdle sévere,tant en cours
d‘uq1nage qu'au montage, ces tlﬁ%ﬁqraq sont conformes aux conditions

de receptlon de Mr 1 ‘Ingenleur:8¢lmon.

HANDRIN : e

¥
-
e o e b P gt

S3 12 nez de broche sgt ﬂaﬂete veiller & ce gue le mandrin
soit bien fixé. Nous onnaseillong &'m1r~ter le mandrin 2 1'aide d'un
. jet de bronze ouw d'aluminium appuys gentre une des trOLS vis de fixs-
<tion derrigre le plateau. et sur 1& banc (ne jamais s'appuysr sur leg
mors) .. Bloguer le mandrin a la plus Egtlte vitesse du harnais,

Vi
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APPAREIT, A CHARTOTER ET FILETER CONIQUE
Brevet PV 572801

Ceot appareil cst basé sur ltewploi dtunc régle & sinus dont la
base cst 200 mm. .

Pour nonter l'apparcil a tourner conigue @

1) Libérer lec ressort en dévissant & fond lec nmanchon moleté (5).

2) Retircr les coins de séeurité qui sont placés dans la nortaise
du rcproductcur.

3) Attolor la régle au bane par lc moyen de la bielle (2) et du
serre-oint (1) livrés & cet cffct.

4) Introduire la régle (4) dans la cortaiose,
5) Bander lc ressort.

Pour obtenir llangle voulu

Prendre dans unc table lc sinus de l'angle désiré pour lc clne,
introduire des cales (3) dc valeur correspondantc entre le cylindre et
la facc de repos de la reégle.

Dans le cas d'un angle donné cn % introduire de la mlne manidre
une cale de ¥ mm pour un angle de N %,

Les possibilitds de ltapparcil ne sont liwitées que par la coursec
de l'outil qui cst de 15 mo, ce gqui permet unc variation de dianetre
de 30 nn guelle que soit lalongucur du c¢8ne avec un ninioun de 70 oo
en utilisant des cales spécialcs,.

Reproduction des profils sinples @

»

Bn introduisant dans l'apparcil un gabarit cn tolc & la place de
la régle o oinug,on pout obtcnir la reproduction de profils en rempla-
cant lc patin palpcur (6) par un galct livré avee lo reproducteur.

1) Scrre~joint. 7) Glissiere porte-palpcur.

2) Bicllec dfattclagec. 8) Transmission du mouvesacnt i la
3) Calcs d'épaisscur. 9) Vis transversale,

4) Régle & sinus, 10) Ecrou de la vis transvcrsalc.
5) Tengion du rcssort,. 11) Dégagcuacnt rapide de filetage.
6) Patin palpcur. '

vi




APPAREIL A CHARIOTER ET FILETER CONIQUE
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BOITE D'AVANCE.

Cette boite & graissage central, permet d'obtenir par baladeur
et sélecteur NORTON 18 filetages, soit avec une vis mére au pas de 4 mm
tous les pas S.I de 0.45 & 4 mm. Les pas Whitworth de 2 & 38 filets au
pouce et les pas moedule sont obtenus & l'aide de roues interchangeables.
Un embrayage direct de la vis mére sur la té8te de cheval, sansS passer

par la boite, facilite également 1'exdécution des pas spéciaux ou trds
& Y P [

précis. _
Les 18 avances longitudinales ou transversales, commandées par
barre séparée,s'écnelonnent,conformément & la norme NF x 1-00 de 0,045

3 0,4 mm. Une butée moblle commande le débrayage du chariotage longitu-
dinal avec une précision de 0,05 mm.

Passage des vitesses d'avance: La manette (2) ( voir description
extérieure) sert A renverser le sens des avances. La manette (1) comman-
de le baladeur doutleur des pas et avances, Le levier (15) permet de
choisir les vitesses de la boite Horton. Pour le chariotage on place la
menette (5) dans sz ocosition médiane ce qui laisse la vis mére débrayée
cettc méme manette commande 1'embrayage direct de la vis mére sur la
téte de cheval. , : ' :

. Piletage: l& levier (13) permettant d'engrener les demni-écrous
avec la vis mere est bloqué larsque le levier (9) commandant 1'avance
sutometique est mis & la position embrayée, ce qui a pour but de rendre
impossible toute fausse manoeuvre.

_Débrayasge automatigue: Hous avons préféré aux dispositifs habi-
tuels fonctionnant par friction ou par vis tombante et qui ont 1l'incon-

venient d'introduire des efforts snormaux ou.de-déclancher intempestive-

ment un montage qui assure a la fois une transrizsion positive et un
débrayage précis. Ce débrayage effectué, il resve si besoin est, une
course de 4 mm pour venir sur butée positive. La goupille de sécurité
en laiton n® 8,182 est cisaillée en cas de surcharge importante. NE
JAMATS la remplacer par une goupille en -acier. '
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TOUR D!OUTTLLAGH DE HAUTE PRECISION
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CARACTERISTIQUES

Hauteur de pointe ' 150 mm

Entre-pcintes - 700 mm

Diamétre admis au dessus du banc 260 mm

Diamétre admis sur 200 mm en avant de la poupée 300 mm

Diamdtre admis au dessus des chariots 150 mm

Longueur de guidage des chariots 300 mm

Largeur du banc ¢ _ 220 mm

Alésage de la broche ) 25 mm

C8ne morse de la broche : Ne 4

Diamétre du fourrszu d: contre-pointe 40 mm

Couree du fourrca 180 mm.

Céne morse de¢ le contre-pointe N 3

Course du choriov porte-outils 100 mm

Secticn des outils 20 x 20 mm

Pes de la vis-mire 4 mm

Pas ds la vie du trainard 2,5 om

Fas de la vis du chariot porte-outils 2,5 mm

16 viteuzges de broche ' ' 48 a 1600 tr/mn
" Puissance 1,5 / 2,5 CV

16 vitesses de broche . 30 & 2000 tr/mn

Puissance ‘ - 1.3 / 3 OV,

sQUIFEMET FOmiiAL

1 tourelile ocarrée - 1 mandrin 3 mors conjugués avec deux jeux de mors durs
et 1 jeu de movs doux et 1 ¢lé de serrage - 1 plateau de % 170 mm - 1 plae
$eaa de @ 300 mm - 2 vointes rectifides - 1 butée de banc - 10 roues powr
filetages aux pas anglais - 1 cabestan de percgage - 1 électro—pompe 4'arrn-—
sage avec canalisation de distribution et bac de décantation - 1 moteur
triphasd et dquipement & contacteur-disjoncteur — 1 courroie de commande =
clés de service - burette de graissage.

EQUIPEMENT SPECILAL

Dispositif de serrage par pinces & volant -~ dispositif de serrage par pin=
ces & levier - dispositif de serrage par pinces avant - porbe-pinces cleche
- pinces - lunette fixe simple — lunstie fixe 2 vis et cuvrante - lunette
3 suivre simple - lunette i suivre 2 vis ~ mandrin 4 mors conjugués - -man-
drin & 4 mors conjugués et indépendants - mandrin porte-for8ts - plateau
4 mors indépendants - mors & pompe pour plateau de @ 300 mm - mandrin pneu-
matique & pinces - mandrin pneumatique & wors - entraineur pour travail
entre—pointes - pointe tournante - appareil & tourner cBne - contre-poupée
pneumatigue — pergeur tournant - appareil universel & recfifier -~ tourelle
% porte-outils interchangeables = tourelle revolver a 6 postes - tourellie
revolver 4 5 postes - butée de banc. revolver - porte—outils arriére = dis-
positif d'inversion automatique pour filetage - verniers pneumatioues
SOLEX, :

e il




TOUR d’OUTILLAGE H |3
de HAUTE PRECISION

SCHEMA DE GRAISSAGE

BOITE VERNIERS CONTRE-POUPEE
TOUS POUPEE D'AVANCES DES CHARIOTS AXES DU TABLIER
LES
JOURS
COMMANDE PALIER DE
DES LA VIS-MERE
AVANCES
TETE
DE CHEVAL
! PALIERS
= PALIERS DE BROCHE
DU MOTEUR vidangs
TOUS
LES TOUS LES
ANS TROIS
MOIS
TOUTES
LES
BOITE BOITE D'AVANCES . PALIER SEMAINES
DE VITESSES 50 cm3 50 cm3 INFERIEUR DE POMPE

Huile de bonne qualité - de viscosité 4 a 5° Engler @ 50° C, telle que :
Mobil Vactra Oil Heavy Medium.

Huile de bonne qualité pour broche - de viscosite 2 a 2,5° Engler
= a 50° C, telle que : Mobil Velocite Oil D

Lire au verso les instructions complétes sur le graissage.

De \Valliere




GRAISSAGE

Avant la mise en service du tour, graisser soigneusement tous les organes en suivant
les indications données par la planche ci-contre, Il est recommandé de soigner particu-
lisrement le graissage des glissieres du banc et des chariots pendant les premiers temps
de |'utilisation de la machine.

Utiliser les produits indiques au recto.

La broche étant lubrifiée par bain d'huile, veiller a ce que les chambres soient toujours
pleines. Afin de vérifier les qualités du lubrifiant et d'éliminer, s'il y a lieu, les impuretes
entrainées par le liquide, la vidange s'effectuera une premicre fois aprés quinze jours de
travail et tous les trois mois par la suite. || est bon, apres vidange, de rincer les chambres
des po!ié:rs avec de I'huile neuve, avant de faire le plein. Palier avant : 200 cm?,
palier arritre : 100 cm?.

La poupée est lubrifi¢e par projection d'huile par la chafne de transmission 4 partir de
la bofte de vitesses. Cependant le pignon d'attaque de la broche et l'axe de commande
de la téte de cheval doivent étre graissés individuellement.

Boite d’avances : Intrcduire chaque semaine 50 cm?® d'huile par I'ouverture du sélecteur
Norton et faire tourner la machine une fois par jour en position | pendant 30 secondes.

Boite de vitesses : Introduire chaque semaine 50 cm? d'huile par le graisseur situé derriére
la poulie de commande.

Graissage général : Tous les autres organes de la machine sont lubrifiés par des graisseurs
individuels & bille.

Moteur : Toutes les 5.000 heures démonter le moteur, laver les roulements au pétrole et

-

remplir les boltes a graisse de graisse neuve.

|mp- R MASSON -

Buresnes
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DESCRIPTION EXTERIEURE
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1) Doubleur des pas et gvances. 12 Volanf de commsnde du trainard
2) Inverseur des avances. -, 15 -Embrayaﬁe de 1l'écrou de vis, '
3) Niveau d'muile degs avences 14) Levier de blocage du fourreau
4) Commande de la boite de vitesse. .15} Levier Norton.
5) Embrayage de lg vis-mére. . 16) Interrupteur de lsg pompe.
6) Levier de manoeuvre du harnais 17) Commutateur de polarité
. T7) Butée de banc. : pour moteur & 2 vitesses.
8) Déclanchement des avances. 18) Zquipement électrique.
9) Embrayage des avances: 19) Blocage de la contre-poupée.
. haut:transversales. - 20) Avance rapide du fourreau.

bas:longitudinales. 21) Avance lente du fourreau.
g Dégagement rzvride de filetages 22) Fompe diarrosage.
11) Niveau d'huile de la broche. , : e
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NOMENCLATURE DES_ROULSITENIS -

BROCHE 3

1 Roulement simple & zalets conigues n° 101040/101080
(40 x 80 x 24,75) PRuGISION INDUSTRIELLE .

1 Roulement double & collerette & galets ccnigues n° 112045/112085 B
(45 x 85 x 55) FRECISION INDUSTRIELLS .

POUPEE :

2 Roulements simples 2 billes n° . 6.201 ( 12 x 32 x 10 )

BOITE DB_VITESSES :

o Roulements simples & billes n® 6.202 ( 15 = 35 x 11 )

2 Roulements simples 2 billes n® 6.204 (20 x 47 x 14 )
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