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NORMA|ILT TILBE'HCZR

Med bznken leveres prevekort samt:

2 pinoler, 1 s®t tabeller (péboret benken)
1 pinolbegsning. 1 maskinkort.

1 medbringerskive. 2 vangestop.

2 fzrdigbear. bagstykker. Vand- og spanbakker.

1 fast brille. Komplet EXTREMULTUS remtrezk.

1 medg. brille. Amperemeter.

1 gevindur. Magnetbetjent motorskab.

1

1

oliesprejte. : Motor, 10 eller 15 HK, 1400 rpm.

set betjeningsnegler. )
EKSTR{A . TILBEH®OR

Som ekstra tilbehgr kan mod merpris leveres:

VANDSM@RINGQAR?ANGEILNTLbestéende af elektr. kelevandspumpe
samt tilherende r@rledninger M.,

KONUSAPPARAT (for montering pd kort tv&rslmde)
REVOLVERSTOP for lengde~ og tvertilspending.
REVOLVERHOVED p& bevagelig slade. | :
GIATPLAN (diameter 450 mm).
300 mm CENTRERPATRON.
%260 mm KLOPLAN,
EKSTRA BAGPLANGER (diamptre 235 — 275 - 315 - 380 mm).

FAST BRILLE for indtil g50 mm ¢ materiale. \
HYDRAULISK KOPIERAPPARA[' med] 600,eller 1ooo mm kopierlszngde.
MAGNETBETJENT motorskabl

TRYKKNAPSTYRET, automatisk stjerne-trekant-omskifter med ind-
bygget motorskab. 3 '

RULLEPINOL morsekonus 5,
STIKSTALHOLDER (for monterlng p& forlmnget tv&rsl&de)
MALEAPPARAT for 1£ngdetllsp§nd1ng, ’
HYDRAULISK bore- og pinoldoﬁ med max. 1.000 mm vandring.

K p N U S AP EREARA D

Konusapparatet bestar aT en{konsolformet vange, en heri passende
underslzde med trmkstang og |[vangearm, en oven pa undersl=den an-
bragt svingslzde med fzretaﬁ for konusdrejning og en kulisse, der
forblnder feoretap med tv rsl&de.

Vangen anbringes- pé underslmdens bagside, styret af den deri ud-
arbejdede notgang. Til Fastspmndlng bores i underslzden 4 stk.
5/8" gevindhuller, Kull ssen fastspzndes pd tverslzden, efter

at skzrmen er fjernet.i

i

|
i
T
Il
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Udpakning - Transport _ Juni 1964

Ved fastspendingen af kulissen m& man pdse, at kulissens foring
er nejagtig parallel med tverslzdeskruen sével i lodret som i
vandret plan.

Ppretappen fastspendes 1 kulissens feoring, og fastspendingsskruen
for tverslszdemetrikken skrues af. Den medleverede prop anbringes
i hullet for tverslezdemetrikkens fastspzndingsskrue. Tvazrslazde-
megtrikken skrues herefter frem til ef passende sted i kulissens
foring, hvorefter fastspsndingsskruen med det medfelgende 4-kt.
spendestykke anbringes i tverslzdemetrikken,

N&r konusapparatet ikke bruges, lgsnes foretappen, og tverslsde-
metrikken fastspendes. FORETAP 0G TVARSLEDEMOTRIK MA ALDRIG VARE
FASTSPENDT SAMTIDIG.

"KONUSDREJNING.

Hertil anvendes den svingbare fering med den firkantede styre-
klods.

Forst bringes tverslazden i en passende stilling i forhold til
arbejdsstykket, og tvarsledemeotrikken lesspzndes fra kulissen.
Konusapparatets slede bringes 1 en passende s 1111ng, og fere-
tappen og klemmen pa& vangen spendes fast.

Den svingbare foring for styreklodsen indstilles til den enskede
vinkel enten ved hjalp af delingen p& den ene ende eller ved
forseg. Styreklodsens foretap spendes fast i kulissen, og ved

at kere underslzden med handhjulet kontrolleres, at tvaerslede-
mptrikkens fastspzndingsskrue er spzndt les og anbragt i en.sé=
dan stilling, at kulissen kan bevege sig frit under konusdrej-
ning.

EFTERSPENDING og SMORING.

Styreklodsen er forsynet med en kileformet spzndeliste, indstil-
lelig ved en kervskrue. Sl=zdens fering i konsollen har lige-
ledes en spsndeliste.

1 toppen af f@refappen sidder en smerenippel. : for smering
af styreklodsen. .

UDPAKNITNG

Straks efter drejebznkens modtagelse skal man pakke maskinen ud
for at undersege den for eventuelle transportskader, og lige-
ledes kontrolleres tilbeheret efter den medsendte tilbehersliste.
Eventuelle skader og mangler skal straks meddeles til os.

TRANSPORT

KRANTRANSPORT (fig. 1)

Drejebznken leftes ved hjzlp af de medsendte 4 stk. stdlstropper
og aksler @50, .= der s=zttes igennem leftehullerne i vangen.
MAﬁ%MR ALDRIG LOPTE BENKEN VED AT L@FTE I HOVEDSPINDEL, SLADE
ELLER LIGNENDE.

De medsendte st&lstropper, vangebeskyttelser og streer kan retur-
neres til fabriken, hvorefter kreditnota tilsendes.

DANISH MACHINE COMPANY *s Danmark
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Cpstilling - Opretning " ' juni 1964

PLYTNING AF BANKEN PA RULLER.

Ved transport af bznken p& ruller, skal man undgd sted og kraf-
tige rystelser. Man m& ikke trykke pa maskinen péd skerme eller
bevagelige dele.

I benkens fodder er der udsparinger for leftejern.

RENGZRING OG SMORING.

Alle blanke dele pa bznken leveres indsmurte i et rustbeskyt-
telsesmiddel, og s&fremt dette er helt indterret, er det ned-
vendigt at anvende benzin, petroleum, solarolie eller lignende
ved rensningen. ) :

Vangens og slzdepartiets glideflader afterres meget omhyggeligt
og smpres med Mobil Vactra Oil nr. 2 eller tilsvarende olie.
Ligeledes afterres og indfedtes ledeskrue, tilspzndings- og
koblingsaksel. Alle smerenipler smores med olie ifplge smore-
skemaet. Tilspzndingshjulene, der sidder under den store ende-
skerm, smeres. Der henvises ievrigt til smereskemaet (fig. 10).

P4 drejebmnken er der anbragt et skilt, der angiver den olie-
type, maskinen er prevekeort med.

Dre jebznkens sg}ndeldok, nortonkasse og forklzde er inden af-
Sendelsen fra fabriken pafyidt olie, hvorfor der ikke skal
smpgres disse steder. PR

OPSTILLING.

For at bznken skal kunne arbejde med dens fulde nejagtighed, er
det nedvendigt at den opstilles pé& et solidt og s& vidt muligt
grundstebt eller jernarmeret underlag. I etageverksteder skal
anbringelsen vere over, tverdragere, sifremt baznkens vagti er
betydelig i forhold til gulvets maksimalbelastning. gnskes der
skerpede krav til bznkens arbejdsnejagtighed, skal fundamentet
have en tykkelse p& mindst 500 mm. Ievrigt henvises til fig. 8.

Fundamentet skal vere fuldstendig tert inden benken stilles op.

N&r benken er stillet op, men ferend den er rettet oOp, fast-
stebes fundamentsboltene med cement. ' ' i

OPRETNING.

Det er nedvendigt at foretage en meget omhyggelig opretning af
benken, hvis den skal kunne arbejde med den precision, der er
angivet pa det medfelgende prevekort, d.v.s. de tolerancer
penken er opreitet og prevedrejet med, inden den forlod fabrik-
ken.

1 forreste skabsfod sidder 4 justeringsskruer, som man kommer
ti1 ved at fjerne de to dmzksler pd skabsfoden. I den eller de
ovrige skabsfedder sidder 2 justeringsskruer. Mellem disse
justeringsskruer og fundamentet anbringes de medfelgende stél-
mellemlzgsskéle.

Ved hjzlp af indstillingsskruerne rettes vangen op i lzngde-0g
tverretning, indtil den er 1 overensstemmelse,med prevekortets
punkt 1. Opretningen kontrolleres med precisionswater-pass

(1 streg = 0,02 mm/m).

DANISH MACHINE COMPANY “; gk
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Igangsetning - Provedrejning | juni 1964

Samtidig med opretningen spzndes fundamentsboltenes metrikker.

Efter opretningen |og fastspazndingen understebes benken med
cement. N&r denne ler fuldstendig ter, kontrolleres Opretningen,
0og bznken kan tages i brug. -

IGANGSATNING.

Vedrorende 'stremtillslutning se el- dlagrammer, flg. 9.

For bznken tages 1, brug, ber operateren sztte sig grundlgt ind
i betjeningen, saledes at han er fdrtrolig med de forskellige

betjeningshé&ndtag. Endvidere ber operatgren-lmse denne instruk-
tionsbog grundigt. : : :

Por bznken startes|, skzl man sikre sig, at (fig. 3)
1) Spindeldokken er koblet ud (13).

2) HAndtaget for hpjre og venstre tilspsnding er i midterstil-
ling (5).

%) Nortonkassen stfr i fristilling. H&ndtag 8 skal sté& pa "D".
4) Koblingsh&ndtag| (22) stédr i fristilling (til hejre).

5) H&ndtag for gevindlds (18) stdr i lodret. stilling.

6) Sleden er spendft i@s'(19).

Motoren startes, og omdrejningsretningen kontrolleres efter
pilen pd spindeldogkens bagveg. Kerer motoren den forkerte vej,
skal der byttes om pé tilledningerne mrk. "R" og "S" i skabet -
med elektrisk udrustning. Nir hovedmotoren har den rigtige om-
lobsretning, har ogsé kplevandspumpen den rigtige omlbbsret-
ning. ! G

Spindeldokken indstilles nu p& den laveste fart, og dokken
kobles ind ved hjszlp afl hdndtaget (13) eller (24) Efter nogle
minutters kersel kpbles de forskell1ge bevegelser efterhinden
ind, idet man starter med hé&ndtag (5), derp% h&ndtag (8), hénd-
tag (22), og til slut afpreves ledeskruen og gevindlésen (7)

og (18). Handtagene (18|) og (22) liser hinanden, d.v.s. man kan
ikke koble begge hfndtaig ind p& én gang.

Nar alt er gennempyrevet,, kan man gradvis gé op pad de h@gere
hastigheder i lobe} af et kvarters tid. :

Efter nogen tids k rsel kan spindeldokken foles ret varm, isesr
hvis dokken har keft pa| de heje hastigheder. Dette er ganske
normalt, idet lejerne har en driftstemperatur pé ca. 60°C ved
1200 rpm uden bela tnlng, Ved kraftlg belastning og 1200 rpm
kan temperaturen sfige til ca. 75°C, hvilket 1kke er skadeligt
for lejerne, idet glsse kan téle temperaturer pad op tll 100°C

PRUVEDREJNING. i ‘
Et emne af sital, kvalltet ¢ 35 ca., @60, opspzndes 1 centrerpa-
tronen med ca, 500 mm udhang. : r

Emnet skrubbes og slettes derefter med en spandybde pd o,1 -
0,2 mm og en tllsnandlng p4d 0,14 mm/omdr.. P& grundlag af den-
ne preovedrejning m%les benkans arbestnzgagtighed, og denne

DANISH M‘EAClHINE COMPANY * 5222,
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T

skal vere i overensstemmelse med punkt 14 p& prevekortet.

SPINDEILDOK

HASTIGHEDER.,

P& spindeldokken er anbragt et metalskilt med en tabel, der an-
giver hadndtagenes stilling ved de 12 hastigheder.

Denne tabel er kombineret med et diagram over skerehastigheder,
cfledes at man ud fra den pagezldende drejediameter og héndtage-
nes stilling direkte kan aflzse den benyttede skerehastighed.
Omvendt kan man ud fra drejediameteren og den tilladelige skere-
hastighed for det pégeldende drejesté&l og emne direkte indstil-
le h&ndtagene. :

Remskivens omdrejninger pr. minut er angivet p& skiltet.

De 12 hastigheder danner en geometrisk rzkke med kvotienten
1,4'1-‘ .

Ved returlsb er omdrejningerne foreget med ca. 40%. Returom-
drejningstallet kan derfor afleses 1 tabellen som tallet lige
over det omdrejningstal, bmnken er indstillet pé.

Hastighederne indstilles ved hjslp af nandtagene (1), (2) og
(3). I stillingerne er handtagene (2) og (3) last.

Héndtagene (2) og (3) skal forst trzkkes ud fra spindeldokken
for at kunne drejes.

Der er i spindeldokken indbygget en béndbremse, der virker au-
tomatisk ved udkobling og derved stopper hovedspindlen meget
hurtigt.

For at justere bremsen fjernes spindeldokkens ldg. Bagest i
dokken er der et bremsebind, dette strammes ved at spznde 1749
motrikken pa bremsearmen og derpd spznde den anden 1/4" metrik
xontra. I indkoblet stilling skal bremsen vere lesnet, ellers
er bremsen spzndt for hérdt.

Man skal altid spende den p& spindlen siddende omlebermetrik

fast p& bagstykkets udvendige gevind. Perved sikrer man sig mod,
at metrikken skruer sig af. :

safremt bznkens gennemtrazksevne enskes udnyttet fuldt ud, boer
man anvende en 15 HK motor.

Benyttes bznken udelukkende til lettere arbejde, vil en motor
p& ca. lo-12 HK, eller eventuelt mindre, vere tilstrzkkelig.

BEMARK ¢

skift aldrig spindelhastigheder uden at koble ud.
Wan bor aldrig sette maskinen i gang pa hojeste hastigheder,

nar den er kold.

KOBLINGER.

Spindeldokken leveres med en speciel dobbelt lamelkobling, som
sidder p& samme aksel som remskiven.

DANISH MACHINE COMPANY Danmark
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Koblingen betjenes ved to hdndtag (13) og (24), et pa siden af
nortonkassen og et pd siden af forklsdet. Med h&ndtagene i midt-
stilling er baznken udkoblet; den eoverste stilling er fremlob,
den nederste er retur.

EFTERSPENDING AF KOBLINGER.

Koblingen er forsynet med finindstillings-metrikker.

Nar koblingen skal efterspzndes (se fig. 2), trzkkes fjederpa-
len a tilbage for at frigere metrikken b, som deréfter drejes
1/24 omdrejning til hejre og atter sikres ved, at fjederpalen
springer ind 1 et hul i den med 24 huller forsynede indexskive.

Drejes metrikken til hejre, bliver den overfeorte ydelse storre,
drejes den til venstre, bliver ydelsen mindre. )

Koblingerne skal indstilles s&ledes, at trzkkraften kan over-
fores uden slip. medens remskiven skal kunne drejes ganske let
rundt, ndr koblingen stdr i fristilling.

BEMARK | |

58 lenge fjederpalen "a" er trukket ud, m& maskinen ikke smttes
1 gang.

JUSTERING AF FORRESTE SPINDELLEJE (fig. 4)

Forreste hovedleje er et dobbeltradet cylindrisk rulleleje af
typen NN 3024 XK/SP.

Inderringen i rullelejet er udfert med konisk hul,' og spzndes
ved justeringen ved hjelp af den forreste lejemetrik op pd et
konisk s®zde pd hovedspindlen,

Lejesleret er indstillet p& o,001 til 0,003 mm ved leveringen.
Efter nogle &rs drift kan det vzre nedvendigt at justere leje-
sloret, Dette bor foretages af vor monter, men kan dog udferes
af andre under forudsstning af, at felgende fremgangsméde noje
overholdes: ‘

1. Pederen pé& spindelnmsen fjernes (sprangskruer).

2., 1/4" skruen i omlebermetrikken (8-199-3) fjernes, metrikken
drejes, siledes at 1/4"-hullet vender npedad. En mske eller
lignende holdes under for at opfange de 69 stk. ¢5 kugler
der falder ud, eventuel rokkes motrikken lidt. Omlebermotrik-
ken kan nu trszkkes ud over spindelenden.

3. De tre 1/2" skruer i lejedskslet (8-228-3) fjernes og leje-
dzkslet trzkkes ud over spindelenden (1/2" sprengskruer an- -
vendes) . .

4, Sikringsskruen i forlejemetrikken (8-200-4) og forlejemotrik
lesnes, motrikken skal kun drejes ca. 1/2 omdrejning.

5. Kontrametrikken (8-%81=4) bag lejet losnes.

6. En olieinjektor type VKF 226270 monteres i spindelenden
istedet for - skruen med sekskantet hul, og olie kan nu
presses ind under lejet, indtil der hores et svagt smzk.

Har man ikke en injektor, kan lejet presses ud med kontra-
metrikken (8—381—4%

DANISH MACHINE COMPANY * &2re,
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7. En indikator monteres ovenp& dokken med f@léren ned pé spind-
len. Ved at lefte i spindelen, helst med en stang med to rin-
ge, der trykker indvendig under lejerne, kan sleoret miles.

‘8. Metrikken (8-200-4) spendes derpd med den medsendte cirkel-
fiegle .. - ] ) . 1det en drejning p& 3,7 mm p& omkred-
.sen svarer til en formindskelse .af lejesloret p& o,001 mm.-
Sleret: justeres til 0,001 - 0,003 mm. Samtidig med justeringen,
trykkes~olie op under lejet med injektoren for -at skéne lejets
konus samt for at lette Justeringen. 1 delestreg p& 8-200-4 - .

svarer til o0,0025 mm, ‘g l :

9. Olieinjektoren fjernes. (Qlieskruen skrues ind i hullet i~
spindelenden. Kontrametrikken (8-381-4) spmndes mod lejet, og
«sikringsskruen i metrik (8-200-4) skrues til, hvorefter leje-
deksel (8-228-3) monteres. Ved monteringen af dzkslet, skal
-man sikre sig, at udfresningen i styrebzltet -vender nedad.

10. Spindlen provekores, forst ved langsom hastighed, efter 1o0-15
min. ved hejeste hastighed. .

11. Omlebermptrikken (8-199-3) skydes ind over spindelnzsen, de
69 stk. o5 stllkugler fyldes ned gennem 1/4m gevindhullet, og
1/4"-skruen skrues ned. Det vil hjelpe ved pdfyldning af kug-
lerne, hvis-man af og til drejer metrikken nogle grader til
hver side. - : ‘

12. Federen skrues derpd fast i spindelen, og bznken er klar til
brug.

Hvis en olieinjektor ikke er til rédighed (kan eventuelt 18-
nes hos os eller hos S5KF) kan justeringen foretages uden, men

-man skal udvise den sterste forsigtighed. I sé)tilf&lde er-
stattes pkt. 5 og 6 af:

Med kontrametrikken (8-381-4) trykkes lejet 1idt frem, hvorpa
kontramstrikken lesnes. -
JUSTERING AF BAGESTE HOVEDLEJE (fig. 4)

Bageste leje er et konisk rulleleje 32216/c18, somier justeret til
et aksialt sler p& o,015 til 0,02 mm. Skal sleret justeres, sker
det efter felgende fremgangsméde:

1. Den bageste KM 15-metrik lesnes.,

2. Den forreste spendes samtidig med, at spindlen drejes langsomt
rundt med h&nden, for at kontrollere, at lejet ikke forspszndes.

3.- Den bageste KM 15-metrik spzndes kontra.

4. Aksialsleret méles med méleur. Méleurets taste anbringes mod
spindelnzsen,og kloringen for udveksling (héndtag 1) stedes
mod trehjulsblok og det store udvekslingshjul. Sleret skal
vere 0,015-0,02 mm.

DANISH MACHINE COMPANY “f tone
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DEMONTERING AF SPINDLEN,

Ved demontering af spindlen skal felgende fremgangsméde iagt-
tages: , :

1. Liget p& spindeldokken fjernes.

2. Uliepladen leftes af, pas p& olierser til bagleje, og olie-
roret og smepresko til trehjulsblok fjernes.

3. Efter at de 3 stk. 1/2"-skruer, der holder lejebroen (8-174-3),
er fjernet, leftes dmzkslet op (fig. 5) ; :

4. Proppen (8-270-4) trazkkes ud (aftrsksgevind: 3/8" RG).

5. De to seegesikringer 72 I og 35 U, der sidder til venstre
for lejet, fjernes, og lejet 6207 trzkkes ud (aftrzkkeren skal
gribe fat i inderringen). v

6. Mellemakslen leftes op.

7. De to 1/4"-skruer pé spindelqukens forside ved skiftehdnd-
tagene 8-357-3 og 8-207-3 aftages, fjeder og kugler tages ud.

8. Skruerne (2 i hver) i excenterarmene for skiftetejet for
8-357-3 og 8-207-3 fjernes, skifteh&ndtagene trzkkes ud, og
excenterarme og skiftesko leftes op af dokken,

9. 5/16"~skruen, fjederskiven, slutpladen og fjederen i centrum
af dekslet p& spindeldokkens bagside modsat det dobbelte
skiftehéndtag fjernes. i

To. Det midterste skiftehdndtag rykkes s& langt ud, at dets tznd-
hjul gép ud af indgreb med den tilsvarende tandstang, og hé&nd-
taget drejes 1809, sdledes at den koniske stift i tandhjulet
kan slés ud.

1. 1/4"-skruen i tandhjulet i forbindelse med det andet skifte-
héndtag og 1/4"-skruen i fjederringen lesnes.

12. Skiftetejet trzkkes ud.

13. Feder pd spindelnsse, omlebermetrik (8-199-3%) og forlejedsk-
sel (8-228-3) demonteres som angivet under "JUSTERING AF :
FORRESTE SPINDELLEJE" pkt. 1-3. Yderring kan blive i dokken.

14. Spindlens forlsngermuffe og de to KM 15-metrikker pad’ bageste
spindelende fjernes, besning 8-218~4 frszkkes ud. Bageste leje-
flange demonteres. : ;

15. Forlejemotrik 8-200-4 fjernes efter at 5/16” sikringsskruen
forst er losnet. Afstandsring 8-201-4 trmkkes af.

16. Zn olieinjektor type VKF 226270 skrues ind i 1/4" gevindet
i spindelnzsen i stedet for den 1/4"-skrue med indvendig
sekskant, der dazkker oliekanalen ind under lejét.

17. Forlejet glider frem s& snart-olie pumpes ind-med injektoren.
(Evt. demonteres forlejet med kontrametrik 8-381-4).

18. Afstandsring 8-202-4 demonteres og kontrambtrik 8-381-4 skrues
af. ' '

9. Det bageste spindelleje-32216/C 18, trykringen 8-216-4, tryks -
lejet 51216/C0 5 og kloringen 8-215-3 trakkes ud over spin- %%
delenden. (Aftrakker). '

“a
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20. Hjulblokken med 8-357-3 skubbes s& langt tilbige som muligt,
og seegersikring 85U bag trehjulblokken med hjul 8-212-3 lgs-
nes og trekkes bagud.

21, Skruerne i de 4 fedre under klokobling 8-207-3 fjernes gen-
nem de tilsvarende huller i koblingen.,

22. 'Spindlen trekkes sa langt som muligt frem, indtil hjul
8-204-3 steder mod dokveggen.

2%3. Hjulblokken med 8-212-3 og kloring 8-207-3 fores sé& langt
tilbage som muligt, og de 4 fedre under klokoblingen kan
‘kantes op (aftrzksgevind).

24. Seegersikring U 100 lesnes og fores sd langt som muligt til-
'bage.

25. Spindlen feéres rykvis frem, idet de forskellige dele pé
spindlen stadig skubbes lengere og langere bagud, indtil
Splndlen er helt fri af dokken.

Er en ollelngektor 1kke til r&dighed, kan lejet skrues af med

mgtrik 8-381-4.

. De demonterede dele og iszr lejerne skal -beskyttes mod stev og
snavs, desuden skal man undgéd kraftige sted ved monteringen.
Pa splndlen er der 4 stk. 8% x 10 cylindriske stifter til sik-
ring af trykskiverne. Ved demontage og montage skal man passe
pé&, at de ikke tabes ned i dokken.

Montering af .spindlen' foregéy i omvendt rzkkefelge, og efter
monteringen justeres spindellejerne som foran beskrevet.

SMPRING AF SPINDELDOKKEN (fig. 1o)

Spindeldok og nortonkasoe er inden afsendelsen fra fabriken pu—
fyldt olie.

Ved olieskift p&fyldes spindeldokken ca. 20 liter olie, der hel-
des oveni dokken. En del af olien leber ned i nortonkassen, som
virker som oliereservoir for spindeldokken. Olien skal efter
pafyldningen std til midten af oliegjet p& nortonkassen. Olien
.pumpes op af en smerepunpe, der arbejder ndr bsznkens motor kerer.
Olien pumpes fra nortonkassen gennem et magnetfilter i suge-
‘ledningen op p4 en oliebakke i toppen af spindeldokken, hvorfra
den fordeles til de forskellige tandhjul og lejer. Desuden pum-
pes olien til en speciel smeresko for trehjulsblokken (8-212-3).
P& forsiden af dokken er der placeret et oliesje, dette skal
vere delvis fyldt med olie, ndr benken arbejder.

UNDER K@RSELEZN SKAL DET PASES, AT ULIEN I KONTROLGLASSET ER I
BEVEGELSE. I modsat fald skal magnetfiltret renses. Filtret er
anbragt indeni vangen, og man kommer til det, ved at fjerne
dekslet pa vangens bagside umiddelbart under dokken. Ved at
fjerne skruen pd filtrets underside kan magneten og trédflluret
tages ud for rensning.

Filtret ber renses en gang ménedlig.

DANISH MACHINE COMPANY 45 e
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i

Olieskift ber ske hvert halve &r, elller efter ca. 1200 drifts-
timer., Forste skift bsr dog ske| allerede efter 1 méned eller
ca. 200 driftstimers

For aftapning af olien findes pfi dokkens bagside en rerprop,
denne fjernes, og istedet anbripges et lille stykke ror med
3/8 RG. Ved at lade pumpen arbefjde, jpumpe¢s olien i nortonkas-
sen op, s&ledes at ogsd den olip der er 1 nortonkassen bliver
skiftet ud. S& snart der begynder -at komme luft i olien fra
nortonkassen skal motoren stoppes.

| |
Efter olieskift skal man sikre jgig dt pumpen suger olie op fra
nortonkassen, [ !

UNIVERSAL - NOHETONKASSE

¥ed den p& maskinen anbragte Nortonkasse kan der uden udskift-
ning af tandhjul skeres ialt 352 gevindstigninger, 0g af disse
er der p& tabellen anfort leg%nde:l

88 forskellige gevind med tomméstigﬁinger fra 6o-3 gev. pr. 1"eng.
69 millimetergevind fra o,5-120 mm stigning.
49 modulstigninger fra o0,125-30 modul,

88 diametral pitch fra 24o0-1. = g

24 circular pitch fra 1/48-4. | |

Tommestigningerne omfatter samtlige standardiserede stigninger
inden for nzvnte meget store omrdde, og de ovrige stigninger om-
fatter de allerfleste standardiserede stigninger. Vekselhjul

til specielle stigninger kan pé forlangende med- eller efter-
leveres. ' l '

Desuden giver Nortonkassen 88 tilspendinger for lmngde- og plan-
drejning. Tilspsndingen ved plandrejning er ca. det halve af
lzngdetilspaendingen. i

Alle betjeningshé&ndtag er anbragt bekvemt pd KNortonkassens for-
side og sdledes koblet sammen, at en beskadigelse ved fejlind-
stilling er udelukket. ; : :
| i
KONSTRUKTION. | I _ |

|
Nortonkeglen har 11 trin og skiftes ved at drgje det nederste
midterste rat med talskiven (11), men det er nedvendigt forst
at dreje lésehéndtaget, der sidder til venstre for rattet, hsjre
om, og efter indstilling af rattet drejes 1a¥ehandtaget helt
tilbage igen mod stop. LASEHANDTAGET Mi IKXE DREJES UNDER FART.
Fordoblingsmekanismen har 5 trin og skiftes me¢ hindtaget (8) i
midten (4, B, C 0.s.V.). Stilling D er fristilling.

For at f4 den nejagtige omsztningsverdi mellem engelske tommer
og millimeter, er der i Nortonkassen indbygget et 127-tands g
hjul, som ind- og udrykkes ved hjelp af héndtaget (12) forneden™
til hejre, M. D. W. 1 ' §
Stilling M bruges til metrisk 'gevind og snekkestigninger sva-
rende til modulsystemet, # gzlder for tommestigninger, circular
og diametral pitch. Ogséd her er D fristilling. '

DANISH MACHINE COMPANY % 8222,
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Nortonkassens indgangsaksel kan kobles direkte til ledeskruen
ved at sztte héndtag (.9) foroven til venstre i stilling D.

For at undgd at blokere Nortonkassens hjul, er hadndtag (. .9) 1last,
sbledes at det forst kan bevages, efter at héndtag (12) forneden
til hejre er stillet p& D. <y _ :

Nar ogsé héndteget i midten (8) .stdr pd D, er samtlige hjul i
" Nortonkassen udkoblet, -

Nortonkassen er sdledes indrettet, at ledeskruen er koblet ud,
ndr tilspsndingen bruges, og omvendt.

Héndtaget (7) foroven til Rejre tjener til omskiftning mellem
ledeskrue (L) og trskaksel (F).

BETJENING.

lMillimeter- og tommestigninger, herunder snekker med circular
pitch, indstilles med h&ndtagene p& Nortonkassens forside efter
tabellen pé oversiden, Tabellens gverste' 3 linier for hver ge-
vindart fir ved at stille hé&ndtaget (4) overst til venstre pa
spindeldokken p& "8 x normal". Man benytter i s& fald en af de
6 laveste spindelhastigheder. : !

i

Ved skering af snékker med modulstigninger eller diametral pitch,
foretages felgende med saksehjulene pa Nortonkassens indgangs-
aksel: ¥

1/2"~-skruen og slutskiven fjernes, hvorefter begge tandhjul 0g
mellembesningen tages ud. Derpd monteres igen i felgende orden:
Mellembesning, 32-tands hjulet og 4o-tands hjulet, hvorefter
slutskive og 1/2"-skruen atter skrues pd. Er sleret mellem hju-
lene for stort eller for 1lille justeres med saksen.,

SPECIELLE STIGHINGER.

Deling til flerlmbet gevind p& HURUN-drejebmnken sker ved hjelp
af anordningen pé& tilspmndingsakslen pd spindeldokkens bagende.

1/2"-skruen lesnes og slutskiven fjernes, hvorefter den ind-
vendige del af tandkoblingen rykkes s8 langt ud, at den gdr ud
af indgreb med den indvendige tandkrans.: Saksehjulene drejes
derpd 60 tender p& tandkoblingen divideret med antal leb pd ge-
vindet, hvorefter tandkoblingen atter kobles ind. Er hé&ndtag

(4) indstillet p& stejlgevind, skal tandkoblingen drejes 8 gange
det udregnede antal tender (1 omdrejning = 60 tznder). For at
lette betjeningen, er der anbragt et skilt p& nylon-tandkransen,
gamt et merke pd en af tenderne p& den indvendige del af tand-
koblingen. 8 gange normal kan kun anvendes ved 6 laveste farter.

Til sksring af smrlige gevind kan naturligvis de pd saksen og
pé spigdeldokkens og Nortonkassens zksler siddende tilspendings-
hjul tages af og udskiftes med andre. i

som omtalt under Nortonkassens konstruktion, kan indgéﬁgsakslen
kobles {direkte til ledeskruen, og tilspzndingshjulene kan si be-
regneslsom ved bznke uden Nortonkasse,

S&fremt det er onskeligt, kanm man ogséd lade Nortonkassens ud-
vekslinger indgd i beregningen af specielle hjul, hvorved be-
regningen dog bliver noget vanskeligere.

DANISH MACHINE COMPANY 4 st
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. SMPRING (fig. 10)

olie.,

Nortonkassen er inden bznkens afsendelse fra fabriken pafyldt

Nortonkassen pé&fyldes ievrigt olie samtidig med spindeldokken,
og smeringen foregdr ved stznksmering.

JUSTERING AF KONISKE RULLELEJER.

Ledeskruens forende hviler i to koniske rullelejer, som indstil-
les ved hjelp af skruerne i dzkslet uden om ledeskruen, idet de
undersenkede skruer strammer lejerne, medens de hovedlese skruer
virker 1 modsat retning og tjener til at spende dskslet fast, nar
de andre er indstillet. Der m& drages omsorg for, at lejerne ik-
ke forspszndes ved at spmnde dszkslet skevt. e

P& lignende m&de indstilles dzkslet i den anden ende af Norton-
kassen ved indgangsakslen; dette dsmksel optager sleret i Norton-
kassens evrige koniske rullelejer.

SLEDEPARTI.
SKALARINGE.

FORKLADE.

Sledespindlerne er forsynet-med 2co-delte skalaringe; da spind-
lernes stigning er 5 mm, svarer en streg til 0,025 mm tilspen-
ding, altsd 0,05 mm pd diameteren, Begge spindler forer stilet
frem, ndr hé&ndtagene drejes hgjre om.

—

Forklazdet er fuldstmndig lukket og forsynet med en koblingsan-
ordning til automatisk udlesning af lengde- og tvartilspznding
ved anvendelse af fast stop eller ved overbelastning.

Héndtag nr. 17 tjener til omstyring fra lzngdetilspending til
tvertilspending. H&ndtagets venstre stilling er for tvertil-
spending. Indkobling af slszdernes bevegelse sker ved at dreje
forklsedets koblingshé&ndtag nr. 22 til venstre.

Handtag nr. .15 tjener til omstyring af lengdetilspzndingens 0g
tvertilspendingens retningsbevaegelser. Handtaget skal derfor
std 1 hojre eller venstre stilling. ™

Ved plandrejning ber undersl=den fastspmndés med den lukkede
metrik (19) til hejre for tverslsden.

Forkledets automatiske udlesning kan indstilles til hérd eller
let udlesning. P& forklmdets hejre side er anbragt et deksel,
der er fastgjort med 4 skruer, ved indstilling af den automa-
tiske udlesning demonteres dzkslet, og koblingshi&ndtaget nr.

22 anbringes i venstre stilling. Man kan nu stille pé& indstil-..
lingsmetrikken med en 5/8" topnegle. For at spmnde kdblingen,
skal man dreje metrikken hejre om.

s

[:l'~-I§JﬂLE;%ﬁ
- "-'A;,i;-.f‘-‘-'aaw'.‘ i
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1 )
LEDESKRUEN. |

(Hojre og veﬁstre'gevind) sker ved det nederste héndtag (5) til
venstre pd spindeldgkken.

Ledeskruen ,skifter omlebsretning ved omskiftning mellem millime-
ter- og tommestigninger.Ledeskruen er vendbar.

GEVINDLAS.

Gevindlasens h&ndtag nr. 18 er indrettet sdledes, at gevindlésen
kun kan rykkes ind, né&r koblingshéndtag nr. 22 stir i hejre stil-
ling. :

S&fremt gevindldsens halvparter skal justeres, lesnes stille-
skruen med kontrametrik i underparten. Gevindlésen ldses, og
skruen spzndes fast mod overparten. Derefter dbnes gevindlésen,
og skruen spzndes 1idt efter, sdledes at gevindlésen ikke har
sler i léset stilling.

GEVINDUR.

Dette er anbragt pé,hgjre side af forklzdet. Da ledeskruen har
4 gev. pr. 1", anvendes gevinduret (26) ved skering af tomme-
stigninger. ' * o

For gevindantal pr. 1", hvori ledeskruens gevindantal g&r op,
kan der.rykkes ind hvor som helst. For gvrige lige gevind, _
f.eks. 6 gev. pr. 1", kan gevindlésen indrykkes for hver otten-
dedel omdrejning, altsd ved en vilkarlig streg.

For ulige gevind, alts& f.eks. 19 gev. pr. 1", kan der kobles ind
for hver kvart omdrejning, d.v.s. ved vilkédrligt tal. I

For halve gevind, f.eks. 3% gev. pr. 1", kan der kobles ind for
hver halve omdrejning, f.eks. ved 1 og 3. :

For kvarte gevind, f.eks. 3 3/4 gev. pr. 1", md& der kun kpbles
ind for hver omdrejning, d.v.s. hver gang ved det samme tal.

Bn anvisningsplade p& forklazdet angiver, hvorledes der kobles
ind for de forskellige gevind.

STALHOLDER.

Oversleden berer en revolverstdlholder (16) til fire stdl. En
indbygget fjedrende pal fikserer stédlholderen i 8 stillinger,
idet den standser st&lholderen, ndr denne drejes hojre om.
Skiftningen fra et opspzndt stdl til det n=zste foregir altsa
ved, at man spgnder héndtaget lest, drejer,selve revolverhovedet
lidt over en kvart omdrejning venstre om og derefter tilbage, -
til det standses af palen,og spender hé&ndtaget.

INDSTILLING AF SPENDELISTER.

Bade overslmde, tverslsde og gevindlés er forsynet med en kile-
formet spzndeliste, som indstilles med en enkelt kervskrue.
&r skruen drejes hejre om, strammes listen.

DANISH MACHINE COMPANY fabyie
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a

SMPRING. (fig. 10) :

Forkledet smeres ved p&fyldning af 4,5 kg olie. Péfyfdnlngen
sker ved den rouletterede skrue pé forklmdets nederste haejre

'side under gevinduret. COlien skal std op til midten af olie-

standsglasset, der er anbragt pd forklsdets forreste side. For
smering af bl.a. feringer for gevindlés er der pé& underslmden en
smerenippel. Ligeledes bemezrkes, at der er en : smerenippel i
bolten for tverslademetrikken pd tverslmeden samt i de everste

. aksler p& forklsdet. .

Underslzden er forsynet med slzdesko med indlagt filf..l for- |
kledet er indbygget en oliepumpe, og denne pumpe sm@rer under-

sl:de og tverslzde.

Oliepumpen betjenes fra et héndtag, som er anbragt pad forsiden
af forkl=zdet.

Porkledet er inden bsrkens afsendelse fra fabriken p&fyldt olie.

PINOLDO XK.

SIDEINDSTILLING af pinoldokken foregdr ved de to skruer med
indvendig sekskant (29) p& overpartens for- og bagside. Da det
drejer sig om to skruer, som modvirker hlnanden, m& den ene los-
nes, for d@k stilles p& den anden.

Pinolreret har mosekonus nr. 5. Hvis man kerer pinolreret helt
ind 1 pinoldokken, vil enden af pinolskruen stede pinolen ud.
Pinolregret er forsynet med aksial millimeterskala til direkte
aflesning af bored¥bde og konusuddriverhul.

BRO
(liaskiner med brogab)
Broen udtages af vangen pé legende méde: De fire skruer fjer-

nes, og 5/8" skruerne spendes til. Derved udtrzkkes de koniske’
styrestifter, som centrerer brostykket. Dette kan nu lgftes of“

N&r broen atter skal szttes ind, m& det péses, at de tilskrabBé
flader, b&de p& broen og 1 brogabet, llgesom ogsd styrestifter=

~ nes huller, .er aft@rret og fri for spédner og smuds.

Broen sznkes f0r51gt1gt ned i sit leje og dunkes i1 bund, idet
man retter den ind med en bled hammer og serger for, at den
kommer til at sté& ganske glat med vangen bade lodret og vand-
ret. Derefter slés de koniske styrestifter fast, og de fire
fastspzndingsskruer spzndes.

Det er en betingelse for nejagtigt arbejde, at broens forskel-
lige feoringsflader ligger nejagtigt 1 plan med vangens. Dette
bepr derfor neje efterpreves, helst med retskinne og mzrkerpgdt,
og en eventuel skgvhed rettes ved et par lette slag med bly-
hammeren.

DANISH MACHINE COMPANY “ sanel
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