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Betriebsanleitung fir dis Prézislonsdrehbank DAN

, Neachdem dile Drehbank sorgfiltig im Wasser aufgestellt
ist, muss dieselbe vor Inbetriebsetzung an den sichtbar angebrachten
Oelstellen grindlich geschmiert werden. Siehe Schmierungsschema
Blatt Nr. 4.

Der Spindelatock ist mit oa. 1 Liter reinem, séurefreiem,
mittelflissigen SchmierSl bls zum Strich des unteren runden Oel-
standsglases zu fillen. Durch diese Massnahme laufen simtliche Ge-
triebeteile garantisrt im Oel und bediirfen keiner welteren Wartung
mehyr+-Begonders ist noch zu beachten, dass die Oslkammer des vorderen
Spindelhauptlagers sowelt mit Oel gefiillt wird, bis der Oelstand am
Oslstandsglase gut sichtbar ist. Wihrend des Betriabas wird dann des
Lager automatiasch durch das im Spindelstookgeh¥use befindlighe Oel
geschmiert.

Der Antrieb erfolgt durch geschlossenen Riemen von eiheman den
Kastenfuss angebauten polumschalibaren Motor (1) Der Antriebsmotor
hat 4 verschiedene Drehzahlen, die durch Hebel D im Polumschalter \2)
auch wihrend dem Lauf der Masvhina elngestellt worden kBnnen., Die
Inbetriebsetzung des Motors erfolgt durch den auf die Schlossyplatte
montlerten Drehgriffschalter (3). Die Schaltstellungen sind sinn-
gemidss zu betétiden: "Ein-vorwirts" - "Aus"™ - und "Ein-rickwirta™
Dieser Sechalter steuert den Hauptschalter (Wendeschiitz), der auf der
Rijckselite des Polumschalters montiert ist. Fir den Stromkreislsuf
8ind massgebend die Schaltschemen Blatt 6. Piir die Wartung von Motor
und Polumschalter vergleiche man die Ipstruktlion auf Blatt Nr. 7, 8
u.mi 8a.

In allen Detalls givt hieriber Blatt Nr. 9 Auskunft.

;:ndelsﬁocke,-

Derselbe hat 12 Drehzahlen an der Arbeltsspindel in geo-
metrischer Reihenfolge, und zwar 8 mit Rédervorgelege und 4 direkt
vom Riemen. Drehzahlenbereich von 45 bis 1800%t/min. Die Spindeldreh-
zahlen sind auf Tabelle Blatt Nr., 10 ersichtlich. Die Drehzahlen-
regulierung erfolgt durch den an der Vorderselte des Spindelstock-
gehiuses angeordneten Hebel A, In Stellung I und II werden die Dreh-
zahlen durech ein RiAdervbrgelege entsprechend reduziert, in Stellung
ITT dagegen gibt der Riemen die Drehzahlen direkt auf die Haupt-
spindel ab. Die Schaltungen diirfen nur bei auslaufender Spindeldreh-
zahl vorgenommen werden.

'WHGHTIG' Beim Gewindeschneliden ist der Mikrometeranschlag zu entfer~
nen.

« 3 =
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Eine durch das Fusepedal B zu betitligende Bremse stellt bel ausge-
schaltetem Motor die Arbeitsspindel in wenlgen Sekunden still. Fir
dle Montage der Aufspannvorrichtungen kenn die Arbeltsspindel dureh
Sohalten des RHdervorgeleges in Stellung I bdlockiert werden.

Der Rupdgriff 4 mit der Marklerung "EINY dient zum Ein- und Aus-
riicken des Vorschubantriebss.

Das vordere Spindelhauptlager ist fir dle Xorrekitur des Rundlaufes
nachstellbar. Vor dlesem lager befindet sioh ein Drucklager fir die
Auvfnahme des Axialdruckes. Das riickwirtige Ende der Spindel lHuft
in einem einfechen Rollenleger, sodass sich die Spindel bel Erwiy.
mung frel nach rickwirts sausdehnen kann.

Hortongetrishe.

Das Hortongetriebe ist zum Schnelden s@mtlicher, normaler metrischer,
2011~ uné Modulgewinde eingerichtet. Eine Gewinde- und Vorschub-
tabelle Blatt Wr. 1l ist suf dem QehBuse zweokméigslg angebracht,
damit dle einzustellenden Steigungen uné Vorschibe dlrekt abgelesen
werden kBpnen. Mittels den Hebeln C, E, F, ¢, % und der Sohwinge J
k6nnen die auf der Tabelle sngegebenen Gewinde und Vorschiibe ohne
Jeglichen Austausoh von Weohselridern sofort elngestellt werden.
Lediglioh Tir dle Modulsteigungen sind die Réder 71 und 113 umzu-
stecken. Fir snormale Gewlnde dagegen sind entsprechende Wechsel-
rhder einzusetzen. Zu diesem Zwecke sind im REderkasten Wechselrad-
bolzen und Schere angeordnet. Die Hebel sind fir diesen ¥Fall 1n die
Steliupngen I. B D H X zu bringen und dis Schwinge auf Pogition 1.
Ferner ist flir d1e Feinvorschitbe von 0,025 bis 0,050 mn deor Hebel G
auf die Stsllung II umzustellen.

Belm Gewindeschneilden wird die Zugspindel vom Nortongetriebe aus
dureh den Hebel H zwangsléulflg stillgelegt, oder durch Umlegen des
Hebels H auf Stellung M die Zugspindel fir des automatische Drehen
wieder elngeschaltet.

Die Schwinge J kann durch Herausziehen des Indexstiftes aus der Raste
seitlich in dle gewlinschte Stellung verschoben werden.

Dag Verschieben der Schwinge darf nur bel ausgeschaltetem Wangen-
schlitten odsr Wendegetriebe vorgenommen werden.

Sohlosgsplattie,

Die Indexkurbel X dient nur zum Ein- und Ausschalten der lLeltspindel-
nutter. Zum (ewindeschneiden ist zuerst der Zahnkolben 1 aus der Zahn-
stange herauszuzischen. Dadurch wird das Leitspindel-Mutterschloss ent-
siohert, worauf es geschalitet werden kann. Nup muss die Indexkurbel

M in die mittlere Stellung elngestellt werden.

wird zum automstvischen Drehen mit der Zugspindel gearbeitet, dann muss
mittels der Indexkurbel K zuerst das Leltspindelschloss ausgeschaltet
werden. Dadurch wird der Zaehnkolben I entsichert; man ist erst Jjetzt
in der Lage, denselben in die Zahnstange einschiebsn zu kbnnen.

Mlt der Indexkurbel M hingegen wird alsdann der Li#ngs- oder Planzug
eingeriickt. Ferner kanp mit dem Kipphebel N 2ie Fallschneoke aus-
geldst und das gesamte Triebwerk der Schlossplatte vom Antrieb durch
die Zugspindel sbgeschaltet werden. Aug Vorhergesagbtem 1at




Genauighkeitsdrehbank .,-DAN ' 38

ersichtlich, dass keine Fehlschaltungen gemacht werden kSnnen,
indem die Zugspindel und die Leitspindel gegenseitig unter sich
gesichert sind. Ebenso kenn nur der Plan- oder der Lingszug ge-
gchaltet werden. Zudem dlent die Fallschnecke fir das Anschlag-
drohen gegen den Spindelstock. Dis Auslésegenaulgkelt betrigt 0,01
mm. Als Anschlige kbnnen der feste Anschlag oder die Mikrometerm
schraube Verwendung finden.

Mittels des Umsteuerhebsls 0 in Verbindung mit einer im Spindslstock
angebrachten Wendekupplung wird der Drehsinn der Zug- wie auch der
Leitspindel gewechselt, sodags sich der Schlitten entweder gegen
den Spindelstock hin oder vom Spindelstock weg bewegt.

Mit dem Hebel P kenn der Schlitten an die Wange festgeklemmt werden.

Reltstock.

Die Festklemmung des Reltstockes erfolgt durch Irehen des Hebels R,
Zum Drshen schlanker XKegel kann der Oberteil auf der Reitstocksohle
durch eine Querspindel verschoben werden. Zu diesem Zwecke 188t man
zuerat dle belden Festklemmschrauben 3 auf der Unterselte des Reit-
stockes und erst dann versohiebt man das Oberteil mit der Querspindel
T. Man unterlasse das Einstellen bel Testgezogener Schraube 5.

Die Entleerung des Xilhlmittelbehdlters zwecks Reinigung hat durch
die Kiihlpumpe zu erfolgen. In diesem Fall leitet man den A?fluss
des Xihlmittels in einen neben die Drehbank gestellten Behalter.
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&nleltung fur Installation und Wartung

Schaltgerﬁt GHIELMETTI Type HEG-WS
Schema Blatt Hr. &

Aufbau und thta#e.

- zur Reduktion der Steuserspannung elngebaut. Diese Teile sind in
elnem gemeinsamen Leichtmetall~CGussgehiiuse mit Blechabschluss ein-

Das ochaltgerét besteht aus einem Polumschalter mit Hapdgriff zu 4
Schaltstellungen.-1, 2, 3, 4 zum Umschalten der Motor-Geschwindig-
kelt, elnem Yende- Schutz zum Einschalten des Motors auf Vorwlrts-
oder Rickwirtslauf und 3 eingebhauten Sicherungen. Bei Motoran fiir
500 Volt ist ausserdem noch ein kleiner Transformator 500/220 Volt

gebaut. Das Gehfuse ist direkt auf dem Motor befestigt.

Angchliessen an das letz.

‘Steuerschalter mittels Panzerkabel werden durech die Bohrung links

TNach erstelltem Anschluss ist der Deckel wieder aufzuklappen und
dle 2 Deckelschrauben A gut anzuziehen.

Nach Lsen der 2 Schrauben A auf der Rickseite des Gerdtes kann der

Deckel leicht naech unten geklappt werden. (Sishe Zeichnung BL.Nr.8).
Die Zuleitung vom Netz erfolegt mittels Stahlpenzerrohr oder Cummike-}
bel durch die Bohrung rechts (von der Riickseite betrachtet). Letz-
tore ist mit Panzerrohrgewinde PG 16 versehen. Die 3 Netzphasen sind
nach Schema 6 an die Klemmen R S T anzuschliessen. Die gelb bezeich-
nete Erdklemme ist mit der Erdleitung zu verbinden.

Die Verbindungen zwischen Schalﬁger§t und Steuverdruckkadpfen resp.
mit Stopfbichse (von der Rilckseite betrachtet} eingefihrt. Der An-

schiuss dieser Verhipdungen erfolgt nach Schema {an den Klemmen
A B C D).

Revision.

3. Sechrauben B am Schutzdeckel 13sen, Deckel ca. 1 cm heben und in

Die Xontakte des Schaltgerftes erfordern keilne besondere Wartung.

Die Sehmierung der Lagerstellen soll nicht zu hiufig erfolgen. s
sind hierzu die in Zeichnung Bl.Nr.8 bezeichneten Stellen zu 8len.
Um zu diesen zu gelangen, muss das Gerit gedfinet werden wobei
wie folgt vorzugehen ist:

1. Das CGertt muss absolut spannungsios gemacht werden. (Ein Aus-
sehrauben der Sicherungen am Schelbgerdt genfigt nicht, well die
Kle?men R 3 T am Wendeschiltz trotzdem noch unter Spannung blei-
ban

2. Schrauben A-(Zeichnuﬂg Bieﬁr@S) am dbschlussdecksl 18sen und
letzteren pach unten schwenken.

Pfeilrichtung riickwirts wegschieben.
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Montage- & Wartevorschriften 83'
fHir
Kurzschlussankermotoren.

1} Montage:

Beim Montieren der Motoren ist darauf zu achten, dass die
Motorwelle sich mbgliohst in horizonteler Lage befindet.

Der am Motor angebraclite Zentrierungsansatz ist fir Gleit-
81tz G 2 ausgefiihrt und soll entsprechend leiocht in die zu-
gehtirige Aussparung an der HMaschine, die mit Einheitsbohrung
T 2 auszuftihren ist, eingefithrt werden kSnnen..

Beim Anschrauben des Motors ist derauf zu achten, dass die
Schrauben der Reihe nach jeweils nur um einige Géngs ange«
zogen werden, um ein Verkanten zu vermeiden, Um ein eventl.
spidteres Ldsen der Schreuben zu erleichtera, empfiehlt es
sich, vor dem Einschrauben das Gewinde dersslben mit etwas

Staufferfett zu bestrelichen.

Das Wellanende wird nach Schiebesitz H 2 geschliffen, und

- mit Einlegekeil nach VSM-Normalienblatt 15111 ausgeflhrt.

2}

3)

Dieses Wellenende ist susserdem auf der Stirnseite mit einem
Gewindeloch versehen, damit das Usbhertragungsorgan vermittels
Unterlagscheibe und Schraube befestight werden kann. Die

Bohrung des auf das Wéllenende aufzumontierenden Uebertragungs-
orgenes ist mit Einheitsbohrung T 2 auszufilhrsn.

gaschlﬁss:

Vor dem Anschliessen des Hotors ist zu priifen, ob die auf dem
Lelstungssehild angegebens Spannung mit der Netzspannung {iber-
eingtimmt. Dann ist der Motor gemiéss dem im Klemmen- bewz.
Schalterdecksl eingeklebten oder lose beigefiigten Sehaltschema
anzuschl lessen. Sollte die Drehung der Motorwelle nicht im
gewlingchten Sinne erfolgen, so sind zwel Zuleitungsdriéhte am
Motorklemmenbrett miteinander zu vertauschsn. '

Die Erdung des Motors erfolgt an der mit gelber Farbe gekenn-
zalohneten Schraube.

7 :

Die Kammern der Kugelleger werden vor der Ablieferung mit ent-
sprechender Fettftillung versehen, dle bei normalem Betrisb
einige Monate ausreicht. Als Schmiermittel ist ein erstklassiges |

‘Kugellager-(Vaselin) Fett zu verwenden.

Die Lager sind periodisch euf ihren Zustand zu untersuchen.
Sollten die Kugeln oder Laufflichen aus jirgend sinem Grunde an-
gefressen haben, so missen dle Kugellager durch neue efsetzt
warden,

Es empfiehlt sich, den Motor ca., alle 6 louste mit Preassiuft
auszublasen,un etwalge Staubablagerungs:. im Ioneren des Motors
zu entfernen.
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Spitzenhdhe : ' ‘ ' 145 mm
Spitzenweite ' 500 und 750 mm
Grbsster Drehdurchmeaser itber Bett . , 285 min
- 1n der Kripfung 400 mm
" LA - itber dem Bettaohliﬁten - 140 mm
Bettbreite Uber die Husseren Kanten gemegsen . 255 mm
Grasster Materialdurohlaas in der Spindel _ 22 mm
' " 9 Spannzange - 19 am
Spindelkopf mit Konus, Kegel 0o
GrBsster Spin&aldurchmssser des vorderen kcnischen Lag@rs - 60 mm
Konus . - 1:20
Hshe von Stahlauflage bei Spindeimitie bel Vierkantstehl- C
, haLtsr - 16 mm
" LA ". "o " ~Ohne 30 mm.
Kegal der Kirnerspitze ' , . B0 9
HBhe vom Fussbhoden 3is Spindelmitis 1115 om -
Anzahl deér Spindeldrebzahlen 1z
Drehzahlbareiah von 45 bis 490 t/min Uber Radervargelege' 8
"800 " 1800 t/min direkt vom Motor 4
Steigung der Leitspindel 5 mm
" Planspindel ' ' ' 4 mm
37 Zeollgewinde : 4 bis 64 Umg, . '
39 Metergewinde von 0,20 bia 8 - Steig.
17 Modulgewinde - v o0,58 v Modul.
38 Léngsvorschiibe L " 0,025 w 1 mm
- 38 Planvorschiibe ' ¥ 0,0125 bis 0,50 mm
. Nennleistung des Motora ' . oa.l1,5 KW
Motordrehzahlen 500, 750, 1000, 1500/ Min._‘
Durchmessef der Antriebsscheibs im Spindelstock 114 mm
: " auf Motor . - 140 mnm
Normalzubehdr |

1 Vierbackenfutter ¢ 270 m

1 Mitnehmerscheibe

1 feate Lunette grésster Fﬁhrungsaurchmesser T5 mm
1 Laufliinstte " 45 mm
2 Krnerspitzen . :

g Zangenapannvarrichtung

1 Plansch vorgedieht, fipr Qreibaekanfutt@r § 137 mm od. 165
L Vierkantstahlhaltar

1 Mikrometeransschleg

3 Wechaelréider Z = 71, 71, 113

1 Gewindeschneid- und Vnrsnhubtabelle

1 Bedienungsanieitung mit Schaltschema.
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Leitspindel
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Bruchsicherung
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Die Leitspindel und Leitspindelmutter sind gegen Ueberlastung

nach obiger Zeichnung mittelst eines normalen konischen Syiftes

g 2,5 x 30 S5t.60.11.YSM 12770 durch Abscherung bei einer Bruchlast
von ca. T00 kg gesichert. Zum Auswechseln desselben sind die beiden
Muttern und das Axiallager von der Kupplungshiilse am Nortonkasten
zu losen, die Leitspindel herauszuziehen und nach Entfernung der
abgescherten Stiftteile wieder sinngemiss zusammenzubauen, Dabei
muss das Axiallager wieder spielfrei durch die beiden Muttern ge-
halten werden. Jeder Drehbank sind & Reservestifte als Normalzu-
behir mitgegeben,
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Geschwindigkeitstabelie
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Gewinde und Vorschublabelle

11

Hebel - Gange auf 17 engl.

steliung i (23457617 88 [
IIB FJL| 4 {451475) 5 | 55| 6 | 66| 7 |75 | 8
1{B D JL 9 (951 10 14|12 | 13 | 14 | 15 | 16
1lc FJL 18 |19 | 20| 22 24 | 26 | 28 | 30 | 32
IjcDaL 36 | 38 | 40| 44 | 48 | 52 | 56 | 60 | 64

mm Sfeigung

I|A F 6 K|o20 0,25{0275| 0,30(0325] 0,35]0.375
I]C E G IK|040| 0450465 050] 055| 060] 065 0701 0,75 0.80
I{CF 6 K[100] 1,25 1,50 175

I|/B D GKJ|2oo!l225 250( 275 300| 3,25| 350 375
I1BF GK[bhoo| 45]|475|500( 550 600|650 7,00 7.5 | 800

Modul Steigung
I11c F HKlos00 0,625 0,75 0875
I1|B D HKI|400 |1125 1.85 1,375/ 1,50 |1,.625] 1,75 |1.875
I1|B F AK|z00!225 250{ 275] 3.00 ]
Vorschibe in mm per Spindelumdrehung

I{C F 2 M 100 | casd D844 | 08001 0,724 | G644 | 0,616 | 0.570 0532 o,sob
1{CcD3m 0445|0422| 0400| 0,362 (0,332 | 0,308 0,285! 0.266 [ 0,250
I{ADJIM 0222|0211 0200|0,181) 0,166 | 0,154 | 6,142] 0133] 0,125
TlA E J M|oos0|00es 0042) 0,040, 0,036| 0,033] 0,031 | 0,028 0026 | 0025
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Deg Zonischdrehapvarat dient fiir Drehwinkel bis zu 70 (auf den ¢
149,

Er besteht aus dem am Kreuzschlitten befestigten Triger a und dem
Fihrungsschlitten b, Letzterer trégt das Konuslineal o, auf welchen
der Xonusschlitten d gefiihrt wird, Mittels dem Fihrungsstilek s,

das an der teleskopartig ausgefihrten Planspindel k befestigt 1st
und der Mutter 1, werden Xonischdrshaprarat und Plansehiitten fest
niteinander verbunden. Zu dieser Einrichtung gehirsn noch das
Ylemmstiick g und dle Stange f.

Dis Handhabung ist folgende:

Der FMihrungsschlitten b wird mit Hilfe der Stange £ und deren Xlemm-
stlick g an der Wange befestight. Aufl dem Fihrungsechlitten b befindet
sieh das mit 2 Skalen versshene ¥onuslineal ¢. Die Riéndelmutter 1
dient zur genauen Einstellung und die beiden Muttern h zur Fixlerung
des ¥onuslineals.

Dis Radialelinstellung auf den Durchmesser des zu bearbeitenden Wark-
stiickes erfolgt mittels dsr Tlanspindel k. Schasltet man nun an der
Schlossplatte den LAngszug oin, so setzt sich der Xreuzschlitten in
Bewegung. Aber auch der Planschlitten verschiebt sich zwangsiiufig
durch das schriigstehende Yonuslineal e¢. Auf diese Welse entsteht am
Werkstlick der gewlinschte Zonus.
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' Schaltschema der elekirischen Leitungen
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