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| GENAUIGKEITS-DREHBANK ATLANTIC -

Die Genauigkeits-Drehbank Atlantic dient zur Ausfithrung prédziser Dreh-
arbeiten in der feinmechanischen, optischen und Apparate-Industrie. Sie eig-
net sich sowohl zur Mengenanfertigung von Klein-Drehteilen, als auch fiir
allgemeine Dreharbeiten. Dank ihren zahlreichen, sinnreich durchkonstru-
ierten Zusatzeinrichtungen besitzt die Drehbank Atlantic einen wirklich uni-
versellen Verwendungsbereich und wird daher mit besonderem Vorteil
auch in der Werkzeugmacherei und in Kleinbetrieben aufgestelit.

Das gegenwartige Modell ist eine Neukonstruktion, die gegeniiber der bis-
herigen, bestens bekannten und bewdhrten Ausfiihrung verschiedene be-
merkenswerte Neuerungen aufweist. Vor allem wurde die neue Atlantic
in allen Teilen wesentlich verstarkt. Der Spindelstock ist vollstindig ein-
geschalt und bildet nun zusammen mit dem Wechselrdaderkasten eine kon-
struktive Einheit. Das Vorschubgetriebe lauft im Olbad und erlaubt das Ein-
stellen von je 3 automatischen Langs- und Planvorschiiben bei einer bestimm-
ten Stellung der Wechselrdder. Der elektrische Einzelantrieb wurde in den
Standerfuss verlegt und mit einem modernen Schaltaggregat versehen.

BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Die Drehbank Atlantic ruht auf einem robusten, gegossenen Untergestell,
dessen oberer Teil als Spanefangschale ausgebildet ist. Ein eingebauter hol-
zerner Wechselrdderkasten mit Schublade und Ablegetisch dient zur Auf-
nahme der normal mitgelieferten Wechselrdder und sonstigen Zubehorteile.
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Abb. (1)




Abb. @ Spindelstock und Wechselrdder

Das Bett ist aus einem feinkornigen Spezialguss hoher Brinellhdrte hergestellit.
Geniigende Alterung des Gusses und eine durchdachte Diagonalverrippung
sichern der Wange hochste Stabilitit und Lebensdauer. Die prismatischen
Fiihrungsbahnen sind aufs genauste handgeschabt und mittels hochpriziser
Kontrollinstrumente gepriift.

Der Spindelstock ist von kréftiger Bauart und durch Klappdeckel abgeschlos-
sen. Das eingebaute Vorgelege mit Schragverzahnung in Verbindung mit der
2stufigen Riemenscheibe und dem polumschaltbaren Antriebsmotor ermég-
licht insgesamt 8 verschiedene Spindeldrehzahlen. Die Hauptspindel ist aus
Sonderstahl gefertigt, nitriert und genauestens geschliffen. Sie lduft in 2 nach-
stellbaren Broncelagern. Der Achsialdruck wird durch ein Langsdrucklager
aufgenommen. Die Spindel ist in ihrer ganzen Linge hohlgebohrt und mit
einer Zangenspannvorrichtung versehen.

Der Wechselrdderkasten erlaubt durch Auswechseln der Wechselridder auf
der Schere das Schneiden von sdamtlichen metrischen und Whitworth-Gewin-
den innerhalb des Arbeitsbereiches der Maschine. Zusammen mit dem Vor-
schubkasten sind beliebige Vorschiibe erhéltlich. Der Langszug betrigt ca. 1,
der Planzug Y, der eingestellten Gewindesteigung. Diese Vorschiibe kénnen
durch Einstellen der Kurbel am Vorschubkasten verdoppelt oder verdreifacht
werden. So ergeben sich bei einer Gewindesteigung von beispielsweise
0,2 mm drei Ldngsvorschiibe von ca. 0,1, 0,2 und 0,3 mm, sowie drei Planvor-
schiibe von ca. 0,05, 0,1 und 0,15 mm.

Die Leitspindel ist mit einer Langsnute versehen und dient gleichzeitig als
Zugspindel. Die Steigung hat eine Genauigkeit von 0,01 mm auf 300 mm Lénge.
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Der Kreuzsupport ist mit einer reichlich langen Bettfiihrung versehen und
besitzt fiir die Bewegung in der Richtung gegen den Spindelstock eine ge-
naue, durch Fallschnecke betidtigte Auslosevorrichtung. Die Spindeln fiir
Quer- und Oberschlitten sind aufs genauste geschnitten und laufen in aus-
wechselbaren Spindelmuttern. Sie sind gegen das Eindringen von Unreinig-
keiten gut geschiitzt und mit grossen Noniustrommeln fiir eine genaue Ein-
stellung der Schlittenwege versehen. Auf der Schlossplatte befinden sich in
iibersichtlicher Anordnung und durch Metallschilder kenntlich gemacht,
samtliche Bedienungselemente fiir die Schlittenbewegungen.

Der Reitstock ist auf einer besonderen Gleitbahn des Bettes gefiihrt und mit
einer durchlaufenden Pinole mit Morsekonus 2 ausgestattet, axial beweglich
mittels Handrad mit Millimeterteilung.

Der Antrieb erfolgt von dem am linken Stinderfuss angeordneten 2fach
polumschaltbaren Elektromotor aus. Zur Kraftiibertragung auf die Haupt-
spindel dient ein endloser Riemen, welcher mittels Handgriff miithelos auf
der Zweistufenscheibe verschoben werden kann. Die Steuerung der beiden
Drehzahlen, sowie des Vor- und Riicklaufes des Antriebsmotores ist in
einem einzigen am Untergestell montierten Schaltkasten mit 2 Schalthebeln
untergebracht.

Die Ausfiihrung der Drehbank Atlantic entspricht der einer wirklichen
Prazisionsmaschine. Alle wichtigen Teile sind aus den bestgeeigneten Ma-
terialien und mit der gréssten Genauigkeit bearbeitet. Die Schmierung erfolgt
von einigen wenigen, gut sichtbaren Schmierstellen aus von Hand. Jede
Maschine muss vor der Ablieferung einen Probelauf und eine strenge Ab-
nahmekontrolle nach Schlesinger-Toleranzen bestehen.

Abb. @ Bettschlitten und Schlossplatte
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cHRISTEN

oo _u_» e Spitzenhohe Hauteur de pointe [
Prazisionsdrehbank AT130 | Tour de précision AT130 |ems s —jeio Gty
1440 (1740) e 3
et *
b d— - = d L CINEX
| w,.fh_ : "/ )(_// __L‘
T A —3 [ o/ \ E*’ /’m\ U
\ A
0 %

{b._
|
< —_— S
Ls
140 1085 (1385) =]

Fundamentschrauben M 14

1210

Abb. (4)  MaBstab 1 :25

HAUPTABMESSUNGEN

MaBe in mm

Arbeitsbereich
Spitzenweite . 550 und 800 mm
Spitzenhodhe . 130 mm
Drehdurchmesser uber Bett . 220 mm
Spindelstock
Spindelbohrung a1 . . 20 und 25 mm
Durchgehende Bohrung der Spannzangt. (mdxlmal) 18 mm
Anzahl Spindelgeschwindigkeiten 8

Drehzahlbereich .

83—1330 Upm

Gewindesteigungen und Vorschiibe
Steigung der Leitspindel
Alle metrischen Gewinde fiir
Alle Whitworth-Gewinde fiir
Kleinster Langsvorschub
Kleinster Planvorschub .

4 mm

Stelgung 0 1—8,25 mm
2,5-—60 Umginge je 1”e

. 0,05 mm/Umdr.

0,025 mm/Umdr.

Antrieb und Gewicht

Drehzahl des 2-Stufenmotors.
Leistung entsprechend . . i g
Nettogewicht der Atlantic 550/ 800 .

700/1400 Upm
0,5/0,68 PS
315/350 kg
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Kompletter elektrischer Antrieb, bestehend aus:

1 Drehstrommotor, 2stufig, fiir 220, 380 oder 500 Volt, 50 Perioden; anschlussfertig installiert

N

samt Schaltgerat
Abb.@ 1 Mitnehmerscheibe (auf Maschine aufgespannt)

1 Satz Wechselrider zum Schneiden der auf Seite 5 angegebenen Gewinde

@

1 Zangenspannvorrichtung fiir Spannzangen mit Schaftdurchmesser 20 bzw. 25 mm (ohne

®

Spannzangen)

1 Hohlkorner

©)

2 Drehbankspitzen

1 Bohrgabel

® ®

1 Bohrplatte

1 Satz Bedienungsschliissel

® &

1 Bedienungsvorschrift mit allen erforderlichen Tabellen
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SONDERZUBEHOR

Es empfiehlt sich, der Frage des Sonderzubehors alle Aufmerksamkeit zu
schenken. Mittels der nachfolgend aufgefithrten Sondereinrichtungen kann
der Anwendungsbereich der Atlantic stark erweitert und deren Leistungs-
fahigkeit voll ausgeniitzt werden. Alle Apparate und Vorrichtungen sind
zweckmadssig konstruiert und lassen sich ohne weiteres auf der Maschine
anbringen. In Ausfilhrung und Material entsprechen sie der hohen Qualitat
der Atlantic-Genauigkeits-Drehbank.

Abb. @ Hebelreitstock zur serienméssigen Ausfithrung von Bohrarbeiten. Pinole mit Innenkegel Morse 1
(ohne Zangenspannvorrichtung)

Spindelstock mit Schnellspannvorrichtung zur rationellen Mengenfertigung kleiner Drehteile.
Dieses Zubeh¢r wird an Stelle des normalen Spindelstockes auf die Maschine montiert und muss
bei Bestellung der Bank vorgesehen werden. Ein nachtrdgliches Anbringen ist aus technischen
Griinden nicht moglich. Grosster Durchlass fiir Stangenmaterial 16—20 mm

Vierkantstahlhalter

@ Konischdrehvorrichtung zur Ausfithrung konischer Dreharbeiten bis 220 mm Lidnge und einem
Steigungswinkel von 7°

@ Support-Schleifapparat mit elektrischem Einzelantrieb zum Innen-, Aussen-, Plan- und Konisch-

schleifen, Leistung und Drehzahl des Elektromotors 0,22 PS/2680 Upm

Hohensupport zur Ausfilhrung von Frdsarbeiten etc.

Beleuchtungsanlage, in jeder Richtung verstellbar

® @
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Vierbacken-Planscheibe, unabhidngig spannend, Durchmesser 200 bzw. 240 mm, passend zu
Maschine mit Spannzangen-Schaftdurchmesser 20 bzw. 25 mm

Dreibackenfutter, System Cushmann, mit 2 Sdtzen a 3 Backen, auf Flansch aufgepasst. Durchmesser
110 bzw. 137 mm, fiir Maschinen mit Spannzangen-Schaftdurchmesser 20 bzw. 25 mm

Bohrfutter, System Jacobs, von 0—10 mm spannend, fiir Morsekonus Nr. 1 und 2

Feste Liinette, Fithrungsdurchmesser 80 mm

Mitlaufende Liinette, Fithrungsdurchmesser 30 mm

Handauflage, passend auf Prismafithrung, in der Hohe verstellbar

Stufenzangen fiir Aussenspannung, ohne eingedrehte Stufen, Durchmesser 50, 75, 100 und 125 mm
Spannglocken dazu

Stufenzangen fiir Innenspannung, ohne eingedrehte Stufen, Durchmesser 50, 75, 100 und 125 mm
Spannkonus dazu

Spannzangen mit Schaftdurchmesser 20 bzw. 25 mm fiir Spanndurchmesser 0,5—-16 bzw. 0,5 bis
20 mm; abgestuft von 0,1 zu 0,1 mm
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