L E | N E N Prazisions-Drehbanke

Neueste Ausfithrung D. R. P. ang.

Fiir elektrischen Einzelantrieb und fiir Vorgelegeantrieb

a

Kriftige Getillige
zweckmaBige

Formgebung

starre Bauart

Wange: Giinstige durch Verrippungen versteifte Querschniftsform. Fiihrungsbahnen, eine prismatisch, andere flach, durch
besonderes Giefverfahren aus Material von auBerordentlicher Widerstandsfahigkeit und dichtem Gefiige. Flachen
von Hand auf Richiplatten abgerichfet und sauber spiegelgeschabt.

Spindelstodk: Fiir hochtourigen Betrieb geeignete Ausfiihrung. Die zylindrische Arbeitsspindel, an den Lagerstelfen und
am Zangenkonus gehaértet, [duff in nachstellbaren Lagern aus Spezialhartbronze. Die Spindel, durch unsere Sonder-
konstruktion vom Riemenzug entlastet, wird nur auf Arbeitsdrudc beansprucht; Riemenkonus auf Kugellagern
laufend. Aufnahme des axialen Arbeitsdruckes durch Kugeldrucklager. Die hohle Arbeitsspindel besit Zangen-

Vet spannung durch Schliissel mitf Handrad.

Reitstock: Lange, gesdliffene und mif Innenkonus versehene Pinole mift [eicht ablesbarer Millimeter-Teilung. Genaues
Zentrieren durch stets gleich [ang bleibende Fiihrung, in jeder Stellung gesichert. Schnelle Verstellbarkeif auf
Wange und sichere Befestigung durch Exzenter. Selbsttidtiges Ausstofen der Konuseinsdge beim Zuriick-Drehen.

Support: Zum Lang-, Plan- und Konischdrehen eingerichtet; sorgfaltig geschabte, nachstellbare Schliffen mit breiten und
langen Fiithrungen. GleichméBiges und saftes Laufen. Die Supportspindeln, aus Spezialstahl geschnitten, durch
verdedkte Anordnung gegen ScmuB und Spéne geschiiBf, haben grofe und [eicht einstellbare Zeigescheiben
(1 Teilstrich = %100 mm). Das Oberteil, mit Spannprage versehen,— auf besonderen Wunsch auch mit Stichelhaus, —
hat gut sichtbare Gradeinteilung fiir Konischdrehen. Leichtes Lésen der Griffmutter gestattet rasches, seitliches
Abheben des Supports.

Jeder Drehbank wird ein Priifungsprotokoll beigefiigt.

Konsftruktions- und Ausfiihrungsdnderungen jederzeit ohne besondere Benadrichtigung vorbehalten.
MaBe und Gewidite sind nur angen&hert verbindlich.
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I.E l N E N Prazisions-Drehbédnke

Neukonstruktion D. R. P. ang.

Prazisions-Drehbédnke Modell K2 — L 5

Zusammenstellung: Wange mit Befestigungsbolzen, Spindelstock mit vom Riemenzug entlasteter Arbeitsspindel mit
zylindrischen nachstellbaren Lagern aus Spezial-Hartbronze, Riemenkonus auf Kugellager [aufend, Spannzangen-
einrichtung mit Handrad, 1 Spannzange fir den Spindelstodk, Mitnehmerscheibe mit verstellbarem Mitnehmer, Spitg~
und Hohlkérner, Schugmutter fir das Spindelgewinde, Reitstodk mit durchgehender Pinole und Teifung, Spis~ und
Hohlkérner, Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konischdrehen, Handauflage mit schmalem und breitem Stedker,

sowie Sdliisseln.

Wangen- ‘ Spitzen- Spindel- Spitzen- Durch-  INicht durch-| py = Brutto- . i
Modell Type liingge “ihe bzhrunlg entl;ernung geh;’;‘;eenb Dhgri';?de Gee\\[;icc’ht G;uwigu Sl Tel%g::nm- s
mm mm mm mm mm ‘ mm ca. kg ca. kg ca. cm RM
K2 7i7/e 80 15 360 85 13 40 60 90%40%40 ula 460.—
*K3 825 100 15 370 85 13 60 90 100%40%40 oma 550.—
* L3 825 100 25 320 1745 22 65 90 100%40%40 ome 620. —
* K4 825 130 15 370 85 13 70 110 | 100%x50%40 opa 580.—
* L 4 825 130 25 320 17,5 22 75 110 100%50%40 ope 650. —
K5 1025 | 155 15 560 85 | 13 90 130 > I 685. -
L5 1025 155 25 520 17,5 22 100 140 ‘ iwe 755. —
* Auf Wunsch auch mit 1025 mm Wangenldnge. — Mehrpreis RM. 25.—
Prizisions-Drehbénke mit Réddervorgelege Modell: K3R — L4R
Réadervorgelege im Spindelstodt verdeckt eingebaut, mit Hebelschaltung D. R. G. M.
K3 R 1025 100 15 520 85 13 75 110 120><40><40 omar 645. —
K4 R 1025 130 15 520 85 13 85 120 120%50%40 opar 675.—
L4 R 1025 130 25 470 175 22 90 120 120%50%40 oper 745.—
| |

Fir Drehbanke mit vom Riemenzug ni ch t entlasteter Arbeitsspindel, welche Ausfiihrung auf

besonderen Wunsch auch geliefert wird, erméaBigt sich der Preis fiir Modell K um RM. 20.—

fiir Modell L um RM. 40.—

Jeder Drehbank wird ein Priifungsprotokoll beigetfiigt.
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LE I N E N Prazisions-Drehbank

Modell M 30 mit groBer Spindelbohrung
— 34 mm —

Prédzisions~-Drehbank Modell: M 30

Zusammenstellung: Wange mit Befestigungsbolzen, Spindelstock mit zylindrischen nachstellbaren Lagern aus Spezial-
Hartbronze, Spannzangeneinrichtung mit Handrad, 1 Spannzange fir den Spindelstock, Reitstodk mit durchgehender
Pinole und Teilung, Spi~ und Hohlkérner, Kreuzsupport zum Lang- Dlan- und Konischdrehen, Handauflage mit
schmalem und breitem Stedker, sowie Sdliisseln.

Wangen- Spitzen- Spindel- Spitzen- Durch-  Nicht dureh-f nropp_ Brutto- Prei
Modell Jinge hohe bohrung | entternung | gehende | gehende | o L o | KistenmaBe | Telegramm- LEIS
Zangenbohrung | Wort
mm ‘ mm mm mm mm ‘ mm ca kg ca kg ’ cacm BM
M 30 825 100 ’ 34 | 320 28 30 70 ‘ 110 ‘ 100%40%40 nomi 650.—
| |

(Dieses Modell kann nic t mit vom Riemenzug entlasteter Arbeitsspindel geliefert werden.)

Vorgelege

fir Drehbank-Groébe 2 :??:[4)1 ‘ 5

- SN SR N . ‘
v 6 Dedienvorgelege mit Ringscimierlagern, Voll- und Leerlaufscheibe, [eBtere mif ®(kammer, TH | M| RH

Abstellvorrichtung . . . . . . . . . . .. ... .. e e I 3t e R e e ek

Durcimesser und Breife der Vol[- und Leerlaufschelbe 150><4O (Telegrammwort: umba) 45.— 50.—  60.—
v 7 Dedkenvorgelege wie vorstehend, fiir Vor- und Riicklauf, Voll- und Leerlaufscheiben, [eBtere

mit @lkammern, Abstellvorrichfung . Pl el IRl

Durchmesser und Breite der Voll- und Leerlaufschelbe 150><80 (Telegrammwort: umbo) 60.— | 65. — | 75. —
v 16 Dedtenvorgelege wie v 6, jedoch mit Kugellagerung (Telegrammwort: kumba) 95.— [110.—
v 17 Dedkenvorgelege wie v 7, jedoch mit Kugellagérung (Telegrammwort : kumbo) 110.— 125.—
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€ 60 Elektrischer Einzelantrieb
fiir Flanschmofor — zum An-
bringen unter die Werkbank,
(s. nebenstehende Abbildung) — mit
Riemenkonus auf kugelgelager-
ter Antriebswelle, und Riemen-

spannung (ohne elekfrische Aus-
rlistung. . . . . RM, 140.—

Untergestelle

e 80 Elektrischer Einzelantrieb
fiir Flanschmotor — zum Einbau
in Untergestell u11 oder u12
(s.untere Abbildungen) mif Riemen-
konus auf kugelgelagerfer An-
triebswelle, Riemenspannung’
und Riemenschug RM. 140.—

Riemenumleger (fir e70 — e 80)
RM. 18.—

Schaltturm fir AnlaBgerat

(fiir Untergestell u1l) RM. 25.—

e70 ElektrischerEinzelantrieb
wie vorstehend, jedoch Anord-

nung auf dem FuBboden
RM. 140.—

Nebenstehende Abbildung zeigt:

Kurzwangen-Drehbank Modell KW
LW—MW mit Handauflage w 4, Re-
volverkopf r20 und Schale aus Grau-
guf, mit elektrisch. Einzelantrieb e 60

Drospekt KW 312 iiber ~
s Kurzwangen-Drehbinke*¢

steht auf Wunsch gerne zur Ver-
fiigung.

Bei Mitlieferung des Elektromotors bitten wir um Angabe der Stromart und
Spannung ferner, ob der Motor einfach oder polumschaltbar sein soll.

Abbildung zeigt:
Prézisions-Drehbénke

Abbildung zeigt:
Prazisions-Drehbénke

Modell K2 — L5 Modell K2 — L5
auf Unfergestell u 11 mit eingebautem elekfr, auf Untergestell u 12 mit eingebautem elekfr.
Einzelantrieb e 80 mit Riemenumleger und Schalfturm. Einzelantrieb e 80 mit Riemenumleger.
u 11 Untergestell auf kraftigen FiiBen mit Schale u 12 Untergestell auf kraftigen Fiifen, mit Hart~
aus GrauguB, Ablegetisch m. verschliefb. Schublade holztischplatte mit verschlieBbarer Schublade
fiir Drehbénke bis 825mm W’(4nge nefto ca kg 115 RM.170.— fiir Drehbénke bis'825mm W’(ange nefto cakg 70 RM. 140.—
3 p o 10254, 5 o s 12500 185 = - o » 1025 U, wip e SORM S5 G
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