
LEINEN Prazisions-Drehbânke 
Neueste Ausfuhrung D. R. P. ang. 

Fiir elektrisdien Einzelantrieb und fiir Vorgelegeantrieb 

Krâftige 
starre Bauart 

GefâUige 
zweckmâBige 

Formgebung 

Wange: Gûns t lge durch Verrlppungen versteifte Quersdinittsform. Fûhrungsbahnen , eine prismatisdi, andere fiarfi, durdi 
besonderes GieBverfahren aus Mater ia l von auOerordentlldier Widers tandsfâhigkei t und dichfem Gefûge. Ffâdien 
von Hand auf Riditpfatten abgeriditet und sauber spiegelgesdiabf. 

Spindelstock: Fur hoditourigen Betrieb geeignete Ausfuhrung. Die zylindrisdie Arbeitsspindel, an den Lagerstellen und 
am Zangenfionus gehârtet , lâuft in narfisteObaren Lagern aus Spezialhartbronze. Die Spindel, durdi unsere Sonder-
Iconstruiifion vom Riemenzug entlastet, w i rd nur auf Arbeitsdrudt beansprudit; Riemenftonus auf Kugellagern 
laufend. Aufnahme des axialen Arbeitsdrud<es durdi Kugeidrudclager. Die hohfe Arbeitsspindel besi^t Zangen-
spannung durdi Sd i lûsse l mit Handrad. 

Reitstock: Lange, gesdiliffene und mit InnenJconus versehene Pinole mit leidit ablesbarer Miflimeter-Teilung. Genaues 
Zentrleren durdi sfets gleidi lang blelbende Fuhrung, in jeder Stellung gesldiert. Sdinelle Verstellbariieit auf 
Wange und sidiere Befestlgung durdi Exzenter. SeIbst tâUges Ausstofien der K o n u s e i n s â ^ e belm Zuri iA-Drehen. 

Support: Zum Lang-, Plan- und Konlsdidrehen eingeriditet; sorgfâltig gesdiabte, nadistellbare Sdilltten mit brelten und 
langen Fûhrungen . GleldimâOiges und sattes Laufen. Die Supportspindeln, aus Spezialstahl gesdmltten, durdi 
verdedcte Anordnung gegen Sdimulj und S p â n e gesdiûljt, haben gro6e und leldit einstellbare Zeigesdieiben 
(1 Teilstrldi = ^i»» mm). Das Obertell, mit Spannprafje versehen, - auf besonderen Wunsdi audi mit Stidielhaus, -
hat gut slditbare Gradelntellung fur Konlsdidrehen. Leidites L ô s e n der Grlffmutter gestaftet rasches, seitlidies 
Abheben des Supports. 

Jeder Drehbank wird ein Pruîungsprotokoll beigeîiigt. 
Konslrukfions- und Ausfûfirungsânderungen jederzeit ohne faesondere Benadirichflgung vorbehalfen. 

Ma6e und Gewidite sind nur angenàfiert verbindlidi. 

Eingefragene Srfiuftmarken 
„Leinen" 

B O L E Y & L E I N E N / E S S L I N G E N A / N . 
W e r k z e u g - u n d M a s c h i n e n f a b r i k 
T E L E G R A M M - A D R E S S E : L E I N E N E S S L I N O E N N E C K A R 



LEINEN Prâzisions-'Drehbânke 
Neukonstruktion D. R. P. ang. 

Prazisions-Drehbânke Modell K 2 — L 5 

Zusammenstellung : Wange mit Befestigungsboizen, Spindelstock mit vom Riemenzug entlasteter Arbeitsspindel mit 
zylindriscfien nadistellbaren Lagern aus Spezial-Hartbronze, Riemenlionus auf Kugellager laufend, Spannzangen» 
einriditung mit Handrad, 1 Spannzange fur den SpindelstoA, Mitnehmersdieibe mit verstellbarem Mitnefimer, Spi^-
und Hohlkorner, Sdiu^mutter fur das Spindelgewinde, Reitstodc mit durdigefiender Pinofe und Teilung, Spi^- und 
Hohlkorner, Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konisdidrehen, Handauflage mit sdimalem und breifem Stedier, 
sowie Sdi lûsse ln . 

ModefI Type 
Watigen-

lâinge 

mm 

Spitzen-
hôhe 

mm 

Spindel-
bohrung 

mm 

Spitzen-
entfernung 

mm 

Durch-
gehende 

Zangen 
mm 

Nlcht durch-
gehende 

aohrung 
mm 

Neffo-
Gewidit 

ca. kg 

BrutEo-
Gewidit 

ca. kg 

Kistenmaôe 

ca. cm 

Telegramm-
Wort 

Preis 

K 2 775 80 15 360 8,5 13 40 60 90x40y40 ula 460.-

* K 3 825 100 15 370 8,5 13 60 90 100>i40>^40 oma 550.-

* L 3 825 100 25 320 17,5 22 65 90 100M0>i40 orne 620.-

* K 4 825 130 15 370 8,5 13 70 110 l00y-50y-40 opa 580.-

* L 4 825 130 25 320 17,5 22 75 110 100-^50-^40 ope 650. 

K 5 1025 155 15 560 8,5 13 90 130 \ iwa 685.-

L 5 1025 155 25 520 17,5 22 100 140 î iwe 755.-

* Auf Wunsd» audi mit 1025 mm Wangenlânge. — Mefirpreis RM.. 25.— 

Prazisions-Drehbânke mit Radervorgelege Modell: K 3 R — L 4 R 
Radervorgelege Im Spindelstock verdedct eingebaut, mit Hebelsdialtung D. R. G. M.. 

K 3 R 1025 100 15 520 8,5 13 75 110 120-^40-y40 omar 645.-

K 4 R 1025 130 15 520 8,5 13 85 120 120-^50^40 opar 675,-

L 4 R 1025 130 25 470 17,5 22 90 120 120-^50-^40 oper 745.-

Fur Drehbànke mit vom Riemenzug n i ch f entlasteter Arbeitsspindel, weldie Ausfuhrung auf 
besonderen Wunsdi auch geliefert wird, ermâOigt sich der Preis fiir Modell K um R M . 20.— 

fur Modell L um R M . 40.— 

Jeder Drehbank wird ein PriifungsprotokoU beigefUgt. 

D 332 

F a b r i k m a r k e 



LEINEN Prâzîsions-Drehbank 
Modell M 30 mit groBer Spindelbohrung 

— 34 mm — 

Prâzisions-Drehbank Modell: M 30 
ZusammensteJIung: Wange mit Befestigungsboizen, Spindelstock mit zylindriscfien nadistellbaren Lagern aus Spezial-
Hartbronze, Spannzangeneinrichtung mit Handrad, 1 Spannzange fiir den 5pindeIstod<, Reitstock mit durdigefiender 
Pinole und Teilung, Spi^- und Hohlkorner, Kreuzsupport zum Lang- Pian- und Koniscfidrefien, Handauflage mit 
sdimalem und breitem Stacker, sowie Scfilûsseln. 

Mode l l 
Wangen

lânge 

mm 

Spitzen-
hôhe 

mm 

Spindel
bohrung 

mm 

Spitzen-
entfernung 

mm 

Durch-
gehende 

Zangen 
mm 

Nicht durch-
gehende 

johfung 
mm 

Netfo-
Gewidit 

ca ks 

Brutto-
Qewichf 

ca kg 

Kis(enma6e 

ca cm 

Telegramm-
Wort 

Preis 

Mi 

M 30 825 100 34 320 28 30 70 110 lOOMOy-40 nomi 650.-

(Dièses ModeW liann n i di f mit vom Riemenzug entlasteter Arbeitsspindel geliefert werden.) 

Vorgelege 

v6 

fur D r e h b a n k - G r ô B e 2 3-4 
30 

5 

V 6 Deckenvorgelege mit Ringsdimierlagern, V o I I - und Leerlaufsdieibe, le^tere mit Glkammer, 

Durdimesser und Breite der Voll- und Leerlaufsdieibe: 1 5 0 x 4 0 (Telegrammwort: umba) 

MM 

45.-

Ml 

50.-

MM 

60.-

V 7 Deckenvorgelege wie vorstehend, fur Vor - und Ru&Iauf, Voit- und Leerlaufsdieiben, le^fere 
mit ©Ikammern , Abstellvorridifung 
Durrfimesser und Breite der Voll- und Leerlaufsdieibe: 1 5 0 x 8 0 (Telegrammwort: umbo) 60.- 65. - 75 . -

V 16 Deckenvorgelege wie v 6, jedoch mit Kugellagerung (Telegrammwort: kumba) 95.- 110.— 

V 17 Deckenvorgelege wie v 7, jedodi mit Kugellagerung (Telegrammwort: kumbo) 110.- 125.-

D332 „Leinen" 
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Ëlektrîsdie Ëinzelantrîebe 

e 60 Elektrischer Einzelantrieb 
tûr Ffanschmotor — zum A n -
bringen unter die Werkbank, 
(s. nebensiefiende Abbildung) — mit 
Riemenkonus auf kugelgefager-
ter Antriebswelle, und Riemen-
spannung (ofme efekfrisdie Aus -
rustung R M . 140.— 

e70 ElektrischerEinzelantrieb 
wie vorstefiend, jedodi Anord 
nung auf dem FuBboden 

R M . 140.— 

Nebenstehende Abbildung zeigt : 
Kurzwangen-Drehbank Modell KW 
L W - M . W mit Handauflage w 4, Re-
volverkopf r20 und 5chale aus Grau-
guD, mil elektrisrfi. Einzelanlrieb e 60 

Untergestelle 

e 80 Elektrischer Einzelantrieb 
fur Flansdimotor — zum Einbau 
in Untergestell u 11 oder u 12 
(s. untere Abbildungen) mit Riemen
konus auf kugefgefagerter A n -
triebswefle, Riemenspannung 
und Riemensdiu^ R M . 140.— 

Riemenumleger (fur e 7o - e 80) 
R M . 18.-

Schaltturm fiir AnfafSgerât 
(fur Untergestell u 11) R M . 25.— 

Prospekf KW312 ûfaer 
, ,Kurzwangen'Drehbânke' ' 
stefit auf Wunsdi gerne zur Ver -
fûgung. 

Bei Mitlieferung des Elektromotors bitten wir um Angabe der Siromart und 
Spannung ferner, ob der Motor einfach oder polumschaltbar sein soll. 

Abbildung zeigt: 
Prazisions-Drehbânke 

Modell K 2 - L 5 
auf Untergestell u 11 mit eingebautem eleklr, 

Einzelantrieb e 80 mit Riemenumleger und Schaltfurm. 

U 11 Untergestell auf krâftigen Fû6en mit Schale 
aus GrauguB, Ablegetlsdi m. versdilieÇb. Sdiublade 
fur Drehbànke bis 825mmWlângenet loca kgllS RM.170.— 

„ 1025 „ „ „ „ „ 125 „ 185.-

Abbildunq zeigt : 
Prazisions-Drehbânke 

Modell K 2 — L 5 
auf Untergestell u 12 mit eingebautem eleklr. 

Einzelantrieb e 80 mit Riemenumleger. 

U12 Untergestell auf krâftigen Fû6en, mit Hart-
holztischplatte mit versdillefibarer Sdiublade 

fur Drehbànke bls'825mm W'lânge nettocakgTO R M . 140.— 
„ 1025 „ „ „ „ „ 80 R M . 155.— 


