@D Maschinenka

Kurzzeichen nach

rle 10 Drenmaschine

s. 2. AWF 3042 Vielstahl-, AWF 3138 Schwer-, AWF 3022 Karussel-, AWF 3004 Revolver-Drehmaschine D
Benennung Typ Inv.-Nr.
Lol Fuppindel i i
s e e L@IE- U. ZUgSpindeldrehbank 5LZ
Hersteller G. BOLEY, 73 Esslingen/Neckar Fabrik-Nr. 61 2357 Bestell T
Lieferer Werkzeuginasohinenfabrik Baujahr 1 Q7 () Anschaffung 1970 umrNsb71§7=5 7 CTOKT 187
Kennzeichen der Maschine (or. = gradter = Kostenstellas
An ‘ﬁorolch I gr. Umlauf-@ Gber Bett 250 mm, gr. Drehlénge 500 mm ZubehorlSondereinrldﬂungen
gr. Cmlauf-@ dber Bettschlitten 140 mm, gr. Spitzenwelte 500 mm ] Kegeldrehelnrichtg.: Leitldnge mm § Standort
| i et e i | — mm | Kurvendrehelnrichtg.: Leltlange mm J Maschinen-Gruppe

Linga.d Kelpfung voo Planschelbeaoadsskant / == mm J Nachformelnrichtung Kostenklasse

gr.Dreh® 80 mm gr. Drehldnge 300 mm Malinebomn s b wa g Gotegrad

i echsel- Besonders geeignet fir
ST Form GréBe mm nach DIN 806/4608+66682 stahlhalter
Form Gewinde-¢ mm nach=-BHN-888———

Sonderausfohrung GeW. 40 X 3,5 X 55% oder Gr. 3 DIN 55022

Spindelbohrung - ¢ mm, grdBter Innenkegel

Lichtbild und GrundflaichenmaBe

e, 3
e

g: Gr. Zangenbohrung durchgeh. 16 mm, nicht durchgeh. 20 mm

Schlitten § Anzahl der Bettschlitten 1 Vorschub! v. Hand/selbstt.
Anzahl der durchgehenden Querschlitten 1 Vorschub: v. Hand/selbstt.
Anz. d. unabhdnglg. Querschl. vorn 0 . hinten 0 Vorschub: v. Hand/selbstt.

gr. MelBelquerschn.: Brelte-H8he 16 X 16mm; Leltspindel 6 mm (“) Stelgung

Reltstock I Plnolenkegel Morse 3 Eingebaute Walzlagerspltze
gr. Pinolenvorstellung: v. Hand/eelbetidtig— 80 / mm
gr. Querverschiebung des Obertelles aus Mittellage 10 mm
@gwerschlebung: V. Haﬁd/u&aﬁﬂo— 500 / mm
Zubehdr I Planschelbe: AuBen-¢ mm ;W 18/220Kthipumpe 40 !/min
Setzstock: fest bis ¢ 60nm Stck.; mitgeh.bis @ = 60 mm Stck.

Wechselrader: 25, 26, 27, 30, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 87, 90,

Rokoby

Daslbaek Fey e

= 100, 105, 110, 120, 125, 127

Fundamentplan-Nr. Solan

Bedienen Sle sich der Arbeltsergebnisse des AWF (Schriftenverzeichnis kostenlos)

Bestell-N. AWF 3003°* Nachdruck verboten (7. 69/10)

© 1942 by AusschuB fiir wirtschaftliche Fertigung e V. (AWF), Berlin 10

Verlag: Beuth-VertrieB 30 und Kéln

Fléachenbedarf 2,2 m . 0,9 m | Hdhe 1,3 m | Gewicht 1050 kg l Ausgestellt: Tag Name
Antrigbsart | Spannung 580 V| Stomat  Drehstrom YA Hz| nehves 38 0% | Nrehuioi Stek.
Spindelantrieb AEG _ AM 112 M-84 BS 5 1,3/2,2 750/1500
_ Pumpenantrieb 25 AEG o . TP41/220 0,09 3000
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H = Flach-f#teti-Riemen Antrleb
B s 40 mm breit Schelben-Brelte $tute, Sehatting Vorschibe In mm Je Umlauf
+ Sieali s Motordrehzahl
c 5| Sieglingriemen | scheiben-o 43 mm e
B < | Werkstoff Riemengeschw. In m/smin 0,9 max 22,5 g | | |
c I
7§ Bk W Drehzahlen der Drehspindel In Ujmin D063~ 099~ ~0-+— 0426 —6- 16— 03— 6 255345~ 9.4
é é’ Wechselirdder bel kW f eille! e‘ [QIS_ChJIb_L |
"§L§ . D, 04 - 0,05 ()'Qﬁ3 - 0,08 = 0,f-
i n | 28 35 45 56 7190 112 140f D, 125~ 0,16 - 0,2 ~ 0,25
$3 kW 1 180 224 280 355/ 450 560/ 710 900]- l
c c | |
_§ = a 1120 1400 1800 2240 2800 3550 ‘
= £ kW \
c o | — — — - — — —— —
<8 3 1
= §] Rockaut T 0 NG ) T R B ,032 0,04 0,05 0,063 0,08 0,1 0,125 0,16 [0,2
N T} ein U g7, e e E e gl et L TR T
E s 4taches n H | | |
o g om KW = £ | BEA R o N K
3 Jrlauf = = — =
) o 2 . =
é kW Geelgnet fir Gewinde lvon 80 bis 4 Génge/Zoll
B | far St 60: mm? bei m/min Schnittgeschw. | von 0.2 bls 24 mm ., Stg. | von 0,3 bis 8 Modul
bel Nennleistung far GG 20: mm?2 bel m/min Schnittgeschw. | Eilgang Bettschlitten m/min; Querschlitten m/min
M i =
ke |- Ubesseizuag-itaSislgewiade gr. Gewindeldnge 430 mm, mit Automatik 480 mm
Bemerkungen

Far Abachrelbuﬁen dlenen die Maschinen-Kostenkarten AWF 3001, 3001b, 3001c; far weitere Anderungen Ergénzungskarte AWF 3044 und Instandhaltungskarte 3094
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HAUPTABMESSUNGEN DER MASCHINE

Spitzenhsohe mm
Spitzenweite mm
GroBte Drehlénge mm

(mit selbsttdtigem Vorschub)
Spindelstock fiir Spannzangen a 12 Gr. 4

Spindelbohrung mm
GroB8te Zangenbohrung, durchgehend mm
nicht durchgehend mm
GroBter Umlauf-Durchmesser
iiber Bett mm
Spindeldrehzahlen (Lastdrehzahlen) Anzahl
U/min
Stufensprung
Réddervorgelege im Spindelstock
Getriebe
Reitstock
Innenkegel der Pinole Morse
Pinolenléngsbewegung mm
Seitliche Verstellung
links und rechts mm
Support
GroBter Weg des Bettschlittens mm
Weg des Lingsschlittens mm
Weg des Planschlittens mm
GroBter Umlaufdurchmesser
iber Bettschlitten ‘mm
iiber Supportunterschlitten mm
Stahlquerschnitt bis+mm
Vorschiibe'9 x léngs mm/U
"9 x plan mm/U
Kleinstvorschiibe zum Feindrehen bis mm/ U
Leitspindel - mm
Fir Gewindesteigungen rechts und links
Millimeter-Gewinde mm-Steigung
Zoll-Gewinde Gang/Zoll
Modul-Gewinde Modul
Motor
Leistung : kW
Drehzahlen (polumschaltbar) U/min
Gewicht der Maschine
netto kg
brutto Land kg
See kg
Hohe der Maschine , mm
Fldachenbedarf m
KistenaussenmaBe m
Schiffsladeraum cbm

130
500
500

23
20

250

22
28-3550

1,25

o4

3
100

10

500
100
190

200

140

16 x 76
0,063%-0,4
0,03%32-0,2
0,01
Tr. 36 x 6

0,2-20
80 - 4
0,3-4

1,5/2
750/1500

etwa 800

1250

155209

1,7x1,1x1%,5
2,8
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Aufstellungsplan
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Transportplan
&’9 fiir Boley -Leit-und Zugspindeldrehbank 5 LZ B UN 7 7 5 o 6

hinteres Spritzblech

abnehmen

Gewicht = ca. 800 K.

~_mind. 30¢ und 600 lang_

/ /,/ /// /
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auf der Riickseite Holzklotz ca. 5 cm hoch unterlegen

0. Boley Werkzeug-und Maschinenfabrik EBlingen / Neckar

552



